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• 本维修手册用于下列产品：

富士施乐（有限公司）

• 700 Digital Color Press

• 本维修手册以外的相关手册

• 2000HCF 另附

• 2000A3HCF 另附

• 4000C1HCF 另附

• Finisher C 另附

• Finisher D2/D3/D4 另附

• ESS FIP 通用另附

• 关于维修手册的机密性

• 本维修手册仅限于富士施乐认

可的产品维护保养人员使用，严

禁未经许可而复印、转载、供他

人阅读或提供给他人。

• 因修订等原因而不再需要时，请

务必烧毁或用碎纸机进行处理。

• 使用时请注意，应将手册保管

好，避免遗失、破损。

• 关于因设计变更等原因而修订维修手册

本维修手册的记载内容中出现相关设计

变更时，有时会发行必要的相关技术信

息，作为维修手册下次修订时反映变更

内容以前的补充信息。

注意 技术信息等内容中的“备用零件

号码的变更”及调整项目的“设

定规定值”的变更等重要项目应

在每次变更时记录在本维修手

册内。 
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0.1 关于本手册Ver.1.1

0.1  关于本手册
本手册作为 700 Digital Color Press 的维修标准说明书编写而成。

· 维修手册意见表
若您对维修手册有任何意见、 或发现有错误、需要订正的地方， 请填写维修手册意见
表， 寄送至以下地址。
日本国内 ： CS 总部 SC ／ SDEG
IBG ： OpCo TS 部门通过 CS 总部 IBS

0.2  手册的使用方法
本手册记载了对本产品进行维护保养时的标准作业。有关访问时执行的作业，应依照第 1章的
维修要领有效执行。

有关选装品的信息，请参照选装品手册。

2.1  手册的构成

本手册共分为 9章，以下对各章进行说明。

· 第 1章 维修要领
本章记载了执行本产品维修时的全面步骤及维修方法。

· 第 2章 故障诊断
本章记载本产品的画质以外的故障诊断。

· 第 3章 画质故障诊断
· 第 4章  拆卸／安装和调整

本章记载了本产品的零件拆卸、 安装及调整、更换等的步骤。
· 第 5章 零件表

本章记载了本产品的备用零件。
· 第 6章 一般

本章记载本产品的以下信息。
6.1 维修模式的使用方法
6.2 DC 代码的使用方法
6.3 维修数据
6.4 规格
6.5 工具／维修消耗品
6.6 消耗品
6.7 关于修订信息

· 第 7章 电气配线数据
本章记载本产品的P／J列表、P／J位置、Wirenet及BSD（Block Schematic Diagram：
配线图）。
· Chain1  Standby Power
· Chain2  Mode Selection
· Chain3  Machine Run Control
· Chain5  Document Transportation (250)
· Chain6  Imaging
· Chain7  Paper Supplying
· Chain8  Paper Transportation
· Chain9  Marking
· Chain10  Fusing and Copy Transportation
· Chain25  ESS
· Chain26  IFM
· Chain29  HCS

· 第 8章 附件信息 （未发行）
本章记载本产品的附件信息。

· 第 9章 设置
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本章记载本产品及本产品专用选装品的设置步骤。
· 第 10 章 功能概要 （未发行）

2.2  关于修订信息

本手册通过下列方法送交至各销售点。手册的修订废止应确实执行，以确保手册处于最新状态。

修订方法

· 手册被修订时，发行号码 “Ver.1”将被变更，修订为 Ver.1.1、 Ver1.2、以此类推。

0.3  术语·符号的说明 
在此对手册全篇所使用的术语、 符号进行说明。

· 文章开头出现的符号的意义如下。

危险

表示紧急危险情况，操作员如果无视警告，错误地操作机器，将会导致死亡或严重受伤。

警告

表示潜在危险情况，操作员如果无视警告，错误地操作机器，将会导致死亡或严重受伤。

注意

表示潜在的危险情况，操作员如果无视警告， 错误操作机器，将会受伤或损坏设备。

若未严格按照指示步骤操作，可能会损坏机器及装置。

注释：用于强调的步骤、 作业、规定等内容。

参考：对专门术语等的说明和补充说明。

目标

用于说明调整的目的。

拆卸／安装：参照拆卸／安装步骤。

调整：参照调整步骤。

PL：参照零件表。

ASSY：表示整组装置。

SCC 安全重要零件 （SCC：Safety Critical Component）

关于安全重要零件及指定零件的安全管理等，应依照富士施乐有限公司指定的安全重要零件的
相关规定进行。

客户信息重要零件（ISC：Important Information Stored Component）

客户信息重要零件包含机器安装后客户输入使用的重要信息。更换时必须依照“第 4 章 调整”
记载的步骤更换和销毁。切勿向外部泄漏客户信息。



第一章 维修要领
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1.1 作业前的注意Ver.1.1

1.1  作业前的注意
1.1.1  安全性

为了能够在保养作业中防患事故发生于未然，必须严守作业上的警告和注意。绝对不要执行危
险的作业。

1. 电源
为了防止触电、烧伤、伤害等，保养作业必须在关闭电源并拔出电源插头后执行。但在
测量电压等不得已需要打开电源的情况下， 执行作业时应充分注意， 以防触电。

2. 激光放射�
在 Charge Corotron 开口部、 Wind 开口部进入螺丝刀等工具和镜等镜面性高的异物时，
恐怕受到不可视的激光放射， 绝对避免异物进入。 又考虑到安全， 拆卸墨粉筒组件时，
务必切断电源， 不要直视 Charge Corotron 开口部、 Wind 开口部。

3. 驱动部分
皮带、链轮齿、 齿轮等驱动部分的检查、 清洁以及上油作业绝对不能在机器正在运作时
进行。

4. 重物
拆卸、 安装下列重物时，注意使腰部充分降低再进行作业。
· DADF-250 ： 21.5kg 以下 (含 Counter Balance)( 原则上由 2 人执行作业 )
· Folder Unit (D2-Finisher) ： 40kg 以下 ( 原则上由 2 人执行作业 )
· Booklet Drawer Unit (D2-Finisher/C-Finisher) ： 21.9kg 以下 ( 原则上由 2 人执

行作业 )
· Duplex Drawer：26.4kg 以下 (原则上由 2人执行作业 )。由 1人执行作业时，拆下

以下部件， 使重量降低至 16kg 以后，再执行拆卸 /安装作业。
Regi Unit　2.7kg
Transfer Belt Unit　3.0kg
Fuser Unit 5.8kg

拆卸、 安装上述其它较重零件时，也应充分注意作业姿势，避免导致腰部受伤。
5. 安全装置

防止机器事故的安全装置 ( 保险丝、断路器、 联锁开关 ) 及客户操作上的安全装置 ( 控
制面板、 盖子等 )，都应确保其安全功能令人满意。 并且，禁止有损机器安全功能的改
造。

6. 零件的安装、 拆卸
零件、盖子的边缘部分较锐利。注意不要触摸到，若手指、手上附有油污时，应擦拭后
再进行作业。 另外，拉出零件、 电缆等时，不要勉强拉出，应慢慢地拉出。

7. 指定工具
指定了使用工具时， 应依照指示使用指定的工具。

8. 墨粉、 显像部的清洁
墨粉具有引起粉尘爆炸的特性， 因此散落的墨粉应使用扫帚等工具清扫至废弃容器内。
使用吸尘器清洁剩余的墨粉时，务必使用耐墨粉规格的 FX 标准吸尘器。绝对不能使用客
户自己的吸尘器。
另外， 显像剂也含有部分墨粉，清洁时也应注意相关事项。

9. 有机溶剂
在使用 Drum Cleaner、 Machine Cleaner 等有机溶剂时， 应注意以下各事项。
· 应充分注意室内的通风换气， 以免大量吸入。
· 不要在加热的状态使用。

· 不要靠近火源。
· 使用后应将手清洗干净。

10. 防震处理
客户希望有防震措施时， 本公司备有防震配件 (ZB38)。

11. 机器的改造使用
改造机器时， 应事先提出改造使用许可申请。

12. 其它有关安全的注意事项
除了上述项目 1～ 11 以外， 安全方面还需要注意其它事项。依照以下项目实施操作，
充分注意安全。
· 日本国内 ： TSC 发行的 《维修安全手册》
· IBG ： CSS/IBS & IBG RTS 发行的 《Safe Working Practices for Engineers》
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1.1.2  处理客户信息时的注意事项

1. 复印 /打印 /传真接收样本 (纸张信息 )、Log 文件 (通信管理报告等 )等客户电子信息的
处理。
以调查 / 分析为目的将样本带走时，请务必获得客户的许可。并告知客户不会用于其它用
途。
客户要求提交申请书时，应使用 “FX 信息安全规定 ：附纸 15 机密信息 / 个人数据管理
表 (IS-019)”，或依照客户的指示， 以书面方式获得客户的承认。

2. 保存有客户信息的 PWB/HDD 的处理。
FAX 的速拨 / 客户登记在机器上的 URL 等是客户的重要信息。这些信息保存在机器的 PWB/
HDD 等内部。 应小心处理。
(1) 更换时，在将信息转移至新的 PWB/HDD 或进行废弃处理之前，绝对不要将客户的重要

信息遗失、泄漏。 (详情记载于第 4章、 第 5 章前言。 )
(2) 对于更换的零件而言，若该零件不是故障的构成原因，则必须将零件返回至机器的原

位。 ( 因故障诊断等原因而暂时安装 / 拆下的零件在 Diag 将信息清除。 )
(3) HDD 的电子信息无法清除时， 若客户要求，应执行 HDD 的销毁处理 ( 收费 )。

3. 有关维护时与更改的安全相关的 NVM 值。
设定与轮询等安全相关的 NVM 值进行测试时，作业完成后必须将数值还原。( 例：轮询的
详情参照各机型通用 FTO 2-202。 )

4. 维修时，若要将本公司的机器连接至客户端网络，则必须先通过负责人获得客户方信息系
统管理员 ( 或负责人 ) 的许可。

5. 处理客户信息时的其它注意事项
除了上述项目 1 ～ 4 以外，关于客户信息处理还需要注意其它事项。
［日本国内］
依照 CS 总部发行的 《为确保客户信息资产的安全， Do it now! Do it together!》，注
意不要泄漏客户信息。
［IBG］
依照 OpCo 内制定的安全相关的规定，注意不要泄漏客户信息。

1.1.3  其它注意事项

实施保养作业时，应注意以下事项，切勿执行错误和无用的作业。

1. 资料
执行保养作业时，应仔细阅读相关的技术信息 (SB、FTI、FTO 等 )，注意实施系统化的作
业。

2. 拆卸作业
进行零件的拆卸等作业时，应预先确认其正规的安装状态后， 才开始作业。

3. 安装、调整作业
零件的安装、调整作业结束后，在使机器运作以前， 应确认在机器的内部、 整组装置
(Assembly) 上等地方没有遗忘工具、 零件等。

4. 更换后的零件 / 消耗品的处理
更换的零件、消耗品切勿随便丢弃在客户处。
· 更换以下消耗品时，应填写各项必要事项， 并贴上 “U”贴纸， 进行回收处理。

(1) 显影器
在回收塑料袋上贴上 “U”标签。

(2) Drum ERU
装入感光鼓包装箱内，贴上 “U” 贴纸。

(3) 废粉盒
将废粉盒装入塑胶袋内，贴上 “U” 贴纸。

(4) IBT/Fuser
将 IBT/Fuser 装入包装箱内，贴上 “U” 贴纸。

· 再生对象零件
应在 “U-TAG” 上填写必要事项之后再进行回收处理。

5. 作业的全面注意
· 注意不要障碍客户的日常业务。
· 墨粉会弄脏客户的地板或不易清扫，因此在清洁机器内部时，应铺放垫布、纸张等，

以免弄脏。
· 丢弃脏物、消耗品、 零件等时，装入塑胶袋、 纸袋内，得到客户的允许后再丢弃。
· 访问时的作业内容、更换的消耗品、 零件等应如实填入机器维修记录内。
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1.2  访问时的作业流程
1.2.1  最初的工作

1. 向操作员询问机器的状况。
2. 记录计数器。
3. 检查不良打印， 以确认机器的状态。
4. 检查机器维修记录。

1.2.2  UM 访问时的作业

1. 执行第 1阶段故障诊断。
2. 以测试版 (499T276) 复印 A3 数张后， 确认其复印画质是否异常。

· 检查各感光鼓的划痕、 IBT 的划痕、 Heat Roll 的划痕。
· 检查复本画质 (Y/M/C/K) 的色彩平衡、色差、 浓度 ( 颜色 ) 斑点、低浓度再现性不

良等。
3. 进入 PC 诊断 (或 UI 诊断 )， 确认以下计数器。

4. 修复所有的 2次故障。
5. 执行 Trim 维修。

1.2.3  SM 访问时的作业

1. 以测试版 (499T276) 复印 A3 数张后， 确认其复印画质是否异常。
· 检查各感光鼓的划痕、 IBT 的划痕、 Heat Roll 的划痕。
· 检查复本画质 (Y/M/C/K) 的色彩平衡、色差、 浓度 ( 颜色 ) 斑点、低浓度再现性不

良等。
2. 进入 PC 诊断 (或 UI 诊断 )， 确认以下计数器。

3. 修复所有的 2次故障。
4. 执行 Trim 维修。

1.2.4  最后的工作

1. 进行整体操作 /功能的确认。
2. 检查机器的外观和消耗品。
3. 必要时， 对用户进行培训。

4. 填写机器维修记录和维修报告。
5. 将复印样本和记录表一同保管。

Table 1 

计数器名称 检查内容

DC135 HFSI 计数器 更换接近寿命 /已超过寿命的零件。

DC118 卡纸计数器 检查卡纸频率高的项目内容。

DC120 故障计数器 检查故障频率高的项目内容。

Table 2 

计数器名称 检查内容

DC135 HFSI 计数器 更换接近寿命 /已超过寿命的零件。

DC118 卡纸计数器 检查卡纸频率高的项目内容。

DC120 故障计数器 检查故障频率高的项目内容。
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1.3  访问时的详细作业内容
1.3.1  最初的作业

1. 向操作员询问机器的状况。
· 最近的卡纸频率及位置
· 复本画质的状态

2. 记录复印计数器。
3. 检查不良复本，以把握机器的状况。
4. 检查上一次访问时的复印样本和机器维修记录。

1.3.2  确认故障再现性

1. 执行 “第 2 章  故障诊断”的第 1阶段故障诊断， 确认故障状况。
2. 执行 “第 2 章  故障诊断”第 2阶段故障诊断的相应项目。
3. 若无相应项目，则参照 “第 7章  BSD”，执行故障诊断。

1.3.3  检查复印画质

1. 以测试版 (499T276) 复印 A3 数张后，确认其复本画质是否异常。
· 检查各感光鼓的划痕、 IBT 的划痕、 Heat Roll 的划痕。
· 检查复本画质(Y/M/C/K)的色彩平衡、色差、浓度(颜色)斑点、低浓度再现性不良等.

1.3.4  Trim 维修

Trim 维修在访问时执行，实施的主要目的是为了维持机器的性能。

1. 依照 Trim 检查列表，实施必要的 Trim 项目。访问时必须实施的项目如下。
· 确认废粉盒

2. 定期清洁/更换零件(消耗品、零件)通过定期清洁/更换零件列表以及报告/列表 (HFSI
记数器 ) 确认记录，必要时进行清洁。 若已经更换，则必须在 DC135 HFSI 画面内清除相
应项目的计数器。

1.4  TRIM 检查列表
每次访问时执行以下项目。

Table 1 

No. 作业项目 作业内容

1 作业前的确认 · 检查测试版整体复印画质 (包括确认机器操作音 )

2 作业前的确认 · 检查 HFSI/JAM/Fail Counter

3 作业前的确认 · 用 A3 ROS 半色调确认浓度不均、露白、 Drum/IBT 
Belt、 H.Roll 损伤等

4 机器内部的清洁

( 纸张输送路径位的清
洁 )

1. 纸张输送路径 (包括 MSI) 的检查及清洁。
2. 纸张输送路径 (包括 Fuser Chute) 墨粉脏污、 卡纸传感

器的脏污、 纸粉、纸屑等的检查及清洁。

5 光学系 /DADF 的清洁 1. 用光学系软布清洁 Platen Cushion、稿台玻璃表面、
CVT Glass 等

2. DADF Nudger/Feed/Retard Roll、自动双面读取用
CCD(CIS) 的清洁

6 Finisher-D 的清洁
(300KPV)

Finisher 纸张输送路径 Chute/Roller/Sensor 的清洁

7 自动色阶校正的执行
[ 仅彩色机器 ]

自动色阶校正的执行佀执行复印用、打印 1用

注释 ：·  
客户设定色彩平衡等情况下仺必须向客户确认  

· 在外部控制器侧设定色阶校正的情况下 仺 仅复印执行  

8 功能操作确认 功能操作确认

· 复印功能、 打印功能、传真功能等

9 消耗品的确认 1. 确认墨粉筒、 废粉盒和纸张余量。 必要时进行更换。
2. 操作员的操作部 (墨粉筒、 废粉盒周围 ) 的清洁

10 安全确认 1. 检查电源插头的插入状态， 确认是否有松动。
2. 确认电源线是否无龟裂、 芯线露出。
3. 确认没有使用容量不足的拉长线、 市场上销售的分流器

等规定以外的电源线。
4. 确认是否有多向配线。

11 作业后的确认 1. 检查测试版整体复印画质 (打印画质 )。
2. 检查码表
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1.5  定期更换零件
对于消耗品及需要定期清洁 / 更换的零件，应在访问时检查使用复印张数、感光鼓 /IBT 皮带
转动数，或检查 Field 张数，根据必要进行清洁或更换。进入诊断模式，印出 HFSI 计数器报
告，确认记录 ( 参照 “第 6 章 维修模式”)。若在 HFSI 不能确认记录，则参考更换间隔 ( 标
准 PV) 进行清洁或更换。

注意

墨粉、 显像部、及感光鼓等图像相关消耗品不应长时间放置在维修车内。

Table 1 

No 项目 更换间隔 PL No. HFSI 备注

1 1st BTR 800 KPV PL 6.4 Item3 
(YMC)

PL 6.4 Item4 (K)

954-809(Y)

954-810(M)

954-811(C)

954-812(K)

2 IBT Belt 600 KPV PL 6.3 Item14 954-814

3 IBT Belt CLN 
Assy

300 KPV PL 6.3 Item1 954-815 HP 传感器清洁

4 2 nd BTR Unit 300 KPV PL 14.2 Item2 954-813

5 Developer and 
Developer Unit

1,500 
KPV

PL 8.6 
Item10(Y)

PL 8.6 
Item12(M)

PL 8.6 
Item13(C)

PL 8.6 Item4(K)

954-805(Y)

954-806(M)

954-807(C)

954-808(K)

寿命更换时，
Developer 与
Developer Unit
同时进行更换。

6 CC ASSY 120 KPV PL 8.1 Item3 954-804

7 FUSER ASSY 200 KPV PL 7.1 Item2 954-819 A4 LEF 换算

8 Ozone Suction 
Filter 

494 KPV PL 4.1 Item1 954-817

9 CC Filter 164 KPV PL 4.3 Item1 954-816

10 各纸盘：Feed/
Nudger/Retard 
Roll

300 
Kfeed

#1: PL 11.7 
Item4

#2: PL 11.7  
Item5

#3: PL 11.7 
Item6

954-820(#1)

954-821(#2)

954-822(#3)

Feed/Nudger/
Retard Roll 同
时进行更换。

11 MSI:Feed/
Nudger/Retard 
Roll

300 
Kfeed

Feed: PL 13.6 
Item14

Nudger: PL 13.6 
Item15

Retard: PL 13.6 
Item13

954-823 Feed/Nudger/
Retard Roll 同
时进行更换。

12 主机 :Take 
Away Roll ASSY

MSI:Take Away 
Roll ASSY

1,500 
Kfeed

#1: PL 11.3 
Item8

#2: PL 11.3 
Item8

#3: PL 11.3 
Item8

MSI: PL 15.6  
Item14

954-826(#1)

954-827(#2)

954-828(#3)

954-829(MSI)

13 Take Away 
Clutch 1,2,3

1,500 
Kfeed

#1: PL 11.12 
Item5

#2: PL 11.12 
Item5

#3: PL 11.12 
Item5

954-832(#1)

954-833(#2)

954-834(#3)

Table 1 

No 项目 更换间隔 PL No. HFSI 备注
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14 Feeder Unit 1,500 
Kfeed

#1: PL 11.1 
Item17

#2: PL 11.1 
Item17

#3: PL 11.1 
Item17

MSI: PL 13.1 
Item1

954-835(#1)

954-836(#2)

954-837(#3)

954-838(MSI)

15 DADF-250 Feed 
Roll

200 
Kfeed

PL 53.17 Item3 --

16 DADF-250 
Nudger Roll

200 
Kfeed

PL 53.17 Item4 --

17 DADF-250 
Retard Roll

200 
Kfeed

PL 53.25 Item4 --

18 2000HCF:Feed/
Nudger/Retard 
Roll

300 
Kfeed

954-824 Feed/Nudger/
Retard Roll 同
时进行更换。

19 2000HCF: Take 
Away Roll ASSY

1,500 
Kfeed

954-830

20 2000A3-
HCF:MSI Take 
Away Roll

1,500 
Kfeed

954-831

21 2000A3-
HCF:Tray Feed/
Retard/Nudger 
Roll

300 
Kfeed

954-825 Feed/Nudger/
Retard Roll 同
时进行更换。

22 2000A3-
HCF:Take Away 
Roll

1,500 
Kfeed

954-831

Table 1 

No 项目 更换间隔 PL No. HFSI 备注

23 4000A3-
HCF:Tray Feed/
Retard/Nudger 
Roll

300 
Kfeed

954-844

24 4000A3-
HCF:Take Away 
Roll

1,500 
Kfeed

954-839

Table 1 

No 项目 更换间隔 PL No. HFSI 备注
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2 故障诊断
2.1 序文

2.1.1 故障诊断的方法
2.1.1  故障诊断的方法....................................................... 25

2.1.2 术语说明
2.1.2  术语说明............................................................. 27

2.1.3 控制器 FIP 的使用方法
2.1.3  控制器 FIP 的使用方法................................................. 29

2.1.4 控制器 Chain-Link No 的定义
2.1.4  控制器 Chain-Link No. 的定义.......................................... 31

2.2 Product FIP

2.2.1 IIT,IOT 仌 Option 丂 FIP

 005-xxx FIP
005-121 (DADF 250)  DADF Feed Sensor On Jam ................................. 33

005-122 (DADF 250)  Pre Regi Sensor ON Jam (DADF Simplex/Duplex Side 1) ..... 33

005-123 (DADF 250)  DADF Regi Sensor On Jam (Simplex/Duplex Side 1) ......... 34

005-124 (DADF 250)  DADF Lead Regi Sensor On Jam ............................ 34

005-125 (DADF 250)  DADF Regi Sensor Off Jam (Simplex/Duplex Side 1) ........ 35

005-126 (DADF 250)  DADF Out Sensor On Jam .................................. 35

005-127 (DADF 250)  DADF Out Sensor OFF Jam ................................. 36

005-128 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 ON Jam (Simplex Mode) ................ 36

005-129 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 OFF Jam (Simplex Mode) ............... 37

005-130 (DADF 250)  DADF Invert Sensor ON Jam (Duplex Mode) ................. 37

005-133 (DADF 250)  DADF Invert Sensor OFF Jam .............................. 38

005-135 (DADF 250)  Pre Regi Sensor ON Jam (Invert 时 )...................... 38

005-136 (DADF 250)  DADF Regi Sensor ON Jam (Invert 时 )..................... 39

005-137 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 ON Jam ............................... 39

005-138 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 ON Jam ............................... 40

005-141 (DADF 250)  DADF Feed Sensor OFF Jam ................................ 40

005-142 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 OFF Jam (Duplex Mode) ................ 41

005-143 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 OFF Jam .............................. 41

005-144 (DADF 250)  DADF Too First Pre Regi Sensor ON Jam ................... 42

005-150 (DADF 250)  DADF Feed Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )................ 42

005-151 (DADF 250)  Pre Regi Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )................. 43

005-152 (DADF 250)  DADF Regi Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )................ 43

005-153 (DADF 250)  DADF Regi Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )................ 44

005-154 (DADF 250)  DADF Out Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )................. 44

005-155 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 Off Jam ( 打孔原稿模式 ) (Simplex) .... 45

005-156 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 Off Jam ( 打孔原稿模式 ) (Duplex) ..... 45

005-157 (DADF 250)  DADF Invert Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 ).............. 46

005-158 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 Off Jam ( 打孔原稿模式 ).............. 46

005-160 (DADF 250)  DADF Tray Lift Up Fail (Document Set)(Job 中 )........... 47

005-190 (DADF 250)  Feed Motor Logic Jam.................................... 47

005-194 (DADF 250)  Size Mismatch Jam on Slow Scan Mix Size................. 48

005-196 (DADF 250)  Size Mismatch Jam on No Mix Size........................ 48

005-197 (DADF 250)  Prohibit Combine Size Jam............................... 49

005-198 (DADF 250)  Too Short Size Jam...................................... 49

005-199 (DADF 250)  Too Long Size Jam....................................... 50

005-210 (DADF 250)  DADF Download Fail...................................... 50

005-275 (DADF 250)  DADF RAM Test Fail...................................... 51

005-280 (DADF 250)  DADF EEPROM Fail........................................ 51

005-281 (DADF 250)  DADF Tray Lift Down Fail................................ 52

005-282 (DADF 250)  DADF Tray Lift Up Fail (No Document).................... 52

005-283 (DADF 250)  Level Sensor Logic Fail................................. 53

005-284 (DADF 250)  DADF APS Sensor Logic Fail.............................. 53

005-305 (DADF 250)  DADF Feeder Cover Interlock Open (Run 中 )............... 54

005-306 (DADF 250)  DADF Tray Interlock Open (Run 中 )....................... 54

005-309 (DADF 250)  DADF L/H Cover Interlock Open (Run 中 ).................. 55

005-906 (DADF 250)  DADF Feed Sensor Static Jam............................. 55

005-907 (DADF 250)  Pre Regi Sensor Static Jam.............................. 56

005-908 (DADF 250)  DADF Regi Sensor Static Jam............................. 56

005-909 (DADF 250)  DADF Lead Regi Sensor Static Jam........................ 57

005-910 (DADF 250)  DADF Out Sensor Static Jam.............................. 57

005-911 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 Static Jam........................... 58

005-912 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 Static Jam........................... 58

005-913 (DADF 250)  DADF Invert Sensor Static Jam........................... 59

005-914 (DADF 250)  DADF No. 1/2/3 APS Sensor Static Jam.................... 59

005-918 (DADF 250)  DADF Invert Sensor 2 Static Jam......................... 60

005-919 (DADF 250)  DADF Tray Lift Up Fail (Document Set)................... 60

005-940 (DADF 250)  DADF No Original Fail................................... 61

005-941 (DADF 250)  DADF Not Enough Document................................ 61

005-942 (DADF 250)  DADF Tray Stack Over Fail............................... 62

 010-xxx FIP
010-311  H/R Thermistor Disconnection Fail.................................. 63

010-319  NC Sensor Differential Fail........................................ 63

010-320  H/R Over Temp Fail................................................. 64

010-321  Fuser Nip Fail..................................................... 65

010-322  NC Center Sensor Disconnection Fail................................ 65

010-323  NC Rear Sensor Disconnection Fail.................................. 66

010-324  Fuser NVM Fail..................................................... 66

010-326  Wait H/R Fuser On Time Fail........................................ 67

010-327  Standby H/R Fuser On Time Fail..................................... 68

010-328  Fuser Not Ready.................................................... 70

010-330  Fuser Drive Motor Fail............................................. 71

010-342  Decurler Upper Fail................................................ 73
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010-343  Decurler Down Fail ................................................ 73

010-420  Fuser Assy Near Life .............................................. 74

010-421  Fuser Assy Life Over .............................................. 74

010-605  Fuser Humidty Sensor Fail ......................................... 75

024-xxx FIP
024-927  OCT Full Stack .................................................... 77

024-946  Tray 1 Not Set .................................................... 77

024-947  Tray 2 Not Set .................................................... 78

024-948  Tray 3 Not Set .................................................... 78

024-950  Tray 1 No Paper ................................................... 79

024-951  Tray 1 No Paper ................................................... 79

024-952  Tray 3 No Paper ................................................... 80

024-959  Tray 1 Size Mismatch .............................................. 80

024-960  Tray 2 Size Mismatch .............................................. 81

024-961  Tray 3 Size Mismatch .............................................. 81

041-xxx FIP
041-311  LD +24V F3 Fuse Fail .............................................. 83

041-312  ADC +24V F4 Fuse Fail ............................................. 83

041-324  PH F1 Fuse Fail ................................................... 84

041-325  PH F2 Fuse Fail ................................................... 84

041-326  PH F3 Fuse Fail ................................................... 85

041-327  PH F4 Fuse Fail ................................................... 85

041-328  PH F5 Fuse Fail ................................................... 86

041-329  PH F6 Fuse Fail ................................................... 86

041-330  PH F7 Fuse Fail ................................................... 87

041-331  PH F8 Fuse Fail ................................................... 87

041-332  PH F9 Fuse Fail ................................................... 88

041-333  PH F10 Fuse Fail .................................................. 88

041-344  IOT F1 Fuse Fail .................................................. 89

041-345  IOT F2 Fuse Fail .................................................. 89

041-346  IOT F3 Fuse Fail .................................................. 90

041-347  PH Drive Serial I/F Error ......................................... 91

042-xxx FIP
042-313  Rear Fan Fail ..................................................... 93

042-316  Front Fan Fail .................................................... 93

042-317  AC Unit Fan Fail .................................................. 94

042-320  Drum Motor Y Fail ................................................. 94

042-321  Drum Motor M Fail ................................................. 95

042-322  Drum Motor C Fail ................................................. 96

042-323  Drum Motor K Fail ................................................. 97

042-324  IBT Drive Motor Fail .............................................. 98

042-325  Main Motor Fail ................................................... 99

042-326(Part 1)  Belt Home Position Too Long (Part 1) ...................... 100

042-326(Part 2)  Belt Home Position Too Long (Part 2) ...................... 102

042-327  Belt Position Fail ................................................ 102

042-328  Belt Edge Sensor Fail ............................................. 103

042-330  Fuser Exhaust Fan Fail ............................................ 103

042-331  Blower Fan Fail ................................................... 104

042-338  CC Intake Fan Fail ................................................ 104

042-339  Exit Fan Fail ..................................................... 105

042-343  Rear Add Fan Fail ................................................. 105

042-600  Belt Walk Fail ( 隐藏故障 ) ........................................ 106

042-601  Belt Edge Learn Fail ( 隐藏故障 ) .................................. 106

042-602  Belt Edge Check Fail .............................................. 107

042-603  Main Filter Life Fail ............................................. 107

045-xxx FIP
045-310  Image Ready NG .................................................... 109

045-311  Controller Commication Fail ....................................... 109

045-312  IOT Drive Serial I/F Err .......................................... or 110

045-314  IOT Sequence Time Over ............................................ 110

045-315  Video Line M Fail ................................................. 111

045-316  Video Line K Fail ................................................. 111

045-360  Config Error Y Fail ............................................... 112

045-361  Config Error M Fail ............................................... 112

045-362  Config Error C Fail ............................................... 113

045-363  Config Error K Fail ............................................... 113

045-364  IRECT Error Y Fail ................................................ 114

045-365  IRECT Error M Fail ................................................ 114

045-366  IRECT Error C Fail ................................................ 115

045-367  IRECT Error K Fail ................................................ 115

047-xxx FIP
047-210  OCT Offset Fail ................................................... 117

047-320  All Out Tray Broken ............................................... 118

048-xxx FIP
048-100  IFM Decurler In Sensor On Jam (IOT) ............................... 119

048-102  IFM Exit Sensor On Jam ............................................ 119

048-300  IFM Front Door Open ............................................... 121

048-310  IFM Decurler Cam Position Sensor 1 On Fail ........................ 122

048-311  IFM Decurler Cam Position Sensor 1 Off Fail ....................... 123

048-312  IFM Decurler Cam Position Sensor 2 On Fail ........................ 124

048-313  IFM Decurler Cam Position Sensor 2 Off Fail ....................... 125

048-314  IFM Decurler Gate Sensor On Fail .................................. 126

048-315  IFM Decurler Gate Sensor Off Fail ................................. 127

048-316  IFM Decurler Belt Motor Fail ...................................... 128

048-317  IFM Cooling Fan 5 Fail ............................................ 129

048-318  IFM Cooling Fan 1/2 Fail .......................................... 129

048-319  IFM Cooling Fan 3/4 Fail .......................................... 130

048-320  HCS 1 Communication Fail .......................................... 131

048-321  Finisher D3/D4 Communication Fail ................................. 132

048-322  Output Configuration Mismatch Fail ................................ 132

048-323  IFM Download Mode Fail ............................................ 133

048-500  IFM ROM Write Error ............................................... 133

048-900  IFM Decurler In Sensor Static Jam ................................. 134

048-901  IFM Decurler Exit Sensor Static Jam ............................... 134

049-xxx FIP
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049-100  Top Tray Exit Sensor On Jam ........................................ 135

049-101  Top Tray Exit Sensor Off Jam ....................................... 136

049-102  Top Tray Path Sensor On Jam ........................................ 137

049-104  Bypass Exit Sensor On Jam .......................................... 139

049-106  Bypass Exit Sensor On Jam (Purge enable) ........................... 140

049-108  Bypass Path Sensor 1 On Jam ........................................ 142

049-113  Stacker Path Sensor On Jam ......................................... 143

049-114  Stacker Path Sensor Off Jam ........................................ 145

049-115  Stacker Exit Sensor On Jam ......................................... 146

049-116  Stacker Exit Sensor Off Jam ........................................ 147

049-117  Bypass Path Sensor 2 On Jam ........................................ 148

049-119  Bypass Path Sensor 2 On Jam (Purge enable) ......................... 150

049-121  Stacker Exit Sensor Off Jam ........................................ 151

049-210  Front Door Lock Sensor On Fail ..................................... 152

049-211  Front Door Lock Sensor Off Fail .................................... 153

049-212  Stacker Up Fail .................................................... 154

049-213  Stacker Down Fail .................................................. 156

049-214  Dolly Set Position Sensor On Fail .................................. 158

049-215  Dolly Set Position Sensor Off Fail ................................. 159

049-216  Stacker Full Sensor On Fail ........................................ 160

049-217  Stacker Full Sensor Off Fail ....................................... 160

049-218  Stacker Height Sensor Off Fail ..................................... 161

049-219  HCS Front Door Open ................................................ 164

049-220  Stacker Tray Upper Limit Fail ...................................... 164

049-221  Stacker Tray Lower Limit Fail ...................................... 165

049-224  Rear Paper Edge Sensor Initialize Fail ............................. 165

049-225  Front Paper Edge Sensor Initialize Fail ............................ 166

049-228  Lead Tamper Home Sensor On Fail .................................... 166

049-229  Lead Tamper Home Sensor Off Fail ................................... 167

049-232  Set Clamp Home Sensor On Fail ...................................... 168

049-233  Set Clamp Home Sensor Off Fail ..................................... 169

049-234  Side Tamper Extension Home Sensor On Fail .......................... 170

049-235  Side Tamper Extension Home Sensor Off Fail ......................... 171

049-236  Rear Tamper Home Sensor On Fail .................................... 172

049-237  Rear Tamper Home Sensor Off Fail ................................... 173

049-238  Front Tamper Home Sensor On Fail ................................... 174

049-239  Front Tamper Home Sensor Off Fail .................................. 175

049-240  Pad Move Home Sensor On Fail ....................................... 176

049-241  Pad Move Home Sensor Off Fail ...................................... 177

049-242  Stacker Exit Roll Home Sensor On Fail .............................. 178

049-243  Stacker Exit Roll Home Sensor Off Fail ............................. 179

049-248  Paper Edge Home Sensor On Fail ..................................... 180

049-251  Paper Fan 1 Fail ................................................... 181

049-252  Paper Fan 2 Fail ................................................... 182

049-253  Upper Fan Fail ..................................................... 183

049-280  Gate Sensor 1 Fail 1 ............................................... 184

049-281  Gate Sensor 1 Fail 2 ............................................... 185

049-282  Gate Sensor 2 Fail 1 ............................................... 186

049-283  Gate Sensor 2 Fail 2 ............................................... 187

049-284  Paper Edge Home Sensor Off Fail.................................... 188

049-285  EEPROM Read/Write Error............................................ 189

049-286  EEPROM Sum Error................................................... 189

049-287  System Error....................................................... 190

049-288  HCS Drive PWB Not Connected........................................ 190

049-300  HCS Upper Cover Switch Open........................................ 191

049-310  HCS Download Mode Fail............................................. 191

049-500  HCS ROM Write Error................................................ 192

049-900  Top Tray Exit Sensor Static Jam.................................... 192

049-901  Top Tray Path Sensor Static Jam.................................... 193

049-902  Bypass Exit Sensor Static Jam...................................... 193

049-903  Bypass Path Sensor 1 Static Jam.................................... 194

049-905  Stacker Path Sensor Static Jam..................................... 194

049-907  Stacker Exit Sensor Static Jam..................................... 195

049-908  Bypass Path Sensor 2 Static Jam.................................... 195

049-940  Front Door Switch Open............................................. 196

049-941  Tray Set Fail...................................................... 196

049-945  Top Tray Full...................................................... 197

049-960  Stacker Up Curl Sensor Off Fail.................................... 197

049-964  Stacker Height Sensor On Fail...................................... 198

049-965  Stacker Sheet Count Full........................................... 200

049-966  Stacker Height Limit Full.......................................... 200

049-967  Paper Remain at Stacker Tray....................................... 202

049-968  Mix Size Stacker Full.............................................. 203

049-969  Elevator Motor Step Out............................................ 204

049-970  Stacker Upper Limit Fail........................................... 206

049-971  Stacker Full Stack................................................. 206

049-972  Stacker Middle Stack............................................... 207

049-973  HCS Dolly Remove Button Pressed.................................... 208

 061-xxx FIP
061-310  Video ASIC Y/M Fail................................................ 209

061-311  Video ASIC C/K Fail................................................ 209

061-313  SOS Long M Fail.................................................... 210

061-315  SOS Long K Fail.................................................... 210

061-317  SOS Short M Fail................................................... 211

061-319  SOS Short K Fail................................................... 211
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2.1.1  故障诊断的方法 
步骤

故障诊断的步骤，区分为下列两大部分。

第 1 阶段故障诊断：

第 1 阶段故障诊断 (Level 1 FIP) 是诊断故障的第一步。第 1 阶段故障诊断不管有无错误
代码、其它各种故障症状，仅作为第 2阶段故障诊断或在 BSD 进一步诊断故障时的指导。

第 2 阶段故障诊断：

第 2 阶段故障诊断是根据错误代码、原稿 /纸张卡纸、其它各种故障症状进行分类的故障
诊断步骤。通过执在 FIP 或检查步骤中指示的步骤， 即可在短时间找到故障的原因。
· 错误代码发生通知机器故障的错误代码时，参照第 2 阶段故障诊断来进行相应项目的

故障诊断。
其它的故障诊断：

· 通用 FIP 进行故障诊断时的一般电气零件 ( 马达、继电器、 螺线管、开关、 传感器 ) 等
通用检查步骤。

维修模式 /UI 诊断模式：

关于机器的诊断程序，表示其目的、 使用方法及数据读取方式。
故障诊断的进行方式和注意事项：

· 进行故障诊断时，首先执行 Level 1 FIP， 将故障分类。然后进行第 2 阶段故障诊断，
或者在 BSD 进一步进行故障诊断。通过 FIP 或者测试版寻找故障原因时， 必须仔细阅步
骤，正确执行。故障的原因有多个时，因无法一次发现全部的故障原因，有时需要再次
执行相同标题的 FIP。此时， 即使是相同的 FIP， 也应注意诊断过程中判定有改变。

· 一般电气零件 ( 马达、 继电器、螺线管、 开关、传感器 ) 等通用检查步骤有时在各诊断
中不显示。 此时， 通过以下表现方法，表示故障的原因。若不了解检查方法，则参照
“通用 FIP”，执行故障诊断。

[例 ]进入 DC330[xxx-xxx]。从纸盘端插入纸张。 显示是否变为 “L”？
Y N

使用透过型传感器不良 FIP，修复 Mix Stack Sensor。

~
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2.1.2  术语说明
步骤

故障诊断中使用以下术语。进行故障分析时，必须理解这些术语的意义。

通用术语：

· 错误代码
机器发现故障时显示的代码，由 6位数构成。最初的 3 位数字表示 Chain No.，对应 BSD
的 Chain No.。

· 致动 ( 停止致动 )
机械地按压 ( 释放 ) 开关的驱动器，或者连接的机械连锁部。

· 遮蔽
以原稿或纸张遮蔽照片传感器，使其检知。

· 检查
以目视确认继电器或机械连动类零件的操作不良、零件的不良状态。

· 进入维修模式。
依照第 2 章的维修模式的使用方法中所述的步骤，进入维修模式。

· 进入 UI 诊断模式
依照第 2 章的 UI 诊断模式 (UI Diagnostics Mode) 的使用方法中所述的步骤，进入 UI 诊
断模式。

· 检查短路
关闭电源。测量连接器端的 -31 和 Frame 之间的电阻。

· 检查下列项目
关闭电源。用测试器的电阻仪测量电线两端的电阻。

· 选择 DC330[xxx-xxx]。
依照第 2 章的维修模式中叙述的步骤，进入 DC330 零件控制。 (以后仅限 PC 诊断 )然后
从所希望的模块中，选择对象零件，或选择[直接代码指定]，输入Chain Link No.[xxx-
xxx]。

· 电压水平的检查

· 故障分析步骤的退出
机械故障：转移至机械调整、零件更换时使用的术语。阅读所有项目 ( 记载主要原因 )，
将故障原因于机器显示的症状进行对照、 比较。

· PL4.2　参照第 5章零件表的 PL4.2。
· CH 6.2 Zone J4　参照第 7章 BSD 的 6.2 Zone J4。
· REP 4.1.3 参照第 4 章的 REP 4.1.3。
· ADJ 4.1.3 参照第 4 章的 ADJ 4.1.3。
· 依序更换。若无法进一步分析故障的原因， 则采用依序更换零件的方法。 更换零件依照

更换频度、可能性高的顺序记载。

Table 1 

电压 标签 范围

+3.5VDC (H)

(L)

+3.33~+3.68VDC

0.0~+1.0VDC

+5VDC (H)

(L)

+4.85~+5.36VDC

0.0~+1.0VDC

+12VDC (H)

(L)

+11.4~+12.6VDC

0.0~+1.5VDC

+13.3VDC (H)

(L)

+12.64~+13.97VDC

0.0~+1.5VDC

+24VDC (H)

(L)

+23.28~+25.73VDC

0.0~+3.0VDC

Table 1 

电压 标签 范围
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2.1.3  控制器 FIP 的使用方法
由于控制器的通用性，有的机器即使机种名称不同也会配备通用的控制器。且错误代码显示也
相同。

本手册内的 2.3 控制器 FIP 中，会记载不取决于机种的控制器所带有的所有故障的 FIP。

因此，会记载因机种不同而不显示的 Fault FIP，但可忽视这些 Fault FIP。应参照显示的错误
的处理步骤来修复故障。具体的使用方法的流程如下。

1. 参照对应显示的 6 位数错误代码的 FIP。
2. 依照 FIP 内的处理步骤进行作业。
3. 处理内容中记录有以下项目时，应进入相应的步骤修复故障。若无法修复，则获取 Log，

要求支持部门协助修复故障。
· 参照 [OF-xx]。
· 执行 [NET 系不良调查 ]。
· 获取 [LOG]。
· 执行 [ 软件的下载 ]。
等等， FIP 内没有记载具体的修复步骤，请遵循参照对象中详细记载的步骤进行作业。

注释：IOT 的错误代码 (024-xxx) 中，有些代码与 2.2  IIT、 IOT & Option FIP 重复。
请参照双方的步骤。

注释：OF-xxx 内，记载为 [IISS PWB]、[IOT PWB]、[ESS PWB] 的更换，但因机种不同，
有时称为 IIT/IPS PWB、 MCU PWB、 Mother PWB。 请依照功能名称，换用各机种独自的
PWB， 执行更换作业。
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2.1.4 控制器 Chain-Link No 的定义

Ver.1.1

2.1.4  控制器 Chain-Link No. 的定义
1. Chain No. 的定义

根据 Chain No.， 可确认在控制器的哪一个模块发生了错误。

2. Link No. 的定义和错误分类
根据 Link No. 将发生的错误分类。

Table 1 

Chain No. Sub 名称 说明

X02 CONT(UI-EWS) 检知 Controller 的 EMS 功能模块。

X03。 CONT (IITsc) 检知 Controller 的 IIT 功能模块

X05 DADF 检知 Controller 的 DADF 功能模块。

X10 FUSER 检知 Controller 的 FUSER 功能模块。

X11 Sorter 检知 Controller 的 MailBoxSorter 功能模块。

X12~X15 Finisher(OUT) 检知 Cont 管理的 Finisher 相关错误。

X16 ESS (Back End) 检知 Controller 的 DADF 功能模块。

X17 ESS (Front End) 检知 Controller 的 DADF 功能模块。

X18 Network Connect 检知 Cont 管理的 Network Connect 相关错误。

X21 CONT (EP) 检知 Cont 管理的 EP 相关错误。

X22 EP Acc 侧 检知 Cont 管理的 EP Accessory 相关错误。

X23 Panel( 含 Web) 检知 Cont 管理的 Panel 相关错误。

X24 CONT (IOTsc) 检知 Cont 管理的 IOTsc 相关错误。

X25 CONT (PSW I/F) 检知 Cont 管理的 PSWI/F 相关错误。

X26 CONT (JRM、其他 ) 检知 Cont 管理的 JRM 相关错误。

X27 CONT ( 外部 I/F) 检知 Cont 管理的外部 IF 相关错误。

X31 CONT 扩展 Board 检知 Cont 管理的扩展 Board 相关错误。

X33 CONT (FAX) 检知 Cont 管理的 FAX 相关错误。

X34 FaxCard 检知 FaxCard Mother 错误。

X35 FaxCard (G3) 检知 FaxCard 的 G3 功能模块错误。

035-5xx 为 FAXmini 用。

X36 FaxCard (G4) 检知 FaxCard 的 G4 功能模块错误。

X38 DGS(MDSS) 检知 Cont 管理的 MDSS 相关错误。

X39 DGS(MDS) 检知 Cont 管理的 MDS 相关错误。

X41 IOT(Mgr) 检知 Cont 管理的 Manager 相关错误。

X42 IOT(Drive) 检知 Cont 管理的 Drive 相关错误。

X45 IOT(IM) 检知 Cont 管理的 IM 相关错误。

X46 IOT(HVPS) 检知 Cont 管理的 HVPS 相关错误。

X47 IOT(OutCon) 检知 Cont 管理的 OutCon 相关错误。

X48 IF Module 检知 Cont 管理的 HCS/Finisher 用 IF 相关错误。

X49 HCS 检知 Cont 管理的 HCS 相关错误。

X50 Cont (JAM-Zone) 检知 Cont 管理的 JAM 相关错误。

X61 IOT (ROS) 检知 Cont 管理的 ROS 相关错误。

X62 IISS 检知 Cont 管理的 IIT 相关错误。

X63 IISS(Ext) 检知 Cont 管理的 IIT ExtensionBoard 相关错误。

X65 DADF-250 检知 Cont 管理的 DADF 相关错误。

X71~X78 IOT(PH) 检知 Cont 管理的 Paperhandling 相关错误。

X89 RegiCon 检知 Cont 管理的 RegiCon 相关错误。

X91 IOT(Xero) 检知 Cont 管理的 Xero 相关错误。

X92 IOT(ProCon) 检知 Cont 管理的 Xero 相关错误。

X93 IOT(Deve) 检知 Cont 管理的 ProCon 相关错误。

X94 IOT(Xfer) 检知 Cont 管理的 Transfer 相关错误。

Table 2 

Link No 错误分类 说明

210~299 Local Fail 是不应发生的异常，属于 [ 故障 ]。

附属零件或者连接装置无法操作的状态下，使用该部分
的服务或服务功能的一部分将无法操作。

CE 的诊断功能可操作。但是，若是用户设置的选装品，
则可通过更换零件由用户清除功能。

210~299 Service Fail 是不应发生的异常，属于 [ 严重的故障 ]。

因外部连接零件，或者机器同一套装的 USB-IF 连接的
FaxCard/MediaDrive 机器等故障而造成异常时，无法提
供 Fax 服务和媒体服务。

但是，可以执行对故障零件无影响的服务，如复印服务
和扫描服务等。

Table 1 

Chain No. Sub 名称 说明
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310~399 System Fail/Sub 
System Fail

是不应发生的异常，属于 [ 严重的故障 ]。

用户只能通过电源关闭 / 打开执行恢复作业。机器无法
执行系统操作或子系统操作，处于需要维修的状态。

为 CE 模式，所以可执行诊断功能操作，但 Cont 初始化
时 (启动时 )的 System Fail 只能保证 DC131 NVM 读取
/写入和 DC132 的操作，其它诊断即使可执行也不保证
操作。

400~498 Time 
Bomb(Information)

通常使用时也发生，不能算是 [ 故障 ]，但必须执行
[一定的处理 ]。

机器处于暂时限制用户操作的状态，通知 [ 为何无法操
作机器 ]。

消耗品更换零件的寿命预告 (ERU 寿命预告 )。

600~699 隐藏故障或记录 非 [ 故障 ] 的范畴。

对作业执行不产生影响且不必告知用户的错误。机器有
时可自动修复。

700~799 Job Fail 通常使用时也发生，非 [ 故障 ] 的范畴。

检测到无法继续执行作业，检测到异常时中止处理。

是用户重新操作后即可解决的错误，但若重新操作后仍
无法恢复，则视为 [ 故障 ]。此时，很可能是软件不良。

700~799 Warning 通常使用时也发生，非 [ 故障 ] 的范畴。

警告仅在作业执行时发生，用户操作指示下的作业因
“某个条件”而无法正常执行时，在装置端变更设定条
件，继续执行作业，在控制面板上会显示“变更设定，
继续执行作业”的讯息。

910~990 Operation Error / 
Notice Error

通常使用时也发生，非 [ 故障 ] 的范畴。

检测到异常时将暂时停止作业，显示用户介入的画面。

属于清除故障后可继续执行作业的错误。

Table 2 

Link No 错误分类 说明
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005-121 (DADF 250)  DADF Feed Sensor On Jam
参考 BSD: CH5.4

1. 从 Pre-Feed 开始经过一定时间 DADF Feed Sensor 仍未 ON。
2. Duplex时，从上述的Feed操作开始(DADF Feed Motor ON(CW))经过一定时间后DADF Feed

Sensor 仍未检知原稿。

检查 DC330 的代码

· [005-204] DADF Feed Sensor
· [005-062] DADF Feed Clutch
· [005-001] DADF Feed Motor

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 传感器脏污
· 原稿损坏、规格外原稿、 原稿放置不良
· Feed Roll、 Nudger Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· DADF Feed Clutch 的操作不良 (PL 53.6)
· DADF Feed Motor 的旋转不良 (PL 53.6)
· 驱动皮带张力不良
· 确认 Nudger Roll 是否正常 Nip
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 DADF Feed Sensor。若无法修复 (PL

53.16)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- 从 DADF Feed Sensor  J762-2 到 250 DADF PWB  J754-A5
- 从 DADF Feed Sensor  J762-1 到 250 DADF PWB  J754-A6
- 从 DADF Feed Sensor  J762-3 到 250 DADF PWB  J754-A4

005-122 (DADF 250)  Pre Regi Sensor ON Jam (DADF Simplex/
Duplex Side 1) 
参考 BSD: CH5.5

1. 对于第 1 张原稿从 DADF Feed Sensor ON 开始经过一定时间后 Pre Regi Sensor 仍未 ON。
2. 对于第2张以后的原稿从Pre-Regist操作开始经过一定时间后Pre Regi Sensor仍未ON。

检查 DC330 的代码

· [005-206] Pre Regi Sensor
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-062] DADF Feed Clutch
· [005-015] DADF Pre Regi Motor

检查项目

· 原稿路径上有异物、 碎屑、残余纸片
· 传感器脏污
· 原稿损坏、规格外原稿、原稿放置不良
· Feed Roll、 Nudger Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· Pre Regi Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· 驱动齿轮的磨耗、 破损
· DADF Feed Clutch 的操作不良 (PL 53.6)
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 Pre Regi Sensor。若无法修复 (PL

53.16)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- 从 Pre Regi Sensor  J763-2 到 250 DADF PWB  J754-A8
- 从 Pre Regi Sensor  J763-1 到 250 DADF PWB  J754-A9
- 从 Pre Regi Sensor  J763-3 到 250 DADF PWB  J754-A7
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005-123 (DADF 250)  DADF Regi Sensor On Jam (Simplex/Duplex 
Side 1) 
参考 BSD: CH5.6

从 Pre Regi Sensor On 开始经过一定时间后 DADF Regi Sensor 仍未 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-110] DADF Regi Sensor
· [005-062] DADF Feed Clutch
· [005-015] DADF Pre Regi Motor
· [005-065] Baffle Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 传感器脏污
· 原稿损坏、规格外原稿
· Baffle 是否正常关闭 (Baffle Solenoid 的操作是否也正常 )
· Pre Regi Roll/Pinch Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 DADF Regi Sensor。若无法修复 (PL

53.24)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- 从 DADF Regi Sensor  J776-2 到 250 DADF PWB  J757-A8
- 从 DADF Regi Sensor  J776-1 到 250 DADF PWB  J757-A9
- 从 DADF Regi Sensor  J776-3 到 250 DADF PWB  J757-A7

005-124 (DADF 250)  DADF Lead Regi Sensor On Jam
参考 BSD: CH5.6

读取开始 (DADF Regi Motor On) 后经过一定时间后 Lead Regi Sensor 仍未 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-207] Lead Regi Sensor
· [005-026] DADF Regi Motor

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 传感器脏污
· 原稿损坏、规格外原稿
· Regi Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 Lead Regi Sensor。若无法修复 (PL

53.8)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- 从 Lead Regi Sensor  J779-2 到 250 DADF PWB  J757-B8
- 从 Lead Regi Sensor  J779-1 到 250 DADF PWB  J757-B9
- 从 Lead Regi Sensor  J779-3 到 250 DADF PWB  J757-B7
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005-125 (DADF 250)  DADF Regi Sensor Off Jam (Simplex/Duplex 
Side 1)
参考 BSD: CH5.6

读取开始 (DADF Regi Motor On) 后经过一定时间后 Regi Sensor 仍未 Off。

检查 DC330 的代码

· [005-110] DADF Regi Sensor
· [005-026] DADF Regi Motor
· [005-037] Platen Motor

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 传感器脏污
· 原稿损坏、规格外原稿
· Regi Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Platen Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线、短路或接触不良，若无问题，则更换 DADF Regi Sensor。若无法

修复 (PL 53.24)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- 从 DADF Regi Sensor  J776-2 到 250 DADF PWB  J757-A8
- 从 DADF Regi Sensor  J776-1 到 250 DADF PWB  J757-A9
- 从 DADF Regi Sensor  J776-3 到 250 DADF PWB  J757-A7

005-126 (DADF 250)  DADF Out Sensor On Jam
参考 BSD: CH5.7

读取开始 (DADF Regi. Motor On) 后经过一定时间 Out Sensor 仍未 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-208] Out Sensor
· [005-037] Platen Motor
· [005-026] DADF Regi Motor

检查项目

· 原稿路径上有异物、 碎屑、残余纸片
· 传感器脏污
· 原稿损坏、规格外原稿
· Regi Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· Platen Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Out Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· 驱动齿轮、皮带的磨损、破损、 张力不良
· 检查下列电线的断线或接触不良， 若无问题，则更换 Out Sensor。若无法修复 (PL

53.21)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- Out Sensor  J778-2 与 250 DADF PWB  J757-B5
- Out Sensor  J778-1 与 250 DADF PWB  J757-B6
- Out Sensor  J778-3 与 250 DADF PWB  J757-B4
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005-127 (DADF 250)  DADF Out Sensor OFF Jam
参考 BSD: CH5.7

DADF Regi Sensor Off 后经过一定时间 Out Sensor 仍未 Off。

检查 DC330 的代码

· [005-208] Out Sensor
· [005-037] Platen Motor
· [005-026] DADF Regi Motor
· [005-068/067] Simp/Dup Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Regi Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Platen Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Out Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Simp/Dup Gate 的操作不良 (Simp/Dup Gate Solenoid 的操作不良 (PL 53.11))
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线、短路或接触不良， 若无问题，则更换 Out Sensor。 若无法修复

(PL 53.21)，则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- Out Sensor  J778-2 与 DADF PWB  J757-B5
- Out Sensor  J778-1 与 DADF PWB  J757-B6
- Out Sensor  J778-3 与 DADF PWB  J757-B4

005-128 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 ON Jam (Simplex Mode)
参考 BSD: CH5.8

单面模式时，从 Out Sensor ON 开始经过一定时间后 DADF Exit Sensor 1 仍未 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-209] DADF Exit Sensor 1
· [005-037] Platen Motor
· [005-048] DADF Exit Motor
· [005-068/067] Simp/Dup Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Regi Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Platen Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Out Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Simp/Dup Gate 的操作不良 (Simp/Dup Gate Solenoid 的操作不良 (PL 53.11))
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题， 则更换 DADF Exit Sensor 1。若无法修复

(PL 53.22)，则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- DADF Exit Sensor 1  J774-2 与 DADF PWB  J757-A2
- DADF Exit Sensor 1  J774-1 与 DADF PWB  J757-A3
- DADF Exit Sensor 1  J774-3 与 DADF PWB  J757-A1
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005-129 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 OFF Jam (Simplex Mode)
参考 BSD: CH5.8

单面模式时，从 Out Sensor OFF 开始经过一定时间后 DADF Exit Sensor 1 仍未 OFF。

检查 DC330 的代码

· [005-209] DADF Exit Sensor 1
· [005-037] Platen Motor
· [005-048] DADF Exit Motor
· [005-068/067] Simp/Dup Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Regi Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Platen Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Out Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· No.1 Exit Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· Exit 部有异物，除电刷变形
· Simp/Dup Gate 的操作不良 (Simp/Dup Gate Solenoid 的操作不良 (PL 53.11))
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线、短路或接触不良，若无问题，则更换 DADF Exit Sensor 1。若无

法修复 (PL 53.22)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- DADF Exit Sensor 1  J774-2 与 DADF PWB  J757-A2
- DADF Exit Sensor 1  J774-1 与 DADF PWB  J757-A3
- DADF Exit Sensor 1  J774-3 与 DADF PWB  J757-A1

005-130 (DADF 250)  DADF Invert Sensor ON Jam (Duplex Mode)
参考 BSD: CH5.7

双面模式时，从 Out Sensor ON 开始经过一定时间后 Invert Sensor 1 仍未 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-211] Invert Sensor 1
· [005-037] Platen Motor
· [005-068/067] Simp/Dup Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、 碎屑、残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Platen Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Out Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· Simp/Dup Gate 的操作不良 (Simp/Dup Gate Solenoid 的操作不良 (PL 53.11))
· 驱动齿轮、皮带的磨损、破损、 张力不良
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 Invert Sensor 1。若无法修复 (PL

53.21)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- Invert Sensor 1  J777-2 与 DADF PWB  J757-B2
- Invert Sensor 1  J777-1 与 DADF PWB  J757-B3
- Invert Sensor 1  J777-3 与 DADF PWB  J757-B1
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005-133 (DADF 250)  DADF Invert Sensor OFF Jam
参考 BSD: CH5.7

双面模式时，从 Out Sensor OFF 开始经过一定时间后 Invert Sensor 1 仍未 OFF。

检查 DC330 的代码

· [005-211] Invert Sensor 1
· [005-037] Platen Motor
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-068/067] Simp/Dup Gate Solenoid
· [005-070] Invert Roll Nip/Release Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Platen Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Out Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Simp/Dup Gate 的操作不良 (Simp/Dup Gate Solenoid 的操作不良 (PL 53.11))
· Invert Roll Nip/Release 的操作不良 (Invert Roll Nip/Release Solenoid 的操作不良

(PL 53.11))
· Invert Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线、短路或接触不良， 若无问题，则更换 Invert Sensor 1。 若无法

修复 (PL 53.21)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- Invert Sensor 1  J777-2 与 DADF PWB  J757-B2
- Invert Sensor 1  J777-1 与 DADF PWB  J757-B3
- Invert Sensor 1  J777-3 与 DADF PWB  J757-B1

005-135 (DADF 250)  Pre Regi Sensor ON Jam (Invert 时 )
参考 BSD: CH5.5

Invert操作时，从DADF Feed Motor的逆转启动开始经过一定时间后Pre-Regi Sensor仍未ON。

检查 DC330 的代码

· [005-206] Pre Regi Sensor 
· [005-037] Platen Motor
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-070] Invert Roll Nip/Release Solenoid
· [005-069] Exit Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Invert Roll Nip/Release 的操作不良 (Invert Roll Nip/Release Solenoid 的操作不良

(PL 53.11))
· Invert Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Pre Regi Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· Exit Gate 的操作不良 (Exit Gate Solenoid 的操作不良 )
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 Pre Regi Sensor。若无法修复 (PL

53.16)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- Pre Regi Sensor  J763-2 与 DADF PWB  J754-A8
- Pre Regi Sensor  J763-1 与 DADF PWB  J754-A9
- Pre Regi Sensor  J763-3 与 DADF PWB  J754-A7
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005-136 (DADF 250)  DADF Regi Sensor ON Jam (Invert 时 )
参考 BSD: CH5.6

Invert 操作中，从 Pre Regi Sensor On 开始经过一定时间后 DADF Regi Sensor 仍未 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-110] DADF Regi Sensor
· [005-070] Invert Roll Nip/Release Solenoid
· [005-015] DADF Pre Regi Motor
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-065] Baffle Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Baffle 是否正常关闭 (Baffle Solenoid 的操作是否也正常 )
· Pre Regi Roll/Pinch Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· Invert Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Invert Roll Nip/Release 的操作不良 (Invert Roll Nip/Release Solenoid 的操作不良

(PL 53.11))
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 DADF Regi Sensor。若无法修复 (PL

53.24)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- DADF Regi Sensor  J776-2 与 DADF PWB  J757-A8
- DADF Regi Sensor  J776-1 与 DADF PWB  J757-A9
- DADF Regi Sensor  J776-3 与 DADF PWB  J757-A7

005-137 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 ON Jam
参考 BSD: CH5.8

反转输出操作时从DADF Feed Motor的逆转启动开始经过一定时间后DADF Exit Sensor 2仍未
ON。

检查 DC330 的代码

· [005-210] DADF Exit Sensor 2
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-048] DADF Exit Motor
· [005-070] Invert Roll Nip/Release Solenoid
· [005-069] Exit Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、 碎屑、残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Invert Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· No.2 Exit Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Exit Gate 的操作不良 (Exit Gate Solenoid 的操作不良 )
· 驱动齿轮、皮带的磨损、破损、 张力不良
· 检查下列电线的断线或接触不良， 若无问题，则更换 DADF Exit Sensor 2。若无法修复

(PL 53.22)，则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- DADF Exit Sensor 2  J775-2 与 DADF PWB  J757-A5
- DADF Exit Sensor 2  J775-1 与 DADF PWB  J757-A6
- DADF Exit Sensor 2  J775-3 与 DADF PWB  J757-A4
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005-138 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 ON Jam
参考 BSD: CH5.8

反转输出操作时从 DADF Exit Sensor 2 ON 开始经过一定时间后 DADF Exit Sensor 1 仍未 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-209] DADF Exit Sensor 1
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-048] DADF Exit Motor
· [005-070] Invert Roll Nip/Release Solenoid
· [005-069] Exit Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Invert Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· No.2 Exit Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· Exit Gate 的操作不良 (Exit Gate Solenoid 的操作不良 )
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题， 则更换 DADF Exit Sensor 1。 若无法修复

(PL 53.22)，则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- DADF Exit Sensor 1  J774-2 与 DADF PWB  J757-A2
- DADF Exit Sensor 1  J774-1 与 DADF PWB  J757-A3
- DADF Exit Sensor 1  J774-3 与 DADF PWB  J757-A1

005-141 (DADF 250)  DADF Feed Sensor OFF Jam
参考 BSD: CH5.4

DADF Feed Sensor 在 OFF 前 Pre Regi Sensor 已 OFF。( 重送 /追送 )

检查 DC330 的代码

· [005-204] DADF Feed Sensor
· [005-206] Pre Regi Sensor
· [005-015] DADF Pre Regi Motor

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Retard Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· Torque Limiter (PL 53.4) 的不良
· Feed Roll、 Nudger Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· 规格外原稿的输送
· 检查下列电线的断线、短路或接触不良， 若无问题，则更换 Pre Regi Sensor。若无法

修复 (PL 53.16)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- Pre Regi Sensor  J763-2 与 DADF PWB  J754-A8
- Pre Regi Sensor  J763-1 与 DADF PWB  J754-A9
- Pre Regi Sensor  J763-3 与 DADF PWB  J754-A7
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005-142 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 OFF Jam (Duplex Mode)
参考 BSD: CH5.8

反转输出操作时从DADF Exit Sensor 1 ON开始经过一定时间后DADF Exit Sensor １仍未OFF。

检查 DC330 的代码

· [005-209] DADF Exit Sensor 1
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-048] DADF Exit Motor

检查项目

· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Invert Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· No.1 Exit Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· No.2 Exit Roll 的脏污、纸屑、 磨损、旋转不良
· 原稿输出部有异物
· Exit Gate 的操作不良 (Exit Gate Solenoid 的操作不良 )
· 驱动齿轮、皮带的磨损、 破损、张力不良
· 检查下列电线的断线、短路或接触不良， 若无问题，则更换 DADF Exit Sensor 1。

若无法修复 (PL 53.22)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- DADF Exit Sensor 1  J774-2 与 DADF PWB  J757-A2
- DADF Exit Sensor 1  J774-1 与 DADF PWB  J757-A3
- DADF Exit Sensor 1  J774-3 与 DADF PWB  J757-A1

005-143 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 OFF Jam
参考 BSD: CH5.8

从 DADF Exit Sensor 2 ON 后经过一定时间后 DADF Exit Sensor 2 仍未 OFF。

检查 DC330 的代码

· [005-210] DADF Exit Sensor 2
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-048] DADF Exit Motor
· [005-069] Exit Gate Solenoid

检查项目

· 原稿路径上有异物、 碎屑、残余纸片
· 原稿损坏、规格外原稿
· Invert Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· No.1 Exit Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· No.2 Exit Roll 的脏污、 纸屑、磨损、 旋转不良
· 确认在原稿输出部是否通电障碍原稿输出的物体
· Exit Gate 的操作不良 (Exit Gate Solenoid 的操作不良 )
· 驱动齿轮、皮带的磨损、破损、 张力不良
· 检查下列电线的断线、 短路或接触不良，若无问题， 则更换 DADF Exit Sensor 2。

若无法修复 (PL 53.22)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- DADF Exit Sensor 2  J775-2 与 DADF PWB  J757-A5
- DADF Exit Sensor 2  J775-1 与 DADF PWB  J757-A6
- DADF Exit Sensor 2  J775-3 与 DADF PWB  J757-A4
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005-144 (DADF 250)  DADF Too First Pre Regi Sensor ON Jam
参考 BSD: CH5.5

因原稿歪斜导致 Pre Regi Sensor 比规定的时间更早 ON。

检查 DC330 的代码

· [005-206] Pre Regi Sensor
· [005-001] DADF Feed Motor
· [005-062] DADF Feed Clutch
· [005-015] DADF Pre Regi Motor

检查项目

· 原稿 Guide 的设置不良
· 原稿路径上有异物、碎屑、 残余纸片
· Nudger Roll 是否均匀接触原稿放置纸盘
· Feed Roll 与 Retard Roll 是否均匀接触原稿
· 原稿损坏、翘曲、 规格外原稿、原稿放置不良。
· 是否为夹杂非标准尺寸的原稿组合 (Mix Size)
· 检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则更换 Pre Regi Sensor。若无法修复 (PL

53.16)， 则更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)
- Pre Regi Sensor  J763-2 与 DADF PWB  J754-A8
- Pre Regi Sensor  J763-1 与 DADF PWB  J754-A9
- Pre Regi Sensor  J763-3 与 DADF PWB  J754-A7

005-150 (DADF 250)  DADF Feed Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )
参考 BSD: CH5.4

打孔原稿模式时，从 Feed Sensor ON 开始经过一定时间后 Feed Sensor 仍未 OFF。

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 )位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则前进至 005-141 (DADF 250) FIP。
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005-151 (DADF 250)  Pre Regi Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )
参考 BSD: CH5.5

打孔原稿模式时，从 Pre Regi Sensor ON 开始经过一定时间后 Pre Regi Sensor 仍未 OFF。

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 ) 位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则检查 DC330[005-206] Pre Regi Sensor (PL 53.16)。

005-152 (DADF 250)  DADF Regi Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )
参考 BSD: CH5.6

打孔原稿模式时，从DADF Regi  Sensor ON开始经过一定时间后DADF Regi  Sensor仍未OFF。

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 ) 位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则前进至 005-125 (DADF 250) FIP。
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005-153 (DADF 250)  DADF Regi Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )
参考 BSD: CH5.6

打孔原稿模式时，从 Lead Regi Sensor ON 开始经过一定时间后 Lead Regi Sensor 仍未 OFF。

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 ) 位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，检查 DC330[005-207] Lead Regi Sensor。

005-154 (DADF 250)  DADF Out Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )
参考 BSD: CH5.7

打孔原稿模式时，从 Out Sensor ON 开始经过一定时间后 Out Sensor 仍未 OFF。

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 )位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则前进至 005-127 (DADF 250) FIP。
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005-155 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 Off Jam (打孔原稿模式) 
(Simplex)
参考 BSD: CH5.8

打孔原稿模式时，从 DADF Exit Sensor 1 On 开始经过一定时间后 DADF Exit Sensor 1 仍未
OFF。(Simplex)

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 ) 位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则前进至 005-129 (DADF 250) FIP。

005-156 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 Off Jam (打孔原稿模式) 
(Duplex)
参考 BSD: CH5.8

打孔原稿模式时，从 DADF Exit Sensor 1 On 开始经过一定时间后 DADF Exit Sensor 1 仍未
OFF。( 双面 )

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 ) 位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则前进至 005-129 (DADF 250) FIP。
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005-157 (DADF 250)  DADF Invert Sensor OFF Jam ( 打孔原稿模式 )
参考 BSD: CH5.7

打孔原稿模式时，从 Invert Sensor ON 开始经过一定时间后 Invert Sensor 仍未 OFF。

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 ) 位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则前进至 005-133 (DADF 250) FIP。

005-158 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 Off Jam ( 打孔原稿模式 )
参考 BSD: CH5.8

打孔原稿模式时，从 DADF Exit Sensor 2 On 开始经过一定时间后 DADF Exit Sensor 2 仍未
OFF。

步骤

确认原稿后端侧孔的位置 ( 不是在中心，而是距离原稿后端最远的外缘部 )位于距离原稿后端
19mm 以内。若原稿无问题，则前进至 005-143 (DADF 250) FIP。
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005-160 (DADF 250)  DADF Tray Lift Up Fail (Document Set)(Job
中 )
参考 BSD: CH5.1

在已放置原稿的情况时，从 Tray 开始上升后经过规定时间 DADF Level Sensor 仍未 ON。或是
检知 Bottom Sensor 未 OFF。( 在 Run 中、Stop 中、Purge 中检知时 )

步骤

拆下 DADF Rear Cover，用手动旋转 Tray Motor 驱动齿轮。 齿轮是否能无负荷地转动？
Y N

齿轮卡死等造成 DADF Tray Up 操作不良的负荷原因除外。

进入诊断模式，将 DC330[005-086] 设为 On。 Tray Motor是否旋转？(需事先将Feeder Cover
Interlock 关闭 )
Y N

250 DADF PWB  J758-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

250 DADF PWB  J753-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照第 7 章的线路网，检查至 250 DADF PWB  J753-1 的 INTLK ON+24VDC 线路。

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

关闭电源，拆下 DADF PWB J758。连接器 J758-1Pin 与 2/3/4/5Pin 之间的电阻是否分别
约为 20 Ω？
Y N

更换 Tray Motor。 (PL 53.4)

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

输入 DC330[005-203](DADF Level Sensor)，设为 ON，再用手使 Nudger Roll 上下活动。 显
示是否 H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器 FIP 修复 DADF Level Sensor。

输入 DC330[005-202](Bottom Sensor)，设为 ON，再用手使 DADF Tray 上下活动。 显 示 是 否
H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器 FIP 修复 Bottom Sensor。

检查 Torque Limiter (PL 53.4)、传感器启动器等，若无问题则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)

005-190 (DADF 250)  Feed Motor Logic Jam
参考 BSD: CH5.4

向 CW方向转动的DADF Feed Motor从 Invert Sensor Off后经过一定时间后仍未向CCW方向启
动 (Invert 开始 )。(Invert 操作时 )

步骤

无需特别处理。

依照 UI 的指示。



05/2009

2-48 Ver.1.1 005-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

005-194 (DADF 250)  Size Mismatch Jam on Slow Scan Mix Size
参考 BSD: CH5.3

指定“副扫描 MIX”时检知主扫描方向尺寸与原稿 Guide 宽度不同。

步骤

无需特别处理。

依照 UI 的指示。

005-196 (DADF 250)  Size Mismatch Jam on No Mix Size
参考 BSD: CH5.3

在第 2 张以后检知与第 1张原稿不同的原稿尺寸。

步骤

无需特别处理。

依照 UI 的指示。
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005-197 (DADF 250)  Prohibit Combine Size Jam
参考 BSD: CH5.3

检知禁止搭配的尺寸。

步骤

无需特别处理。

依照 UI 的指示。

005-198 (DADF 250)  Too Short Size Jam
参考 BSD: CH5.5

原稿的副扫描方向的长度过短，无法进行原稿的输送。( 原稿前端到达 Pre Regi Sensor 时，
后端已通过 Feed Sensor。)

步骤

确认用户所输送的原稿尺寸，若在 DADF 可输送长度范围内 [ 最小尺寸为 A5 (140mmx210mm)]，
则进行以下检查。

DC330[005-206] Pre Regi Sensor

DC330[005-204] DADF Feed Sensor

若无问题，则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)
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005-199 (DADF 250)  Too Long Size Jam
参考 BSD: CH5.5

检知比可使用 DADF 输送的副扫描长度更长的原稿。

单面模式：670.0mm 以上

双面模式：477.4mm 以上

步骤

确认用户所输送的原稿尺寸，若在 DADF 可输送长度范围内，则进行以下检查。

DC330[005-206] Pre Regi Sensor

DC330[005-204] DADF Feed Sensor

若无问题，则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)

005-210 (DADF 250)  DADF Download Fail
参考 BSD: CH3.4

IISS 启动时 ( 包含电源 On、自节能模式恢复 )，DADF 检知正在下载模式。DADF 的下载失败，
ROM 损坏。

*也包含更换了市场上的不良 ROM 后将电源启动的情况。

步骤

执行软件下载。

若无法修复，则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)
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005-275 (DADF 250)  DADF RAM Test Fail
参考 BSD: CH3.4

检知 250 DADF PWB 的 RAM 不良。( 在打开电源时检查 )

步骤

若关闭电源，然后打开仍无法修复，则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)

005-280 (DADF 250)  DADF EEPROM Fail
参考 BSD: CH3.4

检知写入至 DADF EEPROM 不良，或与 EEPROM 的通信不良。

步骤

若关闭电源，然后打开仍无法修复，则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)
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005-281 (DADF 250)  DADF Tray Lift Down Fail
参考 BSD: CH5.1

DADF Tray 开始下降后经过规定时间 Bottom Sensor 仍未 ON。

初始行动

检查 Tray 下方是否有异物。

步骤

拆下 DADF Rear Cover，用手动旋转 Tray Motor 驱动齿轮。 齿轮是否能无负荷地转动？
Y N

将齿轮卡死等造成 DADF Tray Down 操作不良的负荷原因排除。

进入诊断模式，将 DC330[005-091] 设为 On。 Tray Motor是否旋转？(需事先将Feeder Cover
Interlock 关闭 )
Y N

250 DADF PWB  J758-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

250 DADF PWB  J753-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照第 7 章的线路网，检查至 250 DADF PWB  J753-1 的 INTLK ON+24VDC 线路。

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

关闭电源，拆下 250 DADF PWB J758。连接器 J758-1Pin 与 2/3/4/5Pin 之间的电阻是否
分别约为 20 Ω？
Y N

更换 Tray Motor。 (PL 53.4)

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

输入 DC330[005-202](Bottom Sensor)，设为 ON， 再用手使 DADF Tray 上下活动。 显示是否
H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器 FIP 修复 Bottom Sensor。

检查 Torque Limiter (PL 53.4)、传感器启动器等，若无问题则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)

005-282 (DADF 250)  DADF Tray Lift Up Fail (No Document)
参考 BSD: CH5.1

在未放置原稿时的初始化操作中，从 Tray 上升开始经过规定时间后 Bottom Sensor 仍未 Off。

步骤

拆下 DADF Rear Cover，用手动旋转 Tray Motor 驱动齿轮。 齿轮是否能无负荷地转动？
Y N

齿轮卡死等造成 DADF Tray Up 操作不良的负荷原因除外。

进入诊断模式，将 DC330[005-086] 设为 On。 Tray Motor是否旋转？(需事先将Feeder Cover
Interlock 关闭 )
Y N

250 DADF PWB  J758-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

250 DADF PWB  J753-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照第 7 章的线路网，检查至 250 DADF PWB  J753-1 的 INTLK ON+24VDC 线路。

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

关闭电源，拆下 250 DADF PWB J758。连接器 J758-1Pin 与 2/3/4/5Pin 之间的电阻是否
分别约为 20 Ω？
Y N

更换 Tray Motor。 (PL 53.4)

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

输入 DC330[005-203](DADF Level Sensor)，设为 ON，再用手使 Nudger Roll 上下活动。(PL
53.16) 显示是否 H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器 FIP 修复 DADF Level Sensor。

输入 DC330[005-202](Bottom Sensor)，设为 ON，再用手使 DADF Tray 上下活动。 显 示 是 否
H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器 FIP 修复 Bottom Sensor。

检查 Torque Limiter (PL 53.4)、传感器启动器等，若无问题则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)
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005-283 (DADF 250)  Level Sensor Logic Fail
参考 BSD: CH5.1

在与 Document Set Sensor 的输出的关系中检知逻辑上的 DADF Level Sensor 不良或是 DADF
Feed Clutch 不良。

步骤

关闭电源，然后打开仍无法修复时，请前进至 005-160 (DADF 250)  FIP，检查 DADF Level
Sensor 以及 Lift Up 机构。

005-284 (DADF 250)  DADF APS Sensor Logic Fail
参考 BSD: CH5.5

No.1 APS Sensor、No.2 APS Sensor、No.3 APS Sensor 个别的输出组合呈现逻辑上的矛盾。

步骤

检查下列传感器的输出，若有问题，请使用 2.2.3.1 通用反射型传感器 FIP，修复该传感器。
若无问题，则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)

· DC330[005-218] No.1 APS Sensor
· DC330[005-219] No.2 APS Sensor
· DC330[005-220] No.3 APS Sensor
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005-305 (DADF 250)  DADF Feeder Cover Interlock Open (Run 中 )
参考 BSD: CH5.2

DADF 操作中，Feeder Cover Interlock 已 Open。

步骤

用手将 Feeder Cover Interlock Switch 设为 ON。 故障是否已修复？
Y N

DADF PWB J753-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

Feeder Cover Interlock Switch F1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

Feeder Cover Interlock Switch F2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从DADF PWB J753-2到 Feeder Cover Interlock Switch F2的线路的断
线、短路或接触不良。

更换 Feeder Cover Interlock Switch。 (PL 53.5)

检查从Feeder Cover Interlock Switch F1到250 DADF PWB  J753-1的线路的断线、
短路或接触不良。

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

DADF Feeder Cover 与 Feeder Cover Interlock Switch 匹配不良。

检查 Feeder Cover 启动器是否弯曲，Switch 安装位置是否不良。

005-306 (DADF 250)  DADF Tray Interlock Open (Run 中 )
参考 BSD: CH5.1

DADF 操作中，Tray Interlock 已 Open。

步骤

将 Document Tray 开关数次。 开关操作是否正常？
Y N

检查以下项目。

· Document Tray 安装不良
· 有无异物
· 开关齿轮的破损、转动不良
· Oil Damper 的不良 (PL 53.4)
· 传感器启动器弯曲

关闭 Document Tray。 250 DADF PWB  J756- A8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

Tray Interlock Sensor  J798-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Tray Interlock Sensor J798-2 到 DADF PWB J756-A8 线路的断线或接触不良。

Tray Interlock Sensor  J798-1 (+)3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

250 DADF PWB  J756- A9 (+)A7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

检查从 250 DADF PWB  J756-A9 到 Tray Interlock Sensor  J798-1 及从 250 DADF PWB
J756-A7 到 Tray Interlock Sensor  J798-3 的线路的断线或接触不良。

更换 Tray Interlock Sensor。(PL 53.4)
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005-309 (DADF 250)  DADF L/H Cover Interlock Open (Run 中 )
参考 BSD: CH5.2

DADF 操作中，L/H Interlock 已 Open。

步骤

开关 DADF L/H Cover，确认传感器启动器是否正常操作。 传感器启动器操作是否正常？
Y N

检查以下项目。

· DADF L/H Cover 安装不良
· 有无异物
· 传感器启动器松脱、弯曲

拆下 DADF Front Cover，关闭 DADF L/H Cover。 250 DADF PWB  J755- A2 (+) GND (-) 之间
的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

L/H Cover Interlock Sensor  J786-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 L/H Cover Interlock Sensor  J786-2 到 250 DADF PWB  J755-A2 的线路的断线或
接触不良。

L/H Cover Interlock Sensor  J786-1 (+)3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

250 DADF PWB  J755- A3 (+)A1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

检查从 250 DADF PWB J755-A3 到 L/H Cover Interlock Sensor  J786-1 及从 250 DADF
PWB J755-A1 到 L/H Cover Interlock Sensor J786-3 的线路的断线或接触不良。

更换 L/H Cover Interlock Sensor。(PL 53.5)

005-906 (DADF 250)  DADF Feed Sensor Static Jam
参考 BSD: CH5.4

以下情况时，Feed Sensor 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-204] DADF Feed Sensor

检查项目

· 传感器上有残余纸片、 异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、 短路或接触不良。

- DADF Feed Sensor  J762-2 与 DADF PWB  J754-A5
- DADF Feed Sensor  J762-1 与 DADF PWB  J754-A6
- DADF Feed Sensor  J762-3 与 DADF PWB  J754-A4

· 若电线无问题，则依序更换 DADF Feed Sensor (PL 53.16)、250 DADF PWB (PL 53.3)。
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005-907 (DADF 250)  Pre Regi Sensor Static Jam
参考 BSD: CH5.5

以下情况时，Pre Regi Sensor 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-206] Pre Regi Sensor

检查项目

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、短路或接触不良。

- Pre Regi Sensor  J763-2 与 DADF PWB  J754-A8
- Pre Regi Sensor  J763-1 与 DADF PWB  J754-A9
- Pre Regi Sensor  J763-3 与 DADF PWB  J754-A7

· 若电线无问题，则依序更换 Pre Regi Sensor (PL 53.16)、 250 DADF PWB (PL 53.3)。

005-908 (DADF 250)  DADF Regi Sensor Static Jam
参考 BSD: CH5.6

以下情况时，DADF Regi Sensor 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-110] DADF Regi Sensor

检查项目

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、短路或接触不良。

- DADF Regi Sensor  J776-2 与 DADF PWB  J757-A8
- DADF Regi Sensor  J776-1 与 DADF PWB  J757-A9
- DADF Regi Sensor  J776-3 与 DADF PWB  J757-A7

· 若电线无问题，则依序更换 DADF Regi Sensor (PL 53.24)、250 DADF PWB (PL 53.3)。
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005-909 (DADF 250)  DADF Lead Regi Sensor Static Jam
参考 BSD: CH5.6

以下情况时，Lead Regi Sensor 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-207] Lead Regi Sensor

检查项目

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、短路或接触不良。

- Lead Regi Sensor  J779-2 与 DADF PWB  J757-B8
- Lead Regi Sensor  J779-1 与 DADF PWB  J757-B9
- Lead Regi Sensor  J779-3 与 DADF PWB  J757-B7

· 若电线无问题，则依序更换 Lead Regi Sensor (PL 53.8)、 250 DADF PWB (PL 53.3)。

005-910 (DADF 250)  DADF Out Sensor Static Jam
参考 BSD: CH5.7

以下情况时，Out Sensor 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-208] Out Sensor

检查项目

· 传感器上有残余纸片、 异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、 短路或接触不良。

- Out Sensor  J778-2 与 DADF PWB  J757-B5
- Out Sensor  J778-1 与 DADF PWB  J757-B6
- Out Sensor  J778-3 与 DADF PWB  J757-B4

· 若电线无问题， 则依序更换 Out Sensor (PL 53.21)、 250 DADF PWB (PL 53.3)。
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005-911 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 1 Static Jam
参考 BSD: CH5.8

以下情况时，DADF Exit Sensor 1 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-209] DADF Exit Sensor 1

检查项目

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、短路或接触不良。

- DADF Exit Sensor 1  J774-2 与 DADF PWB  J757-A2
- DADF Exit Sensor 1  J774-1 与 DADF PWB  J757-A3
- DADF Exit Sensor 1  J774-3 与 DADF PWB  J757-A1

· 若电线无问题，则依序更换 DADF Exit Sensor 1 (PL 53.22)、 250 DADF PWB (PL
53.3)。

005-912 (DADF 250)  DADF Exit Sensor 2 Static Jam
参考 BSD: CH5.8

以下情况时，DADF Exit Sensor 2 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-210] DADF Exit Sensor 2

检查项目

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、短路或接触不良。

- DADF Exit Sensor 2  J775-2 与 DADF PWB  J757-A5
- DADF Exit Sensor 2  J775-1 与 DADF PWB  J757-A6
- DADF Exit Sensor 2  J775-3 与 DADF PWB  J757-A4

· 若电线无问题，则依序更换 DADF Exit Sensor 2 (PL 53.22)、 250 DADF PWB (PL
53.3)。
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005-913 (DADF 250)  DADF Invert Sensor Static Jam
参考 BSD: CH5.7

以下情况时，Invert Sensor 1 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-211] Invert Sensor 1

检查项目

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、短路或接触不良。

- Invert Sensor 1  J777-2 与 DADF PWB  J757-B2
- Invert Sensor 1  J777-1 与 DADF PWB  J757-B3
- Invert Sensor 1  J777-3 与 DADF PWB  J757-B1

· 若电线无问题，则依序更换 Invert Sensor 1 (PL 53.21)、 250 DADF PWB (PL 53.3)。

005-914 (DADF 250)  DADF No. 1/2/3 APS Sensor Static Jam
参考 BSD: CH5.5

以下的情况时 No.1/2/3 APS Sensor 的其中之一为 ON。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-218] No.1 APS Sensor
· [005-219] No.2 APS Sensor
· [005-220] No.3 APS Sensor

检查项目

· 传感器上有残余纸片、 异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、 短路或接触不良。

- No.1 APS Sensor  J765-2 与 DADF PWB  J754-B2
- No.1 APS Sensor  J765-1 与 DADF PWB  J754-B3
- No.1 APS Sensor  J765-3 与 DADF PWB  J754-B1
- No.2 APS Sensor  J766-2 与 DADF PWB  J754-B5
- No.2 APS Sensor  J766-1 与 DADF PWB  J754-B6
- No.2 APS Sensor  J766-3 与 DADF PWB  J754-B4
- No.3 APS Sensor  J767-2 与 DADF PWB  J754-B8
- No.3 APS Sensor  J767-1 与 DADF PWB  J754-B9
- No.3 APS Sensor  J767-3 与 DADF PWB  J754-B7

· 若电线无问题， 则依序更换 No.1/2/3 APS Sensor (PL 53.16)、 250 DADF PWB (PL
53.3)。
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005-918 (DADF 250)  DADF Invert Sensor 2 Static Jam
参考 BSD: CH5.7

以下情况时，Invert Sensor 2 为 On。

1. 打开电源时
2. Feeder Cover Interlock Close
3. Platen Interlock Close

检查 DC330 的代码

· [005-226] Invert Sensor 2

检查项目

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良
· 检查以下电线的断线、短路或接触不良。

- Invert Sensor 2  J780-2 与 DADF PWB  J757-B11
- Invert Sensor 2  J780-1 与 DADF PWB  J757-B12
- Invert Sensor 2  J780-3 与 DADF PWB  J757-B10

· 若电线无问题，则依序更换 Invert Sensor 2 (PL 53.20)、 250 DADF PWB (PL 53.3)。

005-919 (DADF 250)  DADF Tray Lift Up Fail (Document Set)
参考 BSD: CH5.1

在已放置原稿的情况时，从 Tray 开始上升后经过规定时间 Level Sensor 仍未 ON。或是检知
Bottom Sensor 未 OFF。( 在非 Run 中、Stop 中、Purge 中检知时 )

步骤

拆下 DADF Rear Cover，用手动旋转 Tray Motor 驱动齿轮。 齿轮是否能无负荷地转动？
Y N

齿轮卡死等造成 DADF Tray Up 操作不良的负荷原因除外。

进入诊断模式，将 DC330[005-086] 设为 On。 Tray Motor是否旋转？(需事先将Feeder Cover
Interlock 关闭 )
Y N

250 DADF PWB  J758-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

250 DADF PWB  J753-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照第 7 章的线路网，检查至 250 DADF PWB  J753-1 的 INTLK ON+24VDC 线路。

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

关闭电源，拆下 DADF PWB J758。连接器 J758-1Pin 与 2/3/4/5Pin 之间的电阻是否分别
约为 20 Ω？
Y N

更换 Tray Motor。 (PL 53.4)

更换 250 DADF PWB。 (PL 53.3)

输入 DC330[005-203](DADF Level Sensor)， 设为 ON， 再用手使 Nudger Roll 上下活动。显
示是否 H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器 FIP 修复 DADF Level Sensor。

输入 DC330[005-202](Bottom Sensor)，设为 ON， 再用手使 DADF Tray 上下活动。显示是否
H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器 FIP 修复 Bottom Sensor。

检查 Torque Limiter (PL 53.4)、传感器启动器等，若无问题则更换 250 DADF PWB。(PL 53.3)



05/2009

2-61700 Digital Color Press 故障诊断
 005-xxx FIP

Ver.1.1

005-940 (DADF 250)  DADF No Original Fail
参考 BSD: CH5.2

检知原稿拉出。

步骤

依照 UI 的指示。

005-941 (DADF 250)  DADF Not Enough Document
参考 BSD: CH5.2

检知全部原稿放回后原稿张数不足。

步骤

依照 UI 的指示。
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005-942 (DADF 250)  DADF Tray Stack Over Fail
参考 BSD: CH5.1

检知在 Job 开始时将 DADF Nudger Solenoid 设于复旧侧 On 时 DADF Level Sensor 仍未 Off。

步骤

无需特别处理。减少原稿张数，再重新放置。
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010-311  H/R Thermistor Disconnection Fail
参考 BSD: CH10.3

已检知 Heat Roll Thermistor 的断线。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 Heat Roll Thermistor 的连接器连接状况。

步骤

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 J146-1 与 J146-2 间的电阻值。 电阻值是否为无限大？
Y N

检查以下断线或接触不良。

· 从 P146-1 到 MCU PWB  P405-B12
· 从 P146-2 到 MCU PWB  P405-B11
是否正常，无断线或接触不良？
Y N

修复断线或接触不良。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

更换 Heat Roll Thermistor (PL 7.6)。

010-319  NC Sensor Differential Fail
参考 BSD: CH10.3

检知 Fuser NC Sensor 的检知输出与补偿输出的差距线路输出的异常。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从MCU PWB到 NC Center Sensor、NC Rear Sensor的连接器连接状况。

注释：当发生 [010-319] 时 DC131[744-361：差距增幅异常检知履历 ]将成为 0以外的数值。
设定成 DC131[744-361 ：差距增幅异常检知履历 ]=0。

步骤

检查以下断线或接触不良。

· 从 P150-1 到 MCU PWB  P405-B9
· 从 P150-2 到 MCU PWB  P405-B8
· 从 P150-3 到 MCU PWB  P405-B7
· 从 P151-1 到 MCU PWB  P405-B6
· 从 P151-2 到 MCU PWB  P405-B5
· 从 P151-3 到 MCU PWB  P405-B4
是否正常，无断线或接触不良？
Y N

修复断线或接触不良。

依序更换 NC Rear Sensor (PL 7.6)、NC Center Sensor (PL 7.6)。 相同的故障是否再次发
生？
Y N

结束

更换 MCU PWB (PL 18.1)。
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010-320  H/R Over Temp Fail
参考 BSD: CH10.3

· 检知 Heat Roll Thermistor 超过规定的温度。
· 检知 NC Center Sensor 超过规定的温度。
· 检知 NC Rear Sensor 超过规定的温度。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 Heat Roll Thermistor、 NC Center Sensor、 NC Rear

Sensor 的连接器连接状况。

注释：当发生[010-320]时 DC131[744-360FuserOverTemp]将成为0以外的数值。复原后设定
成 DC131[744-360 FuserOverTemp]=0。

步骤

检查以下断线或接触不良。

· 从 P150-1 到 MCU PWB  P405-B9
· 从 P150-2 到 MCU PWB  P405-B8
· 从 P150-3 到 MCU PWB  P405-B7
· 从 P151-1 到 MCU PWB  P405-B6
· 从 P151-2 到 MCU PWB  P405-B5
· 从 P151-3 到 MCU PWB  P405-B4
· 从 P146-1 到 MCU PWB  P405-B12
· 从 P146-2 到 MCU PWB  P405-B11
是否正常，无断线或接触不良？
Y N

修复断线或接触不良。

检查以下断线或接触不良。

· 从 AC Drive PWB  J510-10 到 MCU PWB  J410-B4
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10
是否正常，无断线或接触不良？
Y N

修复断线或接触不良。

等候 Fuser Assy 至充分冷却。

确认 Fuser 从冷却状态 Warm Up 中 Main Lamp 1 与 Main Lamp 2 的点亮。 Main Lamp 1与Main
Lamp 2 是否交互点亮？

Y N
更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

依序更换 NC Rear Sensor (PL 7.6)、NC Center Sensor (PL 7.6)、Heat Roll Thermistor
(PL 7.6)、AC Drive PWB (PL 18.2)、MCU PWB (PL 18.1)。
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010-321  Fuser Nip Fail
参考 BSD: CH10.1

Fuser Motor 逆转开始起经过一定时间 Fuser Nip Sensor 仍未 On。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 Fuser Nip Sensor 的连接器连接状况。

步骤

确认 Fuser Nip Sensor (PL 7.6) 的安装。 安装是否正常？
Y N

将 Fuser Nip Sensor (PL 7.6) 正常安装。

执行 DC330[010-203 Fuser Nip Sensor]。

用手使启动器 ( 半月板 ) 旋转，遮盖 Fuser Nip Sensor (PL 7.6) 的受光部。再使启动器 (半
月板 ) 旋转开放受光部。 显示是否变化？
Y N

测量 MCU PWB  J405-B17 (+) GND (-) 之间的电压。  J405-B17 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +5VDC？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

测量 MCU PWB  J405-B16 (+) GND (-) 之间的电压。  J405-B16 (+) GND (-) 之间的电压
在 Fuser Nip Sensor 遮光时为 +5VDC， 受光时为 0VDC？
Y N

检查以下断线或接触不良。若无问题， 则更换 Fuser Nip Sensor (PL 7.6)。

· 从 J173-1 到 MCU PWB  P405-B17
· 从 J173-2 到 MCU PWB  P405-B16
· 从 J173-3 到 MCU PWB  P405-B15

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

010-322  NC Center Sensor Disconnection Fail
参考 BSD: CH10.3

Center NC Sensor 的连接不良或断线。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 NC Center Sensor 的连接器连接状况。

步骤

检查以下断线或接触不良。

· 从 P150-1 到 MCU PWB  P405-B9
· 从 P150-2 到 MCU PWB  P405-B8
· 从 P150-3 到 MCU PWB  P405-B7
是否正常，无断线或接触不良？
Y N

修复断线或接触不良。

更换 NC Center Sensor (PL 7.6)。 相同的故障是否再次发生？
Y N

结束

更换 MCU PWB (PL 18.1)。
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010-323  NC Rear Sensor Disconnection Fail
参考 BSD: CH10.3

Rear NC Sensor 的连接不良或断线。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 Rear NC Sensor 的连接器连接状况。

步骤

检查以下断线或接触不良。

· 从 P151-1 到 MCU PWB  P405-B6
· 从 P151-2 到 MCU PWB  P405-B5
· 从 P151-3 到 MCU PWB  P405-B4
是否正常，无断线或接触不良？
Y N

修复断线或接触不良。

更换 NC Rear Sensor (PL 7.6)。 相同的故障是否再次发生？
Y N

结束

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

010-324  Fuser NVM Fail
参考 BSD: CH10.4

检知 Fuser 控制 NVM 值紊乱异常。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 若变更了温度控制值，则恢复。
· 若在产生杂音的机器附近，则远离。
· 重新安装 Fuser。
· 确认 Fuser Assy 与主机的 Drawer 连接器上没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

注释：当发生 [010-324] 时 DC131[744-362：NVM 值异常检知履历 ] 将成为 0以外的数值。复
原后设成 DC131[744-362 NVM 值异常检知履历 ]=0。

步骤

确认 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。 各连接器是否正确连接？
Y N

正确连接各连接器。

确认温度控制相关的 NVM 值。 设定值是否在正常范围？
Y N

设定正常范围的值。

再次打开电源。 是否再次发生相同的故障？
Y N

结束

更换 MCU PWB (PL 18.1)。
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010-326  Wait H/R Fuser On Time Fail
参考 BSD: CH10.3

等待状态下，Fuser 的任一个 Lamp 异常 On ( 点亮 ) 连续一定时间，因此判定为 Lamp、NC
Sensor、Heat Roll Thermistor 的异常。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 Heat Roll Thermistor、 NC Center Sensor、 NC Rear

Sensor 的连接器连接状况。
· 确认 Waite 时的控制温度 DC131[744-001] 的数值是否设定过低。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行诊断 DC330[010-007](Main Lamp 1)。 Main Lamp 1 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-1、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-10 与 MCU PWB  J410-B4 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)， 将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-007](Main Lamp 1)。AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之
间的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性，若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-10 到 MCU PWB  J410-B4
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-4 到 P612-1
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

执行诊断 DC330[010-008](Main Lamp 2)。 Main Lamp 2 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-2、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-11 与 MCU PWB  J410-B3 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、 绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)，将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-008](Main Lamp 2)。AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之
间的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性， 若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-11 到 MCU PWB  J410-B3
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-2 到 P612-2
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

执行诊断 DC330[010-009](Sub Lamp)。 Sub Lamp 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-3、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

A

A

B C
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确认 AC Drive PWB  J510-12 与 MCU PWB  J410-B2 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)， 将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-009](Sub Lamp)。 AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之间
的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性， 若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-12 到 MCU PWB  J410-B2
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-4 到 P612-1
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

依序更换 Fuser Assy (PL 7.1)、AC Drive PWB (PL 18.2)、MCU PWB (PL 18.1)。

010-327  Standby H/R Fuser On Time Fail
参考 BSD: CH10.3

· 在待机状态下检知 Heat Roll Thermistor 超过规定温度。
· 在待机状态下检知 NC Center Sensor 超过规定温度。
· 在待机状态下检知 NC Rear Sensor 超过规定温度。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 Heat Roll Thermistor、 NC Center Sensor、 NC Rear

Sensor 的连接器连接状况。
· 确认 Waite 时的控制温度 DC131[744-001] 的数值是否设定过低。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行诊断 DC330[010-007](Main Lamp 1)。 Main Lamp 1 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-1、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-10 与 MCU PWB  J410-B4 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)， 将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-007](Main Lamp 1)。AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之
间的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性， 若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-10 到 MCU PWB  J410-B4
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

B C

A
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检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-4 到 P612-1
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

执行诊断 DC330[010-008](Main Lamp 2)。 Main Lamp 2 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-2、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-11 与 MCU PWB  J410-B3 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)， 将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-008](Main Lamp 2)。AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之
间的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性，若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-11 到 MCU PWB  J410-B3
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-2 到 P612-2
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

执行诊断 DC330[010-009](Sub Lamp)。 Sub Lamp 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-3、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-12 与 MCU PWB  J410-B2 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、 绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)，将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-009](Sub Lamp)。 AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之间
的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性， 若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-12 到 MCU PWB  J410-B2
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-4 到 P612-1
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

依序更换 Fuser Assy (PL 7.1)、AC Drive PWB (PL 18.2)、MCU PWB (PL 18.1)。

A

B

B

C

C
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010-328  Fuser Not Ready
参考 BSD: CH10.3

检知 Heat Roll 的高温 / 低温。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 参照线路网，确认从 MCU PWB 到 Heat Roll Thermistor、 NC Center Sensor、 NC Rear

Sensor 的连接器连接状况。
· 确认 Waite 时的控制温度 DC131[744-001] 的数值是否设定过低。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行诊断 DC330[010-007](Main Lamp 1)。 Main Lamp 1 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-1、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-10 与 MCU PWB  J410-B4 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)， 将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-007](Main Lamp 1)。AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之
间的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性， 若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-10 到 MCU PWB  J410-B4
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-4 到 P612-1
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

执行诊断 DC330[010-008](Main Lamp 2)。 Main Lamp 2 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-2、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-11 与 MCU PWB  J410-B3 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？
Y N

修复短路、绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)， 将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-008](Main Lamp 2)。AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之
间的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性， 若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-11 到 MCU PWB  J410-B3
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-2 到 P612-2
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

执行诊断 DC330[010-009](Sub Lamp)。 Sub Lamp 是否亮灯？
Y N

关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

测量 P612-3、 P612-5 之间的电阻值。 电阻值是否低于 10 Ω？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 AC Drive PWB  J510-12 与 MCU PWB  J410-B2 之间的框架短路。 是否无短路或绝
缘，正常？

A

A

B



05/2009

2-71700 Digital Color Press 故障诊断
 010-xxx FIP

Ver.1.1

Y N
修复短路、绝缘的部分。

安装 Fuser Assy (PL 7.1)， 将 Drawer 推入。

打开电源。 执行诊断 DC330[010-009](Sub Lamp)。 AC Drive PWB  J15-1 与 J16-4 之间
的电压是否为 200VAC？
Y N

确认以下的通电性，若无问题则依序更换 AC Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 AC Drive PWB  J510-12 到 MCU PWB  J410-B2
· 从 AC Drive PWB  J510-4 到 MCU PWB  J410-B10

关闭电源，拔出电源插头。

检查下列的路径。

· 从 AC Drive PWB  J16-4 到 P612-1
· 从 AC Drive PWB  J15-1 到 P612-5

按＜停止＞键。

依序更换 Fuser Assy (PL 7.1)、AC Drive PWB (PL 18.2)、MCU PWB (PL 18.1)。

010-330  Fuser Drive Motor Fail
参考 BSD: CH10.1

检知 Fuser Drive Motor 旋转异常。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Fuser 是否有纸张卷附。
· 确认是否在未将 Fuser Assy 适当安装在 Drawer 内而将 Drawer 推入的状态下打开电源。
· 确认Fuser Assy与主机的Drawer连接器( P/J612)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Fuser Assy。
· 确认 P/J412、 P/J214、 P/J219 是否松脱。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行 DC330[010-002 Fuser Motor：220mm/s]。 Fuser Drive Motor (PL 3.3) 是否可瞬间转
动？
Y N

拉出 PH Dup Drawer， 执行 DC330[010-002 Fuser Motor ： 224mm/s]。 Fuser Drive
Motor (PL 3.3) 是否正常转动？
Y N

测量 MCU PWB  J412-A14 (+) GND (-) 之间的电压。  J412-A14 (+) GND (-) 之间的
电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

测量 MCU PWB  J412-A7 (+) GND (-) 之间的电压。  J412-A7 (+) GND (-) 之间的电
压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

执行以下的诊断， 同时测量 J412-A11 (+) GND (-) 之间的电压。

· DC330[010-001 Fuser Motor ： 308mm/s]　： +4.4VDC
· DC330[010-002 Fuser Motor ： 224mm/s]　： +0VDC
· DC330[010-003 Fuser Motor ： 154mm/s]　： +4.4VDC
· DC330[010-004 Fuser Motor ： 102mm/s]　： +0VDC
执行各诊断时 J412-A11 (+) GND (-) 之间的电压是否成为对应诊断的数值？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

执行以下的诊断， 同时测量 J412-A10(+) GND (-) 之间的电压。

B

A B



05/2009

2-72 Ver.1.1 010-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

· DC330[010-001 Fuser Motor ： 308mm/s]　 ： +4.4VDC
· DC330[010-002 Fuser Motor ： 224mm/s]　 ： +4.4VDC
· DC330[010-003 Fuser Motor ： 154mm/s]　 ： +0VDC
· DC330[010-004 Fuser Motor ： 102mm/s]　 ： +0VDC
执行各诊断时 J412-A10(+) GND (-) 之间的电压是否成为对应诊断的数值？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

执行以下的诊断，同时测量 J412-A9 (+) GND (-) 之间的电压。

· DC330[010-001 Fuser Motor ： 308mm/s]　 ： +3.01VDC
· DC330[010-002 Fuser Motor ： 224mm/s]　 ： +3.03VDC
· DC330[010-003 Fuser Motor ： 154mm/s]　 ： +3.04VDC
· DC330[010-004 Fuser Motor ： 102mm/s]　 ： +3.06VDC
执行各诊断时 J412-A9 (+) GND (-) 之间的电压是否成为对应诊断的数值？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

测量 Fuser Drive Motor J219-1 (+) GND (-) 之间的电压。  J219-1 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照线路网，确认至 Fuser Drive Motor 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是 否
无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

更换 Main Low Voltage Power Supply (PL 18.2)。

参照线路网，确认 J412 与 J214 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

依序更换 Fuser Drive Motor (PL 3.3)、 MCU PWB (PL 18.1)。

确认 Fuser Assy (PL 7.1) 的负荷。 用手转动 Fuser 的齿轮， 是否感觉无异常负荷且顺
畅转动？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

按＜停止＞键。关闭电源，拆下 Fuser Assy (PL 7.1)。

确认 Fuser Assy (PL 7.1) 的负荷。 用手转动 Fuser 的齿轮，是否感觉无异常负荷且顺畅转
动？
Y N

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

A B

C

C
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010-342  Decurler Upper Fail
参考 BSD: CH10.7

检知 Decurler Cam Upper 操作异常。

步骤

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Decurler Unit 与主机的 Drawer 连接器 ( P/J608) 上没有 Pin 弯折、混入异物、

烧坏等。
· 重新安装 Decurler Unit。
· 确认 P/J108、 P/J644、 P/J606B、 P/J431 是否松脱。
· Decurler Pene Up Motor[010-010] 的操作不良。 (PL 14.9)
· Pene Up Sensor[010-204] 的操作不良。 (PL 7.3)
· 确认联轴器、凸轮、 机器手臂的操作。
· 确认 Pene Up Sensor 的安装。
· 参照线路网，确认从 IOT PWB 到 Decurler Pene Up Motor 的配线。
· 参照线路网，确认从 IOT PWB 到 Pene Up Sensor 的配线。

010-343  Decurler Down Fail
参考 BSD: CH10.8

检知 Decurler Cam Down 操作异常。

步骤

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Decurler Unit 与主机的 Drawer 连接器 ( P/J608) 上没有 Pin 弯折、混入异物、

烧坏等。
· 重新安装 Decurler Unit。
· 确认 P/J109、 P/J644、 P/J606B、 P/J431 是否松脱。
· Decurler Pene Down Motor[010-011/012] 的操作不良。 (PL 14.9)
· Pene Down Sensor[010-205] 的操作不良。 (PL 7.3)
· 确认齿轮列、凸轮、机器手臂的操作。
· 确认 Pene Up Sensor 的安装。
· 参照线路网，确认从 PH Drive PWB 到 Decurler Pene Down Motor 的配线。
· 参照线路网，确认从 IOT PWB 到 Pene Down Sensor 的配线。
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010-420  Fuser Assy Near Life
参考 BSD: CH10.5

接近 Fuser Assy 的更换时期。检知 [Near Life]。

步骤

没有必要进行特别处理。

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。更换后将 DC135HSFI[954-836] 清除归为“0”。

010-421  Fuser Assy Life Over
参考 BSD: CH10.5

Fuser Assy 已到达更换时期。

步骤

没有必要进行特别处理。

更换 Fuser Assy (PL 7.1)。更换后将 DC135HSFI[954-836] 清除归为 “0”。
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010-605  Fuser Humidty Sensor Fail
参考 BSD: CH10.4

检知 Humidty Sensor 操作异常。

注释：即使检知本故障依然可以进行打印， 但是将无法根据湿度信息进行去除翘曲量微校
正。但是， 可根据其他信息进行去除翘曲量校正。

步骤

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 P/J125、 P/J413 是否松脱。
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024-927  OCT Full Stack
参考 BSD: CH10.18

OCT 已满槽。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[047-202](Tray Full Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。 显示
是否为 L？
Y N

Tray Full Sensor  J807-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Tray Full Sensor J807-2 到 MCU PWB  J410-A4 的断线或接触不良。 若无问
题，则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

Tray Full Sensor  J807-1 (+) J807-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH10.18，检查到 Tray Full Sensor  J807-1 的 +5VDC 线路与到 J807-3 的
DC COM 线路。

检查传感器的脏污、安装不良、 传感器线束捆绑过紧等。若无问题， 则更换 Tray Full
Sensor。 (PL 17.4)

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拔出 J807Tray Full Sensor 的连接器。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Tray Full Sensor  J807-2 到 MCU PWB  J410-A4 的电线短路。

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Tray Full Sensor。 (PL 17.4)

电路没有问题。检查纸张翘曲等。

024-946  Tray 1 Not Set
参考 BSD: CH7.1

未安装 Tray 1。

步骤

拉出 Tray 1。 Tray Assembly 后侧的 Side 以及 End Actuator 是否正常安装无破损？
Y N

检查 Side/End Actuator 的安装。 视必要更换 Side/End Actuator。 (PL 11.5)

检查 Tray 1 Paper Size Sensor 的安装状态。 传感器是否正常安装无破损？
Y N

重新安装 Tray 1 Paper Size Sensor。

拆下 Rear Cover。 MCU PWB 上的 LED CR38 是否亮灯？
Y N

参照 BSD CH1.4 ， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

MCU PWB  J402-B5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.0VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，将 IIT LVPS 以及 HVPS S12 拆下，再打开电源。 PH Drive PWB  J476-A11 (+)
GND (-) 之间的电压是否约为 +3.3VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4，检查至 PH Drive PWB  J461-A20/B1 的 AV REF +3.3VDC 线路。

检查下列的导电。若无问题，则更换 Tray 1 Paper Size Sensor。(PL 11.1)

· 从 PH Drive PWB  J476-A8 到 Tray 1 Paper Size Sensor  J130-4
· 从 PH Drive PWB  J476-A9 到 Tray 1 Paper Size Sensor  J130-3
· 从 PH Drive PWB  J476-A10 到 Tray 1 Paper Size Sensor  J130-2
· 从 PH Drive PWB  J476-A11 到 Tray 1 Paper Size Sensor  J130-1
· 从 PH Drive PWB  J460-B7 到 MCU PWB  J402-B5
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024-947  Tray 2 Not Set
参考 BSD: CH7.2

未安装 Tray 2。

步骤

拉出 Tray 2。 Tray Assembly 后侧的 Side 以及 End Actuator 是否正常安装无破损？
Y N

检查 Side/End Actuator 的安装。 视必要更换 Side/End Actuator。 (PL 11.5)

检查 Tray 2 Paper Size Sensor 的安装状态。 传感器是否正常安装无破损？
Y N

重新安装 Tray 2 Paper Size Sensor。

拆下 Rear Cover。 MCU PWB 上的 LED CR38 是否亮灯？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

MCU PWB  J402-B4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.0VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，将 IIT LVPS 以及 HVPS S12 拆下，再打开电源。 PH Drive PWB  J476-A7 (+)
GND (-) 之间的电压是否约为 +3.3VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 PH Drive PWB  J461-A20/B1 的 AV REF +3.3VDC 线路。

检查下列的导电。若无问题，则更换 Tray 2 Paper Size Sensor。(PL 11.1)

· 从 PH Drive PWB  J476-A4 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-4
· 从 PH Drive PWB  J476-A5 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-3
· 从 PH Drive PWB  J476-A6 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-2
· 从 PH Drive PWB  J476-A7 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-1
· 从 PH Drive PWB  J460-B8 到 MCU PWB  J402-B4

024-948  Tray 3 Not Set
参考 BSD: CH7.3

未安装 Tray 3。

步骤

拉出 Tray 3。 Tray Assembly 后侧的 Side 以及 End Actuator 是否正常安装无破损？
Y N

检查 Side/End Actuator 的安装。视必要更换 Side/End Actuator。 (PL 11.5)

检查 Tray 3 Paper Size Sensor 的安装状态。 传感器是否正常安装无破损？
Y N

重新安装 Tray 3 Paper Size Sensor。

拆下 Rear Cover。 MCU PWB 上的 LED CR38 是否亮灯？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

MCU PWB  J402-B3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.0VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，将 IIT LVPS 以及 HVPS S12 拆下，再打开电源。 PH Drive PWB  J476-B4 (+)
GND (-) 之间的电压是否约为 +3.3VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 PH Drive PWB  J461-A20/B1 的 AV REF +3.3VDC 线路。

检查下列的导电。若无问题，则更换 Tray 3 Paper Size Sensor。(PL 11.1)

· 从 PH Drive PWB  J476-B1 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-4
· 从 PH Drive PWB  J476-B2 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-3
· 从 PH Drive PWB  J476-B3 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-2
· 从 PH Drive PWB  J476-B4 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-1
· 从 PH Drive PWB  J460-B9 到 MCU PWB  J402-B3
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024-950  Tray 1 No Paper
参考 BSD: CH7.5

Tray 1 无纸张。

步骤

将 Tray 拉出，以手转动 No Paper Sensor 的启动器。 启动器是否可顺畅转动？
Y N

将启动器的卡住等导致操作不良的原因排除。 (PL 11.8)

Tray 的 Bottom Plate 是否无变形， 安装状态是否正常？
Y N

重新安装，使 Bottom Plate 上升后，启动器可落入 Bottom Plate 的缺口。 或者更换。
(PL 11.5)

进入诊断模式，将 DC330[071-201](Tray 1 No Paper Sensor) 设为 On。转动启动器。 显示是
否在 H/L 之间切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器不良 FIP， 检查 Tray 1 No Paper Sensor (PL 11.8)。

此为访问时未发生的问题。若再发生，则更换 PH Drive PWB。(PL 18.2)

024-951  Tray 1 No Paper
参考 BSD: CH7.6

Tray 2 无纸张。

步骤

将 Tray 拉出，以手转动 No Paper Sensor 的启动器。 启动器是否可顺畅转动？
Y N

将启动器的卡住等导致操作不良的原因排除。 (PL 11.8)

Tray 的 Bottom Plate 是否无变形， 安装状态是否正常？
Y N

重新安装，使 Bottom Plate 上升后，启动器可落入 Bottom Plate 的缺口。或者更换。
(PL 11.5)

进入诊断模式，将 DC330[072-201](Tray 2 No Paper Sensor) 设为 On。转动启动器。 显示是
否在 H/L 之间切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器不良 FIP，检查 Tray 2 No Paper Sensor (PL 11.8)。

此为访问时未发生的问题。若再发生，则更换 PH Drive PWB。(PL 18.2)
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024-952  Tray 3 No Paper
参考 BSD: CH7.7

Tray 3 无纸张。

步骤

将 Tray 拉出，以手转动 No Paper Sensor 的启动器。 启动器是否可顺畅转动？
Y N

将启动器的卡住等导致操作不良的原因排除。 (PL 11.8)

Tray 的 Bottom Plate 是否无变形， 安装状态是否正常？
Y N

重新安装，使 Bottom Plate 上升后，启动器可落入 Bottom Plate 的缺口。 或者更换。
(PL 11.5)

进入诊断模式，将 DC330[073-201](Tray 3 No Paper Sensor) 设为 On。转动启动器。 显示是
否在 H/L 之间切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器不良 FIP， 检查 Tray 3 No Paper Sensor (PL 11.8)。

此为访问时未发生的问题。若再发生，则更换 PH Drive PWB。(PL 18.2)

024-959  Tray 1 Size Mismatch
参考 BSD: CH7.1

Tray 内的纸张尺寸与打印指示的纸张尺寸不同。

步骤

检查 Tray Side Guide 以及 End Guide 的操作。 两者操作是否全部正常？
Y N

将 Tray Side Guide 以及 End Guide 的操作不良的原因排除。

检查 Tray Assy 后侧的 Side Actuator 以及 End Actuator 的操作。 两者操作是否全部正常？
Y N

将 Side Actuator 以及 End Actuator 的操作不良的原因排除。

参照 BSD CH7.1。确认各纸张尺寸的 Tray 1 Paper Size Sensor 的电压，是否如注释 1的表中
所述。视必要依序更换 Tray 1 Paper Size Sensor (PL 11.1)、PH Drive PWB (PL 18.1)、MCU
PWB (PL 18.1)。
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024-960  Tray 2 Size Mismatch
参考 BSD: CH7.2

Tray 内的纸张尺寸与打印指示的纸张尺寸不同。

步骤

检查 Tray Side Guide 以及 End Guide 的操作。 两者操作是否全部正常？
Y N

将 Tray Side Guide 以及 End Guide 的操作不良的原因排除。

检查 Tray Assy 后侧的 Side Actuator 以及 End Actuator 的操作。 两者操作是否全部正常？
Y N

将 Side Actuator 以及 End Actuator 的操作不良的原因排除。

参照 BSD CH7.2。确认各纸张尺寸的 Tray 2 Paper Size Sensor 的电压，是否如注释 1的表中
所述。若必要，依序更换 Tray 2 Paper Size Sensor (PL 11.1)、PH Drive PWB (PL 18.1)、
MCU PWB (PL 18.1)。

024-961  Tray 3 Size Mismatch
参考 BSD: CH7.3

Tray 内的纸张尺寸与打印指示的纸张尺寸不同。

步骤

检查 Tray Side Guide 以及 End Guide 的操作。 两者操作是否全部正常？
Y N

将 Tray Side Guide 以及 End Guide 的操作不良的原因排除。

检查 Tray Assy 后侧的 Side Actuator 以及 End Actuator 的操作。 两者操作是否全部正常？
Y N

将 Side Actuator 以及 End Actuator 的操作不良的原因排除。

参照 BSD CH7.3。确认各纸张尺寸的 Tray 3 Paper Size Sensor 的电压，是否如注释 1的表中
所述。若必要，依序更换 Tray 3 Paper Size Sensor (PL 11.1)、PH Drive PWB (PL 18.1)、
MCU PWB (PL 18.1)。
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041-311  LD +24V F3 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.12

MCU PWB 的 F3 Fuse 已熔断。

步骤

确认 MCU PWB 上的各连接器。 各连接器是否确实连接？
Y N

正确连接各连接器。

确认 Flat Cable 或线束是否卡入 ROS Assembly。 Flat Cable或线束是否无卡入，并适当地缠
绕？
Y N

确实将 Flat Cable 或线束缠绕，以免卡入。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

041-312  ADC +24V F4 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.12

MCU PWB 的 F4 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.29，确认至 Shutter Solenoid 的 +24VDC 供给电线是否有短路。 是否正常
通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等， 并将短路的部分修复。

确认 Shutter Solenoid 的下列连接器间的电阻值。

· CN1-1 与 CN1-2 ( 约 8 Ω )
· CN1-2 与 CN1-3 ( 约 24 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 MOB ADC ASSY (PL 18.3)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。
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041-324  PH F1 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F1 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.26，确认至 Tray 1/2/3 Feed Lift Motor 的 +24VDC 供给电线是否有短路。
是否正常通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

确认 Tray 1 Feed Lift Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J220F-2 与 J220F-1 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-2 与 J220F-3 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-5 与 J220F-4 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-5 与 J220F-6 ( 约 1.2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Tray 1 Feed Lift Motor (PL 11.7)。

确认 Tray 2 Feed Lift Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J220F-2 与 J220F-1 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-2 与 J220F-3 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-5 与 J220F-4 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-5 与 J220F-6 ( 约 1.2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Tray 2 Feed Lift Motor (PL 11.7)。

确认 Tray 3 Feed Lift Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J220F-2 与 J220F-1 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-2 与 J220F-3 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-5 与 J220F-4 ( 约 1.2 Ω )
·  J220F-5 与 J220F-6 ( 约 1.2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Tray 3 Feed Lift Motor (PL 11.7)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。

041-325  PH F2 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F2 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.32，确认至 Regi Motor 的 +24VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通电无
短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

确认 Regi Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  P271-2 与 P271-1 ( 约 2 Ω )
·  P271-2 与 P271-3 ( 约 2 Ω )
·  P271-5 与 P271-4 ( 约 2 Ω )
·  P271-5 与 P271-6 ( 约 2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Regi Motor (PL 15.3)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。
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041-326  PH F3 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F3 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.32，确认至 Pre Regi Motor 的 +24VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通
电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

确认 Pre Regi Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  P270-2 与 P270-1 ( 约 2 Ω )
·  P270-2 与 P270-3 ( 约 2 Ω )
·  P270-5 与 P270-4 ( 约 2 Ω )
·  P270-5 与 P270-6 ( 约 2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Pre Regi Motor (PL 15.3)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。

041-327  PH F4 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F4 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.32，确认至 Decurler Pene Down Motor 的 +24VDC 供给电线是否有短路。
是否正常通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等， 并将短路的部分修复。

确认 Decurler Pene Down Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  P254-2 与 P254-1 ( 约 0.8 Ω )
·  P254-2 与 P254-3 ( 约 0.8 Ω )
·  P254-5 与 P254-4 ( 约 0.8 Ω )
·  P254-5 与 P254-6 ( 约 0.8 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Decurler Pene Down Motor (PL 14.9)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。
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041-328  PH F5 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F5 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.32，确认至 Pre Regi N/R Motor、Side Shift Motor 的 +24VDC 供给电线是
否有短路。 是否正常通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

确认 Pre Regi N/R Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  P273-2 与 P273-1 ( 约 2 Ω )
·  P273-2 与 P273-3 ( 约 2 Ω )
·  P273-5 与 P273-4 ( 约 2 Ω )
·  P273-5 与 P273-6 ( 约 2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Pre Regi N/R Motor (PL 15.3)。

确认 Side Shift Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  P272-2 与 P272-1 ( 约 1.7 Ω )
·  P272-2 与 P272-3 ( 约 1.7 Ω )
·  P272-5 与 P272-4 ( 约 1.7 Ω )
·  P272-5 与 P272-6 ( 约 1.7 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Side Shift Motor (PL 15.2)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。

041-329  PH F6 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F6 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.32，确认至 Dup Motor 的 +24VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通电无短
路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

确认 Dup Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J266-2 与 J266-1 ( 约 1.15 Ω )
·  J266-2 与 J266-3 ( 约 1.15 Ω )
·  J266-5 与 J266-4 ( 约 1.15 Ω )
·  J266-5 与 J266-6 ( 约 1.15 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Dup. Motor (PL 14.3)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。
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041-330  PH F7 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F7 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.32，确认至 Transport Motor 的 +24VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通
电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

确认 Transport Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  P265-2 与 P265-1 ( 约 0.77 Ω )
·  P265-2 与 P265-3 ( 约 0.77 Ω )
·  P265-5 与 P265-4 ( 约 0.77 Ω )
·  P265-5 与 P265-6 ( 约 0.77 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Transport Motor (PL 15.5)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。

041-331  PH F8 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F8 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.32，确认至 MSI Feed Motor 的 +24VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通
电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等， 并将短路的部分修复。

确认 MSI Feed Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J225-2 与 J225-1 ( 约 2.15 Ω )
·  J225-2 与 J225-3 ( 约 2.15 Ω )
·  J225-5 与 J225-4 ( 约 2.15 Ω )
·  J225-5 与 J225-6 ( 约 2.15 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 MSI Feed Motor (PL 13.6)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。
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041-332  PH F9 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

 PH Drive PWB 的 F9 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.26，确认至以下零件的 +24VDC 供给电线是否有短路。

· Invert Motor (PL 16.4)
· Invert N/R Motor (PL 16.4)
· Regi N/R Motor (PL 15.4)
是否正常通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

参照 BSD，确认以下零件的电阻值。

· Invert Motor ( 约 3.2 Ω )
· Invert N/R Motor ( 约 4.3 Ω )
· Regi N/R Motor ( 约 2 Ω )
电阻值是否全部正确？
Y N

更换电阻值不正确的零件。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。

041-333  PH F10 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.13

PH Drive PWB 的 F10 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网，7.2.1.26/7.2.1.27 确认至以下零件的 +24VDC 供给电线是否有短路。

· Tray 1 Nudger Solenoid (PL 11.7)
· Tray 2 Nudger Solenoid (PL 11.7)
· Tray 3 Nudger Solenoid (PL 11.7)
· MSI Nudger Solenoid (PL 13.6)
· Invert Gate Solenoid (PL 16.3)
· Decurler Roll Fan 1/2/3 (PL 7.3)
· Inverter Fan (PL 16.5)
· Takeaway Motor (PL 11.12)
· Blower Fan (PL 4.1)
· Takeaway Clutch 1 (PL 11.12)
· Takeaway Clutch 2 (PL 11.12)
· Takeaway Clutch 3 (PL 11.12)
是否正常通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

参照 BSD，确认以下零件的电阻值。

· Tray 1 Nudger Solenoid ( 约 30 Ω )
· Tray 2 Nudger Solenoid ( 约 30 Ω )
· Tray 3 Nudger Solenoid ( 约 30 Ω )
· MSI Nudger Solenoid ( 约 30 Ω )
· Invert Gate Solenoid ( 约 30 Ω )
· Takeaway Clutch 1 ( 约 113 Ω )
· Takeaway Clutch 2 ( 约 113 Ω )
· Takeaway Clutch 3 ( 约 113 Ω )
电阻值是否全部正确？
Y N

更换电阻值不正确的零件。

依序更换下列部件。

· Inverter Fan (PL 16.5)
· Takeaway Motor (PL 11.12)
· Decurler Roll Fan 1/2/3 (PL 7.3)
· PH Drive PWB (PL 18.2)
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041-344  IOT F1 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.12

IOT PWB 的 F1 Fuse Fail

步骤

参照线路网 7.2.1.30，确认至 IOT Exit Motor、Invert In Motor 的 +24VDC 供给电线是否有
短路。 是否正常通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

确认 IOT Exit Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J231-2 与 J231-1 ( 约 3.2 Ω )
·  J231-2 与 J231-3 ( 约 3.2 Ω )
·  J231-5 与 J231-4 ( 约 3.2 Ω )
·  J231-5 与 J231-6 ( 约 3.2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 IOT Exit Motor (PL 17.2)。

确认 Invert In Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J230-2 与 J230-1 ( 约 3.6 Ω )
·  J230-2 与 J230-3 ( 约 3.6 Ω )
·  J230-5 与 J230-4 ( 约 3.6 Ω )
·  J230-5 与 J230-6 ( 约 3.6 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Invert Motor (PL 14.9)。

更换 IOT PWB (PL 18.1)。

041-345  IOT F2 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.12

IOT F2 的 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.30，确认至以下零件的 +24VDC 供给电线是否有短路。

· Decurler Pene Up Motor (PL 7.3)
· V-Tra Fan (PL 4.2)
· Dup Fan 1 (PL 4.3)
· Dup Fan 2 (PL 4.3)
电阻值是否正常？
Y N

确认线束的卡合固定等， 并将短路的部分修复。

参照 BSD，确认 Decurler Pene Up Motor 的电阻值。

·  P234-2 与 P234-1 ( 约 0.8 Ω )
·  P234-2 与 P234-3 ( 约 0.8 Ω )
·  P234-5 与 P234-4 ( 约 0.8 Ω )
·  P234-5 与 P234-6 ( 约 0.8 Ω )
电阻值是否全部正确？
Y N

更换 Decurler Pene Up Motor (PL 7.3)。

依序更换下列部件。

· V-Tra Fan (PL 4.2)
· Dup Fan 1 (PL 4.3)
· Dup Fan 2 (PL 4.3)
· IOT PWB (PL 18.1)
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041-346  IOT F3 Fuse Fail
参考 BSD: CH1.12

IOT F3 Fuse 已熔断。

步骤

参照线路网 7.2.1.28，确认至以下零件的 +24VDC 供给电线是否有短路。

· 1ST BTR Retract Motor (PL 6.4)
· 2ND BTR Motor (PL 3.4)
· CC Cleaner Motor (PL 8.9)
· IBT Steering Motor (PL 6.4)
· Toner Cartridge Motor C (PL 8.8)
· Toner Cartridge Motor K1 (PL 8.8)
· Toner Cartridge Motor K2 (PL 8.8)
· Toner Cartridge Motor M (PL 8.8)
· Toner Cartridge Motor Y (PL 8.8)
· 2ND BTR Retract Cam Clutch (PL 3.4)
· DEVE Clutch K (PL 3.4)
· Exit Roll Fan (PL 4.3)
· AC Unit Cooling Fan (PL 18.2)
· Rear Add Fan (PL 4.1)
· Exit Fan (PL 4.2)
· Fuser Exhaust Fan (PL 4.2)
· Front Fan (PL 4.3)
· Option Exit Fan (PL 17.5)
是否正常通电无短路？
Y N

确认线束的卡合固定等，并将短路的部分修复。

参照 BSD，确认以下零件的电阻值。

· 1ST BTR Retract Motor ( 约 4.4 Ω )
· 2ND BTR Motor ( 约 4.1 Ω )
· BCR CC Cleaner Motor ( 约 22 Ω )
· IBT Steering Motor ( 约 60 Ω )
· 2ND BTR Retract Clutch ( 约 155 Ω )
· DEVE Clutch K ( 约 113 Ω )
电阻值是否全部正确？
Y N

更换电阻值不正确的零件。

依序更换下列部件。

· Toner Cartridge Motor C (PL 8.8)
· Toner Cartridge Motor K1 (PL 8.8)

· Toner Cartridge Motor K2 (PL 8.8)
· Toner Cartridge Motor M (PL 8.8)
· Toner Cartridge Motor Y (PL 8.8)
· Exit Roll Fan (PL 4.3)
· AC Unit Cooling Fan (PL 18.2)
· Rear Add Fan (PL 4.1)
· Exit Fan (PL 4.2)
· Fuser Exhaust Fan (PL 4.2)
· IOT PWB (PL 18.1)
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041-347  PH Drive Serial I/F Error
参考 BSD: CH3.2

发生 PH Drive PWB 与 MCU PWB 间的序列 I/F 错误。

步骤

参照线路网 7.2.1.15/7.2.1.26，确认至 PH Drive PWB P/J477 的 24VDC、+5VDC 供给电源线有
无短路、断线。 是否无短路、 断线，正常通电？
Y N

修复短路、断线的部分。

确认 PH Drive PWB  P/J460 与 MCU PWB  P/J402 的连接。 是否适当连接？
Y N

适当地连接。

确认 PH Drive PWB 上的 LED (CR10)。 LED (CR10) 是否亮灯？
Y N

依序更换 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL 18.1)。

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。
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042-313  Rear Fan Fail
参考 BSD: CH9.29

Rear Fan 操作开始 2sec 后，以 0.5sec 间隔监控 Rear Fan Fail 信号 12sec，进行信号等级 (H)
检知 12 次以上。

初始行动

·  P/J241 的连接器脱落
· 扇叶混入灰尘、异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。

步骤

拆下 Rear Cover。打开 PWB Chassis。进入 DC330[042-033](Rear Fan)，设为 On。 Rear Fan
J241-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

关闭电源，将IIT LVPS以及HVPS S12拆下，再打开电源。进入诊断模式，输入DC330[042-
033](Rear Fan)， 设为 On。 PH Drive PWB J465-B12 (+) J465-B15 (-) 之间的电压是否
为 +24VDC
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH1.6 ，检查至 PH PWB J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-333， 则前进至 041-333 FIP。若未发生则更换 PH
Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J465-B12 到 Rear Fan  J241-4 与从 PH Drive PWB  J465-B15 到
Rear Fan  J241-1 的断线或接触不良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

Rear Fan  J241-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

检查从Rear Fan- J2412到 PH Drive PWB  J465-B14之间的断线或接触不良。若无问题，
则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

更换 Rear Cooling Fan。(PL 4.1)

042-316  Front Fan Fail
参考 BSD: CH10.6

Front  Fan 操作开始 2sec 后，以 0.5sec 间隔监控 Front Fan Fail 信号 12sec，进行信号等级
(H) 检知 12 次以上。

初始行动

·  P/J225、 P/J620 的连接器脱落
· 扇叶混入灰尘、 异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。
· 检查 Fail History， 若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)，则前进至 041-346 FIP。

步骤

将内部前 R/H Cover 以及后 Cover 拆下。 IOT PWB  J441-B2 (+) GND (-)之间的电压是否约为
+5VDC？
Y N

Front Fan  J225-3 (+) GND (-) 之间的电压是否约为 +5VDC？
Y N

Front Fan  J225-4 (+)-1 J225(-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 IOT PWB  J441-B1 到 J225-4 及从 IOT PB  J441-B4 到 J225-1 的线路。

更换 Front Fan。 (PL 4.3)

检查 IOT PWB  J441-B2 至 Front Fan  J225-3 的断线或接触不良。

将 DC330[042-041](Front Fan) 设为 On。 在同一测量点电压是否成为 +1VDC 以下？
Y N

检查 IOT PWB 与 MCU PWB 的连接，若无问题， 则依序更换 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB
(PL 18.1)。

Front Fan  J225-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

检查 IOT PWB  J441-B2 至 J225-3 的断线或接触不良。

Front Fan  J225-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

IOT PWB J441-B3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查 IOT PWB  J441-B3 至 Front Fan  J225-2 的断线或接触不良。

更换 Front Fan。(PL 4.3)
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042-317  AC Unit Fan Fail
参考 BSD: CH1.14

从 AC Unit Fan 操作开始 5sec 后，监控 AC Unit Fan Fail 信号，并检知信号等级 (H)。

初始行动

·  P/J517 的连接不良
· 扇叶混入灰尘、异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。

步骤

拆下 Rear Cover。进入诊断模式，将 DC330[042-038](AC Unit Fan) 设为 On。 AC Unit
Cooling Fan  J517-3 (+) J517-1 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查下列的导电。若无问题，则检查 Fail History，若发生 041-346，则前进至 041-346
FIP。 若未发生，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

· 从 IOT PWB  J432-B16 到 AC Unit Cooling Fan  J517-3
· 从 IOT PWB  J432-B18 到 AC Unit Cooling Fan  J517-1

AC Unit Cooling Fan J517-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

检查从 AC Unit Cooling Fan  J517-2 到 IOT PWB  J432-B17 的线路， 若无问题则更换
IOT PWB。 (PL 18.1)

更换 AC Unit Cooling Fan。(PL 18.2)

042-320  Drum Motor Y Fail
参考 BSD: CH9.3

从 Drum Motor Y 操作开始起，以 0.1sec 间隔监控 Drum Motor Y Fail 信号，并检知信号等级
(H)5 次以上。

步骤

拆下 Rear Cover ，再拆下 Duct 以便看见 Drum Motor YMC PWB。拆下 Drum Cartridge Y。拉
出IBT Module，虚弄Front Interlock Switch。将 DC330[042-012](Drum Motor YMC)设为 On。
Drum Motor Y 是否转动？
Y N

按＜停止＞键，关闭机器的电源。 Drum Motor YMC PWB与Drum Motor Y的连接器是否正
确连接？
Y N

正确连接连接器。

打开电源。 Drum Motor YMC PWB J216-1 (+) J216-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSD CH9.3，检查到 Drum Motor YMC PWB  J216-1 的 +24VDC 线路与到 J216-2
的 DC COM 线路。

Drum Motor YMC PWB J211-1 (+) J211-2 (-) 之间的电压是否为 +5VDDC？
Y N

使用 BSD CH9.3，检查到 Drum Motor YMC PWB  J211-1 的 +5VDC 线路与到 J211-2 的
DC COM 线路。

进入诊断模式，将 DC3330[042-012](Drum Motor YMC) 设为 On。 Drum Motor YMC PWB
J211-3 是否为 +1VDC 以下？
Y N

诊断 On 时， MCU PWB  J407-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Drum Motor YMC PWB  J211-3 至 MCU PWB J407-8 的断线或接触不良。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

参照 BSD CH9.3 的注释 2 的表。 各诊断中 Drum Motor YMC Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的
电压是否如表 2 所示？
Y N

检查下列通电性，若无问题， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J407-4 到 Drum Motor YMC PWB  J211-7
· 从 MCU PWB  J407-3 到 Drum Motor YMC PWB  J211-8
· 从 MCU PWB  J407-2 到 Drum Motor YMC PWB  J211-9

诊断 On 时， Drum Motor YMC PWB  J211-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDDC？

A
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Y N
MCU PWB  J407-7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 Drum Motor YMC PWB  J211-4 至 MCU PWB J407-7 的断线或接触不良。

依序更换下列部件。

· Drum Motor Y (PL 3.2)
· Drum Motor YMC PWB (PL 3.2)

检查拆下的 Drum Cartridge Y 是否有负荷。视必要更换 Drum Cartridge Y。(PL 8.1)

042-321  Drum Motor M Fail
参考 BSD: CH9.3

从 Drum Motor M 操作开始起，以 0.1sec 间隔监控 Drum Motor M Fail 信号，并检知信号等级
(H)5 次以上。

步骤

拆下 Rear Cover ，再拆下 Duct 以便看见 Drum Motor YMC PWB。拆下 Drum Cartridge M。拉
出IBT Module，虚弄Front Interlock Switch。将 DC330[042-012](Drum Motor YMC)设为 On。
Drum Motor M 是否转动？
Y N

按＜停止＞键， 关闭机器的电源。 Drum Motor YMC PWB与Drum Motor M的连接器是否正
确连接？
Y N

正确连接连接器。

打开电源。 Drum Motor YMC PWB J216-1 (+) J216-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSD CH9.3， 检查到 Drum Motor YMC PWB  J216-1 的 +24VDC 线路与到 J216-2
的 DC COM 线路。

Drum Motor YMC PWB J211-1 (+) J211-2 (-) 之间的电压是否为 +5VDDC？
Y N

使用 BSD CH9.3，检查到 Drum Motor YMC PWB  J211-1 的 +5VDC 线路与到 J211-2 的
DC COM 线路。

进入诊断模式， 将 DC3330[042-012](Drum Motor YMC) 设为 On。 Drum Motor YMC PWB
J211-3 是否为 +1VDC 以下？
Y N

诊断 On 时， MCU PWB  J407-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Drum Motor YMC PWB  J211-3 至 MCU PWB J407-8 的断线或接触不良。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

参照 BSD CH9.3 的注释 2的表。 各诊断中 Drum Motor YMC Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的
电压是否如表 2 所示？
Y N

检查下列通电性， 若无问题，则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J407-4 到 Drum Motor YMC PWB  J211-7
· 从 MCU PWB  J407-3 到 Drum Motor YMC PWB  J211-8
· 从 MCU PWB  J407-2 到 Drum Motor YMC PWB  J211-9

诊断 On 时， Drum Motor YMC PWB  J211-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDDC？

A

A
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Y N
MCU PWB  J407-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 Drum Motor YMC PWB  J211-5 至 MCU PWB J407-6 的断线或接触不良。

依序更换下列部件。

· Drum Motor M (PL 3.2)
· Drum Motor YMC PWB (PL 3.2)

检查拆下的 Drum Cartridge M 上是否有负荷。视必要更换 Drum Cartridge M。(PL 8.1)

042-322  Drum Motor C Fail
参考 BSD: CH9.3

从 Drum Motor C 操作开始起，以 0.1sec 间隔监控 Drum Motor C Fail 信号，并检知信号等级
(H)5 次以上。

步骤

拆下 Rear Cover ，再拆下 Duct 以便看见 Drum Motor YMC PWB。拆下 Drum Cartridge C。拉
出IBT Module，虚弄Front Interlock Switch。将 DC330[042-012](Drum Motor YMC)设为 On。
Drum Motor C 是否转动？
Y N

按＜停止＞键，关闭机器的电源。 Drum Motor YMC PWB与Drum Motor C的连接器是否正
确连接？
Y N

正确连接连接器。

打开电源。 Drum Motor YMC PWB J216-1 (+) J216-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSD CH9.3，检查到 Drum Motor YMC PWB  J216-1 的 +24VDC 线路与到 J216-2
的 DC COM 线路。

Drum Motor YMC PWB J211-1 (+) J211-2 (-) 之间的电压是否为 +5VDDC？
Y N

使用 BSD CH9.3，检查到 Drum Motor YMC PWB  J211-1 的 +5VDC 线路与到 J211-2 的
DC COM 线路。

进入诊断模式，将 DC3330[042-012](Drum Motor YMC) 设为 On。 Drum Motor YMC PWB
J211-3 是否为 +1VDC 以下？
Y N

诊断 On 时， MCU PWB  J407-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Drum Motor YMC PWB  J211-3 至 MCU PWB J407-8 的断线或接触不良。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

参照 BSD CH9.3 的注释 2 的表。 各诊断中 Drum Motor YMC Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的
电压是否如表 2 所示？
Y N

检查下列通电性，若无问题， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J407-4 到 Drum Motor YMC PWB  J211-7
· 从 MCU PWB  J407-3 到 Drum Motor YMC PWB  J211-8
· 从 MCU PWB  J407-2 到 Drum Motor YMC PWB  J211-9

诊断 On 时， Drum Motor YMC PWB  J211-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDDC？

A

A
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Y N
MCU PWB  J407-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 Drum Motor YMC PWB  J211-6 至 MCU PWB J407-5 的断线或接触不良。

依序更换下列部件。

· Drum Motor C (PL 3.2)
· Drum Motor YMC PWB (PL 3.2)

检查拆下的 Drum Cartridge C 上是否有负荷。视必要更换 Drum Cartridge C。(PL 8.1)

042-323  Drum Motor K Fail
参考 BSD: CH9.2

从 Drum Motor K 操作开始起，以 0.1sec 间隔监控 Drum Motor K Fail 信号，并检知信号等级
(H)5 次以上。

步骤

拆下 Drum Cartridge K。拆下 Rear Cover，进入诊断模式。将 DC330[042-005](Drum Motor K)
设为 On。 马达是否转动？
Y N

Drum Motor K  J215-1 (+) J215-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSD CH1.11，检查到 Drum Motor K   J215-1 的 +24VDC 线路与到 J215-2 的 DC
COM 线路。

Drum Motor K  J210-1 (+) J210-2 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

使用BSD CH9.2，检查到Drum Motor K   J210-1的 +5VDC线路与到 J210-2的 DC COM
线路。

诊断[042-005]On时，Drum Motor K  J210-3 (+) GND (-)之间的电压是否为+1VDC以下？
Y N

诊断 On 时， MCU PWB  J407-18 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 MCU PWB  J407-18 至 Drum Motor K J210-3 的断线或接触不良。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

参照 BSD CH9.2 注释 2的表。 各诊断中 Drum Motor K Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的电压
是否如表所示？
Y N

检查下列通电性， 若无问题，则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J407-16 到 Drum Motor K  J210-5
· 从 MCU PWB  J407-15 到 Drum Motor K  J210-6
· 从 MCU PWB  J407-14 到 Drum Motor K  J210-7

诊断 On 时， Drum Motor K  J210-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

MCU PWB  J407-17 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 Drum Motor K  J210-4 至 MCU PWB J407-17 的断线或接触不良。

A

A B
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更换 Drum Motor K。 (PL 3.1)

检查拆下的 Drum Cartridge K 上是否有负荷。视必要更换 Drum Cartridge K。(PL 8.1)

042-324  IBT Drive Motor Fail
参考 BSD: CH9.19

从 IBT Drum Motor 操作开始起，以 0.1sec 间隔监控 IBT Drive Motor Fail 信号，并检知信
号等级 (H)5 次以上。

步骤

关闭电源，拆下 IBT Belt Assy。用手旋转 IBT Drive Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转无
负荷？
Y N

拆下 IBT Cleaner Assy。 转子是否可顺畅旋转无负荷？
Y N

检查 IBT Drive Assy 的齿轮咬合， IBT Module 各 Roller 的安装状态、是否有混入
异物造成的过负荷等。

排除 IBT Cleaner Assy 的负荷。

参照 BSD CH9.19，检查以下项目。

· 连接器 J409、 P/J603B、 P/J601B、 J204、 P/J637、 P/J605、 P/J602、 J203 的连接
不良、连接器破损

· 至 IBT Drive Motor 的 +24VDC 以及 DC COM 线路
· 至 IBT Drive Motor 的 +5VDC 以及 DC COM 线路
· 参照 CH9.19 注释 1的表。 确认 Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的电压可正常输出。
· 检查从 IBT Drive Motor  J204-8 到 MCU PWB  J409-A11 之间的 Fail信号线的断线或接触

不良。
若无上述问题，则更换 IBT Drive Motor。(PL 6.4)

A B
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042-325  Main Motor Fail
参考 BSD: CH9.1

从 Main Motor 操作开始起，以 0.1sec 间隔监控 Main Motor Fail 信号，并检知信号等级 (H)5
次以上。

步骤

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 Main K Duct。用手旋转 Main Motor 的转子。 转子是否可
顺畅旋转无负荷？
Y N

参照 BSD CH9.1，检查以下的零件以及驱动传达路径的负荷、混入异物造成的过负荷、齿
轮的磨损 / 破损、墨粉阻塞造成的负荷等。

· Deve Unit K
· Xero Cleaner K
· Auger
· 2nd BTR Retract Cam

打开电源。 Main Motor J218-1 (+) J218-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH9.1，检查到 Main Motor J218-1 的 +24VDC 线路与到 J218-2的 DC COM 线路。

Main Motor J213-1 (+) J213-2 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH9.1，检查到 Main Motor J213-1 的 +5VDC 线路与到 J213-2 的 DC COM 线路。

进入诊断模式，输入 DC330[042-001](Main Motor)。 诊断 On 时， Main Motor  J213-3 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

诊断 On 时， MCU PWB  J412-B9 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Main Motor J213-3 到 MCU PWB J412-B9 之间的断线或接触不良。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

参照 BSD CH9.1 的注释 1 的表。各诊断 On 时，Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的电压， 各诊断 On
时， Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的电压，是否如表所述？
Y N

检查下列通电性，若无问题， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J412-B8 到 Main Motor  J213-4
· 从 MCU PWB  J412-B7 到 Main Motor  J213-5
· 从 MCU PWB  J412-B6 到 Main Motor  J213-6

诊断 On 时， Main Motor  J213-7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDDC？

Y N
MCU PWB  J412-B5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 Main Motor J213-7 到 MCU PWB J412-B5 之间的断线或接触不良。

更换 Main Motor。(PL 3.4)
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042-326(Part 1)  Belt Home Position Too Long (Part 1)
参考 BSD: CH9.20

从 IBT Drive Motor 操作开始起，经过一定时间 (PS308mm/s：4sec、PS224mm/s：5.6sec、
PS154mm/s：8.1sec、PS102mm/s：12.2sec)IBT Belt Home Sensor 仍未检知反射贴纸。

注释：NVM [741-106](Belt Home Too Long Counter) 成为 “3” 的时，清除归至 “0”。
该计数器将统计本故障的连续发生次数。连续发生 3 次时，为了避免 IBT 皮带破损的危险，
将无法使用电源关闭 / 打开来启动。

步骤

依序检查以下项目。

1. IBT 皮带后侧的端部位置为 3mm 以下。 (Figure 1)

Figure 1 j0pny00001

2. 042-326发生时，IBT Unit的Steering机器的凸轮位于正常的位置，而且与凸轮Follower
密切接触 (Figure 2)。 与 Figure 2 相同时，前进至步骤 4。

Figure 2 j0pny00002

3. 如 Figure 3 所示凸轮位于从正常位置朝顺时计方向旋转 90 度以上的位置，凸轮与凸轮
Follower 未接触的场合， 则执行从 (1) 到 (6) 的步骤。 (Figure 3)

Figure 3 j0pny00003

(1) 通过以下步骤变更 NVM，可能会出现马达失步音 ( 嘎嘎声 )。因此，在 NVM 变更前，
应先将 Front Door 打开 / 关闭， 确认 Steering 凸轮在接触凸轮 Follower 时的马达
失步音 ( 嘎嘎声 )是何种声音。

(2) 将 NVM [741-100](Cam Initialize Pulse) 的值从 “2000” (Defalt) 改输入成
“1900”。
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(3) 将 Front Door 打开 / 关闭，确认是否为马达失步音容许等级。 马达失步音超过容许
等级时，将 NVM [741-100] 改输入为 “19xx”， 寻找马达失步音可成为容许等级以
内的位置。 ( 可在 1900~2000 之间变更 ) 数值愈小， Steering Cam 的错误操作将减
少，马达失步音会增大。数值愈大，Steering Cam 的错误操作将增加，马达失步音
将减少。马达失步音若在容许等级以下， 则前进至 (4)。 若无法在容许等级以下，
则前进至 (6)。

(4) 拆下转印 Inner Cover。
(5) 将 Front Door Interlock Switch Open/Close， 确认 Steering 用凸轮的初始化操作

结束时的凸轮位置。确认凸轮在正常位置停止。 重复上述 (1) 至 (5) 数次。 若无法
修复，则前进至步骤 4。

(6) 使用抹布擦干 Steering Roll 表面。

注释：将 Steering Roll 自 IBT Unit 拆下， 用不易脱落纤维的抹布强力来回擦拭
Roll 表面十次。 ( 降低摩擦系数。 )

4. 将 IBT Belt Edge Sensor 自 IBT Unit拆下。用 Dust Flyer清扫传感器内部。(Figure 4)

注释：Edge Sensor 需自 IBT Unit 拆下清扫。若未拆下清扫，将吹起落下的墨粉，反而
使情况恶化。

Figure 4 j0pny00005

这个部份用 Dust Flyer 清扫。 (Figure 5)

Figure 5 j0pny00006

5. 清扫 IBT Belt Home Sensor (PL 6.5)。

注释：即使外观看起来没有脏污，也需进行以下作业。 (Figure 5)

Figure 6 j0pny00010

6. 沾水擦拭 Trans Roll (PL 6.7)、 Drive Roll (PL 6.6)。
7. 若即使执行以上步骤仍无法修复， 则更换 IBT 皮带 (PL 6.3)。
8. 若仍无法修复， 则前进至 042-326(Part 2) Belt Home Position Too Long (Part 2)。
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042-326(Part 2)  Belt Home Position Too Long (Part 2)
参考 BSD: CH9.20

从 IBT Drive Motor 操作开始起，经过一定时间 (PS308mm/s：4sec、PS224mm/s：5.6sec、
PS154mm/s：8.1sec、PS102mm/s：12.2sec)IBT Belt Home Sensor 仍未检知反射贴纸。

注释：NVM [741-106](Belt Home Too Long Counter) 成为 “3” 的时，清除归至 “0”。
该计数器将统计本故障的连续发生次数。连续发生 3 次时，为了避免 IBT 皮带破损的危险，
将无法使用电源关闭 / 打开来启动。

步骤

拆下 IBT 皮带，检查背面反射贴纸的剥落、脏污。 IBT 反射贴纸是否正常？
Y N

将反射贴纸重新贴好，或是更换 IBT 皮带。 (PL 6.3)

将 IBT Belt放置在中央位置(IBT Belt端部~IBT Belt框架之间的距离为几乎与前端侧与后端
侧相等的位置 )。执行 DC956 Belt Edge Learn 循环。 042-326 是否可显示？
Y N

结束

参照 BSD CH9.20，检查以下项目。

· 检查 IBT Belt Home Sensor  J155、Drawer 连接器 P/J603B、 P/J601B、MCU PWB  J409
是否有连接不良、电线断线或接触不良、 Pin 的弯曲、 混入异物、烧坏等。

· IBT 皮带单侧延长
· IBT 皮带驱动滚轮的脏污
若无上述问题，则依序更换 IBT Belt Home Sensor (PL 6.5)、MCU PWB (PL 18.1)。

042-327  Belt Position Fail
参考 BSD: CH9.20

从 IBT Belt Motor 操作开始起检知 Belt Home Position 信号 2次后，Belt Edge Data 的平均
值超过规定的范围。

注释：同时发生 Fail Code 042-326 Belt Home Position Too Long 的可能性很高，因此也需
参照 042-326(Part 1) FIP。

步骤

确认机器的设置场所。例如：某个脚轮较高形成段差等。 机器的设置场所是否水平？
Y N

改善设置场所。

拆下 IBT Module，检查 IBT Belt  Edge Sensor 的启动器。 启动器是否无弯曲可顺畅操作？
Y N

修复启动器，或者更换传感器。 (PL 6.4)

IBT 皮带的位置是否几乎在中央附近？
Y N

将 IBT 皮带放置在大约中央附近，将 DC330[042-029~032](IBT Drive Motor) 的任一项设
为 On，运转 30 秒左右。 若无法修复，则更换 IBT 皮带。 (PL 6.3)

将 IBT Module 复原。关闭电源，将 IOT PWB 上的 J433 拆下。测量 IBT Steering Motor 的线
圈电阻。

· 连接器 J433-5 与 1/2/3/4
电阻是否全部约为 60 Ω？
Y N

检查下列通电性，若无问题， 则更换 IBT Steering Motor。 (PL 6.4)

· 从 J433-5 到 IBT Steering Motor  J253-1
· 从 J433-2 到 IBT Steering Motor  J253-4
· 从 J433-3 到 IBT Steering Motor  J253-3
· 从 J433-2 到 IBT Steering Motor  J253-4
· 从 J433-5 到 IBT Steering Motor  J253-1

参照 BSDCH9.20， 检查 IBT Belt Edge Sensor 的线路。若线路无问题，则更换 IBT Belt Edge
Sensor。若无法修复 (PL 6.4)，则依序更换 IOT PWB (PL 18.1)、MCU PWB (PL 18.1)。
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042-328  Belt Edge Sensor Fail
参考 BSD: CH9.20

Belt 1 周的期间，IBT Belt Edge Sensor 的读取值无变化。

步骤

拆下 IBT Module，检查 IBT Belt  Edge Sensor 的启动器。 启动器是否无弯曲可顺畅操作？
Y N

修复启动器，或者更换传感器。 (PL 6.4)

检查 IBT Belt  Edge Sensor 的安装状态。 安装状态是否正常？
Y N

正确安装 IBT Belt  Edge Sensor。

检查连接器 J409、 P/J603B、 P/J601B、 J156 的连接不良、连接器破损、Pin 的折弯、烧坏、
混入异物等。 连接器是否正常？
Y N

修复不良连接器或者更换。

参照 BSDCH9.20， 检查 IBT Belt Edge Sensor 的线路。若线路无问题，则更换 IBT Belt Edge
Sensor。若无法修复 (PL 6.4)，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

042-330  Fuser Exhaust Fan Fail
参考 BSD: CH10.6

Fuser Exhaust Fan 操作开始起通过 30sec 后，以 1sec 间隔监控 Fuser Exhaust Fan Fail 信
号，并检知信号等级 (H)15 次以上。

初始行动

·  P/J238、 J432 的连接器脱落
· 扇叶混入灰尘、 异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。
· 检查 Fail History， 若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)，则前进至 041-346 FIP。

步骤

拆下 Rear Cover。打开 PWB Chassis。 Front Exhaust Fan  J238-4 (+) J238-1 (-)之间的电
压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSD CH10.6， 检查至 J238-4 的 +24VDC 线路与 J238 至 -1 的 DC COM 线路。

进入诊断模式，将 DC330[042-020](High Speed) 设为 On。 Fuser Exhaust Fan  J238-3 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 0VDC？
Y N

检查 IOT PWB  J432-A10 至 J238-3 的断线或接触不良。 若无问题，则依序更换 IOT PWB
(PL 18.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

Fuser Exhaust Fan J238-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

更换 Fuser Exhaust Fan。 (PL 4.2)

IOT PWB J432-A11 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查从 Fuser Exhaust Fan J238-2 至 IOT PWB  J432-A11 之间的断线或接触不良。
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042-331  Blower Fan Fail
参考 BSD: CH9.30

从 Drum Motor K 停止起 2sec 后，检查 FG 输出 12sec，马达旋转数低于规定。

初始行动

·  P/J242、 J465、 J461、 J401 的连接器脱落
· 扇叶混入灰尘、异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。

· 检查 Fail History， 若发生 041-333 (PH F10 Fuse Fail)， 则前进至 041-333 FIP。

步骤

拆下后端 Lower Cover，拆下 Filter Cover。 Blower Fan  J242-3 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +5VDC？
Y N

使用 BSDCH9.30， 检查至 J242-3 的 +5VDC 线路。

Blower Fan J242-5 (+) J242-4 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSD CH9.30， 检查至 J242-5 的 +24VDC 线路与 J242 至 -4 的 DC COM 线路。

进入诊断模式，将 DC330[042-021](High Speed) 设为 On。 Blower Fan  J242-2 (+) GND (-)
之间的电压是否约为 +0.11VDC？
Y N

关闭电源，检查从 MCU PWB  J401-A7 到 Blower Fan  J242-2 的通电性。(包含 PH Drive
PWB 的内部断线或接触不良。 ) 若无问题，则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

诊断 On 时， Blower Fan  J242-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Blower Fan  J242-1 到 MCU PWB  J401-A6 的 FG Output 信号线的通电性。 ( 包含
PH Drive PWB 的内部断线或接触不良。 )若无问题， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

更换 Blower Fan。(PL 4.1)

042-338  CC Intake Fan Fail
参考 BSD: CH9.30

CC Intake Fan 操作开始 2sec 后，以 0.5sec 间隔监控 CC Intake Fan Fail 信号 12sec，进行
信号等级 (H) 检知 12 次以上。

初始行动

·  P/J239、 J415 的连接器脱落
· 扇叶混入灰尘、异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。

步骤

拆下 L/H Cover。 CC Intake Fan  J239-4 (+)-1 J239(-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSD CH9.30， 检查至 CC Intake Fan  J239-4 的 +24VDC 线路与至 J239-1 的 DC COM
线路。

进入诊断模式，将 DC330[042-023](High Speed) 设为 On。 CC Intake Fan  J239-3 (+) GND
(-) 之间的电压是否约为 +0.74VDC？
Y N

检查从 MCU PWB  J415-A5 到 CC Intake Fan  J239-3 的通电性检查。 若无问题，则更换
MCU PWB。 (PL 18.1)

CC Intake Fan J239-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

MCU PWB J415-A6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 CC Intake Fan J239-2 到 MCU PWB  J415-A6 之间的断线或接触不良。

更换 CC Intake Fan。(PL 4.3)
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042-339  Exit Fan Fail
参考 BSD: CH10.15

自 Exit  Fan 操作开始 20sec 后，以 0.5sec 间隔监控 Exit  Fan Fail 信号 12sec，进行信号
等级 (H) 检知 12 次以上。

初始行动

·  P/J233、 J432 的连接器脱落
· 扇叶混入灰尘、异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。
· 检查 Fail History， 若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)， 则前进至 041-346 FIP。

步骤

拆下 Rear Cover，打开 PWB Chassis。拆下 Exit Duct。 Exit Fan J233-4 (+) J233-1 (-) 之
间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用BSD CH10.15，检查至Exit Fan  J233-4的+24VDC线路与至 J233-1的DC COM线路。

进入诊断模式，将 DC330[042-036](High Speed) 设为 On。 Exit Fan  J233-3 (+) GND (-) 之
间的电压是否为 0VDC？
Y N

检查从 Exit Fan  J233-3 到 IOT PWB J432-A7 之间的断线或接触不良。若无问题， 则依
序更换 MCU PWB (PL 18.1)、 IOT PWB (PL 18.1)。

诊断 On 时， Exit Fan  J233-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDDC？
Y N

IOT PWB J432-A7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查从 Exit Fan  J233-2 到 IOT PWB J432-A7 之间的断线或接触不良。

更换 Exit Fan。(PL 4.2)

042-343  Rear Add Fan Fail
参考 BSD: CH10.6

Rear AddFan 操作开始 2sec 后，以 0.5sec 间隔监控 Rear Add Fan Fail 信号 12sec，进行信号
等级 (H) 检知 12 次以上。

初始行动

·  P/J226、 J441 的连接器脱落
· 扇叶混入灰尘、 异物
· 检查是否有阻碍空气流动的物品。
· 检查 Fail History， 若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)，则前进至 041-346 FIP。

步骤

拆下 Rear Cover，打开 PWB Chassis。 Rear Add Fan  J226-4 (+) J226-1 (-) 之间的电压是
否为 +24VDC？
Y N

使用BSD CH10.6，检查Rear Add Fan至 J226-4的+24VDC线路与至 J226-1的DC COM线路。

进入诊断模式，将 DC330[042-042](Rear Add Fan) 设为 On。 Rear Add Fan  J226-3 (+) GND
(-) 之间的电压是否为 0VDC？
Y N

检查从 Rear Add Fan  J226-3 到 IOT PWB  J441-A2 之间的断线或接触不良。若无问题，
则依序更换 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

诊断 On 时， Rear Add Fan  J226-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

IOT PWB  J441-A3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查从 Rear Add Fan  J226-2 到 IOT PWB  J441-A3 之间的断线或接触不良。

更换 Rear Add Fan。(PL 4.1)
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042-600  Belt Walk Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.20

YMCK 引擎间的 Belt Walk 次数超过皮带 1 周中的检知次数。( 此故障将发生在 IBT 皮带的 Walk
精度恶化时。)

步骤

请放置测试版，采取彩色复印。 是否发生彩色定位偏斜？
Y N

无需处理

执行 DC956 Belt Edge Learn。

042-601  Belt Edge Learn Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.20

Belt Walk 次数已超过皮带 1周中的临界值 (次数 )。(此故障将发生在 Belt Edge Learn 未正
常结束时。)

步骤

请放置测试版，采取彩色复印。 是否发生彩色定位偏斜？
Y N

无需处理

拉出 IBT Module，确认 IBT 皮带的位置。 IBT 皮带的位置是否几乎在中央？
Y N

使 IBT 皮带靠近中央， 将机器的电源关闭 / 打开。

执行 DC956 Belt Edge Learn。

重复上述步骤 2~3 次，仍发生本故障时，请更换 IBT 皮带。(PL 6.3)



05/2009

2-107700 Digital Color Press 故障诊断
 042-xxx FIP

Ver.1.1

042-602  Belt Edge Check Fail
参考 BSD: CH9.20

Belt Edge Check 控制中所记录的 Edge Profile 与实际的 Edge Profile 的差距很大。

步骤

请放置测试版，采取彩色复印。 是否发生彩色定位偏斜？
Y N

无需处理

拉出 IBT Module，确认 IBT 皮带的位置。 IBT 皮带的位置是否几乎在中央？
Y N

使 IBT 皮带靠近中央， 将机器的电源关闭 /打开。

执行 DC956 Belt Edge Learn。

重复上述步骤 2~3 次，仍发生本故障时，请更换 IBT 皮带。(PL 6.3)

042-603  Main Filter Life Fail
参考 BSD: CH9.30

从 Drum Motor K 停止起 2sec 后，检查 Blower Fan 的 FG 输出 12sec，若 Blower Fan 旋转数超
过规定以上时，将判断为 Main Filter 到达寿命。

步骤

更换 Ozone Suction Filter (PL 4.1)，清除 HFSI[954-817]。
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045-310  Image Ready NG
参考 BSD: CH3.2

Controller 的图像准备赶不及。

步骤

确认软件的版本。

确认 IOT PWB 与 ESS PWB 间的电缆。确认 IOT PWB 与 ESS PWB 各连接器的接触不良或异物。

045-311  Controller Commication Fail
参考 BSD: CH3.1

IOTController 间通信 Fail

步骤

确认 MCU PWB 上的 LED (CR21)。 LED (CR21) 是否亮灯？
Y N

测量 MCU PWB 上的 FUSE (F1) 的两端电阻值。 电阻值是否约为 1Ω以上？
Y N

确认 Main Low Voltage Power Supply 的 FUSE (F3002)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

确认 MCU PWB 上的 LED (CR9)。 LED (CR9) 是否亮灯？
Y N

将 MCU PWB 上的连接器一个个拆下确认通电性。 若找出无法通电的连接器，则参照线路
网，修复其前端短路的部分。 是否复原？
Y N

确认 Main Low Voltage Power Supply 的 FUSE (F5002)。

结束

确认 MCU PWB 上的 LED (CR15)。 LED (CR15) 是否亮灯？
Y N

更换 ESS PWB (PL 35.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。



05/2009

2-110 Ver.1.1 045-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

045-312  IOT Drive Serial I/F Error
参考 BSD: CH3.2

IOT PWB 序列 I/F 错误。

步骤

参照线路网，确认至 IOT PWB P/J435 的 24VDC、5VDC 供给电源线是否有短路、断线。 是否无
短路、断线， 正常通电？
Y N

修复短路、断线的部分。

确认 IOT PWB 与 MCU PWB 之间的 P/J404 的连接。 是否适当连接？
Y N

适当地连接。

确认 IOT PWB 上的 LED (CR10)。 LED (CR10) 是否亮灯？
Y N

依序更换 IOT PWB、 MCU PWB (PL 18.1)。

更换 IOT PWB (PL 18.1)。

045-314  IOT Sequence Time Over
参考 BSD: CH3.1

IOT 内部的处理时间超过了容许值。

步骤

调查以下的 NVM 值，联络 TSC。

· 740-021 ： IOT State for STO
· 740-022 ： ModuleResponse for STO
· 740-023 ： SetupExecBit 1 for STO
· 740-024 ： SetupExecBit 2 for STO
· 742-055 ： HCF 用 Debug Data (STO)
· 742-059 ： Debug 用 Unit State (STO)
· 764-006 ： Module State (for STO)
· 764-008 ： PitchOccurCheck (for STO)
· 764-009 ： PreparationTime (for STO)
· 764-010 ： Output State (for STO)
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045-315  Video Line M Fail
参考 BSD: CH6.10

是未亮灯 Beam，因此 M 的图像处理发生了故障。

注释：

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FCC 连接器的连接。
· 更换 FCC。
· 确认 ROS ASSY Y, M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

045-316  Video Line K Fail
参考 BSD: CH6.12

是未亮灯 Beam，因此 K的图像处理发生了故障。

注释：

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FCC 连接器的连接。
· 更换 FCC。
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。
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045-360  Config Error Y Fail
参考 BSD: CH6.9

与 ESS PWB 的介面发生了故障。(Y)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。

045-361  Config Error M Fail
参考 BSD: CH6.10

与 ESS PWB 的介面发生了故障。(M)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。
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045-362  Config Error C Fail
参考 BSD: CH6.11

与 ESS PWB 的介面发生了故障。(C)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。

045-363  Config Error K Fail
参考 BSD: CH6.12

与 ESS PWB 的介面发生了故障。(K)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。
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045-364  IRECT Error Y Fail
参考 BSD: CH6.9

IRECT 内存发生错误。(Y)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。

045-365  IRECT Error M Fail
参考 BSD: CH6.10

IRECT 内存发生错误。(M)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。



05/2009

2-115700 Digital Color Press 故障诊断
 045-xxx FIP

Ver.1.1

045-366  IRECT Error C Fail
参考 BSD: CH6.11

IRECT 内存发生错误。(C)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。

045-367  IRECT Error K Fail
参考 BSD: CH6.12

IRECT 内存发生错误。(K)

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认与 ESS PWB 的连接。
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047-210  OCT Offset Fail
参考 BSD: CH10.18

· 对于 Front Position 或是 Rear Position 的 Offset 操作时，往同一方向的移动连续失败
3次。

· 在 OCT Front Position Sensor、 以及 OCT Rear Position Sensor Offset 操作开始时皆
为 ON。

初始行动

· 关闭电源，然后打开
· 确认纸张
· 确认 OCT 的安装状态。
· 修复或更换障碍操作的零件。

步骤

确认输出至 OCT 的纸张。 纸张是否为可 Offset 的规定纸张？
Y N

改用符合规定的纸张。

确认 OCT 结构部的混入异物、齿轮等破损、转动不良。 OCT 结构部是否正常？
Y N

除去异物，修复故障的部分。

确认传感器受光面的脏污、异物的附着。 是否无脏污异物的附着、 且正常？
Y N

去除脏污或异物。

确认 OCT Motor (PL 17.4) 的操作。执行 DC330[047-001/002 OCT Motor]。 是否发出 OCT
Motor 的操作声？
Y N

确认 P/J803、 J801A、 P680A、 P/J410 的连接。 各连接器是否正确连接？
Y N

正确连接各连接器。

确认 J803~ J410 之间的断线、 短路。  J803~ J410 之间是否无断线、短路， 且正常通
电？
Y N

修复断线、短路。

确认 OCT Motor 的 J803-1 与 J803-2 之间的电阻值。 是否正常无绝缘或短路？
Y N

更换 OCT Motor (PL 17.4)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

执行 DC330[047-200 Front Position Sensor]。用手使 OCT 从 Rear 侧向 Front 方向操作。 显
示是否变化？
Y N

确认 P/J806、 J801A、 P680A、 P/J410、 SJ802、 J801、 DP680、 P/J440 的连接。
各连接器是否正确连接？
Y N

正确连接各连接器。

确认 J806~ J410 之间、 以及 J806~ J440 之间的断线或短路。  J806~ J410 之间及
J806~ J440 是否无断线、短路， 且正常通电？
Y N

修复断线、 短路。

测量 IOT PWB 的 P440-2 (+) 与 Ground (-) 之间的电压 电压是否约为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB (PL 18.1)。

测量 MCU PWB 的 P410-A3 (+) 与 Ground (-) 之间的电压。用手使 OCT 左右滑动。 电 压
是否变化？
Y N

更换 Front Position Sensor (PL 17.4)。

依序更换 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

执行 DC330[ 047-201 Rear Position Sensor]。 用手使 OCT 从 Front 侧向 Rear 方向操作。
显示是否变化？
Y N

确认 P/J805、 J801A、 P680A、 P/J410、 SJ802、 J801、 DP680、 P/J440 的连接。
各连接器是否正确连接？
Y N

正确连接各连接器。

确认 J805~ J410 之间、 以及 J805~ J440 之间的断线或短路。  J805~ J410 之间及
J805~ J440 是否无断线、短路， 且正常通电？
Y N

修复断线、 短路。

测量 IOT PWB 的 P440-2 (+) 与 Ground (-) 之间的电压 电压是否约为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB (PL 18.1)。

测量 PWB 的 P410-A2 (+) 与 Ground (-) 之间的电压。用手使 OCT 左右滑动。 电压是否
变化？
Y N

更换 Rear Position Sensor (PL 17.4)。

A

A

B C
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依序更换 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

更换 IOT PWB (PL 18.1)、MCU PWB (PL 18.1)。

047-320  All Out Tray Broken
参考 BSD: CH3.6

未连接可输出纸张的 Output Device。

步骤

关闭电源，然后打开

参照故障履历，处理 OutPutDevaice 相关的故障。

B C
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048-100  IFM Decurler In Sensor On Jam (IOT)
参考 BSD: CH26.11

从 IOT Exit Sensor On 开始经过规定时间，IFM Decurler In Sensor 仍未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[048-102](Decurler In Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。 显
示是否为 L？
Y N

Decurler In Sensor  J202-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler In Sensor J202-2 到 IFM PWB  J117-5 之间的断线或接触不良。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler In Sensor J202-1 (+) J202-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J117-4 到 Decurler In Sensor J202-1 与从 IFM PWB  J117-6 到
Decurler In Sensor J202-3 的断线或接触不良。 若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL
37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。 若无问题，则更换 Decurler In Sensor。 (PL 37.8)

将纸张从传感器移开。 显示是否变为 H？
Y N

拔出连接器 J202。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler In Sensor  J202-2 到 IFM PWB  J117-5 的短路。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Decurler In Sensor。 (PL 37.8)

检查以下项目。

· IOT 与 IFM 的对接不良
· Entrance Chute 的碎屑、变形、 安装不良
· 输送 Roll 的脏污、 磨损、劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

048-102  IFM Exit Sensor On Jam
参考 BSD: CH26.14 CH26.15

从 IFM Decurler In Sensor On 开始经过规定时间，IFM Exit Sensor 仍未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[048-103](IFM Exit Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。 显 示
是否为 L？
Y N

IFM Exit Sensor J203-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM Exit Sensor J203-2 到 IFM PWB J117-8 断线或接触不良。

若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

IFM Regi Sensor J203-1 (+) J203-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从IFM PWB J117-7到 IFM Exit Sensor J203-1及从 IFM PWB J117-9到 IFM Exit
Sensor J203-3 的断线或接触不良。 若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的脏污、 安装不良等。若无问题， 则更换 IFM Exit Sensor。 (PL 37.11)

将纸张从传感器移开。 显示是否变为 H？
Y N

拔出连接器 J203。 显示是否变为 H？
Y N

检查 IFM Exit Sensor  J203-2 到 IFM PWB  J117-8 的短路。

若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、 外光的进入。若无问题， 则更换 IFM Exit Sensor。 (PL 37.11)

按＜停止＞键。打开 IFM Front Door，将＜ 2c ＞旋钮往逆时针方向旋转。 Decurler Belt 是
否无负荷地转动？
Y N

检查以下项目。

· Upper/Lower Decurler Belt Roll 的旋转不良、 轴承卡住
· 驱动皮带张力不良
· 齿轮卡住
· Decurler Belt 倾斜。
· Upper/Lower Idle Roll 旋转不良

打开电源，进入诊断。

将 DC330[048-002](Decurler Belt Motor) 设为 On。 马达是否转动？
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Y N
Decurler Belt Motor PWB J231-1 (+) J231-3 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J131-1 (+) J131-3 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F14 的两端。若为 1 Ω以上将
会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Decurler Belt Motor 无过负
荷，并更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查以下的断线或接触不良。

· 从 IFM PWB  J131-1 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-1
· 从 IFM PWB  J131-4 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-2
· 从 IFM PWB  J131-3 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-3
· 从 IFM PWB  J131-6 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-4

将 DC330[048-002](Decurler Belt Motor) On 时， Decurler Belt Motor PWB  J233-1
(+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

IFM PWB J133-13 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J133-13 到 Decurler Belt Motor PWB  J233-1 间的短路。若无
问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-13至 Decurler Belt Motor PWB J233-1之间的断线或接触不良。

诊断On时，Decurler Belt Motor PWB  J233-2 (+) GND (-)之间的电压是否从约+2.8VDC
变成约 +1.4VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB  J133-5 (+) GND (-) 是否约为 +2.49VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J133-5 到 Decurler Belt Motor PWB  J233-2 间的短路。 若无
问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-5 至 Decurler Belt Motor PWB J233-2 之间的断线或接触不良。

诊断 On 时， Decurler Belt Motor PWB  J233-3 (+) GND (-) 之间的电压是否约为
+2.83VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB  J133-6 (+) GND (-) 是否约为 +5VDC？

Y N
检查从 IFM PWB J133-6 到 Decurler Belt Motor PWB  J233-3 间的短路。若无
问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-6 至 Decurler Belt Motor PWB J233-3 之间的断线或接触不良。

诊断 On 时，Decurler Belt Motor PWB  J233-4 (+) GND (-) 之间的电压是否从约 +5VDC
变成约 +2.53VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB  J133-3 (+) GND (-) 是否从约 +5VDC 到约 +2.53VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J133-3 到 Decurler Belt Motor PWB  J233-4 间的短路。若无
问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-3 至 Decurler Belt Motor PWB J233-4 之间的断线或接触不良。

诊断 On 时， IFM PWB  J133-12 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

诊断 On 时，Decurler Belt Motor PWB  J233-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从Decurler Belt Motor PWB J233-5到 IFM PWB J133-12是否断线或接触不良。

更换 Decurler Belt Motor。 (PL 37.3)

按＜停止＞键。

将 DC330[048-051](IFM Exit Motor) 设为 On。 马达是否转动？
Y N

拆下 IFM Rear Lower Cover。 (PL 37.1) IFM PWB  J113-7/8 (+) GND (-) 之间的电压是
否为 +24VDC
Y N

IFM PWB  J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F2 及 F10 的两端。 若为 1Ω以上
将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 IFM Exit Motor 无过负荷，并更
换 IFM PWB。 (PL 37.2)

关闭电源，拆下 Top Cover、 Rear Left Cover。 ( 拔下 (PL 37.1) IFM Exit Motor 的
J242。

测量马达的线圈电阻。

·  J242-2 与 J242-1/ J242-3

A

A

B

B

C
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·  J242-5 与 J242-4/ J242-6
电阻是否约为 2.0 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 IFM Exit Motor。 (PL 37.3)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

· 从 IFM PWB  J113-7 到 IFM Exit Motor  J242-2
· 从 IFM PWB  J113-8 到 IFM Exit Motor  J242-5
· 从 IFM PWB  J113-9 到 IFM Exit Motor  J242-1
· 从 IFM PWB  J113-10 到 IFM Exit Motor  J242-3
· 从 IFM PWB  J113-11 到 IFM Exit Motor  J242-4
· 从 IFM PWB  J113-12 到 IFM Exit Motor  J242-6

检查以下项目。

· 输送 Roll 的脏污、 磨损、劣化导致输送不良
· Belt 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良
· IFM Exit Roll Drive Belt 的磨损、 破损 (PL 37.3)
· Torque Limiter 不良 (PL 37.4)
· Trans Roll Bearing 卡住

048-300  IFM Front Door Open
参考 BSD: CH26.2

IFM Front Door 开着。

步骤

虚弄 IFM Front Door Interlock Switch。 048-300 是否消失？
Y N

拆下 Top Cover。 IFM Front Door Interlock Switch  J507-2A(+) GND (-) 之间的电压
是否为 +5VDC？
Y N

IFM Front Door Interlock Switch  J507-2B (+) GND (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 J507-2B 到 IFM PWB J120-5 之间的断线或接触不良。若无问题，则更换
IFM PWB。 (PL 37.2)

更换 IFM Front Door Interlock Switch。 (PL 37.2)

检查从IFM PWB  J120-4到IFM Front Door Interlock Switch  J507-2A间的DC COM线路。

Door 不匹配。检查 Door 的安装、启动器破损等。(PL 37.1)

C
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2-122 Ver.1.1 048-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

048-310  IFM Decurler Cam Position Sensor 1 On Fail
参考 BSD: CH26.13

IFM Decurler Cam Motor Clock 输出开始起经过规定时间，IFM Decurler Cam Position
Sensor 1 仍未 On。(仍为 L)

步骤

关闭电源，拆下 Decurler Cam Motor。将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 连同托架拆下。
(保持连接 )

将 IFM Front Door 打开以免打开电源时马达旋转。

打开电源。

将 DC330[048-201](Decurler Cam Position Sensor 1) 设为 On。 使传感器处于受光状态。显
示是否为 L？
Y N

Decurler Cam Position Sensor 1  J204-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-2 到 IFM PWB J117-14 的断线或接触
不良。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Cam Position Sensor 1  J204-1 (+) J204-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从IFM PWB  J117-10到 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-1与从 IFM PWB
J117-12 到 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-3 的断线或接触不良。 若无问
题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 1。
(PL 37.6)

对传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler Cam Position Sensor 1  J204 拔出。显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-2 到 IFM PWB  J117-11 的短路。若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 1。
(PL 37.6)

用手旋转 Decurler Cam 的联轴器。 联轴器是否顺畅旋转？
Y N

参照 REP 37.6.2， 排除 Decurler Cam 的负荷原因。

将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 以及 Decurler Cam Motor 复原。打开电源。

关闭 IFM Front Door，进入诊断模式。

将 DC330[048-011](Decurler Cam Motor) 设为 On。 马达是否转动？
Y N

IFM PWB  J114-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F3 及 F11 的两端。 若为 1Ω以上
将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Decurler Cam Motor 无过负荷，
并更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

关闭电源，将 Decurler Cam Motor 上的 J214 拆下。

测量马达的线圈电阻。

·  J214-2 与 J214-1/ J214-3
·  J214-5 与 J214-2/ J214-6
电阻是否约为 1.7 Ω？
Y N

更换 Decurler Cam Motor。 (PL 37.3)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

· 从 IFM PWB  J114-1 到 Decurler Cam Motor  J214-2
· 从 IFM PWB  J114-2 到 Decurler Cam Motor  J214-5
· 从 IFM PWB  J114-3 到 Decurler Cam Motor  J214-1
· 从 IFM PWB  J114-4 到 Decurler Cam Motor  J214-3
· 从 IFM PWB  J114-5 到 Decurler Cam Motor  J214-4
· 从 IFM PWB  J114-6 到 Decurler Cam Motor  J214-6

关闭电源。检查下列项目。

· 半月板启动器的破损 (PL 37.6)
· Cam Shaft 的旋转不良
· 轴承卡住 
· Collar 破损 
· 连接器 J117/ J114 的连接不良
· Decurler Cam Position Sensor 1  J204 的连接不良
若无法修复，则更换 IFM PWB。(PL 37.2)

A

A
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048-311  IFM Decurler Cam Position Sensor 1 Off Fail
参考 BSD: CH26.13

IFM Decurler Cam Motor Clock 输出开始起经过规定时间，IFM Decurler Cam Position
Sensor 1 仍未 Off。

步骤

关闭电源，拆下 Decurler Cam Motor。将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 连同托架拆下。
(保持连接 )

将 IFM Front Door 打开以免打开电源时马达旋转。

打开电源。

将 DC330[048-201](Decurler Cam Position Sensor 1) 设为 On。 使传感器处于受光状态。显
示是否为 L？
Y N

Decurler Cam Position Sensor 1  J204-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-2 到 IFM PWB J117-14 的断线或接触
不良。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Cam Position Sensor 1  J204-1 (+) J204-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从IFM PWB  J117-10到 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-1与从 IFM PWB
J117-12 到 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-3 的断线或接触不良。 若无问
题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 1。
(PL 37.6)

对传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler Cam Position Sensor 1  J204 拔出。显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 1  J204-2 到 IFM PWB  J117-11 的短路。若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 1。
(PL 37.6)

用手旋转 Decurler Cam 的联轴器。 联轴器是否顺畅旋转？
Y N

参照 REP 37.6.2， 排除 Decurler Cam 的负荷原因。

将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 以及 Decurler Cam Motor 复原。打开电源。

关闭 IFM Front Door，进入诊断模式。

将 DC330[048-011](Decurler Cam Motor) 设为 On。 马达是否转动？
Y N

IFM PWB  J114-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源， 以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F3 及 F11 的两端。若为 1Ω以上
将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Decurler Cam Motor 无过负荷，
并更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

关闭电源，将 Decurler Cam Motor 上的 J214 拆下。

测量马达的线圈电阻。

·  J214-2 与 J214-1/ J214-3
·  J214-5 与 J214-2/ J214-6
电阻是否约为 1.7 Ω？
Y N

更换 Decurler Cam Motor。 (PL 37.3)

检查下列通电性， 若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

· 从 IFM PWB  J114-1 到 Decurler Cam Motor  J214-2
· 从 IFM PWB  J114-2 到 Decurler Cam Motor  J214-5
· 从 IFM PWB  J114-3 到 Decurler Cam Motor  J214-1
· 从 IFM PWB  J114-4 到 Decurler Cam Motor  J214-3
· 从 IFM PWB  J114-5 到 Decurler Cam Motor  J214-4
· 从 IFM PWB  J114-6 到 Decurler Cam Motor  J214-6

关闭电源。检查下列项目。

· 半月板启动器的破损 (PL 37.6)
· Cam Shaft 的旋转不良
· 轴承卡住 
· Collar 破损 
· 连接器 J117/ J114 的连接不良
· Decurler Cam Position Sensor 1  J204 的连接不良
若无法修复，则更换 IFM PWB。(PL 37.2)

A

A
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048-312  IFM Decurler Cam Position Sensor 2 On Fail
参考 BSD: CH26.13

IFM Decurler Cam Motor Clock 输出开始起经过规定时间，IFM Decurler Cam Position
Sensor 2 仍未 On。(仍为 L)

步骤

关闭电源，拆下 Decurler Cam Motor。将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 连同托架拆下。
(保持连接 )

将 IFM Front Door 打开以免打开电源时马达旋转。

打开电源。

将 DC330[048-202](Decurler Cam Position Sensor 2) 设为 On。 使传感器处于受光状态。显
示是否为 L？
Y N

Decurler Cam Position Sensor 2  J205-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-2 到 IFM PWB J117-14 的断线或接触
不良。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Cam Position Sensor 2  J205-1 (+) J205-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从IFM PWB  J117-13到 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-1与从 IFM PWB
J117-15 到 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-3 的断线或接触不良。 若无问
题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 2。
(PL 37.6)

对传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler Cam Position Sensor 2  J205 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-2 到 IFM PWB  J117-14 的短路。若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 2。
(PL 37.6)

用手旋转 Decurler Cam 的联轴器。 联轴器是否顺畅旋转？
Y N

参照 REP 37.6.2， 排除 Decurler Cam 的负荷原因。

将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 以及 Decurler Cam Motor 复原。打开电源。

关闭 IFM Front Door，进入诊断模式。

将 DC330[048-011](Decurler Cam Motor) 设为 On。 马达是否转动？
Y N

IFM PWB  J114-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F3 及 F11 的两端。 若为 1Ω以上
将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Decurler Cam Motor 无过负荷，
并更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

关闭电源，将 Decurler Cam Motor 上的 J214 拆下。

测量马达的线圈电阻。

·  J214-2 与 J214-1/ J214-3
·  J214-5 与 J214-2/ J214-6
电阻是否约为 1.7 Ω？
Y N

更换 Decurler Cam Motor。 (PL 37.3)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

· 从 IFM PWB  J114-1 到 Decurler Cam Motor  J214-2
· 从 IFM PWB  J114-2 到 Decurler Cam Motor  J214-5
· 从 IFM PWB  J114-3 到 Decurler Cam Motor  J214-1
· 从 IFM PWB  J114-4 到 Decurler Cam Motor  J214-3
· 从 IFM PWB  J114-5 到 Decurler Cam Motor  J214-4
· 从 IFM PWB  J114-6 到 Decurler Cam Motor  J214-6

关闭电源。检查下列项目。

· 半月板启动器的破损 (PL 37.6)
· Cam Shaft 的旋转不良
· 轴承卡住 
· Collar 破损 
· 连接器 J117/ J114 的连接不良
· Decurler Cam Position Sensor 2  J205 的连接不良
若无法修复，则更换 IFM PWB。(PL 37.2)

A

A
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048-313  IFM Decurler Cam Position Sensor 2 Off Fail
参考 BSD: CH26.13

IFM Decurler Cam Motor Clock 输出开始起经过规定时间，IFM Decurler Cam Position
Sensor 2 仍未 Off。( 仍为 H)

步骤

关闭电源，拆下 Decurler Cam Motor。将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 连同托架拆下。
(保持连接 )

将 IFM Front Door 打开以免打开电源时马达旋转。

打开电源。

将 DC330[048-202](Decurler Cam Position Sensor 2) 设为 On。 使传感器处于受光状态。显
示是否为 L？
Y N

Decurler Cam Position Sensor 2  J205-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-2 到 IFM PWB J117-14 的断线或接触
不良。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Cam Position Sensor 2  J205-1 (+) J205-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从IFM PWB  J117-13到 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-1与从 IFM PWB
J117-15 到 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-3 的断线或接触不良。 若无问
题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 2。
(PL 37.6)

对传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler Cam Position Sensor 2  J205 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler Cam Position Sensor 2  J205-2 到 IFM PWB  J117-14 的短路。若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Decurler Cam Position Sensor 2。
(PL 37.6)

用手旋转 Decurler Cam 的联轴器。 联轴器是否顺畅旋转？
Y N

参照 REP 37.6.2， 排除 Decurler Cam 的负荷原因。

将 Decurler Cam Position Sensor 1/2 以及 Decurler Cam Motor 复原。打开电源。

关闭 IFM Front Door，进入诊断模式。

将 DC330[048-011](Decurler Cam Motor) 设为 On。 马达是否转动？
Y N

IFM PWB  J114-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源， 以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F3 及 F11 的两端。若为 1Ω以上
将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Decurler Cam Motor 无过负荷，
并更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

关闭电源，将 Decurler Cam Motor 上的 J214 拆下。

测量马达的线圈电阻。

·  J214-2 与 J214-1/ J214-3
·  J214-5 与 J214-2/ J214-6
电阻是否约为 1.7 Ω？
Y N

更换 Decurler Cam Motor。 (PL 37.3)

检查下列通电性， 若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

· 从 IFM PWB  J114-1 到 Decurler Cam Motor  J214-2
· 从 IFM PWB  J114-2 到 Decurler Cam Motor  J214-5
· 从 IFM PWB  J114-3 到 Decurler Cam Motor  J214-1
· 从 IFM PWB  J114-4 到 Decurler Cam Motor  J214-3
· 从 IFM PWB  J114-5 到 Decurler Cam Motor  J214-4
· 从 IFM PWB  J114-6 到 Decurler Cam Motor  J214-6

关闭电源。检查下列项目。

· 半月板启动器的破损 (PL 37.6)
· Cam Shaft 的旋转不良
· 轴承卡住 
· Collar 破损 
· 连接器 J117/ J114 的连接不良
· Decurler Cam Position Sensor 2  J205 的连接不良
若无法修复，则更换 IFM PWB。(PL 37.2)

A

A
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2-126 Ver.1.1 048-xxx FIP
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048-314  IFM Decurler Gate Sensor On Fail
参考 BSD: CH26.12

从 IFM Decurler Gate Solenoid On 开始在 150ms 以内 IFM Decurler Gate Sensor 仍未 On。

步骤

打开 IFM Front Door，用手使 Decurler Gate 操作。 Gate 是否顺畅操作？
Y N

检查 Gate 是否卡住等。

进入诊断模式， DC330[048-014] (Decurler Gate Solenoid Upper) 或 DC330[048-015]
(Decurler Gate Solenoid Lower) 交互设为 On。 Gate 是否能上下切换？
Y N

拆下 Rear Right Cover、 Rear Lower Cover。 (PL 37.1) IFM PWB J116-1 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F6 的两端。 若为 1 Ω以上将会熔
断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Decurler Gate Solenoid 无过负荷，并
更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

关闭电源，拔出 P/J235。测量线圈电阻。

·  P235-1 与 P235-3 ： 约 49 Ω
·  P235-2 与 P235-3 ： 约 35 Ω
电阻是否如以上所述？
Y N

更换 Decurler Gate Solenoid。 (PL 37.7)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

· 从 J116-1 到 J235-3
· 从 J116-2 到 J235-2
· 从 J116-3 到 J235-1

按＜停止＞键，拆下 Rear Right Cover、Rear Lower Cover。(PL 37.1) 将 DC330[048-
203](Decurler Gate Sensor) 设为 On。 使传感器处于受光状态。显示是否为 L？
Y N

Decurler Gate Sensor  J206-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Gate Sensor  J206-2 到 IFM PWB J117-17 的断线或接触不良。 若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Gate Sensor J206-1 (+) J206-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J117-16 到 Decurler Gate Sensor J206-1 与从 IFM PWB J117-18 到
Decurler Gate Sensor J206-3 的断线或接触不良。若无问题，则更换 IFM PWB。(PL
37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Decurler Gate Sensor。(PL 37.7)

移动 Gate Lever，将传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler Gate Sensor 的 J206 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler Gate Sensor  J206-2 到 IFM PWB  J117-17 的短路。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Decurler Gate Sensor。(PL 37.7)

关闭电源。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· IFM PWB  J116/ J117
· 中继连接器 P/J235
· Decurler Gate Sensor  J206
若无法修复，则依序更换 IFM PWB。(PL 37.2)

A

A

B

B
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048-315  IFM Decurler Gate Sensor Off Fail
参考 BSD: CH26.12

从 IFM Decurler Gate Solenoid On 开始在 150ms 以内 IFM Decurler Gate Sensor 仍未 Off。

步骤

打开 IFM Front Door，用手使 Decurler Gate 操作。 Gate 是否顺畅操作？
Y N

检查 Gate 是否卡住等。

进入诊断模式， DC330[048-014] (Decurler Gate Solenoid Upper) 或 DC330[048-015]
(Decurler Gate Solenoid Lower) 交互设为 On。 Gate 是否能上下切换？
Y N

拆下 Rear Right Cover、 Rear Lower Cover。 (PL 37.1) IFM PWB J116-1 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F6 的两端。 若为 1 Ω以上将会熔
断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Decurler Gate Solenoid 无过负荷，并
更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

关闭电源，拔出 P/J235。测量线圈电阻。

·  P235-1 与 P235-3 ： 约 49 Ω
·  P235-2 与 P235-3 ： 约 35 Ω
电阻是否如以上所述？
Y N

更换 Decurler Gate Solenoid。 (PL 37.7)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

· 从 J116-1 到 J235-3
· 从 J116-2 到 J235-2
· 从 J116-3 到 J235-1

按＜停止＞键，拆下 Rear Right Cover、Rear Lower Cover。(PL 37.1) 将 DC330[048-
203](Decurler Gate Sensor) 设为 On。 使传感器处于受光状态。显示是否为 L？
Y N

Decurler Gate Sensor  J206-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Gate Sensor  J206-2 到 IFM PWB J117-17 的断线或接触不良。 若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Gate Sensor J206-1 (+) J206-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J117-16 到 Decurler Gate Sensor J206-1 与从 IFM PWB J117-18 到
Decurler Gate Sensor J206-3 的断线或接触不良。若无问题，则更换 IFM PWB。(PL
37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Decurler Gate Sensor。(PL 37.7)

移动 Gate Lever，将传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler Gate Sensor 的 J206 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler Gate Sensor  J206-2 到 IFM PWB  J117-17 的短路。

若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Decurler Gate Sensor。(PL 37.7)

关闭电源。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· IFM PWB  J116/ J117
· 中继连接器 P/J235
· Decurler Gate Sensor  J206
若无法修复，则依序更换 IFM PWB。(PL 37.2)

A

A

B

B
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048-316  IFM Decurler Belt Motor Fail
参考 BSD: CH26.14

IFM Decurler Belt Motor 的旋转速度偏离正常速度的± 6.25%。

步骤

打开 IFM Front Door，将＜ 2c ＞旋钮往逆时针方向旋转。 Decurler Belt 是否无负荷地转
动？
Y N

检查以下项目。

· Upper/Lower Decurler Belt Roll 的旋转不良、 轴承卡住
· 驱动皮带张力不良
· 齿轮卡住
· Decurler Belt 倾斜。
· Upper/Lower Idle Roll 旋转不良

拆下 Rear Right Cover。(PL 37.1) Decurler Belt Motor PWB J231-1 (+) J231-3 (-) 之间
的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J131-1 (+) J131-3 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F14 的两端。若为 1 Ω以上将会熔
断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Decurler Belt Motor 无过负荷， 并更
换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查以下的断线或接触不良。

· 从 IFM PWB  J131-1 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-1
· 从 IFM PWB  J131-4 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-2
· 从 IFM PWB  J131-3 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-3
· 从 IFM PWB  J131-6 到 Decurler Belt Motor PWB  J231-4

进入诊断模式。 将 DC330[048-002](Decurler Belt Motor) On 时，Decurler Belt Motor PWB
J223-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

IFM PWB J133-13 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J133-13 到 Decurler Belt Motor PWB  J233-1 间的短路。 若无问
题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-13 至 Decurler Belt Motor PWB J233-1 之间的断线或接触不良。

诊断 On 时，Decurler Belt Motor PWB  J233-2 (+) GND (-) 之间的电压是否从约 +2.8VDC 变
成约 +1.4VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB  J133-5 (+) GND (-) 是否约为 +2.49VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J133-5到 Decurler Belt Motor PWB  J233-2间的短路。若无问题，
则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-5 至 Decurler Belt Motor PWB J233-2 之间的断线或接触不良。

诊断On时，Decurler Belt Motor PWB  J233-3 (+) GND (-) 之间的电压是否约为 +2.83VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB  J133-6 (+) GND (-) 是否约为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J133-6到 Decurler Belt Motor PWB  J233-3间的短路。若无问题，
则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-6 至 Decurler Belt Motor PWB J233-3 之间的断线或接触不良。

诊断 On 时，Decurler Belt Motor PWB  J233-4 (+) GND (-) 之间的电压是否从约 +5VDC 变成
约 +2.53VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB  J133-3 (+) GND (-) 是否从约 +5VDC 到约 +2.53VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J133-3到 Decurler Belt Motor PWB  J233-4间的短路。若无问题，
则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB J133-3 至 Decurler Belt Motor PWB J233-4 之间的断线或接触不良。

诊断 On 时， IFM PWB  J133-12 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

诊断 On 时， Decurler Belt Motor PWB  J233-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Belt Motor PWB J233-5 到 IFM PWB J133-12 是否断线或接触不良。

更换 Decurler Belt Motor。(PL 37.3)

若无法修复，则更换 IFM PWB。(PL 37.2)

A

A
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048-317  IFM Cooling Fan 5 Fail
参考 BSD: CH26.16

IFM Cooling Fan 5 未旋转。

初始行动

· 检查排气口是否有异物、网目堵塞等。
· 检查风扇扇叶是否有附着尘埃。

步骤

拆下 Rear Right Cover、Rear Lower Cover。(PL 37.1)

进入诊断模式，将 DC330[049-042](IFM Cooling Fan 5) 设为 On。 IFM Cooling Fan 5 
 J24-4 (+) J24-1 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB J116-18 (+) J116-20(-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J101-1 (+)/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.1，检查至 IFM PWB  J101-1/2 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F15 的两端。若为 1 Ω以上将会熔
断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 IFM Cooling Fan 5 无过负荷， 并更换
IFM PWB。 (PL 37.2)

检查从 IFM PWB  J116-18 到 IFM Cooling Fan 5  J24-4 与从 IFM PWB  J116-20 到 IFM
Cooling Fan 5  J24-1 的断线或接触不良。

诊断 On 时， IFM PWB  J116-19 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

IFM PWB J116-22 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查 IFM PWB  J116-22 至 J116-23 的断线或接触不良。若无问题，则更换 IFM PWB。(PL
37.2)

诊断 On 时， IFM Cooling Fan 5  J24-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

IFM Cooling Fan 5  J24-2 到 IFM PWB  J116-19 之间的断线或接触不良。

更换 IFM Cooling Fan 5。(PL 37.12)

048-318  IFM Cooling Fan 1/2 Fail
参考 BSD: CH26.16

IFM Cooling Fan 1 或 2 未旋转。

初始行动

· 检查排气口是否有异物、 网目堵塞等。
· 检查风扇扇叶是否有附着尘埃。

步骤

拆下 Rear Right Cover、Rear Lower Cover。(PL 37.1)

拆下 Top Duct。(PL 37.7)

进入诊断模式，将 DC330[049-016](IFM Cooling Fan 1/2) 设为 On。 IFM Cooling Fan 2 
 J237-4 (+) J237-1 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB J116-9 (+) J116-11 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源， 以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F6 的两端。若为 1Ω以上将会熔
断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 IFM Cooling Fan 2 无过负荷，并更换
IFM PWB。 (PL 37.2)

检查从 IFM PWB  J116-9 到 IFM Cooling Fan 2  J237-4 与从 IFM PWB  J116-11 到 IFM
Cooling Fan 2  J237-1 的断线或接触不良。

诊断 On 时， IFM PWB  J116-10(+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

IFM Cooling Fan 2  J237-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

IFM Cooling Fan 2  J237-2 到 IFM PWB  J116-10 之间的断线或接触不良。若无问
题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

更换 IFM Cooling Fan 2。 (PL 37.12)

按＜停止＞键，打开 IFM Front Door，虚弄 Interlock。将 3 个 Screw 松开，将 Fan 1 移开。

将 DC330[049-016](IFM Cooling Fan 1/2) 设为 On。 Fan 1  J236A-4 (+) J236A-1 (-) 之间
的电压是否为 +24VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB J116-6 (+) J116-8 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

A
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Y N
IFM PWB J120-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.2，检查至 IFM PWB  J120-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F6 的两端。 若为 1 Ω以上将会熔
断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 IFM Cooling Fan 1 无过负荷， 并更换
IFM PWB。 (PL 37.2)

检查从 IFM PWB  J116-6 到 IFM Cooling Fan 1  J236A-4 与从 IFM PWB  J116-8 到 IFM
Cooling Fan 1  J236A-1 的断线或接触不良。

诊断 On 时， IFM PWB  J116-7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

IFM Cooling Fan 1  J236A-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

IFM Cooling Fan 1  J236A-2 到 IFM PWB  J116-7 之间的断线或接触不良。 若无问
题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

更换 IFM Cooling Fan 1。 (PL 37.12)

更换 IFM PWB。(PL 37.2)

048-319  IFM Cooling Fan 3/4 Fail
参考 BSD: CH26.16

IFM Cooling Fan 3 或 4 未旋转。

初始行动

· 检查排气口是否有异物、网目堵塞等。
· 检查风扇扇叶是否有附着尘埃。

步骤

拆下 Rear Right Cover、Rear Lower Cover。(PL 37.1)

进入诊断模式，将 DC330[049-017](IFM Cooling Fan 3/4) 设为 On。 IFM Cooling Fan 3 
 J238-4 (+) J238-1 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB J116-12 (+) J116-14 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IFM PWB J101-1 (+)/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH26.1，检查至 IFM PWB  J101-1/2 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 IFM PWB 上的 Chip Fuse F15 的两端。若为 1Ω以上将会熔
断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 IFM Cooling Fan 3 无过负荷，并更换
IFM PWB。 (PL 37.2)

检查从 IFM PWB  J116-12 到 IFM Cooling Fan 3  J238-4 与从 IFM PWB  J116-14 到 IFM
Cooling Fan 3  J238-1 的断线或接触不良。

诊断 On 时， IFM PWB  J116-13 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

诊断 On 时， IFM Cooling Fan 3  J238-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDDC？
Y N

检查从 IFM Cooling Fan 3  J238-2 到 IFM PWB  J116-13 是否断线或接触不良。若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

更换 IFM Cooling Fan 3。 (PL 37.12)

诊断 On 时， IFM Cooling Fan 4  J239-4 (+) J239-1 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

诊断 On 时， IFM PWB  J116-15 (+) J116-17 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查从 IFM PWB  J116-15 到 IFM Cooling Fan 4  J239-4 与从 IFM PWB  J116-17 到 IFM
Cooling Fan 4  J239-1 的断线或接触不良。

诊断 On 时， IFM PWB  J116-16 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？

A
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Y N
诊断 On 时， IFM Cooling Fan 4  J239-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDDC？
Y N

检查从 IFM Cooling Fan 4  J239-2 到 IFM PWB  J116-16 是否断线或接触不良。 若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

更换 IFM Cooling Fan 4。 (PL 37.12)

更换 IFM PWB。(PL 37.2)

048-320  HCS 1 Communication Fail
参考 BSD: CH29.5

IFM Module 与 HCS 1 之间无法通信。

步骤

HCS 的电源是否有接通？
Y N

检查是否插座脱落或遮断器 Off。

Lattice 连接器 P/J306 以及 Lattice 连接器 P/J200 是否正确连接？
Y N

重新连接。

拆下 HCS Rear Cover。(PL 39.1) HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？
Y N

HCS Drive PWB J50-1/2/3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.1 ，检查 HCS Drive PWB J50 至 -1/2/3 的 +24VDC 线路。

检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接。若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS
PWB。 (PL 39.37)

检查以下的连接器是否有接触不良、短路、Pin 弯曲、连接器破损、混入异物。

· IFM PWB  J106
· Lattice 连接器 P/J306
· Lattice 连接器 P/J200
· HCS PWB  J1
连接是否 OK？
Y N

修复 NG 的项目。

参照CH29.5，检查从IFM PWB J106至HCS PWB J1之间的断线或接触不良。(也含I/F电线不良)

若无问题，则依序更换 HCS PWB (PL 39.37)、IFM PWB (PL 37.2)。
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048-321  Finisher D3/D4 Communication Fail
参考 BSD: CH26.10

IFM Module 与 Finisher D3/D4 之间无法通信。

步骤

Finisher D3/D4 的电源是否有接通？
Y N

检查是否插座脱落或遮断器 Off。

Lattice 连接器 P/J307 以及 Lattice 连接器 P/J680 是否正确连接？
Y N

重新连接。

拆下 Finisher D3/D4 Rear Cover。 Finisher PWB 上的 CR11 是否亮灯？
Y N

Finisher PWB J8026-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH15.1，检查至 Finisher PWB J8026-3 的 +24VDC 线路。

更换 Finisher PWB。 (PL 25.3)

检查以下的连接器是否有接触不良、短路、Pin 弯曲、连接器破损、混入异物。

· IFM PWB  J106
· Lattice 连接器 P/J307
· Lattice 连接器 P/J680
· Finisher PWB J8007
· Finisher I/F PWB J8002/J8006
连接是否 OK？
Y N

修复 NG 的项目。

参照 CH26.10，检查从 IFM PWB J106 至 Finisher PWB J8007 之间的断线或接触不良。
(也含 I/F 电线不良 )

若无问题，则更换 IFM PWB (PL 37.2)。

048-322  Output Configuration Mismatch Fail
参考 BSD: CH26.4

IFM 与后段处理设备的介面电线的连接不正常。

步骤

确认后段处理设备的电源有接通。

确认各后段处理设备与 IFM 的连接部位正确。
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048-323  IFM Download Mode Fail
参考 BSD: CH26.4

Download Mode 中一旦电源中断，在以后的电源 On 时，只能以 Download Mode 启动。

步骤

进入下载模式，执行 IFM 的下载。未正常下载完成时，更换 IFM PWB。(PL 37.2)

048-500  IFM ROM Write Error
参考 BSD: CH26.4

进入 Download Mode，依照正规步骤在下载中 IFM ROM 的写入失败。

步骤

重新操作也发生的场合，请更换 IFM PWB (PL 37.2) 后以 DLD 方式执行下载。
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048-900  IFM Decurler In Sensor Static Jam
参考 BSD: CH26.11

IFM Decurler In Sensor 检知有纸张。或是检知 IFM Transport Sensor 与 IFM Decurler In
Sensor 之间有纸张残余。(停止时，两部传感器皆未检知纸张的场合 )

步骤

拆下 Rear Right Cover、Rear Lower Cover。(PL 37.1)

将 DC330[048-102](Decurler In Sensor) 设为 On。

用纸张阻挡传感器。 显示是否为 L？
Y N

Decurler In Sensor  J202-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler In Sensor J202-2 到 IFM PWB  J117-5 之间的断线或接触不良。若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Gate Sensor J202-1 (+) J202-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB J117-4 到 Decurler In Sensor J202-1 与从 IFM PWB  J117-6 到
Decurler In Sensor J202-3 的断线或接触不良。若无问题， 则更换 IFM PWB。 (PL
37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。 若无问题，则更换 Decurler In Sensor。 (PL 37.8)

将纸张从传感器移开。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler In Sensor 的 J202 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler In Sensor  J202-2 到 IFM PWB  J117-5 的短路。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Decurler In Sensor。 (PL 37.8)

关闭电源。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· IFM PWB  J117
· 中继连接器 P/J317
· Decurler In Sensor  J202
若无法修复，则依序更换 IFM PWB。(PL 37.2)

048-901  IFM Decurler Exit Sensor Static Jam
参考 BSD: CH26.15

IFM Exit Sensor 检知有纸张。或是检知 IFM Decurler In Sensor 与 IFM Exit Sensor 之间有
纸张残余。(停止时，两部传感器皆未检知纸张的场合 )

步骤

拆下 Rear Right Cover、Rear Lower Cover。(PL 37.1)

将 DC330[048-103](Decurler Exit Sensor) 设为 On。

用纸张阻挡传感器。 显示是否为 L？
Y N

Decurler Exit Sensor  J203-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Decurler Exit Sensor J203-2 到 IFM PWB J117-8 是否断线或接触不良。若
无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

Decurler Gate Sensor J203-1 (+) J203-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 IFM PWB  J117-7Decurler 到 Exit Sensor  J203-1 与 IFM PWB J117-9 到
Decurler Exit Sensor J203-3 是否断线或接触不良。 若无问题，则更换 IFM PWB。
(PL 37.2)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换Decurler Exit Sensor。(PL 37.11)

将纸张从传感器移开。 显示是否变为 H？
Y N

将 Decurler Exit Sensor 的 J203 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Decurler Exit Sensor  J203-2 到 IFM PWB  J117-8 的短路。

若无问题，则更换 IFM PWB。 (PL 37.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换Decurler Exit Sensor。(PL 37.11)

关闭电源。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· IFM PWB  J117
· 中继连接器 P/J318
· Decurler Exit Sensor  J203
若无法修复，则依序更换 IFM PWB。(PL 37.2)
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049-100  Top Tray Exit Sensor On Jam
参考 BSD: CH29.9

从 Top Tray Path Sensor On 开始经过规定时间，Top Tray Exit Sensor 仍未 On。( 仍为 H)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-101](Top Tray Exit Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。显示是否变成 L？
Y N

Top Tray Exit Sensor J351-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Top Tray Exit Sensor J351-2 至 HCS PWB  J26-2 的电线的断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Top Tray Exit Sensor J351-3 (+) J351-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J26-3 到 J351-3、从 HCS PWB  J26-1 到 J351-1 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Top Tray Exit Sensor。(PL 39.18)

按＜停止＞键。将 DC330[049-028](HCS Transport Motor 1) 设为 On。HCS Transport Motor
1 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-1/3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F701 及 F703 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 1
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

Y N
关闭电源， 检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 1 的连接器 J380。 测量马达的线圈电阻。

·  J380-2 与 1Pin/3Pin
·  J380-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 1。 (PL 39.5)

参照 BSDCH29.6，检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-5 到 J380-1
· 从 J56-7 到 J380-3
· 从 J56-9 到 J380-4
· 从 J56-11 到 J380-6
· 从 J56-1 到 J380-2
· 从 J56-3 到 J380-5

接着将 DC330[049-019](Top Tray Clutch) 设为 On。 Top Tray Exit Roll 2 是否旋转？
Y N

停止所有操作， 关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱， 张力不良
· 齿轮磨损、 破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-019] (Top Tray Clutch) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-12 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-019]On 时， Top Tray Clutch J366-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？

A

A

B
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Y N
检查从 HCS Drive PWB  J57-12 到 J366-4 电线的断线或接触不良。

Top Tray Clutch  J366-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-11 到 J366-1 电线的断线、 短路或接触不良。

更换 Top Tray Clutch。 (PL 39.6)

停止所有操作。

检查以下项目。

· Top Tray Roll 2 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

049-101  Top Tray Exit Sensor Off Jam
参考 BSD: CH29.9

从 Top Tray Exit Sensor On 开始经过规定时间，Top Tray Exit Sensor 仍未 Off。( 仍为 L)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-101](Top Tray Exit Sensor) 设为 On。拆下 HCS Top Cover，
使用纸张将传感器设为 On/Off。 显示是否 H/L 切换？
Y N

显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拔出 Top Tray Exit Sensor 的连接器 J351。 显示是否变为 H？
Y N

Top Tray Exit Sensor  J351-2 到 HCS PWB  J26-2 的电线短路。若无问题，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Top Tray Exit Sensor。(PL
39.18)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-036](Top Tray Motor) 设为 On。 Top Tray Motor 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？
Y N

关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接， 若无问题，则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F403 的两端。 电阻是否小于
1Ω？
Y N

若为 1 Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Top Tray Motor 无
过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

 P/J204 拆下。 测量 Top Tray Motor 的线圈电阻。

B

A
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·  P204-7 与 P204-8
·  P204-9 与 P204-10
电阻是否约为 4.6 Ω± 0.46 Ω？
Y N

更换 Top Tray Motor。 (PL 39.9)

参照 BSDCH29.8， 检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J55-11 到 J385-4
· 从 J55-12 到 J385-6
· 从 J55-13 到 J385-3
· 从 J55-14 到 J385-1

检查以下项目。

· Exit Roll 的脏污、 磨损、劣化导致输送不良
· Pitch Roll 不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良
· 纸张输出口有异物

049-102  Top Tray Path Sensor On Jam
参考 BSD: CH29.8

从 Stacker Path Sensor On 开始经过规定时间，Top Tray Path Sensor 仍未 On。(仍为 H)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-102](Top Tray Path Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。 显示是否变成 L？
Y N

Top Tray Path Sensor  J353-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Top Tray  Path Sensor J353-2 至 HCS PWB  J27-5 电线的断线或接触不良。若
无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Top Tray  Path Sensor  J353-1 (+) J351-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J27-4 到 J353-1、 从 HCS PWB J27-6 到 J353-3 的电线是否断线或
接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。 若无问题，则更换 Top Tray  Path Sensor。 (PL
39.16)

按＜停止＞键。将 DC330[049-028](HCS Transport Motor 1) 设为 On。HCS Transport Motor
1 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-1/3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F701 及 F703 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 1
无过负荷， 并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

A

A
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Y N
关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 1 的连接器 J380。 测量马达的线圈电阻。

·  J380-2 与 1Pin/3Pin
·  J380-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 1。 (PL 39.5)

参照 BSDCH29.6， 检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-5 到 J380-1
· 从 J56-7 到 J380-3
· 从 J56-9 到 J380-4
· 从 J56-11 到 J380-6
· 从 J56-1 到 J380-2
· 从 J56-3 到 J380-5

接着将 DC330[049-019](Top Tray Clutch) 设为 On。 Top Tray Exit Roll 2 是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· 齿轮磨损、破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-019] 设为 On。 HCS Drive PWB J57-12 (+) GND (-
) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-019]On 时， Top Tray Clutch J366-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-12 到 J366-4 电线的断线或接触不良。

Top Tray Clutch  J366-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-11 到 J366-1 电线的断线、 短路或接触不良。

更换 Top Tray Clutch。 (PL 39.6)

接着将 DC330[049-041](Transport Clutch) 设为 On。 HCS Entrance Roll 是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· HCS Entrance Roll 驱动齿轮的磨损、 破损
· 驱动皮带松脱，张力不良
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。将 DC330[049-041](Transport Clutch) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-20(+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-041]On 时， Transport Clutch J395-4 (+) GND (-) 之间的电压是否低于
+1VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-20 到 J395-4 电线的断线或接触不良。

Transport Clutch  J395-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-19 到 J395-1 电线的断线或接触不良。

更换 Transport Clutch。 (PL 39.6)

停止所有操作。

检查以下项目。

· Top Tray Roll 2 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

A

B

B

C

C
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049-104  Bypass Exit Sensor On Jam
参考 BSD: CH29.11

从 Bypass Path Sensor 2 On 开始经过规定时间，Bypass Exit Sensor 仍未 On。( 仍为 H)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)
· Top Tray (PL 39.2)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-103](Bypass Exit Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。显示是否变成 L？
Y N

Bypass Exit Sensor  J354-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Bypass Exit Sensor J354-2 至 HCS PWB  J28-2 的电线的断线或接触不良。 若
无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Bypass Exit Sensor J354-1 (+) J354-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-1 到 J354-1、从 HCS PWB  J28-3 到 J354-3 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Bypass Exit Sensor。 (PL 39.21)

按＜停止＞键。将 DC330[049-042](HCS Transport Motor 2) 设为 On。HCS Transport Motor
2 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-2/4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F702 及 F704 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

Y N
关闭电源， 检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 2 的连接器 J397。 测量马达的线圈电阻。

·  J397-2 与 1Pin/3Pin
·  J397-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 2。 (PL 39.7)

参照 BSDCH29.10，检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-6 到 J397-1
· 从 J56-8 到 J397-3
· 从 J56-10 到 J397-4
· 从 J56-12 到 J397-6
· 从 J56-2 到 J397-2
· 从 J56-4 到 J397-5

接着将 DC330[049-039](Bypass Clutch 2) 设为 On。 Bypass Roll 3 以及 4 是否旋转？
Y N

停止所有操作， 关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱， 张力不良
· 齿轮磨损、 破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-039] (Bypass Clutch 2) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-16 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-039]On 时， Bypass Clutch 2 J393-4 (+) GND (-) 之间的电压是否低于
+1VDC？

A

A

B



05/2009

2-140 Ver.1.1 049-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

Y N
检查从 HCS Drive PWB  J57-16 到 J393-4 电线的断线或接触不良。

Bypass Clutch 2 J393-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-15 到 J393-1 电线的断线、 短路或接触不良。

更换 Bypass Clutch 2。 (PL 39.8)

接着将 DC330[049-040](Bypass Clutch 3) 设为 On。 Bypass Roll 5 以及 6是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱，张力不良
· 齿轮磨损、破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-040] (Bypass Clutch 3) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-18 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-040]On 时， Bypass Clutch 3 J394-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-18 到 J394-4 电线的断线或接触不良。

Bypass Clutch 3 J394-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-17 到 J394-1 电线的断线或接触不良。

更换 Bypass Clutch 3。 (PL 39.12)

停止所有操作。

检查以下项目。

· Bypass Roll 4/5/6 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

049-106  Bypass Exit Sensor On Jam (Purge enable)
参考 BSD: CH29.11

从 Bypass Path Sensor 2 On 开始经过规定时间，Bypass Exit Sensor 仍未 On。( 仍为 H)

( 该纸张将停止，但后续的纸张可输出至 Top Tray。)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)
· Top Tray (PL 39.2)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-103](Bypass Exit Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。显示是否变成 L？
Y N

Bypass Exit Sensor  J354-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Bypass Exit Sensor J354-2 至 HCS PWB  J28-2 的电线的断线或接触不良。若
无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Bypass Exit Sensor J354-1 (+) J354-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-1 到 J354-1、从 HCS PWB  J28-3 到 J354-3 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Bypass Exit Sensor。 (PL 39.21)

按＜停止＞键。将 DC330[049-042](HCS Transport Motor 2) 设为 On。HCS Transport Motor
2 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-2/4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F702 及 F704 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

B

A
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Y N
关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 2 的连接器 J397。 测量马达的线圈电阻。

·  J397-2 与 1Pin/3Pin
·  J397-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 2。 (PL 39.7)

参照 BSDCH29.10，检查以下电线的断线或接触不良。 若无问题，则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-6 到 J397-1
· 从 J56-8 到 J397-3
· 从 J56-10 到 J397-4
· 从 J56-12 到 J397-6
· 从 J56-2 到 J397-2
· 从 J56-4 到 J397-5

接着将 DC330[049-039](Bypass Clutch 2) 设为 On。 Bypass Roll 3 以及 4是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱，张力不良
· 齿轮磨损、破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-039] (Bypass Clutch 2) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-16 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-039]On 时， Bypass Clutch 2 J393-4 (+) GND (-) 之间的电压是否低于
+1VDC？

Y N
检查从 HCS Drive PWB  J57-16 到 J393-4 电线的断线或接触不良。

Bypass Clutch 2 J393-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-15 到 J393-1 电线的断线、短路或接触不良。

更换 Bypass Clutch 2。 (PL 39.8)

接着将 DC330[049-040](Bypass Clutch 3) 设为 On。 Bypass Roll 5 以及 6 是否旋转？
Y N

停止所有操作， 关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱， 张力不良
· 齿轮磨损、 破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-040] (Bypass Clutch 3) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-18 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-040]On 时， Bypass Clutch 3 J394-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-18 到 J394-4 电线的断线或接触不良。

Bypass Clutch 3 J394-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-17 到 J394-1 电线的断线或接触不良。

更换 Bypass Clutch 3。 (PL 39.12)

全部停止。

检查以下项目。

· Bypass Roll 4/5/6 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、 纸张翘曲导致输送不良

A

B
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049-108  Bypass Path Sensor 1 On Jam
参考 BSD: CH29.10

从 Stacker Path Sensor On 开始经过规定时间，Bypass Path Sensor 1 仍未 On。( 仍为 H)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)
· Top Tray (PL 39.2)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-104](Bypass Path Sensor 1) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。显示是否变成 L？
Y N

Bypass Path Sensor 1  J355-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查Bypass Path Sensor 1 J355-2至HCS PWB  J28-11的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Bypass Path Sensor 1 J355-1 (+) J355-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-10 到 J355-1、从 HCS PWB  J28-12 到 J355-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Bypass Path Sensor 1。(PL 39.19)

按＜停止＞键。将 DC330[049-042](HCS Transport Motor 2) 设为 On。HCS Transport Motor
2 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-2/4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F702 及 F704 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

Y N
关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接， 若无问题，则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 2 的连接器 J397。 测量马达的线圈电阻。

·  J397-2 与 1Pin/3Pin
·  J397-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 2。 (PL 39.7)

参照 BSDCH29.10，检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-6 到 J397-1
· 从 J56-8 到 J397-3
· 从 J56-10 到 J397-4
· 从 J56-12 到 J397-6
· 从 J56-2 到 J397-2
· 从 J56-4 到 J397-5

接着将 DC330[049-038](Bypass Clutch 1) 设为 On。 Bypass Roll 1 是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱，张力不良
· 齿轮磨损、破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-038] (Bypass Clutch 1) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-14 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-038]On 时， Bypass Clutch 1 J392-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-14 到 J392-4 电线的断线或接触不良。

A

A
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Bypass Clutch 1 J392-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-13 到 J392-1 电线的断线、 短路或接触不良。

更换 Bypass Clutch 1。 (PL 39.8)

停止所有操作。

检查以下项目。

· Bypass Roll 1 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良
· 2b Chute 变形

049-113  Stacker Path Sensor On Jam
参考 BSD: CH29.6

从 IFM Exit Sensor On 开始经过规定时间，Stacker Path Sensor 仍未 On。(仍为 H)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-105](Stacker Path Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。 显示是否变成 L？
Y N

Stacker Path Sensor  J363-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Path Sensor  J363-2 至 HCS PWB  J27-8的电线是否断线或接触不良。
若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Path Sensor J363-1 (+) J363-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J27-7 到 J363-1、从 HCS PWB  J27-9 到 J363-3 的电线是否断线或
接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Path Sensor。(PL 39.16)

按＜停止＞键。将 DC330[049-028](HCS Transport Motor 1) 设为 On。HCS Transport Motor
1 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-1/3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F701 及 F703 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 1
无过负荷， 并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

B C
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Y N
关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 1 的连接器 J380。 测量马达的线圈电阻。

·  J380-2 与 1Pin/3Pin
·  J380-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 1。 (PL 39.5)

参照 BSDCH29.6， 检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-5 到 J380-1
· 从 J56-7 到 J380-3
· 从 J56-9 到 J380-4
· 从 J56-11 到 J380-6
· 从 J56-1 到 J380-2
· 从 J56-3 到 J380-5

接着将 DC330[049-041](Transport Clutch) 设为 On。 HCS Entrance Roll 是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· HCS Entrance Roll 驱动齿轮的磨损、破损
· 驱动皮带松脱，张力不良
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。将 DC330[049-041](Transport Clutch) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-20(+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-041]On 时， Transport Clutch J395-4 (+) GND (-) 之间的电压是否低于
+1VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-20 到 J395-4 电线的断线或接触不良。

Transport Clutch  J395-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-19 到 J395-1 电线的断线或接触不良。

更换 Transport Clutch。 (PL 39.6)

停止所有操作。

检查以下项目。

· HCS Entrance Roll 的脏污、 磨损、劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

A

B
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049-114  Stacker Path Sensor Off Jam
参考 BSD: CH29.6

从 Stacker Path Sensor On 开始经过规定时间，Stacker Path Sensor 仍未 Off。( 仍为 L)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)
· 参照故障履历，若为 049-280、 049-281、 049-282、 049-283， 则前进至对应的 FIP。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-105](Stacker Path Sensor) 设为 On。使用纸张将传感器 On/
Off。 显示是否在 H/L 之间切换？
Y N

显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拔出 Stacker Path Sensor 的连接器 J363。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Stacker Path Sensor  J363-2 到 HCS PWB  J27-8 的电线短路。 若无问题，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Stacker Path Sensor。 (PL
39.16)

按＜停止＞键。将 DC330[049-028](HCS Transport Motor 1) 设为 On。HCS Transport Motor
1 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-1/3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F701 及 F703 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 1
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？
Y N

关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 1 的连接器 J380。 测量马达的线圈电阻。

·  J380-2 与 1Pin/3Pin
·  J380-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 1。 (PL 39.5)

参照 BSDCH29.6，检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-5 到 J380-1
· 从 J56-7 到 J380-3
· 从 J56-9 到 J380-4
· 从 J56-11 到 J380-6
· 从 J56-1 到 J380-2
· 从 J56-3 到 J380-5

接着将 DC330[049-041](Transport Clutch) 设为 On。 HCS Entrance Roll 是否旋转？
Y N

停止所有操作， 关闭电源。

检查以下项目。

· HCS Entrance Roll 驱动齿轮的磨损、破损
· 驱动皮带松脱， 张力不良
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。将 DC330[049-041](Transport Clutch) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-20(+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-041]On 时， Transport Clutch J395-4 (+) GND (-) 之间的电压是否低于
+1VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-20 到 J395-4 电线的断线或接触不良。

Transport Clutch  J395-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

A

A
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Y N
检查从 HCS Drive PWB  J57-19 到 J395-1 电线的断线或接触不良。

更换 Transport Clutch。 (PL 39.6)

停止所有操作。

检查以下项目。

· HCS Entrance Roll 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

049-115  Stacker Exit Sensor On Jam
参考 BSD: CH29.12

从 Stacker Path Sensor On 开始经过规定时间，Stacker Exit Sensor 仍未 On。( 仍为 H)

初始行动

· 拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1)
· 参照故障履历，若为 049-280、 049-281、 049-282、 049-283， 则前进至对应的 FIP。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-106](Stacker Exit Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

打开 HCS Upper Cover，将 1b chute 拉起。由 Gate 1 的下方送入纸张，遮蔽传感器。 显示是
否变为 L？
Y N

＜以下的步骤将耗费时间＞

参照 REP 39.25.1， 将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。 打开电源。将 Stacker Exit
Sensor 的托架拆下。 (连接器维持原状 ) Stacker Exit Sensor  J386-2 (+) GND (-) 之
间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查Stacker Exit Sensor  J386-2至HCS PWB  J26-17的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Exit Sensor J386-1 (+) J386-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J26-16 到 J386-1、从 HCS PWB  J26-18 到 J386-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Exit Sensor。(PL 39.27)

按＜停止＞键。将 DC330[049-028](HCS Transport Motor 1) 设为 On。HCS Transport Motor
1 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-1/3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F701 及 F703 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 1
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

C
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Y N
关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 1 的连接器 J380。 测量马达的线圈电阻。

·  J380-2 与 1Pin/3Pin
·  J380-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 1。 (PL 39.5)

参照 BSDCH29.6， 检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-5 到 J380-1
· 从 J56-7 到 J380-3
· 从 J56-9 到 J380-4
· 从 J56-11 到 J380-6
· 从 J56-1 到 J380-2
· 从 J56-3 到 J380-5

按＜停止＞键。

检查以下项目。

· HCS Entrance Roll 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

049-116  Stacker Exit Sensor Off Jam
参考 BSD: CH29.12

从 Stacker Exit Sensor On 开始经过规定时间，Stacker Exit Sensor 仍未 Off。( 仍为 L)

初始行动

· 拆下 HCS Top Cover。 (PL 39.2)
· 拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1)
· 参照故障履历， 若为 049-280、 049-281、 049-282、 049-283，则前进至对应的 FIP。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-106](Stacker Exit Sensor) 设为 On。将 1b Chute 举起，将纸
张从 Gate 1 的下方送入，将传感器 On/Off。 显示是否在 H/L 之间切换？
Y N

显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

＜以下的步骤将耗费时间＞

参照 REP 39.25.1，将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。 打开电源。将 Stacker Exit
Sensor 的托架拆下。

拔出 Stacker Exit Sensor 的连接器 J386。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Stacker Exit Sensor  J386-2 到 HCS PWB  J26-17 的电线短路。若无问题，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Stacker Exit Sensor。 (PL
39.27)

按＜停止＞键。将DC330[049-034](Stacker Exit Motor)设为On。是否发出Motor的操作声？
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSDCH29.2 ， 检查至 HCS PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？
Y N

关闭电源， 检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。 REP 39.25.1 参照 (Stacker Exit Roll Housing)，将 Stacker Exit Motor
Cover 拆下。拔出 Stacker Exit Motor 的连接器 J384。 也测量 Stacker Exit Motor 线
圈电阻。

A
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·  P384-4 与 P384-6
·  P384-3 与 P384-1
电阻是否约为 5 Ω？
Y N

更换 Stacker Exit Motor。 (PL 39.25)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

· 从 J60-11 到 J384-4
· 从 J60-12 到 J384-6
· 从 J60-13 到 J384-3
· 从 J60-14 到 J384-1

按＜停止＞键。

检查以下项目。

· Stacker Exit Roll 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

049-117  Bypass Path Sensor 2 On Jam
参考 BSD: CH29.10

从 Bypass Path Sensor 1 On 开始经过规定时间，Bypass Path Sensor 2 仍未 On。( 仍为 H)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)
· Top Tray (PL 39.2)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-107](Bypass Path Sensor 2) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。显示是否变成 L？
Y N

Bypass Path Sensor 2  J387-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查Bypass Path Sensor 2 J387-2至HCS PWB  J28-14的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Bypass Path Sensor 2 J387-1 (+) J387-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-13 到 J387-1、从 HCS PWB  J28-15 到 J387-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Bypass Path Sensor 2。(PL 39.20)

按＜停止＞键。将 DC330[049-042](HCS Transport Motor 2) 设为 On。HCS Transport Motor
2 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-2/4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F702 及 F704 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

A

A



05/2009

2-149700 Digital Color Press 故障诊断
 049-xxx FIP

Ver.1.1

Y N
关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 2 的连接器 J397。 测量马达的线圈电阻。

·  J397-2 与 1Pin/3Pin
·  J397-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 2。 (PL 39.7)

参照 BSDCH29.10，检查以下电线的断线或接触不良。 若无问题，则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-6 到 J397-1
· 从 J56-8 到 J397-3
· 从 J56-10 到 J397-4
· 从 J56-12 到 J397-6
· 从 J56-2 到 J397-2
· 从 J56-4 到 J397-5

接着将 DC330[049-039](Bypass Clutch 2) 设为 On。 Bypass Roll 2 以及 3是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱，张力不良
· 齿轮磨损、破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-039] (Bypass Clutch 2) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-16 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-039]On 时， Bypass Clutch 2 J393-4 (+) GND (-) 之间的电压是否低于
+1VDC？

Y N
检查从 HCS Drive PWB  J57-16 到 J393-4 电线的断线或接触不良。

Bypass Clutch 2 J393-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-15 到 J393-1 电线的断线、短路或接触不良。

更换 Bypass Clutch 2。 (PL 39.8)

停止所有操作。

检查以下项目。

· Bypass Roll 2/3 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、 纸张翘曲导致输送不良

A

B

B



05/2009

2-150 Ver.1.1 049-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

049-119  Bypass Path Sensor 2 On Jam (Purge enable)
参考 BSD: CH29.10

从 Bypass Path Sensor 1 On 开始经过规定时间，Bypass Path Sensor 2 仍未 On。(仍为 H)(
该纸张将停止，但后续的纸张可输出至 Top Tray。)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Top Cover (PL 39.2)
· HCS Rear Cover (PL 39.1)
· Top Tray (PL 39.2)

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-107](Bypass Path Sensor 2) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

用纸张将传感器遮住。显示是否变成 L？
Y N

Bypass Path Sensor 2  J387-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查Bypass Path Sensor 2 J387-2至HCS PWB  J28-14的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Bypass Path Sensor 2 J387-1 (+) J387-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-13 到 J387-1、从 HCS PWB  J28-15 到 J387-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Bypass Path Sensor 2。(PL 39.20)

按＜停止＞键。将 DC330[049-042](HCS Transport Motor 2) 设为 On。HCS Transport Motor
2 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

HCS Drive PWB  J56-2/4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F702 及 F704 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？

Y N
关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接， 若无问题，则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 2 的连接器 J397。 测量马达的线圈电阻。

·  J397-2 与 1Pin/3Pin
·  J397-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 2。 (PL 39.7)

参照 BSDCH29.10，检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-6 到 J397-1
· 从 J56-8 到 J397-3
· 从 J56-10 到 J397-4
· 从 J56-12 到 J397-6
· 从 J56-2 到 J397-2
· 从 J56-4 到 J397-5

接着将 DC330[049-039](Bypass Clutch 2) 设为 On。 Bypass Roll 2 以及 3是否旋转？
Y N

停止所有操作，关闭电源。

检查以下项目。

· 驱动皮带松脱，张力不良
· 齿轮磨损、破损
· 机器的过负荷
全部是否 OK？
Y N

将 NG 项目的原因排除。

打开电源，进入诊断。 DC330[049-039] (Bypass Clutch 2) 设为 On。 HCS Drive PWB
 J57-16 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查HCS Drive PWB与HCS PWB的连接，若无问题，则依序更换HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

DC330[049-039]On 时， Bypass Clutch 2 J393-4 (+) GND (-) 之间的电压是否低于
+1VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-16 到 J393-4 电线的断线或接触不良。

A
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Bypass Clutch 2 J393-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J57-15 到 J393-1 电线的断线、 短路或接触不良。

更换 Bypass Clutch 2。 (PL 39.8)

停止所有操作。

检查以下项目。

· Bypass Roll 2/3 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

049-121  Stacker Exit Sensor Off Jam
参考 BSD: CH29.12

从 Stacker Exit Sensor On 开始经过规定时间，Stacker Exit Sensor 仍未 Off。( 该纸张将
停止，但后续的纸张可输出至 Top Tray。)( 仍为 L)

初始行动

· 拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1)
· 参照故障履历， 若为 049-280、 049-281、 049-282、 049-283，则前进至对应的 FIP。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-106](Stacker Exit Sensor) 设为 On。打开 HCS Upper Cover，
将 1b chute 拉起。由 Gate 1 的下方送入纸张，遮蔽传感器。 显示是否为 L？
Y N

＜以下的步骤将耗费时间＞

参照 REP 39.25.1，将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。 打开电源。将 Stacker Exit
Sensor 的托架拆下。 ( 连接器维持原状 ) Stacker Exit Sensor  J386-2 (+) GND (-) 之
间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查Stacker Exit Sensor  J386-2至HCS PWB  J26-17的电线是否断线或接触不良。

Stacker Exit Sensor J386-1 (+) J386-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J26-16 到 J386-1、从 HCS PWB  J26-18 到 J386-3 的电线是否断线
或接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Exit Sensor。(PL 39.27)

将纸张从传感器移开。 显示是否变为 H？
Y N

＜以下的步骤将耗费时间＞

参照 REP 39.25.1，将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。打开电源。拔出 Stacker Exit
Sensor 的连接器 J386-2。 显示是否变为 H？
Y N

检查 Stacker Exit Sensor  J386-2 到 HCS PWB  J26-17 的短路。

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Stacker Exit Sensor。(PL 39.27)

按＜停止＞键。将 DC330[049-028](HCS Transport Motor 1) 设为 On。HCS Transport Motor
1 是否操作？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH29.2， 检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 INTLK +24VDC 线路。

B C
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HCS Drive PWB  J56-1/3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F701 及 F703 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 HCS  Transport Motor 1
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB 上的 LD5 (GRN) 是否亮灯？
Y N

关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。

拆下 HCS Transport Motor 1 的连接器 J380。 测量马达的线圈电阻。

·  J380-2 与 1Pin/3Pin
·  J380-5 与 4Pin/6Pin
电阻是否约为 0.8 Ω± 15%(25 ℃ )？
Y N

更换 HCS Transport Motor 1。 (PL 39.5)

参照 BSDCH29.6， 检查以下电线的断线或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive
PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J56-5 到 J380-1
· 从 J56-7 到 J380-3
· 从 J56-9 到 J380-4
· 从 J56-11 到 J380-6
· 从 J56-1 到 J380-2
· 从 J56-3 到 J380-5

按＜停止＞键。

检查以下项目。

· HCS Entrance Roll 的脏污、磨损、 劣化导致输送不良
· Paper Path 上的纸片、 异物导致输送不良
· 使用规格外纸张、纸张翘曲导致输送不良

049-210  Front Door Lock Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.3

Front Door Lock Sensor 未检知 Lock。( 仍为 H)(Stack 中未发生。)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Rear Cover (PL 39.1)

步骤

打开 HCS Front Door，拆下 Stacker Right Front Cover。(PL 39.35)

用手扳动 Latch。 Latch 是否可上下活动？
Y N

排除 Latch 部分机器的负荷。

虚弄 Interlock。

进入诊断模式，将 DC330[049-001](Front Door Lock)、DC330[049-002](Front Door Unlock)
交互 On/Off。( 禁止同时输出 ) Front Door Lock Solenoid 是否发出操作声？
Y N

DC330[049-001](Front Door Lock)On 时，HCS Drive PWB  J62-5 (+) GND (-) 之间的电
压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源，检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接， 若无问题，则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

Front Door Lock Solenoid  J304-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J62-5 到 Front Door Lock Solenoid  J304-2 电线的断线或
接触不良。

Front Door Lock Solenoid  J304-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

HCS Drive PWB J62-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1101 的两端。 电 阻
是否大于 1 Ω？
Y N

若为1Ω以上将会熔断(通常为0.1Ω ~0.5Ω程度)，因此确认Front Door
Lock Solenoid 无负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

打开电源。 HCS PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSDCH29.2 ， 检查至 HCS PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

A B
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更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

检查从 HCS Drive PWB  J62-4 到 Front Door Lock Solenoid  J304-3 电线的断线或
接触不良。

更换 Front Door Lock Solenoid。 (PL 39.35)

进入诊断模式，将 DC330[049-200](Front Door Lock Sensor) 设为 On。以手扳动 Front Door
的 Latch 部分，将传感器遮光。显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Front Door Lock Sensor   J301-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Front Door Lock Sensor J301-2 到 HCS PWB J20-2 是否断线或接触不良。若无问
题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Front Door Lock Sensor J301-1 (+) J301-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J20-1 到 J301-1、从 HCS PWB  J20-3 到 J301-3 的电线是否断线或接触
不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Front Door Lock Sensor。(PL 39.35)

049-211  Front Door Lock Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.3

Front Door Lock Sensor 未检知 Lock 解除。(仍为 L)(Stack 中未发生。)

初始行动

拆下以下部件。

· HCS Rear Cover (PL 39.1)

步骤

打开 HCS Front Door，拆下 Stacker Right Front Cover。(PL 39.35)

用手扳动 Latch。 Latch 是否可上下活动？
Y N

排除 Latch 部分机器的负荷。

虚弄 Interlock。

进入诊断模式，将 DC330[049-001](Front Door Lock)、DC330[049-002](Front Door Unlock)
交互 On/Off。( 禁止同时输出 ) Front Door Lock Solenoid 是否发出操作声？
Y N

DC330[049-002](Front Door Unlock)On 时，HCS Drive PWB  J62-6 (+) GND (-) 之间的
电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

关闭电源， 检查 HCS Drive PWB 与 HCS PWB 的连接，若无问题， 则更换 HCS Drive
PWB。 (PL 39.37)

Front Door Lock Solenoid  J304-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

检查从 HCS Drive PWB  J62-6 到 Front Door Lock Solenoid  J304-1 电线的断线或
接触不良。

Front Door Lock Solenoid  J304-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

HCS Drive PWB J62-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

关闭电源， 以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1101 的两端。 电 阻
是否小于 1Ω？
Y N

若为1Ω以上将会熔断(通常为0.1Ω ~0.5Ω程度)，因此确认Front Door
Lock Solenoid 无负荷， 并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

打开电源。 HCS PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSDCH29.2 ， 检查至 HCS PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

A B C D
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更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

检查从 HCS Drive PWB  J62-4 到 Front Door Lock Solenoid  J304-3 电线的断线或
接触不良。

更换 Front Door Lock Solenoid。 (PL 39.35)

进入诊断模式，将 DC330[049-200](Front Door Lock Sensor) 设为 On。以手扳动 Front Door
的 Latch 部分，使传感器受光。显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拔出 Front Door Lock Sensor 的连接器 J301。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Front Door Lock Sensor  J301-2 到 HCS PWB J20-2 的电线短路。若无问题， 则
更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Front Door Lock Sensor。(PL
39.35)

049-212  Stacker Up Fail
参考 BSD: CH29.3 CH29.18 CH29.19 CH29.20

从 Stacker Elevator Motor 上升 On 起经过规定时间，下列任一传感器皆未 On。(Stack 中未发
生。)

· Stacker Upper Limit Sensor
· Stacker Height Sensor Side LeftYL/Side CenterYC/Side RightYR
· Stacker Height Control Sensor
· Stacker Height Control Sensor Lead

注释：Stacker停止于最上方的时，使用Elevator Motor的转子旋转Hand Crank，将Stacker
降下再进行以下步骤。

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 ( 参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ， 检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？

A B C D
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Y N
更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4
· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

按＜停止＞键。拆下 HCS Top Cover。(PL 39.2)

将 DC330[049-241](Stacker Upper Limit Sensor) 设为 On。用手活动启动器，将传感器遮光。
显示是否为 L？
Y N

将 Stacker Upper Limit Sensor 的托架移动。Stacker Upper Limit Sensor  J388-2 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Upper Limit Sensor J388-2 至 HCS PWB  J28-5 的电线是否断线或接触
不良。 ( 也包含中继连接器 P/J226 的接触不良 ) 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL
39.37)

Stacker Upper Limit Sensor  J388-1 (+) J388-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-4 到 J388-1、从 HCS PWB  J28-6 到 J388-3 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、 安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Upper Limit Sensor 。
(PL 39.28)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-209](Stacker Height Sensor Side Left) 设为 On。使用纸片等将传感器遮光。
显示是否为 H？
Y N

将 Stacker Height Sensor Side Left-P  J323P 拔出。显示是否变为 H？
Y N

Stacker Height Sensor Side Left-P  J323P-1 (+) J323P-3 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-1 到 J323P-1、从 HCS PWB  J22-3 到 J323P-3 的电线是否
断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor Side Left-P。 (PL 39.37)

检查 Stacker Height Sensor Side Left-P J323P-2 至 HCS PWB  J22-2 的电线是否断线或
接触不良。若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-210](Stacker Height Sensor Side Center) 设为 On。使用纸片等将传感器遮
光。 显示是否为 H？
Y N

拆下 Stacker Left Front Cover。 (PL 39.34) 拔出中继连接器 P/J221。显示是否变为
H？
Y N

 P221-9 (+) P221-7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J23-4 到 P221-9、 从 HCS PWB J23-6 到 P221-7 的电线是否断
线或接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor and Bracket。 (PL 39.3)

检查 P221-8 至 HCS PWB  J23-5 的电线的断线或接触不良。若无问题，则更换 HCS PWB。
(PL 39.37)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-211](Stacker Height Sensor Side Right) 设为 On。使用纸片等将传感器遮光。
显示是否为 H？
Y N

将 Stacker Height Sensor Side Right-P  J325P 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

Stacker Height Sensor Side Right-P  J325P-1 (+) J325P-3 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-7 到 J325P-1、从 HCS PWB  J22-9 到 J325P-3 的电线是否
断线或接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor Side Right-P。 (PL 39.37)

检查 Stacker Height Sensor Side Right-P J325P-2 至 HCS PWB  J22-8 的电线是否断线
或接触不良。若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-212](Stacker Height Sensor Lead) 设为 On。使用纸片等将传感器遮光。 显示
是否为 H？

A

B

B

C

C

D

D



05/2009

2-156 Ver.1.1 049-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

Y N
将 Stacker Height Sensor Lead-P  J326P 拔出。显示是否变为 H？
Y N

Stacker Height Sensor Lead-P J326P-1 (+) J326P-3 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-13 到 J326P-1、 从 HCS PWB J22-15 到 J326P-3 的电线是
否断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor Lead-P。 (PL 39.35)

检查 Stacker Height Sensor Lead-P  J326P-2 至 HCS PWB  J22-4 的电线是否断线或接触
不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

按＜停止＞键。

DC330[049-215](Stacker Height Control Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。 显 示 是
否为 L？
Y N

参照 REP 39.25.1，将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。 打开电源。 Stacker Height
Control Sensor  J328-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Height Control Sensor  J328-2 至 HCS PWB  J24-5 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Height Control Sensor  J328-3 (+) J328-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J24-6 到 J328-3、从 HCS PWB  J24-4 到 J328-1 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Control Sensor。 (PL 39.27)

电路没有问题。

关闭电源，然后打开，确认 Stacker Tray 上升。若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS
PWB。(PL 39.37)

049-213  Stacker Down Fail
参考 BSD: CH29.2 CH29.16

从 Stacker Elevator Motor 下降 On 起经过规定时间，下列任一传感器皆未 On。(Stack 中未发
生。)

· Stacker Lower Limit Switch 
· Dolly Set Position Sensor

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 ( 参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ， 检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

A
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· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4
· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

拉出 Dolly，虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On，将 Tray Arm 举起，不压住 Dolly Set Position
Sensor 以及 Stacker Lower Limit Switch。 HCS PWB J7-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+1VDC 以下？
Y N

将 Stacker Lower Limit Switch 的托架拆下。 在未压住 Lower Limit Switch 的状态
(Normal Close) 下， Stacker Lower Limit Switch  J331-1 (+) GND (-) 之间的电压是
否为 +5VDC？
Y N

Stacker Lower Limit Switch  J331-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Lower Limit Switch J331-3 至 HCS PWB  J7-3 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Lower Limit Switch。 (PL 39.25)

检查从 HCS PWB  J7-4 到 Stacker Lower Limit Switch  J331-1 的 DC COM 线路。

将 DC330[049-207](Dolly Set Position Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Right Center Cover。(PL 39.25)

用纸张遮蔽 Dolly Set Position Sensor。 显示是否变成 L？
Y N

拆下 Stacker Right Lower Frame (PL 39.25)， 再将传感器托架拆下。 Dolly Set
Position Sensor J321-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS PWB J20-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查 Dolly Set Position Sensor  J321-2 至 HCS PWB  J20-5 的电线的断线或接触不
良。

Dolly Set Position Sensor J321-1 (+) J321-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？

Y N
检查从 HCS PWB  J20-4 到 J321-1、 从 HCS PWB J20-6 到 J321-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Dolly Set Position Sensor。 (PL
39.25)

检查在 Right Tray Arm 的启动器变形、传感器以及开关安装不良，或是 Tray Arm 上升的状态
下，有无设置 Dolly 等的操作失误。若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

A
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049-214  Dolly Set Position Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.16

设置 Dolly，并关闭 Front Door 后，Tray Set Sensor 成为 On、Dolly Set Position Sensor
成为 Off。(Stack 中未发生。)

步骤

拉出 Dolly，进入诊断模式。

虚弄 HCS Front Door Interlock。将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On，将 Tray Arm
举起，不压住 Dolly Set Position Sensor 以及 Stacker Full Sensor。将 DC330[049-
207](Dolly Set Position Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Right Center Cover。(PL 39.25)

用纸张遮蔽 Dolly Set Position Sensor。 显示是否变成 L？
Y N

拆下 Stacker Right Lower Frame (PL 39.25)，再将传感器托架拆下。 Dolly Set
Position Sensor J321-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS PWB J20-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查 Dolly Set Position Sensor  J321-2 至 HCS PWB  J20-5 的电线的断线或接触不
良。

Dolly Set Position Sensor J321-1 (+) J321-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J20-4 到 J321-1、 从 HCS PWB J20-6 到 J321-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Dolly Set Position Sensor。 (PL
39.25)

按＜停止＞键。

拆下 Stacker Rear Cover。(PL 39.36)

将 DC330[049-208](Tray Set Sensor) 设为 On。 用纸张将传感器遮住。 显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下传感器的连接器 J322。 显示是否变为 H？

Y N
检查从 Tray Set Sensor J322-2 到 HCS PWB  J20-8 的电线短路。若无问题，则更换 HCS
PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Tray Set Sensor。(PL 39.36)
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049-215  Dolly Set Position Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.16

Stacker Elevator Motor 上升 On 起经过规定时间，Dolly Set Position Sensor 仍未 Off。
(Stack 中未发生。)

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 (参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6

· 从 J61-3 到 J332-4
· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

拉出 Dolly，虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On，降低 Tray Arm，压住 Dolly Set Position
Sensor。将 DC330[049-207](Dolly Set Position Sensor) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Right Center Cover。(PL 39.25) 

拆下 Stacker Right Lower Frame (PL 39.25)，再将传感器托架拆下。拔下传感器的连接器
J321。 显示是否变为 H？
Y N

Dolly Set Position Sensor  J321-2 到 HCS PWB  J20-5 的电线短路。 若无问题，则更
换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Dolly Set Position Sensor。(PL
39.25)

A

A
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049-216  Stacker Full Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.17

设置 Dolly，并关闭 Front Door 后，Stacker Full Sensor 仍未 On。(Stack 中未发生。)

步骤

拉出 Dolly，进入诊断模式。

虚弄 HCS Front Door Interlock。将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On，将 Tray Arm
举起，不压住 Dolly Set Position Sensor 以及 Stacker Full Sensor。

将 DC330[049-214](Stacker Full Sensor) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Right Center Cover。(PL 39.25)

用纸张遮蔽 Stacker Full Sensor。 显示是否变成 L？
Y N

拆下 Stacker Right Lower Frame (PL 39.25)，再将传感器托架拆下。 Stacker Full
Sensor  J327-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS PWB J21-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查 Stacker Full Sensor  J327-2 至 HCS PWB  J21-2 的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Full Sensor J327-1 (+) J327-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J21-1 到 J327-1、从 HCS PWB  J21-3 到 J327-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Full Sensor。(PL 39.25)

检查 Right Tray Arm 的启动器的变形、传感器安装不良等。若无问题，则更换 HCS PWB。(PL
39.37)

049-217  Stacker Full Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.17

设置 Dolly，并关闭 Front Door 后，Stacker Full Sensor 仍未 On。(Stack 中未发生。)

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 ( 参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ， 检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4

A
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· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

拉出 Dolly，虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On，降低 Tray Arm，压住 Stacker Full Sensor。
将 DC330[049-214](Stacker Full Sensor) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Right Center Cover。(PL 39.25) 

拆下 Stacker Right Lower Frame (PL 39.25)，再将传感器托架拆下。拆下传感器的连接器
J327。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Stacker Full Sensor  J327-2 到 HCS PWB  J21-2 的电线短路。若无问题， 则更
换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Stacker Full Sensor。(PL 39.25)

049-218  Stacker Height Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.3 CH29.18 CH29.19 CH29.20

从 Stacker Elevator Motor 上升 On 起经过规定时间，下列任一传感器皆未 Off。(Stack 中未
发生。)

· Stacker Height Sensor Side LeftYL/Side CenterYC/Side RightYR
· Stacker Height Control Sensor
· Stacker Height Control Sensor Lead

注释：Stacker停止于最上方的时，使用Elevator Motor的转子旋转Hand Crank，将Stacker
降下再进行以下步骤。

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化， 张力不良
· Stacker Tray 水平不良 (参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332，测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？

A

A
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Y N
更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4
· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

按＜停止＞键。

将 DC330[049-209](Stacker Height Sensor Side Left) 设为 On。使传感器处于受光状态。
显示是否为 L？
Y N

拆下 Stacker Left Front Cover。 (PL 39.34) 中继连接器 P221-11 (+) P221-12 (-) 之
间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J23-2 到 P221-11、从 HCS PWB  J23-1 到 P221-12 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB J22-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Height Sensor Side Left-P  J323P-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Height Sensor Side Left-P J323P-2 至 HCS PWB  J22-2 的电线是否断
线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Height Sensor Side Left-P  J323P-1 (+) J323P-3 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-1 到 J323P-1、从 HCS PWB  J22-3 到 J323P-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查是否有遮住传感器光路径的物件， 若无问题，则依序更换 Stacker Height Sensor
Side Left-P (PL 39.37)、 Stacker Height Sensor Side Left-L(PL 39.3)。

按＜停止＞键。

将 DC330[049-210](Stacker Height Sensor Side Center) 设为 On。使传感器处于受光状态。
显示是否为 L？

Y N
Stacker Height Sensor Side Center-L  J324L-2 (+) J324L-1 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-5 到 J324L-2、从 HCS PWB  J22-4 到 J324L-1 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB J23-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Left Front Cover。 (PL 39.34) 中继连接器 P221-8 (+) GND (-) 之间的
电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从中继连接器 P221-8 至 HCS PWB  J23-5 的电线的断线或接触不良。若无问题，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

中继连接器 P221-9 (+) P221-7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J23-4 到 P221-9、从 HCS PWB J23-6 到 P221-7 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查是否有遮住传感器光路径的物件， 若无问题，则依序更换 Stacker Height Sensor
Side Center-P (PL 39.3)、 Stacker Height Sensor Side Center-L(PL 39.37)。

按＜停止＞键。

将 DC330[049-211](Stacker Height Sensor Side Right) 设为 On。使传感器处于受光状态。
显示是否为 L？
Y N

拆下 Stacker Left Front Cover。 (PL 39.34) 中继连接器 P221-5 (+) P221-6 (-) 之间
的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J23-8 到 P221-5、从 HCS PWB J23-7 到 P221-6 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB J22-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Height Sensor Side Right-P  J325P-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为+5VDC？
Y N

检查 Stacker Height Sensor Side Right-P J325P-2 至 HCS PWB  J22-8 的电线是否
断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

A

B C
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Stacker Height Sensor Side Right-P  J325P-1 (+) J325P-3 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-7 到 J325P-1、从 HCS PWB  J22-9 到 J325P-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查是否有遮住传感器光路径的物件， 若无问题，则依序更换 Stacker Height Sensor
Side Right-P (PL 39.37)、 Stacker Height Sensor Side Right-L(PL 39.3)。

按＜停止＞键。

将 DC330[049-212](Stacker Height Sensor Lead) 设为 On。使传感器处于受光状态。 显示是
否为 L？
Y N

拆下 Stacker Chute。 ()PL 39.24 连同 Bracket 一起拆下传感器。 (保持连接 ) Stacker
Height Sensor Lead-L J326L-2 (+) J326L-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J24-2 到 J326L-2、从 HCS PWB  J24-1 到 J326L-1 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

HCS PWB J22-14 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Right Center Cover。 (PL 39.25)

连同 Bracket 一起拆下传感器。 (保持连接 ) Stacker Height Sensor Lead-P J326P-2
(+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Height Sensor Lead-P  J326P-2 至 HCS PWB  J22-4 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Height Sensor Lead-P  J326P-1 (+) J326P-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-13 到 J326P-1、从 HCS PWB J22-15 到 J326P-3 的电线是否断
线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查是否有遮住传感器光路径的物件， 若无问题，则依序更换 Stacker Height Sensor
Lead-P (PL 39.25)、 Stacker Height Sensor Lead-L(PL 39.27)。

按＜停止＞键。

DC330[049-215](Stacker Height Control Sensor) 设为 On。使传感器处于受光状态。 显 示
是否为 H？
Y N

拆下 Stacker Chute。 (PL 39.24)

拔出 Stacker Height Control Sensor 的连接器 J328。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Stacker Height Control Sensor  J328-2 到 HCS PWB  J24-5 的电线短路。
若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Height Control Sensor  J328-3 (+) J328-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J24-6 到 J328-3、从 HCS PWB  J24-4 到 J328-1 的电线是否断线或
接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Control Sensor。 (PL 39.27)

电路没有问题。

关闭电源，然后打开，确认 Stacker Tray 上升。若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS
PWB。(PL 39.37)

B C

D

D
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049-219  HCS Front Door Open
参考 BSD: CH29.2

在 Front Door Lock 中，检知 HCS Front Door Switch 的 Open。

步骤

虚弄 HCS Front Door Interlock Switch。 049-219 是否消失？
Y N

拆下 Stacker Right Front Cover。 (PL 39.35) HCS Front Door Switch  J305-2B (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

HCS Front Door Switch  J305-2A(+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

HCS PWB J7-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查从 HCS Front Door Switch  J305-2A 至 HCS PWB J7-1 电线的断线或接触不
良。

更换 HCS Front Door Interlock Switch。 (PL 39.35)

检查从 HCS PWB  J7-2 到 HCS Front Door Switch  J305-2B 间的 DC COM 线路。

此为 HCS Front Door 与 Switch 的配合不良。检查以下项目。

· Front Door 的变形、 安装不良
· Front Door 的启动器破损
· Door Hook 安装不良

049-220  Stacker Tray Upper Limit Fail
参考 BSD: CH29.2

Stacker Tray 上升开始后，Stacker Upper Limit Sensor 变成 ON。

注释：Stacker 压住 Stacker Tray Upper Limit Switch 停止时， 使用 Elevator Motor 的转
子旋转 Hand Crank， 将 Stacker 降下再进行以下步骤。

步骤

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)。 在未压住Stacker Tray Upper Limit Switch的状态(Normal
Close) 下， J306-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

Stacker Tray Upper Limit Switch  J306-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Tray Upper Limit Switch  J306-3 至 HCS PWB  J8-1 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Tray Upper Limit Switch。 (PL 39.28)

检查从 HCS PWB  J8-2 到 Stacker Tray Upper Limit Switch   J306-1 的 DC COM 线路。
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049-221  Stacker Tray Lower Limit Fail
参考 BSD: CH29.2

Stacker Tray 下降开始后，Stacker Upper Limit Sensor 变成 ON。

注释：Stacker 压住 Stacker Tray Lower Limit Switch 停止时，使用 Elevator Motor 的转
子旋转 Hand Crank， 将 Stacker 拉起再进行以下步骤。

步骤

拆下 Stacker Right Center Cover。(PL 39.35) 在未压住 Stacker Tray Lower Limit
Switch 的状态 (Normal Close) 下， J331-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

Stacker Tray Lower Limit Switch  J331-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Tray Lower Limit Switch  J331-3 至 HCS PWB  J7-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Tray Lower Limit Switch。 (PL 39.35)

检查从 HCS PWB  J7-4 到 Stacker Tray Lower Limit Switch  J331-1 的 DC COM 线路。

049-224  Rear Paper Edge Sensor Initialize Fail
参考 BSD: CH29.15

初始化时，Rear Paper Edge Sensor 检知纸张。( 仍为 L)

步骤

参照 REP 39.25.1，将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。Rear Paper Edge Sensor 正下方是
否有纸片？
Y N

拆下中继连接器 P/J224， 检查下列通电性。

· 从 J224-4 到 Rear Paper Edge Sensor  J360-1
· 从 J224-5 到 Rear Paper Edge Sensor  J360-2
· 从 J224-6 到 Rear Paper Edge Sensor  J360-3
电阻是否全部小于 1Ω？
Y N

检查大于1Ω电线的断线或接触不良。参照REP 39.25.2，拆下Edge Sensor Frame。
视必要更换下列零件。

· Sensor A PWB (PL 39.27)
· Sensor B PWB (PL 39.27)
· Flexible Print Cable (PL 39.27)

检查下列通电性， 若无问题，则更换 Rear Paper Edge Sensor。 (PL 39.27)

· 从 HCS PWB  J26-7 到 P224-12
· 从 HCS PWB  J26-8 到 P224-11
· 从 HCS PWB  J26-9 到 P224-10
若无法修复，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

移除纸片。
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049-225  Front Paper Edge Sensor Initialize Fail
参考 BSD: CH29.15

初始化时，Front Paper Edge Sensor 检知纸张。(仍为 L)

步骤

参照 REP 39.25.1， 将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。 Front Paper Edge Sensor 正下方
是否有纸片？
Y N

拆下中继连接器 P/J224， 检查下列通电性。

· 从 J224-7 到 Front Paper Edge Sensor  J361-1
· 从 J224-8 到 Front Paper Edge Sensor  J361-2
· 从 J224-9 到 Front Paper Edge Sensor  J361-3
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于1Ω电线的断线或接触不良。参照REP 39.25.2，拆下Edge Sensor Frame。
视必要更换下列零件。

· Sensor A PWB (PL 39.27)
· Sensor B PWB (PL 39.27)
· Flexible Print Cable (PL 39.27)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Front Paper Edge Sensor。 (PL 39.27)

· 从 HCS PWB  J26-10 到 P224-9
· 从 HCS PWB  J26-11 到 P224-8
· 从 HCS PWB  J26-12 到 P224-7
若无法修复，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

移除纸片。

049-228  Lead Tamper Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.25

Lead Tamer Motor On 后经过规定时间，Lead Tamper Home Sensor 仍未 On。(仍为 H)

步骤

打开 HCS Front Door，将 Lead Tamper 左右移动。 Lead Tamper 是否可无负荷地移动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· Lead Tamper Belt 劣化、松脱、 张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将DC330[049-221](Lead Tamper Home Sensor)设为On。打开HCS Front Door，
缓缓移动 Lead Tamper 直到接触右侧。 显示是否从 H 切换成 L？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 P227-2 (+) GND (-) 之间
的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 P227-2 至 HCS PWB  J29-8 的电线的断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS
PWB。 (PL 39.37)

 P227-3 (+) P227-1 (-) 间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J29-7 到 P227-3、从 HCS PWB  J29-9 到 P227-1 的电线是否断线或
接触不良。

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下电线，若无问题， 则更换 Lead Tamper Home Sensor。 (PL 39.32)

· 从 J227-1 到 J335-1
· 从 J227-2 到 J335-2
· 从 J227-3 到 J335-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-010](Lead Tamper Motor) 设为 On。 Lead Tamper 是否往左右来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

A B
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关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F901的两端。电阻是否小于1Ω？
Y N

若为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Lead Tamper Motor
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出 P/J201。 测量马达的线圈电阻。

·  P201-1 与 P201-2
·  P201-3 与 P201-4
电阻是否全部约为 5.4 Ω？
Y N

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。 检查下列电线的断线或接触不良， 若无问
题，则更换 Lead Tamper Motor。 (PL 39.32)

· 从 P201-1 到 Lead Tamper Motor  J341-4
· 从 P201-2 到 Lead Tamper Motor  J341-6
· 从 P201-3 到 Lead Tamper Motor  J341-3
· 从 P201-4 到 Lead Tamper Motor  J341-1

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-1 到 J201-1
· 从 J63-2 到 J201-2
· 从 J63-3 到 J201-3
· 从 J63-4 到 J201-4

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J29
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J227
· Lead Tamper Home Sensor  J335
· Lead Tamper Motor  J341
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-229  Lead Tamper Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.25

Lead Tamper 的 Home 位置确定操作中，Lead Tamper Home Sensor On 的后无法 Off。( 仍为 L)

步骤

打开 HCS Front Door， 将 Lead Tamper 左右移动。 Lead Tamper 是否可无负荷地移动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· Lead Tamper Belt 劣化、松脱、 张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、 破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将DC330[049-221](Lead Tamper Home Sensor)设为On。打开HCS Front Door，
缓缓移动 Lead Tamper 直到接触左侧。 显示是否从 L切换成 H？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 P/J227 拔出。 显示是否
变为 H？
Y N

检查从 P227-2 到 HCS PWB  J29-8 的电线短路。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL
39.37)

 P227-3 (+) P227-1 (-) 间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J29-7 到 P227-3、从 HCS PWB  J29-9 到 P227-1 的电线是否断线或
接触不良。

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下电线， 若无问题，则更换 Lead Tamper Home Sensor。 (PL 39.32)

· 从 J227-1 到 J335-1
· 从 J227-2 到 J335-2
· 从 J227-3 到 J335-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-010](Lead Tamper Motor) 设为 On。 Lead Tamper 是否往左右来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

A B

A
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Y N
参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F901的两端。电阻是否小于1Ω？
Y N

若为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Lead Tamper Motor
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出 P/J201。 测量马达的线圈电阻。

·  P201-1 与 P201-2
·  P201-3 与 P201-4
电阻是否全部约为 5.4 Ω？
Y N

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。 检查下列电线的断线或接触不良，若无问
题，则更换 Lead Tamper Motor。 (PL 39.32)

· 从 P201-1 到 Lead Tamper Motor  J341-4
· 从 P201-2 到 Lead Tamper Motor  J341-6
· 从 P201-3 到 Lead Tamper Motor  J341-3
· 从 P201-4 到 Lead Tamper Motor  J341-1

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-1 到 J201-1
· 从 J63-2 到 J201-2
· 从 J63-3 到 J201-3
· 从 J63-4 到 J201-4

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J29
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J227
· Lead Tamper Home Sensor  J335
· Lead Tamper Motor  J341
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-232  Set Clamp Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.26

Set Clamp Motor On 后经过规定时间，Set Clamp Home Sensor 仍未 On。

步骤

打开 HCS Front Door，用手旋转 HCS 内上部的 Set Clamp Drive Shaft。Shaft 是否无负荷地
转动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· Set Clamp Drive Belt 劣化、 松脱、张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将DC330[049-223](Set Clamp Home Sensor)设为On。打开HCS Front Door，
用手旋转 Shaft。 当 Set Clamp 升起时， 显示是否从 H 切换成 L？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 P228-16 (+) GND (-) 之
间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 P228-16 至 HCS PWB  J30-2 的电线的断线或接触不良。 若无问题，则更换 HCS
PWB。 (PL 39.37)

 P228-17 (+) P228-15 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J30-1 到 P228-17、从 HCS PWB  J30-3 到 P228-15 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则
更换 Set Clamp Home Sensor。 (PL 39.31)

· 从 J228-1 到 Set Clamp Home Sensor  J338-1
· 从 J228-2 到 Set Clamp Home Sensor  J338-2
· 从 J228-3 到 Set Clamp Home Sensor  J338-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-009](Set Clamp Motor) 设为 On。 马达是否来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Rear Cover (PL 39.1)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

A

A
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Y N
参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F902的两端。电阻是否小于1Ω？
Y N

若为 1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Set Clamp Motor 无
过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出 P/J201。 测量马达的线圈电阻。

·  P201-5 与 P201-6
·  P201-7 与 P201-8
电阻是否全部约为 4.7 Ω？
Y N

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。 检查下列电线的断线或接触不良， 若无问
题，则更换 Set Clamp Motor。 (PL 39.32)

· 从 -5 P201 到 Set Clamp Motor  J340-4
· 从 -6 P201 到 Set Clamp Motor  J340-6
· 从 -7 P201 到 Set Clamp Motor  J340-3
· 从 -8 P201 到 Set Clamp Motor  J340-1

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-5 到 J201-5
· 从 J63-6 到 J201-6
· 从 J63-7 到 J201-7
· 从 J63-8 到 J201-8

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Set Clamp Home Sensor  J338
· Set Clamp Motor  J340
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-233  Set Clamp Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.26

Set Clamp Motor On 后经过规定时间，Set Clamp Home Sensor 仍未 Off。( 仍为 L)

步骤

打开 HCS Front Door，用手旋转 HCS 内上部的 Set Clamp Drive Shaft。Shaft 是否无负荷地
转动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· Set Clamp Drive Belt 劣化、 松脱、张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、 破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将DC330[049-223](Set Clamp Home Sensor)设为On。打开HCS Front Door，
用手旋转 Shaft。当 Set Clamp 下降时，显示是否从 L切换成 H？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 拔出连接器 P/J228。 显
示是否变为 H？
Y N

检查从 P228-16 到 HCS PWB  J30-2 的电线短路。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL
39.37)

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。检查下列电线的断线或接触不良，若无问题，则
更换 Set Clamp Home Sensor。 (PL 39.31)

· 从 J228-1 到 Set Clamp Home Sensor  J338-1
· 从 J228-2 到 Set Clamp Home Sensor  J338-2
· 从 J228-3 到 Set Clamp Home Sensor  J338-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-009](Set Clamp Motor) 设为 On。 马达是否来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F902的两端。电阻是否小于1Ω？

A

A
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Y N
若为 1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Set Clamp Motor 无
过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出 P/J301。 测量马达的线圈电阻。

·  P201-5 与 P201-6
·  P201-7 与 P201-8
电阻是否全部约为 4.7 Ω？
Y N

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。 检查下列电线的断线或接触不良，若无问
题，则更换 Set Clamp Motor。 (PL 39.32)

· 从 -5 P201 到 Set Clamp Motor  J340-4
· 从 -6 P201 到 Set Clamp Motor  J340-6
· 从 -7 P201 到 Set Clamp Motor  J340-3
· 从 -8 P201 到 Set Clamp Motor  J340-1

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-5 到 J201-5
· 从 J63-6 到 J201-6
· 从 J63-7 到 J201-7
· 从 J63-8 到 J201-8

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Set Clamp Home Sensor  J338
· Set Clamp Motor  J340
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-234  Side Tamper Extension Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.22

Side Tamper Extension Motor On 后经过规定时间，Side Tamper Home Sensor 仍未 On。(仍
为 H)

步骤

打开 HCS Front Door，用手旋转从下方来看 Tamper Unit 左起第 2 个转轴。转轴是否无负荷
地旋转？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· Pad 卡住
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将 DC330[049-224](Side Tamper Extension Home Sensor) 设为 On。用手旋
转转轴，将 Pad 升起。 显示是否从 H 切换成 L？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 Side Tamper Extension
Home Sensor  J342-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Side Tamper Extension Home Sensor J342-2 至 HCS PWB  J30-5 的电线是否
断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Side Tamper Extension Home Sensor  J342-1 (+) J342-3 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J30-4 到 J342-1、从 HCS PWB J30-6 到 J342-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。 若无问题，则更换 Side Tamper Extension Home
Sensor。 (PL 39.30)

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-014](Side Tamper Extension Motor) 设为 On。 Pad 是否往上下来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

A

A B
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关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F903的两端。电阻是否小于1Ω？
Y N

若为1Ω以上将会熔断(通常为0.1Ω~0.5Ω程度)，因此确认Side Tamper Extension
Motor 无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

将 Side Tamper Extension Motor  J350 拔出。 测量马达的线圈电阻。

·  P350-4 与 P350-6
·  P350-3 与 P350-1
电阻是否全部约为 5.2 Ω？
Y N

更换 Side Tamper Extension Motor。 (PL 39.30)

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-9 到 J350-4
· 从 J63-10 到 J350-6
· 从 J63-11 到 J350-3
· 从 J63-12 到 J350-1

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Side Tamper Extension Home Sensor  J342
· Side Tamper Extension Motor  J350
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-235  Side Tamper Extension Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.22

Extension Set 操作时，Side Tamper Extension Home Sensor 未从 On 变成 Off。( 仍为 L)

* 有从 Release 位置 (Home 位置 )→ Set 位置移动的操作，检知其操作的故障。

步骤

打开 HCS Front Door， 用手旋转从下方来看 Tamper Unit 左起第 2 个转轴。转轴是否无负荷
地旋转？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· Pad 卡住
· 驱动齿轮的磨耗、 破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将 DC330[049-224](Side Tamper Extension Home Sensor) 设为 On。用手旋
转转轴，将 Pad 下降。显示是否从 L切换成 H？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。将 Side Tamper Extension
Home Sensor 连接器 J342 拔出。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Side Tamper Extension Home Sensor  J342-2 到 HCS PWB  J30-5 的电线短
路。若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换Side Tamper Extension Home
Sensor。 (PL 39.30)

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-014](Side Tamper Extension Motor) 设为 On。 Pad 是否往上下来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F903的两端。电阻是否小于1Ω？
Y N

若为1Ω以上将会熔断(通常为0.1Ω~0.5Ω程度)，因此确认Side Tamper Extension
Motor 无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

A B
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将 Side Tamper Extension Motor  J350 拔出。 测量马达的线圈电阻。

·  P350-4 与 P350-6
·  P350-3 与 P350-1
电阻是否全部约为 5.2 Ω？
Y N

更换 Side Tamper Extension Motor。 (PL 39.30)

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-9 到 J350-4
· 从 J63-10 到 J350-6
· 从 J63-11 到 J350-3
· 从 J63-12 到 J350-1

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Side Tamper Extension Home Sensor  J342
· Side Tamper Extension Motor  J350
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-236  Rear Tamper Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.24

Rear Tamper Motor On 后经过规定时间，Rear Tamper Home Sensor 仍未 On。(仍为 H)

步骤

打开 HCS Front Door， 用手使 Rear Tamper Assy 操作。 Rear Tamper Assy 是否可无负荷地
移动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· 驱动皮带劣化、松脱、 张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将DC330[049-225](Rear Tamper Home Sensor)设为On。打开HCS Front Door，
使 Rear Tamper 往 Rear 侧缓缓移动。 显示是否从 H 切换成 L？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 P228-10(+) GND (-) 之间
的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 P228-10 至 HCS PWB  J30-8 的电线的断线或接触不良。 若无问题，则更换 HCS
PWB。 (PL 39.37)

 P228-11 (+) P228-9 (-) 间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J30-7 到 P228-11、 从 HCS PWB  J30-9 到 P228-9 的电线是否断线
或接触不良。

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下电线，若无问题， 则更换 Rear Tamper Home Sensor。 (PL 39.33)

· 从 J228-7 到 J343-1
· 从 J228-8 到 J343-2
· 从 J228-9 到 J343-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-011](Rear Tamper Motor) 设为 On。 Rear Tamper是否往Front/Rear来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

A B
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Y N
参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F903的两端。电阻是否小于1Ω？
Y N

若为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Rear Tamper Motor
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

将 Rear Tamper Motor  J346 拔出。 测量马达的线圈电阻。

·  P346-4 与 P346-6
·  P346-3 与 P346-1
电阻是否全部约为 5.2 Ω？
Y N

更换 Rear Tamper Motor。 (PL 39.33)

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-21 到 J346-4
· 从 J63-22 到 J346-6
· 从 J63-23 到 J346-3
· 从 J63-24 到 J346-1

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Rear Tamper Home Sensor  J343
· Rear Tamper Motor  J346
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-237  Rear Tamper Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.24

从 Home 位置确定操作开始起，经过规定时间 Rear Tamper Home Sensor 仍未从 On 变成 Off。
( 仍为 L)(Home 位置确定操作未完成 )

步骤

打开 HCS Front Door，用手使 Rear Tamper Assy 操作。Rear Tamper Assy 是否可无负荷地移
动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· 驱动皮带劣化、 松脱、张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、 破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将DC330[049-225](Rear Tamper Home Sensor)设为On。打开HCS Front Door，
使 Rear Tamper 往 Front 侧缓缓移动。 显示是否从 L 切换成 H？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 拔出连接器 P228。 显 示
是否变为 H？
Y N

检查从 P228-10 到 HCS PWB  J30-8 的电线短路。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL
39.37)

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下电线， 若无问题，则更换 Rear Tamper Home Sensor。 (PL 39.33)

· 从 J228-7 到 J343-1
· 从 J228-8 到 J343-2
· 从 J228-9 到 J343-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-011](Rear Tamper Motor) 设为 On。 Rear Tamper是否往Front/Rear来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量HCS Drive PWB上的Chip Fuse F903的两端。电阻是否小于1Ω？

A
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Y N
若为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Rear Tamper Motor
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

将 Rear Tamper Motor  J346 拔出。 测量马达的线圈电阻。

·  P346-4 与 P346-6
·  P346-3 与 P346-1
电阻是否全部约为 5.2 Ω？
Y N

更换 Rear Tamper Motor。 (PL 39.33)

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-21 到 J346-4
· 从 J63-22 到 J346-6
· 从 J63-23 到 J346-3
· 从 J63-24 到 J346-1

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Rear Tamper Home Sensor  J343
· Rear Tamper Motor  J346
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-238  Front Tamper Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.23

从初始化操作开始起，经过规定时间，Front Tamper Home Sensor 仍未 On。(仍为 H)

步骤

打开 HCS Front Door， 用手使 Front Tamper Assy 操作。 Front Tamper Assy 是否可无负荷
地移动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· 驱动皮带劣化、松脱、 张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将 DC330[049-226](Front Tamper Home Sensor) 设为 On。打开 HCS Front
Door，使 Front Tamper 往 Front 侧缓缓移动。 显示是否从 H 切换成 L？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 中继连接器 P228-7 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 P228-7 至 HCS PWB  J30-11 的电线的断线或接触不良。 若无问题，则更换 HCS
PWB。 (PL 39.37)

 P228-8 (+) P228-6 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J30-10 到 P228-6、从 HCS PWB J30-12 到 P228-6 的电线是否断线
或接触不良。

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下电线，若无问题， 则更换 Front Tamper Home Sensor。 (PL 39.29)

· 从 J228-10 到 J344-1
· 从 J228-11 到 J344-2
· 从 J228-12 到 J344-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-012](Front Tamper Motor) 设为 On。 Front Tamper 是否往 Front/Rear 来回操
作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

A
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Y N
参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1002 的两端。电阻是否小于
1Ω？
Y N

若为 1Ω以上将会熔断(通常为0.1Ω ~0.5Ω程度)，因此确认Front Tamper Motor
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出连接器 P/J201。 测量马达的线圈电阻。

·  P201-17 与 P201-18
·  P201-19 与 P201-20
电阻是否全部约为 5.5 Ω？
Y N

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。 检查下列电线的断线或接触不良， 若无问
题，则更换 Lead Tamper Motor。 (PL 39.32)

· 从 P201-17 到 Front Tamper Motor  J347-4
· 从 P201-18 到 Front Tamper Motor  J347-6
· 从 P201-19 到 Front Tamper Motor  J347-3
· 从 P201-20 到 Front Tamper Motor  J347-1

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-17 到 J201-17
· 从 J63-18 到 J201-18
· 从 J63-19 到 J201-19
· 从 J63-20 到 J201-20

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Front Tamper Home Sensor  J344
· Front Tamper Motor  J347
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-239  Front Tamper Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.23

从 Home 位置确定操作开始起，经过规定时间 Front Out Tamper Home Sensor 仍未从 On 变成
Off。( 仍为 L)(Home 位置确定操作未完成。

步骤

打开 HCS Front Door，用手使 Front Tamper Assy 操作。Front Tamper Assy 是否可无负荷地
移动？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· 驱动皮带劣化、 松脱、张力不良
· 驱动齿轮的磨耗、 破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将 DC330[049-226](Front Tamper Home Sensor) 设为 On。打开 HCS Front
Door，使 Front Tamper 往 Rear 侧缓缓移动。 显示是否从 L切换成 H？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 拔出连接器 P228。 显 示
是否变为 H？
Y N

检查从 P228-7 到 HCS PWB  J30-11 的电线短路。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL
39.37)

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下电线， 若无问题，则更换 Front Tamper Home Sensor。 (PL 39.29)

· 从 J228-10 到 J344-1
· 从 J228-11 到 J344-2
· 从 J228-12 到 J344-3

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-012](Front Tamper Motor) 设为 On。 Front Tamper 是否来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

A
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关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1002 的两端。电阻是否小于
1Ω？
Y N

若为 1Ω以上将会熔断(通常为0.1Ω ~0.5Ω程度)，因此确认Front Tamper Motor
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出连接器 P/J201。 测量马达的线圈电阻。

·  P201-17 与 P201-18
·  P201-19 与 P201-20
电阻是否全部约为 5.5 Ω？
Y N

参照 REP 39.28.1，拆下 Tamper Unit。 检查下列电线的断线或接触不良，若无问
题，则更换 Lead Tamper Motor。 (PL 39.32)

· 从 P201-17 到 Front Tamper Motor  J347-4
· 从 P201-18 到 Front Tamper Motor  J347-6
· 从 P201-19 到 Front Tamper Motor  J347-3
· 从 P201-20 到 Front Tamper Motor  J347-1

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-17 到 J201-17
· 从 J63-18 到 J201-18
· 从 J63-19 到 J201-19
· 从 J63-20 到 J201-20

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228
· Front Tamper Home Sensor  J344
· Front Tamper Motor  J347
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-240  Pad Move Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.21

Pad Move Motor On 后经过规定时间，Pad Move Home Sensor 仍未 On。( 仍为 H)

步骤

打开 HCS Front Door， 用手旋转 HCS 内从下方来看 Tamper Unit 右起第 2 个转轴。转轴是否
无负荷地旋转？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· 驱动齿轮的磨耗、破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将 DC330[049-227](Pad Move Home Sensor) 设为 On。打开 HCS Front Door，
旋转转轴，使 Pad 往 Rear 侧缓缓移动。 显示是否从 H切换成 L？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、 HCS Top Cover (PL 39.2)。 Pad Move Home Sensor
J348-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Pad Move Home Sensor  J348-2 至 HCS PWB  J30-14 的电线的断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Pad Move Home Sensor  J348-1 (+) J348-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J30-13 到 J348-1、从 HCS PWB J30-15 到 J348-3 的电线是否断线
或接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Pad Move Home Sensor。(PL 39.30)

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-013](Pad Move Motor) 设为 On。 Pad 是否往 Front/Rear 来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1001 的两端。电阻是否小于
1Ω？

A B
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Y N
若为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Pad Move Motor 无
过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出 Pad Move Motor 的连接器 J349。测量马达的线圈电阻。

·  J349-4 与 J349-6
·  J349-3 与 J349-1
电阻是否全部约为 5.2 Ω？
Y N

更换 Pad Move Motor。 (PL 39.30)

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-13 到 J349-4
· 从 J63-14 到 J349-6
· 从 J63-15 到 J349-3
· 从 J63-16 到 J349-1

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228、 P/J201
· Pad Move Home Sensor  J349
· Pad Move Motor  J349
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-241  Pad Move Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.21

Pad Move Motor On 后经过规定时间，Pad Move Home Sensor 仍未 Off。( 仍为 L)

步骤

打开 HCS Front Door，用手旋转 HCS 内从下方来看 Tamper Unit 右起第 2 个转轴。转轴是否
无负荷地旋转？
Y N

参照 REP 39.28.1， 拆下 Tamper Unit。

检查以下项目。

· 驱动齿轮的磨耗、 破损
· 驱动转轴旋转不良
· 清除其他的机械负荷

进入诊断模式，将 DC330[049-227](Pad Move Home Sensor) 设为 On。打开 HCS Front Door，
旋转转轴，使 Pad 往 Front 侧缓缓移动。 显示是否从 L 切换成 H？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。拔出 Pad Move Home Sensor
的连接器 J348。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Pad Move Home Sensor  J348-2 到 HCS PWB  J30-14 的电线短路。若无问题，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Pad Move Home Sensor。(PL
39.30)

虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-013](Pad Move Motor) 设为 On。 Pad 是否往 Front/Rear 来回操作？
Y N

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。HCS Drive PWB J51-6 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1001 的两端。电阻是否小于
1 Ω？
Y N

若为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Pad Move Motor 无
过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

拔出 Pad Move Motor 的连接器 J349。 测量马达的线圈电阻。

A

A
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·  J349-4 与 J349-6
·  J349-3 与 J349-1
电阻是否全部约为 5.2 Ω？
Y N

更换 Pad Move Motor。 (PL 39.30)

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

· 从 J63-13 到 J349-4
· 从 J63-14 到 J349-6
· 从 J63-15 到 J349-3
· 从 J63-16 到 J349-1

是访问时未再度发生的故障。

检查以下连接器是否有连接不良、Pin 弯曲、破损、混入异物。

并且检查线束是否有半断线。

· HCS PWB  J30
· HCS Drive PWB  J63
· 中继连接器 P/J228、 P/J201
· Pad Move Home Sensor  J349
· Pad Move Motor  J349
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-242  Stacker Exit Roll Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.13

Stacker Exit Roll Offset Motor On 起经过规定时间，Stacker Exit Roll Home Sensor 仍未
On。( 仍为 H)

步骤

打开 HCS Front Door，用手将 Stacker Exit Roll Assy 往 Front/Rear 操作。 Stacker Exit
Roll Assy 是否能无负荷地操作？
Y N

参照 REP 39.25.2， 拆下 Edge Sensor Frame， 排除负荷的原因。

进入诊断模式，将DC330[049-229](Stacker Exit Roll Home Sensor)设为On。用手将Stacker
Exit Roll Assy 往 Front/Rear 操作。 Assy 在 Front 侧是否为 H， 在 Rear 侧为 L？
Y N

Front/Rear 是否仍皆为 H？
Y N

前进至 049-243FIP。

拆下 Stacker Chute (PL 39.24)。 将 Stacker Exit Roll Home Sensor 遮光。 Stacker
Exit Roll Home Sensor  J356-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Stacker Exit Roll Home Sensor  J356-2 至 HCS PWB  J24-14 的电线是否断
线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Exit Roll Home Sensor  J356-1 (+) J356-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J24-13 到 J356-1、从 HCS PWB J24-15 到 J356-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Exit Roll Home Sensor。
(PL 39.27)

按＜停止＞键，虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-029](Stacker Exit Roll Motor) 设为 On。 Exit Roll 是否来回操作？
Y N

拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ， 检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，拆下 HCS PWB 上的连接器 J60。 测量马达的线圈电阻。

·  J60-7 与 J60-8
·  J60-9 与 J60-10

A
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电阻是否全部约为 5.3 Ω？
Y N

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Stacker Exit Roll Motor。 (PL 39.27)

· 从 J60-7 到 J381-4
· 从 J60-8 到 J381-6
· 从 J60-9 到 J381-3
· 从 J60-10 到 J381-1

依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

电路没有问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS
PWB。(PL 39.37)

· HCS Drive PWB  J60
· 中继连接器 P/J202、 P/J222
· HCS PWB  J24
· Stacker Exit Roll Home Sensor  J356
· Stacker Exit Roll Motor  J381

049-243  Stacker Exit Roll Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.13

纸张输出至 Stacker 时以及初始化时，Stacker Exit Roll Home Sensor 无法从 On 变为 Off。
( 仍为 L)(Stacker Exit Roll 未在 Stacker Exit Roll Home Sensor 从 On 位置开始往 Rear 侧
Offset 操作。)

初始行动

拆下 Stacker Left Center Cover 以及 Duct，检查以下项目。(PL 39.34)

· 排气口有异物， 网目阻塞
· 风扇扇叶有灰尘

步骤

打开 HCS Front Door，用手将 Stacker Exit Roll Assy 往 Front/Rear 操作。 Stacker Exit
Roll Assy 是否能无负荷地操作？
Y N

参照 REP 39.25.2， 拆下 Edge Sensor Frame，排除负荷的原因。

进入诊断模式，将DC330[049-229](Stacker Exit Roll Home Sensor)设为On。用手将Stacker
Exit Roll Assy 往 Front/Rear 操作。 Assy 在 Front 侧是否为 H，在 Rear 侧为 L？
Y N

Front/Rear 是否仍皆为 L？
Y N

前进至 049-242FIP。

拆下 Stacker Chute (PL 39.24)。 拔出 Stacker Exit Roll Home Sensor 的连接器
 J356。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Stacker Exit Roll Home Sensor  J356-2 到 HCS PWB  J24-14 的电线短路。
若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、 是否有外光的进入。若无问题， 则更换 Stacker Exit Roll Home
Sensor。 (PL 39.27)

按＜停止＞键，虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-029](Stacker Exit Roll Motor) 设为 On。 Exit Roll 是否来回操作？
Y N

拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，拆下 HCS PWB 上的连接器 J60。 测量马达的线圈电阻。

A
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·  J60-7 与 J60-8
·  J60-9 与 J60-10
电阻是否全部约为 5.3 Ω？
Y N

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Stacker Exit Roll Motor。 (PL 39.27)

· 从 J60-7 到 J381-4
· 从 J60-8 到 J381-6
· 从 J60-9 到 J381-3
· 从 J60-10 到 J381-1

依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

电路没有问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS
PWB。(PL 39.37)

· HCS Drive PWB  J60
· 中继连接器 P/J202、 P/J222
· HCS PWB  J24
· Stacker Exit Roll Home Sensor  J356
· Stacker Exit Roll Motor  J381

049-248  Paper Edge Home Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.14

Edge Sensor Move Motor On 后经过规定时间，Paper Edge Home Sensor 仍未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-234](Paper Edge Home Sensor) 设为 On。打开 HCS Front Door，
将 Dolly 拉出。拆下 Stacker Chute (PL 39.24)。将 Paper Edge Sensor 连同托架拆下。
(保持连接 ) 用纸张遮蔽传感器。 显示是否从 H 切换成 L？
Y N

拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS PWB J24-17 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Paper Edge Sensor  J362-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从Paper Edge Sensor  J362-2至HCS PWB  J24-17的电线是否断线或接触不良。

Paper Edge Sensor  J362-1 (+) J362-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J24-16 到 Paper Edge Sensor J362-1、与从 HCS PWB J24-18 到
Paper Edge Sensor   J362-3 的电线是否断线或接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。 若无问题，则更换 Paper Edge Sensor。 (PL 39.27)

将传感器恢复原状。虚弄 HCS Front Door Interlock。将 DC330[049-021](Edge Sensor Move
Motor) 设为 On。 Edge 是否重复来回操作？
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ， 检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，将HCS Drive PWB上的 J60拆下。测量Edge Sensor Move Motor的线圈电阻。

·  J60-3 与 J60-4
·  J60-5 与 J60-6
电阻是否全部约为 5 Ω？
Y N

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则更换 Edge Sensor Move Motor。(PL
39.27)

· 从 J60-3 到 J367-4
· 从 J60-4 到 J367-6
· 从 J60-5 到 J367-3
· 从 J60-6 到 J367-1

A

A B
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参照 REP 39.25.2，拆下 Edge Sensor Frame。检查是否有 Front/Rear Rack Gear 的操作
不良、 Edge Sensor Move Motor 的驱动齿轮等机器的负荷。 若无问题，则依序更换 HCS
Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

电路没有问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS
PWB。(PL 39.37)

· HCS Drive PWB  J60
· 中继连接器 P/J202、 P/J222
· HCS PWB  J24
· Edge Sensor Move Motor  J367
· Paper Edge Sensor  J362

049-251  Paper Fan 1 Fail
参考 BSD: CH29.27

1. Paper Fan 1 未旋转。
2. 从纸张输出至 Stacker 的操作开始起， 经过规定时间， Paper Fan 1 仍未旋转。

初始行动

拆下 Stacker Left Center Cover 以及 Duct，检查以下项目。(PL 39.34)

· 排气口有异物， 网目阻塞
· 风扇扇叶有灰尘

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-024](Paper Fan 1/2) 设为 On。 Paper Fan 1 是否旋转？
Y N

Paper Fan 2 是否旋转？
Y N

拆下 HCS Rear Cover (PL 39.2)。 HCS Drive PWB 上的 J62 是否正确连接？
Y N

正确连接连接器。

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源， 以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1102 的两端。 电阻是否
小于 1 Ω？
Y N

若电阻为 1Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Paper Fan
1/2 无过负荷， 并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

检查以下电线的断线、 短路或接触不良。 若无问题，则更换 Paper Fan 1/2。 (PL
39.34)

· 从 HCS Drive PWB  J62-7 到 J374-4
· 从 HCS Drive PWB  J62-8 到 J374-2
· 从 HCS Drive PWB  J62-9 到 J374-1
· 从 HCS Drive PWB  J62-10 到 J372-4
· 从 HCS Drive PWB  J62-11 到 J372-2
· 从 HCS Drive PWB  J62-12 到 J372-1

按＜停止＞键， 替换 Paper Fan 1 的连接器 J372 与 Paper Fan 2 的连接器 J374。按＜
启动＞键。 Paper Fan 1 是否旋转？
Y N

更换 Paper Fan 1/2。 (PL 39.34)

A B

A B
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检查以下电线的断线、短路或接触不良。若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS
PWB。 (PL 39.37)

· 从 HCS Drive PWB  J62-10 到 Paper Fan 1  J372-4
· 从 HCS Drive PWB  J62-11 到 Paper Fan 1  J372-2
· 从 HCS Drive PWB  J62-12 到 Paper Fan 1  J372-1

诊断 On 时， HCS Drive PWB J62-11 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS Drive PWB (PL 39.37)。若无法修复，则更换HCS PWB (PL 39.37)。(PL 39.37)

诊断 On 时， Paper Fan 1 J372-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Paper Fan 1 J372-2 到 HCS Drive PWB  J62-11 之间的断线或接触不良。

更换 Paper Fan 1/2。(PL 39.34)

049-252  Paper Fan 2 Fail
参考 BSD: CH29.27

1. Paper Fan 2 未旋转。
2. 从纸张输出至 Stacker 的操作开始起， 经过规定时间， Paper Fan 2 仍未旋转。

初始行动

拆下 Stacker Left Center Cover 以及 Duct，检查以下项目。(PL 39.34)

· 排气口有异物，网目阻塞
· 风扇扇叶有灰尘

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-024](Paper Fan 1/2) 设为 On。 Paper Fan 2 是否旋转？
Y N

Paper Fan 1 是否旋转？
Y N

拆下 HCS Rear Cover (PL 39.2)。 HCS Drive PWB 上的 J62 是否正确连接？
Y N

正确连接连接器。

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2，检查至 HCS Drive PWB  J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1102 的两端。电阻是否小
于 1 Ω？
Y N

若为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Paper Fan 1/2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

检查以下电线的断线、 短路或接触不良。若无问题， 则更换 Paper Fan 1/2。 (PL
39.34)

· 从 HCS Drive PWB  J62-7 到 J374-4
· 从 HCS Drive PWB  J62-8 到 J374-2
· 从 HCS Drive PWB  J62-9 到 J374-1
· 从 HCS Drive PWB  J62-10 到 J372-4
· 从 HCS Drive PWB  J62-11 到 J372-2
· 从 HCS Drive PWB  J62-12 到 J372-1

按＜停止＞键，替换 Paper Fan 2 的连接器 J374 与 Paper Fan 1 的连接器 J372。按＜
启动＞键。 Paper Fan 2 是否旋转？
Y N

更换 Paper Fan 1/2。 (PL 39.34)

A B
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检查以下电线的断线、 短路或接触不良。 若无问题， 则依序更换 HCS Drive PWB、 HCS
PWB。 (PL 39.37)

· 从 HCS Drive PWB  J62-7 到 Paper Fan 2  J374-4
· 从 HCS Drive PWB  J62-8 到 Paper Fan 2  J374-2
· 从 HCS Drive PWB  J62-9 到 Paper Fan 2  J374-1

诊断 On 时， HCS Drive PWB J62-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS Drive PWB (PL 39.37)。若无法修复， 则更换 HCS PWB (PL 39.37)。

诊断 On 时， Paper Fan 2 J374-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Paper Fan 2 J374-2 到 HCS Drive PWB  J62-8 之间的断线或接触不良。

更换 Paper Fan 1/2。(PL 39.34)

049-253  Upper Fan Fail
参考 BSD: CH29.27

1. Upper Fan 没有转动。
2. 从纸张输出至 Stacker 的操作开始起， 经过规定时间， Upper Fan 仍未旋转。

初始行动

· 检查排气口是否有异物、 网目堵塞等。
· 检查风扇扇叶是否有附着尘埃。

步骤

拆下 HCS Rear Cover。(PL 39.1) 进入诊断模式， 将 DC330[049-023](Upper Fan) 设为 On。
Upper Fan J376-4 (+) J376-1 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

诊断 On 时， HCS Drive PWB  J57-4 (+) J57-6 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源， 以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F501 的两端。若电阻为 1
Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Upper Fan 无过负荷，并
更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

HCS Drive PWB  J57-4 到 Upper Fan J376-4、 从 HCS Drive PWB  J57-6 到 Upper Fan
J376-1 的电线是否断线或接触不良。

诊断 On 时， HCS Drive PWB J57-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS Drive PWB (PL 39.37)。

若无法修复，则更换 HCS PWB (PL 39.37)。

诊断 On 时， Upper Fan  J376-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Upper Fan  J376-2 到 HCS Drive PWB  J57-5 之间的断线或接触不良。

更换 Upper Fan。(PL 39.37)

A B
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049-280  Gate Sensor 1 Fail 1
参考 BSD: CH29.7

控制 Gate Solenoid 1/2 后，经过规定时间，Gate  Sensor 1 仍未切换。( 仍为 H)( 未切换至
Stacker 侧。)

步骤

打开 HCS Upper Cover，将＜ 1b ＞ Lever 拉起。 用手活动 Gate 1 以及 Gate 2。 Gate 1/2 可
否顺畅活动不会卡住？
Y N

参照 REP 39.23.1， 排除 Gate 操作不良的原因。

虚弄 Upper Cover Interlock。＜将 1b ＞ Lever 拉起， 观察 Gate 的操作。 进入诊断模式，
将 DC330[049-031](Stacker) 设为 On。 Gate 1 上升， Gate 2 下降？
Y N

按＜停止＞键，将 DC330[049-032](Bypass) 设为 On。 Gate 1 下降， Gate 2 上升？
Y N

按＜停止＞键，拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS Drive PWB J55-5 (+) GND
(-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F402 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Gate Solenoid 1/2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源，拆下 HCS Drive PWB 上的连接器 J55。测量 Gate 1 以及 2的线圈电阻。

·  J55-5 与 J55-6 ：约 36 Ω
·  J55-5 与 J55-7 ：约 50 Ω
·  J55-8 与 J55-9 ：约 36 Ω
·  J55-8 与 J55-10 ： 约 50 Ω
电阻是否全部如以上所述？
Y N

检查非如以上所示的线路的断线、短路或接触不良。线路若无问题，则更换该
Solenoid。 (PL 39.23)

依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

回到本步骤第 3 项，再度将 DC330[049-031](Stacker) 设为 On， 再继续进行步骤。

按＜停止＞键。

将 DC330[049-230](Gate Sensor 1) 设为 On。 显示是否为 H？

Y N
更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

中继连接器 P223-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

 P223 检查 -2 至 HCS PWB  J25-5 的断线或接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL
39.37)

中继连接器 P223-3 (+) P223-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J25-4 到 P223-3、从 HCS PWB  J25-6 到 P223-1 的断线或接触不良。

参照 REP 39.23.1，拆下 Gate Sensor 1。

检查下列的导电。

若无问题，确认传感器未脏污，并更换 Gate Sensor 1。(PL 39.23)

· 从 J223-4 到 Gate Sensor 1  J357-1
· 从 J223-5 到 Gate Sensor 1  J357-2
· 从 J223-6 到 Gate Sensor 1  J357-3
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049-281  Gate Sensor 1 Fail 2
参考 BSD: CH29.7

控制 Gate Solenoid 1/2 后，经过规定时间，Gate  Sensor 1 仍未切换。(仍为 L)( 未切换至
Top Tray/Bypass 侧。)

步骤

打开 HCS Upper Cover，将＜ 1b ＞ Lever 拉起。 用手活动 Gate 1 以及 Gate 2。 Gate 1/2 可
否顺畅活动不会卡住？
Y N

参照 REP 39.23.1， 排除 Gate 操作不良的原因。

虚弄 Upper Cover Interlock。 ＜将 1b ＞ Lever 拉起， 观察 Gate 的操作。 进入诊断模式，
将 DC330[049-032](Bypass) 设为 On。 Gate 1 下降， Gate 2 上升？
Y N

按＜停止＞键，将 DC330[049-031] (Stacker) 设为 On。 Gate 1 上升， Gate 2 下降？
Y N

按＜停止＞键，拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS Drive PWB J55-5 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F402 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Gate Solenoid 1/2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源，拆下 HCS Drive PWB 上的连接器 J55。测量 Gate 1 以及 2的线圈电阻。

·  J55-5 与 J55-6 ：约 36 Ω
·  J55-5 与 J55-7 ：约 50 Ω
·  J55-8 与 J55-9 ：约 36 Ω
·  J55-8 与 J55-10 ： 约 50 Ω
电阻是否全部如以上所述？
Y N

检查非如以上所示的线路的断线、 短路或接触不良。线路若无问题，则更换该
Solenoid。 (PL 39.23)

依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

回到本步骤第 3 项，再度将 DC330[049-032](Bypass) 设为 On， 再继续进行步骤。

按＜停止＞键。

将 DC330[049-230](Gate Sensor 1) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拔出中继连接器 P/J223。 显示是否变为 H？
Y N

检查  P223-2 到 HCS PWB  J25-5 的短路。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

中继连接器 P223-3 (+) P223-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J25-4 到 P223-3、从 HCS PWB  J25-6 到 P223-1 的断线或接触不良。

参照 REP 39.23.1，拆下 Gate Sensor 1。

检查下列项目的通电性。若无问题，则更换 Gate Sensor 1。(PL 39.23)

· 从 J223-4 到 Gate Sensor 1  J357-1
· 从 J223-5 到 Gate Sensor 1  J357-2
· 从 J223-6 到 Gate Sensor 1  J357-3
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049-282  Gate Sensor 2 Fail 1
参考 BSD: CH29.7

控制 Gate Solenoid 1/2 后，经过规定时间，Gate  Sensor 2 仍未切换。( 仍为 L)( 未切换至
Top Tray 侧。)

步骤

打开 HCS Upper Cover，将＜ 1b ＞ Lever 拉起。 用手活动 Gate 1 以及 Gate 2。 Gate 1/2 可
否顺畅活动不会卡住？
Y N

参照 REP 39.23.1， 排除 Gate 操作不良的原因。

虚弄 Upper Cover Interlock。＜将 1b ＞ Lever 拉起， 观察 Gate 的操作。 进入诊断模式，
将 DC330[049-030](Top) 设为 On。 Gate 1/ 2 是否全部下降？
Y N

按＜停止＞键，将 DC330[049-032] (Bypass) 设为 On。 Gate 1 下降， Gate 2 上升？
Y N

按＜停止＞键，拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS Drive PWB J55-5 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F402 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Gate Solenoid 1/2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源，拆下 HCS Drive PWB 上的连接器 J55。测量 Gate 1 以及 2的线圈电阻。

·  J55-5 与 J55-6 ：约 36 Ω
·  J55-5 与 J55-7 ：约 50 Ω
·  J55-8 与 J55-9 ：约 36 Ω
·  J55-8 与 J55-10 ： 约 50 Ω
电阻是否全部如以上所述？
Y N

检查非如以上所示的线路的断线、短路或接触不良。线路若无问题，则更换该
Solenoid。 (PL 39.23)

依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

回到本步骤第 3 项，再度将 DC330[049-030](Top) 设为 On，再继续进行步骤。

按＜停止＞键。

将 DC330[049-231](Gate Sensor 2) 设为 On。 显示是否为 L？

Y N
更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拔出中继连接器 P/J223。 显示是否变为 H？
Y N

检查  P223-5 到 HCS PWB  J25-2 的短路。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

中继连接器 P223-6 (+) P223-4 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J25-1 到 P223-6、从 HCS PWB  J25-3 到 P223-4 的断线或接触不良。

参照 REP 39.23.1，拆下 Gate Sensor 2。

检查下列项目的通电性。若无问题，则更换 Gate Sensor 2。(PL 39.23)

· 从 J223-1 到 Gate Sensor 2  J358-1
· 从 J223-2 到 Gate Sensor 2  J358-2
· 从 J223-3 到 Gate Sensor 2  J358-3
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049-283  Gate Sensor 2 Fail 2
参考 BSD: CH29.7

控制 Gate Solenoid 1/2 后，经过规定时间，Gate  Sensor 2 仍未切换。(仍为 H)( 未切换至
Bypass 侧。)

步骤

打开 HCS Upper Cover，将＜ 1b ＞ Lever 拉起。 用手活动 Gate 1 以及 Gate 2。 Gate 1/2 可
否顺畅活动不会卡住？
Y N

参照 REP 39.23.1， 排除 Gate 操作不良的原因。

虚弄 Upper Cover Interlock。 ＜将 1b ＞ Lever 拉起， 观察 Gate 的操作。 进入诊断模式，
将 DC330[049-032](Bypass) 设为 On。 Gate 1 下降， Gate 2 上升？
Y N

按＜停止＞键，将 DC330[049-031] (Stacker) 设为 On。 Gate 1 上升， Gate 2 下降？
Y N

按＜停止＞键，拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS Drive PWB J55-5 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

HCS Drive PWB J53-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J53-3 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F402 的两端。若为
1Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )，因此确认 Gate Solenoid 1/2
无过负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源，拆下 HCS Drive PWB 上的连接器 J55。测量 Gate 1 以及 2的线圈电阻。

·  J55-5 与 J55-6 ：约 36 Ω
·  J55-5 与 J55-7 ：约 50 Ω
·  J55-8 与 J55-9 ：约 36 Ω
·  J55-8 与 J55-10 ： 约 50 Ω
电阻是否全部如以上所述？
Y N

检查非如以上所示的线路的断线、 短路或接触不良。线路若无问题，则更换该
Solenoid。 (PL 39.23)

依序更换 HCS Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

回到本步骤第 3 项，再度将 DC330[049-032](Bypass) 设为 On， 再继续进行步骤。

按＜停止＞键。

将 DC330[049-231](Gate Sensor 2) 设为 On。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

中继连接器 P223-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

 P223 检查 -5 至 HCS PWB  J25-2 的断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL
39.37)

中继连接器 P223-6 (+) P223-4 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J25-1 到 P223-6、从 HCS PWB  J25-3 到 P223-4 的断线或接触不良。

参照 REP 39.23.1，拆下 Gate Sensor 2。

检查下列的导电。

若无问题，确认传感器未脏污，并更换 Gate Sensor 2。(PL 39.23)

· 从 J223-1 到 Gate Sensor 2  J358-1
· 从 J223-2 到 Gate Sensor 2  J358-2
· 从 J223-3 到 Gate Sensor 2  J358-3
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049-284  Paper Edge Home Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.14

初始化时，Paper Edge Home Sensor 未从 On 变成 Off。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[049-234](Paper Edge Home Sensor) 设为 On。打开 HCS Front Door，
将 Dolly 拉出。拆下 Stacker Chute (PL 39.24)。

连同 Bracket 一起拆下传感器。(保持连接 )

使用纸张将传感器 Off/On。 显示是否 H/L 切换？
Y N

显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。若关闭电源， 然后打开仍无法修
复，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拔出 Paper Edge Sensor 的连接器 J362。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Paper Edge Sensor  J362-2 到 HCS PWB  J24-17 的电线短路。若无问题，则
更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。 若无问题，检查 Paper Edge Sensor 的脏污，
若仍无问题，更换 Paper Edge Sensor。 (PL 39.27)

将传感器恢复原状。虚弄 HCS Front Door Interlock。将 DC330[049-021](Edge Sensor Move
Motor) 设为 On。 Edge 是否重复来回操作？
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，将HCS Drive PWB上的 J60拆下。测量Edge Sensor Move Motor的线圈电阻。

·  J60-3 与 J60-4
·  J60-5 与 J60-6
电阻是否全部约为 5 Ω？
Y N

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则更换 Edge Sensor Move Motor。(PL
39.27)

· 从 J60-3 到 J367-4
· 从 J60-4 到 J367-6
· 从 J60-5 到 J367-3
· 从 J60-6 到 J367-1

参照 REP 39.25.2，拆下 Edge Sensor Frame。检查是否有 Front/Rear Rack Gear 的操作
不良、 Edge Sensor Move Motor 的驱动齿轮等机器的负荷。若无问题， 则依序更换 HCS
Drive PWB、 HCS PWB。 (PL 39.37)

电路没有问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS
PWB。(PL 39.37)

· HCS Drive PWB  J60
· 中继连接器 P/J202、 P/J222
· HCS PWB  J24
· Edge Sensor Move Motor  J367
· Paper Edge Sensor  J362

A

A

B

B
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049-285  EEPROM Read/Write Error
参考 BSD: CH29.5

EEPROM 读出 / 写入测试时发生错误。(IC 故障或未插入。)

步骤

检查以下项目。

· 确认 HCS PWB 上的 EEPROM 是否有插入。
· 插入的场合，将 EEPROM 拔出并将电源打开。
· 若上述方法无法修复时，更换 EEPROM、 HCS PWB (PL 39.37)

049-286  EEPROM Sum Error
参考 BSD: CH29.5

EEPROM 的数据不正常。(Sum 值有异。)

步骤

检查以下项目。

· 确认 HCS PWB 上的 EEPROM 是否有插入。
· 插入的场合，将 EEPROM 拔出并将电源打开。
· 若上述方法无法修复时， 更换 EEPROM、 HCS PWB (PL 39.37)
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049-287  System Error
参考 BSD: CH29.5

PWB 内部发生错误。

步骤

若关闭电源，然后打开仍无法修复，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

049-288  HCS Drive PWB Not Connected
参考 BSD: CH29.5

HCS Main PWB 与 HCS Drive PWB 未连接。

步骤

切断电源，将 HCS Main PWB 与 HCS Drive PWB 拔出 /插入，再打开电源。若无法修复，则依序
更换 HCS Main PWB、HCS Drive PWB。(PL 39.37)
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049-300  HCS Upper Cover Switch Open
参考 BSD: CH29.2

HCS Upper Cover 开着。

步骤

虚弄 HCS Upper Cover Switch。 049-300 是否消失？
Y N

拆下 HCS Top Cover、 Top Tray、 HCS Upper Cover Switch 托架。 ( 连接器维持原状 )
HCS Upper Cover Switch  J303-2B (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

HCS Upper Cover Switch  J303-2A(+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

HCS PWB J9-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查 HCS Upper Cover Switch  J303-2A 至 HCS PWB  J9-1 的电线是否断线或接
触不良。

更换 HCS Upper Cover Switch。 (PL 39.4)

检查从 HCS PWB  J9-2 到 HCS Upper Cover Switch J303-2B 间的 DC COM 线路。

此为 HCS Upper Cover 与 Switch 的配合不良。

检查以下项目。

· HCS Upper Cover 变形、安装不良
· HCS Upper Cover 的启动器破损

049-310  HCS Download Mode Fail
参考 BSD: CH29.5

Download 中异常结束，在打开电源时只能以 Download Mode 启动。

步骤

检查以下项目。

· 确认 HCS PWB 上的 LED LD5 是否亮灯。
· 若未亮灯，检查至 HCS Drive PWB  J50-1/2/3 的 +24VDC 线路。
· 确认 HCS Main PWB 与 HCS Drive PWB 的连接。
· 确认与 IFM 的连接电线。
· 若无问题，再度执行下载。
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049-500  HCS ROM Write Error
参考 BSD: CH29.5

进入 Download Mode，依照正规步骤在下载中 HCS ROM 的写入失败。

步骤

检查以下项目。

· 确认 HCS PWB 上的 EEPROM 是否有插入。
· 插入的场合，将 EEPROM 拔出并将电源打开。
· 再度执行下载。
· 若无法修复，则更换 EEPROM、 HCS PWB。 (PL 39.37)

049-900  Top Tray Exit Sensor Static Jam
参考 BSD: CH29.9

Top Tray Exit Sensor 检知有纸张。( 仍为 L)

初始行动

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良

步骤

拆下 HCS Top Cover。(PL 39.2) 进入诊断模式，将 DC330[049-101](Top Tray Exit Sensor)
设为 On。 显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。 若关闭电源，然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拔出 Top Tray Exit Sensor 的连接器 J351。 显示是否变为 H？
Y N

Top Tray Exit Sensor J351-3 (+) J351-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J26-3 到 J351-3、从 HCS PWB J26-1 到 J351-1 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Top Tray Exit Sensor。 (PL 39.18)

Top Tray Exit Sensor  J351-2 到 HCS PWB  J26-2 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)



05/2009

2-193700 Digital Color Press 故障诊断
 049-xxx FIP

Ver.1.1

049-901  Top Tray Path Sensor Static Jam
参考 BSD: CH29.8

Top Tray Path Sensor 检知有纸张。( 仍为 L)

初始行动

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良

步骤

拆下 HCS Top Cover。(PL 39.2) 进入诊断模式，将 DC330[049-102](Top Tray Path Sensor)
设为 On。 显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。若关闭电源， 然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Top Tray Path Sensor 的连接器 J353。 显示是否变为 H？
Y N

Top Tray  Path Sensor  J353-1 (+) J353-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J27-6 到 J353-3、从 HCS PWB  J27-4 到 J353-1 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Top Tray Path Sensor。 (PL 39.16)

检查从 Top Tray Path Sensor  J353-2 到 HCS PWB  J27-5 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

049-902  Bypass Exit Sensor Static Jam
参考 BSD: CH29.11

Bypass Exit Sensor 检知有纸张。(仍为 L)

初始行动

· 传感器上有残余纸片、 异物
· 传感器安装不良

步骤

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 进入诊断模式， 将 DC330
[049-103](Bypass Exit Sensor) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。 若关闭电源，然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Bypass Exit Sensor 的连接器 J354。 显示是否变为 H？
Y N

Bypass Exit Sensor J354-1 (+) J354-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-3 到 J354-3、从 HCS PWB  J28-1 到 J354-1 的电线是否断线或
接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Bypass Exit Sensor。 (PL 39.21)

检查从 Bypass Exit Sensor  J354-2 到 HCS PWB  J28-2 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)
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049-903  Bypass Path Sensor 1 Static Jam
参考 BSD: CH29.10

Bypass Path Sensor 1 检知有纸张。( 仍为 L)

初始行动

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良

步骤

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 进入诊断模式，将DC330 [049-
104](Bypass Path Sensor 1) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。 若关闭电源， 然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Bypass Path Sensor 1 的连接器 J355。 显示是否变为 H？
Y N

Bypass Path Sensor 1 J355-1 (+) J355-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-12 到 J355-3、从 HCS PWB  J28-10 到 J355-1 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Bypass Path Sensor 1。 (PL 39.19)

Bypass Path Sensor 1  J355-2 到 HCS PWB  J28-11 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

049-905  Stacker Path Sensor Static Jam
参考 BSD: CH29.6

Stacker Path Sensor 检知有纸张。( 仍为 L)

初始行动

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良

步骤

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 进入诊断模式，将DC330 [049-
105](Stacker Path Sensor) 设为 On。显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。 若关闭电源，然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Stacker Path Sensor 的连接器 J363。 显示是否变为 H？
Y N

Stacker Path Sensor J363-1 (+) J363-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J27-7 到 J363-1、从 HCS PWB  J27-9 到 J363-3 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Path Sensor。 (PL 39.19)

检查从 Stacker Path Sensor  J363-2 到 HCS PWB  J27-8 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)
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049-907  Stacker Exit Sensor Static Jam
参考 BSD: CH29.12

Stacker Exit Sensor 检知有纸张。( 仍为 L)

初始行动

· 传感器上有残余纸片、异物
· 传感器安装不良

步骤

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 进入诊断模式， 将 DC330[049-
106](Stacker Exit Sensor) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。若关闭电源， 然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

参照 REP 39.25.1，将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。打开电源。将 Stacker Exit Sensor
的托架拆下。

拆下 Stacker Exit Sensor 的连接器 J386。 显示是否变为 H？
Y N

Stacker Exit Sensor J386-1 (+) J386-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J26-16 到 J386-1、从 HCS PWB  J26-18 到 J386-3 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Exit Sensor。 (PL 39.27)

检查从 Stacker Exit Sensor  J386-2 到 HCS PWB  J26-17 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

049-908  Bypass Path Sensor 2 Static Jam
参考 BSD: CH29.10

Bypass Path Sensor 2 检知有纸张。( 仍为 L)

初始行动

· 传感器上有残余纸片、 异物
· 传感器安装不良

步骤

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 进入诊断模式， 将 DC330[049-
107](Bypass Path Sensor 2) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。 若关闭电源，然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下 Bypass Path Sensor 2 的连接器 J387。 显示是否变为 H？
Y N

Bypass Path Sensor 2 J387-1 (+) J387-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-13 到 J387-1、从 HCS PWB  J28-15 到 J387-3 的电线是否断线
或接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Bypass Path Sensor 2。 (PL 39.20)

Bypass Path Sensor 2  J387-2 到 HCS PWB  J28-14 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)
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049-940  Front Door Switch Open
参考 BSD: CH29.2

HCS Front Door Interlock Switch 开着。

步骤

虚弄 HCS Front Door Interlock Switch。 049-940 是否消失？
Y N

拆下 Stacker Right Front Cover。 (PL 39.35) HCS Front Door Switch  J305-2B (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

HCS Front Door Switch  J305-2A(+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

HCS PWB J7-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查从 HCS Front Door Switch  J305-2A 至 HCS PWB J7-1 电线的断线或接触不
良。

更换 HCS Front Door Interlock Switch。 (PL 39.35)

检查从 HCS PWB  J7-2 到 HCS Front Door Switch  J305-2B 间的 DC COM 线路。

此为 HCS Front Door 与 Switch 的配合不良。检查以下项目。

· Front Door 的变形、 安装不良
· Front Door 的启动器破损
· Door Hook 安装不良

049-941  Tray Set Fail
参考 BSD: CH29.16

设置Dolly，当关闭Front Door时，Dolly Set Position Sensor为On，Tray Set Sensor为Off。

步骤

Dolly 上的 Stacker Tray 是否正确设置？
Y N

正确设置 Dolly 与 Stacker Tray。

进入诊断模式，将 DC330[049-208](Tray Set Sensor) 设为 On。打开 HCS Front Door，将
Dolly 推入。 显示是否为 H？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

将 Dolly 拉出，用手将 Tray Set Lever (PL 39.36) 的操作推压检查。 Tray Set Lever 是否
正常操作？
Y N

拆下 Stacker Rear Cover (PL 39.36)， 检查 Tray Set Lever 的操作。

拆下 Stacker Rear Cover。(PL 39.36)

使用纸张等将 Tray Set Sensor 遮光。 Tray Set Sensor  J322-2 (+) GND (-) 之间的电压是
否为 +5VDC？
Y N

检查 Tray Set Sensor  J322-2 至 HCS PWB  J20-8 的电线是否断线或接触不良。若无问
题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Tray Set Sensor  J322-1 (+) J322-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J20-7 到 Tray Set Sensor J322-1、从 HCS PWB  J20-9 到 Tray Set
Sensor   J322-3 的电线是否断线或接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Tray Set Sensor。(PL 39.36)
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049-945  Top Tray Full
参考 BSD: CH29.9

Top Tray Full Sensor 规定时间连续 10 秒检知 Full。( 仍为 L)

初始行动

· Top Tray 输出部有异物
· 传感器安装不良
· 纸张翘曲导致错误检知

步骤

拆下 HCS Top Cover (PL 39.2)、HCS Top Cover (PL 39.2)。 进入诊断模式，将DC330 [049-
228](Top Tray Full Sensor) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

检查 HCS 的 AC 输入电源电压是否有变动或是低下。若关闭电源， 然后打开仍无法修复，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

拆下传感器托架，再拆下 Top Tray Full Sensor 的连接器 J352。 显示是否变为 H？
Y N

Top Tray Full Sensor  J352-3 (+) J352-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-9 到 J352-3、从 HCS PWB  J28-7 到 J352-1 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Top Tray Full Sensor。 (PL 39.17)

检查从 Top Tray Full Sensor   J352-2 到 HCS PWB  J28-5 的电线短路。

若无问题，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

049-960  Stacker Up Curl Sensor Off Fail
参考 BSD: CH29.20

检知 Stacker 积载异常。Job 中下降 Adjust 后 (Hight Control 后 )，检知 Stacker Up Curl
Sensor Low ( 遮光 )。

初始行动

· 检查输出的纸张是否过度卷曲。
· 使用规格外纸张。

步骤

打开 HCS Front Door，检查 Damper (PL 39.31) 的操作。以手活动 Dampe 时，Damper 是否可
顺畅上下活动？
Y N

将 Damper 卡住等操作不良的原因排除。

进入诊断模式，将 DC330[049-244](Stacker Up Curl Sensor) 设为 On。拔出 Stacker Up Curl
Sensor 的连接器 J320。 显示是否为 H？
Y N

检查从 Stacker Up Curl Sensor  J320-2 到 HCS PWB  J31-5 的电线短路。若无问题，则
更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Up Curl Sensor J320-1 (+) J320-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从HCS PWB  J31-4到Stacker Up Curl Sensor  J320-1、从HCS PWB J31-6到Stacker
Up Curl Sensor  J320-3 的电线是否断线或接触不良。若无问题，则更换 HCS PWB。(PL
39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Stacker Up Curl Sensor。(PL
39.31)



05/2009

2-198 Ver.1.1 049-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

049-964  Stacker Height Sensor On Fail
参考 BSD: CH29.3 CH29.18 CH29.19 CH29.20

用纸积载中，连续规定次数进行下降 Adjust ( 高度控制 )，以下任一传感器仍检知 High。( 高
度控制异常 )

· Stacker Height Sensor Side Left/Side Center/Side Right
· Stacker Height Control Sensor
· Stacker Height Sensor Lead

注释：Stacker停止于最上方的时，使用Elevator Motor的转子旋转Hand Crank，将Stacker
降下再进行以下步骤。

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 (参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4
· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

按＜停止＞键。拆下 HCS Top Cover。(PL 39.2)

将 DC330[049-241](Stacker Upper Limit Sensor) 设为 On。用手活动启动器，将传感器遮光。
显示是否为 L？
Y N

将 Stacker Upper Limit Sensor 的托架移动。Stacker Upper Limit Sensor  J388-2 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Upper Limit Sensor J388-2至 HCS PWB  J28-5的电线是否断线或接触
不良。 ( 也包含中继连接器 P/J226 的接触不良 )

Stacker Upper Limit Sensor  J388-1 (+) J388-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-4 到 J388-1、从 HCS PWB  J28-6 到 J388-3 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Upper Limit Sensor。 (PL 39.28)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-209](Stacker Height Sensor Side Left) 设为 On。使用纸片等将传感器遮光。
显示是否为 H？
Y N

将 Stacker Height Sensor Side Left-P  J323P 拔出。显示是否变为 H？
Y N

Stacker Height Sensor Side Left-P  J323P-1 (+) J323P-3 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-1 到 J323P-1、从 HCS PWB  J22-3 到 J323P-3 的电线是否
断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor Side Left-P。 (PL 39.37)

检查 Stacker Height Sensor Side Left-P J323P-2 至 HCS PWB  J22-2 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

按＜停止＞键。

A

A

B

B
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将 DC330[049-210](Stacker Height Sensor Side Center) 设为 On。使用纸片等将传感器遮
光。 显示是否为 H？
Y N

拆下 Stacker Left Front Cover。 (PL 39.34) 拔出中继连接器 P/J221。 显示是否变为
H？
Y N

 P221-9 (+) P221-7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J23-4 到 P221-9、从 HCS PWB J23-6 到 P221-7 的电线是否断
线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor and Bracket。 (PL 39.3)

检查 P221-8 至 HCS PWB  J23-5 的电线的断线或接触不良。若无问题，则更换 HCS PWB。
(PL 39.37)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-211](Stacker Height Sensor Side Right) 设为 On。使用纸片等将传感器遮光。
显示是否为 H？
Y N

将 Stacker Height Sensor Side Right-P  J325P 拔出。显示是否变为 H？
Y N

Stacker Height Sensor Side Right-P  J325P-1 (+) J325P-3 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-7 到 J325P-1、从 HCS PWB  J22-9 到 J325P-3 的电线是否
断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor Side Right-P。 (PL 39.37)

检查 Stacker Height Sensor Side Right-P J325P-2 至 HCS PWB  J22-8 的电线是否断线
或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

按＜停止＞键。

将 DC330[049-212](Stacker Height Sensor Lead) 设为 On。使用纸片等将传感器遮光。 显示
是否为 H？
Y N

将 Stacker Height Sensor Lead-P  J326P 拔出。显示是否变为 H？
Y N

Stacker Height Sensor Lead-P J326P-1 (+) J326P-3 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J22-13 到 J326P-1、从 HCS PWB J22-15 到 J326P-3 的电线是
否断线或接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

更换 Stacker Height Sensor Lead-P。 (PL 39.25)

检查 Stacker Height Sensor Lead-P  J326P-2 至 HCS PWB  J22-4 的电线是否断线或接触
不良。若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

按＜停止＞键。

DC330[049-215](Stacker Height Control Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。 显 示 是
否为 L？
Y N

参照 REP 39.25.1， 将 Stacker Exit Roll Housing 拆下。打开电源。 Stacker Height
Control Sensor  J328-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Height Control Sensor  J328-2 至 HCS PWB  J24-5 的电线是否断线或
接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Height Control Sensor  J328-3 (+) J328-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J24-6 到 J328-3、从 HCS PWB  J24-4 到 J328-1 的电线是否断线或
接触不良。 若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Height Control Sensor。
(PL 39.27)

电路没有问题。

关闭电源，然后打开，确认 Stacker Tray 上升。若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS
PWB。(PL 39.37)

C

C

D

D

E

E
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049-965  Stacker Sheet Count Full
参考 BSD: -

Stacker 输出超过设定张数。

步骤

清除 Stacker 的纸张，检查下列项目。

· NVM [991-120~157] 设定值的确认

049-966  Stacker Height Limit Full
参考 BSD: CH29.16

Stacker 积载超过设定。

初始行动

确认 NVM [991-120~157] 设定值。

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 ( 参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ， 检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

A
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· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4
· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

按＜停止＞键。

将 DC330049-243](Elevator Encoder Sensor) 设为 On。

注释：为避免 Elevator Motor 旋转，须在打开 HCS Front Door 的状态下进行以下作业。

旋转 Elevator Motor 的转子，使用启动器将传感器遮光。 显示是否为 L？
Y N

HCS PWB J31-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

将 Elevator Encoder Sensor 连同托架拆下。 ( 保持连接 ) 将传感器遮光。 Elevator
Encoder Sensor   J398-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

Elevator Encoder Sensor  J398-2 至 HCS PWB  J31-8 的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Elevator Encoder Sensor  J398-1 (+) J398-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J31-7 到 J398-1、从 HCS PWB  J31-9 到 J398-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。 若无问题， 则更换 Elevator Encoder Sensor。 (PL
39.38)

旋转 Elevator Motor 的转子，使传感器成为受光状态。 显示是否变为 H？
Y N

将Elevator Encoder Sensor连同托架拆下。(保持连接)将传感器的连接器 J398拔出。
显示是否变为 H？
Y N

检查从 levator Encoder Sensor  J398-2 到 HCS PWB  J31-8 的电线短路。 若无问
题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Elevator Encoder Sensor。
(PL 39.38)

电路没有问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。

· Elevator Encoder Sensor  J398
· HCS PWB  J31
· HCS Drive PWB  J61
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

A
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049-967  Paper Remain at Stacker Tray
参考 BSD: CH29.17

在 Stacker 内无纸张的状态下，Front Door 开关后，Stacker No Paper Sensor 检知有纸张。

步骤

Dolly 上的 Stacker Tray 是否正确设置？
Y N

正确设置 Dolly 与 Stacker Tray。

是否有 Stacker Tray 的棱镜部分的脏污、 启动器操作不良等情形？
Y N

Stacker No Paper Sensor 的受光 /发光部分是否有脏污？
Y N

拆下 Stacker No Paper Sensor 的托架。 (保持连接 ) Stacker No Paper Sensor-P
J329P-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

拆下 HCS Rear Cover。 (PL 39.1) HCS PWB J29-5 (+) GND (-) 之间的电压是否
为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker No Paper Sensor-P  J329P-2 至 HCS PWB  J29-5 的电线是否断线或接
触不良。

使传感器受光部照射手电筒的光。电压是否变为 +1VDC 以下？
Y N

Stacker No Paper Sensor-P J329P-1 (+) J329P-3 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J29-4 到 Stacker No Paper Sensor-P  J329P-1、从 HCS
PWB  J29-6 到 Stacker No Paper Sensor-P  J329P-3 的线路。

更换 Stacker No Paper Sensor。 (PL 39.34)

LED 侧的 Stacker No Paper Sensor-L  J329L-2 (+) J329L-1 (-) 之间的电压是否为
+5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J29-2 到 Stacker No Paper Sensor-L  J329L-2、 从 HCS PWB
J29-1 到 Stacker No Paper Sensor-L  J329L-1 的线路。

更换 Stacker No Paper Sensor。 (PL 39.34)

用掸子清扫受光 / 发光部。若无法修复，则更换 Stacker No Paper Sensor。(PL 39.34)

清扫棱镜部分的脏污。

排除启动器操作不良的原因。

视必要更换 Stacker Tray。(PL 39.41)
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049-968  Mix Size Stacker Full
参考 BSD: CH29.16

混合尺寸时 Stacker 积载超出设定。

初始行动

确认 NVM [991-174] 设定值。

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 (参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ，检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 ( 通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

·  J61 从 -1 到 - J3321
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4
· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

按＜停止＞键。

将 DC330049-243](Elevator Encoder Sensor) 设为 On。

注释：为避免 Elevator Motor 旋转， 须在打开 HCS Front Door 的状态下进行以下作业。

旋转 Elevator Motor 的转子，使用启动器将传感器遮光。 显示是否为 L？
Y N

HCS PWB J31-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

将 Elevator Encoder Sensor 连同托架拆下。 ( 保持连接 ) 将传感器遮光。 Elevator
Encoder Sensor   J398-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

Elevator Encoder Sensor  J398-2 至 HCS PWB  J31-8 的电线是否断线或接触不良。
若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Elevator Encoder Sensor  J398-1 (+) J398-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J31-7 到 J398-1、从 HCS PWB  J31-9 到 J398-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Elevator Encoder Sensor。 (PL
39.38)

旋转 Elevator Motor 的转子，使传感器成为受光状态。 显示是否变为 H？
Y N

将Elevator Encoder Sensor连同托架拆下。(保持连接)将传感器的连接器 J398拔出。
显示是否变为 H？
Y N

检查从 Elevator Encoder Sensor  J398-2 到 HCS PWB  J31-8 的电线短路。若无问
题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Elevator Encoder Sensor。
(PL 39.38)

电路没有问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。
A

A
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· Elevator Encoder Sensor  J398
· HCS PWB  J31
· HCS Drive PWB  J61
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

049-969  Elevator Motor Step Out
参考 BSD: CH29.16

令 Elevator 上升时，Elevator Encoder Sensor 的等级无变化。

步骤

关闭电源，将 HCS Rear Cover (PL 39.1) 拆下。

用手旋转 Elevator Motor 的转子。 转子是否可顺畅旋转？
Y N

检查以下项目。

· Stacker 作业路径上有异物
· Stacker Tray 卡住
· 驱动齿轮卡住
· 其他机器的负荷
· 驱动皮带劣化，张力不良
· Stacker Tray 水平不良 ( 参照 ADJ 39.39.1)

打开电源，进入诊断。 将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On。 Stacker Tray 是否可
上下活动？
Y N

HCS Drive PWB  J61-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC
Y N

HCS Drive PWB J51-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 CH29.2 ， 检查至 HCS Drive PWB J51-6 的 +24VDC 线路。

关闭电源，以测试器测量 HCS Drive PWB 上的 Chip Fuse F1201 及 F1202 的两端。若
为 1 Ω以上将会熔断 (通常为 0.1 Ω ~0.5 Ω程度 )， 因此确认 Elevator Motor 无过
负荷，并更换 HCS Drive PWB。 (PL 39.37)

关闭电源。拆下 Elevator Motor 的连接器 J332， 测量马达的线圈电阻。

·  P332-1 与 2/3Pin
·  P332-6 与 4/5Pin
电阻是否全部约为 1.25 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Elevator Motor。 (PL 39.38)

检查以下电线的断线或接触不良。若无问题，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL
39.37)

· 从 J61-1 到 J332-1
· 从 J61-2 到 J332-6
· 从 J61-3 到 J332-4

A
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· 从 J61-4 到 J332-5
· 从 J61-5 到 J332-3
· 从 J61-6 到 J332-2

按＜停止＞键。

将 DC330049-243](Elevator Encoder Sensor) 设为 On。

注释：为避免 Elevator Motor 旋转，须在打开 HCS Front Door 的状态下进行以下作业。

旋转 Elevator Motor 的转子，使用启动器将传感器遮光。 显示是否为 L？
Y N

HCS PWB J31-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

将 Elevator Encoder Sensor 连同托架拆下。 ( 保持连接 ) 将传感器遮光。 Elevator
Encoder Sensor   J398-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

Elevator Encoder Sensor  J398-2 至 HCS PWB  J31-8 的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Elevator Encoder Sensor  J398-1 (+) J398-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J31-7 到 J398-1、从 HCS PWB  J31-9 到 J398-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。 若无问题， 则更换 Elevator Encoder Sensor。 (PL
39.38)

旋转 Elevator Motor 的转子，使传感器成为受光状态。 显示是否变为 H？
Y N

将Elevator Encoder Sensor连同托架拆下。(保持连接)将传感器的连接器 J398拔出。
显示是否变为 H？
Y N

检查从 levator Encoder Sensor  J398-2 到 HCS PWB  J31-8 的电线短路。 若无问
题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Elevator Encoder Sensor。
(PL 39.38)

电路没有问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。

· Elevator Encoder Sensor  J398
· HCS PWB  J31

· HCS Drive PWB  J61
若无法修复，则依序更换 HCS Drive PWB、HCS PWB。(PL 39.37)

A
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049-970  Stacker Upper Limit Fail
参考 BSD: CH29.3

Stacker 上升时，Stacker Upper Limit Sensor On。

步骤

拆下 HCS Top Cover。(PL 39.2)

将 DC330[049-241](Stacker Upper Limit Sensor) 设为 On。用手活动启动器，使传感器处于
受光状态。 显示是否为 H？
Y N

拔出 Stacker Upper Limit Sensor J388 的连接器。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Stacker Upper Limit Sensor  J388-2 到 HCS PWB  J28-5 的电线短路。若无
问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Upper Limit Sensor  J388-1 (+) J388-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J28-4 到 J388-1、从 HCS PWB  J28-6 到 J388-3 的电线是否断线或
接触不良。若无问题， 则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

检查传感器的安装、是否有外光的进入。 若无问题，则更换 Stacker Upper Limit
Sensor 。 (PL 39.28)

确认启动器恢复不良、传感器的安装错误等。若无法修复，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

049-971  Stacker Full Stack
参考 BSD: CH29.17

Stacker Tray 的高度调整操作时，Stacker Full Sensor On。

步骤

拉出 Dolly，虚弄 HCS Front Door Interlock。

将 DC330[049-008](Elevator Motor) 设为 On，降低 Tray Arm，压住 Stacker Full Sensor。
将 DC330[049-214](Stacker Full Sensor) 设为 On。 显示是否为 L？
Y N

拆下 Stacker Right Center Cover。 (PL 39.25) 

拆下 Stacker Right Lower Frame (PL 39.25)， 再将传感器托架拆下。 Stacker Full
Sensor  J327-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 Stacker Full Sensor  J327-2 至 HCS PWB  J21-2的电线是否断线或接触不良。
若无问题，则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Full Sensor J327-1 (+) J327-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J21-1 到 J327-1、从 HCS PWB  J21-3 到 J327-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。若无问题，则更换 Stacker Full Sensor。(PL 39.25)

按＜停止＞键。

再度按＜启动＞键，使 Elevator Motor 操作，使 Stacker Full Sensor 不被压住。 显示是否
变为 H？
Y N

拆下 Stacker Right Center Cover。 (PL 39.25) 

拆下 Stacker Right Lower Frame (PL 39.25)， 再将传感器托架拆下。

拔出 Stacker Full Sensor 的连接器 J327。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Stacker Full Sensor  J327-2 到 HCS PWB  J21-2 的电线短路。若无问题，
则更换 HCS PWB。 (PL 39.37)

Stacker Full Sensor J327-1 (+) J327-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 HCS PWB  J21-1 到 J327-1、从 HCS PWB  J21-3 到 J327-3 的电线是否断线或
接触不良。

检查传感器的安装、是否有外光的进入。若无问题，则更换 Stacker Full Sensor。 (PL
39.25)

A
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传感器的线路无问题。

检查下列连接器的接触不良、电线的半断线。

· HCS PWB  J21
· Stacker Full Sensor  J327
若无法修复，则更换 HCS PWB。(PL 39.37)

049-972  Stacker Middle Stack
参考 BSD: -

Stacker 积载超过设定。

步骤

清除 Stacker 的纸张，检查下列项目。

· NVM [991-160~171] 设定值的确认

A
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049-973  HCS Dolly Remove Button Pressed
参考 BSD: CH29.4

HCS Dolly 取出按键被按下。

由外部控制器指示“Dolly 取出”。

步骤

检查以下项目。

· 从 HCS Control Panel PWB  J90-23 至 HCS PWB  J6-23 的电线短路。
· HCS Control Panel PWB 不良。 (包含 Dolly Remove Switch 的操作不良 ) (PL 39.42)
· 未按取出键仍发生此故障时，原因为 Controller 软件的问题。 请委托支援部门进行对策

版软件的版本升级。
· 若无法修复，则前进至 049-960 FIP，并检查 Stacker Up Curl Sensor。
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061-310  Video ASIC Y/M Fail
参考 BSD: CH6.9 CH6.10

Y/M 的 Video ASIC 发生故障。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA432、 ROS ASSY Y， M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-212 Panther4 VDD]。 显示是否为 High？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

确认 ESS PWB 与 MCU PWB 间的电缆。 是否确实连接？
Y N

正确连接电缆。

更换 ESS PWB (PL 35.1)。

061-311  Video ASIC C/K Fail
参考 BSD: CH6.11 CH6.12

C/K 的 Video ASIC 发生故障。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA432、 ROS ASSY Y， M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-212 Panther4 VDD]。 显示是否为 High？
Y N

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

确认 ESS PWB 与 MCU PWB 间的电缆。 是否确实连接？
Y N

正确连接电缆。

更换 ESS PWB (PL 35.1)。
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061-313  SOS Long M Fail
参考 BSD: CH6.13

M 的 SOS 信号的间隔比规定时间长。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA432、 ROS ASSY Y,M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-005 LASER#1：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-202 No SOS Fail M 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。 若无异常， 则更换 ROS ASSY Y， M (PL 2.1)。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-204 SOSLONG Fail M 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。 若无异常， 则更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY Y，M (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。

061-315  SOS Long K Fail
参考 BSD: CH6.14

K 的 SOS 信号的间隔比规定时间长。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA434、 ROS ASSY C， K (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、 混入异物、烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-007 LASER#2：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-203 No SOS Fail K 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。 若无异常，则更换 ROS ASSY C， K (PL 2.1)。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-205 SOSLONG Fail K 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。 若无异常，则更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY C，K (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。
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061-317  SOS Short M Fail
参考 BSD: CH6.13

M 的 SOS 信号的间隔比规定时间短。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA432、 ROS ASSY Y,M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-005 LASER#1：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-206 SOS Short Fail M 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。 若无异常， 则更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY Y,M (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。

061-319  SOS Short K Fail
参考 BSD: CH6.14

K 的 SOS 信号的间隔比规定时间短。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA434、 ROS ASSY C,K (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-007 LASER#2：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-207 SOS Short Fail K 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。若无异常， 则更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY C,K (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。
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061-320  ROS Motor Y/M Fail
参考 BSD: CH6.13

Y/M 的 ROS Motor 发生故障。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P247Y/J7、P/JA432、ROS ASSY Y，M (PL 2.1) 的各连接器是

否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-001 ROS Motor#1：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-200 ROS Motor#1：Ready]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 P/J415、 P247Y/J7 的接触不良。若无异常， 则更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY Y，M (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线以及至 ROS Motor 的 24V 供
给电线有无断线、接触不良。

061-321  ROS Motor C/K Fail
参考 BSD: CH6.14

C/K 的 ROS Motor 发生故障。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P247C/J7、P/JA432、ROS ASSY C，K (PL 2.1) 的各连接器是

否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、 混入异物、烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-003 ROS Motor#2：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-201 ROS Motor#2：Ready]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 P/J415、 P247C/J7 的接触不良。若无异常， 则更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY C，K (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线以及至 ROS Motor 的 24V 供
给电线有无断线、接触不良。
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061-323  No SOS M Fail
参考 BSD: CH6.13

完全无法检知 M 的 SOS 信号。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA432、 ROS ASSY Y,M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-005 LASER#1：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-202 No SOS Fail M 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。 若无异常， 则更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY Y,M (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。

061-325  No SOS K Fail
参考 BSD: CH6.14

完全无法检知 K 的 SOS 信号。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA434、 ROS ASSY C,K (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-007 LASER#2：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-203 No SOS Fail K 检知 ]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 FFC 的接触不良。若无异常， 则更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY C,K (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。
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061-326  ROS Connect Fail Y
参考 BSD: CH6.9

LDD PWB Y 与 MCU PWB 之间发生连接不良。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 更换 FFC。
· 确认 ROS ASSY Y, M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY Y， M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

061-327  ROS Connect Fail M
参考 BSD: CH6.10

LDD PWB M 与 MCU PWB 之间发生连接不良。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 更换 FFC。
· 确认 ROS ASSY Y, M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。
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061-328  ROS Connect Fail C
参考 BSD: CH6.11

LDD PWB C 与 MCU PWB 之间发生连接不良。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 更换 FFC。
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

061-329  ROS Connect Fail K
参考 BSD: CH6.12

LDD PWB K 与 MCU PWB 之间发生连接不良。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 更换 FFC。
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。
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061-334  ROS YM VDD Fail
参考 BSD: CH6.9 CH6.10 

在 Y/M ROS Motor Off 中，LDD PWB Y，LDD PWB M 通电。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS ASSY Y, M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 确认 ROS　ASSY Y， M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的 FFC 连接器的 Pin 是否有弯曲、

异物。
· 依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、 ROS ASSY Y， M (PL 2.1)。

061-335  ROS CK VDD Fail
参考 BSD: CH6.11 CH6.12

在 CK ROS Motor Off 中，LDD PWB C，LDD PWB K 通电。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 确认 ROS ASSY C， K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的 FFC 连接器的 Pin 是否有弯曲、

异物。
· 依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、 ROS ASSY C， K (PL 2.1)。



05/2009

2-217700 Digital Color Press 故障诊断
 061-xxx FIP

Ver.1.1

061-336  ROS YM VDD Down Fail
参考 BSD: CH6.9 CH6.10 

LASER 亮灯操作中，LDD PWB Y，LDD PWB M 的 5V 中断。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 确认ROS ASSY Y,M (PL 2.1)、MCU PWB (PL 18.1)的FFC连接器的Pin是否有弯曲、异物。
· 依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。

061-337  ROS CK VDD Down Fail
参考 BSD: CH6.11 CH6.12

LASER 亮灯操作中，LDD PWB C， LDD PWB K 的 5V 中断。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 确认ROS ASSY C,K (PL 2.1)、MCU PWB (PL 18.1)的FFC连接器的Pin是否有弯曲、异物。
· 依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。
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061-338  SOS Stop M Fail
参考 BSD: CH6.13

M 的 SOS 信号中断。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 检查是否发生以下高压系统的 Leak。

- DEVE BIAS
- PCC
- CC
- BCR
- 1stBTR
- 2ndBTR

· 确认有无其他机器发出杂音。

061-339  SOS Stop K Fail
参考 BSD: CH6.14

K 的 SOS 信号中断。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 检查是否发生以下高压系统的 Leak。

- DEVE BIAS
- PCC
- CC
- BCR
- 1stBTR
- 2ndBTR

· 确认有无其他机器发出杂音。



05/2009

2-219700 Digital Color Press 故障诊断
 061-xxx FIP

Ver.1.1

061-340  ROS LD K Fail
参考 BSD: CH6.12

K 的 LD 已劣化。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA434、 ROS ASSY C、 K (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

调查履历。确认是否有同时发生以下故障。

· 061-341
· 061-342
· 061-343
 各故障是否同时发生？
Y N

更换 ROS ASSY C、 K (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY C、K (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。

061-341  ROS LD Y Fail
参考 BSD: CH6.9

Y 的 LD 已劣化。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA431、 ROS ASSY Y、 M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

调查履历。确认是否有同时发生以下故障。

· 061-340
· 061-342
· 061-343
 各故障是否同时发生？
Y N

更换 ROS ASSY Y、 M (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY Y、M (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。
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061-342  ROS LD M Fail
参考 BSD: CH6.10

M 的 LD 已劣化。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA432、 ROS ASSY Y,M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

调查履历。确认是否有同时发生以下故障。

· 061-340
· 061-341
· 061-343
 各故障是否同时发生？
Y N

更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY Y,M (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。

061-343  ROS LD C Fail
参考 BSD: CH6.11

C 的 LD 已劣化。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P/JA433、 ROS ASSY C， K (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、 混入异物、烧坏等。

步骤

调查履历。确认是否有同时发生以下故障。

· 061-340
· 061-341
· 061-342
 各故障是否同时发生？
Y N

更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。

参照线路网，确认至 ROS ASSY C,K (PL 2.1) 的 LD 的 5V 供给电线有无断线、接触不良。
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061-348  ROS Motor YM Ready Check Fail
参考 BSD: CH6.13

ROS Motor Y/M 发生故障。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P247Y/J7、 ROS ASSY Y， M (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-001 ROS Motor YM：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-200 ROS Motor YM：Ready]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 P/J415、 P247Y/J7 的接触不良。若无异常， 则更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。

停止 DC330[061-001 ROS Motor YM：PS308]。执行 [061-200 ROS Motor YM;Ready]。 显示是
否为 High？
Y N

 P/J415，  P247Y/J7 的连接若无异常，则更换 ROS ASSY Y， M (PL 2.1)

参照线路网，确认至 ROS Motor 的 24V 供给电线有无断线、接触不良。

061-349  ROS Motor CK Ready Check Fail
参考 BSD: CH6.14

ROS Motor C/K 发生故障。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MCU PWB 的 P/J415、 P247C/J7、 ROS ASSY C， K (PL 2.1) 的各连接器是否脱落。
· 确认上述各连接器没有 Pin 弯折、混入异物、 烧坏等。

步骤

执行 DC330[061-003 ROS Motor CK：PS308]。确认听得见 ROS Motor 的驱动声。

在驱动 ROS Motor 的状态下执行 [061-201 ROS  Motor  CK：Ready]。 显示是否为 Low？
Y N

确认 P/J415、 P247C/J7 的接触不良。若无异常， 则更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。

停止 RDC330[061-003 ROS Motor CK：PS308]。执行 [061-201 ROS Motor CK：Ready]。 显 示
是否为 High？
Y N

 P/J415，  P247C/J7 的连接若无异常，则更换 ROS ASSY C.K (PL 2.1)

参照线路网，确认至 ROS Motor 的 24V 供给电线有无断线、接触不良。
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061-380  ROS Data Fail Y
参考 BSD: CH6.9

Y 的控制信号传送时发生了故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 拆下 NVM PWB (PL 18.1)，然后再度安装。
· 更换 FFC。 (PL 2.1)
· 确认 ROS ASSY Y， M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

061-381  ROS Data Fail M
参考 BSD: CH6.10

M 的控制信号传送时发生了故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 拆下 NVM PWB (PL 18.1)， 然后再度安装。
· 更换 FFC。 (PL 2.1)
· 确认 ROS ASSY Y, M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。
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061-382  ROS Data Fail C
参考 BSD: CH6.11

C 的控制信号传送时发生了故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 拆下 NVM PWB (PL 18.1)，然后再度安装。
· 更换 FFC。 (PL 2.1)
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

061-383  ROS Data Fail K
参考 BSD: CH6.12 

K 的控制信号传送时发生了故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 FFC 连接器的连接。
· 拆下 NVM PWB (PL 18.1)，然后再度安装。
· 更换 FFC。 (PL 2.1)
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连接。
· 依序更换 ROS ASSY C， K (PL 2.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。
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061-604  LD Alarm Y
参考 BSD: CH6.9

Y 的 LD 已劣化。

注释：本故障为隐藏故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS ASSY Y， M (PL 2.1)、ESS PWB (PL 35.1)、MCU PWB (PL 18.1) 等各连接器的

连接。
· 对画质产生影响时，更换 ROS ASSY Y， M (PL 2.1)。

061-605  LD Alarm M
参考 BSD: CH6.10

M 的 LD 已劣化。

注释：本故障为隐藏故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)、ESS PWB (PL 35.1)、MCU PWB (PL 18.1) 等各连接器的连

接。
· 对画质产生影响时，更换 ROS ASSY Y,M (PL 2.1)。
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061-606  LD Alarm C
参考 BSD: CH6.11

C 的 LD 已劣化。

注释：本故障为隐藏故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS ASSY C,K (PL 2.1)、ESS PWB (PL 35.1)、MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的连

接。
· 对画质产生影响时，更换 ROS ASSY C， K (PL 2.1)。

061-607  LD Alarm K
参考 BSD: CH6.12

K 的 LD 已劣化。

注释：本故障为隐藏故障。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 ROS ASSY C， K (PL 2.1)、ESS PWB (PL 35.1)、MCU PWB (PL 18.1) 的各连接器的

连接。
· 对画质产生影响时， 更换 ROS ASSY C,K (PL 2.1)。
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062-211  IIT/IPS EEPROM Fail
参考 BSD: CH3.3

发生对 EEPROM 的写入不良或与 EEPROM 间的通信不良 ( 重试 )。

初始行动

· 关闭电源，然后打开
· 确认软件的版本是否为最新。

步骤

关闭电源。

将 IIT/IPS PWB 上的 U2 (EEPROM) 拔出 /插入。

打开电源。 062-211 是否已消？
Y N

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

注释：从更换前的 IIT/IPS PWB 将 U2 (EEPROM) 拔出，将 U2 (EEPROM) 设置在新的 IIT/
IPS PWB。

此为 U2 (EEPROM) 的接触不良。

关闭电源，然后打开数次，确认无再度发生。

062-277  IIT/IPS-DADF Communication Fail
参考 BSD: CH3.4

IIT/IPS PWB 与 250 DADF PWB 之间无法通信。

注释：Power On 中若 IIT/IPS PWB 的 P750 与 250 DADF PWB 的 J751 以及 J752 间若发生断线
或接触不良，将发生本故障代码 062-277。

但是，若从 250 DADF PWB 的 J751-2 到 IIT/IPS PWB  P750-34 间的 DADF Exist 信号为正常
时，或者仅 J752 脱落时 ( 电源供给 )，若将 Power Off/On 则机器无法启动，通过 10 分钟后
将发生 116-399 故障。

步骤

检查以下项目。

· 检查 IIT/IPS PWB  P750 与 250 DADF PWB  J751 以及 J752 的连接器的连接。
另外，检查连接器的 Pin 是否折弯、 烧毁、混入异物、 PWB 焊锡松脱等。

· 至 IIT/IPS PWB  J720-2Pin 的 +12VDC 线路 (BSD ： CH1.7)
· 至 IIT/IPS PWB  J720-4/5Pin 的 +24VDC 线路 (BSD ： CH1.7)
以上检查后若无问题，则依序更换下列零件。

· IIT/IPS 与 250 DADF PWB 之间的电缆 
· 250 DADF PWB (PL 53.3)
· IIT/IPS PWB (PL 1.6)

注释：从更换前的 IIT/IPS PWB 将 U2 (EEPROM) 拔出，将 U2 (EEPROM) 设置在新的 IIT/
IPS PWB。
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062-300  Platen Interlock Open
参考 BSD: CH6.1

Platen Interlock 开着。

初始行动

检查 DADF Front Cover 是否脱落。( 附磁铁 )

步骤

拆下 Top Front Cover (FCW)。

虚弄 Platen Interlock Switch J727-1Pin 与 J727-2Pin。 062-300 是否已消？
Y N

Platen Interlock Switch  J727-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从 Platen Interlock Switch  J727-1 到 IIT/IPS PWB  J722-A5 的断线或接触不
良。若无问题， 则更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

Platen Interlock Switch  J727-2 (+) GND (-) 间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 Platen Interlock Switch。 (PL 1.4)

检查从 Platen Interlock Switch J727-2 到 IIT/IPS PWB  J722-A4 的 DC COM 线路。

检查磁铁的安装状态、DADF 的关闭程度。

若无法修复故障，则更换 Platen Interlock Switch。(PL 1.4)

062-310  IIT/IPS-ESS Communication Fail
参考 BSD: CH3.3

IIT/IPS-ESS PWB 间无法通信。

初始行动

检查 ESS PWB  P336 与 IIT/IPS PWB  P719 连接器的接触不良、连接器的 Pin 是否弯曲、烧毁、
混入异物、PWB 的焊锡松脱离等情况。

步骤

1. 进入诊断模式，将 DC131[715-030] 的值变更为 “1”，再按 [确定 ]。
2. 在 [ 现在设定值 ]栏内将显示所输入的 3位数字。
3. 将显示的数字与下表对照，更换符合的零件。

(故障零件显示， 最多至 2件 )

注释：若无故障部位时， 将显示 “0”。

例： 诊断的结果，若 “01” (Lamp/Lamp Ballast PWB) 与 “10” (Lamp FFC Harness)
为不良，将显示 “110”。上 1 位数若为 “0”将不显示，变成 3 位数显示。同样地，
若为 “02” 与 “03”不良时， 将显示 “203”。

注释：IIT 诊断执行后，再次叫出 DC131[715-030] 按 [ 确认 / 变更 ] 按钮后，确认数值
(诊断结果 )。

4. 更换该零件后，应再度将 DC131[715-030] 的值变更成 “1”，按 [确定 ]。

Table 1 

现在值栏 部件名称 PL No.

00 无符合项目 (无异常 ) -

01 Exposure Lamp/Lamp Ballast PWB PL 1.7/PL 1.7

02 Lens and CCD PL 1.4

03 CCD FFC Harness -

04 IIT/IPS PWB PL 1.6

05 此数值不显示 -

06 此数值不显示 -

07 此数值不显示 -

08 此数值不显示 -

09 此数值不显示 -

10 Lamp FFC Harness -

11 此数值不显示 -

12 此数值不显示 -

13 此数值不显示 -
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注释：故障零件的更换无优先顺序。

5. 确认现在值的栏位显示变成 “0”。
6. 以上述步骤无法修复时，依照 IIT/IPS PWB (PL 1.6)、ESS PWB (PL 35.1) 的顺序更换。

注释：从更换前的 IIT/IPS PWB 将 U2 (EEPROM) 拔出，将 U2 (EEPROM) 设置在新的 IIT/
IPS PWB。

062-321  IIT/IPS-YATA Connection Fail
参考 BSD: CH3.3

①检知 IIT/IPS PWB 与 T/I  SPLIT PWB (YATA) 之间的结线不良。不可使用 T/I  SPLIT PWB
(YATA)。②检知 IIT/IPS PWBT/I  SPLIT PWB (YATA) 的 CPU 相关信号结线不良。不可使用 T/I
SPLIT PWB (YATA)。

步骤

· 关闭电源，然后打开。
· 确认连接 ESS 与 IIT 的电缆的连接状况。
· 确认在连接 ESS 与 IIT 的电缆的连接器上， 没有 Pin 的弯曲、混入异物、 烧损等。
· 确认 IIT/IPS PWB 与 T/I SPLIT PWB (YATA) 之间的连接。
· 依序更换 T/I  SPLIT PWB (YATA)(PL 1.6)、 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。
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062-323  T/I  SPLIT PWB (YATA) Fail
参考 BSD: CH3.3

检知 DDR-SDRAM 的不良。T/I  SPLIT PWB (YATA) 为不可使用。

步骤

· 关闭电源，然后打开。
· 确认连接 ESS 与 IIT 的电缆的连接状况。
· 确认在连接 ESS 与 IIT 的电缆的连接器上， 没有 Pin 的弯曲、 混入异物、烧损等。
· 确认 IIT/IPS PWB 与 T/I SPLIT PWB (YATA) 之间的连接。
· 更换 T/I  SPLIT PWB (YATA)。 (PL 1.6)

062-345  IISS EEPROM Fail
参考 BSD: CH3.3

发生至 IIT/IPS PWB 上的 EEPROM 写入不良或与 EEPROM 的通信不良。

初始行动

· 关闭电源，然后打开
· 确认软件的版本是否为最新。

步骤

关闭电源。

将 IIT/IPS PWB 上的 U2 (EEPROM) 拔出 /插入。

打开电源。 是否修复？
Y N

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

注释：从更换前的 IIT/IPS PWB 将 U2 (EEPROM) 拔出，将 U2 (EEPROM) 设置在新的 IIT/
IPS PWB。

此为 U2 (EEPROM) 的接触不良。

关闭电源，然后打开数次，确认无再度发生。
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062-355  IPS Fan Fail
参考 BSD: CH6.2

IPS Fan 发生故障。

初始行动

· 检查排气口是否有异物、网目堵塞等。
· 检查风扇扇叶是否有附着尘埃。

步骤

打开电源。 IIT/IPS PWB  J722-B3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IIT/IPS PWB  J720-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照线路网，检查至 IIT/IPS PWB  J720-4 的 +24VDC 线路。

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

拆下 IIT Top Rear Cover。 IPS Fan  J722-B3 (+) J722-B6 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 IIT/IPS PWB J722-B3 到 IPS Fan J731-4 及从 IIT/IPS PWB J722-B6 到 IPS Fan
J731-1 线路的断线或接触不良。

IPS Fan  J722-B5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

更换 IPS FAN。 (PL 1.4)

检查从 IPS Fan  J731-2 到 IIT/IPS PWB  J722-B5 之间的断线或接触不良。 是否电无断线或
接触不良、且正常通电？
Y N

修复断线或接触不良。

更换 IPS Fan (PL 1.4)、IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

062-356  Lamp Fan Fail
参考 BSD: CH6.2

检知 Lamp Fan 的错误信号。

初始行动

· 检查排气口是否有异物、 网目堵塞等。
· 检查风扇扇叶是否有附着尘埃。

步骤

打开电源，进入诊断。

输入 DC330[062-015]，设为 On。 IIT/IPS PWB J722-B7 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+24VDC？
Y N

IIT/IPS PWB  J720-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照线路网， 检查至 IIT/IPS PWB  J720-4 的 +24VDC 线路。

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

拆下 IIT Left Cover。 Lamp Fan 722-B7 (+) J722-B10(-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查从 IIT/IPS PWB J722-B7 到 Lamp Fan  J730-4 及从 IIT/IPS PWB J722-B10 到 Lamp
Fan  J730-1 线路的断线或接触不良。

IIT/IPS PWB  J722-B9 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

更换 Lamp Fan。 (PL 1.4) 

检查从 Lamp Fan J730-2 到 IIT/IPS PWB  J722-B9 之间的断线或接触不良。是否电无断线或
接触不良、且正常通电？
Y N

修复断线或接触不良。

更换 Lamp Fan (PL 1.4)、IIT/IPS PWB (PL 1.6)。
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062-357  CCD Fan Fail
参考 BSD: CH6.6

检知 CCD Fan 的错误信号。

初始行动

· 检查排气口是否有异物、网目堵塞等。
· 检查风扇扇叶是否有附着尘埃。

步骤

打开电源，进入诊断。

输入 DC330[062-017](CCD Fan)，设为 On。 IIT/IPS PWB  J722-B11 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +5VDC？
Y N

IIT/IPS PWB  J720-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +12VDC？
Y N

Main LVPS  J504-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +12VDC？
Y N

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

检查从 Main LVPS  J504-6 到 IIT/IPS PWB  J720-2 是否断线或接触不良。

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

拆下以下部件。

· Platen Glass(PL 1.3)
· Lens Cover (PL 1.3)
· IIT Right Cover (PL 1.1)
CCD Fan   J722-B11 (+)  J722-B14 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查从IIT/IPS PWB J722-B11到 CCD Fan  J729-4及从 IIT/IPS PWB J722-B14到 CCD Fan
J729-1 线路的断线或接触不良。

CCD Fan  J722-B13 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

更换 CCD Fan。 (PL 1.4)

检查从 CCD Fan  J729-2 到 IIT/IPS PWB  J722-B13 之间的断线或接触不良。是否电无断线或
接触不良、且正常通电？
Y N

修复断线或接触不良。

依序更换 CCD Fan (PL 1.4)、IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

062-360  Carriage Position Fail
参考 BSD: CH6.8

发生以下任一情形

1. 检知 Carriage Position 控制计数值的异常。
2. Carriage 初始化时检知无 Regi Sensor 的输入。
3. 检知 IIT Regi Sensor 的检出位置异常。

步骤

关闭电源。

拆下稿台玻璃，以手左右转动 Full Rate Carriage。 Carriage 是否无碰触，操作顺畅？
Y N

检查以下项目。

· Carriage 操作的机器负荷
· Carriage Cable 的卷动不良
· 轨道的脏污 / 异物附着
· Carriage Motor 的皮带张力不良
· Full Rate/Half Rate Carriage 的位置不良 (ADJ 1.1.1)

安装稿台玻璃。

打开电源，进入诊断。

输入 DC330[062-005](Scan) 或 [062-006](Return)，设定为 On。 Carriage 是否操作？
Y N

IIT/IPS PWB  J721-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IIT/IPS PWB  J720-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照线路网，检查至 IIT/IPS PWB  J720-4 的 +24VDC 线路。

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

关闭电源，从 IIT/IPS PWB 拆下 J721。

测量 Carriage Motor 的线圈电阻。

·  J721-1Pin 与 J721-3/4 的各 Pin
·  J721-2Pin 与 J721-5/6 的各 Pin
电阻是否全部约为 0.8 Ω？
Y N

更换 Carriage Motor。 (PL 1.5)

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

A
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进入 DC330[062-212](IIT Regi Sensor)，设为 On。

用手移动 Carriage，将 IIT Regi Sensor 启动 / 关闭。 显示是否 H/L 切换？
Y N

使用 2.2.3.2 通用透过型传感器不良 FIP， 检查 IIT Regi Sensor (PL 1.4)。

访问时，可能没有异常。

再次检查 Carriage 的操作、机器周边有无杂音发生源，有无异常放电等。

若频繁发生，则更换 IIT/IPS PWB。(PL 1.6)

062-362  X Hard Fail
参考 BSD: CH6.7

打开电源时 / 通电中，检知辨识设备的 Hard 改造。

步骤

关闭电源，然后打开

若频繁发生，则更换 IIT/IPS PWB。(PL 1.6)

注释：从更换前的IIT/IPS PWB将U2 (EEPROM)拔出，将U2 (EEPROM)设置在新的IIT/IPS PWB。

A
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062-371  Lamp Illumination Fail
参考 BSD: CH6.7

检知 CCD 中没有大量射入 Lamp 的光。(扫描开始前的白变动调整时 /AGC 实施时 )

初始行动

检查光路是否被遮住，或者 Lamp、Lens、Mirror 白色校正板的劣化或因尘埃而脏污。

步骤

1. 进入诊断模式，将 DC131[715-030] 的值变更为 “1”，再按 [确定 ]。
2. 在 [ 现在设定值 ] 栏内将显示所输入的 3 位数字。
3. 将显示的数字与下表对照，更换符合的零件。

(故障零件显示， 最多至 2 件 )

注释：若无故障部位时， 将显示 “0”。

例： 诊断的结果，若 “01” (Lamp/Lamp Ballast PWB) 与 “10” (Lamp FFC Harness)
为不良，将显示 “110”。上 1 位数若为 “0”将不显示，变成 3位数显示。同样地，
若为 “02”与 “03”不良时， 将显示 “203”。

注释：IIT 诊断执行后，再次叫出 DC131[715-030] 按 [ 确认 / 变更 ] 按钮后， 确认数值
(诊断结果 )。

4. 更换该零件后，应再度将 DC131[715-030] 的值变更成 “1”，按 [确定 ]。

注释：故障零件的更换无优先顺序。

5. 确认现在值的栏位显示变成 “0”。
6. 以上述步骤无法修复时，依照 IIT/IPS PWB (PL 1.6)、ESS PWB (PL 35.1) 的顺序更换。

注释：从更换前的 IIT/IPS PWB 将 U2 (EEPROM) 拔出，将 U2 (EEPROM) 设置在新的 IIT/
IPS PWB。

Table 1 

现在值栏 部件名称 PL No.

00 无符合项目 (无异常 ) -

01 Exposure Lamp/Lamp Ballast PWB PL 1.7/PL 1.7

02 Lens and CCD PL 1.4

03 CCD FFC Harness -

04 IIT/IPS PWB PL 1.6

05 此数值不显示 -

06 此数值不显示 -

07 此数值不显示 -

08 此数值不显示 -

09 此数值不显示 -

10 Lamp FFC Harness -

11 此数值不显示 -

12 此数值不显示 -

13 此数值不显示 -
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062-380  AGC Fail
参考 BSD: CH6.7

执行自动 Gain 调整 (AGC) 时，检知 Lamp 光量不足。( 重试 )

初始行动

检查光路是否被遮住，或者 Lamp、Lens、Mirror 白色校正板的劣化或因尘埃而脏污。

步骤

1. 进入诊断模式，将 DC131[715-030] 的值变更为 “1”，再按 [确定 ]。
2. 在 [ 现在设定值 ] 栏内将显示所输入的 3 位数字。
3. 将显示的数字与下表对照，更换符合的零件。

(故障零件显示， 最多至 2 件 )

注释：若无故障部位时， 将显示 “0”。

例： 诊断的结果，若 “01” (Lamp/Lamp Ballast PWB) 与 “10” (Lamp FFC Harness)
为不良，将显示 “110”。上 1位数若为 “0”将不显示，变成 3位数显示。同样地，
若为 “02”与 “03”不良时， 将显示 “203”。

注释：IIT 诊断执行后， 再次叫出 DC131[715-030] 按 [ 确认 / 变更 ] 按钮后， 确认数值
(诊断结果 )。

4. 更换该零件后，应再度将 DC131[715-030] 的值变更成 “1”，按 [确定 ]。

注释：故障零件的更换无优先顺序。

5. 确认现在值的栏位显示变成 “0”。
6. 以上述步骤无法修复时，依照 IIT/IPS PWB (PL 1.6)、ESS PWB (PL 35.1) 的顺序更换。

注释：从更换前的 IIT/IPS PWB 将 U2 (EEPROM) 拔出，将 U2 (EEPROM) 设置在新的 IIT/
IPS PWB。

Table 1 

现在值栏 部件名称 PL No.

00 无符合项目 (无异常 ) -

01 Exposure Lamp/Lamp Ballast PWB PL 1.7/PL 1.7

02 Lens and CCD PL 1.4

03 CCD FFC Harness -

04 IIT/IPS PWB PL 1.6

05 此数值不显示 -

06 此数值不显示 -

07 此数值不显示 -

08 此数值不显示 -

09 此数值不显示 -

10 Lamp FFC Harness -

11 此数值不显示 -

12 此数值不显示 -

13 此数值不显示 -
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062-386  AOC Fail
参考 BSD: CH6.7

执行自动 Offset 调整 (AOC) 执行时，检知 CCD 的输出异常。( 重试 )

步骤

1. 进入诊断模式，将 DC131[715-030] 的值变更为 “1”，再按 [确定 ]。
2. 在 [ 现在设定值 ] 栏内将显示所输入的 3 位数字。
3. 将显示的数字与下表对照，更换符合的零件。

(故障零件显示， 最多至 2 件 )

注释：若无故障部位时， 将显示 “0”。

例： 诊断的结果，若 “01” (Lamp/Lamp Ballast PWB) 与 “10” (Lamp FFC Harness)
为不良，将显示 “110”。上 1 位数若为 “0”将不显示，变成 3位数显示。同样地，
若为 “02”与 “03”不良时， 将显示 “203”。

注释：IIT 诊断执行后，再次叫出 DC131[715-030] 按 [ 确认 / 变更 ] 按钮后， 确认数值
(诊断结果 )。

4. 更换该零件后，应再度将 DC131[715-030] 的值变更成 “1”，按 [确定 ]。

注释：故障零件的更换无优先顺序。

5. 确认现在值的栏位显示变成 “0”。
6. 以上述步骤无法修复时，依照 IIT/IPS PWB (PL 1.6)、ESS PWB (PL 35.1) 的顺序更换。

注释：从更换前的 IIT/IPS PWB 将 U2 (EEPROM) 拔出，将 U2 (EEPROM) 设置在新的 IIT/
IPS PWB。

Table 1 

现在值栏 部件名称 PL No.

00 无符合项目 (无异常 ) -

01 Exposure Lamp/Lamp Ballast PWB PL 1.7/PL 1.7

02 Lens and CCD PL 1.4

03 CCD FFC Harness -

04 IIT/IPS PWB PL 1.6

05 此数值不显示 -

06 此数值不显示 -

07 此数值不显示 -

08 此数值不显示 -

09 此数值不显示 -

10 Lamp FFC Harness -

11 此数值不显示 -

12 此数值不显示 -

13 此数值不显示 -
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062-389  Carriage Over Run Fail
参考 BSD: CH6.8

检知 Carriage Over Run。

步骤

关闭电源。

拆下稿台玻璃，以手左右转动 Full Rate Carriage。 Carriage 是否无碰触，操作顺畅？
Y N

检查以下项目。

· Carriage 操作的机器负荷
· Carriage Cable 的卷动不良
· 轨道的脏污 / 异物附着
· Carriage Motor 的皮带张力不良
· Full Rate/Half Rate Carriage 的位置不良 (ADJ 1.1.1)

安装稿台玻璃。

打开电源，进入诊断。

输入 DC330[062-005](Scan) 或 [062-006](Return)，设定为 On。 Carriage 是否操作？
Y N

IIT/IPS PWB  J721-1/2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

IIT/IPS PWB  J720-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照线路网，检查至 IIT/IPS PWB  J720-4 的 +24VDC 线路。

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

关闭电源，从 IIT/IPS PWB 拆下 J721。

测量 Carriage Motor 的线圈电阻。

·  J721-1Pin 与 J721-3/4 的各 Pin
·  J721-2Pin 与 J721-5/6 的各 Pin
电阻是否全部约为 0.8 Ω？
Y N

更换 Carriage Motor。 (PL 1.5)

更换 IIT/IPS PWB。 (PL 1.6)

进入 DC330[062-212](IIT Regi Sensor)，设为 On。

用手移动 Carriage，将 IIT Regi Sensor 启动 / 关闭。 显示是否 H/L 切换？

Y N
使用 2.2.3.2 通用透过型传感器不良 FIP，检查 IIT Regi Sensor。 (PL 1.4)

访问时，可能没有异常。

再次检查 Carriage 的操作、机器周边有无杂音发生源，有无异常放电等。

若频繁发生，则更换 IIT/IPS PWB。(PL 1.6)
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071-100  Tray 1 Mis Pre Feed Jam
参考 BSD: CH7.5、 CH8.1

从 Tray1 送纸后，在 2040ms 以内 Tray1 Pre Feed Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[071-100](Tray1 Pre Feed Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。
显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J473-A2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC?
Y N

PH Drive PWB  J460-B10(+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J402-B2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

PH Drive PWB  J460-B10 至 MCU PWB  J402-B2 之间的断线或接触不良。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J473-A3 (+) J473-A1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC?
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题， 则更换 Tray1 Pre Feed Sensor。 (PL
11.8)

· 从 PH Drive PWB  J473-A3 到 Tray 1 Pre Feed Sensor J103F-1
· 从 PH Drive PWB  J473-A2 到 Tray 1 Pre Feed Sensor J103F-2
· 从 PH Drive PWB  J473-A1 到 Tray 1 Pre Feed Sensor J103F-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Feeder Assy， 拔出连接器 J103F。 将 Feeder Assy 还原。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Tray1 Pre Feed Sensor  J103F-2 至 MCU PWB  J402-B2 之间的断线或接触不
良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Tray1 Pre Feed Sensor。(PL 11.8)

按＜停止＞，拉出纸盘１。将 DC330[071-001](Tray1 Feed Lift Motor) 设为 On。 马达是否
操作？

Y N
关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J471-1 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J471-2 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6，检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)， 则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray1Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 1 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

 检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.2)

· 从 PH Drive PWB  J471-1 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J471-2 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J471-3 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J471-4 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J471-5 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J471-6 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B18 到 PH Drive PWB  J461-B3
· 从 MCU PWB  J401-B17 到 PH Drive PWB  J461-B4

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Feed Roll 的磨损、劣化、 脏污导致输送不良
· 驱动齿轮的破损、 磨损、旋转不良
· 纸张输送路径上的异物。
· 使用规格外纸张。
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071-101  Tray 1 Mis Feed Jam
参考 BSD: CH7.5、 CH8.2、 CH8.3

由 Tray1 Feed 纸张后，在 2190ms 以内 Feed Out Sensor 1 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[071-101](Feed Out Sensor 1) 设为 On。拉出 Tray1，拆下 Feeder
Cover。用纸张将传感器遮住。 显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J478-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J478-3 (+) J478-1 (-) 之间是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题，则更换 Feed Out Sensor 1。 (PL
11.11)

· 从 PH Drive PWB  J478-3 到 Feed Out Sensor 1  J138-1
· 从 PH Drive PWB  J478-2 到 Feed Out Sensor 1  J138-2
· 从 PH Drive PWB  J478-1 到 Feed Out Sensor 1  J138-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Left Side Cover，拔出连接器 J138。 显示是否变为 H？
Y N

检查从Feed Out Sensor 1  J138-2到PH Drive PWB J478-2之间的断线或接触不良。
若无问题，则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Feed Out Sensor 1。 (PL 11.11)

按＜停止＞键。拉出纸盘 1，将 DC330[071-001](Tray1 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是
否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J471-1 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J471-2 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History， 若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)，则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray 1 Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 1 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、 MCU PWB。 PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J471-1 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J471-2 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J471-3 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J471-4 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J471-5 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J471-6 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B18 到 PH Drive PWB  J461-B3
· 从 MCU PWB  J401-B17 到 PH Drive PWB  J461-B4

按＜停止＞键。将 C330[077-001](Takeaway Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。
Takeaway Motor  J244-4 (+) J244-5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J465-B3 (+) J465-B2 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4 ， 检查至 PH Drive PWB  J477-3 的 +5VDC 线路。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查从 PH Drive PWB  J465-B3 到 Takeaway Motor  J244-4 之间与从 PH Drive PWB
J465-B2 到 Takeaway Motor  J244-5 之间的断线或接触不良。

Takeaway Motor  J244-1 (+) J244-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J465-B6 (+) J465-B5 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

A

A

B

B

C

C

D E F G
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检查Fail History，若发生041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至041-333 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J465-B6 到 Takeaway Motor  J244-1 之间与从 PH Drive PWB
J465-B5 到 Takeaway Motor  J244-2 之间的断线或接触不良。

DC330[077-001]On 时， Takeaway Motor  J244-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

DC330[077-001]On时，PH Drive PWB  J465-B4 (+) GND (-)之间的电压是否为+1VDC
以下？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查 PH Drive PWB  J465-B4 至 Takeaway Motor  J244-3 之间的断线或接触不良。

DC330[077-001]On 时， Takeaway Motor J244-6 (+) GND (-) 之间的电压是否约为
+2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， PH Drive PWB  J465-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否约为
+2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， PH Drive PWB  J461-B19 (+) GND (-) 之间的电压是否
约为 +2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， MCU PWB  J401-B2 (+) GND (-) 之间的电压是否约
为 +2.58VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J401-B2 至 PH Drive PWB  J461-B19 之间的断线或接触不
良。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查 PH Drive PWB  J465-B1 至 Takeaway Motor  J244-6 之间的断线或接触不良。

更换 Takeaway Motor。 (PL 11.12)

按＜停止＞键。将 DC330[077-002](Takeaway Clutch 1) 设为 On。 是否有离合器的操作声？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J469-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

 PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

Y N
参照 BSD CH1.10， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至 041-333 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

DC330[077-002]On 时， MCU PWB  J402-B8 (+) GND (-) 之间的电压是否为约 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，拔出 P/J269。 测量 Takeaway Clutch 1 的线圈电阻。 P269-1Pin 与 P269-
2Pin。 电阻是否为 113 Ω± 10%(20 ℃ )？
Y N

更换 Takeaway Clutch 1。 (PL 11.12)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J469-1 到 Takeaway Clutch 1  J269-2
· 从 PH Drive PWB  J469-2 到 Takeaway Clutch 1  J269-1
· 从 MCU PWB  J402-B8 到 PH Drive PWB  J460-B4

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Takeaway Roll 1 的劣化、旋转不良
· Trans Roll 1 的劣化、 旋转不良
· 驱动齿轮的破损、 磨损、旋转不良
· Takeaway Clutch 1 的滑脱
· 纸张输送路径上的异物。
· 使用规格外纸张。
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071-104  Pre Regi Sensor On Jam (Tray 1)
参考 BSD: CH8.2、 CH8.5

由 Tray1 Feed 纸张后，在 2350ms 以内 Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[077-100](Pre Regi Sensor) 设为 On。在 Pre Regi Sensor 上放置纸
张，将 Drawer 推入。 显示是否为 L？
Y N

 IOT PWB  J431-A12 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J431-A13 (+) J431-A11 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

IOT PWB  J435-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4 ， 检查至 IOT PWB  J435-1 的 +5VDC 线路。

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题， 则更换 Pre Regi Sensor。 (PL 15.6)

· 从 IOT PWB  J431-A13 到 Pre Regi Sensor  J116-1
· 从 IOT PWB  J431-A12 到 Pre Regi Sensor  J116-2
· 从 IOT PWB  J431-A11 到 Pre Regi Sensor  J116-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

将 Drawer 拉出至 Service Position， 并拔出连接器 J116。 将 Drawer 推入。 显示是否
变为 H？
Y N

检查 Pre Regi Sensor   J116-2 到 IOT PWB  J431-A12 之间的短路。若无问题， 则
更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Pre Regi Sensor。 (PL 15.6)

按＜停止＞键，取出纸张。将 DC330[077-008](Transport Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12， 再打开电源。
Transport Motor  J265-2 (+) GND (-) 之间与 Transport Motor  J265-5 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J464-11 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J464-12 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？

Y N
PH Drive PWB  J463-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 PH Drive PWB  J463-3 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-330(F7 Fuse Fail)，则前进至 041-330 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J464-11 到 Transport Motor  J265-2 之间与从 PH Drive PWB
J464-12 到 Transport Motor   J265-5 之间的断线或接触不良。

关闭电源，测量 Transport Motor 的线圈电阻。

·  J464-11Pin 与 5Pin/6Pin
·  J464-12Pin 与 7Pin/8Pin
 电阻是否全部约为 1.5 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Transport Motor。 (PL 15.5)

· 从 PH Drive PWB  J464-5 到 Transport Motor  J265-6
· 从 PH Drive PWB  J464-6 到 Transport Motor  J265-4
· 从 PH Drive PWB  J464-7 到 Transport Motor  J265-3
· 从 PH Drive PWB  J464-8 到 Transport Motor  J265-1

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-B4 到 PH Drive PWB  J461-B17
· 从 MCU PWB  J401-B3 到 PH Drive PWB  J461-B18

按＜停止＞键。 将 DC330[077-002](Takeaway Clutch 1) 设为 On。 是否有离合器的操作声？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。
DC330[077-002]On 时， PH Drive PWB  J469-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.10， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至 041-333 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

DC330[077-002]On 时， MCU PWB  J402-B8 (+) GND (-) 之间的电压是否为约 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

 关闭电源，拔出 P/J269。测量 Takeaway Clutch 1 的线圈电阻。 P269-1Pin 与 P269-
2Pin  电阻是否为 113 Ω± 10%(20 ℃ )？
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Y N
更换 Takeaway Clutch 1。 (PL 11.12)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J469-1 到 Takeaway Clutch 1  J269-2
· 从 PH Drive PWB  J469-2 到 Takeaway Clutch 1  J269-1
· 从 MCU PWB  J402-B8 到 PH Drive PWB  J460-B4

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Takeaway Roll 1 脏污、磨损、 转动不良
· Pre Regi Roll 脏污、劣化、 转动不良
· Takeaway Clutch 1 Belt 的张力不良、 劣化
· Takeaway Clutch 1 的滑脱
· 驱动齿轮的磨损、破损、 旋转不良
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· 使用规格外纸张
· 纸张输送路径上的异物。

071-105  Regi In Sensor On Jam (Tray 1)
参考 BSD: CH8.6、 CH8.7

由 Tray1 Feed 纸张后，在 2610ms 以内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[077-102](Regi In Sensor) 设为 On。在 Regi In Sensor 上放置纸
张，将 Drawer 推入。 显示是否为 L？
Y N

IOT PWB  J431-A7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J431-A10(+) J431-A8 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查下列通电性， 若无问题，则更换 Regi In Sensor。 (PL 15.2)

· 从 Regi In Sensor  J118-1 到 IOT PWB  J431-A10
· 从 Regi In Sensor  J118-3 到 IOT PWB  J431-A8
· 从 Regi In Sensor  J118-2 到 IOT PWB  J431-A7

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拔出连接器 J118。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Regi In Sensor  J118-2 至 IOT PWB  J431-A7 之间的断线或接触不良。若无
问题，则依序更换 IOT PWB、 MCU PWB。 (PL 18.1)(PL 18.1)

检查传感器的安装、 外光的进入。若无问题， 则更换 Regi In Sensor。 (PL 15.2)

按＜停止＞键。将 DC330[077-017](Pre Regi Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，将 PH Drive PWB 上的 J462 拆下。 测量 Pre Regi Motor 的线圈电阻。

·  J462-A8Pin 与 A10Pin/A12Pin
·  J462-A11Pin 与 A7Pin/A9Pin
电阻是否全部约为 3.1 Ω？
Y N

检查下列的导电。 若无问题，则更换 Pre Regi Motor。 (PL 15.3)

· 从 PH Drive PWB  J462-A7 到 Pre Regi Motor  J270-1
· 从 PH Drive PWB  J462-A8 到 Pre Regi Motor  J270-2
· 从 PH Drive PWB  J462-A9 到 Pre Regi Motor  J270-3

C
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· 从 PH Drive PWB  J462-A10 到 Pre Regi Motor  J270-4
· 从 PH Drive PWB  J462-A11 到 Pre Regi Motor  J270-5
· 从 PH Drive PWB  J462-A12 到 Pre Regi Motor  J270-6

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-A18 到 PH Drive PWB  J461-A3
· 从 MCU PWB  J401-A17 到 PH Drive PWB  J461-A4

按＜停止＞键，将 DC330[077-030](Pre Regi N/R Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，将 PH Drive PWB 上的 J462 拆下。 测量 Pre Regi N/R Motor 的线圈电阻。

·  J462-B2Pin 与 B1Pin/B4Pin
·  J462-B5Pin 与 B3Pin/B6Pin
电阻是否全部约为 3.6 Ω？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Pre Regi N/R Motor。 (PL 15.3

· 从 PH Drive PWB  J462-B1 到 Pre Regi N/R Motor  P273-6
· 从 PH Drive PWB  J462-B2 到 Pre Regi N/R Motor  P273-5
· 从 PH Drive PWB  J462-B3 到 Pre Regi N/R Motor  P273-4
· 从 PH Drive PWB  J462-B4 到 Pre Regi N/R Motor  P273-3
· 从 PH Drive PWB  J462-B5 到 Pre Regi N/R Motor  P273-2
· 从 PH Drive PWB  J462-B6 到 Pre Regi N/R Motor  P273-1

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-B8 到 PH Drive PWB  J461-B13
· 从 MCU PWB  J401-B7 到 PH Drive PWB  J461-B14

确认以下项目。

· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· 使用规格外纸张
· 纸张输送路径上的异物。

071-210  Tray 1 Lift Up Fail
参考 BSD: CH7.5

Lift Up 开始起通过 6000ms 后、Level Sensor 仍未 On 的状态连续发生 3 次。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[071-200](Tray1 Level Sensor) 设为 On。拉出 Tray1，用手将 Feeder
Roll Assy 降低，使传感器成为受光状态。 显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J473-A8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J473-A9 (+) J473-A7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Tray1 Level Sensor。 (PL 11.8)

· 从 PH Drive PWB  J473-A9 到 Tray1 Level Sensor J101F-1
· 从 PH Drive PWB  J473-A8 到 Tray1 Level Sensor J101F-2
· 从 PH Drive PWB  J473-A7 到 Tray1 Level Sensor J101F-3

将 Feed Roll Assy 复原，用启动器将传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Feeder Assy， 拔出连接器 J101F。将 Feeder Assy 还原。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Tray1 Level Sensor  J101F-2 到 PH Drive PWB  J473-A8 之间的断线或接触
不良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Tray1 Level Sensor。 (PL 11.8)

按＜停止＞键。将 DC330[071-003](Tray1 Nudger Solenoid) 设为 On。 Solenoid 是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。
DC330[071-003]On时，PH Drive PWB  J473-A11 (+) GND (-)之间的电压是否为+24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J473-A10(+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6 ， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查Fail History，若发生041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至041-333 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)
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检查从 PH Drive PWB  J473-A11 到 Tray1 Nudger Solenoid  J254F-1 之间与从 PH
Drive PWB  J473-A10 到 Tray1 Nudger Solenoid  J254F-2 之间的线路，若无问题，
则更换 Tray1 Nudger Solenoid。 (PL 11.7)

 检查从 MCU PWB  J401-A5 到 PH Drive PWB  J461-A16 之间的断线或接触不良， 若无问
题，则依序更换 PH Drive PWB、 MCU PWB。 (PL 18.2)(PL 18.1)

按＜停止＞键，将纸盘推入。将 DC330[071-002](Tray1 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是
否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J471-1 (+) GND (-)之间与  J471-2 (+) GND (-)之间的电压是否为+24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)，则前进至 041-324 FIP。 若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray1Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 1 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

检查下列通电性，若无问题， 则依序更换 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.2)。

· 从 PH Drive PWB  J471-1 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J471-2 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J471-3 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J471-4 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J471-5 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J471-6 到 Tray1 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B18 到 PH Drive PWB  J461-B3
· 从 CU PWB  J401-B17 到 PH Drive PWB  J461-B4

按＜停止＞键。确认以下项目。

· 放置纸张外的物品至 Tray 内
· Tray 内的纸张放置错误
· 齿轮的破损、磨损。

071-211  Tray 1 Size Sensor Broken
参考 BSD: CH7.1

以 100ms 间隔监视 Tray1 的 Tray Size Seonsor 的故障模式连续检知 5次。

步骤

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 MCU PWB 上
的 LED CR38 是否亮灯？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4 ， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

MCU PWB  J401-A1 (+) GND (-) 之间与 MCU PWB  J401-B20(+) GND (-) 之间的电压是否为
+3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

PH Drive PWB  J461-A20(+) GND (-) 之间与 J461-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+3.3VDC？
Y N

检查从 MCU PWB  J401-A1 到 PH Drive PWB  J461-A20 之间与从 MCU PWB  J401-B20 到 PH
Drive PWB  J461-B1 之间的断线或接触不良。若无问题，则更换 PH Drive PWB。 (PL
18.2)

检查下列通电性，若无问题，则更换 Tray1 Paper Size Sensor。(PL 11.1)

· 从 PH Drive PWB  J476-A11 到 Tray 1 Paper Size Sensor  J130-1
· 从 PH Drive PWB  J476-A9 到 Tray 1 Paper Size Sensor  J130-3
· 从 PH Drive PWB  J476-A8 到 Tray 1 Paper Size Sensor  J130-4
· MCU PWB  J402-B5 到 Tray1 Paper Size Sensor  J130-2
若无法修复，则更换 MCU PWB。(PL 18.2)
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072-100  Tray 2 Mis Pre Feed Jam
参考 BSD: CH7.6、 CH8.1

从 Tray2 送纸后，在 1860ms 以内 Tray2 Pre Feed Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[072-100](Tray2 Pre Feed Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。
显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J473-B2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J460-B11 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J402-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

PH Drive PWB  J460-B11 至 MCU PWB  J402-B1 之间的断线或接触不良。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J473-B3 (+) J473-B1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题， 则更换 Tray2 Pre Feed Sensor。 (PL
11.8)

· 从 PH Drive PWB  J473-B3 到 Tray2 Pre Feed Sensor  J103F-1
· 从 PH Drive PWB  J473-B2 到 Tray2 Pre Feed Sensor  J103F-2
· 从 PH Drive PWB  J473-B1 到 Tray2 Pre Feed Sensor  J103F-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Feeder Assy， 拔出连接器 J103F。 将 Feeder Assy 还原。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Tray2 Pre Feed Sensor  J103F-2 至 MCU PWB  J402-B2 之间的断线或接触不
良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Tray2 Pre Feed Sensor。(PL 11.8)

按＜停止＞，拉出纸盘 2。将 DC330[072-001](Tray2 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是 否
操作？

Y N
关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J472-7 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J472-8 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6，检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)， 则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray 2 Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 2 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

 检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.2)

· 从 PH Drive PWB  J472-7 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J472-8 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J472-9 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J472-10 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J472-11 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J472-12 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B16 到 PH Drive PWB  J461-B5
· 从 MCU PWB  J401-B15 到 PH Drive PWB  J461-B6

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Feed Roll 的磨损、劣化、 脏污导致输送不良
· 驱动齿轮的破损、 磨损、旋转不良
· 纸张输送路径上的异物。
· 使用规格外纸张。
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700 Digital Color Press故障诊断

072-101  Tray 2 Mis Feed Jam
参考 BSD: CH7.6、 CH8.2、 CH8.3

由 Tray2 Feed 纸张后，在 2010ms 以内 Feed Out Sensor 2 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[072-101](Feed Out Sensor 2) 设为 On。拉出 Tray2，拆下 Feeder
Cover。用纸张将传感器遮住。 显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J478-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J478-6 (+) J478-4 (-) 之间是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题，则更换 Feed Out Sensor 2。 (PL
11.11)

· 从 PH Drive PWB  J478-6 到 Feed Out Sensor 2  J137-1
· 从 PH Drive PWB  J478-5 到 Feed Out Sensor 2  J137-2
· 从 PH Drive PWB  J478-4 到 Feed Out Sensor 2  J137-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Left Side Cover，拔出连接器 J137。 显示是否变为 H？
Y N

检查从Feed Out Sensor 2  J137-2到PH Drive PWB J478-5之间的断线或接触不良。
若无问题，则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Feed Out Sensor 2。 (PL 11.11)

按＜停止＞键。拉出纸盘 2，将 DC330[072-001](Tray2 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是
否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J472-7 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J472-8 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History， 若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)，则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray 2 Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 2 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、 MCU PWB。 PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J472-7 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J472-8 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J472-9 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J472-10 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J472-11 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J472-12 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B16 到 PH Drive PWB  J461-B5
· 从 MCU PWB  J401-B15 到 PH Drive PWB  J461-B6

按＜停止＞键。将 C330[077-001](Takeaway Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。
Takeaway Motor  J244-4 (+) J244-5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J465-B3 (+) J465-B2 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 PH Drive PWB  J477-3 的 +5VDC 线路。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查从 PH Drive PWB  J465-B3 到 Takeaway Motor  J244-4 之间与从 PH Drive PWB
J465-B2 到 Takeaway Motor  J244-5 之间的断线或接触不良。

Takeaway Motor  J244-1 (+) J244-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J465-B6 (+) J465-B5 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。
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检查Fail History，若发生041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至041-333 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J465-B6 到 Takeaway Motor  J244-1 之间与从 PH Drive PWB
J465-B5 到 Takeaway Motor  J244-2 之间的断线或接触不良。

DC330[077-001]On 时， Takeaway Motor  J244-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

DC330[077-001]On时，PH Drive PWB  J465-B4 (+) GND (-)之间的电压是否为+1VDC
以下？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查 PH Drive PWB  J465-B4 至 Takeaway Motor  J244-3 之间的断线或接触不良。

DC330[077-001]On 时， Takeaway Motor J244-6 (+) GND (-) 之间的电压是否约为
+2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， PH Drive PWB  J465-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否约为
+2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， PH Drive PWB  J461-B19 (+) GND (-) 之间的电压是否
约为 +2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， MCU PWB  J401-B2 (+) GND (-) 之间的电压是否约
为 +2.58VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J401-B2 至 PH Drive PWB  J461-B19 之间的断线或接触不
良。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查 PH Drive PWB  J465-B1 至 Takeaway Motor  J244-6 之间的断线或接触不良。

更换 Takeaway Motor。 (PL 11.12)

按＜停止＞键。将 DC330[077-003](Takeaway Clutch 2) 设为 On。 是否有离合器的操作声？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J469-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

 PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

Y N
参照 BSD CH1.10， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至 041-333 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

DC330[077-003]On 时， MCU PWB  J402-B7 (+) GND (-) 之间的电压是否约为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，拔出 P/J268。 测量 Takeaway Clutch 2 的线圈电阻。 P268-1Pin 与 P268-
2Pin。 电阻是否为 113 Ω± 10%(20 ℃ )？
Y N

更换 Takeaway Clutch 2。 (PL 11.12)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J469-3 到 Takeaway Clutch 1  J268-2
· 从 PH Drive PWB  J469-4 到 Takeaway Clutch 1  J268-1
· 从 MCU PWB  J402-B7 到 PH Drive PWB  J460-B5

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Takeaway Roll 2 的劣化、旋转不良
· Trans Roll 1 的劣化、 旋转不良
· 驱动齿轮的破损、 磨损、旋转不良
· Takeaway Clutch 2 的滑脱
· 纸张输送路径上的异物。
· 使用规格外纸张。
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072-102  Feed Out Sensor 1 On Jam (Tray2)
参考 BSD: CH8.3

由 Tray2 Feed 时，在规定时间内 Feed Out Sensor 1 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 LH Cover 的打开 / 关闭。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Take Away Motor[077-001] 的操作不良。
· Feed Out Sensor 1[071-101] 的操作不良

072-104  Pre Regi Sensor On Jam (Tray 2)
参考 BSD: CH8.2、 CH8.5

由 Tray2 Feed 纸张后，在 2350ms 以内 Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[077-100](Pre Regi Sensor) 设为 On。在 Pre Regi Sensor 上放置纸
张，将 Drawer 推入。 显示是否为 L？
Y N

 IOT PWB  J431-A12 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J431-A13 (+) J431-A11 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

IOT PWB  J435-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4 ， 检查至 IOT PWB  J435-1 的 +5VDC 线路。

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题， 则更换 Pre Regi Sensor。 (PL 15.6)

· 从 IOT PWB  J431-A13 到 Pre Regi Sensor  J116-1
· 从 IOT PWB  J431-A12 到 Pre Regi Sensor  J116-2
· 从 IOT PWB  J431-A11 到 Pre Regi Sensor  J116-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

将 Drawer 拉出至 Service Position，并拔出连接器 J116。将 Drawer 推入。 显示是否
变为 H？
Y N

检查 Pre Regi Sensor  J116-2 到 IOT PWB  J431-A12 之间的短路。若无问题，则更
换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Pre Regi Sensor。 (PL 15.6)

按＜停止＞键，取出纸张。将 DC330[077-008](Transport Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。
Transport Motor  J265-2 (+) GND (-) 之间与 Transport Motor  J265-5 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J464-11 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J464-12 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？

A B
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Y N
PH Drive PWB  J463-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 PH Drive PWB  J463-3 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-330(F7 Fuse Fail)，则前进至 041-330 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J464-11 到 Transport Motor  J265-2 之间与从 PH Drive PWB
J464-12 到 Transport Motor  J265-5 之间的断线或接触不良。

关闭电源，测量 Transport Motor 的线圈电阻。

·  J464-11Pin 与 5Pin/6Pin
·  J464-12Pin 与 7Pin/8Pin
 电阻是否全部约为 1.5 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Transport Motor。 (PL 15.5)

· 从 PH Drive PWB  J464-5 到 Transport Motor  J265-6
· 从 PH Drive PWB  J464-6 到 Transport Motor  J265-4
· 从 PH Drive PWB  J464-7 到 Transport Motor  J265-3
· 从 PH Drive PWB  J464-8 到 Transport Motor  J265-1
· 从 PH Drive PWB  J464-11 到 Transport Motor  J265-2
· 从 PH Drive PWB  J464-12 到 Transport Motor  J265-5

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-B4 到 PH Drive PWB  J461-B17
· 从 MCU PWB  J401-B3 到 PH Drive PWB  J461-B18

按＜停止＞键。 将 DC330[077-003](Takeaway Clutch 2) 设为 On。 是否有离合器的操作声？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。 拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12， 再打开电源。
DC330[077-003]On 时， PH Drive PWB  J469-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.10， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至 041-333 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

DC330[077-003]On 时， MCU PWB  J402-B7 (+) GND (-) 之间的电压是否约为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

 关闭电源， 拔出 P/J268。测量 Takeaway Clutch 2 的线圈电阻。 P268-1Pin 与 P268-
2Pin  电阻是否为 113 Ω± 10%(20 ℃ )？
Y N

更换 Takeaway Clutch 2。 (PL 11.12)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J469-3 到 Takeaway Clutch 2  J268-2
· 从 PH Drive PWB  J469-4 到 Takeaway Clutch 2  J268-1
· 从 MCU PWB  J402-B7 到 PH Drive PWB  J460-B5

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Takeaway Roll 脏污、 劣化、转动不良
· Pre Regi Roll 脏污、 劣化、转动不良
· Takeaway Clutch 2 Belt 的张力不良、 劣化
· Takeaway Clutch 2 的滑脱
· 驱动齿轮的磨损、 破损、旋转不良
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· 使用规格外纸张
· 纸张输送路径上的异物。
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072-105  Regi In Sensor On Jam (Tray 2)
参考 BSD: CH8.6、 CH8.7

由 Tray2 Feed 纸张后，在 2610ms 以内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[077-102](Regi In Sensor) 设为 On。在 Regi In Sensor 上放置纸
张，将 Drawer 推入。 显示是否为 L？
Y N

IOT PWB  J431-A7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J431-A10(+) J431-A8 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Regi In Sensor。 (PL 15.2)

· 从 Regi In Sensor  J118-1 到 IOT PWB  J431-A10
· 从 Regi In Sensor  J118-3 到 IOT PWB  J431-A8
· 从 Regi In Sensor  J118-2 到 IOT PWB  J431-A7

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拔出连接器 J118。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Regi In Sensor  J118-2 至 IOT PWB  J431-A7 之间的断线或接触不良。若无
问题，则依序更换 IOT PWB、 MCU PWB。 (PL 18.1)(PL 18.1)

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Regi In Sensor。 (PL 15.2)

按＜停止＞键。将 DC330[077-017](Pre Regi Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，将 PH Drive PWB 上的 J462 拆下。 测量 Pre Regi Motor 的线圈电阻。

·  J462-A8Pin 与 A10Pin/A12Pin
·  J462-A11Pin 与 A7Pin/A9Pin
电阻是否全部约为 3.1 Ω？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Pre Regi Motor。 (PL 15.3)

· 从 PH Drive PWB  J462-A7 到 Pre Regi Motor  J270-1
· 从 PH Drive PWB  J462-A8 到 Pre Regi Motor  J270-2
· 从 PH Drive PWB  J462-A9 到 Pre Regi Motor  J270-3
· 从 PH Drive PWB  J462-A10 到 Pre Regi Motor  J270-4

· 从 PH Drive PWB  J462-A11 到 Pre Regi Motor  J270-5
· 从 PH Drive PWB  J462-A12 到 Pre Regi Motor  J270-6

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-A18 到 PH Drive PWB  J461-A3
· 从 MCU PWB  J401-A17 到 PH Drive PWB  J461-A4

按＜停止＞键，将 DC330[077-030](Pre Regi N/R Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，将 PH Drive PWB 上的 J462 拆下。测量 Pre Regi N/R Motor 的线圈电阻。

·  J462-B2Pin 与 B1Pin/B4Pin
·  J462-B5Pin 与 B3Pin/B6Pin
电阻是否全部约为 3.6 Ω？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Pre Regi N/R Motor。 (PL 15.3)

· 从 PH Drive PWB  J462-B1 到 Pre Regi N/R Motor  P273-6
· 从 PH Drive PWB  J462-B2 到 Pre Regi N/R Motor  P273-5
· 从 PH Drive PWB  J462-B3 到 Pre Regi N/R Motor  P273-4
· 从 PH Drive PWB  J462-B4 到 Pre Regi N/R Motor  P273-3
· 从 PH Drive PWB  J462-B5 到 Pre Regi N/R Motor  P273-2
· 从 PH Drive PWB  J462-B6 到 Pre Regi N/R Motor  P273-1

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-B8 到 PH Drive PWB  J461-B13
· 从 MCU PWB  J401-B7 到 PH Drive PWB  J461-B14

确认以下项目。

· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· 使用规格外纸张
· 纸张输送路径上的异物。
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072-210  Tray 2 Lift Up Fail
参考 BSD: CH7.6

Lift Up 开始起通过 6000ms 后、Level Sensor 仍未 On 的状态连续发生 3次。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[072-200](Tray2 Level Sensor) 设为 On。拉出 Tray2，用手将 Feeder
Roll Assy 降低，使传感器成为受光状态。 显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J473-B8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J473-B9 (+) J473-B7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Tray2 Level Sensor。 (PL 11.8)

· 从 PH Drive PWB  J473-B9 到 Tray2 Level Sensor J101F-1
· 从 PH Drive PWB  J473-B8 到 Tray2 Level Sensor J101F-2
· 从 PH Drive PWB  J473-B7 到 Tray2 Level Sensor J101F-3

将 Feed Roll Assy 复原，用启动器将传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Feeder Assy， 拔出连接器 J101F。 将 Feeder Assy 还原。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Tray2 Level Sensor  J101F-2 至 PH Drive PWB  J473-B8 之间的断线或接触
不良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Tray2 Level Sensor。 (PL 11.8)

按＜停止＞键。将 DC330[072-003](Tray2 Nudger Solenoid) 设为 On。 Solenoid 是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。 拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12， 再打开电源。
DC330[072-003]On时，PH Drive PWB  J473-B11 (+) GND (-)之间的电压是否为+24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J473-B10(+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查Fail History，若发生041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至041-333 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J473-B11 到 Tray2 Nudger Solenoid  J254F-1 之间与从 PH
Drive PWB  J473-B10 到 Tray2 Nudger Solenoid  J254F-2 之间的线路，若无问题，
则更换 Tray2 Nudger Solenoid。 (PL 11.7)

 检查从 MCU PWB  J401-A4 到 PH Drive PWB  J461-A17 之间的断线或接触不良，若无问
题，则依序更换 PH Drive PWB、 MCU PWB。 (PL 18.2)(PL 18.1)

按＜停止＞键，将纸盘推入。将 DC330[072-002](Tray2 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是
否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J472-7 (+) GND (-)之间与  J472-8 (+) GND (-)之间的电压是否为+24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6，检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)， 则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray 2 Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 2 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

检查下列通电性， 若无问题，则依序更换 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.2)。

· 从 PH Drive PWB  J472-7 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J472-8 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J472-9 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J472-10 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J472-11 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J472-12 到 Tray2 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B16 到 PH Drive PWB  J461-B5
· 从 MCU PWB  J401-B15 到 PH Drive PWB  J461-B6

按＜停止＞键。确认以下项目。

· 放置纸张外的物品至 Tray 内
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· Tray 内的纸张放置错误
· 齿轮的破损、磨损。

072-211  Tray 2 Size Sensor Broken
参考 BSD: ： CH7.2

以 100ms 间隔监视 Tray2 的 Tray Size Seonsor 的故障模式连续检知 5 次。

步骤

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 MCU PWB 上
的 LED CR38 是否亮灯？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

MCU PWB  J401-A1 (+) GND (-) 之间与 MCU PWB  J401-B20(+) GND (-) 之间的电压是否为
+3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

PH Drive PWB  J461-A20(+) GND (-) 之间与 J461-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+3.3VDC？
Y N

检查从 MCU PWB  J401-A1 到 PH Drive PWB  J461-A20 之间与从 MCU PWB  J401-B20 到 PH
Drive PWB  J461-B1 之间的断线或接触不良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL
18.2)

检查下列通电性，若无问题，则更换 Tray2 Paper Size Sensor。(PL 11.1)

· 从 PH Drive PWB  J476-A7 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-1
· 从 PH Drive PWB  J476-A5 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-3
· 从 PH Drive PWB  J476-A4 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-4
· 从 MCU PWB  J402-B4 到 Tray 2 Paper Size Sensor  J131-2
若无法修复，则更换 MCU PWB。(PL 18.2)
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073-100  Tray 3 Mis Pre Feed Jam
参考 BSD: CH7.7、 CH8.1

从 Tray3 送纸后，在 1700ms 以内 Tray3 Pre Feed Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[073-100](Tray3 Pre Feed Sensor) 设为 On。用纸张将传感器遮住。
显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J474-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J460-A8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC
Y N

MCU PWB  J402-A4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 PH Drive PWB  J460-A8 至 MCU PWB  J402-A4 之间的断线或接触不良。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J474-3 (+) J474-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题， 则更换 Tray3 Pre Feed Sensor。 (PL
11.8)

· 从 PH Drive PWB  J474-3 到 Tray3 Pre Feed Sensor   J103F-1
· 从 PH Drive PWB  J474-2 到 Tray3 Pre Feed Sensor   J103F-2
· 从 PH Drive PWB  J474-1 到 Tray3 Pre Feed Sensor   J103F-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Feeder Assy， 拔出连接器 J103F。 将 Feeder Assy 还原。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Tray3 Pre Feed Sensor  J103F-2 至 MCU PWB  J402-A4 之间的断线或接触不
良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Tray3 Pre Feed Sensor。(PL 11.8)

按＜停止＞，拉出纸盘 3。将 DC330[073-001](Tray3 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是 否
操作？

Y N
关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J472-1 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J472-2 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6，检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)， 则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray3 Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 3 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

 检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.2)

· 从 PH Drive PWB  J472-1 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J472-2 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J472-3 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J472-4 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J472-5 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J472-6 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B14 到 PH Drive PWB  J461-B7
· 从 MCU PWB  J401-B13 到 PH Drive PWB  J461-B8

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Feed Roll 的磨损、劣化、 脏污导致输送不良
· 驱动齿轮的破损、 磨损、旋转不良
· 纸张输送路径上的异物。
· 使用规格外纸张。
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073-101  Tray 3 Mis Feed Jam
参考 BSD: CH7.7、 CH8.2、 CH8.3

由 Tray3 Feed 纸张后，在 1850ms 以内 Feed Out Sensor 3 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[073-101](Feed Out Sensor 3) 设为 On。拉出 Tray3，拆下 Feeder
Cover。用纸张将传感器遮住。 显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J478-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J478-9 (+) J478-7 (-) 之间是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题，则更换 Feed Out Sensor 3。 (PL
11.11)

· 从 PH Drive PWB  J478-9 到 Feed Out Sensor 3  J136-1
· 从 PH Drive PWB  J478-8 到 Feed Out Sensor 3  J136-2
· 从 PH Drive PWB  J478-7 到 Feed Out Sensor 3  J136-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Left Side Cover，拔出连接器 J136。 显示是否变为 H？
Y N

检查从Feed Out Sensor 3  J136-2到PH Drive PWB J478-8之间的断线或接触不良。
若无问题，则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Feed Out Sensor 3。 (PL 11.11)

按＜停止＞键。拉出纸盘 3，将 DC330[073-001](Tray3 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是
否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J472-1 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J472-2 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History， 若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)，则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray 3 Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 3 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、 MCU PWB。 PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J472-1 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J472-2 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J472-3 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J472-4 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J472-5 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J472-6 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B14 到 PH Drive PWB  J461-B7
· 从 MCU PWB  J401-B13 到 PH Drive PWB  J461-B8

按＜停止＞键。将 C330[077-001](Takeaway Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。
Takeaway Motor  J244-4 (+) J244-5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J465-B3 (+) J465-B2 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 PH Drive PWB  J477-3 的 +5VDC 线路。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查从 PH Drive PWB  J465-B3 到 Takeaway Motor  J244-4 之间与从 PH Drive PWB
J465-B2 到 Takeaway Motor  J244-5 之间的断线或接触不良。

Takeaway Motor  J244-1 (+) J244-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J465-B6 (+) J465-B5 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。
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检查Fail History，若发生041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至041-333 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J465-B6 到 Takeaway Motor  J244-1 之间与从 PH Drive PWB
J465-B5 到 Takeaway Motor  J244-2 之间的断线或接触不良。

DC330[077-001]On 时， Takeaway Motor  J244-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

DC330[077-001]On时，PH Drive PWB  J465-B4 (+) GND (-)之间的电压是否为+1VDC
以下？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查 PH Drive PWB  J465-B4 至 Takeaway Motor  J244-3 之间的断线或接触不良。

DC330[077-001]On 时， Takeaway Motor J244-6 (+) GND (-) 之间的电压是否约为
+2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， PH Drive PWB  J465-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否约为
+2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， PH Drive PWB  J461-B19 (+) GND (-) 之间的电压是否
约为 +2.58VDC？
Y N

DC330[077-001]On 时， MCU PWB  J401-B2 (+) GND (-) 之间的电压是否约
为 +2.58VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J401-B2 至 PH Drive PWB  J461-B19 之间的断线或接触不
良。

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查 PH Drive PWB  J465-B1 至 Takeaway Motor  J244-6 之间的断线或接触不良。

更换 Takeaway Motor。 (PL 11.12)

按＜停止＞键。将 DC330[077-004](Takeaway Clutch 3) 设为 On。 是否有离合器的操作声？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J469-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

 PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？

Y N
参照 BSD CH1.10， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至 041-333 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

DC330[077-004]On 时， MCU PWB  J402-B6 (+) GND (-) 之间的电压是否约为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，拔出 P/J267。 测量 Takeaway Clutch 3 的线圈电阻。 P267-1Pin 与 P267-
2Pin。 电阻是否为 113 Ω± 10%(20 ℃ )？
Y N

更换 Takeaway Clutch 3。 (PL 11.12)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J469-5 到 Takeaway Clutch 3  J267-2
· 从 PH Drive PWB  J469-6 到 Takeaway Clutch 3  J267-1
· 从 MCU PWB  J402-B6 到 PH Drive PWB  J460-B6

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Takeaway Roll 1 的劣化、旋转不良
· Trans Roll 3 的劣化、 旋转不良
· 驱动齿轮的破损、 磨损、旋转不良
· Takeaway Clutch 3 的滑脱
· 纸张输送路径上的异物。
· 使用规格外纸张。
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073-102  Feed Out Sensor 1 On Jam (Tray3)
参考 BSD: CH8.3

由 Tray3 Feed 时，在规定时间内 Feed Out Sensor 1 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 LH Cover 的打开 / 关闭。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Take Away Motor[077-001] 的操作不良。
· Feed Out Sensor 1[071-101] 的操作不良

073-104  Pre Regi Sensor On Jam (Tray 3)
参考 BSD: CH8.2、 CH8.5

由 Tray3 Feed 纸张后，在 2350ms 以内 Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[077-100](Pre Regi Sensor) 设为 On。在 Pre Regi Sensor 上放置纸
张，将 Drawer 推入。 显示是否为 L？
Y N

 IOT PWB  J431-A12 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J431-A13 (+) J431-A11 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

IOT PWB  J435-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 IOT PWB  J435-1 的 +5VDC 线路。

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查以下的通电性以及传感器的脏污，若无问题， 则更换 Pre Regi Sensor。 (PL 15.6)

· 从 IOT PWB  J431-A13 到 Pre Regi Sensor  J116-1
· 从 IOT PWB  J431-A12 到 Pre Regi Sensor  J116-2
· 从 IOT PWB  J431-A11 到 Pre Regi Sensor  J116-3

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

将 Drawer 拉出至 Service Position，并拔出连接器 J116。将 Drawer 推入。 显示是否
变为 H？
Y N

检查 Pre Regi Sensor  J116-2 到 IOT PWB  J431-A12 之间的短路。若无问题，则更
换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Pre Regi Sensor。 (PL 15.6)

按＜停止＞键，取出纸张。将 DC330[077-008](Transport Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。
Transport Motor  J265-2 (+) GND (-) 之间与 Transport Motor  J265-5 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J464-11 (+) GND (-) 之间与 PH Drive PWB  J464-12 (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？

A B
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Y N
PH Drive PWB  J463-3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 PH Drive PWB  J463-3 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-330(F7 Fuse Fail)，则前进至 041-330 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J464-11 到 Transport Motor  J265-2 之间与从 PH Drive PWB
J464-12 到 Transport Motor  J265-5 之间的断线或接触不良。

关闭电源，测量 Transport Motor 的线圈电阻。

·  J464-11Pin 与 5Pin/6Pin
·  J464-12Pin 与 7Pin/8Pin
 电阻是否全部约为 1.5 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Transport Motor。 (PL 15.5)

· 从 PH Drive PWB  J464-5 到 Transport Motor  J265-6
· 从 PH Drive PWB  J464-6 到 Transport Motor  J265-4
· 从 PH Drive PWB  J464-7 到 Transport Motor  J265-3
· 从 PH Drive PWB  J464-8 到 Transport Motor  J265-1
· 从 PH Drive PWB  J464-11 到 Transport Motor  J265-2
· 从 PH Drive PWB  J464-12 到 Transport Motor  J265-5

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-B4 到 PH Drive PWB  J461-B17
· 从 MCU PWB  J401-B3 到 PH Drive PWB  J461-B18

按＜停止＞键。 将 DC330[077-004](Takeaway Clutch 3) 设为 On。 是否有离合器的操作声？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。 拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12， 再打开电源。
DC330[077-002]On 时， PH Drive PWB  J469-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.10， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至 041-333 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

DC330[077-004]On 时， MCU PWB  J402-B6 (+) GND (-) 之间的电压是否约为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

 关闭电源， 拔出 P/J267。测量 Takeaway Clutch 3 的线圈电阻。 P267-1Pin 与 P267-
2Pin  电阻是否为 113 Ω± 10%(20 ℃ )？
Y N

更换 Takeaway Clutch 3。 (PL 11.12)

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 PH Drive PWB  J469-5 到 Takeaway Clutch 3  J267-2
· 从 PH Drive PWB  J469-6 到 Takeaway Clutch 3  J267-1
· 从 MCU PWB  J402-B6 到 PH Drive PWB  J460-B6

按＜停止＞键。确认以下项目。

· Takeaway Roll 3 脏污、磨损、 转动不良
· Pre Regi Roll 脏污、 劣化、转动不良
· Takeaway Clutch 3 Belt 的张力不良、 劣化
· Takeaway Clutch 3 的滑脱
· 驱动齿轮的磨损、 破损、旋转不良
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· 使用规格外纸张
· 纸张输送路径上的异物。

A B

C

C

D

D



05/2009

2-260 Ver.1.1 073-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

073-105  Regi In Sensor On Jam (Tray 3)
参考 BSD: CH8.6、 CH8.7

由 Tray3 Feed 纸张后，在 2610ms 以内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[077-102](Regi In Sensor) 设为 On。在 Regi In Sensor 上放置纸
张，将 Drawer 推入。 显示是否为 L？
Y N

IOT PWB  J431-A7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J431-A10(+) J431-A8 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Regi In Sensor。 (PL 15.2)

· 从 Regi In Sensor  J118-1 到 IOT PWB  J431-A10
· 从 Regi In Sensor  J118-3 到 IOT PWB  J431-A8
· 从 Regi In Sensor  J118-2 到 IOT PWB  J431-A7

移除纸张。 显示是否变为 H？
Y N

拔出连接器 J118。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Regi In Sensor  J118-2 至 IOT PWB  J431-A7 之间的断线或接触不良。若无
问题，则依序更换 IOT PWB、 MCU PWB。 (PL 18.1)(PL 18.1)

检查传感器的安装、外光的进入。 若无问题，则更换 Regi In Sensor。 (PL 15.2)

按＜停止＞键。将 DC330[077-017](Pre Regi Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，将 PH Drive PWB 上的 J462 拆下。 测量 Pre Regi Motor 的线圈电阻。

·  J462-A8Pin 与 A10Pin/A12Pin
·  J462-A11Pin 与 A7Pin/A9Pin
电阻是否全部约为 3.1 Ω？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Pre Regi Motor。 (PL 15.3)

· 从 PH Drive PWB  J462-A7 到 Pre Regi Motor  J270-1
· 从 PH Drive PWB  J462-A8 到 Pre Regi Motor  J270-2
· 从 PH Drive PWB  J462-A9 到 Pre Regi Motor  J270-3
· 从 PH Drive PWB  J462-A10 到 Pre Regi Motor  J270-4

· 从 PH Drive PWB  J462-A11 到 Pre Regi Motor  J270-5
· 从 PH Drive PWB  J462-A12 到 Pre Regi Motor  J270-6

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-A18 到 PH Drive PWB  J461-A3
· 从 MCU PWB  J401-A17 到 PH Drive PWB  J461-A4

按＜停止＞键，将 DC330[077-030](Pre Regi N/R Motor) 设为 On。 马达是否操作？
Y N

关闭电源，将 PH Drive PWB 上的 J462 拆下。测量 Pre Regi N/R Motor 的线圈电阻。

·  J462-B2Pin 与 B1Pin/B4Pin
·  J462-B5Pin 与 B3Pin/B6Pin
电阻是否全部约为 3.6 Ω？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 Pre Regi N/R Motor。 (PL 15.3

· 从 PH Drive PWB  J462-B1 到 Pre Regi N/R Motor  P273-6
· 从 PH Drive PWB  J462-B2 到 Pre Regi N/R Motor  P273-5
· 从 PH Drive PWB  J462-B3 到 Pre Regi N/R Motor  P273-4
· 从 PH Drive PWB  J462-B4 到 Pre Regi N/R Motor  P273-3
· 从 PH Drive PWB  J462-B5 到 Pre Regi N/R Motor  P273-2
· 从 PH Drive PWB  J462-B6 到 Pre Regi N/R Motor  P273-1

检查下列通电性，若无问题，则依序更换 PH Drive PWB、MCU PWB。(PL 18.2)(PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J401-B8 到 PH Drive PWB  J461-B13
· 从 MCU PWB  J401-B7 到 PH Drive PWB  J461-B14

确认以下项目。

· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· 使用规格外纸张
· 纸张输送路径上的异物。
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073-210  Tray 3 Lift Up Fail
参考 BSD: CH7.7

Lift Up 开始起通过 6000ms 后、Level Sensor 仍未 On 的状态连续发生 3次。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[073-200](Tray3 Level Sensor) 设为 On。拉出 Tray3，用手将 Feeder
Roll Assy 降低，使传感器成为受光状态。 显示是否为 L？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J474-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

PH Drive PWB  J474-9 (+) J474-7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查下列通电性，若无问题， 则更换 Tray3 Level Sensor。 (PL 11.8)

· 从 PH Drive PWB  J474-9 到 Tray3 Level Sensor J101F-1
· 从 PH Drive PWB  J474-8 到 Tray3 Level Sensor J101F-2
· 从 PH Drive PWB  J474-7 到 Tray3 Level Sensor J101F-3

将 Feed Roll Assy 复原，用启动器将传感器遮光。 显示是否变为 H？
Y N

拆下 Feeder Assy， 拔出连接器 J101F。 将 Feeder Assy 还原。 显示是否变为 H？
Y N

检查从 Tray3 Level Sensor  J101F-2 至 PH Drive PWB  J474-8 之间的断线或接触不
良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

 检查传感器的安装、外光的进入。若无问题，则更换 Tray3 Level Sensor。 (PL 11.8)

按＜停止＞键。将 DC330[073-003](Tray3 Nudger Solenoid) 设为 On。 Solenoid 是否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。 拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12， 再打开电源。
DC330[073-003]On 时，PH Drive PWB  J474-11 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J474-10(+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6， 检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查Fail History，若发生041-333 (F10 Fuse Fail)，则前进至041-333 FIP。
若未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 PH Drive PWB  J474-11 到 Tray3 Nudger Solenoid  J254F-1 之间与从 PH
Drive PWB  J474-10 到 Tray3 Nudger Solenoid  J254F-2 之间的线路，若无问题，
则更换 Tray3 Nudger Solenoid。 (PL 11.7)

 检查从 MCU PWB  J401-A3 到 PH Drive PWB  J461-A18 之间的断线或接触不良，若无问
题，则依序更换 PH Drive PWB、 MCU PWB。 (PL 18.2)(PL 18.1)

按＜停止＞键，将纸盘推入。将 DC330[073-002](Tray3 Feed Lift Motor) 设为 On。 马 达 是
否操作？
Y N

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 P H
Drive PWB  J472-1 (+) GND (-)之间与  J472-2 (+) GND (-)之间的电压是否为+24VDC？
Y N

PH Drive PWB  J477-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.6，检查至 PH Drive PWB  J477-1 的 +24VDC 线路。

检查 Fail History，若发生 041-324 (F1 Fuse Fail)， 则前进至 041-324 FIP。若
未发生则更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

关闭电源，测量 Tray3 Feed Lift Motor 的线圈电阻。

·  J220F-2Pin 与 1Pin/3Pin
·  J220F-5Pin 与 4Pin/6Pin
电阻是否全部约为 1.2 Ω± 10%(25 ℃ )？
Y N

更换 Tray 3 Feed Lift Motor。 (PL 11.7)

检查下列通电性， 若无问题，则依序更换 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL
18.2)。

· 从 PH Drive PWB  J472-1 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-2
· 从 PH Drive PWB  J472-2 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-5
· 从 PH Drive PWB  J472-3 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-6
· 从 PH Drive PWB  J472-4 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-4
· 从 PH Drive PWB  J472-5 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-3
· 从 PH Drive PWB  J472-6 到 Tray3 Feed Lift Motor  J220F-1
· 从 MCU PWB  J401-B14 到 PH Drive PWB  J461-B7
· 从 CU PWB  J401-B13 到 PH Drive PWB  J461-B8

按＜停止＞键。确认以下项目。

· 放置纸张外的物品至 Tray 内
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· Tray 内的纸张放置错误
· 齿轮的破损、磨损。

073-211  Tray 3 Size Sensor Broken
参考 BSD: ： CH7.3

以 100ms 间隔监视 Tray3 的 Tray Size Seonsor 的故障模式连续检知 5 次。

步骤

关闭电源，拆下 Rear Cover。拆下 IIT +24V LVPS 以及 HVPS S12，再打开电源。 MCU PWB 上
的 LED CR38 是否亮灯？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

MCU PWB  J401-A1 (+) GND (-) 之间与 MCU PWB  J401-B20(+) GND (-) 之间的电压是否为
+3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

PH Drive PWB  J461-A20(+) GND (-) 之间与 J461-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否为
+3.3VDC？
Y N

检查从 MCU PWB  J401-A1 到 PH Drive PWB  J461-A20 之间与从 MCU PWB  J401-B20 到 PH
Drive PWB  J461-B1 之间的断线或接触不良。若无问题， 则更换 PH Drive PWB。 (PL
18.2)

检查下列通电性，若无问题，则更换 Tray3 Paper Size Sensor。(PL 11.1)

· 从 PH Drive PWB  J476-B4 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-1
· 从 PH Drive PWB  J476-B2 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-3
· 从 PH Drive PWB  J476-B1 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-4
· 从 MCU PWB  J402-B3 到 Tray 3 Paper Size Sensor  J132-2
若无法修复，则更换 MCU PWB。(PL 18.2)
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075-100  MSI Pre Feed Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.4

从 MSI 送纸后，在规定时间以内 MSI Pre Feed Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· MSI Pre Feed Sensor[075-100] 的操作不良。 (PL 13.7)
· MSI Feed Motor[075-001] 的操作不良。 (PL 13.6)
· MSI Nudger Solenoid[075-003/004] 的操作不良。 (PL 13.6)
· MSI Lifter 的 UP/Down[075-005/006] 操作不良。 (PL 13.4)

075-109  Pre Regi Sensor On Jam (MSI)
参考 BSD: CH8.5

从 MSI 输送的纸张在 Regi 部的纸张输送中，在规定时间内 MSI Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· MSI Pre Regi Sensor[077-101] 的操作不良。 (PL 15.6)
· Transport Motor[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· Pre Regi Sensor[077-100] 的操作不良。 (PL 15.6)
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075-135  Regi In Sensor On Jam (MSI)
参考 BSD: CH8.7

从 MSI 输送的纸张在 Regi 部的纸张输送中，在规定时间内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Pre Regi Motor[077-0017/018/019] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Regi In Sensor[077-102] 的操作不良。 (PL 15.2)

075-210  MSI Lift Up Fail
参考 BSD: CH7.8

MSI Lift Up 时，在规定时间内 MSI Lift Up Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· MSI Lift UP Sensor[075-200] 的操作不良。 (PL 13.7)
· MSI Lift Motor[075-005/006] 的操作不良。 (PL 13.4)
· MSI Lifter Gear 部的操作不良。
· MSI Nudger Solenoid[075-003/004] 的操作不良。 (PL 13.6)
· MSI Lifter 的 UP/Down[075-005/006] 操作不良。
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075-211  MSI Lift Down Fail
参考 BSD: CH7.8

MSI Lift Down 时，在规定时间内 MSI Lift Down Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· MSI Lift Down Sensor[075-201] 的操作不良。 (PL 13.5)
· MSI Lift Motor[075-005/006] 的操作不良。 (PL 13.4)
· MSI Lifter Gear 部的操作不良。
· MSI Lifter 的 UP/Down[075-005/006] 操作不良。
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077-103  Fuser Exit Sensor Off JaM (Straight)
参考 BSD: CH10.5

在 Fuser 部的纸张输送中，当 FaceUp 输出时 (Straight 输出时 ) 在规定时间内纸张未将 Fuser
Exit Sensor OFF。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· IOT Exit Motor[077-034] 的操作不良。 (PL 17.2)
· Fuser Exit Sensor[010-201] 的操作不良。 (PL 7.7)

077-106  Fuser Exit Sensor On Jam
参考 BSD: CH10.5

在 Fuser 部的纸张输送时，在规定时间内 Fuser Exit Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· IBT 皮带卷入。
· 转印部的输送力降低。
· Fuser Exit Sensor[010-201] 的操作不良。 (PL 7.7)
· Fuser Dirve Motor[010-001] 的操作不良。 (PL 3.3)
· Fuser Exit Chute 的安装不良或变形。
· Fuseer Exit Roll 的旋转不良。
· 剥落 Baffle 的破损或磨损。
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077-107  Fuser Exit Sensor Off JaM (Invert)
参考 BSD: CH10.5

在 Fuser 部的纸张输送中，当 FaceDown 输出时 (Invert 输出时 ) 在规定时间内纸张未将 Fuser
Exit Sensor OFF。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Fuser Exit Sensor[010-201] 的操作不良。 (PL 7.7)
· Invert Gate Solenoid[077-055] 的操作不良。 (PL 16.3)
· Invert In Motor[077-038] 的操作不良。 (PL 14.9)
· Invert Motor[077-042] 的操作不良。 (PL 16.4)

077-109  IOT Exit Sensor On JaM (Straight)
参考 BSD: CH10.14

在 IOT Exit 部的纸张输送中，当 Face Up 输出时，在规定时间内 IOT Exit Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· IOT Exit Sensor[077-116] 的操作不良。 (PL 17.1)
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077-111  IOT Exit Sensor On JaM (Invert)
参考 BSD: CH10.14

在 IOT Exit 部的纸张输送中，当 Face Down 输出时，在规定时间内 IOT Exit Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· IOT Exit Sensor[077-116] 的操作不良。 (PL 17.1)
· Invert Motor[077-042] 的操作不良。 (PL 16.4)
· Invert N/R Motor[077-047] 的操作不良。 (PL 16.4)

077-112  Regi Out Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.10

从 Regi Roll 输送的纸张在 Regi 部的纸张输送中，在规定时间内 Regi Out Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· Regi Out Sensor[077-103] 的操作不良。 (PL 15.4)
· Regi Motor[077-020] 的操作不良。 (PL 15.3)
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077-113  IOT Exit Sensor Off JaM (Straight)
参考 BSD: CH10.14

在 IOT Exit 部的纸张输送中，当 Face Up 输出时，在规定时间内 IOT Exit Sensor 未 Off

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· IOT Exit Sensor[077-116] 的操作不良。 (PL 17.1)
· IOT Exit Motor[077-034] 的操作不良。 (PL 17.2)
· Invert N/R Motor[077-047] 的操作不良。 (PL 16.4)

077-115  IOT Exit Sensor Off JaM (Invert)
参考 BSD: CH10.14

在 IOT Exit 部输送纸张中，当 Face Down 输出时，在规定时间内 IOT Exit Sensor 未 Off

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· IOT Exit Sensor[077-116] 的操作不良。 (PL 17.1)
· IOT Exit Motor[077-034] 的操作不良。 (PL 17.2)
· Invert N/R Motor[077-047] 的操作不良。 (PL 16.4)
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077-118  Pre Regi Sensor On JaM (Duplex)
参考 BSD: CH8.5

由 Dup 输送的纸张在 Regi 部的纸张输送中，在规定时间内 Pre Regi Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Transport Motor[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· Pre Regi Sensor[077-100] 的操作不良。 (PL 15.6)
· Pre Regi Motor[077-017/018/019] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Pre Regi N/R Motor[077-028/029/030] 的操作不良。 (PL 15.3)

077-120  Post 2nd BTR Sensor On Jam
参考 BSD: CH9.25

在转印部的纸张输送中，在规定时间内 Post 2nd BTR Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· Regi Motor[077-022/023/024] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Post 2nd BTR Sensor[094-202] 的操作不良。 (PL 6.8)
· IBT 皮带卷入。
· 转印部的输送力降低。
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077-121  Post 2nd BTR Paper On Belt
参考 BSD: CH9.25

在转印部的纸张输送中，Post 2nd BTR Sensor ON 后，在规定时间内将 Post 2nd BTR Sensor
OFF

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Regi Motor[077-022/023/024] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Post 2nd BTR Sensor[094-202] 的操作不良。 (PL 6.8)
· IBT 皮带卷入。
· 转印部的输送力降低。

077-123  Regi In Sensor On JaM (Duplex)
参考 BSD: CH8.7

由 Dup 输送的纸张在 Regi 部的纸张输送中，在规定时间内 Regi In Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Regi In Sensor[077-102] 的操作不良。 (PL 15.2)
· Pre Regi Motor[077-017/018/019] 的操作不良。 (PL 15.3)
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077-128  Invert In Sensor On Jam
参考 BSD: CH10.10

在 Invert 部的纸张输送时，在规定时间内 Invert In Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Invert In Sensor[077-109] 的操作不良。 (PL 16.3)
· Invert Gate Solenoid[077-055] 的操作不良。 (PL 16.3)

077-129  Dup In Sensor On Jam
参考 BSD: CH10.16

两面 Print 时，在 Duplex Path 的纸张输送中，在规定时间内 Duplex In Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· Dup In Sensor[077-113] 的操作不良。 (PL 14.7)
· Dup Motor[077-050] 的操作不良。 (PL 14.3)
· Invert Motor[077-042] 的操作不良。 (PL 16.4)
· Invert N/R Motor[077-047] 的操作不良。 (PL 16.4)
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077-130  Dup Out Sensor On Jam
参考 BSD: CH10.16

两面 Print 时，在 Duplex Path 的纸张输送中，在规定时间内 Duplex Out Sensor 未 On

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Dup Out Sensor[077-115] 的操作不良。 (PL 14.7)
· Dup Motor[077-050] 的操作不良。 (PL 14.3)
· Invert Motor[077-042] 的操作不良。 (PL 16.4)

077-132  Invert In Sensor Off Jam
参考 BSD: CH10.10

在 Invert 部的纸张输送时，在规定时间内 Invert In Sensor 未 Off

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Invert In Sensor[077-109] 的操作不良。 (PL 16.3)
· Invert In Motor[077-038] 的操作不良。 (PL 14.9)
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077-143  CIS Side Regi Fail
参考 BSD: CH8.9

发生了下列隐藏故障。

· CIS SideEdge Detect A Fail
· CIS SideEdge Detect B Fail
· CIS SideEdge Detect C Fail
· CIS SideEdge Detect Fail
· CIS SideEdge OutofRange

注释：发生以上隐藏故障时，使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 选择是否使
本故障发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时， 发生以上隐藏故障时也会发生本故障。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时， 将不发生本故障。

步骤

参照错误记录，若发生下列隐藏文件，则前进至其 FIP。

· 089-647 CIS SideEdge Detect A Fail
· 089-648 CIS SideEdge Detect B Fail
· 089-649 CIS SideEdge Detect C Fail
· 089-646 CIS SideEdge Detect Fail
· 089-650 CIS SideEdge OutofRange

077-145  Lead Regi Error
参考 BSD: CH8.10

自 Regi sync 起在规定时间以内，Regi Out Sensor 未 On。

注释：本故障可使用 NVM [742-451 Lead Regi Error Switch] 设定成隐藏故障。

NVM [742-451　Lead Regi Error Switch]=1 时，视为 Dynamic JAM。

NVM [742-451 Lead Regi Error Switch]=0 时， 则不会发生 Dynamic JAM，将视为隐藏故障
[089-639 Lead Regi Out Of Range]。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· Regi Out Sensor[077-103] 的操作不良。 (PL 15.4)
· Regi Motor[077-020~024] 的操作不良。 (PL 15.3)
· PH Drive PWB 的不良。 (PL 18.2)
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077-220  Side Shift Home Fail
参考 BSD: CH8.10

Side Shift Motor 的操作开始起在规定时间内 Side Shift Home Sensor 未 On。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否有异物混入至 Regi Unit 内的驱动部。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认 Regi Unit 与主机的 Drawer 连接器 ( P/J608、 P/J615) 上没有 Pin 弯折、 混入异

物、烧坏等。
· 重新安装 Regi Unit。
·  P/J431、 P/J462 确认是否松脱。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行 DC330[077-021 Regi Motor：308.133mm/s]，确认可听见 Regi Motor 的驱动声。

在驱动 Regi Motor 的状态执行 [077-027Side Shift Motor (Rear/Front)]。 是否听得见Side
Shift Motor (PL 15.2) 的驱动声？
Y N

参照线路网，确认 J272 与 J462 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

确认 Side Shift Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J272-2 与 J272-1 ( 约 1.7 Ω )
·  J272-2 与 J272-3 ( 约 1.7 Ω )
·  J272-5 与 J272-4 ( 约 1.7 Ω )
·  J272-5 与 J272-6 ( 约 1.7 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Side Shift Motor。 (PL 15.2)

测量 PH Drive PWB  J461-B11 (+) GND (-) 之间的电压。  J461-B11 (+) GND (-) 之间
的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。若无法解决，则依序更换 Side
Shift Motor (PL 15.2)、 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL 18.1)。

在驱动 Side Shift Motor 的状态执行 [077-105Side Shift Home Sensor]。

 画面的显示是否变化？
Y N

测量 IOT PWB  J431-A4 (+) GND (-) 之间的电压。 各电压是否为 +5VDC？
Y N

参照线路网，确认至 IOT PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

参照线路网，确认 J431 与 J120 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

依序更换 Side Shift Home Sensor (PL 15.2)、 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB (PL
18.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

A

A

B

B
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077-222  Pre Regi Release Fail
参考 BSD: CH8.6

Pre Regi N/R Motor 的操作开始起在规定时间内 Pre Regi N/R  Home Sensor 未检知 Release
状态。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否有异物混入至 Regi Unit 内的驱动部。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认 Regi Unit 与主机的 Drawer 连接器 ( P/J608、 P/J615) 上没有 Pin 弯折、 混入异

物、烧坏等。
· 重新安装 Regi Unit。
·  P/J431、 P/J462 确认是否松脱。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行 [077-030 Pre Regi N/R Motor (N/R)]。 是否听见 Pre Regi N/R Motor (PL 15.3) 的驱
动声？
Y N

参照线路网，确认 J273 与 J462 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

确认 Pre Regi N/R Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J273-2 与 J273-1 ( 约 2 Ω )
·  J273-2 与 J273-3 ( 约 2 Ω )
·  J273-5 与 J273-4 ( 约 2 Ω )
·  J273-5 与 J273-6 ( 约 2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Pre Regi N/R Motor。 (PL 15.3)

测量 PH Drive PWB  J461-B13 (+) GND (-) 之间的电压。  J461-B13 (+) GND (-) 之间
的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 Main LVPS Power FIP。若无法解决， 则依序更换 Pre Regi N/R Motor
(PL 15.3)、 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL 18.1)。

在驱动 Pre Regi N/R Motor 的状态下执行 [077-106 Pre Regi N/R Home Sensor]。

 画面的显示是否变化？
Y N

测量 IOT PWB  J431-A1 (+) GND (-) 之间的电压。 电压是否为 +5VDC？
Y N

参照线路网， 确认至 IOT PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

参照线路网，确认 J431 与 J122 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

依序更换 Pre Regi N/R Home Sensor (PL 15.4)、 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB (PL
18.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

A

A

B

B
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077-223  Regi Release Fail
参考 BSD: CH8.8

Regi N/R Motor 的操作开始起在规定时间内 Regi N/R  Home Snsor 未检知 Release 状态。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否有异物混入至 Regi Unit 内的驱动部。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认 Regi Unit 与主机的 Drawer 连接器 ( P/J608、 P/J615) 上没有 Pin 弯折、 混入异

物、烧坏等。
· 重新安装 Regi Unit。
·  P/J431、 P/J462 确认是否松脱。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行 [077-033 Regi N/R Motor (N/R)]。 是否听见 Regi N/R Motor (PL 15.4) 的驱动声？
Y N

参照线路网，确认 J274 与 J468 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

确认 Regi N/R Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J274-2 与 J274-1 ( 约 2 Ω )
·  J274-2 与 J274-3 ( 约 2 Ω )
·  J274-5 与 J274-4 ( 约 2 Ω )
·  J274-5 与 J274-6 ( 约 2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Regi N/R Motor (PL 15.4)。

测量 PH Drive PWB  J461-B9 (+) GND (-) 之间的电压。  J461-B9 (+) GND (-) 之间的
电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。若无法解决，则依序更换 Regi N/
R Motor (PL 15.4)、 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL 18.1)。

在驱动 Regi N/R Motor 的状态下执行 [077-107 Regi N/R Home Sensor]。

 画面的显示是否变化？
Y N

测量 IOT PWB  J431-A9 (+) GND (-) 之间的电压。 电压是否为 +5VDC？
Y N

参照线路网，确认至 IOT PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

参照线路网，确认 J431 与 J117 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

依序更换 Regi N/R Home Sensor (PL 15.4)、IOT PWB (PL 18.1)、MCU PWB (PL 18.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

A

A
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077-300  Front Door Interlock Open
参考 BSD: CH1.9

Front Cover 开着。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Front Door Interlock Switch 的安装。
· 确认 Front Door Interlock Switch 的操作部是否无异物。
· 确认 Front Door 的启动器部无变形或破损。
· 确认 Front Door 的安装状态。

步骤

执行 [077-300 Front Door Interlock Switch]。打开 /关闭 Front Cover。

 开关 Front Cover，显示是否改变？
Y N

测量 MCU PWB J416-1 (+) GND (-) 之间的电压。 电压是否为 +5VDC？
Y N

参照线路网，确认至 MCU PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

确认 J416-2 与 J416-1 之间的通电性。 是否一旦关闭 Front Cover 则通电， 开启则绝
缘？
Y N

参照线路网，确认 J416 与 J144 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

更换 Front Door Interlock Switch (PL 19.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

关闭电源，然后打开。 是否再次出现同一故障？
Y N

结束

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

077-301  L/H Cover Interlock Open
参考 BSD: CH1.10

L/H Cover 开着。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 L/H Cover Interlock Switch 的安装。
· 确认 L/H Cover Interlock Switch 的操作部是否无异物。
· 确认 L/H Cover 的启动器部无变形或破损。
· 确认 L/H Cover 的安装状态。

步骤

执行 [077-302 L/H Cover Interlock Switch]。打开 / 关闭 L/H Cover。

 开关 L/H Cover，显示是否改变？
Y N

确认 J470-2 与 J470-1 之间的通电性。 是否一旦关闭 L/H Cover 则通电，开启则绝缘？
Y N

参照线路网， 确认 J470 与 J133 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

更换 L/H Cover Interlock Switch (PL 11.3)。

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。若无法解决则更换 PH Drive PWB
(PL 18.2)。

关闭电源，然后打开。 是否再次出现同一故障？
Y N

结束

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。
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077-302  R/H Cover Interlock Open
参考 BSD: CH1.10

R/H Cover 开着。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 R/H Cover Interlock Switch 的安装。
· 确认 R/H Cover Interlock Switch 的操作部是否无异物。
· 确认 R/H Cover 的启动器部无变形或破损。
· 确认 R/H Cover 的安装状态。

步骤

执行 [077-301 R/H Cover Interlock Switch]。打开 /关闭 R/H Cover。

 开关 L/H Cover，显示是否改变？
Y N

确认 J476-B5 与 J476-B6 之间的通电性。 是否一旦关闭 R/H Cover 则通电， 开启则绝
缘？
Y N

参照线路网，确认 J476 与 J140 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

更换 R/H Cover Interlock Switch (PL 16.1)。

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 3.3VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。若无法解决则更换 PH Drive PWB
(PL 18.2)。

关闭电源，然后打开。 是否再次出现同一故障？
Y N

结束

更换 PH Drive PWB (PL 18.2)。

077-303  PH Drawer Interlock Open
参考 BSD: CH1.10

PH Drawer 拉出。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 PH Drawer 是否正确安装于 Drawer 轨道上。
· 确认 Drawer 轨道上是否无异物。
· 确认 PH Drawer 是否确实推入。
· 确认PH Drawer与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 PH Drawer 的 Latch 是否正常锁上。

步骤

执行 [077-303 PH Drawer]。拆下 PH Drawer。

 拆下 PH Drawer， 显示是否改变？
Y N

测量 MCU PWB  J405-A2 (+) GND (-) 之间的电压。 电压是否为 +5DC？
Y N

参照线路网，确认至 MCU PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

确认 J405-A1 与 J405-A2 之间的通电性。 是否一旦装上 PH Drawer 则通电，拆下则绝
缘？
Y N

参照线路网，确认 J405-A1 与 J405-A2 之间有无断线，修复断线的部分。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

关闭电源，然后打开。 是否再次出现同一故障？
Y N

结束

更换 MCU PWB (PL 18.1)。
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077-304  MSI Cover Interlock Open
参考 BSD: CH1.9

MSI Cover 开着。

初始行动

[MSI 安装机的情形 ]

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 MSI Cover Interlock Switch 的安装。
· 确认 MSI Cover Interlock Switch 的操作部是否无异物。
· 确认 MSI Cover 的启动器部无变形或破损。
· 确认 MSI Cover 的安装状态。

[HCF 安装机的情形 ]

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Shorting Wire 的连接。

步骤

确认设备的规格。 是否为 MSI 安装机？
Y N

测量 MCU PWB J416-6 (+) GND (-) 之间的电压。 电压是否为 +24DC？
Y N

参照线路网，确认至 MCU PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

参照线路网，确认 J416-5 与 J416-6 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

执行 [077-304 MSI Cover Interlock Switch]。打开 /关闭 MSI Cover。

 开关 MSI Cover，显示是否改变？
Y N

测量 MCU PWB J416-6 (+) GND (-) 之间的电压。 电压是否为 +24DC？
Y N

参照线路网，确认至 MCU PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？

Y N
修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

确认 J416-5 与 J416-6 之间的通电性。 是否一旦关闭 MSI Cover 则通电，开启则绝缘？
Y N

参照线路网， 确认 J416-5 与 J416-6 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

更换 MSI Cover Interlock Switch (PL 13.2)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

关闭电源，然后打开。 是否再次出现同一故障？
Y N

结束

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

A

A

B

B
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077-311  Invert Release Fail
参考 BSD: CH10.11

Release 操作未正常完成。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否有异物混入至 Regi Unit 内的驱动部。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Invert Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 重新安装 Invert Unit。
· 确认 P/J467、 P/J431 是否松脱。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行 DC330[077-047 Invert N/R Motor Initialize]。

 是否听见 Invert N/R Motor (PL 16.4) 的驱动声？
Y N

参照线路网，确认 J249 与 J467 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

 确认 Invert N/R Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J249-2 与 J249-4 ( 约 4.3 Ω )
·  J249-2 与 J249-6 ( 约 4.3 Ω )
·  J249-5 与 J249-3 ( 约 4.3 Ω )
·  J249-5 与 J249-1 ( 约 4.3 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Invert N/R Motor (PL 16.4)。

PH Drive PWB  J461-A9 (+) GND (-) 之间的电压。  J461-A9 (+) GND (-) 之间的电压
是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。若无法解决， 则依序更换 Invert
N/R Motor (PL 16.4)、 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL 18.1)。

执行 DC330[077-048 Invert N/R Motor Release]，再执行 DC330[077-112 Invert N/R
Sensor]，确认显示。

停止所有的 Component，执行 DC330[077-049 Invert N/R Motor Nip]，再执行 DC330[077-112
Invert N/R Sensor]，确认显示。

 画面的显示是否变化？
Y N

测量 IOT PWB  J431-B11 (+) GND (-) 之间的电压。 电压是否为 +5VDC？
Y N

参照线路网，确认至 IOT PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

参照线路网，确认 J431 与 J107 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

依序更换 Invert N/R Sensor (PL 16.4)、 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB (PL 18.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

A

A

B

B
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077-312  Feeder Communication Fail
参考 BSD: CH3.5

IOT 与 HCF 之间的通信发生了障碍。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 HCF IOT 之间电缆的连接。
· 确认在 HCF IOT 之间电缆的连接器上， 没有 Pin 的弯曲、混入异物、 烧损等。
· 确认周围没有发出杂音的机器。

077-315  CIS Subsystem Fail
参考 BSD: CH8.9

发生了下列隐藏故障。

· CIS Dark Level Error
· CIS White Level Error
· CIS LED Power Contorl Fail
· CIS Shading Data Fail
· CIS FPGA Fail
· CIS Comm Fail
· CIS SideEdge Detect Fail

注释：发生以上隐藏故障时，使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 选择是否使
本故障发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时， 发生以上隐藏故障时也会发生本故障。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时， 将不发生本故障。

步骤

参照错误记录，若发生下列隐藏文件，则前进至其 FIP。

· 089-640 CIS Dark Level Error
· 089-641 CIS White Level Error
· 089-642 CIS LED Power Contorl Fail
· 089-643 CIS Shading Data Fail
· 089-644 CIS FPGA Fail
· 089-645 CIS Comm Fail
· 089-646 CIS SideEdge Detect Fail
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077-320  All Feed Tray Broken Fail
参考 BSD: CH3.1

给纸纸盘全部故障 ( 包含 MSI 故障 )的时

步骤

· 关闭电源，然后打开。
· 重新安装各纸盘。
· 确认错误记录，处理与纸盘相关的错误。

077-325  Pre Regi Nip Fail
参考 BSD: CH8.6

Pre Regi N/R Motor 的操作开始起在规定时间内 Pre Regi N/R Home Sensor 未检知 Nip状态。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否有异物混入至 Regi Unit 内的驱动部。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认 Regi Unit 与主机的 Drawer 连接器 ( P/J608、 P/J615) 上没有 Pin 弯折、混入异

物、烧坏等。
· 重新安装 Regi Unit。
·  P/J431、 P/J462 确认是否松脱。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行 [077-030 Pre Regi N/R Motor (N/R)]。 是否听见 Pre Regi N/R Motor (PL 15.3) 的驱
动声？
Y N

参照线路网，确认 J273 与 J462 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

确认 Pre Regi N/R Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J273-2 与 J273-1 ( 约 2 Ω )
·  J273-2 与 J273-3 ( 约 2 Ω )
·  J273-5 与 J273-4 ( 约 2 Ω )
·  J273-5 与 J273-6 ( 约 2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Pre Regi N/R Motor (PL 15.3)。

测量 PH Drive PWB  J461-B13 (+) GND (-) 之间的电压。  J461-B13 (+) GND (-) 之间
的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

A B
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前进至2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。若无法解决，则依序更换Pre Regi
N/R Motor (PL 15.3)、 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL 18.1)。

在驱动 Pre Regi N/R Motor 的状态下执行 [077-106 Pre Regi N/R Home Sensor]。

 画面的显示是否变化？
Y N

测量 IOT PWB  J431-A1 (+) GND (-) 之间的电压。 各电压是否为 +5VDC？
Y N

参照线路网，确认至 IOT PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

参照线路网，确认 J431 与 J122 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

依序更换 Pre Regi N/R Home Sensor (PL 15.4)、 IOT PWB (PL 18.1)、 MCU PWB (PL
18.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

077-326  Regi Nip Fail
参考 BSD: CH8.8

从 Regi N/R Motor 的操作开始起在规定时间内 Regi N/R  Home Sensor 未检知 Nip 状态。

初始行动

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否有异物混入至 Regi Unit 内的驱动部。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认 Regi Unit 与主机的 Drawer 连接器 ( P/J608、 P/J615) 上没有 Pin 弯折、混入异

物、烧坏等。
· 重新安装 Regi Unit。
·  P/J431、 P/J462 确认是否松脱。

步骤

拆下 Front Cover 并打开电源。

虚弄 Front Cover Interlock Switch。

执行 [077-033 Regi N/R Motor (N/R)]。 是否听见 Regi N/R Motor (PL 15.4) 的驱动声？
Y N

参照线路网，确认 J274 与 J468 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

确认 Regi N/R Motor 的下列连接器间的电阻值。

·  J274-2 与 J274-1 ( 约 2 Ω )
·  J274-2 与 J274-3 ( 约 2 Ω )
·  J274-5 与 J274-4 ( 约 2 Ω )
·  J274-5 与 J274-6 ( 约 2 Ω )
电阻值是否正常？
Y N

更换 Regi N/R Motor (PL 15.4)。

测量 PH Drive PWB  J461-B9 (+) GND (-) 之间的电压。  J461-B9 (+) GND (-) 之间的
电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

参照线路网，确认至 PH Drive PWB 的 24VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常
通电？
Y N

修复断线的部分。

A B

A B
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前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。若无法解决，则依序更换 Regi N/
R Motor (PL 15.4)、 PH Drive PWB (PL 18.2)、 MCU PWB (PL 18.1)。

在驱动 Regi N/R Motor 的状态下执行 [077-107 Regi N/R Home Sensor]。

 画面的显示是否变化？
Y N

测量 IOT PWB  J431-A9 (+) GND (-) 之间的电压。 各电压是否为 +5VDC？
Y N

参照线路网，确认至 IOT PWB 的 5VDC 供给电源线有无断线。 是否无断线且正常通
电？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

参照线路网，确认 J431 与 J117 之间有无断线。 是否无断线且正常通电？
Y N

修复断线的部分。

依序更换 Regi N/R Home Sensor (PL 15.4)、IOT PWB (PL 18.1)、MCU PWB (PL 18.1)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

077-909  IOT Static Jam
参考 BSD: CH3.1, CH7.10

各 Interlock Close 或是 PH Drawer Close 时，IOT 的任一传感器检知有纸张。

步骤

参照下列说明，找出导致 IOT Static Jam 的传感器。找出传感器后，检查传感器上的残余纸
片、纸粉、安装状态。若无问题，则参照 BSD，检查传感器的线路。

输入 NVM [742-041]，找出导致 IOT Static Jam 的传感器。

例如：若显示为“94202”，则为 DC330[094-202](Post 2nd BTR Sensor)。

IOT Static Jam 对象传感器如以下所示。

· [077-116] IOT Exit Sensor
· [077-110] Invert Path Sensor
· [077-111] Invert End Sensor
· [075-100] MSI Pre Feed Sensor
· [071-101] Feed Out Sensor 1
· [072-101] Feed Out Sensor 2
· [073-101] Feed Out Sensor 3
· [071-100] Tray 1 Pre Feed Sensor
· [072-100] Tray 2 Pre Feed Sensor
· [073-100] Tray 3 Pre Feed Sensor
· [010-201] Fuser Exit Sensor
· [[010-200] Fuser Entrance Sensor
· [077-109] Invert In Sensor
· [077-100] Pre Regi Sensor
· [077-102] Regi In Sensor
· [077-103] Regi Out Sensor
· [094-202] Post 2nd BTR Sensor
· [077-113] Dup In Sensor
· [077-115] Dup Out Sensor

A B
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078-100 (2000 HCF)  Pre Regi Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.5

从 2000 HCF 的 Feed 开始，在规定时间内 Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 2000 HCF 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Transport Motor DC330[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· Pre Regi Sensor DC330[077-100] 的操作不良。 (PL 15.6)
· Take Away Clutch 3 DC330[077-104] 的操作不良。 (PL11.12)

078-100 (2000 A3 HCF)  MSI Pre Regi Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.5

从 2000 A3 HCF Tray 的 Feed 开始，在规定时间内 MSI Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 2000 A3 HCF 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· Transport Motor DC330[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· MSI Pre Regi Sensor DC330[075-101] 的操作不良。 (PL 15.6)
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078-102 (2000 A3 HCF)  MSI Regi In Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.7

从 2000 A3 HCF Tray 的 Feed 开始，在规定时间内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 2000 A3 HCF 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Pre Regi Motor DC330[077-017,018,019] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Regi In Sensor DC330[075-102] 的操作不良。 (PL 15.2)

078-105 (2000 A3 HCF MSI )  Pre Feed Sensor On Jam
参考 BSD: CH19.19

2000 A3 HCF MSI 的 Feed 开始，在规定时间内 2000 A3 HCF MSI Pre Feed Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 2000 A3 HCF 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· MSI Feed Motor (2000 A3 HCF) DC330[078-077,078] 的操作不良。 (PL 13.6) 
· Tray 5 (MSI) Pre Feed Sensor DC330[078-144] 的操作不良。 (PL 13.7)
· MSI Nudger Solenoid (2000 A3 HCF) DC330[078-075,076] 的操作不良。 (PL 13.6)
· MSI Lift Motor (2000 A3 HCF) DC330[078-079,080] 的操作不良。 (PL 13.4)
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078-110 (2000 A3 HCF MSI )  MSI Pre Regi Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.5

从 2000 A3 HCF MSI 的 Feed 开始，在规定时间内 MSI Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 MSI 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Transport Motor DC330[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· MSI Pre Regi Sensor DC330[075-101] 的操作不良。 (PL 15.6)

078-111 (2000 A3 HCF)  Regi In Sensor On Jam 
参考 BSD: CH8.7

从 2000 A3 HCF MSI 的 Feed 开始，在规定时间内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 MSI 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· Pre Regi Motor DC330[077-017,018,019] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Regi In Sensor DC330[075-102] 的操作不良。 (PL 15.2)
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078-100 (4000 A3 HCF)  MSI Pre Regi Sensor On Jam 
参考 BSD: CH8.5

从 4000 A3 HCF Tray1 的 Feed 开始，在规定时间内 MSI Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Transport Motor DC330[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· MSI Pre Regi Sensor DC330[075-101] 的操作不良。 (PL 15.6)

078-102 (4000 A3 HCF Tray 1)  Regi In Sensor On Jam 
参考 BSD: CH8.7

从 4000 A3 HCF Tray 1 的 Feed 开始，在规定时间内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Pre Regi Motor DC330[077-017,018,019] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Regi In Sensor DC330[075-102] 的操作不良。 (PL 15.2)
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078-110 (4000 A3 HCF MSI)  MSI Pre Regi Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.5

从 4000 A3 HCF MSI 的 Feed 开始，在规定时间内 MSI Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 MSI 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Transport Motor DC330[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· MSI Pre Regi Sensor DC330[075-101] 的操作不良。 (PL 15.6)

078-111 (4000 A3 HCF MSI)  Regi In Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.7

从 4000 A3 HCF MSI 的 Feed 开始，在规定时间内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认 MSI 的安装。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、劣化导致输送不良。
· Pre Regi Motor DC330[077-017,018,019] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Regi In Sensor DC330[075-102] 的操作不良。 (PL 15.2)
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078-150 (4000 A3 HCF Tray2)  MSI Pre Regi Sensor On Jam 
参考 BSD: CH8.5

从 4000 A3 HCF Tray2 的 Feed 开始，在规定时间内 MSI Pre Regi Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Transport Motor DC330[077-008~016] 的操作不良。 (PL 15.5)
· MSI Pre Regi Sensor DC330[075-101] 的操作不良。 (PL 15.6)

078-152 (4000 A3 HCF Tray2)  Regi In Sensor On Jam
参考 BSD: CH8.7

从 4000 A3 HCF Tray2 的 Feed 开始，在规定时间内 Regi In Sensor 未 On。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认纸张输送路径上的异物。
· 确认纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· Pre Regi Motor DC330[077-017,018,019] 的操作不良。 (PL 15.3)
· Regi In Sensor DC330[075-102] 的操作不良。 (PL 15.2)
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078-219 (4000 A3 HCF)  HCF Soft DownLoad Fail
参考 BSD: 

至 4000 A3 HCF 的 Soft DownLoad 失败。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认通信电缆的连接。
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089-600  RC SampleLateral Fail-A1 ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleLateral Fail-A1。主扫描校正异常 -A1/C Patch 检知时，基准的 #3 (Cyan) 色的主
扫描位置为异常。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

MOB Sensor 的部分画质异常 ( 低浓度、滚轮印记、浓覆层、脏污、IBT Belt 损伤、Mag Roll
损伤等 )。

步骤

检查以下项目。

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 若无法修复问题，执行 Registration Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题，则更换 MOB ADC Assembly (PL 18.3)，并再度执行 Registration

Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

089-601  RC Sample Block Fail-A1-IN ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-A1-IN。微调整时，Inner MOB Sensor 无法正确检知微调整模式。MOB
Sensor 检知异常或 A1/C Patch 形成不良。A1/C Patch 检出时， MOB Sensor IN 中未达成有效
样本 Block 的规定数。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

确认MOB ADC Assembly正确安装(PL 18.3)。MOB Sensor不良 /线束断线。更换Sensor Assy。
Shutter 不良。更换 Sensor Assy。MOB Sensor IN 的画质不良 ( 低浓度、滚轮印记、浓覆层、
IBT Belt 损伤、Mag Roll 损伤等 )

步骤

检查以下项目。

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· 若无法修复问题， 执行 Registration Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MOB ADC Assembly (PL 18.3)，并再度执行 Registration

Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MCU PWB (PL 18.1)。
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089-602  RC Sample Block Fail-A1-CNT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-A1-CNT. 微调整时，CENTER MOB Sensor 无法正确检知微调整模式。MOB
Sensor 检知异常或 A1/C Patch 形成不良。A1/C Patch 检出时， MOB Sensor CENTER 中未达成
有效样本 Block 的规定数。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

确认MOB ADC Assembly正确安装(PL 18.3)。MOB Sensor不良 /线束断线。更换Sensor Assy。
Shutter 不良。更换 Sensor Assy。MOB Sensor CNT 的画质不良 (低浓度、滚轮印记、浓覆层、
IBT Belt 损伤、Mag Roll 损伤等 )

步骤

检查以下项目。

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 若无法修复问题，执行 Registration Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题，则更换 MOB ADC Assembly (PL 18.3)， 并再度执行 Registration

Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

089-603  RC Sample Block Fail-A1-OUT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-A1-OUT. 微调整时，OUTER MOB Sensor 无法正确检知微调整模式。MOB
Sensor 检知异常或 A1/C Patch 形成不良。A1/C Patch 检出时， MOB Sensor OUT 中未达成有效
样本 Block 的规定数。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

确认MOB ADC Assembly正确安装(PL 18.3)。MOB Sensor不良 /线束断线。更换Sensor Assy。
Shutter 不良。更换 Sensor Assy。MOB Sensor CNT 的画质不良 ( 低浓度、滚轮印记、浓覆层、
IBT Belt 损伤、Mag Roll 损伤等 )

步骤

检查以下项目。

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 若无法修复问题，执行 Registration Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题，则更换 MOB ADC Assembly (PL 18.3)， 并再度执行 Registration

Control Setup Cycle。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。



05/2009

2-297700 Digital Color Press 故障诊断
 089-xxx FIP

Ver.1.1

089-604  RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#1-IN. MOB Sensor 检知异常或 B Patch 形成不良。#1 (Yellow) 色 B
Patch 检出时， MOB Sensor IN 中未达成有效样本 Block 的规定数。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。 更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor IN 的画质不良 ( 低浓度、滚轮印记、浓覆层、IBT Belt 损伤、Mag Roll 损
伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污， 则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-298 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-605  RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#1-CNT。Yellow 的粗调整时、CENTER MOB Sensor 无法正确检知粗调
整模式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor CNT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污，则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-299700 Digital Color Press 故障诊断
 089-xxx FIP

Ver.1.1

089-606  RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#1-OUT。Yellow 的粗调整时、OUTER MOB Sensor 无法正确检知粗调整
模式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。 更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor OUT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污， 则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-300 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-607  RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#2-IN. Magenta 的粗调整时，INNER MOB Sensor 无法正确检知粗调整
模式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor IN 的画质不良 ( 低浓度、滚轮印记、浓覆层、IBT Belt 损伤、Mag Roll 损
伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污，则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-301700 Digital Color Press 故障诊断
 089-xxx FIP

Ver.1.1

089-608  RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#2-CNT。Magenta 的粗调整时、CENTER MOB Sensor 无法正确检知粗调
整模式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。 更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor OUT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污， 则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A
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2-302 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-609  RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#2-OUT。Magenta 的粗调整时、OUTER MOB Sensor 无法正确检知粗调
整模式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor OUT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污，则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-303700 Digital Color Press 故障诊断
 089-xxx FIP

Ver.1.1

089-610  RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#3-IN。Cyan 的粗调整时、INNER MOB Sensor 无法正确检知粗调整模
式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。 更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor IN 的画质不良 ( 低浓度、滚轮印记、浓覆层、IBT Belt 损伤、Mag Roll 损
伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污， 则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-304 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-611  RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#3-CNT。Cyan 的粗调整时、CENTER MOB Sensor 无法正确检知粗调整
模式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor CNT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污，则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-305700 Digital Color Press 故障诊断
 089-xxx FIP

Ver.1.1

089-612  RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#3-OUT. Cyan 的粗调整时，MOB Sensor OUT 无法正确检知粗调整模
式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。 更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor OUT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污， 则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-306 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-613  RC Sample Block Fail-B-Black-IN ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#4-IN。Black 的粗调整时、INNER MOB Sensor 无法正确检知粗调整模
式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor OUT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污，则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A
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2-307700 Digital Color Press 故障诊断
 089-xxx FIP

Ver.1.1

089-614  RC Sample Block Fail-B-Black-CNT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#4-CNT。Black 的粗调整时、CENTER MOB Sensor 无法正确检知粗调整
模式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。 更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor CNT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污， 则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题， 则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A
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2-308 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-615  RC Sample Block Fail-B-Black-OUT ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

RC SampleBlock Fail-B-#4-OUT。Black 的粗调整时、MOB Sensor OUT 无法正确检知粗调整模
式。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作
· DC330[092-004] ADC Shutter Open
· DC330[092-005] ADC Shutter Close
· 关闭电源后，重新安装各 Drum 与转印 Module，再打开电源。
· 检查转印皮带的表面是否无凹凸或损伤，皮带的故障发生领域周边是否无歪斜。若转印皮

带有损伤，则更换 (PL 6.3)。
· 重新安装各 Drum 与转印 Module， 再打开电源。
· MOB Sensor 不良 / 线束断线。更换 Sensor Assy。 Shutter 不良。 更换 Sensor Assy。

MOB Sensor OUT 的画质不良 ( 低浓度、 滚轮印记、浓覆层、 IBT Belt 损伤、 Mag Roll
损伤等 )

步骤

进入诊断模式，输出测试版 10 [ProCon]。检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

进行发生异常的色彩的浓度调整。

注释：IN-OUT方向的Regi Control Patch之间的距离(304mm)超过A4L宽度(297mm)。因此，
检查 Mag Roll 两侧的纸张路径以外的部分。

· 检查发生异常的色彩的 Mag Roll 上是否有损伤、异物、 歪斜。若 Mag Roll 有损伤，则
更换 Developer Housing Kit(PL 8.6)。

· 若无损伤或脏污，则检查 MCU PWB 与 MOB ADC Assembly 之间的配线是否有断线或短路。
· 若配线无异常，则更换 MOB ADC Assembly，并执行 (PL 18.3)、(Registration Control

Setup Cycle)。
· 若仍无法修复问题，则更换 MCU PWB (PL 18.1)， 并执行 Registration Control Setup

Cycle。

A

A



05/2009

2-309700 Digital Color Press 故障诊断
 089-xxx FIP

Ver.1.1

089-616  RC Data Overflow Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

演算结果超过可校正范围。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

初始行动

关闭电源后，重新安装各感光鼓与 IBT Module，再打开电源。

步骤

执行 Registration Control Setup Cycle。确认下列项目中脱离调整范围的项目。

· 主扫描方向边缘： -4720 ~ +4720
· 副扫描方向边缘： -4720 ~ +4720
· 歪斜： -1850~ +1850
· Bow ： -140 ~ +140
· 主扫描方向倍率 ( 全 %) ： -3040 ~ +3040
· 主扫描方向横倍率 ( 左右 %) ： -660 ~ +660
主扫描方向边缘、 副扫描方向边缘、 主扫描方向倍率、主扫描方向横倍率的任一项是否在调
整范围内？
Y N

更换对应颜色的 Drum。若无法修复故障， 则更换 ROS Assembly。 (PL 2.1)

副扫描方向边缘、主扫描方向横倍率的任一项是否在调整范围内？

Y N
各颜色是否朝同一方向并列？
Y N

更换对应颜色的 ROS Assembly。 (PL 2.1)

更换 MOB ADC Assembly。若无法修复 (PL 18.3)，则更换对应颜色的 ROS Assembly。(PL
2.1)

副扫描方向边缘是否在调整范围内？
Y N

更换对应颜色的 ROS Assembly。 (PL 2.1)

更换 MCU PWB。(PL 18.1)
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2-310 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-617  RC Data Over Range Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

在校正值上加计 Offset 值的结果超过了可设定范围。

注释：同时发生多起 Chain089 的故障时，应依照以下的优先顺序进行处理。通过处理优先顺
序较高的故障，也有可能同时修复其他的故障。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1
5. 089-617 RC Data Over Range Fail

步骤

确认下列的 NVM 值。

· NVM [759-130] ( 前端定位偏移 )
· NVM [759-131] ( 侧边定位偏移 Side 1)
· NVM [759-132] ( 侧边定位偏移 Side 2)
· NVM [759-133] ( 正面主倍偏移 )
· NVM [759-134] ( 反面主倍偏移 )
· NVM [759-137] ( 正面副扫描歪斜偏移 Side 1)
· NVM [759-138] ( 反面副扫描歪斜偏移 Side 2)
· NVM [759-139] ( 正面主扫描歪斜偏移 Side 1)
· NVM [759-140] ( 反面主扫描歪斜偏移 Side 2)
· 关闭电源，然后打开。
· 若无法修复，则检查 MCU PWB 与 ESS PWB 之间的连接。
· 若无法修复，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。
· 若无法修复，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

089-618  Rear MOB LED Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

检知 E Patch 时，Inboard (Rear) MOB Sensor 的 LED 光量校正未正常结束。

初始行动

· 清洁 MOB Sensor。
· 验证画质在规格范围内。
· 若有下列任一错误代码存在，则加以修复后再执行该错误的修复。

089-600 RC SampleLateral Fail-A1
089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN
089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作

步骤

替换 MOB Inboard Sensor 与 MOB Center Sensor。 是否显示 Fault Code 089-619？
Y N

MCU PWB J408-B5 (+) J408-B6 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 CH1.4，检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J408 到 MOB ADC Assembly  J261 之间的线路。 若线路无问题，则更换
MOB ADC Assembly。 若无法修复 (PL 18.3)， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

更换 MOB ADC Assembly。(PL 18.3)
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089-619  Center MOB LED Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

检知 E Patch 时，Center MOB Sensor 的 LED 光量校正未正常结束。

初始行动

· 清洁 MOB Sensor。
· 验证画质在规格范围内。
· 若有下列任一错误代码存在，则加以修复后再执行该错误的修复。

089-600 RC SampleLateral Fail-A1
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT
089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作

步骤

替换 MOB Center Sensor 与 MOB Inboard Sensor。 是否显示 Fault Code 089-618？
Y N

MCU PWB  J408-A12 (+) J408-A13 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 CH1.4，检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J408 到 MOB ADC Assembly  J263 之间的线路。若线路无问题， 则更换
MOB ADC Assembly。 若无法修复 (PL 18.3)， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

更换 MOB ADC Assembly。(PL 18.3)

089-620  Front MOB LED Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.15

检知 E Patch 时，Front MOB Sensor 的 LED 光量校正未正常结束。

初始行动

· 清洁 MOB Sensor。
· 验证画质在规格范围内。
· 若有下列任一错误代码存在， 则加以修复后再执行该错误的修复。

089-600 RC SampleLateral Fail-A1
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

· DC330[089-001] MOB LED (IN/CENTER/OUT) On/Off 操作

步骤

替换 MOB Front Sensor 与 MOB Inboard Sensor。 是否显示 Fault Code 089-618？
Y N

MCU PWB J408-B12 (+) J408-B13 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 CH1.4，检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J408 到 MOB ADC Assembly  J260 之间的线路。 若线路无问题，则更换
MOB ADC Assembly。 若无法修复 (PL 18.3)， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

更换 MOB ADC Assembly。(PL 18.3)



05/2009

2-312 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-621  Regicon Temp Sensor Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.16

Regicon 用温度传感器的数值超出正常范围。

步骤

拆下 Rear Cover。 MCU PWB 上的 LED CR38 (GRN) 是否亮灯？
Y N

参照 CH1.4，检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

关闭电源，将 MCU PWB 上的 J412 拆下。  J412-A3 与 J412-A4 之间的电阻，是否为 10k Ω
± 10%( 气温 25 ℃下 )？
Y N

检查从 MCU PWB  J412-A4 到 Regicon Temp Sensor  P123-1、 从 MCU PWB  J412-A3 到
Regicon Temp Sensor  P123-2 的断线或接触不良。若无问题，则更换 Regicon Temp
Sensor。 (PL 2.1)

更换 MCU PWB。(PL 18.1)

089-639  Lead Regi Out Of Range
参考 BSD: CH8.10

自 Regi sync 起在规定时间以内，Regi Out Sensor 未 On。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用NVM [742-451 Lead Regi Error Switch]设定成Dynamic
JAM。

NVM [742-451 Lead Regi Error Switch]=1 时，视为 Dynamic JAM [077-145 Lead Regi Error
]。

NVM [742-451 Lead Regi Error Switch]=0 时， 则不会发生 Dynamic JAM，将视为隐藏故障
[089-639 Lead Regi Out Of Range]。

步骤

确认以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认是否使用到规格外的纸张。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 纸张输送路径上的异物。
· 纸张输送 Roll 的磨损、 劣化导致输送不良。
· 确认 P/J431、是否松脱。
· Side Shift Motor[077-025/026/027] 的操作不良 (PL 15.2)
· Regi Out Sensor[077-103] 的操作不良 (PL 15.4)。
· PH Drive PWB (PL 18.2) 的不良。
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089-640  CIS Dark Level Fail
参考 BSD: CH8.9

光量校正时读取黑色基准数据时，全部像素(1216像素)的输出平均值连续3次皆为[10]以下。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时， 也会发生一般的故障 [077-315 CIS
Subsystem Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 在 NVM [742-572 光量校正执行次数 ] 中设定 0， 并执行 DC750。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、 断线。
· 更换 CIS(PL 15.4)。
· 确认连接电缆。

089-641  CIS White Level Fail
参考 BSD: CH8.9

光量校正时读取白色基准数据时，全部像素(1216像素)的输出平均值连续3次皆为NVM [742-
568 光量校正用白色基准临界值 ] 的设定值以下。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时，也会发生一般的故障 [077-315 CIS
Subsystem Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

测量 MCU PWB  J405-A3 (+) GND (-) 之间的电压。 各电压是否为 +12VDC？
Y N

参照线路网，确认至 CIS Control PWB 的 +12VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通电
无短路？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

用纸张覆盖 CIS 的表面，并执行 DC750[CIS 设定 ]。关闭电源，然后打开。 故障是否再次发
生？
Y N

结束

依序更换 CIS 电缆、CIS Control PWB (PL 15.4)、MCU PWB (PL 18.1)。



05/2009

2-314 Ver.1.1 089-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

089-642  CIS LED Power Control Fail
参考 BSD: CH8.9

光量校正控制未在限制次数 (NVM [742-572 光量调整执行次数 ]) 以内完成。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时， 也会发生一般的故障 [077-315 CIS
Subsystem Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

测量 MCU PWB  J405-A3 (+) GND (-) 之间的电压。 各电压是否为 +12VDC？
Y N

参照线路网，确认至 CIS Control PWB 的 +12VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通电
无短路？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

用纸张覆盖 CIS 的表面，并执行 DC750[CIS 设定 ]。关闭电源，然后打开。 故障是否再次发
生？
Y N

结束

依序更换 CIS 电缆、CIS Control PWB (PL 15.4)、MCU PWB (PL 18.1)。

089-643  CIS Shading Data Fail
参考 BSD: CH8.9

阴影校正时，作为阴影基准的数据[第1像素~第1216像素]为[0]以下的像素超过1个以上。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时， 也会发生一般的故障 [077-315 CIS
Subsystem Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

测量 MCU PWB  J405-A3 (+) GND (-) 之间的电压。 各电压是否为 +12VDC？
Y N

参照线路网，确认至 CIS Control PWB 的 +12VDC 供给电线是否有短路。 是否正常通电
无短路？
Y N

修复断线的部分。

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

用纸张覆盖 CIS 的表面，并执行 DC750[CIS 设定 ]。关闭电源，然后打开。 故障是否再次发
生？
Y N

结束

依序更换 CIS 电缆、CIS Control PWB (PL 15.4)、MCU PWB (PL 18.1)。
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089-644  CIS FPGA Fail
参考 BSD: CH8.9

CIS PWB 的内部发生故障。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时， 也会发生一般的故障 [077-315 CIS
Subsystem Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 确认 CIS、 CIS Control PWB、 MCU PWB 的各连接器。
· 依序更换 CIS (PL 15.4)、 CIS Control PWB。 (PL 15.4)

089-645  CIS Communication Fail
参考 BSD: CH8.9

MCU PWB 与 CIS PWB 之间的通信发生了障碍。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1 时，也会发生一般的故障 [077-315 CIS
Subsystem Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、断线。
· 确认 CIS、 CIS Control PWB、 MCU PWB 的各连接器。
· 依序更换 CIS(PL 15.4)、 CIS Control PWB (PL 15.4)、 MCU PWB (PL 18.1)。
· 
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089-646  CIS Side Edge Detect Fail
参考 BSD: CH8.9

Edge 数据发生异常。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1时，也会发生一般的故障[077-143 CIS Side
Regi Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、 断线。
· 确认纸盘的 Side Guide 位置。
· 清洁 CIS 的玻璃面。
· 执行 DC750。

089-647  CIS SideEdge Detect A Fail
参考 BSD: CH8.9

纸张边缘位于检知区域的右方。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1时，也会发生一般的故障[077-143 CIS Side
Regi Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、 断线。
· 确认纸盘的 Side Guide 位置。
· 清洁 CIS 的玻璃面。
· 执行 DC750。
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089-648  CIS SideEdge Detect B Fail
参考 BSD: CH8.9

纸张边缘位于检知区域的左方。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1时，也会发生一般的故障[077-143 CIS Side
Regi Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、 断线。
· 确认纸盘的 Side Guide 位置。
· 清洁 CIS 的玻璃面。
· 执行 DC750。

089-649  CIS SideEdge Detect C Fail
参考 BSD: CH8.9

CIS 是从机器后侧朝前侧方向检知纸张边缘的位置，通常检知边缘时的波形是以边缘为界，后
侧为无纸 ( 黑 ) 而前侧为有纸 ( 白 )。

但是，检知与通常相反的白→黑变化的边缘。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1时，也会发生一般的故障[077-143 CIS Side
Regi Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、断线。
· 确认纸盘的 Side Guide 位置。
· 清洁 CIS 的玻璃面。
· 执行 DC750。
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089-650  CIS SideEdge OutofRange
参考 BSD: CH8.9

纸张边缘在有效范围内不存在。

注释：本故障为隐藏故障，但可使用 NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch] 使一般的
故障也同时发生。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=1时，也会发生一般的故障[077-143 CIS Side
Regi Fail]。

NVM [742-452　CIS Side Regi Error Switch]=0 时，将不会发生一般的故障，而仅发生隐藏
故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、 断线。
· 确认纸盘的 Side Guide 位置。
· 清洁 CIS 的玻璃面。
· 执行 DC750。

089-651  CIS Shading Recommend
参考 BSD: CH8.9

需要阴影校正的侧边检知次数的统计值，超过了NVM [742-593 阴影更新建议次数]的设定值。

注释：本故障为隐藏故障。将 NVM [742-593 阴影更新建议次数 ] 的设定值设为 0，则不会检
知本故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、 断线。
· 执行 DC750。
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089-652  CIS Hard Fail
参考 BSD: CH8.9

CIS 的控制功能发生了障碍。

注释：本故障为隐藏故障。

步骤

检查以下项目。

· 关闭电源，然后打开。
· 确认 Drawer 是否确实推入。
· 确认Regi Unit与主机的Drawer连接器( P/J611)上没有Pin弯折、混入异物、烧坏等。
· 确认 P/J405、 P/J611、 P/J630、 P/J425、 P/J426、 P/J190 是否脱落。
· 参照线路网，确认 J405 与 J190 之间有无短路、 断线。
· 更换 MCU PWB。
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091-312  CC HVPS Broken Fail
参考 BSD: CH9.8

以 10ms 间隔监控 CC Fail 信号，检知 HVPS S4 的故障。

初始行动

· 检查 AC Drive PWB 的保险丝 F402 是否熔断。

步骤

关闭电源，然后打开。 是否仍显示 091-312?
Y N

因为外部的杂音或机器内部的异常放电等的杂音，导致 MCU PWB 错误检知的可能性很高。
检查机器周边有无杂音发生源以及有无异常放电发生。

打开 PWB Chassis。 HVPS S4  J584-1 (+) J584-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

MCU PWB  J403-B20(+) J403-B19 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

使用 BSDCH9.8， 检查至 MCU PWB  J403-B20 INTLK+24VDC 线路。

检查从 MCU PWB  J403-B20 到 HVPS S4  J584-1 之间、 MCU PWB  J403-B20 到 HVPS S4
J584-2 的断线或接触不良。

关闭电源。检查下列项目的导电。

· 从 MCU PWB  J403-B18 到 HVPS S4  J584-3
· 从 MCU PWB  J403-B17 到 HVPS S4  J584-4
· 从 MCU PWB  J403-B16 到 HVPS S4  J584-5
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

更换 HVPS S4。若无法修复 (PL 18.3)，则更换 MCU PWB。(PL 18.1)

091-313  CRUM ASIC Communication Fail
参考 BSD: CH9.4

CRUM ASIC 故障。

步骤

关闭电源，然后打开。 是否仍显示 091-313?
Y N

因为外部的杂音或机器内部的异常放电等的杂音，导致 MCU PWB 错误检知的可能性很高。
检查机器周边有无杂音发生源以及有无异常放电发生。

关闭电源，拔出 / 插入以下连接器。

· MCU PWB  J414 
·  K, C, M, Y Xero CRUM PWB  J171K, J171C, J171M, J171Y
若无法修复，则依序更换以下零件。

· Drum Cartridge (PL 8.1)
· Xero CRUM PWB (PL 8.5)
· MCU PWB (PL 18.1)
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091-320  CC Wire Cut Fail
参考 BSD: CH9.8

以 10ms 间隔监控 CC Fail 信号，检知 CC Wire 断线。

初始行动

· 检查 Charge Corotron Wire 是否脏污。

步骤

拆下 Drum Cartridge。检查 Scorotron Wire。 Corotron Wire 是否断开？
Y N

打开 PWB Chassis。 HVPS 的高电压电电缆 CC1 以及 CC2 是否正确连接？
Y N

重新连接 CC1 以及 CC2。

更换 Corotron Connector。

更换 Corotron Wire。(PL 8.1)

091-400  Waste Bottle Near Full
参考 BSD: CH9.29

Waste Bottle Full Sensor 检知接近废粉盒的更换时期。

初始行动

· 因接近更换时期，视需要更换 Waste Toner Bottle。 (PL 8.5) 更换后若多次发生本故障
时，执行以下步骤。

· 确认 Waste Bottle Full  Sensor 的受光部以及发光部无脏污。

步骤

拆下 R/H Cover。连同托架一起拆下 Waste Bottle Full Sensor。( 连接器维持原状 ) Waste
Bottle Full Sensor  J141-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

关闭电源，拆下 IIT LVPS 与 HVPS S12。 打开电源。 PH Drive PWB  J475-2 (+) GND (-
) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从Waste Bottle Full Sensor  J141-2到PH Drive PWB  J475-2的断线或接触不良。

Waste Bottle Full Sensor  J141-1 (+) J141-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

关闭电源，拆下 IIT LVPS 与 HVPS S12。 打开电源。 PH Drive PWB  J475-3 (+) J475-1
(-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSDCH1.4 ， 检查至 PH Drive PWB  J477-3 的 +5VDC 线路。

检查 PH Drive PWB  J475-3 到 Waste Bottle Full Sensor  J141-1、 从 PH Drive PWB
J475-１ 到 Waste Bottle Full Sensor  J141-3 的断线或接触不良。

更换 Waste Bottle Full Sensor。(PL 8.5)
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091-403  CC Assy Near Life
参考 BSD: CH9.8

将 Drum K 的 Drum Cycle 数与临界值相比较，接近 CC Assy 的更换时期。

步骤

更换 Charge Scorotron Assy。若无法修复，则检查以下事项。

· NVM [751-507] (CC Assy Warning 临界值 )的数据混乱
· NVM [751-500] (Drum K 的寿命计数器 )的数据混乱
· MCU PWB 不良 (PL 18.1)

091-404  CC Assy Life Over
参考 BSD: CH9.8

将 Drum K 的 Drum Cycle 数与临界值相比较，已达 CC Assy 的更换时期。(可打印 )

步骤

更换 Charge Scorotron Assy。若无法修复，则检查以下事项。

· NVM [751-508] (CC Assy Life 临界值 ) 的数据混乱
· NVM [751-500] (Drum K 的寿命计数器 )的数据混乱
· MCU PWB 不良 (PL 18.1)
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091-600  Xero Env Sensor Temp Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.16

环境温度传感器的输出不在正常范围内。(NVM [750-009]) Counter (NVM [750-013])

初始行动

· Xero Environment Sensor  J102 以及 MCU PWB  J415 的抜起插入

步骤

检查下列的导电。若无问题，则更换 Xero Environment Sensor。(PL 8.5)

· 从 MCU PWB  J415-B9 到 Xero Environment Sensor  J102-1
· 从 MCU PWB  J415-B7 到 Xero Environment Sensor  J102-3
· 从 MCU PWB  J415-B6 到 Xero Environment Sensor  J102-4

091-601  Xero Env Sensor Humidity Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH6.16

环境湿度传感器的输出不在正常范围内。(NVM [750-010]) Counter (NVM [750-014])

初始行动

· Xero Environment Sensor  J102 以及 MCU PWB  J415 的抜起插入

步骤

检查下列的导电。若无问题，则更换 Xero Environment Sensor。(PL 8.5)

· 从 MCU PWB  J415-B9 到 Xero Environment Sensor  J102-1
· 从 MCU PWB  J415-B7 到 Xero Environment Sensor  J102-3
· 从 MCU PWB  J415-B8 到 Xero Environment Sensor  J102-2
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091-602  BCR AC Out Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.9

BCR AC 的输出异常次数超过 255 次。

步骤

检查以下项目，若无问题，则将 NVM [750-439] (Const AC Out Counter) 改输入为 “0”。

· 检查是否有发生 Xero Environment Sensor 的 Fail。
· 参照 BSD CH9.9，检查 HVPS S7  J587 与 MCU PWB  J406 是否有连接器连接不良、线束的

断线或接触不良。
· BCR Bias 高压连接器 YMC 的连接不良或线束不良
· HVPS S7 不良 (PL 18.1)
· Drum Cartridge 不良 (PL 8.1)

091-910  Waste Bottle Not Position
参考 BSD: CH9.29

以 100ms 间隔 Waste Bottle Set Sensor 检查，检知未设置 Waste Bottle。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[091-200](Waste Bottle Set Sensor) 设为 On。一度将 Waste Bottle
拆下，再重新安装。 显示是否 H/L 切换？
Y N

关闭电源。检查下列项目的导电。

· 从 PH Drive PWB  J476-A3 到 Waste Bottle Set Sensor  J126-1
· 从 PH Drive PWB  J476-A1 到 Waste Bottle Set Sensor  J126-3
· 从 PH Drive PWB  J476-A2 到 Waste Bottle Set Sensor  J126-2
电阻是否全部小于 1Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

依序更换下列部件。

· Waste Bottle Set Sensor (PL 8.11)
· PH Drive PWB (PL 18.2)
· MCU PWB (PL 18.1)

分别检查 Bottle 的安装、传感器启动器的操作、传感器的安装、Waste Toner Cover 的安装是
否正确。
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091-911   Waste Bottle Full
参考 BSD: CH9.29

由 Waste Bottle Near Full 检知到 YMCK 的 Dispense Motor 的驱动时间超过规定时间。

初始行动

· 更换 Waste Toner Bottle。 (PL 8.5) 更换后若多次发生本故障时，执行以下步骤。
· 确认 Waste Bottle Full  Sensor 的受光部以及发光部无脏污。

步骤

拆下 R/H Cover。连同托架一起拆下 Waste Bottle Full Sensor。( 连接器维持原状 ) Waste
Bottle Full Sensor  J141-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

关闭电源，拆下 IIT LVPS 与 HVPS S12。 打开电源。 PH Drive PWB  J475-2 (+) GND (-
) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PH Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从Waste Bottle Full Sensor  J141-2到PH Drive PWB  J475-2的断线或接触不良。

Waste Bottle Full Sensor  J141-1 (+) J141-3 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

关闭电源，拆下 IIT LVPS 与 HVPS S12。 打开电源。 PH Drive PWB  J475-3 (+) J475-1
(-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSDCH1.4， 检查至 PH Drive PWB  J477-3 的 +5VDC 线路。

检查 PH Drive PWB  J475-3 到 Waste Bottle Full Sensor  J141-1、 从 PH Drive PWB
J475-1 到 Waste Bottle Full Sensor  J141-3 的断线或接触不良。

更换 Waste Bottle Full Sensor。(PL 8.5)

091-913  Drum K Cartridge End of Life
参考 BSD: CH9.4

将 Drum K 的 Drum Cycle 数与临界值相比较，已达 Drum Cartridge K 的更换时期。

初始行动

更换 Drum Cartridge K。(PL 8.1)

步骤

更换 Drum Cartridge K 仍无法修复时，进行以下检查。

· 检查 MCU PWB  J414 以及 Xero CRUM PWB  J171K 是否正确连接。
· NVM [751-500] (Drum K 的寿命计数器 ) 以及 NVM [751-504] (Drum K 的寿命临界值 )的

数据混乱
若无问题，则依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、Xero CRUM PWB K (PL 8.5)。
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091-914  Drum K CRUM Comm. Fail
参考 BSD: CH9.4

Drum K CRUM 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

关闭电源，然后打开。 是否仍显示 091-914？
Y N

因为外部的杂音或机器内部的异常放电等的杂音，导致 MCU PWB 错误检知的可能性很高。
检查机器周边有无杂音发生源以及有无异常放电发生。

关闭电源，拔出 / 插入以下连接器。

· MCU PWB  J414 
· Xero CRUM PWB K  J171K
若无法修复，则依序更换以下零件。

· Drum Cartridge (PL 8.1)
· Xero CRUM PWB K (PL 8.5)
· MCU PWB (PL 18.1)

091-915  Drum K CRUM Data Broken
参考 BSD: CH9.4

至 Drum K CRUM 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

Drum K CRUM 数据损坏。将 Drum Cartridge 更换新部件。(PL 8.1)
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091-916  Drum K CRUM Data Mismatch
参考 BSD: CH9.4

Drum K CRUM 的识别区域数据不正确。

步骤

因为不是正规的 Drum K Unit，因此更换 Drum Cartridge K。(PL 8.1)

091-917  Drum Y CRUM Comm. Fail
参考 BSD: CH9.5

Drum Y CRUM 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

关闭电源，然后打开。 是否仍显示 091-917？
Y N

因为外部的杂音或机器内部的异常放电等的杂音，导致 MCU PWB 错误检知的可能性很高。
检查机器周边有无杂音发生源以及有无异常放电发生。

关闭电源，拔出 / 插入以下连接器。

· MCU PWB  J414 
· Xero CRUM PWB Y  J171Y
若无法修复，则依序更换以下零件。

· Drum Cartridge (PL 8.1)
· Xero CRUM PWB Y (PL 8.5)
· MCU PWB (PL 18.1)
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091-918  Drum M CRUM Comm. Fail
参考 BSD: CH9.5

Drum M CRUM 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

关闭电源，然后打开。 是否仍显示 091-918？
Y N

因为外部的杂音或机器内部的异常放电等的杂音，导致 MCU PWB 错误检知的可能性很高。
检查机器周边有无杂音发生源以及有无异常放电发生。

关闭电源，拔出 / 插入以下连接器。

· MCU PWB  J414 
· Xero CRUM PWB M  J171M
若无法修复，则依序更换以下零件。

· Drum Cartridge (PL 8.1)
· Xero CRUM PWB M (PL 8.5)
· MCU PWB (PL 18.1)

091-919  Drum C CRUM Comm. Fail
参考 BSD: CH9.4

Drum C CRUM 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

关闭电源，然后打开。 是否仍显示 091-919？
Y N

因为外部的杂音或机器内部的异常放电等的杂音，导致 MCU PWB 错误检知的可能性很高。
检查机器周边有无杂音发生源以及有无异常放电发生。

关闭电源，拔出 / 插入以下连接器。

· MCU PWB  J414 
· Xero CRUM PWB C  J171C
若无法修复，则依序更换以下零件。

· Drum Cartridge (PL 8.1)
· Xero CRUM PWB C (PL 8.5)
· MCU PWB (PL 18.1)
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091-920  Drum Y CRUM Data Broken
参考 BSD: CH9.5

至 Drum Y CRUM 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

Drum Y CRUM 数据损坏。将 Drum Cartridge 更换新部件。(PL 8.1)

091-921  Drum K CRUM Not Position
参考 BSD: CH9.4

Drum K CRUM 不在规定的位置。(CRUM 抽出 )

步骤

检查 Drum Cartridge 是否正确设置。若正确设置仍无法修复时，将 Drum Cartridge 更换新部
件。(PL 8.1)
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091-922  Drum M CRUM Data Broken
参考 BSD: CH9.5

至 Drum M CRUM 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

Drum M CRUM 数据损坏。将 Drum Cartridge 更换新部件。(PL 8.1)

091-923  Drum C CRUM Data Broken
参考 BSD: CH9.4

至 Drum C CRUM 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

Drum C CRUM 数据损坏。将 Drum Cartridge 更换新部件。(PL 8.1)
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091-924  Drum Y CRUM Data Mismatch
参考 BSD: CH9.5

Drum Y CRUM 的识别区域数据不正确。

步骤

因为不是正规的 Drum Y Unit，因此更换 Drum Cartridge Y。(PL 8.1)

091-925  Drum M CRUM Data Mismatch
参考 BSD: CH9.5

Drum M CRUM 的识别区域数据不正确。

步骤

因为不是正规的 Drum M Unit，因此更换 Drum Cartridge M。(PL 8.1)
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091-926  Drum C CRUM Data Mismatch
参考 BSD: CH9.4

Drum C CRUM 的识别区域数据不正确。

步骤

因为不是正规的 Drum C Unit，因此更换 Drum Cartridge C。(PL 8.1)

091-927  Drum Y CRUM Not Position
参考 BSD: CH9.5

Drum Y CRUM 不在规定的位置。(CRUM 抽出 )

步骤

检查 Drum Cartridge 是否正确设置。若正确设置仍无法修复时，将 Drum Cartridge 更换新部
件。(PL 8.1)
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091-928  Drum M CRUM Not Position
参考 BSD: CH9.5

Drum M CRUM 不在规定的位置。(CRUM 抽出 )

步骤

检查 Drum Cartridge 是否正确设置。若正确设置仍无法修复时，将 Drum Cartridge 更换新部
件。(PL 8.1)

091-929  Drum C CRUM Not Position
参考 BSD: CH9.4

Drum C CRUM 不在规定的位置。(CRUM 抽出 )

步骤

检查 Drum Cartridge 是否正确设置。若正确设置仍无法修复时，将 Drum Cartridge 更换新部
件。(PL 8.1)
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091-932  Drum Cartridge Y End of Life
参考 BSD: CH9.5

将 Drum Y 的 Drum Cycle 数与临界值相比较，已达 Drum Cartridge Y 的更换时期。

初始行动

更换 Drum Cartridge Y。(PL 8.1)

步骤

更换 Drum Cartridge Y 仍无法修复时，进行以下检查。

· 检查 MCU PWB  J414 以及 Xero CRUM PWB J171Y 是否正确连接。
· NVM [751-497] (Drum Y 的寿命计数器 ) 以及 NVM [751-501] (Drum Y 的寿命临界值 ) 的

数据混乱
若无问题，则依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、Xero CRUM PWB Y (PL 8.5)。

091-933  Drum Cartridge M End of Life
参考 BSD: CH9.5

将 Drum M 的 Drum Cycle 数与临界值相比较，已达 Drum Cartridge M 的更换时期。

初始行动

更换 Drum Cartridge M。(PL 8.1)

步骤

更换 Drum Cartridge M 仍无法修复时，进行以下检查。

· 检查 MCU PWB  J414 以及 Xero CRUM PWB  J171M 是否正确连接。
· NVM [751-498] (Drum M 的寿命计数器 ) 以及 NVM [751-502] (Drum M 的寿命临界值 )的

数据混乱
若无问题，则依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、Xero CRUM PWB M (PL 8.5)。
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091-934  Drum Cartridge C End of Life
参考 BSD: CH9.4

将 Drum C 的 Drum Cycle 数与临界值相比较，已达 Drum Cartridge C 的更换时期。

初始行动

更换 Drum Cartridge C。(PL 8.1)

步骤

更换 Drum Cartridge C 仍无法修复时，进行以下检查。

· 检查 MCU PWB  J414 以及 Xero CRUM PWB J171C 是否正确连接。
· NVM [751-499] (Drum C 的寿命计数器 )以及 NVM [751-503] (Drum C 的寿命临界值 ) 的

数据混乱
若无问题，则依序更换 MCU PWB (PL 18.1)、Xero CRUM PWB C (PL 8.5)。
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092-649  ADC Shutter Open Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.18

因 MOB ADC Shutter 的故障而 Shutter 一直处于 Open 状态。

初始行动

· 本故障因在IBT皮带反射输出值异常小的情况也将发生，若同时发生092-651 (ADC Sensor
Fail) 时， 请先修复该故障情况。

· 确认 MOB ADC Assembly (PL 18.3) 的安装。
· 发生 041-312 (ADC +24V F4 Fuse Fail) 时，前进至 041-312 FIP。

步骤

进入诊断，将 DC330[092-004](Shutter Open)、[092-005](Shutter Close) 设为 On。 是否发
出 Shutter 的操作声？
Y N

拆下 Rear Cover。 DC330[092-005]On 时，MCU PWB  J408-A8 (+) GND (-) 之间的电压是
否约为 +24VDC？
Y N

MCU PWB  J408-A7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

前进至 041-312 FIP。

关闭电源，将 MCU PWB 上的 J408 拆下。 J408 测量 -A8 与 J408-A7 之间的电阻。
电阻是否约为 24 Ω？
Y N

检查从 MCU PWB  J408-A8 到 MOD ADC Assy  J264-8、 从 MCU PWB  J408-A7 到
MOD ADC Assy  J264-7 的线路。 若无问题，则更换 MOB ADC Assy。 (PL 18.3)

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

拆下 MOB ADC Assy，检查 ADC Sensor 的脏污。若无法修复，则更换 MOB ADC Assy。(PL 18.3)

092-650  ADC Shutter Close Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.18

因 MOB ADC Shutter 的故障而 Shutter 一直处于 Close 状态。

初始行动

· 确认 MOB ADC Assembly (PL 18.3) 的安装。
· 发生 041-312 (ADC +24V F4 Fuse Fail) 时，前进至 041-312 FIP。

步骤

进入诊断，将 DC330[092-004](Shutter Open)、[092-005](Shutter Close) 设为 On。 是否发
出 Shutter 的操作声？
Y N

拆下 Rear Cover。 DC330[092-004]On 时，MCU PWB  J408-A6 (+) GND (-) 之间的电压是
否约为 +24VDC？
Y N

MCU PWB  J408-A7 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

前进至 041-312 FIP。

关闭电源， 将 MCU PWB 上的 J408 拆下。测量 J408-A6 与 J408-A7 之间的电阻。
电阻是否约为 8Ω？
Y N

检查从 MCU PWB  J408-A6 到 MOD ADC Assy  J264-6、 从 MCU PWB  J408-A7 到
MOD ADC Assy  J264-7 的线路。 若无问题， 则更换 MOB ADC Assy。 (PL 18.3)

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

拆下 MOB ADC Assy，检查 ADC Sensor 的脏污。若无法修复，则更换 MOB ADC Assy。(PL 18.3)
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092-651  ADC Sensor Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.18

ADC Sensor 转印皮带反射输出值、基准版测量值或暗电流测量值异常。(NVM [752-186])

步骤

关闭电源，执行以下项目。

· 检查 ADC Sensor 是否脏污。
· 暂时将 ADC Sensor Connector  J264 以及 P/J616 拆下再重新连接。
· 检查 ADC Sensor 的托架是否无安装不良 / 变形。
· 检查下列的导电。若电线无异常， 则依序更换 MOB ADC Assembly (PL 18.3)、 MCU PWB

(PL 18.1)。
- 从 MCU PWB  J408-A1 到 J264-1
- 从 MCU PWB  J408-A2 到 J264-2
- 从 MCU PWB  J408-A3 到 J264-3
- 从 MCU PWB  J408-A4 到 J264-4
- 从 MCU PWB  J408-A5 到 J264-5

· 由于也有 IBT 皮带的反射率异常的可能性，因此更换 IBT 皮带。 (PL 6.3)

092-652  ADC Patch Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.18

ADC 传感器 Patch 反射输出异常薄弱。(YMCK 任一色皆会发生。)Fail(Y：NVM [752-187]、M：
NVM [752-188]、C：NVM [752-189]、K：NVM [752-190])  

步骤

检查以下 NVM ( 故障计数器 )，检查是在哪种颜色发生。

· Y ： NVM [752-191]
· M ： NVM [752-192]
· C ： NVM [752-193]
· K ： NVM [752-194]
检查发生异常的色彩的浓度。 浓度是否正常？
Y N

排除低浓度的原因。

检查下列的导电。若电线无异常，则依序更换 MOB ADC Assembly (PL 18.3)、MCU PWB (PL
18.1)。

· 从 MCU PWB  J408-A1 到 J264-1
· 从 MCU PWB  J408-A2 到 J264-2
· 从 MCU PWB  J408-A3 到 J264-3
· 从 MCU PWB  J408-A4 到 J264-4
· 从 MCU PWB  J408-A5 到 J264-5
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092-653  ATC Sensor Y Output Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.11

ATC Sensor Y 的输出平均值异常。(NVM [752-379])

步骤

进入诊断模式，确认 NVM [752-371] (ATC 平均值 Y)。 数值是否为 1001 以上 (TC 降低 )？
Y N

数值是否为 299 以下 (TC 上升 )？
Y N

检查下列的导电。若无问题，则更换 ATC Sensor Y。若无法修复 (PL 8.6)，则更换
MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J414-A9 到 P134Y-3
· 从 MCU PWB  J414-A10 到 P134Y-2
· 从 MCU PWB  J414-A11 到 P134Y-1

按＜停止＞，将 DC330[093-606](Dispense Motor Y)(2s) 设为 On，确认马达 2s后停止。
若无问题，则排除 Dispense Motor 的过转等 TC 上升的原因。

检查以下项目。

· 墨粉筒内有墨粉，检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-314 (Dispenser Broken Y)、 093-600(Dispenser Near

Broken Y)，则前进至相应的 FIP。
· 另外， TC 降低的原因除外。

092-654  ATC Sensor M Output Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.12

ATC Sensor M 的输出平均值异常。(NVM [752-380])

步骤

进入诊断模式，确认 NVM [752-372] (ATC 平均值 M)。 数值是否为 1001 以上 (TC 降低 )？
Y N

数值是否为 299 以下 (TC 上升 )？
Y N

检查下列的导电。若无问题，则更换 ATC Sensor M。若无法修复 (PL 8.6)，则更换
MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J414-A12 到 P134M-3
· 从 MCU PWB  J414-A13 到 P134M-2
· 从 MCU PWB  J414-A14 到 P134M-1

按＜停止＞，将 DC330[093-607](Dispense Motor M)(2s) 设为 On，确认马达 2s后停止。
若无问题，则排除 Dispense Motor 的过转等 TC 上升的原因。

检查以下项目。

· 墨粉筒内有墨粉， 检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-315 (Dispenser Broken M)、093-601 (Dispenser Near

Broken M)， 则前进至相应的 FIP。
· 另外， TC 降低的原因除外。
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092-655  ATC Sensor C Output Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.13

ATC Sensor C 的输出平均值异常。(NVM [752-381])

步骤

进入诊断模式，确认 NVM [752-373] (ATC 平均值 C)。 数值是否为 1001 以上 (TC 降低 )？
Y N

数值是否为 299 以下 (TC 上升 )？
Y N

检查下列的导电。若无问题，则更换 ATC Sensor C。若无法修复 (PL 8.6)，则更换
MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J414-A3 到 P134C-3
· 从 MCU PWB  J414-A4 到 P134C-2
· 从 MCU PWB  J414-A5 到 P134C-1

按＜停止＞，将 DC330[093-608](Dispense Motor C)(2s) 设为 On，确认马达 2s后停止。
若无问题，则排除 Dispense Motor 的过转等 TC 上升的原因。

检查以下项目。

· 墨粉筒内有墨粉，检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-316 (Dispenser Broken C)、093-602 (Dispenser Near

Broken C)，则前进至相应的 FIP。
· 另外， TC 降低的原因除外。

092-656  ATC Sensor K Output Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.14

ATC Sensor K 的输出平均值异常。(NVM [752-382])

步骤

进入诊断模式，确认 NVM [752-374] (ATC 平均值 K)。 数值是否为 1001 以上 (TC 降低 )？
Y N

数值是否为 299 以下 (TC 上升 )？
Y N

检查下列的导电。若无问题，则更换 ATC Sensor K。若无法修复 (PL 8.6)，则更换
MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 MCU PWB  J414-A6 到 P134K-3
· 从 MCU PWB  J414-A7 到 P134K-2
· 从 MCU PWB  J414-A8 到 P134K-1

按＜停止＞，将 DC330[093-609](Dispense Motor K)(2s) 设为 On，确认马达 2s后停止。
若无问题，则排除 Dispense Motor 的过转等 TC 上升的原因。

检查以下项目。

· 墨粉筒内有墨粉，检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-317 (Dispenser Broken K)、093-603 (Dispenser Near

Broken C)、 093-912 (Toner Empty K)，则前进至相应的 FIP。
· 另外， TC 降低的原因除外。
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092-657  ATC Sensor Y 振幅 Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.11

ATC Sensor Y 的输出振幅很小。(NVM [752-383])

步骤

拆下 Deve Unit。用手旋转 (REP 8.6.2) Deve Unit 内的驱动齿轮，检查 Deve Unit 内的 Auger
是否旋转。 Deve Unit 内的 Auger 是否旋转？
Y N

Deve Unit内的Auger是否有负荷？Auger的翼部形状发生异常。更换Deve Unit。(PL 8.6)

检查以下项目。

· 检查ATC Sensor的通电性。若线路无问题，则更换ATC Sensor Y。若无法修复(PL 8.6)，
则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)
- 从 MCU PWB  J414-A9 到 P134Y-3
- 从 MCU PWB  J414-A10 到 P134Y-2
- 从 MCU PWB  J414-A11 到 P134Y-1

· 墨粉筒内有墨粉，检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-314 (Dispenser Broken Y)、 093-600(Dispenser Near

Broken Y)，则前进至相应的 FIP。

092-658  ATC Sensor M 振幅 Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.12

ATC Sensor M 的输出振幅很小。(NVM [752-384])

步骤

拆下 Deve Unit。用手旋转 (REP 8.6.2) Deve Unit 内的驱动齿轮，检查 Deve Unit 内的 Auger
是否旋转。 Deve Unit 内的 Auger 是否旋转？
Y N

Deve Unit内的Auger是否有负荷？Auger的翼部形状发生异常。更换Deve Unit。(PL 8.6)

检查以下项目。

· 检查 ATC Sensor 的通电性。 若无问题，则更换 ATC Sensor M。 若无法修复 (PL 8.6)，
则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)
- 从 MCU PWB  J414-A12 到 P134M-3
- 从 MCU PWB  J414-A13 到 P134M-2
- 从 MCU PWB  J414-A14 到 P134M-1

· 墨粉筒内有墨粉， 检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-315 (Dispenser Broken M)、093-601 (Dispenser Near

Broken M)， 则前进至相应的 FIP。
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092-659  ATC Sensor C 振幅 Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.13

ATC Sensor C 的输出振幅很小。(NVM [752-385])

步骤

拆下 Deve Unit。用手旋转 (REP 8.6.2) Deve Unit 内的驱动齿轮，检查 Deve Unit 内的 Auger
是否旋转。 Deve Unit 内的 Auger 是否旋转？
Y N

Deve Unit内的Auger是否有负荷？Auger的翼部形状发生异常。更换Deve Unit。(PL 8.6)

检查以下项目。

· 检查 ATC Sensor 的通电性。 若无问题，则更换 ATC Sensor C。若无法修复 (PL 8.6)，
则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)
- 从 MCU PWB  J414-A3 到 P134C-3
- 从 MCU PWB  J414-A4 到 P134C-2
- 从 MCU PWB  J414-A5 到 P134C-1

· 墨粉筒内有墨粉，检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-316 (Dispenser Broken C)、093-602 (Dispenser Near

Broken C)，则前进至相应的 FIP。

092-660  ATC Sensor K 振幅 Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.14

ATC Sensor K 的输出振幅很小。(NVM [752-386])

步骤

拆下 Deve Unit。用手旋转 (REP 8.6.2) Deve Unit 内的驱动齿轮，检查 Deve Unit 内的 Auger
是否旋转。 Deve Unit 内的 Auger 是否旋转？
Y N

Deve Unit内的Auger是否有负荷？Auger的翼部形状发生异常。更换Deve Unit。(PL 8.6)

检查以下项目。

· 检查 ATC Sensor 的通电性。 若无问题，则更换 ATC Sensor K。若无法修复 (PL 8.6)，
则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)
- 从 MCU PWB  J414-A6 到 P134K-3
- 从 MCU PWB  J414-A7 到 P134K-2
- 从 MCU PWB  J414-A8 到 P134K-1

· 墨粉筒内有墨粉，检查至 Deve Unit 的路径上是否发生墨粉阻塞等原因。
· 检查 Fail History，若发生 093-317 (Dispenser Broken K)、093-603 (Dispenser Near

Broken K)、 093-912 (Toner Empty K)，则前进至相应的 FIP。
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092-661  Temp Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.18

环境温度传感器的输出不在正常范围内。(NVM [752-350])

步骤

检查下列的导电。若无问题，则更换 MOB ADC Assy。若无法修复 (PL 18.3)，则更换 MCU PWB。

· 从 MCU PWB  J408-B1 到 Temp/Humidity Sensor J262-1
· 从 MCU PWB  J408-B4 到 Temp/Humidity Sensor J262-3
· 从 MCU PWB  J408-B3 到 Temp/Humidity Sensor J262-4

092-662  Humidity Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.18

环境湿度传感器的输出不在正常范围内。(NVM [752-351])

步骤

检查下列的导电。若无问题，则更换 MOB ADC Assy。若无法修复 (PL 18.3)，则更换 MCU PWB。

· 从 MCU PWB  J408-B1 到 Temp/Humidity Sensor J262-1
· 从 MCU PWB  J408-B4 到 Temp/Humidity Sensor J262-3
· 从 MCU PWB  J408-B2 到 Temp/Humidity Sensor J262-2
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092-663  Mini Setup ADC Fail ( 隐藏故障 )
参考 BSD: CH9.18

以 Mini Setup 制作的 2 个电位控制用色块的浓度差很小。YMCK 各故障 (Y：NVM [752-202]、
M：NVM [752-203]、C：NVM [752-204]、K：NVM [752-205])

初始行动

· 检查 Fail History。若发生 092-651 (ADC Sensor Fail) 或 092-652 (ADC Patch Fail)，
则前进至相应的 FIP。

步骤

进入诊断模式，选择 Max 设定＞过程控制 On/Off 打印＞过程控制 On 打印。

检查以下的 NVM ( 故障 )，找出是哪一个颜色的色块不良。

· Y ： NVM [752-202]
· M ： NVM [752-203]
· C ： NVM [752-204]
· K ： NVM [752-205]
检查找出的颜色的下列各项。

· Drum 表面的不均
· Deve Unit 不良
· HVPS S5 (Deve Bias) 的输出异常
· ROS LD 的光量不足
· HVPS S4 (CC/Grid) 的输出异常
· 转印皮带内部混入异物
· 转印皮带内的 HVPS S1 的 Cover 脱落
· 转印皮带表面的不均或损伤
· 1 次转印输出异常
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093-300  Marking Drawer Interlock Open
参考 BSD: CH1.10

Marking Drawer Interlock 开着。

步骤

拉出、推入 Marking Module 数次。进入诊断模式，将 DC330[093-206] 设为 On。 显示是否为
Low？
Y N

关闭电源，将 MCU PWB 上的 J414 拆下。  J414-A1 与 J414-A2 是否通电？
Y N

检查从 J414-A1到 J414-A2之间的线路。检查是否有 P/J647A的连接器的Pin弯曲、
混入异物等。检查 Making Drawer 内的线束断线或接触不良。

重新连接连接器 J414， 若打开电源仍未修复，则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

此为 P/J647A 连接器的接触不良。检查连接器的安装，是否有 Pin 的折弯、烧损、混入异物等。

093-313  墨粉自动充填模式中断
参考 BSD: CH9.15

以下步骤 1~3 重复 6 次，也无法使用 Low Toner Sensor 检知有墨粉 (H)，而中断了墨粉自动充
填操作。1. 驱动 Dispense Motor 0.5sec( 第 2 次以后执行 )2. 驱动 Toner Cartridge Motor
20sec。3. 使用 Low Toner Sensor 检查墨粉有 (H)/ 无 (L)

步骤

检查各墨粉筒的外观。 各墨粉筒是否为无损伤的正常状态？
Y N

修复或更换对应的墨粉筒。 (PL 8.1)

使用 BSD CH9.17，检查各 Toner Cartridge Motor 的连接器 P/J202Y, P/J202M, P/J202C, P/
J202K1, P/J202K2 以及 IOT PWB  J432 的连接不良。 连接器是否正常连接？
Y N

关闭电源，拔出连接器。

使用 BSD CH9.16，检查各 Dispense Motor 的连接器 P/J201Y, P/J201M, P/J201C, P/J201K 以
及 IOT PWB  J436 的连接不良。 连接器是否正常连接？
Y N

关闭电源，拔出连接器。

使用 BSD CH9.15，检查各 Low Toner Sensor 的连接器 J140、Low Toner Sensor PWB  J653A,
J653B、MCU PWB  J411 的连接不良。 连接器是否正常连接？
Y N

关闭电源，拔出连接器。

检查是否有 Toner Housing 内的墨粉阻塞、Auger/Shutter/Agitator 不良等墨粉输送路径上的
异常。必要时修复或更换相应的部件。(.PL 8.3)
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2-346 Ver.1.1 093-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

093-314  Dispenser Broken Y
参考 BSD: CH9.15、 CH9.16

Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障。

初始行动

· 检查 NVM [762-312](Dispenser Status Y)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-006](Dispense Motor Y)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor Y的连接器 J201Y。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201Y-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor Y。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-8 到 Dispense Motor Y  J201Y-1
· 从 IOT PWB  J436-7 到 Dispense Motor Y  J201Y-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser Y。 检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor Y。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、 齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor Y。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。
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2-347700 Digital Color Press 故障诊断
 093-xxx FIP

Ver.1.1

093-315  Dispenser Broken M
参考 BSD: CH9.15、 CH9.16

Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障。

初始行动

· 检查 NVM [762-313](Dispenser Status M)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-007](Dispense Motor M)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor M的连接器 J201M。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201M-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor M。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-6 到 Dispense Motor M  J201M-1
· 从 IOT PWB  J436-5 到 Dispense Motor M  J201M-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser M。检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、 从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor M。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor M。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。
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2-348 Ver.1.1 093-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

093-316  Dispenser Broken C
参考 BSD: CH9.15、 CH9.16

Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障。

初始行动

· 检查 NVM [762-314](Dispenser Status C)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-008](Dispense Motor C)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor C的连接器 J201C。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201C-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor C。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-4 到 Dispense Motor C  J201C-1
· 从 IOT PWB  J436-3 到 Dispense Motor C  J201C-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser C。 检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor C。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、 齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor C。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。
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2-349700 Digital Color Press 故障诊断
 093-xxx FIP

Ver.1.1

093-317  Dispenser Broken K
参考 BSD: CH9.15、 CH9.16

Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障。

初始行动

· 检查 NVM [762-315](Dispenser Status K)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-009](Dispense Motor K)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor K的连接器 J201K。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201K-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor K。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-2 到 Dispense Motor K  J201K-1
· 从 IOT PWB  J436-1 到 Dispense Motor K  J201K-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser K。检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、 从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor K。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor K。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。
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2-350 Ver.1.1 093-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

093-320  Deve Motor Fail
参考 BSD: CH9.10

Deve Motor YMC 的旋转异常连续检知 5 次。

步骤

关闭电源。拆下 Rear Cover，拆下 V-Tra Duct。用手旋转 Deve Motor YMC 的转子。 转 子 是
否可顺畅旋转无负荷？
Y N

拆下 Deve Unit YMC。用手转动转子。 转子是否可顺畅旋转无负荷？
Y N

拆下 Xero Module YMC。用手转动转子。 转子是否可顺畅旋转无负荷？
Y N

将 Deve Motor YMC 的驱动齿轮的卡住、 轴承卡住、混入异物、 驱动皮带不良
等，负荷的原因除外。

检查 YMC 任一的 Drum Module 内 Auger 的过负荷。

检查 YMC 任一的 Deve Unit 内 Auger、 Mag Roll 的过负荷。

Deve Motor YMC  J217-1 (+) J217-2 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

Main LVPS  J509-4 (+) J509-9 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

检查从 Main LVPS  J509-4 至 Deve Motor YMC  J217-1、 从 Main LVPS  J509-9 至 Deve
Motor YMC  J217-2 的线路。

Deve Motor YMC  J212-1 (+) J212-2 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J412-B19 (+) J412-B18 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 CH1.4 ，检查至 MCU PWB  J400-2 的线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J412-B19 到 J212-1、 与从 MCU PWB  J412-B18 到 J212-2 的线路。

降下 IBT 皮带，进入诊断模式。 DC330[093-018]On 时，Deve Motor YMC  J212-3 (+) GND (-
) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

MCU PWB  J412-B17 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？

Y N
检查从 Deve Motor YMC  J212-3 到 MCU PWB J412-B17 的断线或接触不良。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

参照 BSD CH9.10 注释 3 的表。 各诊断 On 时，Gain 1/Gain 2/Ref Clock 的电压，是否如注释
3的表所述？
Y N

检查下列的导电。若无问题， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

· 从 Deve Motor YMC  J212-5 到 MCU PWB  J412-B15
· 从 Deve Motor YMC  J212-6 到 MCU PWB  J412-B14
· 从 Deve Motor YMC  J212-7 到 MCU PWB  J412-B13

诊断 On 时， MCU PWB  J412-B16 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

Deve Motor YMC  J212-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

检查从 Deve Motor YMC  J212-4 到 MCU PWB J412-B16 的断线或接触不良。

更换 Deve Motor YMC。(PL 3.6)

A

A
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2-351700 Digital Color Press 故障诊断
 093-xxx FIP

Ver.1.1

093-600  Dispenser Near Broken Y
参考 BSD: CH9.15

有 Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障的可能性。

初始行动

· 检查 NVM [762-312](Dispenser Status Y)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-006](Dispense Motor Y)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor Y的连接器 J201Y。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201Y-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor Y。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-8 到 Dispense Motor Y  J201Y-1
· 从 IOT PWB  J436-7 到 Dispense Motor Y  J201Y-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser Y。检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、 从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor Y。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor Y。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。
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2-352 Ver.1.1 093-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

093-601  Dispenser Near Broken M
参考 BSD: CH9.15

有 Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障的可能性。

初始行动

· 检查 NVM [762-313](Dispenser Status M)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-007](Dispense Motor M)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor M的连接器 J201M。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201M-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor M。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-6 到 Dispense Motor M  J201M-1
· 从 IOT PWB  J436-5 到 Dispense Motor M  J201M-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser M。 检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor M。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、 齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor M。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。
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2-353700 Digital Color Press 故障诊断
 093-xxx FIP

Ver.1.1

093-602  Dispenser Near Broken C
参考 BSD: CH9.15

有 Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障的可能性。

初始行动

· 检查 NVM [762-314](Dispenser Status C)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-008](Dispense Motor C)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor C的连接器 J201C。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201C-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor C。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-4 到 Dispense Motor C  J201C-1
· 从 IOT PWB  J436-3 到 Dispense Motor C  J201C-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser C。检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、 从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor C。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor C。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。

A

A

B

B

C

C
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093-603  Dispenser Near Broken K
参考 BSD: CH9.15

有 Reserve Tank 破损或 Dispense Motor 故障的可能性。

初始行动

· 检查 NVM [762-315](Dispenser Status K)。若变为 “3”，则务必设为 “0”并修复故
障， 0、 1、 2为正常值。

· 检查 AC Drive PWB 上的 Fuse F400 是否熔断。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[093-009](Dispense Motor K)(2s) 设为 On。 是否发出马达的操作
音？
Y N

IOT PWB  J436-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.11， 检查至 IOT PWB  J437-1 的 Intlk +24VDC 线路。

关闭电源。拆下Dispense Motor K的连接器 J201K。测量Dispense Motor的线圈电阻。 
P/J201K-1Pin 与 2Pin 之间的电阻是否为 22.0~27.0 Ω？
Y N

更换 Dispense Motor K。 (PL 8.4)

检查下列的导电。

· 从 IOT PWB  J436-2 到 Dispense Motor K  J201K-1
· 从 IOT PWB  J436-1 到 Dispense Motor K  J201K-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

检查以下项目。

· 拆下 Toner Dispenser K。 检查是否有 Auger、 Agitator 的旋转不良、 墨粉阻塞、
驱动齿轮卡住。

若无问题，则更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

Low Toner Sensor PWB  J653A-2 (+) J653A-1 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J411-B4 (+) J411-B5 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

MCU PWB  J400-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

参照 BSD CH1.4， 检查至 MCU PWB  J400-2 的 +5VDC 线路。

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J411-B4 到 J653A-2、从 MCU PWB J411-B5 到 J653A-1 的断线或接触不
良。

拆下 Low Toner Sensor K。 Low Toner Sensor 的检知部是否有墨粉？
Y N

检查是否有墨粉阻塞、 Auger/Agitator 的旋转不良、 齿轮卡住等。

更换 Low Toner Sensor K。若无法修复 (PL 8.4)，则依序更换 Low Toner Sensor PWB (PL
8.3)、MCU PWB (PL 18.1)。

A

A

B

B

C

C
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093-912  Toner Empty K
参考 BSD: CH9.15

Toner Cartridge K1、K2 两者都需要更换。

步骤

将 Toner Cartridge K1、K2 两者皆更换。若无法修复 (PL 8.1)，则前进至 093-317 (Dispenser
Broken K)。

093-918  Toner CRUM Comm. Fail K2
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM K2 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

确认已装上 Toner Cartridge K2，关闭电源，然后打开。 是否仍显示 093-918？
Y N

有可能因为某些外部杂音或内部放电杂音等导致错误检知。检查是否无漏电等异常放电。

关闭电源。检查下列项目的导电。

· 从 MCU PWB  J411-A1 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-6
· 从 MCU PWB  J411-A2 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-5
· 从 MCU PWB  J411-A3 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-4
· 从 MCU PWB  J411-A4 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-3
· 从 MCU PWB  J411-A5 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-2
· 从 MCU PWB  J411-A6 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-1
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

拉出 Toner Cartridge K2，打开电源。 是否仍显示 093-918？
Y N

依序更换下列部件。

· Toner Cartridge K2 (PL 8.1)
· MCU PWB (PL 18.1)

更换墨粉筒 CRUM PWB C/K2。(PL 8.3)
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093-924  Toner CRUM Comm. Fail K1
参考 BSD: CH9.6

Toner Cartridge CRUM K1 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

确认已装上 Toner Cartridge K1，关闭电源，然后打开。 是否仍显示 093-924？
Y N

有可能因为某些外部杂音或内部放电杂音等导致错误检知。检查是否无漏电等异常放电。

关闭电源。检查下列项目的导电。

· 从 MCU PWB  J411-B6 到 Toner Cartridge CRUM PWB K1  P172K1-6
· 从 MCU PWB  J411-B7 到 Toner Cartridge CRUM PWB K1  P172K1-5
· 从 MCU PWB  J411-B8 到 Toner Cartridge CRUM PWB K1  P172K1-4
· 从 MCU PWB  J411-B9 到 Toner Cartridge CRUM PWB K1  P172K1-3
· 从 MCU PWB  J411-B10 到 Toner Cartridge CRUM PWB K1  P172K1-2
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

拉出 Toner Cartridge K1，打开电源。 是否仍显示 093-924？
Y N

依序更换下列部件。

· Toner Cartridge K1 (PL 8.1)
· MCU PWB (PL 18.1)

更换墨粉筒 CRUM PWB K1。(PL 8.3)

093-925  Toner CRUM Data Broken Fail K1
参考 BSD: CH9.6

至 Toner Cartridge CRUM K1 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge K1。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束
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093-926  Toner CRUM Data Mismatch Fail K1
参考 BSD: CH9.6

Toner Cartridge CRUM K1 的识别区域数据不正确。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge K1。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束

093-927  Toner CRUM Comm. Fail Y
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM Y 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

确认已装上 Toner Cartridge Y，关闭电源，然后打开。 是否仍显示 093-927？
Y N

有可能因为某些外部杂音或内部放电杂音等导致错误检知。检查是否无漏电等异常放电。

关闭电源。检查下列项目的导电。

· 从 MCU PWB  J411-A7 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-6
· 从 MCU PWB  J411-A8 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-5
· 从 MCU PWB  J411-A9 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-4
· 从 MCU PWB  J411-A10 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-3
· 从 MCU PWB  J411-A11 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-2
· 从 MCU PWB  J411-A12 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-1
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

拉出 Toner Cartridge Y，打开电源。 是否仍显示 093-927？
Y N

依序更换下列部件。

· Toner Cartridge Y (PL 8.1)
· MCU PWB (PL 18.1)

更换墨粉筒 CRUM PWB Y/M。(PL 8.3)
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093-928  Toner CRUM Comm. Fail M
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM M 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

确认已装上 Toner Cartridge M，关闭电源，然后打开。 是否仍显示 093-928？
Y N

有可能因为某些外部杂音或内部放电杂音等导致错误检知。检查是否无漏电等异常放电。

关闭电源。检查下列项目的导电。

· 从 MCU PWB  J411-A7 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-6
· 从 MCU PWB  J411-A8 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-5
· 从 MCU PWB  J411-A9 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-4
· 从 MCU PWB  J411-A10 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-3
· 从 MCU PWB  J411-A11 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-2
· 从 MCU PWB  J411-A12 到 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M  J172Y-1
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

拉出 Toner Cartridge M，打开电源。 是否仍显示 093-928？
Y N

依序更换下列部件。

· Toner Cartridge M (PL 8.1)
· MCU PWB (PL 18.1)

更换墨粉筒 CRUM PWB Y/M。(PL 8.3)

093-929  Toner CRUM Comm. Fail C
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM C 与 MCU PWB 之间无法通信。

步骤

确认已装上 Toner Cartridge C，关闭电源，然后打开。 是否仍显示 093-929？
Y N

有可能因为某些外部杂音或内部放电杂音等导致错误检知。检查是否无漏电等异常放电。

关闭电源。检查下列项目的导电。

· 从 MCU PWB  J411-A1 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-6
· 从 MCU PWB  J411-A2 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-5
· 从 MCU PWB  J411-A3 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-4
· 从 MCU PWB  J411-A4 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-3
· 从 MCU PWB  J411-A5 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-2
· 从 MCU PWB  J411-A6 到 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2  J172C-1
电阻是否全部小于 1 Ω？
Y N

检查大于 1 Ω电线的断线或接触不良。

拉出 Toner Cartridge C，打开电源。 是否仍显示 093-929？
Y N

依序更换下列部件。

· Toner Cartridge C (PL 8.1)
· MCU PWB (PL 18.1)

更换墨粉筒 CRUM PWB C/K2。(PL 8.3)
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093-932  Toner Cartridge Exchange Time Over
参考 BSD: CH9.6、 CH1.10

打印期间，为更换墨粉筒的 Dispense Cover 的 Open 时间超过可更换时间。

初始行动

· 检查是否有 Toner Dispense Cover 的安装不良、金属板脱落。

步骤

拆下 Rear Cover。 MCU PWB  J411-A14 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

打开 Toner Dispense Cover， 拆下 Inner Cover。 Dispense Cover Switch 1  P142A-2
(+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

关闭 Toner Dispense Cover。 ( 使 Cover 的金属部分接触磁铁 ) Dispense Cover
Switch 1  P142A-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

检查从  P142A-1 到 MCU PWB  J411-A14 的断线或接触不良。

更换 Dispense Cover Switch 1。 (PL 8.3)

检查从 MCU PWB  J411-A13 到 Dispense Cover Switch 1 P142A-2 的 DC COM 线路。

打开 Toner Dispense Cover，拆下 Inner Cover。 Dispense Cover Switch 2  P142B-2 (+)
GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

关闭 Toner Dispense Cover。 ( 使 Cover 的金属部分接触磁铁 ) Dispense Cover Switch
2  P142B-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

检查从  P142B-1 到 MCU PWB  J411-B13 的断线或接触不良。

更换 Dispense Cover Switch 2。 (PL 8.3)

检查从 MCU PWB  J411-B12 到 Dispense Cover Switch 2 P142B-2 的 DC COM 线路。

093-933  Toner CRUM Data Broken Fail Y
参考 BSD: CH9.7

至 Toner Cartridge CRUM Y 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge Y。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束
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093-934  Toner CRUM Data Broken Fail M
参考 BSD: CH9.7

至 Toner Cartridge CRUM M 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge M。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束

093-935  Toner CRUM Data Broken Fail C
参考 BSD: CH9.7

至 Toner Cartridge CRUM C 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge C。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束
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093-936  Toner CRUM Data Broken Fail K2
参考 BSD: CH9.7

至 Toner Cartridge CRUM K2 的写入数据与读取数据不一致。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge K2。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束

093-937  Toner CRUM Data Mismatch Fail Y
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM Y 的识别区域数据不正确。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge Y。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束
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093-938  Toner CRUM Data Mismatch Fail M
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM M 的识别区域数据不正确。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge M。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束

093-939  Toner CRUM Data Mismatch Fail C
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM C 的识别区域数据不正确。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge C。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束
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093-940  Toner CRUM Data Mismatch Fail K2
参考 BSD: CH9.7

Toner Cartridge CRUM K2 的识别区域数据不正确。

步骤

关闭电源，然后打开或拆下 Toner Cartridge K2。 显示是否消失？
Y N

更换墨粉筒。 (PL 8.1)

结束
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094-320  1ST BTR Retract Fail
参考 BSD: CH9.21

1ST BTR Retract 操作开始起，经过规定时间 (2400ms)，1ST BTR Cont/Ret Sensor 仍未检知
Retract(L)。

初始行动

· 检查 Fail History， 若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)， 则前进至 041-346 FIP。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[094-002](Retract) 设为 On。 是否发出马达的操作音？
Y N

拆下 IBT Belt Assy。 ( 拆下 (REP 6.3.1) IBT 皮带， 用手旋转 1st BTR Retract Motor
的齿轮。 是否有负荷？
Y N

测量马达的线圈电阻。 1st BTR Retract Motor  P252-5Pin 与 1/2/3/4 的各 Pin。
电阻是否全部约为 5 Ω？
Y N

更换 1st BTR Retract Motor。 (PL 6.4)

检查下列的导电。若无问题， 则更换 IOT PWB (PL 18.1)。

· 从 IOT PWB  J433-6 到 J252-5
· 从 IOT PWB  J433-7 到 J252-4
· 从 IOT PWB  J433-8 到 J252-3
· 从 IOT PWB  J433-9 到 J252-2
· 从 IOT PWB  J433-10 到 J252-1
若无法修复，则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

清除 1st BTR Contact/Retract 的机器负荷。

按＜停止＞键。拆下 IBT Belt Assy。拆下 (REP 6.3.1) IBT 皮带，进行以下检查。

· 1st BTR Contact/Retract Sensor 的安装
· 1st BTR Contact/Retract Sensor 的脏污
· 启动器的破损
· 连接器 J157、 P/J603B、 P/J601B 的连接不良
· 从 1st BTR Contact/Retract Sensor  J157-1/2/3 到 MCU PWB  J409-A6/A5/A4 之间的断

线或接触不良

094-321  1ST BTR Contact Fail
参考 BSD: CH9.21

1ST BTR Contact 操作开始起，经过规定时间 (2400ms)，1ST BTR Cont/Ret Sensor 仍未检知
Contact(H)。

初始行动

· 检查 Fail History， 若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)，则前进至 041-346 FIP。

步骤

进入诊断模式，将 DC330[094-001](Contact) 设为 On。 是否发出马达的操作音？
Y N

拆下 IBT Belt Assy。 ( 拆下 (REP 6.3.1) IBT 皮带，用手旋转 1st BTR Retract Motor
的齿轮。 是否有负荷？
Y N

测量马达的线圈电阻。 1st BTR Retract Motor  P252-5Pin 与 1/2/3/4 的各 Pin。
电阻是否全部约为 5Ω？
Y N

更换 1st BTR Retract Motor。 (PL 6.4)

检查下列的导电。 若无问题，则更换 IOT PWB (PL 18.1)。

· 从 IOT PWB  J433-6 到 J252-5
· 从 IOT PWB  J433-7 到 J252-4
· 从 IOT PWB  J433-8 到 J252-3
· 从 IOT PWB  J433-9 到 J252-2
· 从 IOT PWB  J433-10 到 J252-1
若无法修复， 则更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

清除 1st BTR Contact/Retract 的机器负荷。

按＜停止＞键。拆下 IBT Belt Assy。拆下 (PREP 6.3.1) IBT 皮带，进行以下检查。

· 1st BTR Contact/Retract Sensor 的安装
· 启动器的破损
· 连接器 J157、 P/J603B、 P/J601B 的连接不良
· 从 1st BTR Contact/Retract Sensor  J157-2 到 MCU PWB  J409-A5 之间的短路
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094-322  2ND BTR Retract Fail
参考 BSD: CH9.24

2ND BTR Retract 操作开始起，经过规定时间，2ND BTR N/R Sensor 仍未检知 Retract(L)。

初始行动

· 检查 Fail History， 若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)， 则前进至 041-346 FIP。

步骤

打开 Front Cover，用一字起子使 2nd BTR Contact/Retract 凸轮旋转。 凸轮是否无负荷地转
动？
Y N

清除 2nd BTR Contact/Retract 的机器负荷。

进入诊断模式，将 DC330[094-201](2nd BTR Nip/Release Sensor) 设为 On。用一字起子使凸
轮旋转。 显示是否在 H/L 之间切换？
Y N

2.2.3.2 使用通用传感器 FIP，检查 2nd BTR Nip/Release Sensor。

按＜停止＞键。将 DC330[094-005](2nd BTR Retract Cam Clutch) 设为 On。 是否有离合器的
操作声？
Y N

拆下 Rear Cover。 诊断 On 时，IOT PWB  J432-A4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J432-A3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，拆下 2nd BTR Retract Cam Clutch 上的连接器 J223。 测量离合器的线圈电
阻。  P223-1 与 P223-2 之间的电阻是否约为 155 Ω？
Y N

更换 2nd BTR Retract Cam Clutch。 (PL 3.4)

检查以下电线的断线或接触不良。

· 从 IOT PWB  J432-A4 到 J223-1
· 从 IOT PWB  J432-A3 到 J223-2

检查离合器滑脱、齿轮磨损、破损等、自 Main Motor 到 2nd BTR Cam 的驱动路径。

094-323  2ND BTR Contact Fail
参考 BSD: CH9.24

2ND BTR Contact 操作开始起，经过规定时间，2ND BTR N/R Sensor 仍未检知 Contact(H)。

初始行动

· 检查 Fail History，若发生 041-346 (IOT F3 Fuse Fail)， 则前进至 041-346 FIP。

步骤

打开 Front Cover，用一字起子使 2nd BTR Contact/Retract 凸轮旋转。 凸轮是否无负荷地转
动？
Y N

清除 2nd BTR Contact/Retract 的机器负荷。

进入诊断模式，将 DC330[094-201](2nd BTR Nip/Release Sensor) 设为 On。用一字起子使凸
轮旋转。 显示是否在 H/L 之间切换？
Y N

2.2.3.2 使用通用传感器 FIP，检查 2nd BTR Nip/Release Sensor。

按＜停止＞键。将 DC330[094-005](2nd BTR Retract Cam Clutch) 设为 On。 是否有离合器的
操作声？
Y N

拆下 Rear Cover。 诊断 On 时，IOT PWB  J432-A4 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC
以下？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

IOT PWB  J432-A3 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

更换 IOT PWB。 (PL 18.1)

关闭电源，拆下 2nd BTR Retract Cam Clutch 上的连接器 J223。测量离合器的线圈电
阻。  P223-1 与 P223-2 之间的电阻是否约为 155 Ω？
Y N

更换 2nd BTR Retract Cam Clutch。 (PL 3.4)

检查以下电线的断线或接触不良。

· 从 IOT PWB  J432-A4 到 J223-1
· 从 IOT PWB  J432-A3 到 J223-2

检查离合器滑脱、齿轮磨损、破损等、自 Main Motor 到 2nd BTR Cam 的驱动路径。
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2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP
参考 BSD: CH1.1 CH1.2 CH1.3 CH1.4 CH1.5 CH1.6

步骤

安装位置墙壁端插座的电压是否为 200-240VAC？
Y N

确认安装位置的电源断路器等。

检查电源线的通电性。 是否通电？
Y N

更换电源线。 (PL 18.2)

连接电源线。打开 Main Power Switch。 GFI 是否仍为 [ON]？
Y N

检查是否有漏电(AC配线卡住)、AC输入的过电压(电子工程失误导致施加异常电压)等。

AC Drive PWB  J17-6Pin (ACH) 与 J17-4Pin (ACN) 之间的电压是否为 200-240VAC？
Y N

关闭电源，拔出电源插头。 拆下 AC Unit。 (REP 18.2.1) 检查自 Inlet 到 GFI 以及至 AC
Drive PWB 的线路。 若无问题，则更换 AC Unit。 (PL 18.2)

AC Drive PWB  J17-3Pin (ACH) 与 J17-1Pin (ACN) 之间的电压是否为 200-240VAC？
Y N

关闭电源，拔出电源插头。 检查下列的导电。

· AC Drive PWB  J17-6 与 Main Power Switch FS02
· AC Drive PWB  J17-4 与 Main Power Switch FS04
· AC Drive PWB  J17-3 与 Main Power Switch FS01
· AC Drive PWB  J17-1 与 Main Power Switch FS03
电阻是否皆低于 1 Ω？
Y N

检查非 1 Ω以下之电线的断线或接触不良。

更换 Main Power Switch。 (PL 18.3)

AC Drive PWB  J18-1 (ACH) 与 J14-2 (ACN) 之间的电压是否为 200-240VAC？
Y N

检查从 J18-2 到 J18-1 的 Choke Coil 的线路。

AC Drive PWB  J515-1 (+) J515-7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

关闭电源。自 AC Drive PWB 拆下连接器 J515。等候 60 秒后打开电源。 AC Drive PWB
P515-1 (+) P515-7 (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 AC Drive PWB。 (PL 18.2)

检查从 AC Drive PWB  J515-1/2/3 到 ESS PWB  J300-B2/B3/B4 之间电线的短路。若无问
题，则更换 ESS PWB。 (PL 35.1)

AC Drive PWB  J510-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +1VDC 以下？
Y N

AC Drive PWB  J511-2 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +4.6VDC？
Y N

关闭电源， 拔出电源插头。检查下列的导电。

· AC Drive PWB  J511-1 与 Main Power Switch  J145-2
· AC Drive PWB  J511-2 与 Main Power Switch  J145-1
电阻是否皆低于 1Ω？
Y N

检查非 1Ω以下之电线的断线或接触不良。

更换 Main Power Switch。 (PL 18.3)

更换 AC Drive PWB。 (PL 18.2)

Main Power On 信号、 AC Drive PWB  J510-1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

MCU PWB  J410-B13 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.3VDC？
Y N

确认 MCU PWB、 BP PWB、 ESS PWB 的连接，若无问题，则依序更换 ESS PWB (PL
35.1)、 MCU PWB (PL 18.1)、 BP PWB (PL 35.2)。

检查从 MCU PWB  J410-B13 到 AC Drive PWB  J510-1 的断线或接触不良。

Ready Power On 信号、 AC Drive PWB  J510-13 (+) GND (-) 之间的电压是否为约 +3.0VDC？
Y N

MCU PWB  J410-B1 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +3.0VDC？
Y N

确认 MCU PWB、 BP PWB、 ESS PWB 的连接，若无问题，则依序更换 ESS PWB (PL
35.1)、 MCU PWB (PL 18.1)、 BP PWB (PL 35.2)。

检查从 MCU PWB  J410-B1 到 AC Drive PWB  J510-13 的断线或接触不良。

Main LVPS  J11-4Pin (ACH) 与 J11-3Pin (ACN) 之间的电压是否为 200-240VAC？
Y N

更换 AC Unit。 (PL 18.2)

关闭电源。测量 AC Drive PWB 上的 Fuse (F400-F402)、Main LVPS 上的 Fuse (F2001-F2002、
F3001-F3002、F4001-F4002、F5001-F5002、F6001-F6003) 的两端的电阻。 电阻是否全部为
0Ω？
Y N

更换对应的 Fuse。 ( 参照 (PL 18.2) 线路网， 检查 Fuse 前端 (负荷端 )的线束及零件。

A

A

B

B

C
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保留 Main LVPS 输入连接器 J11 与信号连接器 J507，将其余连接器 ( J501、 J503、 J504、
J506、 J508、 J509) 拔出。打开电源，检查以下的 Main LVPS 端的电压。

·  J501-1 (+) 与 J501-3 (-) ： +5VDC
·  J503-3 (+) 与 J503-2 (-) ： +12VDC
·  J506-3 (+) 与 J506-1 (-) ： +24VDC
·  J508-1 (+) 与 J508-5 (-) ： +5VDC
·  J504-6 (+) 与 J504-3 (-) ： +12VDC
·  J509-1 (+) 与 J509-6 (-) ： +24VDC
电压是否皆可正常输出？
Y N

更换 Main LVPS。 (PL 18.2)

关闭电源。依序连接连接器 ( J501、 J503、 J504、 J506、 J508、 J509)，再打开电源，逐一
检查各连接器电压是否可正常输出。

注释：连接器连接时， 务必要将电源关闭。

关于无法正常输出的连接器，参照线路网，检查负荷侧的电线的框架短路以及零件不良。若连
接器 J506 无法输出，则前进至 2.2.2.2 Interlock On +24VDC Power FIP。

2.2.2.2  Interlock On +24VDC Power FIP
参考 BSD: CH1.9

步骤

关闭电源，拆下 Main LVPS 上的连接器 J506。打开电源。 Main LVPS  J501-1 (+) J501-3 
(-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

前进至 2.2.2.1 AC Drive PWB/Main LVPS Power FIP。

关闭电源，测量 AC Drive PWB 上的 Fuse (F400-F402)(3 个 ) 两端的电阻。 电阻是否全部为
0Ω？
Y N

更换对应的 Fuse。 ( 参照 (PL 18.2) 线路网，检查 Fuse 前端 ( 负荷端 ) 的线束及零件。

打开电源。 AC Drive PWB  J510-5 (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

参照 BSD CH1.9 ， 检查至 AC Drive PWB  J510-5 的 +24VDC 线路。

AC Drive PWB  J510-6 (+) GND (-) 之间的电压是否为 0VDC？
Y N

MCU PWB  J410-B8 (+) GND (-) 之间的电压是否为 0VDC？
Y N

更换 MCU PWB。 (PL 18.1)

检查从 MCU PWB  J410-B8 到 AC Drive PWB  J510-6 之间的断线或接触不良。

关闭电源，连接 Main LVPS 的连接器 J506，将 AC Drive PWB 的连接器 J514 拔出。 10秒后打
开电源时， AC Drive PWB 上的  P514-8 (+) P514-4 (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

更换 AC Drive PWB。 (PL 18.2)

参照线路网，检查 J514 前端 ( 负荷端 )线束的框架短路以及零件的不良。

C
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2.2.3.1  反射型传感器不良 FIP
步骤

Figure 1 2001

进入 DC330[XXX-XXX]。用白纸遮蔽传感器。 显示是否为 “LOW” ？
Y N

传感器的 2Pin (+) 与 GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查传感器的 2Pin 至 PWB 的 8Pin 的断线或接触不良。

若无异常，则更换 PWB。

传感器 1Pin (+) 与 3Pin 间的电压是否为 +5VDC？
Y N

PWB 的 4Pin (+) 与 5Pin 间的电压是否为 +5VDC？
Y N

更换 PWB。

检查 PWB 的 4Pin 至传感器的 1Pin、 PWB 的 5Pin 至传感器的 3Pin 的电线的断线或接
触不良。

检查传感器的脏污、安装不良等。

若无异常，则更换传感器。

将白纸从传感器移开。显示是否为 “HIGH”？
Y N

拆下传感器的连接器。 显示是否变为 “HIGH”？
Y N

检查传感器的 2Pin 至 PWB 的 8Pin 的线路是否短路。

若无异常，则更换 PWB。

检查传感器的安装、 外光的进入。若无异常， 则更换传感器。

检查传感器的安装。若无异常，则更换传感器。

A

A

B

B
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2.2.3.2  透过型传感器不良 FIP
步骤

Figure 1 2002

进入 DC330[XXX-XXX]。遮挡传感器。 显示是否为 “HIGH” ？
Y N

拆下传感器的连接器。 显示是否变为 “HIGH”？
Y N

检查传感器的 2Pin 至 PWB 的 8Pin 的线路是否短路。若无异常， 则更换 PWB。

更换传感器。

移开遮挡传感器光路的遮蔽物。 显示是否变成 “LOW” ？
Y N

传感器的 2Pin (+) 与 GND (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查传感器的 2Pin 至 PWB 的 8Pin 的断线或接触不良。

若无异常，则更换 PWB。

传感器的 1Pin (+) 和 3Pin (-) 之间的电压是否为 +5VDC？
Y N

检查 PWB 的 4Pin 至传感器的 1Pin、 PWB 的 5Pin 至传感器的 3Pin 的电线的断线或接
触不良。

若无异常，则更换 PWB。

检查传感器的脏污。

若无异常，则更换传感器。

检查传感器的安装、启动器的弯曲、操作。

若无异常，则更换传感器。

2.2.3.3  开关 (Normal Open) 不良 FIP
步骤

Figure 1 2003

进入 DC330[XXX-XXX]。将开关 ON。显示是否为 “LOW”？
Y N

开关的 2Pin (+) 与 GND (-) 间 电压是否为 +5VDC？
Y N

检查开关的 2Pin 至 PWB 的 3Pin 的线路的断线或接触不良。

若无异常，则更换 PWB。

在开关的 1Pin (+) 与 GND 间开关 ON 时， 电压是否为 +5VDC？
Y N

更换开关。

检查 PWB 的 4Pin 至开关的 1Pin 的断线或接触不良。

若无异常，则更换 PWB。

将开关 OFF。 显示是否为 “HIGH” ？
Y N

拆下开关的连接器。显示是否为 “HIGH” ？
Y N

检查开关的 2Pin 至 PWB 的 3Pin 的线路是否有短路。

若无异常，则更换 PWB。

更换开关。

检查开关的安装。

若无异常，则更换开关。
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2.2.3.4  螺线管 /离合器不激磁故障 FIP
步骤

Figure 1 2004

注释：执行本 FIP 前，需先确认螺线管、离合器无 (机器的 ) 操作不良。

进入 DC330[XXX-XXX]，设为 ON。 PWB 的 3Pin (+) 与 GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

螺线管 / 离合器的 2Pin (+) 与 GND (-) 间 电压是否为 +24VDC？
Y N

螺线管 / 离合器的 1Pin (+) 与 GND (-) 间 电压是否为 +24VDC？
Y N

检查 PWB 的 4Pin 至螺线管 /离合器的 1Pin 的线路的断线或接触不良。

若无异常，则更换 PWB。

更换螺线管 / 离合器。

检查 PWB 的 3Pin 至螺线管 /离合器的 2Pin 的线路的断线或接触不良。

更换 PWB。

2.2.3.5  螺线管 /离合器持续激磁故障 FIP
步骤

关闭电源。

拆下 PWB 的连接器。 连接器的 3Pin 与框架之间的电阻是否为 10 Ω以下？
Y N

更换 PWB。

检查连接器的 3Pin 至螺线管 / 离合器的 2Pin 的线路的短路。

若无问题，则更换螺线管 /离合器。
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2.2.3.6  马达不转动故障 FIP
步骤

Figure 1 2005

注释：执行本 FIP 前，需先确认马达未锁定、无负荷。

进入 DC330[XXX-XXX]，设为 ON。

PWB 的 3Pin (+) 与 GND (-) 间 电压是否为 +24VDC？
Y N

马达的 2Pin (+) 与 GND (-) 间 电压是否为 +24VDC？
Y N

马达的 1Pin (+) 与 GND (-) 间 电压是否为 +24VDC？
Y N

PWB 的 4Pin (+) 与 GND (-) 间 电压是否为 +24VDC？
Y N

更换 PWB。

修复 PWB 的 4Pin 至马达的 1Pin 的线路的断线或接触不良。

更换马达。

检查 PWB 的 3Pin 至马达的 2Pin 的线路的断线或接触不良。

更换 PWB。

2.2.3.7  马达持续转动故障 FIP
步骤

关闭电源。拆下 PWB 的连接器。 连接器的 3Pin 与框架之间的电阻是否为 10 Ω以下？
Y N

更换 PWB。

检查连接器的 3Pin 至马达的 2Pin 的线路的短路。

若无问题，则更换马达。
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2.2.3.8  NIP/RELEASE SOLENOID 不激磁故障 FIP
步骤

Figure 1 2017

注释：进行本 FIP 前，需先确认螺线管无 (机器的 )操作不良。

 NIP/RELEASE SOLENOID 的 1Pin (+) GND (-) 之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

PWB 的 5Pin (+) GND (-) 间电压是否为 +24VDC？
Y N

检查 PWB 的 +24VDC 输入，若无问题则更换 PWB。

检查 PWB 的 5Pin 至 NIP/RELEASE SOLENOID 的 1Pin 之间的断线或接触不良。

NIP 不良时，实施以下 FIP。

进入 DC330[XXX-XXX]，设为 SOL NIP ON。 PWB 的 4Pin (+) GND (-) 间电压是否为 +24VDC？
Y N

进入 DC330[XXX-XXX]，设为 SOL NIP ON。 NIP/RELEASE SOLENOID 的 3Pin (+) GND (-)
之间的电压是否为 +24VDC？
Y N

更换 NIP/RELEASE SOLENOID。

检查 PWB 的 4Pin 至 NIP/RELEASE SOLENOID 的 3Pin 的断线或接触不良。

RELEASE 不良时实施下列 FIP。

进入 DC330[XXX-XXX]，设为 SOL RELEASE ON。 PWB 的 6Pin (+) GND (-) 间电压是否为
+24VDC？
Y N

进入 DC330[XXX-XXX]，设为 SOL RELEASE ON。 NIP/RELEASE SOLENOID 的 Pin 2 (+) GND
(-) 之间的电压是否为 +24VDC？

Y N
更换 NIP/RELEASE SOLENOID。

检查 PWB 的 Pin 6 至 NIP/RELEASE SOLENOID 的 Pin 2 的断线或接触不良。

更换 PWB。

A

A
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OF-01  Common System Fail
无论是电源打开时还是作业处理中，System Fail 或 Sub System Fail 发生时，通用作业步骤
记载如下。

初始行动

依照下列步骤向客户收集故障发生时的细节。

1. 故障在哪个模式发生？ ( 复印 / 扫描 / 打印 /传真 )
2. 执行何种作业时发生故障？
3. 从 UI 确认作业设定内容。
4. 确认 HDD 暂存与否的设定。
5. 另外，尽量收集使故障继续的信息。

步骤

1. 访问时，若是显示错误的状态， 则通过记录工具获取 [info9 or xxx.tgz] [Redir or
xxx.tgz] 文件。若未显示错误，则通过记录工具获取 [Redir or xxx.tgz] 文件。(参照
2.5.2 记录收集 /抽出工具的操作说明 )

2. [ 仅限配置 ESS 硬件诊断机型 ] 实施 ESS 硬件诊断。 (参照 ESS 硬件诊断步骤 )
3. 确认 Controller ROM 的版本。 若不是最新版本，则下载最新版本的软件。 ( 参照 2.6.1

Software Download) 若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载，前进至步骤 4。
4. 关闭电源，然后打开。

关闭电源，然后打开仍发生故障时， 使用记录工具抄录 [info9 or xxx.tgz] 文件。 (参
照 2.5.2 记录收集 / 抽出工具的操作说明 )
此时以电源 ON 启动时， 依照发生不良的 [复印 / 扫描 /打印 / 其它 ]的作业类别， 参照
2.7.1 各作业抄录报告。

5. 通过制动器 ( 电源插头拔下 ) 关闭电源，然后打开。
关闭电源，然后打开， 若故障继续，则通过记录工具获取 [info9 or xxx.tgz] 文件。
(参照 2.5.2 记录收集 /抽出工具的操作说明 )
此时打开电源启动机器，依照发生不良的 [ 复印 / 扫描 / 打印 / 其它 ] 作业类别， 参照
2.7.1 各作业类别报告列表， 获取报告。

6. 若故障继续，则确认 ESS PWB 与 (IISS PWB、IOT PWB、Monza PWB) 的连接器电缆安装状
态，确实安装后执行与发生不良时相同的操作。

7. 关闭电源，拔出插入 ESS RAM DIMM 后，再度打开电源，执行与发生不良时同样的操作。
故障仍然继续时， 若未抄录记录， 则在错误发生后，不执行关闭电源，然后打开而直接
抄录 [info9 or xxx.tgz] 文件记录。 ( 参照 2.5.2 记录收集 / 抽出工具的操作说明 )

8. 若电源打开之后仍发生故障，则关闭电源，更换 RAM DIMM。打开电源后，执行与发生不
良时相同的操作。

9. 若故障继续，则更换 ESS PWB， 执行与发生不良时相同的操作。
10. 将 NVM(700-530) 恢复为 1。
若即使更换 ESS PWB 仍无法修复，则将旧的 ESS PWB 还原，联系支持部门，以获得指示。根据
需要，准备记录及报告以便送交支持部门。

OF-02  HDD System Fail
执行维修前，务必详读以下记载的本机种相关 HDD 的 3 项基础知识。

1. 关于 HDD 的内容
2. 关于 HDD 的初始化
3. 关于 HDD 的格式化
阅读完基础知识后，再前进至作业步骤。

1.  关于 HDD 的内容

HDD 分区类别说明

2.  关于 HDD 的初始化

HDD 可以诊断模式、KO Tools、特殊启动、M/C 电源关闭 / 打开而进行初始化。

Table 1 

分区号码 扇区 用途 /类别 保存数据

1 ide0a 资源 字体、格式 /记录、SMB 数据夹 (Config.txt、驱动程
序 )、作业表

2 ide0b 打印 EPC 打印暂存数据

3 ide0c 机密 扩充机密信箱、扫描、i传真、FAX、报告、机密打印、
样本打印、指定时间打印

4 ide0d PDL PDL、MailIO 暂存、暂存区域

5 ide0e 复印 EPC 复印暂存数据

6 ide0f 扫描 Scan To FTP、Scan To SMB、i 传真传送、邮件传送、
JFS、暂存数据

7 ide0g DOMS (/XDOD) DOMS 扫描数据

XDOD FTP 数据

8 ide0h 管理数据 管理数据 (PFlite User Document Store)

作业恢复数据、作业流程、作业记录、障碍发生时的记
录、监察记录、装置证书
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所谓初始化，是指变更分区大小的逻辑格式化。将 HDD 初始化后，HDD 内的所有数据都会消失。
即使变更 1 个分区的大小，也会使所有分区的数据消失。

3.  关于 HDD 的格式化

以特殊启动强制执行 HDD 的格式化，可以变成工厂出货时的分区状态。

格式化将使 HDD 内的数据全部消失。

HDD 发生故障时，可以执行格式化而恢复。

步骤

1. 拔下 / 插入 HDD 的线束， 确认 HDD 的安装是否正常，并正确安装。
实施 [OF-01  Common System Fail] 步骤内的 (1) 到 (7)。
若故障继续，则前进至下一步骤。

2. 若故障继续，则以特殊启动执行强制初始化。
· 通过强制 Spool 区域 (HDD) 初始化而启动

启动机器时，可强制执行 HDD 清除的操作。
[操作或内容 ]
(1) 在打印机上，同时按下＜节电＞键与＜↓＞键， 将电源打开，系统将对 HDD 分

区 No.4 中保存的数据初始化。
(2) 若是 MF 机种，则在按下＜节电＞键与＜停止＞键及数字键的 [6] 的状态下， 打

开电源而执行。
(3) 2 的特殊启动中的初始化，是针对 HDD 分区的预定区域执行，其它区域不会受到

影响。
在此执行与发生不良时相同的操作。

3. 若故障继续，则以特殊启动执行强制格式化。
· 强制 HDD 格式化启动 (这一作业内容不可以对用户公开 )

通过这一操作，可强制变成工厂出货时的分区状态。
(1) 同时按下打印机的＜节电＞键与＜↓＞键及＜↑＞键，打开电源，执行 HDD 格式

化。
(2) 若是 MF 机种，则按下＜节电＞键与＜停止＞键及数字键的 [4]， 打开电源，执

行 HDD 格式化。
在此执行与发生不良时相同的操作。

4. 若故障继续，则更换 HDD， 执行与发生不良时相同的操作。
5. 若故障继续，则更换 ESS PWB，执行与发生不良时相同的操作。
6. 将在步骤 (1) 设定的 NVM(700-530) 恢复成 1。
7. 升级主机固件的版本。

(将备份恢复用的固件保存至 HDD)
若即使更换 ESS PWB 仍无法修复，则将旧的 ESS PWB 还原，联系支持部门，以获得指示。根据
需要，准备记录及报告以便送交支持部门。(参照 2.5.2  记录收集 / 抽出工具的操作说明 )

Table 2 HDD 的初始化手段

分区号码

数据清除手段

诊断 KO Tools 特殊启动 M/C 电源关闭 / 打开

1 ○ ○ ○ -

2 ○ - ○ ○

3 ○ - ○ -

4 ○ - ○ -

5 ○ - ○ ○

6 ○ - ○ -

7 ○ - ○ -

8 ○ - ○ -
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OF-03  NET/USB System Fail
依照以下步骤进行处置。

步骤

1. 确认 Controller ROM 为最新版本。
若不是最新版本，则必须实施版本更新。 (参照 2.6.1  软件下载 )

2. 使用记录工具 (Log Tool) 抄录记录。 ( 参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明 )
3. 将系统数据 700-530 设定为 “0”，使 System Fail 发生时的自动启动变成无效。

执行与发生不良时相同的操作后若故障继续，则依照重现打印作业类别，参照 2.7.1  各
作业类别报告列表，执行 (4) 以后的步骤。

4. 确认 ESS PWB 与 Net 的连接，正确安装， 打开电源。
特别确认不良对象的端口或 Net 的连接。确认以下不良对象的端口。
· SNTP
· NetWare
· Salutation IO
· SMB
· Port 9100
· USB
· lpd
· FTP Serv
· MailIO
· IPP
确认后，执行与发生不良时相同的操作， 若故障继续， 则使用记录工具 [info9 or
xxx.tgz] 抄录记录。 (参照 2.5.2 记录收集 /抽出工具的操作说明 )

5. 若故障继续，则重新安装 RAM DIMM，或者更换后，将电源打开。
执行与发生不良时相同的操作。

6. 若故障继续，则更换可能操作不良的 ESS PWB。
执行与发生不良时相同的操作。

7. 若即使更换 ESS PWB 仍无法修复，则将旧的 ESS PWB 还原，联系支持部门，以获得指示。
根据需要，准备记录及报告以便送交支持部门。(参照 2.5.2 记录收集 / 抽出工具的操作
说明 )

8. 将设定的 NVM(700-530) 恢复成 1。
并前进至下列项目，收集各项目记载的数据。
· 2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 上无法检时打印机 ]
· 2.4.3  [ 无法输出、 不打印 ]

OF-04  Panel System Fail
步骤

检查 ESS PWB 与 Panel 的连接器电缆安装状态，并确实安装 Monza PWB( 仅适用于配备机 )，
执行与发生不良时相同的操作。

若故障继续，则实施 [OF-01  Common System Fail] 的作业。( 此时不更换 ESS PWB。

若实施上述处理后仍发生故障，则更换 Monza PWB。

若实施上述处理后仍发生故障，则更换 ESS PWB。(PWB 应按 Monza、ESS 的顺序更换。)

若即使更换 ESS PWB 与 Monza PWB 仍无法修复，则恢复原来的 ESS PWB 与 Monza PWB，联系支
持部门以获得指示。

根据需要，准备记录及报告以便送交支持部门。(参照2.5.2  记录收集/抽出工具的操作说明)
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OF-05  IIT System Fail
步骤

[仅限 ESS 硬件诊断 /IIT 诊断配置机型 ]

· 执行 ESS 硬件诊断。 (参照 ESS 硬件诊断步骤 )
· 执行 IIT 诊断。 (参照 IIT 诊断步骤 )
确认 ESS PWB 与 IISS PWB 的连接器电缆安装状态，正确安装。

确认 IISS PWB 内部的零件的安装状态，正确安装。

然后执行与发生不良时相同的操作

1. 若故障继续，则实施 [OF-01  Common System Fail] 的作业。 (此时不更换 ESS PWB。 )
2. 若实施上述处理后仍发生故障，则更换 IISS PWB。
3. 若实施上述处理后仍发生故障，则更换 ESS PWB。 (PWB 应按 IISS、 ESS 的顺序更换。 )
若更换 ESS PWB 与 IISS PWB 仍无法修复，则恢复原来的 ESS PWB 与 IISS PWB，联系支持部门
以获得指示。

根据需要，准备记录及报告以便送交支持部门。(参照2.5.2  记录收集/抽出工具的操作说明)

OF-06  IOT System Fail
步骤

[仅限 ESS 硬件诊断 /IIT 诊断配置机型 ]

· 执行 ESS 硬件诊断。 (参照 ESS 硬件诊断步骤 )
· 执行 IIT 诊断。 (参照 IIT 诊断步骤 )
确认 ESS PWB 与 IOT PWB 的连接器电缆安装状态，确实安装后，确认 IOT PWB 内部的零件安装
状态，确认已确实安装。

然后执行与发生不良时相同的操作

1. 若故障继续，则实施 [OF-01  Common System Fail] 的作业。 (此时不更换 ESS PWB。
2. 若故障继续，或扫描 /打印等网络拥塞时发生故障， 则前进至以下项目，收集数据。

· 2.4.4  可打印但打印不正常
3. 若故障继续，则更换 IOT PWB。
4. 若执行以上步骤仍然发生故障，则更换 ESS PWB。 (PWB 应依照 IOT、 ESS 的顺序更换 )
若更换 ESS PWB 与 IOT PWB 仍无法修复，则恢复原来的 ESS PWB 与 IOT PWB，联系支持部门以
获得指示。

根据需要，准备记录及报告以便送交支持部门。(参照2.5.2  记录收集/抽出工具的操作说明)
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OF-07  FAX System Fail
初始行动

[访问时务必须向客户确认的项目 ]

1. 依照发生错误时执行的操作内容，收集使错误重现的步骤。
2. 确认作业类别，判断是发送还是接收或同报发送传送或轮询或机密信箱接收。
3. 从面板确认作业设定的内容。
4. 确认速拨号码或数字键拨号。
5. 确认是否使用了 G3 功能或 G4 功能。
另外，应尽可能收集使故障重现的步骤。

步骤

确认后，依序执行下列项目。

· 机械结构的确认
确认 FaxCard 内部零件 (Fax Mother PWB/G3 Option PWB/G4 Option PWB/G3 Main PWB) 的
安装状态，正确进行安装。

· 通信方面的确认
依照以下步骤，执行通信相关的确认。
1. 参照 2.7.1  各作业类别报告列表，获取传真相关的报告 (通讯协议监视报告、通信

管理报告、功能设定列表、 扩展功能设定列表、复印作业记录报告 )。
根据其它状况，在同报发送、 机密接收等状况下，抄录速拨号码表、 保存文件表。

2. 确认 Controller ROM 及 FaxCard ROM 是否为最新版本。
若不是最新版本，则参照 2.6.1  软件下载， 更新为最新版本。
Controller ROM/FaxCard ROM 若是最新版本，则无须下载。

3. 之后执行与发生不良时同样的操作时若故障继续，则更换 USB 电缆。
4. 发生不良后，使用记录工具，获取记录[info9 or xxx.tgz]与[Redir or xxx.tgz]。

( 参照 2.5.2  记录收集 / 抽出工具的操作说明 )
5. 更换 FaxCard 后， 执行与发生不良时相同的操作。

若故障继续，则将 FaxCard 还原，联系支持部门以获得指示。

根据需要，准备记录及报告以便送交支持部门。(参照2.5.2  记录收集/抽出工具的操作说明)

OF-08  116-324 Fail
步骤

依照以下步骤进行处置。

1. 在电源打开时发生的处理步骤
(1) 确认是否从节电恢复时也会发生，记录结果，并实施 [OF-01  Common System Fail]

的 (1) 至 (7) 的作业。 (本故障中无法抄录报告。 )
(2) 若实施后仍无法修复， 则准备实施 [OF-02  HDD System Fail]，可能可以修复。

向客户确认， HDD 的内容是否为重要数据。
(3) 若 HDD 内无重要的数据，则实施 [OF-02  HDD System Fail] 的处理。

若故障仍然发生， 则将拆下的 HDD 还原。
(4) 若 HDD 内部有重要数据， 则更换预备的 HDD 后使电源关闭，然后打开。 ( 有预备的

HDD 时 )
若故障仍然发生， 则将 HDD 还原， 更换 ESS PWB。

(5) 116-324 为 ESS PWB 不良的状况较少， 应联系支持部门以获得指示。
根据需要，准备记录 ([Redir or xxx.tgz]&[info9 or xxx.tgz]) 以便送交支持部门。
(参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明 )

2. 在电源 ON 以外发生时的处理步骤
(1) 依照发生错误时执行的操作内容， 按下面的方法收集使故障再现的步骤

· 作业类别为 Copy 或 Scan 或 Print。
· 从面板确认作业设定内容。
· 硬盘暂存 /不暂存。
· 另外， 收集使故障再现的步骤。

(2) 抄录功能设定列表、 错误记录报告 、 作业记录报告、 关机记录报告。
(3) 实施 [OF-01  Common System Fail] 的 (1) 到 (6) 的作业。

(报告与记录都可以抄录， 两者都必须取得。 )
此时，确认有抄录的记录，若无记录， 则应在此后出现时抄录。

(4) 若故障继续，或扫描 /打印等 Net 拥塞时发生故障，则前进至以下项目，进行确认。
· 2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 上无法检时打印机 ]
· 2.4.3  [ 无法输出、不打印 ]

(5) 116-324 为 ESS PWB 不良的状况较少， 应联系支持部门以获得指示。
根据需要，准备记录 ([Redir or xxx.tgz]&[info9 or xxx.tgz]) 以便送交支持部门。( 参照
2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明 )
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OF-09  Common Job Fail
步骤

1. 依照发生不良的 [Copy/Scan/Print/ 其它 ] 的作业类别， 参照 [2.7.1  各作业抄录报告
]，抄录报告。

2. 若设定时考虑了处置方法、检知条件， 则变更设定，重新操作。
3. 确认 Controller ROM 为最新版本。

若不是最新版本，则必须实施版本更新。 (参照 2.6.1  软件下载 )
4. 依照发生错误时执行的操作内容，收集使错误重现的步骤。

· 详细确认作业执行中的发生时间。
· 从面板设定作业内容。
· HDD 暂存与否的设定？
· 另外，收集使故障再现的步骤。

5. 在故障发生后不关闭电源，然后打开，抄录记录。( 参照 2.5.2  记录收集 / 抽出工具的
操作说明 )
ESS PWB 不良的状况较少，应联系支持部门以获得指示。

OF-10  HDD Job Fail
步骤

1. 前进至 [OF-09  Common Job Fail]，实施步骤。
2. 若故障仍再次发生，则实施 [OF-02  HDD System Fail] 的步骤。

若仍无法恢复，则联系支持部门以获得指示。
根据需要，准备记录 ([Redir or xxx.tgz]&[info9 or xxx.tgz]) 以便送交支持部门。( 参照
2.5.2  记录收集 / 抽出工具的操作说明 )



05/2009

2-381700 Digital Color Press 故障诊断
2.3.1 OF-xxx FIP

Ver.1.1

OF-11  FAX Job Fail
初始行动

[访问时务必须向客户确认的项目 ]

1. 依照发生错误时执行的操作内容，收集使错误重现的步骤。
2. 确认作业类别，判断是发送还是接收或同报发送传送或轮询或机密信箱接收。
3. 从面板确认作业设定的内容。
4. 确认速拨号码或数字键拨号。
5. 确认是否使用了 G3 功能或 G4 功能。
6. 若正在 [FX Only]EP-TRESS 执行远程维修， 则确认正在执行哪些设定。
另外，应尽可能收集使故障重现的步骤。

步骤

确认后，依序执行下列项目。

· 机械结构的确认
确认 FaxCard 内部零件 (Fax Mother PWB/G3 Option PWB/G4 Option PWB/G3 Main PWB) 的
安装状态，正确进行安装。

· 通信方面的确认
依照以下步骤，执行通信相关的确认。
1. 依照发生不良的作业类别 [ 发送或接收或同报发送或轮询或机密信箱接收 ]， 参照

2.7.1  各作业抄录报告。
需要通讯协议监视报告、通信管理报告、功能设定列表、扩展功能设定列表、 复印
作业记录报告。

2. Fax 的 JobFail 可能因应对方机器及线路状况而发生。
确认对方机器的电话号码和线路的状态，重新操作。

3. 若错误频繁发生，则详细记录作业执行中的发生时间。
在故障发生后不关闭电源，然后打开，抄录记录。(参照 2.5.2  记录收集 /抽出工
具的操作说明 )

更换 FaxCard。若更换后故障仍继续， 则将 FaxCard 还原，联系支持部门以获得指示。

OF-12  033-363 Fail
步骤

很可能是 FaxCard 或 Controller 软件不良的 Fail。

1. 访问时，即使不显示错误，也抄录 [Redir or xxx.tgz] 的记录。 ( 参照 2.5.2  记录收
集 / 抽出工具的操作说明 )

2. 实施的 [OF-07  FAX System Fail] 的 (1) 至 (3) ( 此时不更换 FaxCard)。
3. 若故障继续，则将 NVM700-530 设定为 “0”，使故障发生时系统自动启动操作无效，在

发生故障后不切断电源，抄录 [info9 or xxx.tgz] 的记录。(参照 2.5.2  记录收集 /抽
出工具的操作说明 )

4. 关闭电源，然后打开，显示传真图标后，使用记录工具，通过记录 [info9 or xxx.tgz]
指令获取记录。 必须关闭电源，然后打开， 因为在发生 033-363 的状态下 FaxCard 无回
应，无法获取记录。

5. 联系支持部门， 依照指示进行处置 (必要时将收集的记录提交 )。
关闭电源，然后打开，显示 Fax 图标后以 FaxDCardLog 指令抄录记录。

必须关闭电源，然后打开，因为在发生 033-363 的状态时 FaxCard 无回应，无法取得记录。

033-363 在过去发生过多次 ( 可在关机记录报告确认 )、且配置有 HDD 的机器时，保存在 HDD
中。033-363 发生时的记录按以下步骤获取。

从除错系列工具输入 “PfShowInfoRedirFile”，将显示意下内容。

----------- 由此开始 -----------------

  size          date       time       name

--------       ------     ------    --------

     512    APR-08-2004  09:01:42   .                 ＜ DIR ＞

     512    APR-08-2004  09:01:42   ..                ＜ DIR ＞

   63903    APR-08-2004  20:48:04   1.txt

   63903    APR-17-2004  20:48:04   2.txt

value = 0 = 0x0

----------- 至此结束 -----------------

在此显示的 date 是与 33-363 发生日期相同的时间。

例如，在 Shutdown 记录中，33-363 若是在 4/17　20：48 时发生，则取 2.txt 文件。

如何显示 2.txt 文件：

＞ PfShowInfoRedirFile 2
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输入后，将开始 2.txt 的记录显示，取此记录。 OF-13  016-782/016-784 Fail
步骤

实施以下步骤。

1. 目前的规格中，主机名称的 EUC 代码 ( 日文 ) 无法使用，需取代为英文。
2. 从 EasyAdmin 登录作业流程。

主机名称为 EUC 代码时 (日文 )仍可传送。
3. 在电话簿确认 [ 服务器名称 /IP 地址 ]。

· WinNT4.0 ： IP 地址时， 无法对 WinNT4.0 传送 SMB。
将 [ 服务器名称 /IP 地址 ]变更为主机名称。

· WinXP ： IP 地址也可以正常 SMB 传送。
4. 通过电话簿无法执行 SMB 传送的不良， 依照以下步骤进行确认。

(1) 要求在存取领域中添加本机器 (PDC 的服务器管理员 )。
(2) 要求在PC要保存的服务器(或WIN作业站以上的存取领域客户端)上设定本地用户及

密码。
此处设定的本地用户及密码 = 电话簿的用户及密码。

(3) 在 PC 要保存的服务器 ( 或 WIN2000 以上的存取领域客户端 ) 的扫描数据保存文件夹
中，要求赋予在步骤 2) 制作的用户存取权限 (NTFS 时，与 FAT32 无关 )。
然后共享文件夹，设定共享的存取权限。

(4) 通过相应装置的网际网络服务，在 SMB 的内容使作业群名 = 存取领域名 ( 与 a) 的存
取领域相同 )。
若 (a) 的作业不恰当， 则变为 016-782 错误， 若 (b)、 (c) 的步骤不恰当，则变为
016-784  错误。

若执行本步骤后仍无法修复，则前进至 [OF-09  Common Job Fail]， 实施作业。
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OF-14  FAX Card Fail 
步骤

实施 OF-07  Fax System Fail 内的步骤。

OF-15  NET Job Fail
步骤

1. 确认 Controller ROM 的版本。
若不是最新版本， 则下载最新版本的软件。 (参照 2.6.1  Software Download)

2. 向客户了解故障发生时的操作内容， 以相同的步骤再现故障。
3. 故障发生时，不关闭电源，获取 [info9 or xxx.tgz] 文件记录。 ( 参照 2.5.2  记录收

集作业步骤 )
可能是服务器设定、客户的操作错误。不更换 ESSPWB，依照支持部门的指示。
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OF-30  [ 无错误代码 ] ( 访问时未发生故障的状态 )
初始行动

向客户收集故障发生时的详细步骤。

1. 故障在哪种模式下发生？ ( 复印 / 扫描 / 打印 /传真 )
2. 执行哪种作业时发生了故障？
3. 从 UI 确认作业的设定内容。
4. 确认硬盘是否暂存的设定。
5. 此外，尽可能收集更多的可再现故障的信息。

访问时故障未发生的状态

步骤

1. 通过记录工具获取 [info9 or xxx.tgz] 与 [Redir or xxx.tgz] 文件。 (参照 2.5.2  记
录收集 / 抽出工具的操作说明 )

2. 此时打开电源启动机器，依照发生不良的 [ 复印 / 扫描 / 打印 / 其它 ]的作业类别，参照
2.7.1  各作业类别报告列表， 获取报告。

3. [ 仅限配置 ESS 硬件诊断机型 ] 实施 ESS 硬件诊断。 (参照 ESS 硬件诊断步骤 )
4. [ 仅限 IOT(AST：Analysis Support Tool) 诊断配置机型 ] 实施 IOT 诊断。( 参照 IOT 诊

断步骤 )
5. [ 仅限 IIT 诊断配置机型 ] 实施 IIT 诊断。 (参照 IIT 诊断步骤 )

OF-31  [ 无错误代码 ] ([ 打开电源时不启动 ]故障发生或可再现的状
态 )
初始行动

向客户收集故障发生时的详细步骤。

1. 故障在哪种模式下发生？ ( 复印 / 扫描 /打印 /传真 )
2. 执行哪种作业时发生了故障？
3. 从 UI 确认作业的设定内容。
4. 确认硬盘是否暂存的设定。
5. 此外，尽可能收集更多的可再现故障的信息。 访问时， [ 打开电源时不启动 ]

发生故障的状态、或故障可再现的状态。

步骤

1. 若是发生故障的状态、或故障可再现的状态，则将机器闲置 10 分钟，等待 116-399 的发
生。故障发生后，或通过10分钟仍未发生故障时，通过记录工具获取[info9 or xxx.tgz]
与 [Redir or xxx.tgz] 文件。 ( 参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明 )

2. [ 仅限配置 ESS 硬件诊断机型 ] 实施 ESS 硬件诊断。 (参照 ESS 硬件诊断步骤 )
3. 若软件不是最新版本，则下载最新版本的软件。 (参照 2.6.1  Software Download)
4. 若故障继续，则执行下列步骤。确认 ESS PWB 与 (IISS PWB、IOT PWB、Monza PWB) 的连

接器电缆的安装状态，正确安装后， 执行与发生故障时相同的操作。
5. 拔出 / 插入 ESS RAM DIMM，执行与发生故障时相同的操作。
6. 拔出 / 插入 HDD 连接器， 执行与发生故障时相同的操作。
7. 拆下 HDD，尝试机器是否启动。 若显示错误但机器仍然启动时，执行以下步骤。

在步骤1无法获取记录时，通过记录工具获取[info9 or xxx.tgz]与[Redir or xxx.tgz]
文件。 ( 参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明 )
[ 仅限 IOT(AST：Analysis Support Tool) 诊断配置机型 ] 实施 IOT 诊断。( 参照 IOT 诊
断步骤 )
[ 仅限 IIT 诊断配置机型 ] 实施 IIT 诊断。 (参照 IIT 诊断步骤 )

8. 更换 RAM DIMM， 执行与发生故障时相同的操作。
9. 更换 HDD，执行与发生故障时相同的操作。
10. 更换 ESS PWB， 执行与发生故障时相同的操作。
若更换 ESS PWB 后仍然无法修复故障，则将原来的 PWB 还原，联系支持部门并依照指示进行处
置。将记录及获取的报告准备好，以便必要时提交至支持部门。
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OF-32  [ 无错误代码 ] ([ 未从节电状态恢复 ]故障发生或可再现的状
态 )
初始行动

向客户收集故障发生时的详细步骤。

1. 故障在哪种模式下发生？ ( 复印 / 扫描 / 打印 /传真 )
2. 执行哪种作业时发生了故障？
3. 从 UI 确认作业的设定内容。
4. 确认硬盘是否暂存的设定。
5. 此外，尽可能收集更多的可再现故障的信息。

访问时，[未从节电状态恢复 ]故障发生的状态、或故障可再现的状态。( 关闭电源，然后打开
也无法正常启动的情况除外 )

步骤

1. 若是故障发生的状态或可再现的状态，则通过记录工具获取 [info9 or xxx.tgz] [Redir
or xxx.tgz] 文件。 (参照 2.5.2  记录收集 / 抽出工具的操作说明 )

2. [ 仅限配置 ESS 硬件诊断机型 ] 实施 ESS 硬件诊断。 (参照 ESS 硬件诊断步骤 )
3. [ 仅限 IOT(AST ： Analysis Support Tool) 诊断配置机型 ] 正常启动机器，实施 IOT 诊

断。 ( 参照 IOT 诊断步骤 )
4. [ 仅限 IIT 诊断配置机型 ] 实施 IIT 诊断。
5. 在步骤1无法获取记录时，通过记录工具获取[info9 or xxx.tgz]与[Redir or xxx.tgz]

文件。 ( 参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明 )
6. 若软件不是最新版本，则下载最新版本的软件。 (参照 2.6.1  Software Download)
7. 若故障继续，则执行下列步骤。确认 ESS PWB 与 (IISS PWB、IOT PWB、Monza PWB) 的连

接器电缆的安装状态，正确安装后， 执行与发生故障时相同的操作。
8. 拔出 / 插入 ESS RAM DIMM，执行与发生故障时相同的操作。
9. 拔出 / 插入 HDD 连接器， 执行与发生故障时相同的操作。
10. 更换 RAM DIMM， 执行与发生故障时相同的操作。
11. 更换 HDD，执行与发生故障时相同的操作。
12. 更换 ESS PWB，执行与发生故障时相同的操作。
若更换 ESS PWB 后仍然无法修复故障，则将原来的 PWB 还原，联系支持部门并依照指示进行处
置。将记录及获取的报告准备好，以便必要时提交至支持部门。

OF-33  [ 无错误代码 ] ([ 一直处于可以复印 /打印的状态 ]故障发生
或可再现的状态 )
初始行动

向客户收集故障发生时的详细步骤。

1. 故障在哪种模式下发生？ (复印 / 扫描 / 打印 / 传真 )
2. 执行哪种作业时发生了故障？
3. 从 UI 确认作业的设定内容。
4. 确认硬盘是否暂存的设定。
5. 此外，尽可能收集更多的可再现故障的信息。

访问时，[一直处于可以复印 /打印的状态 ]故障发生的状态、或故障可再现的状态。

步骤

1. 访问时，若是故障发生的状态，则通过记录工具获取 [info9 or xxx.tgz] [Redir or
xxx.tgz] 文件。 ( 参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明 )

2. 打开 / 关闭 IOT 的 Front Panel，确认 UI 讯息的变化。
3. [ 仅限配置 ESS 硬件诊断机型 ]实施 ESS 硬件诊断。 ( 参照 ESS 硬件诊断步骤 )
4. [ 仅限 IOT(AST：Analysis Support Tool) 诊断配置机型 ]实施 IOT 诊断。(参照 IOT 诊

断步骤 )
5. [ 仅限 IIT 诊断配置机型 ]实施 IIT 诊断。 ( 参照 IIT 诊断步骤 )
6. 确认软件的版本。 若不是最新版本，则下载最新版本的软件。 ( 参照 2.6.1 Software

Download) 若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载，前进至步骤 7。
7. 若软件不是最新版本， 则下载最新版本的软件。 (参照 2.6.1  Software Download)
8. 若故障继续，则执行下列步骤。确认 ESS PWB 与 (IISS PWB、IOT PWB、Monza PWB) 的连

接器电缆的安装状态， 正确安装后，执行与发生故障时相同的操作。
9. 拔出 / 插入 ESS RAM DIMM， 执行与发生故障时相同的操作。
10. 拔出 / 插入 HDD 连接器，执行与发生故障时相同的操作。
11. 更换 RAM DIMM，执行与发生故障时相同的操作。
12. 更换 HDD， 执行与发生故障时相同的操作。
13. 更换 ESS PWB，执行与发生故障时相同的操作。
14. 更换 MCU PWB，执行与发生故障时相同的操作。
若更换 MCU PWB 后仍然无法修复故障，则将原来的 PWB 还原，联系支持部门并依照指示进行处
置。将记录及获取的报告准备好，以便必要时提交至支持部门。
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002-500  UI error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描面板 UI 检知错误

[ 检知条件 ]

CUI 扫描作业启动中 UI 检知的错误。
1. IIT 使用中
2. 发生故障中
3. 功能服务并非 CUI
4. XSA 的上限张数

[ 处理步骤 ]

故障解除后，再次执行相同的操作。 或确认 XSA 的限制。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记
录，联系支持部门。

002-770  JT Processing - HD Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业中的作业表处理时， HDD 容量不足

[ 检知条件 ]

作业表处理时因 HD 容量不足而中断作业。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-02  HDD System Fail
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003-310  IIT extension memory capacity is insufficient
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

虽然有 FaxCard，但 IISS 扩充内存容量不足 (=256MB 无 )

[ 检知条件 ]

电源打开时，回避 116-389 的检知条件后， IITsc 仍检知 FaultCode， 在安装有 FaxCard
的状态下，检知原稿读取部的扩充内存容量低于 256MB。
发生本错误时的限制事项，
＜ DADF-75 ＞
发生本故障时，不可以使用。 可使用玻璃面板进行传真发送。
＜ DADF-250 ＞
发生本故障时，仍可使用 DADF。 但作为限制事项，双面读取将由机械反转操作来执行。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障无法修复，则执行下步骤。
安装 IISS ExtensionMemory (IIT-IPS 旁的扩充 PWB 内存 )。

003-311  IIT CDI I/F Mismatch
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

IIT CDI I/F Mismatch

[ 检知条件 ]

在 IIT CDI I/F， Controller 初始化期间来自 IIT 的信息不足时 (Controller 版本与 IIT
版本的组合不一致 )。

[ 处理步骤 ]

升级至与 Controller 版本可组合的 IIT 软件版本

003-318  IITsc Soft Fail
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Sys 侧 Soft Fail

[ 检知条件 ]

判断为 IITsc Software 的不良。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-319  IITsc Video Driver Detection Fail

[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Video Driver 检知 Fail

[ 检知条件 ]

驱动程序通知以下错误时

1. 超过压缩临界值
2. DMA 传送异常
3. 其它压缩系统异常
4. Contorller-IIT 间的 I/F 异常

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-320  IISS-ESS Communication Fail 1
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(不正确的参数指示 )

[ 检知条件 ]

发送函数的自变量中设定了异常的参数。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-321  IISS-ESS Communication Fail 2
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(序号不正确 )

[ 检知条件 ]

Cont起2次Command再送时，Cont无法接获来自IISS的ACK(传送的讯息包的序号不正确)

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-322  IISS-ESS Communication Fail 3
[ 故障分类 ]

Sub System Fail
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[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(封包 No 不正确 )

[ 检知条件 ]

Cont 起 2次 Command 再送时，Cont 无法接获来自 IISS 的 ACK( 传送的讯息包的 Packet No
不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-323  IISS-ESS Communication Fail 4
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(讯息长度不正确 )

[ 检知条件 ]

Cont 起 2 次 Command 再送时， Cont 无法接获来自 IISS 的 ACK( 传送的讯息包的讯息长度
不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-324  IISS-ESS Communication Fail 5
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(检查代码错误 )

[ 检知条件 ]

Cont 起 2 次 Command 再送时， Cont 无法接获来自 IISS 的 ACK( 传送的讯息包的检查代码
不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-325  IISS-ESS Communication Fail 6
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(等价错误 ) (Parity Error)

[ 检知条件 ]

Cont 起 2 次的 Command 再送时，Cont 无法接收来自 IISS 的 ACK(IISS 侧的 HARDWARE 检知
等价错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-326  IISS-ESS Communication Fail 7
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(框架错误 )

[ 检知条件 ]

Cont 起 2 次的 Command 再送时，Cont 无法接收来自 IISS 的 ACK(IISS 侧的 HARDWARE 检知
框架错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-327  IISS-ESS Communication Fail 8
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(OverRun 错误 )

[ 检知条件 ]

Cont 起 2 次的 Command 再送时，Cont 无法接收来自 IISS 的 ACK(IISS 侧的 HARDWARE 检知
OverRun 错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-328  IISS-ESS Communication Fail 9
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 传送错误
(发送中断错误 )

[ 检知条件 ]

Cont 起 2 次的 Command 再送时，Cont 无法接收来自 IISS 的 ACK( 在 IISS 侧表头识别后检
知接收中断 )
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-329  IISS-ESS Communication Fail 10
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(序号错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK。 ( 接收的讯息包的序号不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-330  IISS-ESS Communication Fail 11
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(封包 No 不正确 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK。 ( 接收的讯息包的 Packet No 不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-331  IISS-ESS Communication Fail 12
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(讯息长度不正确 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK。 ( 接收的讯息包的讯息长度不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-332  IISS-ESS Communication Fail 13
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(检查代码错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK。 ( 接收的讯息包的检查代码不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-333  IISS-ESS Communication Fail 14
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(等价错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 (在 UART 本身所带的 HARDWARE 检知等价错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-334  IISS-ESS Communication Fail 15
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(框架错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK。 ( 在 UART 本身所带的 HARDWARE 检知框架格错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-335  IISS-ESS Communication Fail 16
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(OverRun 错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK。 ( 在 UART 本身所带的 HARDWARE 检知 OverRun 错误 )
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-336  IISS-ESS Communication Fail 17
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 IISS 接收错误
(接收中断错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 (识别表头后检知接收中断 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-337  IISS-ESS Communication Fail 18
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

节电恢复后对 IISS 的 Power On 指令无回应

[ 检知条件 ]

节电恢复后对 IISS 的 Power On 指令发送后，经过一定时间仍无回应

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-338  IISS-ESS Communication Fail 19
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

发送不正确的自变量错误 (IITsc 检知 )

[ 检知条件 ]

检知来自驱动程序的不正确的发送参数自变量

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-339  IISS-ESS Communication Fail 20
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

发送通信确立错误 (IITsc 检知 )

[ 检知条件 ]

PAR 的通信确立失败

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-340  IISS-ESS Communication Fail 21
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

发送同步错误 (IITsc 检知 )

[ 检知条件 ]

PAR 的发送同步错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-341  IISS-ESS Communication Fail 22
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

发送通信错误 (IITsc 检知 )

[ 检知条件 ]

PAR 的发送时的通信错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-342  IISS-ESS Communication Fail 23
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

接收不正确的自变量错误 (IITsc 检知 )

[ 检知条件 ]

检知来自驱动程序的不正确接收参数自变量。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-343  IISS-ESS Communication Fail 24
[ 故障分类 ]

Sub System Fail
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[ 故障内容 ]

接受同步错误 (IITsc 检知 )

[ 检知条件 ]

PAR 的接收同步错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-344  IISS_ESS X Hotline Fail PowerOn
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Power On 中 X Hotline 异常

[ 检知条件 ]

Power On 顺序中检知 X Hotline 信号的异常

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-345  X PIO Unmatch Fail 1
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

X PIO Unmatch Fail 1

[ 检知条件 ]

接收来自 IISS 的 X Job Fail 时， 检知 X Hot Line 的异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-346  X PIO Unmatch Fail 2
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

X PIO Unmatch Fail 2

[ 检知条件 ]

接收来自 IISS 的 IIT Image Delivered 时， 检知 X Hot Line 的异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-05  IIT System Fail

003-701  Duplication prevention code detect

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

HWM 检测硬件检知原稿信息内有复制限制代码

[ 检知条件 ]

读取原稿时， HWM 检测硬件检知原稿内有限制复制的代码

[ 处理步骤 ]

使用没有嵌入限制复制代码的原稿。
若故障继续，则执行以下项目。
因 HybridWaterMark Board 不良而错误检知
更换 HybridWaterMark Board
若故障继续，则执行以下项目。
OF-09  Common Job Fail

003-702  Different magnification, for surface and  back of a 
document
[ 故障分类 ]

Job

[ 故障内容 ]

原稿的正面和反面的放大倍率不相同。

[ 检知条件 ]

检测到同时复印原稿双面时， 对于同一原稿的正面与反面设定了不同的倍率。

[ 处理步骤 ]

变更设定，使同一原稿的正面与反面的读取倍率一致。
若故障继续，则执行以下措施。
OF-09  Common Job Fail

003-750  Book Duplex-Insufficient Docs
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

书册双面打印时原稿不足。

[ 检知条件 ]

设定条件中 1 张都未保存

[ 处理步骤 ]

变更参数，重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-751  Under PANTHER Capacity (Scan)
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

Scan 服务时图像数据量使 Panther 的能力下降 (IITsc)

[ 检知条件 ]

从原稿范围指定、读取区域的范围 ( 横宽 mm ×长度 mm)， 检知主机硬件无法处理的更小
尺寸的处理图像数据

[ 处理步骤 ]

提高分辨率，将读取尺寸指定范围 (横宽 mm ×长度 mm) 增大。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-752  Cannot scan 600DPI
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合双面模式扫描时无法使用 600dpi

[ 检知条件 ]

DADF 混合双面模式扫描时，检知无法读取 600dpi 分辨率。

[ 处理步骤 ]

以 400dpi 以下的分辨率进行扫描操作。
或以混合模式以外扫描。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-753  Cannot scan over 300DPI
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合双面模式扫描时无法使用 300/400/600dpi

[ 检知条件 ]

DADF 混合双面模式扫描时，检知无法读取的 300dpi 以上的分辨率。

[ 处理步骤 ]

以 200dpi 以下的分辨率进行扫描操作。
或以混合模式以外扫描。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-754  S2X recoverable error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

可恢复的高压缩 PDF Board (S2X) 的错误

[ 检知条件 ]

通过 S2X PWB 通知可恢复的错误

[ 处理步骤 ]

再度执行同一作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-755  S2X command error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X) 指令错误

[ 检知条件 ]

S2X PWB 返回指令错误

[ 处理步骤 ]

再度执行同一作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-756  S2X command error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FAX 原稿白纸检知时，将全部的原稿检知为白纸

[ 检知条件 ]

原稿白纸检知时，读取的原稿全部都检知为白纸

[ 处理步骤 ]

确认原稿是否为白纸，或正反面是否弄错， 再度执行相同的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-757  Cannot scan over 400DPI
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合双面模式扫描时无法使用 400/600dpi

[ 检知条件 ]

DADF 混合双面模式扫描时，检知无法读取的 400dpi 以上的分辨率。

[ 处理步骤 ]

以 300dpi 以下的分辨率进行扫描操作。
或以混合模式以外扫描。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-760  Scan Settings Error
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业参数不适合

[ 检知条件 ]

作业属性为不正确的值

[ 处理步骤 ]

异常中断作业。变更参数， 重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-761  Incorrect Paper Tray Size
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

纸盘选择错误
(已选择纸盘的纸张尺寸与在 APS 所选择的纸盘的纸张尺寸不相同。�

[ 检知条件 ]

以 APS 选择封面内页纸盘、 衬纸 +Nset 纸盘时， 与封面纸盘、透明胶片纸盘相比， 纸盘
内的纸张尺寸不同

[ 处理步骤 ]

变更纸盘号码、纸张尺寸等作业启动参数， 重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-763  Adjustment Chart Not Found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Original Patch Not Exist

[ 检知条件 ]

无法检知测试稿的色块。

[ 处理步骤 ]

正确放置自动色阶校正用测试稿。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-764  Document Insufficient (Image Overlay)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

ImageOverlay 原稿不足

[ 检知条件 ]

使用 Image Overlay 只能保存 1 页时 (原稿 1张时 )
在黑白机种发生， 而在彩色机种则不发生

[ 处理步骤 ]

异常中断作业。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-780  Scan Image Compression Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Fax Scan 压缩不良

[ 检知条件 ]

压缩的数据大小超过未压缩的 8倍

[ 处理步骤 ]

异常中断作业。 变更读取分辨率参数，再重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-795  AMS Limit Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

AMS ( 自动倍率选择 ) 倍率限制错误
(以 AMS 指定， 原稿自动检知后超出倍率限制范围 )

[ 检知条件 ]

在 AMS/AMS Auto-Fill，超出 25％-400％以外的倍率

[ 处理步骤 ]

异常中断作业。 变更参数，重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-930  Cannot scan over 300DPI
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合尺寸双面模式扫描时， 300dpi/400dpi/600dpi 无法使用

[ 检知条件 ]

DAM 内存不足， 无法以指定的分辨率读取 A3 原稿。可读取 A4/B4 原稿。

[ 处理步骤 ]

以 300dpi 以下的分辨率读取。
若故障继续，则增加 DAM 内存。
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若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-931 Cannot scan over 400DPI
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合尺寸双面模式扫描时， 400dpi/600dpi 无法使用

[ 检知条件 ]

DAM 内存不足，无法以指定的分辨率读取 A3 原稿。 可读取 A4/B4 原稿。

[ 处理步骤 ]

以 400dpi 以下的分辨率读取。
若故障继续，则增加 DAM 内存。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-932  Cannot scan 600DPI
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合尺寸双面模式扫描时， 600dpi 无法使用

[ 检知条件 ]

DAM 内存不足，无法以指定的分辨率读取 A3 原稿。 可读取 A4/B4 原稿。

[ 处理步骤 ]

以 600dpi 以下的分辨率读取。
若故障继续，则增加 DAM 内存。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-933  Next Documents Cannot scan over 300DPI
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合尺寸双面模式扫描时， 300dpi/400dpi/600dpi 无法使用 ( 有下一张原稿时 )

[ 检知条件 ]

DAM 内存不足，无法以指定的分辨率读取 A3 原稿。 可读取 A4/B4 原稿。

[ 处理步骤 ]

以 300dpi 以下的分辨率读取。
若故障继续，则增加 DAM 内存。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-934  Next Documents Cannot scan over 400DPI

[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合尺寸双面模式扫描时， 400dpi/600dpi 无法使用 (有下一张原稿时 )

[ 检知条件 ]

DAM 内存不足，无法以指定的分辨率读取 A3 原稿。 可读取 A4/B4 原稿。

[ 处理步骤 ]

以 400dpi 以下的分辨率读取。
若故障继续，则增加 DAM 内存。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-935  Next Documents Cannot scan over 600DPI
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 混合尺寸双面模式扫描时， 600dpi 无法使用 (有下一张原稿时 )

[ 检知条件 ]

DAM 内存不足，无法以指定的分辨率读取 A3 原稿。 可读取 A4/B4 原稿。

[ 处理步骤 ]

以 600dpi 以下的分辨率读取。
若故障继续，则增加 DAM 内存。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-940  DAM Memory Insufficient
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

检知 DAM 的内存不足

[ 检知条件 ]

以下 AND 条件的作业中， 在 IITsc 启动时
· DAM 内存＜ 384MB
· 选择有封面封底图像
· 彩色模式黑白以外
· 高画质模式 ( 仅 kutani-Vup)

[ 处理步骤 ]

作业取消
· 将彩色模式改成黑白，或解除封面封底图像， 重新执行。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-942  Document Size Auto Detect Error
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[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

原稿尺寸错误

[ 检知条件 ]

原稿尺寸无法自动检知

[ 处理步骤 ]

在原稿尺寸输入适当的值。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-944  Image Repeat Count Fail
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

图像重复数不正确 (1 张都无法粘贴 )

[ 检知条件 ]

图像重复的 [ 重复数为个位数自动 ] 时， 1 张都无法粘贴的的错误

[ 处理步骤 ]

变更图像重复数参数，重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-946  Every Direction Difference (Copy APS)
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Copy 纵横不同 (APS)

[ 检知条件 ]

图像不旋转将发生图像缺失，但选择无法旋转的纸张尺寸时

[ 处理步骤 ]

以手动选择适当的纸盘。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-947  Return Documents Counts Error
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

恢复原稿张数错误

[ 检知条件 ]

原稿恢复时，用户放回的原稿张数不足时，将显示原稿张数不足 N 张的讯息，要求取消
作业

[ 处理步骤 ]

原稿张数不足， 重新放置正确张数的原稿。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-948  Return Documents mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

恢复的原稿尺寸不匹配 (放置了与恢复前不同的尺寸 )

[ 检知条件 ]

原稿恢复时，用户放回的原稿不同时
· 仅在将对返回原稿的页面信息分配至后程序软件模块完成时变为错误
· 恢复插印时， 因已分配的页面信息被废弃，不会成为故障。
· 判断原稿不同时的 Check 项目为原稿尺寸 /方向与 ACS 时的彩色模式

[ 处理步骤 ]

重新放回正确尺寸的原稿。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-951  1job Max Page Over
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

超过每 1 作业保存页数上限

[ 检知条件 ]

超过每 1 作业可汇入的页数

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-952  Return Documents Color Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

恢复原稿颜色不匹配 (检知与恢复前不同的原稿颜色 )

[ 检知条件 ]

原稿恢复时，用户放回的原稿颜色不同时
· 仅在将对恢复原稿的页面数据分配至后程序完成时变为错误。
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· 但是插印恢复时，分配完毕页数数据将被拋弃， 因此始终为错误
· 判断原稿不同时的 Check 项目为原稿尺寸 /方向与 ACS 时的彩色模式

[ 处理步骤 ]

重新放回正确颜色的原稿。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-955  Documents Size Exchange Error
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

原稿尺寸变更错误 (MixMode)

[ 检知条件 ]

混合尺寸原稿禁止功能选择时，检知与原稿添加时混合尺寸 /方向的原稿。
· 即使添加原稿仍禁止混合尺寸的功能仅限 Image Overlay。

[ 处理步骤 ]

重新放置原稿。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-956  Documents Size Unknown Error
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

原稿尺寸不确定错误 ( 必须要求原稿尺寸的功能仅选择 APS)

[ 检知条件 ]

玻璃面板被选择，要求原稿尺寸的功能仅为 APS 时， 检知原稿尺寸不确定

[ 处理步骤 ]

从面板输入原稿尺寸，或选择要使用的纸盘。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-963  No APS Object Tray
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

无可放置相应尺寸的 APS 对象纸盘

[ 检知条件 ]

无可提供无图像缺失的纸张的 APS 对象纸盘
· 图像比 A3/17" 大
· TTM 纸盘以外为 APS 对象外，比 A4/Letter 大的图像
· APS 对象纸盘全部故障
· APS 对象全都设定为对象外
· 全部纸盘非固定设定

· 以全纸盘彩色属性进行黑白复印
· 以全纸盘黑白属性进行彩色复印

[ 处理步骤 ]

选择纸盘。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-965  ATS/APS No Paper (IITsc Detect)
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

ATS/APS 无纸张
APS/ATS NG( 无纸张 ) (IIT)

[ 检知条件 ]

可以 APS 选择的纸盘无纸张

[ 处理步骤 ]

补充纸张。
关闭电源，然后打开， 若故障继续，则更换纸盘模块。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-966  ATS/APS No Destination(IITsc)
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

ATS/APS 无输出接收盘错误
ATS/APS NG( 无纸张以外 ) (IIT)

[ 检知条件 ]

选择的尺寸在设定的 APS 对象纸盘中不存在。

[ 处理步骤 ]

将相应尺寸的纸张放置在纸盘，或选择纸盘。
关闭电源，然后打开， 若故障继续，则更换纸盘模块。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-967  DADF APS No Destination
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

 DADF 的 Letter 原稿 APS 无法选择纸盘

[ 检知条件 ]

检知的纸张尺寸在纸盘中不存在。

[ 处理步骤 ]

1. 在机器纸盘中放置面板显示尺寸的纸张，或选择放置了要使用尺寸的纸张的纸盘。
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2. 若是机器错误将 A4SEF 原稿检测为 Letter 原稿，则取消作业后，将 DADF 原稿导杆正确配
置在读取原稿的两端后，再重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-968  Punch Position Error
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Punch 位置错误

[ 检知条件 ]

所选择的位置无法打孔 (APS/ 纸盘选择通用 )

[ 处理步骤 ]

在适当位置指定 Punch 位置， 或解除 Punch 后再度执行维修。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-969  Punch Size Error
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Punch 尺寸错误 (APS)

[ 检知条件 ]

选择的纸张尺寸无法实现 Punch 功能

[ 处理步骤 ]

解除 Punch 后再度执行维修。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-971  prevention code detect with the right to cancel
[ 故障分类 ]

notice

[ 故障内容 ]

检知复制原稿上有复制限制代码 ( 检知暂时解除权限用户用 )

[ 检知条件 ]

复制限制代码检知的暂时解除权限用户执行读取作业中，检知原稿内有复制限制代码

[ 处理步骤 ]

这份原稿无法复印，请按面板上显示的 [取消 ]或 [继续 ]按钮。

003-972  Maximum Stored Page Over Flow
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

超过最大保存张数

[ 检知条件 ]

读取原稿时机器保存的张数超过了系统数据设定的复印最大保存张数。

[ 处理步骤 ]

将原稿张数设定为最大保存张数以内的值。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-973  Every Direction Difference
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

廲墶堘偄
(Poster 巜掕帪埲奜 )

[ 检知条件 ]

原稿与图像方向不同， 若不旋转则会有图像缺失，但却无法旋转

[ 处理步骤 ]

继续启动，或取消。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-974  Next Original Specification
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

下一原稿指定

[ 检知条件 ]

放置的原稿的扫描已全部结束

[ 处理步骤 ]

决定是否有下一张原稿。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-976  FAX Line Memory Overflow(N Up)
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

超过 Fax N up 时的副扫描线数。

[ 检知条件 ]

FAX 并列合成、 长尺寸原稿放大等，副扫描线数超过上限值 (65535) 的情况
或 Page Memory 满载。
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[ 处理步骤 ]

按 [ 取消 ] 键，中止作业， 降低分辨率或倍率，再重新执行作业。
关闭电源，然后打开，若故障继续，则确认分页内存的安装。若故障继续，则前进至以
下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-977  Document Mismatch (Multi Scan)
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

原稿尺寸不匹配 ( 多张扫描中更换原稿 )

[ 检知条件 ]

1. 页连写 / 小册子打印 / 海报的扫描途中，更换原稿
2. 用 Platen 执行 MultiScan( 页连写 / 小册子打印 / 海报 ) 的作业中， 在返回原稿的操作

时，用户返回了与之前的尺寸不同的原稿。

[ 处理步骤 ]

重新放置正确尺寸的原稿后，启动。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-978  Color Document Mismatch (Multi Scan)
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

原稿颜色不匹配 ( 多张扫描中更换原稿 )

[ 检知条件 ]

1. 页连写 / 小册子打印 / 海报的扫描途中，更换原稿
2. 用 Platen 执行 MultiScan( 页连写 / 小册子打印 / 海报 ) 的作业中， 在返回原稿的操作

时，用户返回了 ACS 时的颜色不同的原稿。

[ 处理步骤 ]

重新放置正确尺寸的原稿后，启动。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-980  Staple Position Error
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

装订位置错误

[ 检知条件 ]

无法在指定的位置装订

[ 处理步骤 ]

重新设定装订位置，或解除装订后， 重新执行维修。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-09  Common Job Fail

003-981  Staple Size Error
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

装订尺寸错误 (Copy APS 时 )

[ 检知条件 ]

无法以选择的纸张尺寸实现装订功能

[ 处理步骤 ]

重新设定装订位置，或解除装订后， 重新执行维修。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

003-982  IITsc HDD access error
[ 故障分类 ]

notice

[ 故障内容 ]

1页也无法保存， 检测到 HD-FULL。 等待片刻后 FULL 仍未解除的故障。

[ 检知条件 ]

判断因分页作业、之前保存的作业、 插印作业导致 HDD 满载。

[ 处理步骤 ]

处理或删除相同 HDD 分区内保存的作业 (文件 )后， 重新执行操作。
若故障继续，则增加复印功能的 HDD 分区容量。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-09 Common Job Fail
OF-10 HDD Job Fail
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005-500  向 DADF-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 DADF-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

DADF-ROM 写入时检知错误。
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作。

[ 处理步骤 ]

重新运行后若仍然失败，则更换 DADF-ROM， 再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

005-940  DADF No Original
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 原稿抽出时的最终原稿订正通知

[ 检知条件 ]

检知原稿抽出。

[ 处理步骤 ]

重新放置原稿。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

005-941  Doc number of sheets is insufficient
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

执行 [ 返回全部原稿 / 返回 N张 ]时， 原稿张数不足。

[ 检知条件 ]

尽管将全部原稿返回 / 返回 N 张原稿，但是仍检测到原稿跳过时 (空送 )原稿不足。
若原稿扫描结束并输出之前发生异常，则即使返回 N张原稿也会执行跳过原稿的操作。

[ 处理步骤 ]

因原稿张数不足，应重新放置正确张数的原稿。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

005-942  Doc fault loading on DADF
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

DADF 原稿堆叠过量故障 (DADF-250)

[ 检知条件 ]

作业开始时，检知 Nudger Solenoid 恢复端 On 时 Level Sensor 未 Off。

[ 处理步骤 ]

减少原稿张数， 再重新放置。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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007-954  SMH size mismatch
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

SMH 尺寸不匹配 ( 副扫描长度错误 )
Imari-MF ： 副扫描长度 / 主扫描宽度错误

[ 检知条件 ]

打印至本机时所指定的尺寸信息与手送纸盘纸张 (= 纸盘导杆设定尺寸 ) 不相同。

[ 处理步骤 ]

1. 将客户在作业中所指定的尺寸纸张放置在本机的手送纸盘。
2. 将本机手送纸盘导杆调整至客户作业所指定的尺寸位置。

要指定的纸张尺寸为导杆不具备的尺寸时，应调整至 [其他 ]。

007-959  OHP kind mismatch (Not white frame OHP)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

检知有边框透明胶片
[在 IOTdc 上的处理 ]
无论控制器的纸质指示如何，检知的纸质若为透明胶片且带边框时， 将会停机 ( 停止 )

[ 检知条件 ]

送纸开始后，(以 OHP Sensor) 检查透明胶片是否带有白框，若判断为带有白框时就会变
成卡纸。

[ 处理步骤 ]

请使用 Xerox 的无白色边框透明胶片。

007-960  Paper kind mismatch
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

透明胶片与普通纸的纸张类型不匹配
[在 IOTdc 上的处理 ]
使用与控制器指定纸质不同的纸张时， ( 无法区别普通纸与厚纸 ) 将会发生这个错误。

[ 检知条件 ]

用户在指定透明胶片的状况下通过普通纸时，或指定透明胶片以外的选项而通过透明胶片
时。

[ 处理步骤 ]

放置指定的透明胶片或放置普通纸，放置正确的纸质后将会解除。

007-969  CentreTray full stack
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

Full Stack Fail

[ 检知条件 ]

检知标准接收盘上纸张满载。

[ 处理步骤 ]

清除纸张。
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011-941  MBX #01Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

011-942  MBX #02 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

011-943  MBX #03 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09 Common Job Fail

011-944  MBX #04 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

011-945  MBX #05 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

011-946  MBX #06 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

011-947  MBX #07 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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011-948  MBX #08 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

011-949  MBX #09 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

011-950  MBX #10 Bin Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在该 Bin 检知 FullStack。

[ 检知条件 ]

FullStack Sensor 检知堆叠量最大。

[ 处理步骤 ]

从 Finisher TopTray 卸载纸张。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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012-500  向 Finisher/MACS-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式
时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 Finisher/MACS-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

Finisher-ROM( 或 DCCf450MP 时的 MACS-ROM) 写入期间检知错误。
ROM 内容已被删除，无法正常操作。

[ 处理步骤 ]

再度执行若仍失败时，请更换 Finisher-ROM ( 或 DCCf450MP 时的 MACS-ROM)，重新以 DLD
方式执行版本升级。

012-911  Stacker Lower Safety
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

Stacker Lower Safety 警告
(Stacker 升降机下部有障碍物 )

[ 检知条件 ]

作业中对堆叠盘输出纸张高度调整操作执行 ( 纸盘下降 ) 期间，无法调整出 250msec 以内
的高度时

[ 处理步骤 ]

清除 Stacker 中的纸张， 检查 Finisher Stacker No Paper Sensor 是否正确操作， 若无
操作，则更换。

012-914  Stacker Tray Staple Set Over Count
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

Stacker Tray Staple Set Over Count

[ 检知条件 ]

输出 Staple Set 时，堆叠盘的 Staple Set Count 超过了 50 份时

[ 处理步骤 ]

清除 Stacker 中的纸张， 检查 Finisher Stacker No Paper Sensor 是否正确操作， 若无
操作，则更换。

012-965  Stapler Pin near empty
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

Finisher Stapler Pin NEAR EMPTY

[ 检知条件 ]

下列任意一种状况时将会检知。
- 电源打开时及 Interlock Close 时， 检知 Low Staple Sensor 为 ON
- 执行 Staple Head Close 操作前， 检知 Low Staple Sensor 为 ON

[ 处理步骤 ]

使用通用 FIP 检查传感器。
必要时，更换 Low Staple Sensor。

012-966  Scratch Sheet Compile
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

Scratch Sheet Compile

[ 检知条件 ]

根据 Delivered Sheet Break 指令， 从 IOT 将通知的异常纸张 (Scratch Sheet) 输出至
Compiler 时

[ 处理步骤 ]

使用通用 FIP 检查传感器。
必要时，更换 Top Cover Interlock。

012-969  IOT Center Tray Full
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

IOT Center Tray Full 

[ 检知条件 ]

H-Tra IOT  Full Paper Sensor 连续 10sec 检知 ON 时

[ 处理步骤 ]

使用通用 FIP 检查传感器。
必要时，更换 H-Tra IOT  Full Paper Sensor。
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016-210  SW Option Fail (HDD Not Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
因 HDD 的异常 /未安装， 无法实现 SW 选装功能

[ 检知条件 ]

将 SW 选装功能设定为有效时，检知 Controller 板 HDD 未安装、异常
[检知对象选装名称 ]
· i 传真组件
· 通讯簿扩展组件
· 水印组件
· 数据安全组件
· 注释
· 扫描组件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
确认 HDD 的连接器。
在 Controller 板上安装或者更换 HDD。

016-211  SW Option Fail (Sys Memory Low)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
检知 SystemMemory 容量不足

[ 检知条件 ]

将 SW 选装功能设定有效时， Controller Board 的系统内存容量不足。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
选装 Controller 板的内存 ( 选装 )。

016-212  SW Option Fail (Page Memory Low)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
检知 Page Memory 容量不足

[ 检知条件 ]

因 Page Memory 容量不足， SW 选装功能无法实现

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。

选装 Controller 板的内存 ( 页面 )。

016-213  SW Option Fail (Printer CARD Not Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
因 PRT_CARD 的异常 /未安装， SW 选装功能无法实现

[ 检知条件 ]

将 SW 选装功能设定为有效时，检知 PRT_CARD 未安装、异常
[检知对象选装名称 ]
· i 传真组件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若未安装，则安装 PRT_CARD。
若已安装，则更换。

016-214  SW Option Fail (Fax CARD Not Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
因 FAX_CARD 的异常 /未安装， SW 选装功能无法实现

[ 检知条件 ]

SW 选装功能设定为有效时， 检知 FAX_CARD 未安装、 异常
[检知对象选装名称 ]
· i 传真组件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若未安装，则安装 Fax CARD。
若已安装，则更换。

016-215  SW Option Fail (JPEG Board Not Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
检知 JPEG 板异常 /未安装

[ 检知条件 ]

因 JPEG 板异常 /未安装， SCANNER/ 功能无法实现

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若未安装，则安装 JPEG 板。
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若已安装，则更换。

016-216  SW Option Fail (ExtMemory Not Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
检知 ExtensionMemory 未安装。

[ 检知条件 ]

因 ExtensionMemory 未安装， 彩色扫描功能或 SACAN_ACS 功能无法实现

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
拔出插入 IISS ExtensionMemory (IIT-IPS 旁扩充 PWB 上的内存 )，进行安装。
若仍故障仍继续，则更换 Ext PWB。

016-217  SW Option Fail (Controller ROM Not Printer Kit)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
Controller ROM 与打印组件不对应

[ 检知条件 ]

SW 选装功能设定为有效时， Controller ROM 与相应选装品不对应
[检知对象选装品名称 ]
· 打印配件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
在与打印组件对应的 Controller ROM 上执行固件版本升级。

016-218  PS KIT Not Exist for XDOD
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
检知未安装 XDOD 功能必要的 PS 组件

[ 检知条件 ]

因 PS 组件未安装， XDOD 功能无法实现

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
安装 PS 组件。

016-219  License Is Required (Printer Kit)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
无授权即更换了 ROM( 打印组件的 SW Key 未设定 )

[ 检知条件 ]

SW 选装功能无效，仅更换 Controller ROM 后启动
[检知对象选装品名称 ]
· 打印配件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
将打印组件的 SW Key 设定为 “有效”。

016-220  S2X Unrecoverable Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

致命错误的高压缩 PDF Board (S2X) 错误

[ 检知条件 ]

从 S2X PWB 通知无法恢复的错误

[ 处理步骤 ]

若关闭电源，然后打开后仍无法正常操作， 则更换 S2X PWB。

016-221  S2X Communication Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

与高压缩 PDF Board (S2X) 的通信故障

[ 检知条件 ]

与 S2X PWB 的通信失败

[ 处理步骤 ]

若关闭电源，然后打开后仍无法正常操作， 则更换 S2X PWB。

016-222  S2X Self-diag Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X) 自我诊断时的错误

[ 检知条件 ]

S2X PWB 的自我诊断发生错误

[ 处理步骤 ]

若关闭电源，然后打开后仍无法正常操作， 则更换 S2X PWB。

016-223  S2X SDRAM Error
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[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X)SDRAM 的 Write/Read 测试失败。

[ 检知条件 ]

S2X PWB 内部 SDRAM 的 Write/Read 测试失败

[ 处理步骤 ]

1. 拔出插入 SDRAM 内存， 确认安装。
2. 更换 S2X PWB。

016-224  S2X PCI Reg Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X)PCI Register 的 Write/Read 测试失败。

[ 检知条件 ]

S2X PWB 对内部 PCI 空间存取失败

[ 处理步骤 ]

1. 拔出插入 SDRAM 内存， 确认安装。
2. 更换 S2X PWB。

016-225  S2X ROM CheckSum Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X)ROM CheckSum 故障

[ 检知条件 ]

S2X PWB 的 ROM Checksum 测试失败

[ 处理步骤 ]

更换 S2X PWBA。

016-226  S2X IIT Connection Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

IISS-S2X 通信 Fail

[ 检知条件 ]

S2X PWB 无法检知从 IIT 送来的 Video Clock

[ 处理步骤 ]

1. 确认 IISS-S2X 之间的电缆脱落。
2. 若 NG， 则更换电缆。
3. 若电缆更换后仍 NG， 则更换 S2X PWB。

4. 若更换 S2X PWB 后仍 NG，则更换 Ext PWB。
5. 若 Ext 基板更换后仍 NG， 则更换 S2X PWB。

016-227  S2X DDR Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X)DDR 的 Write/Read 测试失败。

[ 检知条件 ]

S2X PWB 内部 DDR 内存的 Write/Read 测试失败

[ 处理步骤 ]

更换 S2X PWBA。

016-228  S2X Image Processing Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X) 图像处理测试失败

[ 检知条件 ]

S2X PWB 与使用内部测试稿的高压缩处理结果的期待值比较失败

[ 处理步骤 ]

1. 拔出插入 SDRAM 内存， 确认安装。
2. 更换 S2X PWBA。

016-229  SW Option Fail (FCW-UI Not Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
FCW Panel 未连接

[ 检知条件 ]

FCW Panel 选装设定时， HB-UI 被连接

[ 处理步骤 ]

拆卸 HB-UI，连接 FCW-UI。

016-230  License is required (PS ImageLog Kit)
[ 故障分类 ]

Local

[ 故障内容 ]

[软件配件功能未实现 ]在 “Software Key： PS 用图像日志组件”无效的状态下安装了
PS-ROM



05/2009

2-412 Ver.1.1 016-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

[ 检知条件 ]

在 Software Key “图像日志组件有效”， 且 Software Key “PS 用图像日志组件无效”
状态下在本机安装了 PS-ROM。
本机安装有 “PS-ROM” 时，若未另外购买 “PS 用图像日志组件”， 则无法使用图像日
志功能。

[ 处理步骤 ]

Software Key ： 将 PS 用图像日志组件设定为 [有效 ]。

016-231  SW Option Fail (Image Ext PWBNot Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

[SW 选装功能未实现 ]
因 Image Ext PWB 的异常 /未安装， 无法实现 SW 选装功能的任意一个

[ 检知条件 ]

将 SW 选装功能设定有效时，检知 Controller Board 未安装 Image Ext PWB、
或 Image Ext PWB Board 异常
[检知对象选装名称 ]
Thumbnail SW Option
Preview SW Option
Image Log SW Option

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行下列步骤。
因图像扩展组件 (Ama+toto 板 ) 故障或未安装，更换或安装。

016-232  MRC HW Initialize Error
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

MRC HW Initialize Error

[ 检知条件 ]

高压缩板初始化期间发生错误

[ 处理步骤 ]

更换高压缩板。
若状况仍未改善，则要求开发部门调查。
原因不明时，请进行下列处理， 确认状况是否改善。
- 更换主 PWBA 上的内存模块
- 更换主 PWBA

016-233  SW Option Fail (USB Host Not Exist)
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

＜软件配件功能未实现＞因 USB 主机异常 /未安装， 软件配件功能的功能无法实现

[ 检知条件 ]

软件配件功能设定为有效时，检知 Controller Board 的 USB 端口 ( 及 USB 主机卡 ) 未安
装、异常 

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在 Controller Board 上安装 USB 主机卡。

016-234  XCP Out of Memory Error
[ 故障分类 ]

Local

[ 故障内容 ]

内存不足导致 XCP 停止

[ 检知条件 ]

检知因内存不足而导致 JVM 无法继续操作

[ 处理步骤 ]

1. 关闭电源，然后打开。
2. 初始化 HDD。

016-235  XCP Internal Error
[ 故障分类 ]

Local

[ 故障内容 ]

其他内部错误导致 XCP 功能停止

[ 检知条件 ]

检知 JVM 因内部错误而停止

[ 处理步骤 ]

1. 关闭电源，然后打开。
2. 初始化 HDD。

016-240  S2X NVM CheckSum Fail
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

高压缩 PDF Board (S2X) NVM CheckSum 故障

[ 检知条件 ]

S2X 在 NVM 的 Checksum 测试时失败

[ 处理步骤 ]

更换 S2X PWB(NVM 内存附基板 )。

016-310  ssmm Job Log Full
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[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SSMM 作业记录满载

[ 检知条件 ]

作业记录文件未从外部应用程序 (AWAS) 获得， 保存了超过规定数量 (280 个 ) 的文件。

[ 处理步骤 ]

从外部应用程序 (AWAS) 通过 SSMI 获得作业记录文件 (GetJobLog) 后，关闭电源，然后打
开。
若故障继续，则执行以下措施。
从外部应用程序 (AWAS) 通过 SSMI 获得作业记录文件 (GetJobLog) 后，关闭电源，然后打
开。

016-311  No Scanner That Should Be
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Scanner 标准配备未安装在 Scanner 上

[ 检知条件 ]

检知 Scanner 未安装时

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下事项。
1. 安装及更换 Scanner 与主机间的 IF 部。
2. 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

016-312  SW Option Fail (HybridWaterMark Not Exist)
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

[软件配件功能未实现 ]
因 HybridWaterMark 检知硬件未安装， 无法实现 [ 安全水印组件 ] 功能

[ 检知条件 ]

将软件配件功能设定为有效时，检测到 HybridWaterMark 检知硬件未安装时。比 016-313
更早检知。
检知对象选装名称
[安全水印组件 ]

[ 处理步骤 ]

确认 HybridWaterMark 检知硬件的安装。若已经安装，则关闭 /打开电源，若故障继续，
则是错误检知，请更换 HybridWaterMark 检知硬件，或更换 IISS Board。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail

016-313  HybridWaterMark setting mismatch
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

软件配件功能 ( 安全水印组件 ) 未设定为有效。

[ 检知条件 ]

检测到有 HybridWaterMark 检知硬件，但软件配件功能 (安全水印组件 )未设定为有效。
检知时间仅在打开电源、 重新启动时，在 016-312 之后检知。

[ 处理步骤 ]

将软件配件功能 (安全水印组件 ) 设定为有效。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail

016-314  SW Option Fail (HybridWaterMark Not Exist)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

<软件选项功能未实现 >
因未安装原稿反面检测板， 无法实现 “纸张安全配件”。

[ 检知条件 ]

将软件选项功能设定为有效时，对于 DADF： PF1.5/IIT： PF1-BW 组合，HWM 电路板同时
扫描 ( 正面、反面用 )双面， 检测到复制限制代码时，仅反映检测到的面。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
原稿反面检测板未安装时， 请安装。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-01  Common System Fail

016-315  IIT Interface Fail
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

IIT-Controller 间 IF 部损坏

[ 检知条件 ]

检知 Scanner 及主机的 IF 部分的错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行下列步骤。
1. 安装及更换扫描仪与主机之间的 IF 部
2. 更换 Controller Board 或 IISS
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-01  Common System Fail

016-316  Page Memory Not Detected
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[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Page Memory ( 标准 ) 无法检知

[ 检知条件 ]

检知 Scanner 部分的 Page Memory ( 标准 ) 未安装

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 Page Memory ( 标准 )
2. 更换 Page Memory ( 标准 )
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-01  Common System Fail

016-317  Page Memory Broken- Standard
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Page Memory ( 标准 ) 损坏

[ 检知条件 ]

检知 Scanner 部分的 Page Memory ( 标准 ) 的错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 Page Memory ( 标准 )
2. 更换 Page Memory ( 标准 )
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-01  Common System Fail

016-318  Page Memory Broken- Option
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Page Memory ( 选装 ) 损坏

[ 检知条件 ]

检知 Scanner 部分的 Page Memory ( 选装 ) 的错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 Page Memory ( 选装 )
2. 更换 Page Memory ( 选装 )
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-01  Common System Fail

016-320  Document Formatter Fatal Error
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

CopyServer 功能的文件变换 S/W 致命错误

[ 检知条件 ]

文件变换时，检知软件的错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

016-321  Fax Module Error
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

启动时的 FAX 相关错误

[ 检知条件 ]

在 SysCheckFax 返回 ERROR 时。 PFNOTEXIST 被返回时， 判断为非附带带 FAX 的配置。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

016-322  JBA Account Full
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

JBA Accounting 数据满载

[ 检知条件 ]

Accounting 数据保存了规定数 (15000 件 )

[ 处理步骤 ]

1. 从外部 Accounting 服务器读取 Accounting 数据后，关闭电源， 然后打开。
2. 若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。

OF-01  Common System Fail

016-323  B-Formatter Fatal Error
[ 故障分类 ]

Sub Fail

[ 故障内容 ]

执行 B-Formatter 任务时发生的致命错误

[ 检知条件 ]

[使用说明书的多页传送 ] 或者 [UI 多页传送 ] 中，在来自扩充机密信箱的传真发送用图
像转换处理部 B-Formatter 任务内检知到无法恢复的错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
ESS-PWB 无需变更。
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OF-01  Common System Fail

016-324  ScheduledImageOverwrite
[ 故障分类 ]

sub Fail

[ 故障内容 ]

Scheduled Image Overwrite

[ 检知条件 ]

到 Scheduled Image Overwrite 执行的设定时间时， SysCon 将发行。

[ 处理步骤 ]

等待至 Scheduled Image Overwrite 执行完毕。
要取消时，将电源关闭， 然后打开。

016-325  Using Personal Certificate
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

Using Personal Certificate

[ 检知条件 ]

签名用证书中设定了 IC 卡个人证书。

[ 处理步骤 ]

将系统数据 790-389 设为 0。

016-330  Cont SystemMemory Fail-1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont SystemMemory 诊断故障－ 1

[ 检知条件 ]

检知 Slot1 配置内存容量超过规定值范围。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS RAM DIMM #1
2. 更换 ESS RAM DIMM #1
3. 更换 Controller Board

016-331  Cont SystemMemory Fail-2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont SystemMemory 诊断故障－ 2

[ 检知条件 ]

检知 Slot2 配置内存容量超过规定值范围。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS RAM DIMM #2
2. 更换 ESS RAM DIMM #2
3. 更换 Controller Board

016-332  Cont SystemMemory Fail-3
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont SystemMemory 诊断故障－ 3

[ 检知条件 ]

检知 Slot1、 2 整体配置内存容量超过规定值范围。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS RAM DIMM #1 及 ESS RAM DIMM #2
2. 更换 ESS RAM DIMM #1 及 ESS RAM DIMM #2
3. 更换 Controller Board

016-335  Cont ProgramROM Fail-1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont ProgramROM 诊断故障－ 1

[ 检知条件 ]

Program ROM2 的 CheckSum 不匹配。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行下列步骤。
1. 更换 ESS ROM DIMM #2
2. 更换 Controller Board

016-336  Cont ProgramROM Fail-2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont ProgramROM 诊断故障－ 2

[ 检知条件 ]

Program ROM1 的写入命令失败。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS ROM DIMM #1
2. 更换 ESS ROM DIMM #1
3. 拔出插入 Printer Kit
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4. 更换 Printer Kit
5. 更换 Controller Board 

016-337  Cont ProgramROM Fail-3
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont ProgramROM 诊断故障－ 3

[ 检知条件 ]

Program ROM2 的写入命令失败。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS ROM DIMM #2
2. 更换 ESS ROM DIMM #2
3. 更换 Controller Board

016-338  Cont FontROM Fail-1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont FontROM 诊断故障－ 1

[ 检知条件 ]

检知 OnBoard 配置 Font ROM ID 超过规定值范围。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 更换 Printer Kit
2. 更换 Controller Board

016-339  Cont FontROM Fail-2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont FontROM 诊断故障－ 2

[ 检知条件 ]

检知 Slot1 配置 Font ROM ID 超过规定值范围。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS Font ROM DIMM #1
2. 更换 ESS Font ROM DIMM #1
3. 拔出插入 Printer Kit
4. 更换 Printer Kit
5. 更换 Controller Board

016-340  Cont FontROM Fail-3

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont FontROM 诊断故障－ 3

[ 检知条件 ]

检知 Slot2 配置 Font ROM ID 超过规定值范围。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS Font ROM DIMM #2
2. 更换 ESS Font ROM DIMM #2
3. 更换 Controller Board

016-341  Cont FontROM Fail-4
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont FontROM 诊断故障－ 4

[ 检知条件 ]

Slot2 配置 Font ROM 的 Checksum 不匹配。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 ESS Font ROM DIMM #2
2. 更换 ESS Font ROM DIMM #2
3. 更换 Controller Board

016-342  Cont RTC Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont RTC 诊断故障

[ 检知条件 ]

RTC 的时间范围超过规定值 ( 如 13 月 36 日 )。
时间停止不前。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若无法修复，则按以下步骤执行作业。
1. 更换不良零件。
2. 更换 Controller Board。

016-345  Cont NV-Memory Fail
[ 故障分类 ]

System Fail
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[ 故障内容 ]

Cont NV-Memory 诊断故障

[ 检知条件 ]

检知前端地址的数据为 0 × 00。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 更换 NV-RAM Board
2. 更换 Controller Board

016-347  Cont Page Memory Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont Page Memory 诊断故障

[ 检知条件 ]

检知 Slot2 配置内存容量超过规定值范围。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行下列步骤。
1. 拔出插入 Page Memory ( 选装 )
2. 更换 Page Memory ( 选装 )
3. 更换 Controller Board

016-348  Cont Page Memory Fail-2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont Page Memory Fail-2

[ 检知条件 ]

写入 / 读取 / 验证 Page Memory 时发生错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 确认 Page Memory 的接触
2. 更换 Page Memory
3. 更换 Controller Board

016-350  Cont SEEP-ROM Fail-1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont SEEP-ROM 诊断故障－ 1

[ 检知条件 ]

无法获取 Product ID。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行以下措施。
1. 确认 SEEPROM 的接触 (Pin 的折断、弯曲等 )
2. 确认 Controller Board 与 BP Board 的接触 (电缆脱离等 )
3. 更换 Controller Board

016-351  Cont SEEP-ROM Fail-2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont SEEP-ROM 诊断故障－ 2

[ 检知条件 ]

W/R/V 测试发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行以下措施。
1. 确认 SEEPROM 的接触 (Pin 的折断、弯曲等 )
2. 确认 Controller Board 与 BP Board 的接触 (电缆脱离等 )
3. 更换 Controller Board

016-360  Cont UI Fail-1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont UI 诊断故障－ 1

[ 检知条件 ]

PCI Config 空间的 W/R/V 测试发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行以下措施。
1. 拔出插入 UI Card
2. 更换 UI Card
3. 更换 Controller Board

016-362  Cont UI Fail-2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont UI 诊断故障－ 2

[ 检知条件 ]

发生 UI 通信错误。
VRAM 的 W/R/V 测试发生错误。进入 Long Boot Mode， Command/Status Line 为正常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行以下措施。
1. 拔出插入 UI 电缆
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2. 拔出插入 UI Card
3. 更换 UI 电缆
4. 更换 UI Card
5. 更换 UI
6. 更换 Controller Board

016-363  Cont Lyzer Card Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont JPEG Card 诊断故障

[ 检知条件 ]

PCI Config 空间的 W/R/V 测试或内部 Register W/R/V 测试发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 Lyzer Card
2. 拔出插入 JPEG Board
3. 更换 Lyzer Card
4. 更换 JPEG Board
5. 更换 Controller Board

016-364  Cont USB2.0 Host Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont USB2.0 Host 诊断故障

[ 检知条件 ]

PCI Config 空间的 W/R/V 测试或内部 Register W/R/V 测试发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 Lyzer Card
2. 拔出插入 USB2.0 Host Card
3. 更换 Lyzer Card
4. 更换 USB2.0 Host Card
5. 更换 Controller Board

016-365  Cont USB2.0 Device Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont USB2.0 Device 诊断故障

[ 检知条件 ]

PCI Config 空间的 W/R/V 测试或内部 Register W/R/V 测试发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 Lyzer Card
2. 拔出插入 USB2.0 Device Card
3. 更换 Lyzer Card
4. 更换 USB2.0 Device Card
5. 更换 Controller Board

016-366  Cont HDD Fail-1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont HDD 诊断故障－ 1

[ 检知条件 ]

IDE Controller 的检查发生错误 ( 与 ideDrv 相同 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 HDD 电缆
2. 拔出插入 HDD
3. 更换 HDD 与 HDD 电缆
4. 更换 Controller Board

016-367  Cont HDD Fail-2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont HDD 诊断故障－ 2

[ 检知条件 ]

HDD 的 W/R/V 测试发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 HDD 电缆
2. 拔出插入 HDD
3. 更换 HDD 与 HDD 电缆
4. 更换 Controller Board

016-368  Cont Torino Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont Torino 诊断故障

[ 检知条件 ]

PCI Config 空间的 W/R/V 测试或内部 Register W/R/V 测试发生错误。
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 Lyzer Card
2. 拔出插入 Torino Board
3. 更换 Lyzer Card
4. 更换 Torino Board
5. 更换 Controller Board

016-369  Cont S2X PWB Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont S2X Board 诊断故障

[ 检知条件 ]

PCI Config 空间的 W/R/V 测试发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 Lyzer Card
2. 拔出插入 S2X Board
3. 更换 Lyzer Card
4. 更换 S2X Board
5. 更换 Controller Board

016-370  Cont Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont Rendering Engine 诊断故障

[ 检知条件 ]

Rendering Engine 部诊断时检知异常

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 更换 Controller Board

016-371  Cont USB1.1 Host Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Cont USB1.1 Host 诊断故障

[ 检知条件 ]

Cont USB1.1 Host 诊断时检知异常 ( 无法与 Fax Card 确立通信 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。

1. 确认电缆连接
2. 更换电缆
3. 更换 Fax Card
4. 更换 Controller Board

016-400  802.1x authentication failure
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

802.1x 认证错误 ( 用户名称或密码错误 )

[ 检知条件 ]

1. 在本机设定的用户名称或密码不正确。
2. 通过网络与本机实际连接的 “认证设备” 开关设定不同。

[ 处理步骤 ]

1. 从本机面板正确输入 802.1x 认证的用户名称或密码。
2. 确认通过网络与本机实际连接的 “认证设备” 开关设定。

016-401  802.1x EAP type not supported
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

802.1x 认证方式不一致 ( 认证服务器不对应本机认证方式 )

[ 检知条件 ]

从通过网络与本机实际连接的 “认证设备” 接收到无法处理在本机设定的认证方式的故
障信号

[ 处理步骤 ]

将本机的认证方式设定为与认证服务器设定的认证方式相同。
从 UI 确认 802.1x 认证方式。

016-402  802.1x authentication failure by timing out
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

802.1x 认证超时 ( 从 “认证设备”无回应信号 )

[ 检知条件 ]

因从与本机通过网络实际连接的 “认证设备” 未接收到回应信号，认证超时。

[ 处理步骤 ]

确认与本机通过网络实际连接的 “认证设备”的开关设定、网络连接，正确连接设备。
若故障继续，则确认设备所连接的开关的设定、网络的连接。

016-403  802.1x certificate failure
[ 故障分类 ]

info
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[ 故障内容 ]

802.1x 认证的证书不一致

[ 检知条件 ]

1. 在本机未保存认证服务器的服务器证书的根证书，或不一致。

[ 处理步骤 ]

1. 在本机保存认证服务器的服务器证书的根证书。
2. 若无法取得认证服务器的服务器证书的根证书，则将设备的 802.1x 的设定项目的 [ 服务

器证书的验证 ] 设定为无效。

016-404  802.1x inside failure
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

802.1x 认证其他错误

[ 检知条件 ]

本机的 802.1x Supplicant 功能发生了内部错误。
1. 从认证服务器接收到不正确的通信协议信号

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则获取记录并联系支持部门， 听从指示。

016-405  Certificate DB File error
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

证书数据库文件异常。

[ 检知条件 ]

系统启动期间，读取证书数据库文件时， 检知抬头异常、尺寸异常。

[ 处理步骤 ]

检测到证书数据库文件的异常。请从维护执行证书初始化。

016-406  802.1x client certificate failure
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

802.1x 认证的客户证书的设定错误

[ 检知条件 ]

[EAP-TLS] 作为 802.1x 认证的认证方式被选择，但 SSL 客户证书未被设定或已被删除。

[ 处理步骤 ]

1. 将 SSL 客户证书保存至本机， 作为 SSL 客户证书设定
2. 无法设定 SSL 客户证书时， 选择 [EAP-TLS] 以外的项目作为认证方式。

016-407  XCP Plugin Security Exception

[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

Plugin 导致 Security Exception

[ 检知条件 ]

封包管理功能检知 Security Exception

[ 处理步骤 ]

Plugin 修复后重新安装

016-408  XCP Invalid Plugin
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

Plugin 文件不正确

[ 检知条件 ]

封包管理功能检知 Jar 文件损坏

[ 处理步骤 ]

Plugin 修复后重新安装

016-409  XCP Plugin Version Incompatible
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

Plugin 版本不统一

[ 检知条件 ]

封包管理功能检知版本不统一

[ 处理步骤 ]

Plugin 修复后重新安装

016-410  XCP_PLUGIN_PROPERTY_INVALID
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

Plugin 定义文件不正确

[ 检知条件 ]

封包管理功能检知定义文件不正确

[ 处理步骤 ]

Plugin 修复后重新安装

016-411  XCP_UNSUPPORTED_CLASS_VERSION
[ 故障分类 ]

info
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[ 故障内容 ]

Plugin 的级别文件版本不支持

[ 检知条件 ]

封包管理功能检知级别文件版本不支持

[ 处理步骤 ]

Plugin 修复后重新安装

016-412  XCP Plugin Misc Error
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

Plugin 其他错误

[ 检知条件 ]

Plugin 管理功能检知 Plugin 导致其他错误

[ 处理步骤 ]

Plugin 修复后重新安装

016-413  Couldnt detect proxy server automatically
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

自动 Proxy 检知失败

[ 检知条件 ]

代理服务器无法自动检知。
尚未手动设定代理服务器时，尝试自动从DHCP服务器取得代理服务器设定，但设定失败。
详情如下：
- 取得的 PAC 文件内容不正确。 (JavaScript 执行时发生了错误 )
- 无法取得 PAC 文件 (超时 /连接错误 )
- 无法取得 PAC 文件 (无 PAC 文件 /文件太大 )
- 无法取得 PAC 文件的 URL 信息 (超时 )
- 无法取得 PAC 文件的 URL 信息 (询问结果无 URL)

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
确认上述设定后，若状态无改善，则可能是网络故障或 DHCP 服务器故障、DHCP 服务器的
设定不正确，应咨询网络管理员。 ( 例如， DHCP 服务器未设定为返回至代理服务器的地
址时发生错误 )
网络环境的确认项目如下：
- 提供 PAC 文件 (CFILE) 的 HTTP 服务器是否正常运作、 或网络可否到达服务器。
- PAC 文件的内容中是否有文字内容或指定服务器地址的错误。或文件大小是否在 64KB

以下。

- 登记 CURL 信息的 DHCP 服务器是否正常运作、 或网络是否可到达服务器。
执行修复步骤后， 在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若网络正常但状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持
部门并听从指示。

016-414  Couldnt connect to Xerox server or proxy
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

网络异常

[ 检知条件 ]

无法与 Xerox Communication 服务器或代理服务器连接。
(网络路径异常、 断线等 )

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认 IP 地址设定。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
- 确认代理服务器地址设定。
确认上述设定后， 若状况仍未改善，则可能是网络故障， 请询问客户的网络管理员。
执行修复步骤后， 在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若网络正常但状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持
部门并听从指示。

016-415  Connection to Xerox server has timed out
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

服务器无回应

[ 检知条件 ]

无来自 Xerox Communication 服务器的定时回应、 通信超时。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
执行修复步骤后， 在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持部门并听从
指示。

016-416  An invalid state message received from server
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

检知服务器异常
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[ 检知条件 ]

从 Xerox Communication 服务器返回了表示异常状态的讯息。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
执行修复步骤后，在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持部门并听从
指示。

016-417  Invalid network settings were found
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

设定异常

[ 检知条件 ]

因无效或不恰当的网络设定而无法通信。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 IP 地址设定。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
- 确认代理服务器地址设定。
- 确认 Xerox Communication Server URL 设定。
- 将 [ 验证对方服务器的证书 ] 设定为无。
确认上述设定后，若状况仍未改善， 则可能是网络故障，请询问客户的网络管理员。
执行修复步骤后，在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若网络正常但状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持
部门并听从指示。

016-450  SMB Host Name Duplicated
[ 故障分类 ]

Time Bomb(Information)

[ 故障内容 ]

SMB 主机名称重复

[ 检知条件 ]

网路上拥有同一主机名称的 PC 已存在

[ 处理步骤 ]

1. 确认与装置相同主机名称设定是否存在于其它终端，若重复，则变更装置的主机名称或重
复的终端主机名称。

2. 无法确认是否重复时，变更装置的主机名称。
3. 依照 2.5.2　记录收集 / 抽出工具的操作说明，抄录记录

2.4.5  网络相关详细确认流程
2.5.2　记录收集 /抽出工具的操作说明

016-453  Dynamic DNS - IPv6 NG

[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

Dynamic DNS - IPv6 地址动态更新失败

[ 检知条件 ]

对 DNS 服务器更新 IPv6 地址及主机名称失败

[ 处理步骤 ]

1. 确认 DNS 服务器地址是否在设备上正确设定。
2. 向客户系统管理员确认，使用IPv6地址后是否变为Dynamic DNS可操作的DNS服务器设定。
3. 根据 “2.5 LOG”，获取 [PfShowInfo 9]。

若故障继续，则执行以下项目。
2.4.5  网络相关详情确认流程
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-454  DNS Renewal Failure of Dynamic
[ 故障分类 ]

Time Bomb(Information)

[ 故障内容 ]

Dynamic DNS- 动态更新失败

[ 检知条件 ]

Dynamic DNS- 动态更新失败

[ 处理步骤 ]

1. 确认在装置上是否正确设定了 DNS 服务器地址。
2. 向客户系统管理员确认 Dynamic DNS 是否设定为可操作的 DNS 服务器。
3. 依照 2.5.2　记录收集 / 抽出工具的操作说明，抄录记录

2.4.5  网络相关详细确认流程
2.5.2　记录收集 /抽出工具的操作说明

016-455  SNTP Server Time Out
[ 故障分类 ]

Time Bomb(Information)

[ 故障内容 ]

SNTP 超时

[ 检知条件 ]

规定时间 (60 秒 ) 以内从 SNTP 服务器无反应

[ 处理步骤 ]

若机器的时间与正确的时间有偏差，则用手输入设定时间。
1. 确认在装置上是否正确设定了 SNTP 服务器地址。
2. 依照 2.5.2　记录收集 / 抽出工具的操作说明，抄录记录

2.4.5  网络相关详细确认流程
2.5.2　记录收集 /抽出工具的操作说明

016-456  SNTP Time Asynchronous
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[ 故障分类 ]

Time Bomb(Information)

[ 故障内容 ]

SNTP 时间异步

[ 检知条件 ]

从 SNTP 服务器接获了与标准时同期来源不同期的主旨的讯息

[ 处理步骤 ]

若机器的时间与正确的时间有偏差，则用手输入设定时间。
1. 向客户系统管理员确认 NTP 服务器是否正常操作。
2. 依照 2.5.2　记录收集 / 抽出工具的操作说明，抄录记录

2.4.5  网络相关详细确认流程
2.5.2　记录收集 /抽出工具的操作说明

016-461  Under non-transmitted image log stagnation 
[ 故障分类 ]

information Fail

[ 故障内容 ]

未发送图像日志停止导致新作业作成限制

[ 检知条件 ]

系统文件 [ 图像日志传送保证水平 ] 设定为 [ 高 ]时，未传送图像日志停止将导致新作业
作成限制。

[ 处理步骤 ]

确认图像日志管理服务器的状态、网络的状态，消除阻碍对图像日志服务器传送图像日志
的故障原因。
确认传送设定，传送所有未传送记录。
或将传送保证水平变更至低。 但是，若将传送保证水平变更至低，则图像日志可能会未
被传送而依序被删除。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-09  Common Job Fail
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-500  向 Cont-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 Cont-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

Controller-ROM 写入时检知错误。
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作。

[ 处理步骤 ]

重新运行后若仍然失败，则更换 Controller-ROM， 再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

016-501  向 S2X-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 S2X-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

S2X-ROM 写入时检知错误。
因 ROM 内容被删除，无法正常运作。

[ 处理步骤 ]

重新运行后若仍然失败， 则更换 Controller-ROM，再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

016-502  Cont/S2X/IISS/DADF/IOT/Fin/FaxCard 某个 ROM 写入时检知
错误 (PJL 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Cont/S2X/IISS/DADF/IOT/Fin/FaxCard 某个 ROM 写入时检知错误 (PJL 方式时 )

[ 检知条件 ]

本机器内部的任意一个 ROM 写入时检知错误。
因任意一个 ROM 内容被删除，无法正常运作。

[ 处理步骤 ]

在 DLD 模式实施 Download， 依照机器本体上显示的错误代码，限定不良的 ROM。
更换限定的 ROM， 再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

016-503  SMTP Server Fail for Redirector
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

解决 SMTP 服务器名称时失败 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

DNS Library Call 错误

[ 处理步骤 ]

正确指定 SMTP 服务器名称，或以 IP 地址指定。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.3  无法输出、 不打印
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-504  POP Server Fail for Redirector
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

解决 POP 服务器名称时失败 ( 连接服务器之前 )
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[ 检知条件 ]

DNS Library Call 错误

[ 处理步骤 ]

正确指定 POP 服务器名称， 或以 IP 地址指定。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.3  无法输出、 不打印
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-505  POP Authentication Fail for Redirector
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

POP 认证失败 ( 连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

检知 POP 服务器中认证数据不正确

[ 处理步骤 ]

正确指定 POP 服务器中的认证数据。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.3  无法输出、 不打印
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-506  Image Log HDD Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

图像日志保存区域的磁盘满载导致无法继续作业

[ 检知条件 ]

系统文件 [ 图像日志制作保证水平 ] 设定为 [ 高 ]时， 图像日志保存区域发生磁盘满载 (
处理复印 / 扫描作业以外的作业时 )。

[ 处理步骤 ]

再次执行作业。
再次执行数次后若仍无改善，则删除磁盘内保存的不需要的文件，或变更制作保证水平的
设定 ( 设定为 [ 低 ])。将制作保证水平设定为 [低 ]时， 将无法保证图像日志的制作。

016-507  ImageLog Send Fail01
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

图像日志传送失败导致图像制作对象作业无法继续

[ 检知条件 ]

系统文件 [ 自动传送 ] 设定为 [ 按作业 ]时的图像日志传送失败导致无法继续作业

[ 处理步骤 ]

确认传送位置图像日志管理服务器的状态、网络的状态，消除阻碍图像日志传送至图像日
志服务器的原因。

016-508  ImageLog Send Fail02
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

图像日志传送失败导致图像传送作业无法继续

[ 检知条件 ]

图像日志传送失败

[ 处理步骤 ]

确认传送位置图像日志管理服务器的状态、网络的状态，消除阻碍图像日志传送至图像日
志服务器的原因。

016-509  ImageLog No Send Rule01
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未登记图像日志传送规则导致作业无法继续

[ 检知条件 ]

系统文件 [ 自动传送 ]设定为 [按作业 ]时的图像日志传送规则未设定导致无法继续作业

[ 处理步骤 ]

从传送位置图像日志管理服务器将传送规则登记至装置。

016-510  ImageLog No Send Rule02
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

日志图像传送规则未登记

[ 检知条件 ]

传送规则未设定导致传送失败

[ 处理步骤 ]

从传送位置图像日志管理服务器将传送规则登记至装置。

016-511  ImageLog Invalid Send Rule01
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

图像日志传送规则不正确导致作业无法继续

[ 检知条件 ]

系统文件 [ 自动传送 ]设定为 [按作业 ]时的图像日志传送规则不正确导致无法继续作业
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[ 处理步骤 ]

从传送位置图像日志管理服务器将传送规则覆写至装置。

016-512  ImageLog Invalid Send Rule02
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

日志图像传送规则不正确

[ 检知条件 ]

传送规则不正确导致传送失败

[ 处理步骤 ]

从传送位置图像日志管理服务器将传送规则覆写至装置。

016-513  SMTP server reception error
[ 故障分类 ]

jobS

[ 故障内容 ]

来自 MTP 服务器的回应接收时出现错误 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

出现超时。
原因可能是服务器装载过重 / 网络装载过重。
等待片刻后再次执行作业。

[ 处理步骤 ]

1. 出现超时。
原因可能是服务器装载过重 / 网络装载过重。

等待片刻后再次执行作业。

若状况未改善，请咨询网络管理员。

016-514  XPS Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

XPS Error

[ 检知条件 ]

XPS Bridge 处理时发生了无效图解、参数错误、XPS 文件损坏、XPS 解压缩程序的内部错误。

[ 处理步骤 ]

从 XPS Viewer 使用打印机驱动程序 (ART-EX、 PCL 等 ) 执行打印。

若故障继续，则进入以下项目修复故障。

OF-09  Common Job Fail

2.4.3  完全不输出。 不打印

2.4.4  可打印， 但不正常打印

2.4.5  网络相关详细确认流程

016-515  XPS Short of Memory
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

XPS Short of Memory

[ 检知条件 ]

检知 XPS Bridge 处理时内存不足。

[ 处理步骤 ]

若打印模式为 [ 高画质 ]， 则变更为 [ 标准 ] ；若为 [ 标准 ]，则变更为 [高速 ]。

若故障继续，则扩充内存容量。

若扩充至最大仍发生故障，则从 XPS Viewer 使用打印驱动程序 (ART-EX、PCL 等 ) 执行打印。

若故障继续，则进入以下项目修复故障。

OF-09  Common Job Fail

016-516  XPS PrintTicket description error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

XPS PrintTicket 记述错误

[检知条件 ]

XPS Document中包含的PrintTicket是(本机不对应的文法)或(本机不对应的打印指示内容)。

[处理步骤 ]

确认传送打印作业的应用程序的使用方法、 打印指示内容是否问题。

若无问题，则向传送打印作业的应用程序制作商 ( 非富士施乐 )确认应用程序的操作。若还是
无法解决故障，则获取打印机设定列表、作业记录报告、 传送的 PrintTicket 所带的打印文
件，进入以下项目修复故障。
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OF-09  Common Job Fail

若故障继续，则连络支持部门寻求指示。

016-517  PS Booklet Illegal Color Mode Change
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PS 小册子打印彩色黑白混合原稿

[ 检知条件 ]

PSDecomp 在小册子指定作业解释中检测到 ProcessColorModel、或分辨率·二值·多值参数
的变更。

[ 处理步骤 ]

改写 PostScript 文件，使页装置 ProcessColorMode 中途不会切换。

若故障继续，则进入以下项目修复故障。

OF-09  Common Job Fail

016-518  PSBookletConflicWM
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PS 小册子 WaterMark 同时指定

[ 检知条件 ]

同时制定了 PS 小册子 WaterMark

[ 处理步骤 ]

PS 小册子与 WaterMark/UUID 不能混合指定。应取消其中的 1个。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-09  Common Job Fail

016-519  Device DV - Reached Limit
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

到达可打印张数限制

[ 检知条件 ]

在设备上设定打印页数，作业中打印页数达到可打印页数时。

[ 处理步骤 ]

与机器管理员商量，要求变更可打印页数限制值。

016-520  MRC HW Job Error

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

高压缩硬件作业错误

[ 检知条件 ]

高压缩板使用期间发生错误

[ 处理步骤 ]

再次执行同样的操作，或者变更输出文件格式和彩色模式。
若故障继续，则执行以下项目。
更换高压缩板。
原因不明时，请进行下列处理， 确认状况是否改善。
- 更换主 PWBA 上的内存模块
- 更换主 PWBA

016-521  SmartCard Not Found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Smart Card 连接错误

[ 检知条件 ]

个人签名的扫描作业启动后， Smart Card 被拔出或 Card Reader 断开，无法执行个人签
名。

[ 处理步骤 ]

将 Smart Card 插入 Card Reader， 再次输入 PIN 后， 执行个人签名的扫描。
Card Reader 断开时， 再次连接，重新启动设备。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-522  LDAP SSL error 112
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LDAP-SSL 认证错误 112 ( 无法获取客户端证书 )

[ 检知条件 ]

LDAP 服务器的 SSL 认证错误。
无法获取 SSL 客户端证书。

[ 处理步骤 ]

因从 LDAP 服务器要求 SSL 客户端证书， 需在装置设定 SSL 客户端证书。

016-523  LDAP SSL error 113
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

LDAP-SSL 认证错误 113 ( 服务器证书不正确 )

[ 检知条件 ]

LDAP 服务器的 SSL 认证错误。
服务器证书文件不正确。

[ 处理步骤 ]

装置无法信赖 LDAP 服务器的 SSL 证书。
在装置上登记 LDAP 服务器的 SSL 证书的根证书。

016-524  LDAP SSL error 114
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LDAP-SSL 认证错误 114 ( 服务器证书有效期限将过 )

[ 检知条件 ]

LDAP 服务器的 SSL 认证错误。
服务器证书的有效期限将过。

[ 处理步骤 ]

将 LDAP 服务器的 SSL 证书变更为有效的证书。
将本机的 [LDAP 服务器 /目录服务设定 ] 的 [认证时的 SSL 通信 ] 设定为 [不设定 ] 也可
避开错误，但应注意， 所连接的 LDAP 服务器的正确性也将无法保证。

016-525  LDAP SSL error 115
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LDAP-SSL 认证错误 115 ( 服务器证书有效期限已过 )

[ 检知条件 ]

LDAP 服务器的 SSL 认证错误。
服务器证书的有效期限已过。

[ 处理步骤 ]

将 LDAP 服务器的 SSL 证书变更为有效的证书。
将装置的设定 [SSL 服务器的验证 ]关闭也可避开错误，但应注意，所连接的 LDAP 服务器
的正确性也将无法保证。

016-526  LDAP SSL error 116
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LDAP-SSL 认证错误 116 ( 服务器名称与证书不配合 )

[ 检知条件 ]

LDAP 服务器的 SSL 认证错误。
服务器名称与证书不配合。

[ 处理步骤 ]

将在装置上设定的LDAP服务器的地址与LDAP服务器的SSL证书中记载的地址设定为配合。
将装置的设定 [SSL 服务器的验证 ] 关闭也可避开错误，但应注意，所连接的 LDAP 服务器
的正确性也将无法保证。

016-527  LDAP SSL error 117
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LDAP-SSL 认证错误 117 (SSL 认证内部错误 )

[ 检知条件 ]

LDAP 服务器的 SSL 认证错误。
SSL 认证内部错误。

[ 处理步骤 ]

程序的内部发生错误。

016-528  SmartCard Not Auth
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Smart Card 个人认证错误

[ 检知条件 ]

个人签名的扫描作业启动后， Smart Card 的 PIN 查核状态被解除，无法执行个人签名。

[ 处理步骤 ]

执行 Smart Card 的 PIN 查核，再次执行个人签名的扫描。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-529  Remote Download server timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Remote Download 服务器超时

[ 检知条件 ]

与 Remote Download 服务器连接时， 在规定时间 (60 秒 ) 内没有回应。

[ 处理步骤 ]

确认网络连接。 确认 Remote Download 服务器在网络上是否正确设定、 运用。

016-533  Kerberos Attestation protocol error 37
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

Kerberos 认证协议错误 (37)

[ 检知条件 ]

Kerberos 服务器的认证协议错误。 (37)

[ 处理步骤 ]

装置与 Kerberos 服务器的时钟差，超过 Kerberos 服务器的时钟偏差限制值。确认装置的
时钟或 Kerberos 服务器的时钟是否正确设定。
此时，除了装置与 Kerberos 服务器的时间以外，还要确认夏令时的设定、时区的设定是
否相同。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-534  Kerberos Attestation protocol error 41,42
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Kerberos 认证协议错误 (41,42)

[ 检知条件 ]

Kerberos 服务器的认证协议错误。 ( 41,42 )

[ 处理步骤 ]

Kerberos服务器中不存在装置中设定的领域，或设定的Kerberos服务器的地址无法连接。
确认装置的 Kerberos 设定中的领域名称、 服务器的地址是否正确。
与 Microsoft Windows 2000/2003 Server 连接时， 领域名称设为大写。

016-535  Remote Download file access error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Remote Download 服务器上没有固件更新文件

[ 检知条件 ]

Remote Download 服务器上没有指定的固件更新文件 (Download 图像文件 ) 时。

[ 处理步骤 ]

确认 Remote Download 服务器上的固件更新文件。

016-536  Host name solution error in Remote Download
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Remote Download 服务器名称解决错误

[ 检知条件 ]

连接至 Remote Download 服务器前存取 DNS 时， 主机名称 (= 服务器名称 ) 的解决失败。
DNS 储存库呼叫错误。

[ 处理步骤 ]

确认与 DNS 的连接。
或确认 Remote Download 服务器名称是否登记在 DNS 中。

016-537  Remote Download server connection error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Remote Download 服务器连接错误

[ 检知条件 ]

连接位置的 Remote Download 服务器端口未启动时。

[ 处理步骤 ]

确认 Remote Download 服务器的网络连接设定 (端口 )。

016-538  Remote Download file write error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Remote Download 文件的 HDD 写入错误

[ 检知条件 ]

将从 Remote Download 服务器取得的固件更新文件保存到 HDD 时， HDD 无法正常写入。

[ 处理步骤 ]

确认 HDD 的可用容量， 删除不要的文件。或者更换 HDD。

016-539  Kerberos Attestation protocol error other
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Kerberos 认证协议错误 (其它 )

[ 检知条件 ]

Kerberos 服务器的认证协议错误。 (其它 )

[ 处理步骤 ]

程序的内部发生错误。

016-543  Attestation Agent error 543
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (REALM_UNKNOWN)

[ 检知条件 ]

指定的领域 / 网域从 ApeosWareAuthenticaton Agent 消失 ( 装置获取领域名称列表后，
在 ApeosWareAuthenticaton Agent 手动删除了网域 )。
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[ 处理步骤 ]

通过装置的领域更新按钮更新领域列表，或在 ApeosWare Authentication Agent 添加网
域。
要更新装置的领域信息，请在装置端的认证画面按 [认证位置 ]按钮，在所显示的认证位
置画面上按 [ 更新为最新的信息 ] 按钮。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG， 获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-545  Attestation Agent error 545
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (CLOCKSKEW_ERR)

[ 检知条件 ]

认证时发生了 ClockSkew 错误。
ApeosWare Authentication Agent 与 ActiveDirectory 的时间在 ActiveDirectory 超过了
设定的 Kerberos 的 ClockSkew 上限。

[ 处理步骤 ]

将安装了ApeosWare Authentication Agent的 PC与 ActiveDirectory的 PC的时间对准。
安装了 ApeosWare Authentication Agent 的 PC 的 Windows Time 服务停止时启动。
有关处理方法的详情，请参照 ApeosWare Authentication Agent 使用说明书。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG， 获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-546  Attestation Agent error 546
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (ACCESS_DENIED)

[ 检知条件 ]

一般用户要获取自己以外的用户信息 ( 仅限 GetUserInformation 方式 )。
http 标题的 WWW-Authorization 中包含的用户名称与 GetUserInformation 方式的要求讯
息中包含的＜ UserID ＞不相同。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG， 获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-548  Attestation Agent error 548
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (UNREGISTERED_DEVICE)

[ 检知条件 ]

执行认证操作机器的文件在数据库中不存在 (仅限 GetUserInformation 方式 )。
ApeosWare Authentication Agent 中未登记装置。

[ 处理步骤 ]

将装置登记至 ApeosWare Authenction Agent。 有关处理方法的详情， 请参照 ApeosWare
Authentication Agent 使用说明书。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-553  Attestation Agent error 553
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (VERSION_MISMATCH)

[ 检知条件 ]

无法理解 SOAP Header 中写入的版本信息。ApeosWare Authentication Agent 不对应装置
的接口版本。

[ 处理步骤 ]

必须升级 ApeosWare Authentication Agent 的版本。
确认本机是对应升级版 ApeosWare Authentication Agent 的产品。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-554  Attestation Agent error 554
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (CONFIGRATION_ERROR)

[ 检知条件 ]

认证错误时所指定的用户的存在确认失败。
ApeosWare Authentication Agent 的网域的网域用户登入名或密码不正确。

[ 处理步骤 ]

设定正确的 ApeosWare Authentication Agent 的网域的网域用户登入名与密码。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-555  Attestation Agent error 555
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (SERVICE_ISNOT_WORKING)

[ 检知条件 ]

连接至认证服务器超时。
ApeosWare Authentication Agent 无法连接至数据库或 Active Directory。

[ 处理步骤 ]

确认从 ApeosWare Authentication Agent 可连接至数据库或 Active Directory。
有关处理方法的详情，请参照 ApeosWare Authentication Agent 使用说明书。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-556  Attestation Agent error 556
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (SERVICE_IS_PROCESSING)

[ 检知条件 ]

数据库的处理超时。
ApeosWare Authentication Agent 连接的数据库因过装载状态而变为错误。

[ 处理步骤 ]

服务超过装载，稍等片刻后重新认证。
若无法解决，则确认 ApeosWare Authentication Agent。
有关处理方法的详情，请参照 ApeosWare Authentication Agent 使用说明书。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-557  Attestation Agent error 557
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (INTERNAL_ERROR)

[ 检知条件 ]

认证时发生其它错误。
ApeosWare Authentication Agent 的内部错误。

[ 处理步骤 ]

确认 ApeosWare Authentication Agent。
有关处理方法的详情，请参照 ApeosWare Authentication Agent 使用说明书。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。

2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-558  Attestation Agent error 558
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 (MISC_ERR)

[ 检知条件 ]

本机从 ApeosWare Authentication Agent 接收到不明的错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-559  Remote Download parameter error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Remote Download 参数错误

[ 检知条件 ]

执行 Remote Download 时， 必要的系统数据设定为不正确的值时。

[ 处理步骤 ]

确认执行 Remote Download 时必须设定的系统数据是否全都设定正确。
例： 确认对应 IP 模式的服务器设定等。

016-560  Attestation Agent error 560
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 通信错误

[ 检知条件 ]

发生了本机与 ApeosWare Authentication Agent 的通信错误。

[ 处理步骤 ]

1. 确认是否拔下网络电缆、 Authentication Agent 功能的设定。
2. 打印机功能设定列表的ApeosWare Authentication Agent服务器名称/IP地址中设定了服

务器的 DNS 地址时， 确认 DSN 设定是否为有效。

016-562  A Detected user duplication, in a cert agent
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 错误 *ICCG 外部认证检知重复 ID
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[ 检知条件 ]

ActiveDirectory或认证Agent的暂时用户DB上找到拥有相同IC卡文件的复数输入项目。

[ 处理步骤 ]

修改 ActiveDirectory 或认证 Agent 的暂时用户的项目，不要拥有相同的 IC 卡文件。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-563  ImageLog Memory Full (Exp. Kit)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

图像扩展组件的内存不足导致无法继续作业。

[ 检知条件 ]

系统数据 [ 图像日志制作保证水平 ] 设定为 [ 高 ]时， 发生图像扩展组件内存不足。

[ 处理步骤 ]

将画质指定设定为标准画质。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录， 联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-564  Remote Download Server Authentication Failed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Remote Download 服务器认证错误

[ 检知条件 ]

存取 Remote Download Server 时，从服务器传来认证错误的通知

[ 处理步骤 ]

确认 Remote Download Server 存取时的用户名称、密码指定是否正确。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录， 联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-565  Backup Restore Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

备份还原错误

[ 检知条件 ]

· 备份时没有备份保存位置。
· 还原时及删除备份文件时，没有备份文件。

[ 处理步骤 ]

· USB 备份时， 确认 USB 内存是否正确安装。 若无法解决， 则在 PC 确认 USB 内存是否有
[backup] 目录，若没有， 则建立一个目录。

· 从 USB 备份文件还原时或者删除 USB 备份文件时， 确认 USB 内存是否正确安装。

016-566  Backup Restore Condition Error
［故障分类］

Job Fail

［故障内容］

NVM Backup Restore 条件错误

［检知条件］

· 备份时，找不到与机器同样版本的固件下载文件。
· 还原时，备份时与还原时机器的配置不吻合，无法执行还原。
· Restore 时，指定了其他设备的备份文件或指定了不正确的备份文件。

［处理步骤］

· 备份时，USB 内存的［dwld］目录中保存固件下载文件后，安装到机器，然后执行备份。
· 还原时，保持 IOT 和 IIT 的 ROM 版本与备份时一致。从 USB 备份文件还原时，也要配合

HDD 有无。
· 若没有 HDD， 则 ESS 的 ROM 版本必须吻合。 若配置不吻合，则从面板删除备份文件。
· 若在从外部备份文件恢复时发生，则确认备份文件制作时的 ESS/IIT/IOT/FAX 的 ROM 版本

是否已变更。并确认是否与备份文件生成设备相同的设备。

016-567  Backup Capacity Full 
［故障分类］

Job Fail

［故障内容］

超过 NVM 备份保存位置的容量

［检知条件］

· 备份位置的容量不足。
· 备份时的数据加密用内存不足。

［处理步骤］

· HDD 备份时， 从面板删除既有的备份文件，确保容量。
· USB备份时，从面板删除USB内存内的备份文件，或者用PC删除 USB内存内不要的文件，

确保容量。

016-568  Backup Restore Failed
［故障分类］

Job Fail

［故障内容］

NVM 备份恢复处理因某个原因而无法进行

［检知条件］

· 发生 HDD 存取错误。
· 发生 USB 内存存取错误。
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· 还原时，备份文件毁坏。
· 发生其他未预期的故障。

［处理步骤］

· HDD 备份时，执行 HDD 的格式化。
· 从HDD备份文件还原时，从面板删除备份文件。若仍无法解决故障，则执行HDD的格式化。
· USB备份时，确认USB内存是否正确安装。若仍无法解决故障，则用PC将USB内存格式化。
· 从 USB 备份还原时，确认 USB 内存是否正确安装。若无法解决故障，则用面板和 PC 删除

备份文件。
· 若仍无法解决故障，则用 PC 将 USB 内存格式化。

016-569  Attestation Agent error 569
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

认证 Agent 上述以外的错误

[ 检知条件 ]

Authentication Agent 功能相关的上述以外的错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-570  Job ticket out of memory
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XPIF 内存不足。

[ 检知条件 ]

XPIF 服务器在作业票 (Job Ticket) 解码处理中，检知内存不足。

[ 处理步骤 ]

从 UI 面板放大作业票用内存容量，重新启动后执行作业。

016-571  Job ticket wrong param
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XPIF 参数不统一。

[ 检知条件 ]

解码器检知作业票中记载不符合设备规格的指示内容。

[ 处理步骤 ]

确认作业票中指定的参数间是否统一，修改指定后再次传送作业。

016-572  Job ticket media error

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XPIF 媒体变换错误。

[ 检知条件 ]

解码器检知作业票所指定的纸张属性无法识别为设备所支持的纸张(尺寸、纸质、颜色)。

[ 处理步骤 ]

确认作业票指定的纸张 ( 尺寸、纸质、 重量、颜色、 打孔等属性 )是否可在发送设备上
印出。

016-573  Job ticket parse error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XPIF 解码错误。

[ 检知条件 ]

XPIF 服务器接收并处理了拥有无法解码内容的作业票。

[ 处理步骤 ]

确认产生作业票的用户端是否正确安装，操作条件是否完整，与设备之间的版本是否搭
配。

016-574  Host name solution error in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时主机名称解决失败

[ 检知条件 ]

连接至FTP服务器前DNS存取时，主机名称(=服务器名称)解决失败。DNS链接库呼叫错误。

[ 处理步骤 ]

1. 确认与 DNS 的连接。
或者确认传送对象服务器名称是否登记在 DNS。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-575  DNS server un-sets up in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时 DNS 服务器未设定

[ 检知条件 ]

连接 FTP 服务器前检知 DNS 服务器未设定。 DNS 链接库呼叫错误。
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[ 处理步骤 ]

1. 设定 DNS 地址。
或者以 IP 地址设定传送对象服务器的地址。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-576  Server connection error in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时与服务器的连接发生问题

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器时连接失败。

[ 处理步骤 ]

1. 确认传送对象的 FTP 服务器与本机器是否可进行网络通讯。例如， 请确认下列内容。
· 确认服务器的 IP 地址正确
· 确认网络电缆的连接
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-577  Problem  in FTP service
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 服务发生问题

[ 检知条件 ]

无法连接至传送对象服务器的 FTP 服务。

[ 处理步骤 ]

请以下列任意一种方法处置。
- 确认服务器的 FTP 服务已经启动。
- 确认服务器的 FTP 连接端口号码与本机器设定的 FTP 连接端口号码是否配合。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-578  Login name or a password error in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描的登入名称或密码错误

[ 检知条件 ]

连接 FTP 服务器后，本机器内的 USER/PASS 指令失败。 登入名称或密码发生问题。

[ 处理步骤 ]

1. 请确认登入名称 (用户名称 ) 及密码是否正确。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-579  Scanning picture preservation place error in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描的扫描图像保存位置发生问题

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后，移动图像保存位置时，移动至保存库 Path 失败。扫描图像文件保
存位置发生问题。

[ 处理步骤 ]

1. 请确认 FTP 扫描服务器中扫描图像保存位置是否正确。

016-580  File name acquisition failure from FTP server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描服务器的文件名称 /文件夹名称获取失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后，服务器的文件 /文件夹名称获取时， NLST 指令失败。

[ 处理步骤 ]

1. 请确认 FTP 扫描服务器的存取权限。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-581  File name suffix limit over in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描文件名称 /文件夹名称的长度超越限制

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后，决定服务器内的文件 /文件夹名称时，文件名称 /文件夹名称的长
度超过限制值。

[ 处理步骤 ]

1. 变更文件名称 / 传送对象文件夹，或者移动传送对象文件夹内的文件、或删除。
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若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-582  File creation failure in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描文件制作失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 制作服务器内的文件时， 文件制作失败。

[ 处理步骤 ]

1. 请确认指定名称是否可在保存位置制作的文件名称。
2. 确认保存位置是否有足够空间。

若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-583  Lock folder creation failure  in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描锁定数据夹的制作失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 服务器内的锁定文件夹制作时， 锁定文件夹制作失败。

[ 处理步骤 ]

1. 既有的 lock directory (*.LCK) 残留在传送对象时，请以手动删除， 再度执行作业。
2. 请确认指定的名称是在保存位置可制作的文件夹名称。
3. 请确认没有与指定名称相同的文件夹存在。
4. 确认保存位置是否有足够空间。

若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-584  Folder creation failure in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描数据夹制作失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 服务器内的文件夹制作时， 文件夹制作失败。

[ 处理步骤 ]

1. 请确认指定的名称是在保存位置可制作的文件夹名称。
2. 请确认没有与指定名称相同的文件夹存在。

3. 确认保存位置是否有足够空间。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-585  File delete failure in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描文件删除失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 服务器内的文件删除时，删除失败。

[ 处理步骤 ]

1. 确认服务器的存取权限。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-586  Lock folder  delete  failure  in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描锁定数据夹的删除失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 服务器内的锁定文件夹删除时，删除失败。

[ 处理步骤 ]

1. 请确认服务器的存取权限。
2. 既有的 lock directory (*.LCK) 残留在传送对象时， 以手动删除， 并再次执行作业。

若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

016-587  Folder delete failure in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描数据夹删除失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 服务器内的文件夹删除时，删除失败。

[ 处理步骤 ]

1. 确认服务器的存取权限。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明
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016-588  Data write-in failure to  FTP server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对 FTP 扫描服务器写入文件失败

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 对服务器写入文件失败。

[ 处理步骤 ]

1. 确认保存位置是否有足够空间。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-589  Data read failure from  FTP server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

从 FTP 扫描服务器读取文件失败

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 FTP 传送时， 连接至 FTP 服务器后， 从 FTP 服务器读取文件失败。

[ 处理步骤 ]

确认对 FTP 服务器是否有存取权限，赋予正确的权利。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-590  Data reading failure from  FTP server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描文件名称重复时的处理选择了 [禁止覆写 ]

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 FTP 传送时，连接至 FTP 服务器后，因文件名称重复时的处理设定为 [
中止作业 ( 不保存 )]，无法保存文件。

[ 处理步骤 ]

将文件名称重复时的处理设为 [ 中止作业 ( 不保存 )] 以外的设定。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-591  FTP scan filing policy injustice

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描归档政策不正确 (选择添加时 )

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后，检知归档政策不正确 (选择添加时 )

[ 处理步骤 ]

1. 文件名称重复时的处理指定 [添加 ] 时，确认文件格式不是多页。

016-592  NEXTNAME.DAT file access error in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时 NEXTNAME.DAT 文件存取错误

[ 检知条件 ]

扫描(PC保存)的FTP传送时，连接至FTP服务器后，存取NEXTNAME.DAT文件时发生错误。

[ 处理步骤 ]

1. 文件名称重复时的处理指定 [添加 ] 时，确认 NEXTNAME.DAT 文件正确。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-593  Internal error  in FTP Scan
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时发生内部错误。

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后，发生 Redirector 内部错误

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-594  TYPE command failure in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时 TYPE 指令失败。 ( 网络错误 )

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， TYPE 指令失败。 (网络错误 )
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[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-595  PORT command failure in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时， PORT 指令失败。 (网络错误 )

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， PORT 指令失败。 (网络错误 )

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-596  CDUP command failure in FTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时， CDUP 指令失败。 (网络错误 )

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， CDUP 指令失败。 (网络错误 )

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-597  Same name file exists in FTP servcer
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTP 扫描时，因存在同名文件 (文件夹 )而中止处理 (CreditMutuel 规格 )

[ 检知条件 ]

连接至 FTP 服务器后， 检知同名文件 /文件夹而中止。 (CreditMutuel 规格 )

[ 处理步骤 ]

不在从复数的机器存取同一服务器的同一文件夹的状态下，再度执行同样的操作。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-598   Email message size over
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

超过电子邮件讯息容量

[ 检知条件 ]

在页分割中，每 1页的邮件数据容量超过了系统数据的 [最大讯息容量 ]。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 降低发送参数的分辨率 ( 发送画质 ) 后再次发送。
2. 以发送参数的倍率缩小图像后再发送。 (A3 → A4 等 ) 
3. 将 [ 最大讯息容量 ]变更为更大的值。 (预设值推荐为 10MB) 
若故障继续，则在故障后立即获取记录(pfshowinfo8记录和网络记录)，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.2  记录收集 / 抽出工具的操作说明

016-599   Email message size over
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

超过电子邮件讯息容量

[ 检知条件 ]

在页分割中，每 1页的邮件数据容量超过了系统数据的 [最大讯息容量 ]。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 降低发送参数的分辨率 ( 发送画质 ) 后再次发送。
2. 以发送参数的倍率缩小图像后再发送。 (A3 → A4 等 ) 
3. 将 [ 最大讯息容量 ]变更为更大的值。 (预设值推荐为 10MB) 
若故障继续，则在故障后立即获取记录(pfshowinfo8记录和网络记录)，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.2   记录收集 / 抽出工具的操作说明

016-600  KO Authentication Locked
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

不正确的 KO 认证检知时锁定 (检知连续 KO 认证 NG)

[ 检知条件 ]

连续发生的 KO 认证错误已经达到系统数据 [KO 认证连续错误最大次数 (NVM ： 700-563)]
的设定次数

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

016-601  Illegal Access Detection
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[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

检知不正确的侵入攻击 (KO/CO 的 UserID 的 NG 或 Password 的 NG 导致识别 /认证错误 )

[ 检知条件 ]

一定时间内发生的认证错误 ( 含 CO/KO)，已经达到系统数据 [ 认证错误最大次数 (NVM ：
700-564)] 的设定次数

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

016-700  Password is under minimum
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

安全与认证打印密码位数未满最小值

[ 检知条件 ]

接受了密码低于密码位数最小值的作业。
*将机密打印与认证打印的密码最小位数设为可设定， 不保存密码低于最小位数的作业。

[ 处理步骤 ]

将打印作业的密码位数设定为比最小位数值大。
若故障继续，则执行以下措施。
参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-701  Out of ART EX Memory
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PLW 分解器内存不足

[ 检知条件 ]

使用 ART EX 时， 检知内存不足

[ 处理步骤 ]

依照以下步骤顺序执行。
1. 增加分配给 ART EX 的内存。 (有时必须实际选装内存 )
2. 变更打印模式。 ( 例如： 高画质模式→标准模式 )
3. 降低分辨率。
4. 将 [ 页打印模式 ] 设定为 [ 是 ]。
5. 在打印机驱动程序的 [ 图形 ] 标签，执行 [图像压缩 ]。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-702  Out of Page Buffer

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因打印页面缓冲器不足， 1页也无法压缩

[ 检知条件 ]

1页都无法压缩
检知打印页缓冲器不足

[ 处理步骤 ]

1. 将 [ 打印模式 ] 设定为 [ 速度优先 ]， 降低打印指示分辨率后重新操作。
2. 选装内存，扩展页缓冲器。
3. 以 [ 页打印模式 ] 再度操作。 ( 仅 PLW Decomposer (=ART-EX)

有关 [ 页打印模式 ] 的详情，请参照打印机驱动程序的线上说明。
若故障继续，则执行下列步骤。

OF-09  Common Job Fail

016-703  Email To Invalid Box
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

电子邮件 / 传真 /i 传真接收时，指定了无效的 (未设定 )的机密信箱号码

[ 检知条件 ]

即使无 i 传真、扫描 (邮件发送 )功能， 也在通常的传真送接收时发生。
详细说明如下。
1. 传真 /i 传真发送时在机器内部使用传真通信用机密信箱，但机密信箱并未设定。
2. 邮件 / 传真 /i 传真接收时，检知未设定或无效的机密信箱， 结束作业。

[ 处理步骤 ]

执行以下措施。
1. 确认指定的机密信箱是否设定， 设定信箱。
2. 要求发送方将邮件 /传真 /i 传真发送至有效的机密信箱中。

若故障继续， 则执行下列步骤。
3. 更换 FMO( 传真的 IF 电路板 )。

若故障继续， 则可能是 HDD 不良， 执行下列步骤。
OF-02  HDD System Fail
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-704  Mailbox is Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

检知机密信箱 FULL( 超过 1个信箱的最多文件数 )，作业结束
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[ 检知条件 ]

检知 HD 存取时 FULL 状态， 作业结束

[ 处理步骤 ]

删除不要的文件，再次执行处理。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-705  Secure Print Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法从打印机驱动程序执行机密打印 / 机密信箱打印 / 计费认证保存。
无法登记原稿扫描文件的机密信箱

[ 检知条件 ]

原因可能如下：
1. 对本机器指示扫描文件的机密信箱登记，但是未安装选项的扫描仪组件或电子邮件组

件。
2. 未使用本机器专用的打印机驱动程序。

#HDD 非标准配备，选装机种专用 #
3. 未安装功能扩展组件的状态下，接收到机密打印、 信箱保存打印、 认证打印、 个人

的打印等其中一个作业。

[ 处理步骤 ]

1的状况时， 按 [菜单 ] 键，确认是否显示 [ 扫描 ( 信箱保存 )]。显示时， 确认扫描的
文件是否可以保存在信箱中。 无法保存在信箱时， 安装选装的扫描仪组件或电子邮件组
件。
2的状况时， 使用本机器专用的打印机驱动程序。
#HDD 非标准配备，选装机种专用 #
3 的状况时， 确认本机器是否安装有功能扩展组件。未安装功能扩展组件时 ：
- 不使用功能时，在打印机驱动程序将[打印机构成]标签的[内建硬盘]设定为[无]。
- 要使用功能时，安装功能扩展组件。
安装有功能扩展组件时：
在打印机驱动程序，将 [打印机构成 ]标签的 [内建硬盘 ]设定为 [ 有 ]。
1. 确认信箱保存是否配置了必要的选装品。

必要选装品： DMP5 之前为扫描仪组件； DMP6 以后为扫描仪组件或电子邮件组件。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-09  Common Job Fail
OF-10  HDD Job Fail

016-706  Max. User Number Exceeded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

检知已超过样本打印的最多用户数，作业结束

[ 检知条件 ]

检知 HD 存取时 FULL 状态， 作业结束

[ 处理步骤 ]

删除不要的文件 / 用户，再次执行打印。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-707  Sample Print Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法执行样本打印
(无 HD/HD 故障等不具备可执行样本打印的条件 )

[ 检知条件 ]

无 HDD，无法保存
样本打印登记失败

[ 处理步骤 ]

清除无法执行样本打印的条件。
确认是否安装有 HDD。
安装时若发生故障，则确认样本打印的操作是否有错。若故障继续，则前进至以下步骤，
修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

016-708  HD Full by Annotation/Watermark Image
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Annotation/Analog Watermark 图像保存时 FULL

[ 检知条件 ]

Annotation/Watermark 图像保存于 HD 时检知满载状态，作业结束

[ 处理步骤 ]

1. 解除 Annotation/Watermark 后重新执行
2. 减少原稿张数。混合尺寸时， 仅使用单一的尺寸。
3. 保存文件的打印时，删除 HD 内的不要文件， 重新执行。
4. 增加相应服务的 HDD 分区容量。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

016-709  ART EX Command Error
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

PLW Command Error
PLW 分解器检知错误

[ 检知条件 ]

PLW 处理中发生 ART EX 指令错误
·语法错误、 未定义指令
·参数错误
·分解器的内部错误等

[ 处理步骤 ]

制作的打印文件部分欠缺或不正常时发生。 Parallel 连接时， 依照以下步骤进行确认。
1. 在打印机驱动程序，将 [并行双向通信 ]设定为 [OFF]。
2. 在 CWIS 的 [ 端口设定 ]＞ [并行 ]， 将 [自动印出时间 ] 设定为更长。
3. 更换 Parallel 电缆。
4. 使用较长的 Parallel 电缆时，尝试用较短的电缆 (标准 )打印。
5. 变更 PC 的 BIOS 设定。 (将 Parallel 端口现在的设定改变成其它的设定 )
6. 尝试改变电源供给 ( 插座 )。
网路连接时，确认以 1对 1连接方式连接 PC 与打印机。
若故障继续，则前进至下列步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-710  Delayed Print Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Delayed Print Fail

[ 检知条件 ]

检知不具备指定时间打印处理条件

[ 处理步骤 ]

确认是否安装有 HDD。
1. 安装 HDD 或 HDD 满载时， 留出 HDD 空余容量。
2. 指定机密打印 / 校对打印、 Knowledge 保存打印时，使这些设定无效。
3. 将等待指定时间打印作业数量减少到 100 以下。
已经安装而发生故障时，确认是否操作错误。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

016-711  Email Transmission Size Limit Over
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

发送文件容量超过系统数据的值 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

发送 i 传真、 指示书邮件传送的邮件时，发送模块 (Redirector) 尝试将超过系统数据
[Scan to Email 的数据大小上限值 ]的数据送至网络。
注释：

Scan to Email 时参照同样的系统数据， 但图像保存时检知 016-985

[ 处理步骤 ]

1. 降低发送参数的分辨率 (发送画质 )， 再重新发送。
2. 使用发送参数的倍率缩小图像， 再重新发送。 (如 A3 → A4 等 )
3. 从 UI 面板的规格设定画面变更 [ 数据容量上限值 ] ( 推荐预设的 2MB)。

016-712  Under PANTHER Capacity (I-Formatter)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

检知 Panther 的能力下降

[ 检知条件 ]

Scan 功能中， Panther 的能力下降时 (I-Formatter)

[ 处理步骤 ]

提高分辨率，扩大读取尺寸指定区域。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-713  Security Box Password Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

保存至机密信箱时， 密码确认检知错误

[ 检知条件 ]

作业中指定的机密信箱已经存在，但指定的机密信箱中设定的密码与作业中指定的密码不
一致时

[ 处理步骤 ]

设定正确的密码， 重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-714  Security Box is not Enable
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

保存至机密信箱时， 检知信箱未登记的错误

[ 检知条件 ]

作业中指定的机密信箱不存在时
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[ 处理步骤 ]

登记机密信箱，重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-715  ESCP Form Invalid Password
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因 ESCP 格式密码不一致而无法 ESCP 存取

[ 检知条件 ]

使用 ESCP 格式时， 因指定的密码不正确，作业异常中断。

[ 处理步骤 ]

指定 ESCP 格式用的正确密码。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-716  TIFF Data Overflow
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

以 TIFF 暂存的文件超过磁盘容量

[ 检知条件 ]

检知以 TIFF 暂存的文件超过磁盘容量

[ 处理步骤 ]

安装 HDD，增加 HDD 的空余容量等。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

016-717  Fax/iFax Send Result Not Found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Fax/i 传真发送结果资讯未保存至 Cont 内部

[ 检知条件 ]

准备制作 [ 发送确认报告 -未发送文件 ] 或 [ 发送确认报告 ]，但制作报告所需要的 [ 发
送结果 ] 文件未保存在机器内存 / 硬盘，所以无法制作报告。
- 超过分区 C 容量 (2GB 或 4GB) 的 i 传真文件发送时变为 HDD Full， 结果无法保存 [i

传真发送结果 ] 文件。
- 报告输出指定作业结束后，执行200个以上的作业，[i传真发送结果]文件被覆写。

[ 处理步骤 ]

· 文件保存容量是超过 2GB 的 i 传真文件时，将文件分区后执行作业，限制内存或硬盘的使
用量。

· 执行多个扫描 /i 传真文件时， 等待其它扫描 /i 传真作业结束后，在执行自己的扫描 /i
传真作业。

· 结束要输出报告的作业开始到输出报告操作之前，不应执行 200 个以上的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-718  Out of PCL6 Memory
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PCL6 分解器内存不足

[ 检知条件 ]

使用 PCL6 时， 检知内存不足

[ 处理步骤 ]

PLW 内存为固定，若降低分辨率， 则 PLW 内存下降。 ( 仅限 PLW 有效时 )
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-719  Out of PCL Memory
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PCL 分解器内存不足

[ 检知条件 ]

使用 PCL 时， 检知内存不足

[ 处理步骤 ]

增加 PCl 内存容量。 增加系统整体的内存，可适当地扩大分配给分解器的内存。
无法以 UI 设定和其它方法增加 PCL 内存。
因此，若即使将内存扩大至最大容量，仍因内存不足导致作业中断， 则变更打印机驱动
程序的设定，尝试可否打印。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-720  PCL Command Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PCL Command Error
PCL 分解器检知错误

[ 检知条件 ]

PCL 处理中发生 PCL 指令错误

[ 处理步骤 ]

取消作业，再次执行。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。



05/2009

2-441700 Digital Color Press 故障诊断
 016-xxx FIP

Ver.1.1

OF-09  Common Job Fail

016-721  Other Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PLW 分解器在打印处理中发生意外的错误

[ 检知条件 ]

打印处理中发生意外的错误。
· CWIS 等设定的 [ 用户设定纸质优先级 ] 全都是 [ 否 ]， 因此无法决定纸张类型
· ART 系中指令 / 格式相关以外的错误
· ESCP 的指令错误
· 来自输入处理的不正确控制代码等

[ 处理步骤 ]

以 CWIS 等设定 [用户设定纸质优先级 ]。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-722  Job Cancel by Staple Position NG
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

装订位置、纸张尺寸无法实现， 作业被取消

[ 检知条件 ]

指定了本机器不对应的装订位置、完成装订部不对应的纸张尺寸。

[ 处理步骤 ]

将送至打印的打印文件的装订指定位置、纸张尺寸设定为本机器可处理的位置、 尺寸。
并确认客户端的系统。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-723  Job Cancel by Punch Position NG
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

打孔位置、纸张尺寸不可能， 作业被取消

[ 检知条件 ]

指定了本机器不对应的打孔位置、完成装订部不对应的纸张尺寸。

[ 处理步骤 ]

将送至打印的打印文件的打孔指定位置、纸张尺寸设定为本机器可处理的位置、 尺寸。
并确认客户端的系统。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-724  Complex Position Error of Staple and Punch
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定了不可能的装订位置与打孔位置组合， 作业取消

[ 检知条件 ]

从机密信箱打印时， 通过 CWIS 指定或信箱作业流程 ( 指示书 ) 指定时，已经指定了装订
与打孔，但是左方双钉与右方打孔等装订位置不同， 指定了无法执行装订、 打孔处理的
条件

[ 处理步骤 ]

重新指定装订位置与印出纸张同侧 (边 )。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-725  B-Formatter Library Image Conversion Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

B-Formatter 检知的扫描文件→ FAX 发送文件的图像转换处理错误

[ 检知条件 ]

使用本机的作业流程功能，将保存在机密信箱的扫描文件发送至传真装置处理时，发生了
无法从机密信箱文件转换至传真用文件的错误。

[ 处理步骤 ]

不使用作业流程。
指示从本机的传真指示画面直接读取原稿， 并发送至对方传真机。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-726  PDL Auto Switch Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[自动判定错误 ]
Auto SW 无法自动判定

[ 检知条件 ]

打印语言自动判定失败， PCL5/ESCP 配备机种不发生

[ 处理步骤 ]

并行连接时，依照以下步骤进行确认。
1. 在 CWIS 的 [ 端口设定 ]＞ [并行 ]，将 [自动印出时间 ]设定为更长。
2. 更换并行电缆。
3. 使用较长的并行电缆时， 尝试用较短的电缆 (标准 )打印。
4. 在CWIS的[仿真设定]＞[打印模式]，将打印语言从[自动]固定为[ARTEX]及[PS]等。
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并行连接以外时，确认上述的 4。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-727  0-page document unstorable to MailBox
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

打印作业的机密信箱保存时检知 0 页条件

[ 检知条件 ]

P-Formatter 准备将 0页文件保存至机密信箱， 但因 0 页文件无法保存，作业被取消。

[ 处理步骤 ]

使保存至机密信箱的打印指示结果不变为 0 页。
若节约白纸 =ON， 则设定 OFF 后再打印。确认打印文件是否为白纸，若是白纸， 则输入
文字。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-728  Unsupported TIFF Data
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

不支持的 TIFF 数据

[ 检知条件 ]

[TIFF 文件不正确 ]
在图像文件展开文件库包含未安装的 Tag

[ 处理步骤 ]

向客户说明这是不支持的 TIFF 文件。 需要进一步确认时，要求支持部门确认。

016-729  TIFF Data Size too Big
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

以 TIFF 暂存的文件超过磁盘容量

[ 检知条件 ]

[TIFF 文件不正确 ]
指定了超过有效范围上限的色数· 像素数

[ 处理步骤 ]

有效范围的订正。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-730  Unsupported ART Command

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

ART 指令错误

[ 检知条件 ]

[ART 指令错误 ]
ART 检知不支持的指令

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-731  Invalid TIFF Data
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无效的 TIFF 数据

[ 检知条件 ]

[TIFF 文件不正确 ]
TIFF 数据中断，或中途中断

[ 处理步骤 ]

重新发送数据。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-732  Form Not Registerd
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[格式合并错误 ]
仿真中，指定的格式未登记时， 不打印数据本身

[ 检知条件 ]

分解器检知指定的格式尚未登记

[ 处理步骤 ]

重新发送格式数据。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-733  Destination Address Resolution Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

解决 P2P 地址时失败 (连接服务器之前 )
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[ 检知条件 ]

1. 以 Peer to peer 通信方式进行邮件发送时，无法从通信对象邮件地址的 @ 右侧文字列取
得 IP 地址。

2. 以Peer to peer通信方式进行邮件发送时，无法将@右侧的文字列作为FQDN，解决DNS。

[ 处理步骤 ]

1. 确认通信对象邮件地址是否正确输入。
2. 正确设定 DNS 服务器地址。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-734  Simple Transmittion Report Invocation Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

简易通信对象结果报告输出错误

[ 检知条件 ]

1) 简易通信对象结果报告的输出失败

[ 处理步骤 ]

1. 将发送端装置的邮件接收设定改为 [SMTP 接收 ]。
2. 以接收许可存取领域表限制了本机存取领域的邮件接收时，解除限制。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-735  Updating Job Template
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业表更新中的错误

[ 检知条件 ]

[作业表更新中 ]
作业表更新中将要输出作业表列表时

[ 处理步骤 ]

作业表更新结束后，重新执行。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-736  Remote directory Lock Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

保存库锁定错误

[ 检知条件 ]

Lock directory 的作成失败

[ 处理步骤 ]

1. 既有的 lock directory ( ﹡ .LCK) 残留在传送位置时，以手动删除， 重新执行维修。
2. 正确设定传送位置的目录存取权限。
3. 传送位置目录 HDD 满载时，应确保磁盘容量。

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-737  Remote Lock Directory Remove Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Lock directory 删除错误

[ 检知条件 ]

Lock directory 的删除失败 FTP传送中拔下了 CDI电缆或者按下了 DFE的 Reset 开关，电
源被关闭。

[ 处理步骤 ]

既有的 lock directory ( ﹡ .LCK) 残留在传送位置时，以手动删除， 重新执行维修。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-738  PS Booklet Illegal Output Size
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PS 小册子打印输出纸张尺寸不正确

[ 检知条件 ]

指示的纸张尺寸不正确

[ 处理步骤 ]

指定可适用于小册子打印的纸张尺寸。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-739  PS Booklet Document Output Mismatch
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PS 小册子原稿 /输出纸张不匹配

[ 检知条件 ]

指示的原稿、纸张尺寸的搭配不正确
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[ 处理步骤 ]

指定可执行小册子打印的原稿、纸张尺寸的搭配。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-740  PS Booklet OutPut Tray Mismatch
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PS 小册子输出纸盘不正确

[ 检知条件 ]

指示的纸盘不正确

[ 处理步骤 ]

指定可执行小册子打印的纸盘。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-741  Download Mode NGJob Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法转移至下载模式

[ 检知条件 ]

· 因SysData：700-420=1而检知下载禁止，或因存在某个作业而检知不可转移至下载模式。
· 本机检知 [用户操作中 ]，未转移至下载模式。 ( 面板操作结束后 1 分钟就会变成 [ 用户

操作中 ] 状态 )

[ 处理步骤 ]

· 清除下载禁止模式，确认作业结束后再度执行。 也确认通讯中 LED 熄灭。
· 面板操作结束后通过 1 分钟以上，开始下载作业。

若故障继续，则执行下列步骤。
清除下载禁止模式 ( 设定 SysData ： 700-420=0) 后再度执行。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

016-742  检知下载数据的 ProductID 不同
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

检知下载数据的 ProductID 不同

[ 检知条件 ]

下载数据中送来的 ProductID 与 SEEP-ROM 中保存的 ProductID(SysData ： 700-421~700-
428) 不一致

[ 处理步骤 ]

可认为是下载数据不正确，重新取得下载数据， 再重新实施。
取得正确的下载数据后重新实施，若故障继续， 则抄录记录，委托支援部门调查。

016-743  机器模型 /面板类别错误
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

机器模型 / 面板类别错误
下载数据的对象模型与机器的模型不一致

[ 检知条件 ]

· 从安装的IISS/DADF/IOT/FaxCard/Finisher取得的ModelName与下载文件内的各固件CDI
表头内含有的 ModelName 的比较结果不一致。
Controller 中，[ 自安装 ROM 表头取得的 ModelName] 与 [Download 文件内 ModelName] 为
比较对象。
＜例外＞
DCC450G 的 IOT/Bizen 的 MACS 因 I/F 规格较旧，未勾选 ModelName。

· 下载时连接至装置的面板种类(HBorFCW)与下载文件内的Controller固件CDI表头中含有
的面板种类 (HBorFCW) 不相同。

[ 处理步骤 ]

下载文件不正确。取得与 VerUp 机器相同模型的下载文件，再重新实施。
或者，取得对应连接至本机的面板种类 (FCW-UI 或 HB-UI 的种类 )的下载文件，再重新实
施。

016-744  下载数据的 Checksum 错误
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

下载数据的 Checksum 错误

[ 检知条件 ]

下载数据的 Checksum 不正确

[ 处理步骤 ]

正确连接与装置连接的电缆，重新实施。

016-745  下载时 XPJL 的致命错误
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

下载时 XPJL 的致命错误
(XPJL 识别接收数据为下载数据时发生 )

[ 检知条件 ]

Pflite 的 Strm 函数错误、 下载的 open、 ioctrl 的错误、 内存无法确保等情况

[ 处理步骤 ]

抄录记录，委托支援部门调查。
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016-746  Unsupported PDF File
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

不支持的功能送来 PDF 错误

[ 检知条件 ]

PDF1.3 中， Transparency 或 JBIG2 包含于 PDF 文件中

[ 处理步骤 ]

从 Acrobat Reader 通过驱动程序打印。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.4  可打印但打印不正常
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-747  No memory for drawing annotation
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

注释图像绘图时内存不足

[ 检知条件 ]

指定复印的重复功能描绘注释图像时，发生本机器控制器板内存不足。
---Varenne 机型如下， 但内存条件改变，手册中不记载 --
注释图像文字大小指定为 24 磅以下，就会发生。
25~64 磅时，可以指定重复功能的 MAX 设定。
6~24 磅时，单一页内可以最多重复 239 个。

[ 处理步骤 ]

1. 加大注释图像尺寸。
2. 减少重复功能指定的图像重复次数。
以上述 1、 2的组合避开内存不足。

若故障继续，则故障发生后立即收集 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部门寻求
指示。

OF-09  Common Job Fail

016-748  HD Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

机密信箱存取时 HDD FULL

[ 检知条件 ]

HD 存取时检知 FULL 状态，结束工作， 或者变为 016-981 的用户介入

[ 处理步骤 ]

1. 将工作分割，使 HDD 变为不满载的状态， 或者若解析度可降低时，降低解析度再执行。
2. 删除机密信箱文件、FAX 发送等待文件、机密打印文件、时间指定打印文件等不需要的文

件，确保 HDD 的容量， 然后再执行扫描、打印。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。

OF-09  Common Job Fail

OF-02  HDD System Fail

016-749  JCL Syntax Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PJL/XPJL 检知无法打印的打印语言

[ 检知条件 ]

1. 从打印机驱动程序接收的打印语言是本机无法打印的打印语言。
2. 使用 ContentsBridge 准备在无法处理 PDF 的机型打印 PDF 文件。
3. 打印i传真接收文件时发生　从接收机器器发送的i传真文件是本机无法打印的打印语言。

[ 处理步骤 ]

1. 1 的状况时， 使用本机器专用的打印机驱动程序进行打印。
  补充： 因使用 PostScript 等打印的打印语言不同，需要选装品。
有关详情请向本公司的销售人员咨询。

2. 2 的状况时， 不应使用 ContentsBridge 打印 PDF 文件。
3. 3 的状况时， 要求 i 传真发送方使用本机可打印的打印语言进行发送。

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.3  根本无法打印
2.4.4  可打印， 但不正常
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-750  Print job ticket description error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PDF Print Job Ticket 记述错误

[ 检知条件 ]

客户在所使用的 “ContentsBridge2005” 等直接传送 PDF 应用程序指示打印时，本机接
收到 PDF 发送时一并送来的 Print Job Ticket，但 Print Job Ticket 是“本机不对应的
文法”或 “本机不对应的打印指示内容”。

[ 处理步骤 ]

获取故障再现时的打印设定列表、 作业记录报告、发送中的带 Print Job Ticket 的打印
文件。
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OF-09  Common Job Fail

016-751  PDF Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PDF 错误

[ 检知条件 ]

1. PDF Bridge 处理中发生了句法结构错误、使用未定义指令、参数错误、PDF 文件的损坏、
PDF 译码器的内部错误等情况。

[ 处理步骤 ]

1. [FX PDF]
从 Acrobat Reader 使用驱动程序打印。

2. 将 PDF Emulation 设定为 [1] 时， 扩充 PostScript 内存。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.3  根本无法打印
2.4.4  可打印， 但不正常
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-752  PDF Short of Memory
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PDF Short of Memory

[ 检知条件 ]

PDF Bridge 处理中， 检知内存不足

[ 处理步骤 ]

[FX PDF]
打印模式为[高画质]时变更为[标准]，[标准]时变更为[高速]。(仅限高画质模式的机器)
若仍发生故障，则增设内存。
若扩充至最大极限仍然发生故障，则从 Acrobat Reader 使用驱动程序进行打印。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-753  PDF Password Mismatched
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PDF Password Mismatched

[ 检知条件 ]

处理被密码保护的 PDF 文件时， UI 面板设定的密码与在 XPJL 指定 ( 在 Contents Bridge
Utility 设定 )的密码不一致

[ 处理步骤 ]

以 UI 面板或 Contents Bridge 指定正确的密码。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-754  PDF LZW Not Installed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PDF LZW Not Installed

[ 检知条件 ]

在未设置 Contents Bridge 扩展组件 ]的状态下， 将使用了 LZW 压缩的 PDF 文件通过 PDF
Bridge 进行了处理。

[ 处理步骤 ]

安装 [Contents Bridge 扩展组件 ]。或者，从 Acrobat Reader 使用驱动程序进行打印。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-755  PDF Print Prohibited
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PDF Print Prohibited

[ 检知条件 ]

处理了指定为禁止打印的 PDF 文件

[ 处理步骤 ]

使用 Acrobat， 打印解除了禁止打印指定的 PDF 文件。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-756  Auditron - Prohibit Service
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Auditron - Prohibit Service

[ 检知条件 ]

检知不正确的用户

[ 处理步骤 ]

向帐户管理员申请服务使用许可。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-757  Auditron - Invalid User
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Auditron - Invalid User

[ 检知条件 ]

帐户尚未登记

[ 处理步骤 ]

设定正确的帐户，重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-758  Auditron - Disabled Function
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Auditron-Disabled Function

[ 检知条件 ]

检知不正确的帐户

[ 处理步骤 ]

1. 再次设定该帐户所许可的功能，重新操作。
2. 与帐户管理员商谈，要求增加权力。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-759  Auditron - Reached Limit
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Auditron-Reached Limit

[ 检知条件 ]

已达到登记用户数限度

[ 处理步骤 ]

与帐户管理员商谈，重新设定张数等。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-760  PS Decompose failure
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[PS Decompose Error]
分解处理时发生错误

[ 检知条件 ]

分解处理时发生错误

[ 处理步骤 ]

将 JOB 再发送 ( 再发送时必须确认执行环境 / 数据 )。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-761  FIFO EMPTY
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[图像输出 ]
FIFO EMPTY 错误

[ 检知条件 ]

图像解压缩错误 (FIFO EMPTY 错误 )

[ 处理步骤 ]

以速度优先模式打印。若仍无法打印，则以打印保证模式打印。(仅限具有本模式的机器)
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-762  Print LANG Not Installed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[Decomposer 不存在 ]
要求了尚未安装的功能 (打印语言、打印公用程序等 )
( 以 PJL 或 Auto SW 指定的 Decomposer 尚未安装 )

[ 检知条件 ]

打印语言未配备
要求了尚未安装的功能 (打印语言、打印公用程序等 )
( 以 PJL 或 Auto SW 指定的 Decomposer 尚未安装 )

[ 处理步骤 ]

从操作面板或通过指令固定选择 Decomposer。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-763  POP server is not found
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

找不到 POP 服务器 ( 连接服务器时 )

[ 检知条件 ]

(POPERR_SOCKET)
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[ 处理步骤 ]

1. 确认以下内容，查看传送位置 POP 服务器与本机是否处于可通信的状态。
· 服务器的 IP 地址正确
· 网络电缆的连接

016-764  SMTP Server Connect Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

与 SMTP 服务器的连接失败 (连接服务器时 )

[ 检知条件 ]

检知与 SMTP 服务器之间的连接错误
SMTP 服务器回应代码： 421 或 451

[ 处理步骤 ]

1. 与 SMTP 服务器连接时失败。
等待片刻后重新执行操作。

若状况未改善，请咨询网络管理员。

016-765  SMTP Server HD Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMTP 服务器的 HDD 满载 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

检知 SMTP 服务器的 HDD 为 Full
SMTP 服务器回应代码： 452

[ 处理步骤 ]

联系 SMTP 服务器管理员。
取出 SMTP 服务器 HD 的邮件。 重新调整服务器容量。

016-766  SMTP Server File System Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

从 SMTP 服务器分配的内存容量超出的错误 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

检知 SMTP 服务器文件系统的错误
SMTP 服务器回应代码： 552

[ 处理步骤 ]

联系 SMTP 服务器管理员。 重新调整服务器容量限制设定。

016-767  Invalid E-mail Address

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMTP 服务器拒绝接收者地址 ( 连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

检知邮件通信对象的地址不正确
SMTP 服务器回应代码： 550 或 551 或 553

[ 处理步骤 ]

确认邮件通信对象，设定正确的地址。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-768  Invalid Sender Address
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMTP 服务器拒绝发送方地址 ( 连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

SMTP 通讯协议的 “MAIL FROM ： ”指令错误回应

[ 处理步骤 ]

1. 发送人地址被 SMTP 服务器拒绝。
请确认发送人地址是否正确。

若状况未改善，请咨询网络管理员。

016-769  SMTP Server Unsupported DSN
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMTP 服务器不支持 DSN( 连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

ESMTP 通讯协议的 “EHLO” 指令的回应代码： 502
或从服务器接收的支持指令表中无 “DSN”

[ 处理步骤 ]

1. 与网络管理员咨询，确认 SMTP 服务器是否对应 DSN。
或者关闭送达确认功能后再发送。

016-770  The direct fax function is cancelled by NVM
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

系统文件设定禁止直接传真作业

[ 检知条件 ]

系统文件设定禁止直接传真作业

[ 处理步骤 ]

清除禁止直接传真作业时，将对象的系统文件设定为 0。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
获取作业记录 (UI、 Report、 CWIS、 SSMI 使用程序 )。

016-771  Scan Data Repository ERR(DNS address)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法解决扫描数据保存库地址 (DNS 地址回应 )

[ 检知条件 ]

DNS 解决的程序保存库呼叫错误

[ 处理步骤 ]

确认与 DNS 的连接。 或确认扫描数据保存库名称是否已登记至 DNS。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-772  Scan Data Repository ERR(DNS Library)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMTP 作业中设备的 DNS 服务器未设定 (连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

DNS 解决的程序保存库呼叫错误

[ 处理步骤 ]

设定 DNS 地址。 或以 IP 地址设定扫描数据保存库的地址。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-773  Invalid IP Address
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

本机 IP 地址不良 (DHCP Lease 中断 )

[ 检知条件 ]

连接失败时，资源的 IP 地址有效旗标 FALSE

[ 处理步骤 ]

确认 DHCP 环境。或在本机设定固定 IP 地址。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-774  HD Full - Compression Convert
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[压缩格式变换时的 HDD 满载 ]
S-Formatter将 JBIG压缩图像转换为MH系列的压缩格式时，发生HDD满载(partition#1)

[ 检知条件 ]

压缩格式转换作业用文件的 open/write 检知 diskfull

[ 处理步骤 ]

清空 HDD 的容量，重新执行。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-02 HDD System Fail

016-775  HD Full - Image Convert
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[图像转换错误 ]
S-Formatter 的图像转换处理中发生 HDD 容量不足

[ 检知条件 ]

图像处理作业用文件的 open/write 检知 diskfull

[ 处理步骤 ]

清空 HDD 的容量，重新执行。
从 EWS 以页为单位执行读取。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-02 HDD System Fail

016-776  Image Convert ERR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

＜图像转换错误＞
S-Formatter 的图像转换处理时因 HDD 存取以外的原因而发生错误
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[ 检知条件 ]

＜图像转换错误＞
S-Formatter 的图像转换处理时因 HDD 存取以外的原因而发生错误

[ 处理步骤 ]

1. Salutation/Fax to Email 失败时，尝试从机密信箱通过网页浏览器以页为单位拆除。
2. 数字证书指示密码、署名而发生时

· 确认证书的有效性。
· 正确设定本机的日期、时间。

尝试传真强制遥控接收时拆除。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

2.4.5  网络相关详细确认流程

2.4.5.4  CentreWare Internet Services 故障时的确认流程

016-777  HD Access ERR-Image Convert
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[图像转换错误 ]
S-Formatter 的图像转换处理中发生 HDD 存取错误

[ 检知条件 ]

压缩转换· 图像转换中的作业用文件 open/read/write 检知 diskfull 以外的错误

[ 处理步骤 ]

更换 HD， 重新执行。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail

016-778  HD Full - Scan Image Convert
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[扫描图像转换错误 ]
I-Formatter 的扫描图像转换处理中发生 HDD 容量不足

[ 检知条件 ]

作业用文件的 open/write 检知 HDD 满载

[ 处理步骤 ]

清空 HDD 容量， 重新扫描。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail

016-779  Scan Image Conversion Error

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[扫描图像转换错误 ]
I-Formatter 的扫描图像转换处理中发生 HDD 存取以外的原因导致的错误

[ 检知条件 ]

图像转换链接库检知错误

[ 处理步骤 ]

尝试重复操作。
将 [APC4300G]A3 等比较大尺寸的原稿， 以指定的 [ 扫描分辨率 600dpi] 扫描而错误结束
时，将扫描分辨率降到 400dpi 以下，重新操作。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-09  Common Job Fail

016-780  HD Access ERR-Image Convert
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[扫描图像转换错误 ]
I-Formatter 的扫描图像转换处理中发生 HDD 存取错误

[ 检知条件 ]

作业用文件的 open/write 检知 HDD 满载以外的错误

[ 处理步骤 ]

更换 HD，重新扫描。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail

016-781  Scan Server Connect ERR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

找不到 SMTP 服务器 (连接服务器时 )

[ 检知条件 ]

与 SMTP 邮件服务器连接失败。
1. 本机器与服务器完全无法通信
2. 本机器与服务器通讯确立后，检知本机器所设定的主机名称为 ASCII 文字以外

[ 处理步骤 ]

1. 确认网络电缆的连接。
2. 若本机中设定的主机名称使用了 ASCII 文字以外的设定， 则会以 ASCII 文字进行设定。

认证 → 规格设定 /登记 → 规格设定 → 网络设定 → 机器邮件地址 /主机名称 → 主
机名称

3. 确认服务器的 IP 地址是否正确

016-782  Scan Server Login ERR
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

＜服务器登入错误＞
文件传送至服务器时服务器无法登入

[ 检知条件 ]

＜ FTP ＞
至 FTP 服务器的登入失败
＜ SMB ＞
至 SMB 服务器的登入失败
SMB 时拔下网络电缆的状态下进发生

[ 处理步骤 ]

执行以下步骤。
1. SMB 时，确认网络电缆的连接，若仍有问题， 则执行以下步骤。
2. 目前的规格中，主机名称的 EUC 代码 (日语 ) 无法使用，需取代为英文。
3. 从 EasyAdmin 登记作业流程。

主机名称为 EUC 代码时 (日语 )仍可传送。
4. 在通讯薄确认 [ 服务器名称 /IP 地址 ]。

设定了 WinNT4.0 ： IP 地址时，无法将 SMB 传送至 WinNT4.0， 将 [ 服务器名称 /IP
地址 ] 变更为主机名称。
WinNT4.0 ： IP 地址时也可正常进行 SMB 传送。

5. WinXP 的预设设定中，无法以空密码通过网络存取。
将 WinXP 的设定改为 [空密码的存取许可 ]，重新操作。

6. 在发送方服务器设定登入名称和密码。
7. 正确设定作业表文件的属性。
8. 在 CW 从客户端 PC 将与上述相同的帐户设定为 Resource。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-13  016-782/016/784 Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.4.5.4  CentreWare Internet Services
2.4.5.5  Scanner

016-783  Invalid Server Path
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

＜网络传送时的服务器路径错误＞
文件传送至服务器时无指定的路径

[ 检知条件 ]

＜ FTP ＞
DocumentPath 属性对指定的输出位置目录的 “CWD”指令失败指定的路径不存在， 无存
取权
＜ SMB ＞

指定的路径不存在， 无存取权

[ 处理步骤 ]

1. 正确设定作业表的属性。
2. 确认作业样板中设定的服务器的路径名称后， 重新设定 .

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.4.5.5  Scanner 故障时的确认流程
参照 CentreWare 扫描服务安装手册

016-784  Server Write ERR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

＜网络传送时的服务器写入错误＞
文件传送至服务器时无法写入服务器。

[ 检知条件 ]

＜ FTP ＞ FTP 指令 “STOR”或者 write 失败时 HDD Full 以外
＜ SMB ＞传送位置服务器的 HDD Full 以外的写入错误

[ 处理步骤 ]

实施以下步骤。
1. 确认拥有对服务器目录的 “写入权”。
2. 清空服务器的磁盘空间。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-13  016-782/016-784 Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.4.5.5  Scanner 故障时的确认流程
参照 CentreWare 扫描服务安装手册

016-785  Server HD Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

＜网络传送时的服务器文件满载＞
文件传送至服务器时服务器文件系统已满

[ 检知条件 ]

＜ FTP ＞ FTP 指令 “STOR”、或 write 失败时 HDD Full
＜ SMB ＞检知传送位置服务器的 HDD Full

[ 处理步骤 ]

实施以下步骤。
1. 确认拥有对服务器目录的 “写入权”。
2. 清空服务器的磁盘空间。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.5  网络相关详细确认流程
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2.4.5.5  Scanner 故障时的确认流程
参照 CentreWare 扫描服务安装手册

016-786  HD Full-Scan Write ERR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

＜扫描时的内部 HDD 写入错误＞
Scan to Server 时，无法将文件暂时写入至内建 HD。
Hana/Oceans2/Imari: HD Full

[ 检知条件 ]

执行扫描功能时， HDD 文件无法写入

[ 处理步骤 ]

以下列其中一个方法处置。
- 关闭电源，然后打开。
- 机器纸盘内纸张用完时，请补充纸张。
- 发生在邮件发送时，以下列其中一个方法处置。

- 降低分辨率发送。
- 缩小尺寸发送。
- 减少页数，将作业分成数次发送。
- 将 [ 彩色模式 ] 设定为 [ 黑白 (2 色阶 )] 发送。

若故障继续，则执行下列步骤。
OF-09  Common Job Fail
OF-10  HDD Job Fail

016-787  Invalid Server IP ADD
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[扫描时的 JT 语法错误 ]
Scan to FTP 时的作业表语法错误， 仅限于下列状况 (Redirector 检知 ) ：
服务器 IP 地址不正确 (IP Syntax Error)

[ 检知条件 ]

作业表的设定中，输入不正确的格式化的文字列作为 IP 地址

[ 处理步骤 ]

指定正确的作业表。
1. 确认作业表的设定内容。

016-788  Retrieve to Browser Failed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Scan to SMB( 通过 Web Browser) 的取出失败

[ 检知条件 ]

装置端作业异常中断 / 取消、超时， 客户端端作业取消

[ 处理步骤 ]

1. 重新读取浏览器的页面后，重新执行取出操作。
2. 重新启动浏览器后，执行取出操作。
3. 将装置的电源关闭 / 打开后，重新执行取出操作。

用户取消时无需处置。
4. 改善网络的通信状态。
5.  调查是否发生 IP 重复等障碍。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.4.5.5  Scanner 故障时的确认流程
参照 CentreWare 扫描服务安装手册

016-789  HD Full - Job Memory
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Redirector 任务的作业用 HD 限制溢位

[ 检知条件 ]

检知 Redirector 任务的作业用 HD 限制溢位。

[ 处理步骤 ]

[邮件发送时 ]
以低分辨率并缩小尺寸发送。
减少页数，将作业分为几次发送。
黑白 2 值时发送等。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.4.5.5  Scanner 故障时的确认流程

016-790  Email fragment over
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

超过电子邮件分割数

[ 检知条件 ]

页分割及 Message Partial 分割中， 1个发送对象的邮件分割数超过了系统数据的 [最大
分割数 ]。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 降低发送参数的分辨率 ( 发送画质 ) 后再次发送。
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2. 以发送参数的倍率缩小图像后再发送。 (A3 → A4 等 ) 
3. 将 [ 最大分割数 ] 变更为更大的值。
若故障继续，则在故障后立即获取记录(pfshowinfo8记录和网络记录)，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明

016-791  File Retrieve Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

File Retrieve Fail

[ 检知条件 ]

在 Scan To FTP/SMB、 CWSS 时发生， 对传送位置及作业表保存位置存取失败

[ 处理步骤 ]

检查服务器端的目录构成与文件 ( 存在等 ) 及两者的存取权限，确认在传送位置指定的服
务器是否可以正确存取。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.4.5.5  Scanner 故障时的确认流程

016-792  Specified Job Not Found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定的 jobID 的作业记录不存在

[ 检知条件 ]

印出各作业总计报告时，无法取得在面板指定的作业的作业记录

[ 处理步骤 ]

重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-793  MF I/O HD Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[MFIO]
HD Full

[ 检知条件 ]

MF-IO Task 检知 HDD Full

[ 处理步骤 ]

删除 HD 的文件。或初始化 HD。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

016-794  MediaReader:Media No Insert
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[MediaReader]Media 未插入 ( 作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

确认 Media 插入。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-795  MediaReader:Format Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 格式化错误 (作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 在 PC确认 Media记录内容…Media内的文件格式 /目录与选择模式(数字相机打印、文件
打印 ) 的确认，重新设定。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-796  Document Insert Operation Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 文件属性取得错误 (作业中发生 )- 仅相应作业的作业异常中断

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 在 PC 确认 Media 记录内容…确认打印对象文件属性数据是否显示在客户的 PC 上，重新设
定。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-797  MediaReader:Image File Read Error
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 图像文件取得错误 ( 作业中发生 )- 仅相应作业的作业异常中断

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 在 PC 确认 Media 记录内容…确认打印对象文件的图像是否显示在 PC 上，重新设定。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-798  No TrustMarking Option
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

No TrustMarking Option

[ 检知条件 ]

Decomposer 呼叫 S-Image lib，但返回无 HD 的错误

[ 处理步骤 ]

安装必要的选装配件 (HD)。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

016-799  PLW Print Instruction Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Print Instruction Fail detected in PLW

[ 检知条件 ]

所指定的打印参数异常。

[ 处理步骤 ]

再次执行维修。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.4  可打印但打印不正常
2.4.5  网络相关详细确认流程

016-910  Required Resource Not Ready (IOTsc detect)
[ 故障分类 ]

Operation

[ 故障内容 ]

Required Resource Not Ready

[ 检知条件 ]

打印指示所要求的纸张、装订针未放置。

[ 处理步骤 ]

补充纸张、重新放置纸张、 补充装订针。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-9 Common Job Fail

016-940  Duplex Mix Size NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

双面指定 Mix 尺寸 NG

[ 检知条件 ]

指定双面输出而开始作业后，检知双面的正面与反面的尺寸不同时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-941  Booklet Duplex Mix Size NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Booklet 指定 Mix 尺寸 NG

[ 检知条件 ]

指定小册子 /Booklet 开始作业后，检知有图像的页面上混合尺寸 /方向时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-942  Page Delete Duplex Mix Size NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

页面删除 双面 Mix 尺寸 NG

[ 检知条件 ]

删除指定双面的页面后，检知双面的正面与反面的尺寸不同时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-943  Insert doc Duplex Mix Size NG
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[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

文件插入 双面 Mix 尺寸 NG

[ 检知条件 ]

对于指定双面的页面插入文件、衬纸后， 检知双面的正面与反面的尺寸不同时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-944  Document Merge NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

文件合成 封面 / 衬纸文件的连结 NG

[ 检知条件 ]

包含有图像的封面或有衬纸的文件，检知指定了文件连结的文件合成执行时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-945  Insert Doc Duplex Print NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

文件插入 双面打印 NG

[ 检知条件 ]

针对指定双面的页面检知执行插入无法双面打印的文件时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-946  Insert Doc NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

对封面 / 衬纸内的文件插入 NG

[ 检知条件 ]

检知对封面页间、衬纸页间执行文件插入或衬纸插入时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-947  APS No Destination Error
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

APS No Destination Error

[ 检知条件 ]

选择 APS ( 自动纸张选择 )文件，或设定 APS 开始作业后，发现没有放置了自动纸张选择
对象尺寸纸张的纸盘时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-948  Small Book Action NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

小册子指定 封面、衬纸、 白纸 NG

[ 检知条件 ]

指定小册子开始作业后， 发现有图像的封面或衬纸或空白页时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-949  Insert Mix Doc NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

文件插入 混合尺寸连结 NG

[ 检知条件 ]

插入指定连结的文件时， 检知插入与操作页混合尺寸 / 方向的文件时

[ 处理步骤 ]

指定回避检知条件的作业。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

016-981  HDD Access Error
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[ 故障分类 ]

Notice

[ 故障内容 ]

HD 存取时检知 FULL 状态。

[ 检知条件 ]

HDD 的分区 /ide0c 容量小的状态下，执行机密信箱扫描、 Fax 发送扫描、机密打印、 时
间指定打印、样本打印等时检知 HDD Full。
- 打印作业时，仅打印 HD 保存的作业并结束， 因此在 [Job Fail 16-748] 不会发生本

故障。

[ 处理步骤 ]

1. 将作业分割为几页使 HDD 满载状态小时，或者若分辨率可变更，则降低分辨率， 再重新
执行。

2. 删除机密信箱文件、FAX 发送等待文件、机密打印文件、时间指定打印文件等不需要的文
件，确保 HDD 的容量，然后重新进行操作。

实施上述处置后若发生相同的 NG， 则扩大相应功能的 HDD 分区大小。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-09  Common Job Fail

OF-10  HDD Job Fail

016-982  HDD Access Error 2
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

HD 存取时检知 FULL 状态。

[ 检知条件 ]

判断因分页作业或预先保存作业、插印作业导致 HDD 满载时

[ 处理步骤 ]

处理、删除同一 HDD 分区中保存的作业 (文件 ) 后，反复重新操作。
若执行上述作业后故障仍继续，则扩大相应功能的 HDD 分区大小。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

016-983  制作保证水平 [高 ]时，在图像日志保存区域发生磁盘满载
[ 故障分类 ]

Notice

[ 故障内容 ]

制作保证水平 [ 高 ] 时，图像日志保存区域发生磁盘满载时，用户介入复印 / 扫描作业的
取消

[ 检知条件 ]

系统文件 [ 图像日志制作保证水平 ]设定为 [ 高 ]时， 图像日志保存区域发生磁盘满载 (
处理复印 / 扫描的作业时 )。

[ 处理步骤 ]

按 [ 作业中止 ]键， 中止作业。
再次执行作业。
再次执行数次后若仍无改善，则删除磁盘内保存的不需要的文件，或变更制作保证水平的
设定 ( 设定为 [低 ])。将制作保证水平设定为 [低 ]时， 将无法保证图像日志的制作。

016-985  Data Size Over Flow(Scan to Email)
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

Scan to Email 时数据大小超限

[ 检知条件 ]

超过在主机设定的 [ 邮件大小的上限设定 ] 所设定的大小

[ 处理步骤 ]

要求减少原稿张数，降低分辨率， 多张扫描时提高压缩率。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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018-400  IPSEC Error (Configuration Mismatch)
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

IPSEC 错误 ( 设定不统一 )

[ 检知条件 ]

IPSEC 为启动， 但认证方式 =[ 事先共用键 ] 时未设定密码，或者认证方式 =[ 数码签名 ]
时未设定 IPSEC 证书。

[ 处理步骤 ]

消除 IPSEC 设定的不统一， 再次启动 IPSEC。 IPSEC 的不统一包括认证方式 =[ 事先共用
键]时未设定密码，或者认证方式=[数码签名]时未设定IPSEC证书，需先设定这些项目。

018-401  Inconsistent SIP configuration
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

检知 SIP 服务器设定的矛盾

[ 检知条件 ]

检知设备的 [IP 操作模式设定 ] 与 [SIP 服务器地址取得方法设定 ] 有矛盾、 或者 [IP 操
作模式设定 ] 与 [SIP 服务器地址设定 ]有矛盾。

[ 处理步骤 ]

· [IP 操作模式 ] 为 IPv4，[IP 地址取得模式 ]为手动设定时，[SIP 服务器地址取得方法 ]
设定为手动。

· [IP 操作模式 ] 为 IPv4，[IP 地址取得模式 ]为手动设定以外时，[SIP 服务器地址取得方
法 ] 设定为手动。

· [IP 操作模式 ] 为 IPv6 时， [SIP 服务器地址取得方法 ]设定为手动或者 DHCPv6。
· 将 [SIP 服务器地址取得方法 ] 设定为手动，以 FQDN 文字串设定地址时，设定 DNS 服务

器，以便可在 DNS 正确解决地址。
· [IP 操作模式 ] 为 IPv4，[IP 地址取得模式 ]为手动设定时，SIP 服务器地址设定为 IPv4

地址或 FQDN 文字串。
· [IP 操作模式 ] 为 IPv6 时， SIP 服务器地址设定为 IPv6 地址或者 FQDN 文字串。
· Primary SIP Registration 服务器地址与 Primary SIP 代理服务器地址必须设定。

018-402  SIP server communication fail
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

与 SIP Registration 服务器通信失败

[ 检知条件 ]

因以下某个原因，本机信息登记至 SIP Registration 服务器失败。
· 在 DHCP 或者 DHCPv6 无法取得 SIP 服务器地址信息。
· 无法与手动设定的 SIP Registration 服务器通信。

· 无法与在 DHCP 或者 DHCPv6 取得的 SIP Registration 服务器通信。
· 无法与 SIP Registration 服务器通信。

[ 处理步骤 ]

· [SIP 服务器地址取得方法 ]为 DHCP 或者 DHCPv6 时，请确认本机与 DHCP 服务器或 DHCPv6
服务器的通信是否在可正确进行的状态。确认是否有电缆松脱、开关 / 集线器异常等故
障。

· [SIP服务器地址取得方法 ]为 DHCP或 DHCPv6 时，请确认 DHCP 服务器或 DHCPv6 服务器是
否启动。另外， 确认是否为可分配 SIP 服务器地址的设定。

· [SIP 服务器地址取得方法 ]为手动设定时，请确认设定的地址是否正确。以 FQDN 文字串
设定地址时，设定 DNS，以便在 DNS 可正确解决地址。

· 将 [SIP 服务器地址取得方法 ] 设定为 DHCP 或者 DHCPv6 时， 确认 DHCP 服务器或 DHCPv6
服务器分配的 SIP 服务器地址是否正确。

· 请确认本机与 SIP Registration 服务器的通信是否在可正常进行的状态。确认是否有电
缆松脱、开关 /集线器异常等故障。

· 确认 SIP Registration 服务器是否启动。

018-403  SIP registraion fail (authentication)
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

登记至 SIP Registration 服务器失败 (认证错误 )

[ 检知条件 ]

认证错误，登记至 SIP Registration 服务器的本机信息处理失败。

[ 处理步骤 ]

SIP Registration 服务器设定为需要认证时， 在本机的 SIP Registration 服务器设定正
确设定认证用户名称和密码。

018-404  SIP registration fail(other)
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

登记至 SIP Registration 服务器失败 (其他错误 )

[ 检知条件 ]

认证错误以外的其他错误， 登记至 SIP Registration 服务器的本机信息处理失败。

[ 处理步骤 ]

确认 SIP Registration 服务器是否设定为从本机接受信息登记。

018-500  CA Message Receiver Boot Error(S_cert lost)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CA 认证讯息接收服务器启动错误
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[ 检知条件 ]

因设备启动时无服务器证书 / 密钥，无法启动 CA 所需的 SSL 服务器。

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。
无设备的服务器证书。请设定服务器证书。 或者关闭 CA 功能。
若故障仍然发生，则在故障发生后按照 2.5 Log 取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持

部门并听从指示。
2.5　LOG

018-501  CA Server Connection Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CA 认证服务器通信错误

[ 检知条件 ]

设备执行 CA 认证时，无法连接至 CA 服务器。通信失败。

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。
与设备中设定的 CA 服务器的通信失败。确认设备中设定的 CA 服务器的地址。或重新确认网络

连接。
若故障仍然发生，则在故障发生后按照 2.5 Log 取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持

部门并听从指示。
2.5　LOG

018-502  Login failure in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描时可登入的工作站受到限制

[ 检知条件 ]

登入 SMB 服务器时， 检知 SMB 扫描时可登入的作业站受限制

[ 处理步骤 ]

确认指定的用户的内容信息，确认可登录服务器的工作站是否受到限制。
若故障继续，则在故障发生后提取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，听从

指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

018-503  CA Message Receiver Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CA 认证服务器超时

[ 检知条件 ]

从 CA 服务器接收讯息时，等待 JRM、 UI 的判断时没有反应而超时。

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。
因设备内部的负荷，至 CA 服务器的回应超时。 再次执行认证操作。
若故障仍然发生，则在故障发生后按照 2.5 Log 取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持

部门并听从指示。
2.5　LOG

018-504  CA SessionID Mismatch
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CA 认证 Session ID 错误

[ 检知条件 ]

与 CA 服务器进行认证通信时， CA 服务器的 Session ID 与设备的 Session ID 不一致。
(通信错误、 或设备内部的错误、或代码错误 )

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。
CA 服务器与设备之间发生了认证操作的错误。 重新执行认证操作。

018-505  SMB-DOS protocol error 1-005
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 用户认证失败 /SMB 扫描仪不可以登入

[ 检知条件 ]

若在 SMB 认证时发生 ： 
- 因用户名称或密码错误，无法认证。
- SMB 服务器与本机的时间不一致。 (Windows Server 2003 时发生 )
若在扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送时发生： 
- 因用户名称或密码错误，传送扫描图像时无法登录 SMB 服务器。
- SMB 服务器与本机的时间不一致。 (Windows Server 2003 时发生 )
[ 以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]
- 指定的用户名称未在可使用 Windows 共享的用户中登记。 (MacOS X v10.4) 

[ 处理步骤 ]

采用以下一种方法进行处置。
- 与网络管理员确认用户名称或密码。
- 若是 Windows Server 2003， 请将 SMB 服务器与本机的时间设为一致。
注释：

无法确认密码。若忘记密码， 则必须重设密码。

重设密码的方法如下。
1. 在设定了用户信息的现行目录的域控制器上，选择 [开始 ]菜单＞ [所有程序 ]＞

 [ 管理工具 ] ＞ [Active Directory 用户与计算机 ]。 



05/2009

2-459700 Digital Color Press 故障诊断
 018-xxx FIP

Ver.1.1

2. 从 [Active Directory 用户与计算机 ]窗口的左框选择 [Active Directory 用户与计
算机 [ 服务器 ] ＞ [ 网域 ] ＞ [用户 ]，列出用户信息。

3. 从[Active Directory用户与计算机]窗口的右框点选对象用户，选择[重设密码]。
[以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]
- 请确认可使用 Windows 共享的用户。 (MacOS X v10.4)
确认方法如下。

1. 从 [Dock] 启动 [系统预置 ]图标。
2. 在 [ 系统预置 ] 窗口点选 [ 共享 ]图标。
3. 从功能选择画面选择 [Windows 共享 ]， 点选 [ 帐户 ] 按钮。

018-506  CA FieldID Mismatch
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CA 认证 Field ID 错误

[ 检知条件 ]

执行与 CA 服务器认证的通信时， CA 服务器的 Field ID 与设备的 Field ID 不一致。 (通
信错误、或设备内部的错误、 或代码错误 )

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。
CA 服务器与设备之间发生了认证操作的错误。 重新执行认证操作。
若故障仍然发生，则在故障发生后按照 2.5 Log 取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持

部门并听从指示。
2.5　LOG

018-507  CA Credential Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CA 认证用户认证错误

[ 检知条件 ]

CA 认证服务器要求输入用户信息时， 输入的信息与服务器的判断不一致。

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。
用户认证失败。输入的用户名称或密码不正确。 确认并输入正确的服务器名称 / 密码。

018-508  CA Server Fatal Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CA 认证服务器致命错误

[ 检知条件 ]

CA 仍正处理时， 从 CA 认证服务器收到 Server Exception 讯息。

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。
从 CA 认证服务器收到服务器错误讯息。确认 CA 服务器的状态。 执行重启动。

018-509  Template parameter conflict
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描 ：指定不正确的作业模板

[ 检知条件 ]

1. CUI 扫描时， 接收到指定了不存在的作业模板明成的作业启动要求。
2. 作业模板属性冲突。
3. 保存图像的服务器的地址在作业模板尚未设定。

[ 处理步骤 ]

确认作业模板中指定的内容是否正确。 例如确认以下内容。
- 记述在设备无法使用的设定。
- 传送位置储存库尚未正确设定。
- 指定了不存在的作业模板名称。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明，获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-510  Host name solution error in BMLinkS
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

BMLinkS 扫描时 DNS 主机名称解决失败

[ 检知条件 ]

连接 BMLinkS 功能之前， 尝试进入 DNS， BMLinkS 功能服务器名称解决失败。

[ 处理步骤 ]

确认 DNS 是否为可取得的状态。例如， 确认以下内容。
- 执行检索， 获取最新的文件。
- 与 DNS 服务器是否连接。
- 传送位置的 BMLinkS 保存功能的服务器名称或主机名称是否登记至 DNS。
- DNS 服务器的地址是否设定。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 /抽出工具的功能说明

018-511  DNS server un-sets up in BMLinkS
[ 故障分类 ]

jobB

[ 故障内容 ]

MLinkS 扫描时 DNS 服务器未设定
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[ 检知条件 ]

与 BMLinkS 功能连接至前， 尝试进入 DNS，检测到 DNS 服务器未设定。

[ 处理步骤 ]

请设定 DNS 服务器地址。 或者以 IP 地址设定传送位置的 BMLinkS 保存功能的地址。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-512  Service Connect error in BMLinkS
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

连接至 BMLinkS 扫描功能失败

[ 检知条件 ]

找不到 BMLinkS 服务器。

[ 处理步骤 ]

确认传送位置的 BMLinkS 功能服务器与本机是否处于可进行网络通信的状态。例如，确认
以下内容。

- 执行检索，获取最新的文件。
- 确认网络电缆的连接。
- 确认传送位置的 BMLinkS 功能是否启动。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-513  BMLinkS Service　Not　Found
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

找不到 BMLinkS 扫描功能

[ 检知条件 ]

检知 http status 404。

[ 处理步骤 ]

采用以下一种方法进行处置。
- 执行检索，获取最新的文件。
- 确认在传送位置的 BMLinkS 保存功能是否启动了相应用户的保存功能。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-514  bmlinks access-right-violation
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

至 BMLinkS 扫描功能的存取权不正确

[ 检知条件 ]

以某个理由，从 BMLinkS 功能接受相应的错误代码

[ 处理步骤 ]

确认登录名称 ( 用户名称 )及密码是否正确。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-515  bmlinks storage-access-error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

BMLinkS 扫描功能保存存取错误

[ 检知条件 ]

以某个理由，从 BMLinkS 功能接受相应的错误代码

[ 处理步骤 ]

采用以下一种方法进行处置。
- 确认指定的文件名称是否为可在保存位置制作的文件名称。
- 确认指定的文件名称是否被其它用户使用。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-516  bmlinks unsupported-attribute
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

至 BMLinkS 扫描功能的保存属性不正确

[ 检知条件 ]

以某个理由，从 BMLinkS 功能接受相应的错误代码

[ 处理步骤 ]

采用以下一种方法进行处置。
- 变更文件名称中在 BMLinkS 保存功能无法使用的文字。
- 确认是否有与指定的文件名称相同的文件、文件夹。
- 将文件重复时的处理设定为 [ 覆盖保存 ]。
- 将保存位置的文件夹名称或文件名称缩短。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-517  bmlinks storage-full
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[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

BMLinkS 扫描功能上的保存位置磁盘满载

[ 检知条件 ]

以某个理由，从 BMLinkS 功能接受相应的错误代码

[ 处理步骤 ]

确认保存位置是否有空的区域。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-518  bmlinks operation-not-available
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

BMLinkS 扫描功能的暂时错误

[ 检知条件 ]

以某个理由，从 BMLinkS 功能接受相应的错误代码

[ 处理步骤 ]

闲置片刻后，重新执行相同的操作。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-519  bmlinks unknown-error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

BMLinkS 扫描功能错误

[ 检知条件 ]

以某个理由，从 BMLinkS 功能接受相应的错误代码

[ 处理步骤 ]

采用以下一种方法进行处置。
- 执行检索，获取最新的文件。
- 确认 BMLinkS 功能服务器上是否为可写入文件的状态。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-520  Internal error in BMLinkS Scan
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

连接至 BMLinkS 扫描功能后， 内部发生错误或接收到未预期的服务器回应

[ 检知条件 ]

内部处理错误

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 /抽出工具的功能说明

018-521  request send failure in BMLinkS
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

连接至 BMLinkS 扫描功能时， 发生网络错误

[ 检知条件 ]

检知至 BMLinkS 功能的指令发送中发生网络错误。

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 /抽出工具的功能说明

018-522  response receive failure in BMLinkS
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

来自 BMLinkS 扫描的回应中， 发生网络错误

[ 检知条件 ]

检测到来自 BMLinkS 功能的要求结果接收中发生网络错误。
或接收到未预期的要求结果。

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 /抽出工具的功能说明

018-523  image send failure in BMLinkS
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

传送图像至 BMLinkS 扫描功能时， 发生网络错误
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[ 检知条件 ]

检知传送图像至 BMLinkS 功能时发生网络错误。

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。
2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-524  Invalid device network setting
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描： 设备网络设定错误

[ 检知条件 ]

1. 设备的 DNS 未设定时作业模板上以 FQDN 写着服务器名称
2. 作业模板上记载的传送通信协议的端口在设备为未启动 (SMB、 FTP 等 )

[ 处理步骤 ]

在设备端，确认扫描作业执行时所需要的端口、 网络相关设定是否正确执行。
- DNS 服务器是否正确设定？
- 指定的通信协议的端口是否启动？
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-525  HDD full or HDD access error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描： 作业模板处理期间的 HDD 相关错误

[ 检知条件 ]

1. CUI 扫描开始处理期间，内部 HDD 满载 (作业模板的分区 )
2. CUI 扫描开始处理期间，检知内部 HDD 故障

[ 处理步骤 ]

等待片刻，再次执行相同的操作。 若状态仍无法改善，则执行以下项目。
确认 HDD 是否满载， 或更换发生故障的 HDD。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-526  Rejected to be refresh
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描： 作业模板轮询期间

[ 检知条件 ]

作业模板轮询期间收到 CUI 扫描开始要求

[ 处理步骤 ]

等待片刻，再次执行相同的操作。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-527  JT Monitor Internal error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描： 作业模板处理期间发生内部错误

[ 检知条件 ]

Job Template Monitor 内部错误

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-528  Soap request error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描： Soap 变量错误

[ 检知条件 ]

从客户服务的 Soap Client 接收到不正确的变量要求

[ 处理步骤 ]

确认客户服务的设定是否正确。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。获取客户服务与设备间的封包记录。

018-529  Duplicate scan request
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描： Soap 作业启动要求的重复

[ 检知条件 ]

从客户服务的 Soap Client 接收到 CUI 扫描开始处理期间，接收到其他 CUI 扫描开始要求

[ 处理步骤 ]

等待片刻，再次执行相同的操作。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-530  Authentication error
[ 故障分类 ]

job
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[ 故障内容 ]

CUI 扫描作业启动时的认证 /DV 相关错误

[ 检知条件 ]

1. DV 张数限制、 DV 彩色模式限制、 DV 服务使用限制
2. 使用未登记的卡
3. 认证信息取得中，外部机器连接期间的作业错误

[ 处理步骤 ]

确认是否执行了正确的认证操作、管理员的限制 (彩色模式、 张数、服务 )。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记
录，联系支持部门。

018-531  Failed to create a new job
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描作业启动时的其他错误

[ 检知条件 ]

CUI 扫描作业启动中 JRM 检知的其他错误

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-532  Too many jobs to create a new
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CUI 扫描作业建立失败

[ 检知条件 ]

1. 超过网络传送作业数量 ( 同时最大为 3 个 )
2. 作业建立用的内部资源不足 ( 系统限制 )

[ 处理步骤 ]

等待片刻，再次执行相同的操作。
若故障继续，则在故障发生后按照记录获取方法说明， 获取 PfShowInfo 9 记录和网络记录，

联系支持部门。

018-543  Shared name error in SMB server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描服务器发生共享名称的问题

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送中，登录 SMB 服务器时，SMB 服务器的共享名出现以下问题。

1. 指定的共享名在服务器上不存在
2. 指定的共享名中检测到禁止文字
[以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]

1. 指定的共享命称无存取权限。 (MacOS X v10.2)

[ 处理步骤 ]

· 确认指定的共享命称， 正确设定。
[以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]
· 确认指定的共享命称的存取权限。 (MacOS X v10.2)
确认方法如下。
1. 以指定的用户登录。
2. 从 [Dock] 启动 [Finder] 图标。
3. 在 [Finder] 窗口点选 [预置 ]图标。
4. 从 [ 文件 ] 菜单选择 [ 显示简介 ]。
5. 选择 [ 所有权与权限 ]， 确认拥有者的 [ 您可以 ] 权设定为 [ 读与写 ]。

若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求
指示。

2.5.1   记录收集 /抽出工具的功能说明

018-547  The number restriction over of SMB scan users
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

超过 SMB 扫描用户人数限制。

[ 检知条件 ]

SMB 服务器登入时， 检知超过 SMB 扫描用户人数限制

[ 处理步骤 ]

1. 确认共享文件夹的连接用户人数限制。
2. 确认服务器的同步用户人数没有超过上限。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻

求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-556  HTTP server script error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 错误脚本异常

[ 检知条件 ]

因某种原因，接获来自 HTTP 服务器的异常检知代码 “XRXERROR”

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可以存取在扫描文件发送 HTTP 服务器指定的驱动程序、目录。
2. 重新执行相同的操作。
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若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-557  HTTP Invalid char in filename
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 文件文字不正确

[ 检知条件 ]

指定了混入禁止文字的文件名称。

[ 处理步骤 ]

指定为扫描文件发送对象的文件名称中不可以包含禁止文字。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-558  HTTP file not found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 目录 / 文件名称不存在

[ 检知条件 ]

因某种原因，从 HTTP 服务器接获该错误代码

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认在扫描文件发送 HTTP 服务器上指定的目录是否存在。
2. 确认扫描文件发送 HTTP 服务器上指定的文件名称是否存在。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-559  HTTP File dupulication fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件名称重复时中止处理

[ 检知条件 ]

扫描文件名称重复时的处理选择 [ 禁止覆写 ]

[ 处理步骤 ]

将执行扫描作业时的文件名称重复时的处理设定为 [ 中止作业 ( 不保存 )]。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-560  HTTP server login fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 用户认证错误

[ 检知条件 ]

接获 HTTP Status 401。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
2. 确认登入用户名称。
3. 确认登入密码。
4. 确认扫描文件发送对象 HTTP 服务器名称。
5. 确认扫描文件发送对象 HTTP 服务器路径名称。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-561  HTTP server not found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未找到 HTTP 错误

[ 检知条件 ]

接收 HTTP Status 404。
- 主机名称错误。
- 脚本保存位置错误

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
2. 确认扫描文件发送对象 HTTP 服务器名称。
3. 确认扫描文件发送对象 HTTP 服务器路径名称。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录，联系支持部门， 并听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-562  HTTP client error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 回应 Client 错误

[ 检知条件 ]

除 401、 404 之外，接获 HTTP Status 4xx。
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[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
2. 确认服务器的设定。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-563  HTTP server error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 回应 Server 错误

[ 检知条件 ]

接获 HTTP Status 5xx。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
2. 确认服务器的设定。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-564  Host name solution error in HTTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

在 HTTP 解决主机名称失败

[ 检知条件 ]

指定的主机名称的 DNS 解决失败

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
- 扫描文件发送对象 HTTP 服务器是否登记至 DNS
- 是否与 DNS 服务器连接
- DNS 服务器的地址是否已经设定
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-565  Proxy name solution error in HTTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

在 HTTP 解决代理错误名称失败

[ 检知条件 ]

设备所设定的代理服务器名称的 DNS 解决失败。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
- 设备所设定的 Proxy 服务器名称是否登记至 DNS
- 是否与 DNS 服务器连接
- DNS 服务器的地址是否已经设定
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-566  Server Connect error in HTTP
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 连接错误

[ 检知条件 ]

连接至 HTTP 服务器失败

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认设备的网络电缆。
2. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-567  HTTP server access fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 存取错误

[ 检知条件 ]

· 因某种原因，在读取途中通信中断。
· 因某种原因，在写入途中通信中断。
· 因某种原因，文件的关闭处理失败。

[ 处理步骤 ]

确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-568  HTTP server SSL access fail
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 错误 SSL 连接异常

[ 检知条件 ]

SSL/TLS 连接时发生错误

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
2. 确认扫描文件发送对象 HTTP 服务器的 SSL 设定是否有效。
3. 确认扫描文件发送对象 HTTP 服务器名称。
4. 确认扫描文件发送对象 HTTP 服务器路径名称。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-569  HTTP server certificate fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 证书异常

[ 检知条件 ]

服务器的 SSL 证书有问题

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
2. 确认扫描文件发送位置 HTTP 服务器的 SSL 服务器证书是否已登记至设备。
3. 确认扫描文件发送位置 HTTP 服务器的 SSL 服务器证明是否正确。

例如，确认以下项目。
- 在有效期间内。
- 设备上设定的时间正确。
- 未列名于废弃名单中。
- 确认 SSL 服务器证书的证书路径，汇入必要的 CA 证书。

4. 证书未登记于扫描文件发送位置HTTP服务器上时，请将设备的证书验证设定为无效。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-570  HTTP certificate fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HTTP 用户端证书异常

[ 检知条件 ]

在 HTTP 服务器的用户端证书发生认证错误。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取扫描文件发送对象 HTTP 服务器。
2. 确认设备上 SSL 用户端证书是否正确设定。
3. 确认扫描文件发送位置 HTTP 服务器的设备证书是否已经登记。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-571  Internal error in Scan
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

扫描网络发送软件内部错误

[ 检知条件 ]

发生了内部错误。

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-572  Invalid char in context
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 内容文字不正确

[ 检知条件 ]

指定了混有禁止文字的内容名称。

[ 处理步骤 ]

确认指定的内容名称是否正确。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-573  Invalid char in server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 错误 /结构树文字不正确

[ 检知条件 ]

指定了混有禁止文字的连接名称。
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[ 处理步骤 ]

确认指定的连接名称是否正确。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-574  Invalid char in volume
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware Volume 文字不正确

[ 检知条件 ]

指定了混有禁止文字的 Volume 名称。

[ 处理步骤 ]

确认指定的 Volume 名称是否正确。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-575  Invalid char in login
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 登入不正确

[ 检知条件 ]

指定了混有禁止文字的用户名称或密码。

[ 处理步骤 ]

确认指定的用户名称 / 密码是否正确。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录，联系支持部门， 并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-576  Invalid char in path
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 路径文字不正确

[ 检知条件 ]

指定了混有禁止文字的路径名称。

[ 处理步骤 ]

确认指定的路径名称是否正确。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-577  Invalid char in file
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 文件名称文字不正确

[ 检知条件 ]

指定了混入禁止文字的文件名称。

[ 处理步骤 ]

确认指定的文件名称是否正确。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-578  Nw server not found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 连接错误

[ 检知条件 ]

指定了不存在的服务器 /结构树。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认设备的网络电缆。
2. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
3. 确认服务器名称 /结构树名称。
4. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-579  Nw server disk full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 错误 - 硬盘满载

[ 检知条件 ]

Netware 服务器的可用容量不足。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
2. 确认数据保存服务器的容量。
3. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。
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若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-580  Netware invalid volume
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 错误 -Volume 不存在

[ 检知条件 ]

指定了不存在的 Volume 名称。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
2. 确认 Volume 名称。
3. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-581  Netware invalid path
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 错误 -路径不存在

[ 检知条件 ]

指定了不存在的目录路径。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
2. 确认目录路径名称。
3. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-582  Access right fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

确认 Netware 资源的存取权限

[ 检知条件 ]

· 登入的用户没有开启文件的权限。
· 登入的用户没有建立文件的权限。

· 登入的用户没有对目录的存取权限。
· 登入的用户没有读取文件的权限。
· 登入的用户没有写入文件的权限。
· 登入的用户没有对目录 / 文件的删除权限。
· 指定的目录 / 文件全都是读取专用，但却执行了删除要求。
· 指定的目录 / 文件有些是读取专用，但却执行了删除要求。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
2. 确认用户权限。

例：
确认是否有开启文件的权限。
确认是否有建立文件的权限。
确认是否有存取目录的权限。
确认是否有读取文件的权限。
确认是否有写入文件的权限。
确认是否有删除文件 / 目录的权限。

3. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-583  Nw server disk error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

NetWare 错误 -磁盘存取错误

[ 检知条件 ]

Netware 服务器的磁盘发生故障。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认 NetWare 服务器的 HDD。
2. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
3. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-584  Nw server access fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

NetWare 错误 -存取错误
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[ 检知条件 ]

· 因某种原因，在读取途中通信中断。
· 因某种原因，在写入途中通信中断。
· 因某种原因，文件的关闭处理失败。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
2. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-585  Netware error in use
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 其他用户使用中

[ 检知条件 ]

· 其他用户参照期间写入被锁定。
· 指定的目录 / 文件有些正由别的用户使用，但却执行了删除要求。
· 指定的目录 / 文件全都由别的用户使用，但却执行了删除要求。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
2. 确认用户的利用状况。
3. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-586  Netware login fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Netware 服务器登入错误

[ 检知条件 ]

登入 Netware 服务器被拒绝。

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可从 PC 存取 NetWare 服务器。
2. 确认登入用户名称。
3. 确认登入密码。
4. 确认 Volume 名称。

5. 确认服务器名称 /结构树名称。
6. 确认内容名称。
7. 在 NetWare 服务器的 Server Console 执行 DSREPAIR。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-587  File dupulication fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件名称重复时中止处理

[ 检知条件 ]

扫描文件名称重复时的处理选择 [禁止覆写 ]

[ 处理步骤 ]

将文件名称重复时的处理， 设定为 [中止作业 (不保存 )] 以外。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-588  Scan filing policy invalid
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

归档原则不正确

[ 检知条件 ]

连接到服务器后检知归档原则不正确 (选择添加时 )

[ 处理步骤 ]

文件名称重复时的处理指定为 [添加 ] 时，确认文件格式不是多页。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-589  NEXTNAME.DAT error 
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

NEXTNAMEDAT 文件存取错误

[ 检知条件 ]

NEXTNAME.DAT 文件存取失败

[ 处理步骤 ]

文件名称重复时的处理指定为 [添加 ] 时，确认 NEXTNAME.DAT 文件格式是否正确。
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若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-590  Same name exists
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

相同名称的文件存在时中止处理

[ 检知条件 ]

检知服务器上的相同名称文件 / 文件夹

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 在没有从复数机器存取同一服务器的同一文件夹的状态下，再次执行同样的操作。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-591  File name suffix limit over
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

超过扫描文件名称的后缀限制值

[ 检知条件 ]

连接到服务器后服务器内的文件 / 文件夹名称决定中，文件名称 / 文件夹名称的后缀超过
限制值。

[ 处理步骤 ]

变更扫描服务器上的文件名称 / 传送对象文件夹，或者移动或删除传送对象文件夹内的文
件。

若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

018-592  lock folder create fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

扫描锁定文件夹建立失败

[ 检知条件 ]

扫描锁定文件夹建立失败。

[ 处理步骤 ]

按以下其中一种方法进行处理。
1. 既有的 lock directory (*.LCK) 残留在传送位置时， 用手动方式删除后再次执行作

业。

2. 确认是否有与指定名称相同名称的文件夹。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-593  lock folder delete fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

扫描锁定文件夹删除失败

[ 检知条件 ]

扫描锁定文件夹删除失败。

[ 处理步骤 ]

既有的 lock directory (*.LCK) 残留在传送位置时， 用手动方式删除后再次执行作业。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-595  LDAP protocol error 595
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

ICCG 外部认证检知重复 ID(LDAP 通讯协议 )

[ 检知条件 ]

LDAP 服务器的数据库上，找到多个与现在使用的 IC 卡拥有相同文件的项目

[ 处理步骤 ]

LDAP 服务器的数据库上，修正用户项目， 不要拥有相同的 IC 卡文件。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻

求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-596  LDAP protocol error 596
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

规定外的通讯协议错误及 LDAP 通讯协议其它错误

[ 检知条件 ]

1. 在认证的 LDAP 通讯协议 (ProtocolCategory=7) 出现 18-595 以外的错误。
2. Coml_Fault_GetNETCeCode (　) 中分配的通讯协议种类为设想外的值。
*指定了 FTP/HTTP，或指定了比 LDAP_NETAUTH (=7) 大的种类 (DMP6-2)

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求

指示。



05/2009

2-471700 Digital Color Press 故障诊断
 018-xxx FIP

Ver.1.1

2.5.1   记录收集 / 抽出工具的功能说明

018-701  LDAP protocol error 01
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 01 ( 操作错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[1] ( 操作错误 )。

[ 处理步骤 ]

确认本机的 [外部认证服务器 / 直接服务设定 ] 的 [LDAP 服务器 /直接服务设定 ] 是否正
确设定。

或服务器端发生问题。请向网络管理员确认。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-702  LDAP protocol error 02
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 02 ( 通讯协议错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[2] ( 通讯协议错误 )。

[ 处理步骤 ]

与网络管理员咨询，重新执行服务器的设定。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-703  LDAP protocol error 03
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 03
( 检索超时 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[3] ( 检索超时 )。

[ 处理步骤 ]

确认通讯薄内部文件的检索条件 / 检索开始位置，锁定检索对象重新检索。
若故障继续，则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-704  LDAP protocol error 04

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 04 ( 检索对象文件过大 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[4] (检索结果过多而无法
处理 )。

[ 处理步骤 ]

确认通讯薄内部文件的检索条件 /检索开始位置，锁定检索对象重新检索。
若故障继续，则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ] 

018-705  LDAP protocol error 05
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 05 ( 比较要求的结果为假 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[5] (比较要求的结果为假
)。

[ 处理步骤 ]

可能出现与指定的内容不相同的结果。 向网络管理员咨询，确认 LDAP 服务器的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-706  LDAP protocol error 06
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 06 ( 比较要求的结果为真 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[6] (比较要求的结果为真
)。

[ 处理步骤 ]

[出现所指示的结果 ]不是错误讯息。
关闭电源，然后打开。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-707  LDAP protocol error 07
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 07 ( 指定的认证方式不支持 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[7] (指定的认证方式不支
持 )。

[ 处理步骤 ]

不对应指定的认证方式。变更认证方式。
向网络管理员咨询，确认认证设定。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-708  LDAP protocol error 08
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯簿操作时 LDAP protocol error 08 ( 需要强化认证 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[8] ( 需要强化认证 )。

[ 处理步骤 ]

确认认证设定是否错误。向网络管理员咨询， 强化认证设定，并重新执行。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-710  LDAP protocol error 10
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 10 ( 检索范围无登记 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[10] (检索范围无登记)。

[ 处理步骤 ]

指定的检索范围未登记内容。向网络管理员咨询， 确认认证设定的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-711  LDAP protocol error 11
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 11 ( 超过管理限制 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[11] ( 超过管理限制 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器的操作状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-712  LDAP protocol error 12
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 12 ( 无法使用扩展功能 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[12] ( 无法使用扩展功能
)。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器的操作状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-713  LDAP protocol error 13
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 13 ( 需要机密性 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[13] ( 需要机密性 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器的操作状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-714  LDAP protocol error 14
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 14 (SASL Bind 处理中 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[14] (SASL Bind处理中)。

[ 处理步骤 ]

等待片刻后重新操作。若状况未改善， 则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-716  LDAP protocol error 16
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 16 ( 要求的属性不存在 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[16] ( 要求的属性不存在
)。

[ 处理步骤 ]

发生属性的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-717  LDAP protocol error 17
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 17 ( 指定的属性未定义 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[17] ( 指定的属性未定义
)。

[ 处理步骤 ]

发生属性的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-718  LDAP protocol error18
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 18 ( 不恰当的组合 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[18] ( 不恰当的组合 )。

[ 处理步骤 ]

发生属性的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-719  LDAP protocol error 19
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 19 ( 违反限制规定 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[19] ( 违反限制规定 )。

[ 处理步骤 ]

发生属性的问题。 向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-720  LDAP protocol error 20
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 20 ( 指定的属性已经存在 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[20] ( 指定的属性已经存
在 )。

[ 处理步骤 ]

发生属性的问题。 丅向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-721  LDAP protocol error 21
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 21 ( 指定的属性值的句法错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[21] ( 指定的属性值的句
法错误 )。

[ 处理步骤 ]

发生属性的问题。 向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-725  Kerberos Attestation protocol error 22
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Kerberos 认证通信协议错误 (22)

[ 检知条件 ]

已到服务器的 Kerberos 密码使用期限

[ 处理步骤 ]

Kerberos 服务器中设定的用户的 Kerberos 密码的使用期限过期，需要服务器管理员延长
使用期限。
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018-726  Kerberos Attestation protocol error 70
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Kerberos 认证通信协议错误 (70)

[ 检知条件 ]

服务器的 SmartCard 内的上位 CA 证书未登记至设备。

[ 处理步骤 ]

确认服务器的 SmartCard 内的上位 CA 证书是否登记至设备，若未登记， 则登记至设备。
Kerberos 认证 (PKINIT) 时，设备为无法将用户证书的证书路径发送至 Kerbeors 服务器 (KDC)

的状态。

018-727  Kerberos Attestation protocol error 71
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Kerberos 认证通信协议错误 (71)

[ 检知条件 ]

用户的 SmartCard 内的证书不正确 ( 被 Kerbeors 服务器拒绝 )

[ 处理步骤 ]

确认用户的 SmartCard 内的证书是否有效，若无效 / 失效，则更新 SmartCard 内的证书。
或 Kerberos 服务器端为禁止使用时，应向服务器管理员确认权限。

018-728  Kerberos Attestation protocol error 72
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Kerberos 认证通信协议错误 (72)

[ 检知条件 ]

Kerbeors 服务器的 KDC 证书不正确。 ( 根 CA 证书未登记至设备 /KDC 证书失效 /KDC 证书
与证书记载不一致 )

[ 处理步骤 ]

1. 确认 KDC 证书的根 CA 证书是否登记至设备， 若尚未登记，则登记根 CA 证书。
2. KDC 证书失效时，更新 Kerbeors 服务器的 KDC 端的证书。
3. 确认设备中设定的 Kerbeors 服务器的地址与 Kerbeors 服务器的 KDC 证书中记载的地址是

否一致，若不相同， 则变更设备设定的 Kerbeors 服务器的地址， 或确认 Kerbeors 服务
器的 KDC 证书。 此时，可能是设定错误或 Kerbeors 服务器故障。

018-732  LDAP protocol error 32
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 32 ( 无相应的对象目标 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[32] ( 无相应的对象目标
)。

[ 处理步骤 ]

[32] 无相应的邮件地址。
确认输入的邮件地址并修正，或确认登记在服务器的邮件地址。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-733  LDAP protocol error 33
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 33 (Alias 错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[33] (Alias 错误 )。

[ 处理步骤 ]

发生名称相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-734  LDAP protocol error 34
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 34 (DN 格式错误、 密码错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[34] (DN 格式错误 )。

[ 处理步骤 ]

发生名称相关的问题。
再次确认用户名称与密码，清除不正确的检索密码。
若未取得改善，则向网络管理员咨询，确认服务器端的认证设定。 向网络管理员咨询，确认

服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-735  LDAP protocol error 35
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 35 ( 目标为终端 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[35] ( 目标为终端 )。
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[ 处理步骤 ]

发生名称相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-736  LDAP protocol error 36
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 36 ( 无法参照 Alias)

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的 resultMessageNo[36] (无法参照Alias)。

[ 处理步骤 ]

发生名称相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-748  LDAP protocol error 48
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 48 ( 拒绝认证 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[48] ( 拒绝认证 )。

[ 处理步骤 ]

发生安全相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的认证设定。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-749  LDAP protocol error 49
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 49 ( 指定的认证证书无效、 登入名无效 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[49] ( 指定的认证证书无
效 )。

认证使用的用户名称与密码不正确，执行了地址检索。

[ 处理步骤 ]

发生安全相关的问题。
再次确认认证使用的用户名称与密码，清除不正确的检索登入名。
若未取得改善，则向网络管理员咨询， 确认服务器端的认证设定。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-750  LDAP protocol error 50
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 50 ( 指定的认证证书无效、登入名无效 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[50] ( 无用户存取权 )。

[ 处理步骤 ]

发生安全相关的问题。 向网络管理员咨询，确认服务器端的存取权。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-751  LDAP protocol error 51
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 51 ( 繁忙 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[51] ( 繁忙 )。

[ 处理步骤 ]

发生服务相关的问题。 等待片刻后重新操作。若状况未改善， 则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-752  LDAP protocol error 52
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 52 ( 无法处理 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[52] ( 无法处理 )。

[ 处理步骤 ]

发生服务相关的问题。 等待片刻后重新操作。若状况未改善， 则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-753  LDAP protocol error 53
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 53 ( 拒绝执行 )
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[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[53] ( 拒绝执行 )。

[ 处理步骤 ]

发生服务相关的问题。等待片刻后重新操作。 若状况未改善，则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-754  LDAP protocol error 54
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 54 ( 检知循环 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[54] ( 检知循环 )。

[ 处理步骤 ]

发生服务相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的服务操作状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-764  LDAP protocol error 64
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 64 ( 违反命名 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[64] ( 违反命名 )。

[ 处理步骤 ]

发生更新相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-765  LDAP protocol error 65
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 65 ( 目标级别指定错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[65] ( 目标级别指定错误
)。

[ 处理步骤 ]

发生更新相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.22.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-766  LDAP protocol error 66
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 66 ( 终端以外的项目无法执行 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[66] ( 终端以外的项目无
法执行 )。

[ 处理步骤 ]

发生更新相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-767  LDAP protocol error 67
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 67 (RDN 时无法执行 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的 resultMessageNo[67] (RDN时无法执行)。

[ 处理步骤 ]

发生更新相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-768  LDAP protocol error 68
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 68 ( 指定的项目已经存在 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[68] ( 指定的项目已经存
在 )。

[ 处理步骤 ]

发生更新相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-769  LDAP protocol error 69
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 69 ( 目标级别无法变更 )



05/2009

2-477700 Digital Color Press 故障诊断
 018-xxx FIP

Ver.1.1

[ 检知条件 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 69 ( 目标级别无法变更 )

[ 处理步骤 ]

发生更新相关的问题。向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-770  LDAP protocol error 70
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 70
( 检索对象过大 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[70] ( 检索对象过大 )。

[ 处理步骤 ]

确认通讯薄内部文件的检索条件 / 检索开始位置，锁定检索对象重新检索。
若故障继续，则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-771  LDAP protocol error 71
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 71 ( 复数的 DSA 受影响 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[71] (复数的DSA受影响)。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-780  LDAP protocol error 80
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 80 ( 发生未知错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[80] ( 发生未知错误 )。

[ 处理步骤 ]

确认服务器侧的状态。
若故障继续，则执行以下。

2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-781  LDAP protocol error 81
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 81
( 无法连接至服务器 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问返回无法与服务器连接

[ 处理步骤 ]

1. 确认网络电缆是否连接。
2. 若已连接，则确认服务器的启动状态。
3. 通过 [规格设定 ] － [网络设定 ] － [外部认证服务器 / 目录服务的设定 ] － [LDAP 服务

器 / 目录服务的设定 ] 确认服务器名称是否正确，设定正确的名称。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。

2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-782  LDAP protocol error 82
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 82 ( 程序错误或 SASL 认证错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回RFC2251规定的resultMessageNo[82] (程序错误或SASL认
证错误 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-783  LDAP protocol error 83
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 83 ( 发送讯息编码错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[83] ( 发送讯息编码错误
)。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
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2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-784  LDAP protocol error 84
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 84 ( 接收讯息编码错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[84] ( 接收讯息编码错误
)。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-785  LDAP protocol error 85
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 85
( 检索超时 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[85] ( 检索超时 )。

[ 处理步骤 ]

确认通讯薄内部文件的检索条件 / 检索开始位置，锁定检索对象重新检索。
若故障继续，则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-786  LDAP protocol error 86
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 86 ( 指定了未知的认证方式 )

[ 检知条件 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 86 ( 指定了未知的认证方式 )

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-787  LDAP protocol error 87
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 87 ( 检索过滤器的记述错误 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[87] ( 检索过滤器的记述
错误 )。

[ 处理步骤 ]

确认检索条件，若无法解决， 则向网络管理员咨询。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-788  LDAP protocol error 88
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 88 ( 指示被取消 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[88] ( 指示被取消 )。

[ 处理步骤 ]

确认服务器侧的状态。
若故障继续，则执行以下。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-789  LDAP protocol error 89
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 89 ( 传递了不正确的参数 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[89] ( 传递了不正确的参
数 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-790  LDAP protocol error 90
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 90 ( 内存不足 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[90] ( 内存不足 )。
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[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-791  LDAP protocol error 91
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 91 ( 无法与服务器连接 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[91] ( 无法与服务器连接
)。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-792  LDAP protocol error 92
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 92 ( 功能不支持 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[92] ( 功能不支持 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2   [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-793  LDAP protocol error 93
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 93 ( 未返回结果 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[93] ( 未返回结果 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-794  LDAP protocol error 94

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 94 ( 结果已不存在 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[94] ( 结果已不存在 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-795  LDAP protocol error 95
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 95 ( 结果尚未完成 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[95] ( 结果尚未完成 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2   [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]

018-796  LDAP protocol error 96
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作时 LDAP protocol error 96 ( 检知客户端的循环 )

[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从自服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[96] ( 检知客户端的循
环 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询， 确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [从 PC 看不到打印机 ]

018-797  LDAP protocol error 97
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通讯薄操作 LDAP protocol error 97 ( 超过了参照的最大 Hop 数 )
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[ 检知条件 ]

对通讯薄的询问从服务器返回 RFC2251 规定的 resultMessageNo[97] ( 超过了参照的最大
Hop 数 )。

[ 处理步骤 ]

向网络管理员咨询，确认服务器端的状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 看不到打印机 ]
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021-210  USB IC Card Reader connection error 
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

USB IC Card Reader 连接状态错误 

[ 检知条件 ]

打开电源时，将USB IC Card设定为用于作业控制，且EPA Lib/EP Cont检知USB IC Card
未连接时。
设备在就绪状态，将USB IC Card设定为用于作业控制，EPA Lib/EP Cont检知拔下USB，
或者 USB IC Card Reader 故障时。

[ 处理步骤 ]

USB 连接器拔下时： 将拔下的 USB 连接器再次连接，关闭电源， 然后打开。
USB IC Card Reader 已经连接却发生本故障时： 请连接未损坏的 USB IC Card Reader，
关闭电源，然后打开。

021-211  USB IC Card Reader broken
[ 故障分类 ]

Local

[ 故障内容 ]

USB IC Card Reader 损坏

[ 检知条件 ]

将未损坏的 USB IC Card Reader 检知为损坏时

[ 处理步骤 ]

连接未损坏的 USB IC Card Reader， 关闭 / 打开电源。

021-212  USB IC Card Reader preparing error
[ 故障分类 ]

Local

[ 故障内容 ]

USB IC Card Reader 启动失败

[ 检知条件 ]

设备打开电源时，在 SystemData 所设定的时间内 USB 连接的配件的启动未完成时。
- USB 的连接脱离
- USB 连接的配件的操作准备尚未完成。
- USB 连接的配件的操作准备完成后， 无法与配件通信。

[ 处理步骤 ]

· USB 的连接脱离时
→ 重新连接脱离的 USB 电缆后， 关闭 / 打开电源。
- USB 连接的配件的操作准备完成后， 无法与配件通信时
→ 上述 2 种情况以外时
- USB 连接配件的故障。
- 可认为是 USB 连接配件、配件控制用双模块的统一不良等原因，需要区分故障现象。

021-360  EP Accessory Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EP Accessory Fail

[ 检知条件 ]

与 EP-Accessory 的连接发生异常。无应当设置的配件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
1. 确认 EP-Accessory 之间的连接，拔出插入 EPSV 板，更换电缆
2. 确认 Controller 软件是最新版本。
3. 若故障继续， 则更换 EPSV-IF PWB。
4. 若故障继续， 则参照以下项目，修复故障。

OF-01  Common System Fail

021-361  EP Accessory Kind Config Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EP Accessory - 相关商品种类设定错误

[ 检知条件 ]

系统数据 850-007 未正确设定 (仅 FX 检知。 AP/MN 不检知为 Fail)

[ 处理步骤 ]

确认系统数据 850-007 是否正确设定， 并设定。
关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行以下步骤。
1. 确认 EP-Accessory 之间的连接，拔出插入 EPSV-IF 板，更换电缆。

确认 Controller ROM 是最新版本，执行版本升级至最新版本。
若 Controller ROM 是最新版本，则无需下载。
2. 若故障继续， 则更换 EPSV-IF 板。

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报表之后的步骤。

021-500  EPAccessoryJobExclusion
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP 相关产品作业排他

[ 检知条件 ]

传真发送计费功能有效时， 下列状况适用。
1. 传真发送作业操作期间， 想要启动配件计费对象作业。
2. 配件计费对象作业操作期间，想要启动传真发送作业。传真发送计费功能无效时，

不检知。
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[ 处理步骤 ]

等待现在操作中的作业结束，再次启操作业。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-501  Invalid URL has detected.
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

服务器 URL 不正确

[ 检知条件 ]

服务器的 URL 有文法上的错误。
从 libcURL 返回 “CURLE_URL_MALFORMAT”。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若是安装操作有错误，则再次确认 EP 服务器的 URL 并输入。
若安装以外的操作发生错误，则以 Chain-Link 重新写入正确的 EP(920-003) 服务器 URL 值，

再次执行。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-502  Couldn't resolve proxy name.
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

代理服务器地址解决错误

[ 检知条件 ]

代理服务器名称的地址解决失败。
从 libcURL 返回 “CURLE_COULDNT_RESOLVE_PROXY”。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
BB-Direct 构成时， 进行下列确认。
- 确认 EP 代理服务器 URL 设定。 (Chain-Link(920-35) 或 KO 设定 )
确认上述设定后，若状况仍未改善， 则可能是网络故障或 DNS 服务器故障， 请询问客户的网

络管理员。
若网络正常而状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，

联系支持部门，听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-503  Couldn't resolve host name.
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

服务器地址解决错误

[ 检知条件 ]

服务器名称的地址解决失败。
从 libcURL 返回 “CURLE_COULDNT_RESOLVE_HOST”。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 EP 服务器 URL 设定。 (Chain-Link(920-003))
确认上述设定后，若状况仍未改善， 则可能是网络故障或 DNS 服务器故障，请询问客户的网

络管理员。
若网络正常而状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，

联系支持部门，听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

021-504  Couldn't connect to host/proxy.
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

服务器连接错误

[ 检知条件 ]

无法与服务器或代理服务器连接。
从 libcURL 返回 “CURLE_COULDNT_CONNECT”。 ( 服务器电源 OFF 时也包含在内 )
或者，从 libcURL 返回 “CURLE_GOT_NOTHING”。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 EP 服务器设定。 (Chain-Link(920-003~920-006))
BB-Direct 构成时， 进行下列确认。
- 确认 EP 代理服务器设定。 (Chain-Link(920-035~920-039) 或 KO 设定 )
确认上述设定后，若状况仍未改善，则可能是网络故障或 EPA-Server 的 FQDN 被变更了 (EPA-

Server 携带时 )，请询问客户的网络管理员。
若网络正常而状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，

联系支持部门，听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明
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021-505  Couldn't establish SSL session
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SSL 会话错误

[ 检知条件 ]

SSL/TLS 的 Hand Shake 时发生错误。
从 libcURL 返回 “CURLE_SSL_CONNECT_ERROR”。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-506  An invalid peer certificate has received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SSL 证书不正确 (EdgeServer)

[ 检知条件 ]

服务器的 SSL 证书不正确。
从 libcURL 返回 “CURLE_SSL_PEER_CERTIFICATE”。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-507  Proxy unauthorized access
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

代理认证错误

[ 检知条件 ]

代理服务器认证失败。
从 libcURL 返回 “HTTP Status ： 407 Proxy Authorization Required”。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 EP 代理服务器认证用户。
- 确认 EP 代理服务器认证密码。
确认上述设定后， 若状况仍未改善， 则可能是网络故障或代理服务器设定被变更或故障， 请

询问客户的网络管理员。

若网络正常而状况仍未改善， 则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，
联系支持部门， 听从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-508  A connection to host/proxy has timed out
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信超时

[ 检知条件 ]

发生通信超时。
从 libcURL 返回 “CURLE_OPERATION_TIMEOUTED”。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 EP 服务器设定。 (Chain-Link(920-003~920-006))
BB-Direct 构成时，进行下列确认。
- 确认 EP 代理服务器设定。 (Chain-Link(920-035~920-039) 或 KO 设定 )
确认上述设定后，若状况仍未改善，则可能是网络故障或 EPA-Server 的 FQDN 被变更了 (EPA-

Server 携带时 )， 请询问客户的网络管理员。
若网络正常而状况仍未改善， 则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，

联系支持部门， 听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-509  SOAP Fault:An invalid message detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信讯息不正确

[ 检知条件 ]

服务器端检测到不正确的讯息。
服务器通知表示来自设备的讯息不正确的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidMessage
或根据服务器的异常， 通知未预测到的 SOAP Fault。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-510  SOAP Fault:The MC already unregistered
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

拆机状态不统一 (EP 系统 )

[ 检知条件 ]

检测到服务器端已经处于拆机状态。
服务器通知表示设备已经处于 EP 系统拆机状态的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidOperation, Subcode3=AlreadyUnregistered

[ 处理步骤 ]

若是拆机作业的错误，则没有问题。 作业结束。
若是拆机以外的作业错误，则确认 EP 合约是否继续有效， 若合约已经结束，则没有问题。
无论 EP 合约是否结束，发生这个错误时，请在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与

网络记录，联系支持部门， 听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-511  SOAP Fault:The MC already registered (WEP)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

安装状态不统一 (EP 系统 )

[ 检知条件 ]

已执行安装，但在服务器端检测到已处于 WEP 安装状态。
执行了安装后，服务器通知表示设备已经处于 EP 系统上 WEP 安装状态的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidOperation, Subcode3=AlreadyRegistered

[ 处理步骤 ]

向 EP 中心确认 EP 合约状况与登记状况。
无论是否向 EP 中心登记 WEP，发生此故障时，请在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记

录与网络记录，联系支持部门， 听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-512  SOAP Fault:The MC already registered (EP-SV)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-SV 安装冲突 (EP 系统 )

[ 检知条件 ]

执行了安装，但在服务器端检测到已经处于 EP-SV 安装状态。
执行安装后，服务器通知表示设备已经处于 EP 系统上 EP-SV 安装状态的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidOperation, Subcode3=AlreadyRegisteredBySV

[ 处理步骤 ]

向 EP 中心确认 EP 合约状况与登记状况。
无论是否向 EP 中心登记 EP-SV，发生此故障时， 请在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz

记录与网络记录，联系支持部门， 听从指示。

2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

021-513  SOAP Fault:The MC already registered (EP-DX)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-DX 安装冲突 (EP 系统 )

[ 检知条件 ]

执行了安装，但在服务器端检测到已经处于 EP-DX 安装状态。
执行安装后，服务器通知表示设备已经处于 EP 系统上 EP-DX 安装状态的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidOperation, Subcode3=AlreadyRegisteredByDX

[ 处理步骤 ]

向 EP 中心确认 EP 合约状况与登记状况。
无论是否向 EP 中心登记 EP-DX， 发生此故障时， 请在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz

记录与网络记录，联系支持部门， 听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

021-514  SOAP Fault:The MC already registered (EP-TRESS)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TRESS 安装冲突 (EP 系统 )

[ 检知条件 ]

已执行安装，但在服务器端检测到已处于 TRESS 安装状态。
执行安装后，服务器通知表示设备已经处于 EP 系统上 EP-TRESS 安装状态的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidOperation, Subcode3=AlreadyRegisteredByTRESS

[ 处理步骤 ]

向 EP 中心确认 EP 合约状况与登记状况。
无论是否向EP中心登记EP-TRESS，发生此故障时，请在故障发生后立即获取info9 or xxx.tgz

记录与网络记录，联系支持部门， 听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

021-515  SOAP Fault:An invalid product code detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

机种代码不正确

[ 检知条件 ]

服务器端检测到不正确的机种代码。
通知来自设备的讯息中包含表示机种代码不正确的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidOperation, Subcode3=InvalidProductCode

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
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若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听
从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-516  SOAP Fault:An invalid serial number detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

序号不正确

[ 检知条件 ]

服务器端检测到不正确的序号。
通知来自设备的讯息中包含表示序列号码不正确的 SOAP Fault。
Code=Client, Subcode=InvalidOperation, Subcode3=InvalidSerialNumber

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-517  SOAP Fault:The service not responded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信障碍 (EP 中心 )

[ 检知条件 ]

在服务器端检测到与 EP 中心的通信障碍。
服务器通知表示 Edge Server (EPA 安装构成时为 EPA-Server) 与其后端之间发生通信障碍的

SOAP Fault。
Code=Server, Subcode=NextServiceNotRespond

[ 处理步骤 ]

向 EP 中心确认系统的运行状况。
EP 中心发生障碍时， EP 中心恢复后，尝试重新从 UI 执行作业。
无论 EP 中心是否恢复，若状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和

网络记录，联系支持部门， 听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-518  SOAP Fault:An internal error occurred on server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

内部错误 (EdgeServer)

[ 检知条件 ]

在服务器端发生内部错误。

服务器通知显示 Edge Server 发生内部错误的 SOAP Fault。
Code=Server, Subcode=InternalError

[ 处理步骤 ]

向 EP 中心确认系统的运行状况。
EP 中心发生障碍时， EP 中心恢复后， 尝试重新从 UI 执行作业。
无论 EP 中心是否恢复，若状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和

网络记录，联系支持部门，听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-519  SOAP Fault:Service is temporarily unavailable
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

检测到高负荷状态 (EP 中心 )

[ 检知条件 ]

在服务器端检测到 EP 中心的高负荷状态。
服务器通知表示 EP 中心在高负荷状态的 SOAP Fault。
Code=Server, Subcode=ServiceTemporarilyUnavailable

[ 处理步骤 ]

向 EP 中心确认系统的运行状况。
EP 中心发生障碍时， EP 中心恢复后， 尝试重新从 UI 执行作业。
无论 EP 中心是否恢复，若状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和

网络记录，联系支持部门，听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-520  Couldn't connect to CA
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CA 通信错误

[ 检知条件 ]

EP 证书取得时发生了通信错误。
从 secep 返回 “SECEP_COM_ERROR”。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
BB-Direct 构成时，
- 确认 EP 代理服务器设定。 (Chain-Link(920-035~920-039) 或 KO 设定 )
EPA-Server 构成时，
- 确认 EP 服务器设定。 (Chain-Link(920-003~920-006))
确认上述设定后，若状况仍未改善，则可能是网络故障， 请询问客户的网络管理员。
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若网络正常而状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，
联系支持部门，听从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-521  A connection to CA has timed out
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CA 通信超时

[ 检知条件 ]

EP 证书取得时发生了超时。
从 secep 返回 “SECEP_TIMEOUT”。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
BB-Direct 构成时，
- 确认 EP 代理服务器设定。 (Chain-Link(920-035~920-039) 或 KO 设定 )
EPA-Server 构成时，
- 确认 EP 服务器设定。 (Chain-Link(920-003~920-006))
确认上述设定后，若状况仍未改善， 则可能是网络故障，请询问客户的网络管理员。
若网络正常而状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，

联系支持部门，听从指示。

021-522  A miscellaneous CA comm error has detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

证书储存库错误

[ 检知条件 ]

证书储存库发生错误。
从 secep 返回 CA 通信时未分类的错误。
(非通信时的未分类错误为内部错误 )

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
BB-Direct 构成时，
- 确认 EP 代理服务器设定。 (Chain-Link(920-035~920-039) 或 KO 设定 )
PA-Server 构成时，
- 确认 EP 服务器设定。 (Chain-Link(920-003~920-006))
确认上述设定后，若状况仍未改善， 则可能是网络故障，请询问客户的网络管理员。

若网络正常而状况仍未改善，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，
联系支持部门，听从指示。

2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

021-523  An internal error has occurred
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

内部错误

[ 检知条件 ]

检测到可继续处理的软件不良。
或者，检测到可继续处理的内存存取错误。
或者，从 libcURL 返回 “CURLE_SEND_ERROR”。
或者，从 libcURL 返回 “CURLE_RECV_ERROR”。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

021-524  A registeration conflict has detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

安装状态不统一

[ 检知条件 ]

指示了安装，但在内部检测到安装状态。
安装处理开始时，系统数据检测到 “安装状态” 为尚未安装。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若状况仍未改善，则以 Chain-Link (920-001) 将安装状态变更为未安装后， 再次执行。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录，联系支持部门， 并听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

021-525  An unregstration conflict has detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

拆机状态不统一

[ 检知条件 ]

指示了拆机，但在内部检测到拆机状态。
拆机处理开始时，系统数据检测到 “安装状态” 为尚未安装。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
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若状况仍未改善，则以 Chain-Link (920-001) 将安装状态变更为已经安装后， 再次执行。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录，联系支持部门， 并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-526  A miscellaneous http session error has detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信储存库错误

[ 检知条件 ]

通信储存库发生了错误。
从 libcURL 返回了未分类的错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

021-527  An invalid message has received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信讯息不正确 (EdgeServer)

[ 检知条件 ]

从服务器接获不正确的讯息。
从 libcURL 返回 “HTTP Status : 4XX”。
或者接收到不正确的 SOAP Fault。 ( 未知的 Code、 Subcode 等 )
或者接收到不正确的 SOAP Response。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-528  A communication settings was set as disabled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信设定错误

[ 检知条件 ]

通信开始时，检测到禁止通信的设定。
通信开始时，系统数据检测到 “安装状态” 为尚未安装。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若状态仍未改善， 则确认 EP 中心的 EP 合约状况和登记状况， 若确认为已安装结束， 则在

Chain-Link(920-001) 将安装状态变更为已安装结束，重新执行。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，并听

从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

021-700  Accessory Failure
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Service Canceled By Disable-USB Accessory Failure or Disconnect

[ 检知条件 ]

以下 USB 相关 LocalFail 的其中一个发生的状态下启动了作业。
021-210 USB IC Card Reader 未连接
021-211 USB IC Card Reader 故障
021-212 USB IC Card Reader 未启动

[ 处理步骤 ]

若要重新执行发生故障的作业， 则应确认发生的 LocalFail( 之后说明 )，执行相应
FaultCode 的恢复步骤后，再执行该作业。

(021-210、 021-211、 021-212 的其中 1个发生错误 ) 
若故障仍然发生，则在故障发生后按照 2.5 Log 的说明，取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，

联系支持部门并听从指示。
OF-09 Common Job Fail

021-701  Accessory Preparing
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Service Canceled By Disable-USB Accessory Preparing

[ 检知条件 ]

USB 连接配件启动时， 在不可使用的状态下启动了作业

[ 处理步骤 ]

若要重新执行发生了故障的作业， 则请等待设定的 USB Accessory 的启动时间 ( 预设值 3
分钟 )， 重新执行该作业。

(若等待上述 USB Accessory 的启动准备等待时间后仍为无法使用的状态，则本机将会在面板
显示 021-212。此时， 请执行恢复步骤。 )

若故障仍然发生，则在故障发生后按照 2.5 Log 的说明，取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，
联系支持部门并听从指示。

OF-09 Common Job Fail

021-731  EP Accessory - Function Disabled
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Disabled Function

[ 检知条件 ]

MDSS 连接时， Coin Kit 设定为禁止彩印的状态下， 要求彩色复印作业

[ 处理步骤 ]

确认设定。

021-732  EP Accessory Error 732
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Service Canceled By Disable

[ 检知条件 ]

在设置了配件的状态下，发生卡片拔出、 费用不足或度数不足时

[ 处理步骤 ]

将 Xerox 卡、 Copy 卡或费用投入配件，使费用 /度数充足。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

021-733  EP Accessory Error 733
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Service Canceled By Color Mode Restriction

[ 检知条件 ]

安装有配件的状态下禁止彩印，或达到上限值

[ 处理步骤 ]

操作彩色限制 KeySW，设定为容许彩色状态。 或以彩印尚未达到上限值的卡片替代。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

021-750  U Parts Request Fail (EP-SV)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-SV - U 品回收订购失败

[ 检知条件 ]

实施 U 品回收要求时，从 EP-SV 通知错误

[ 处理步骤 ]

直接与电话中心联系。

021-751  Maintenance Request Fail (EP-SV)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-SV - 检查 / 修理 / 预备诊断要求失败

[ 检知条件 ]

实施检查 / 修理 /预备诊断要求时，从 EP-SV 通知错误

[ 处理步骤 ]

确认电话线路已经连接，稍等片刻后再次要求。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11  Fax Job Fail

021-770  U Parts Request Fail (EP-DX)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-DX - U 品回收订购失败

[ 检知条件 ]

检知 EP-DX - U 品回收订购失败

[ 处理步骤 ]

确认电话线路已经连接，稍等片刻后再次要求。
若无法改善，则直接连络电话中心。
依照以下步骤进行检查。
OF-11  FAX Job Fail 

021-771  Maintenance Request Fail (EP-DX)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-DX - 检查 / 修理 / 预备诊断要求失败

[ 检知条件 ]

·无法要求保养、 修理、预备诊断
·通话中， 从 Fax Card 返回 NG

[ 处理步骤 ]

确认电话线路已经连接，稍等片刻后再次要求。
若无法改善，则直接连络电话中心。
依照以下步骤进行检查。
OF-11  FAX Job Fail

021-772  EPDX Install、 Remove Error
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

EP-DX - 设置 / 拆机失败

[ 检知条件 ]

启动时检知电话录音，检知 EP-DX - 安装 /拆机失败
通话中，从 Fax Card 返回 NG

[ 处理步骤 ]

确认电话线路已经连接，稍等片刻后再次要求。
若无法改善，则直接连络电话中心。
依照以下步骤进行检查。
OF-11  FAX Job Fail

021-941  EP - Scan Service Paused By Disable
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Scan Service Paused By Disable

[ 检知条件 ]

在设置了配件的状态下，发生卡片拔出、 费用不足或度数不足时

[ 处理步骤 ]

将 Xerox 卡、 Copy 卡或费用投入配件，使费用 /度数充足。

021-942  EP - Scan Service Paused By Color Mode
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Scan Service Paused By Color Mode Restriction

[ 检知条件 ]

安装有配件的状态下禁止彩印，或达到上限值

[ 处理步骤 ]

操作彩色限制 KeySW，设定为容许彩色状态。 或以彩印尚未达到上限值的卡片替代。

021-943  EP - Print Service Paused By Disable
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Print Service Paused By Disable

[ 检知条件 ]

在设置了配件的状态下，发生卡片拔出、 费用不足或度数不足时

[ 处理步骤 ]

将 Xerox 卡、 Copy 卡或费用投入配件，使费用 /度数充足。

021-944  EP - Print Service Paused By Color Mode

[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Print Service Paused By Color Mode Reistriction

[ 检知条件 ]

在配件安装的状态下检测到以下状况 ： 
1. 本机设定为 [禁止彩色打印 ]。

禁止彩色打印时，即使打印文件全都是黑白，除了从 PC 以 [黑白 ]指示打印之外，都会发生
本错误。

2. 本机安装的配件 (=DocuLyzer) 的彩印张数已达上限值。
《详细说明》插入 DocuLyzer 的卡的 “彩色的各彩色模式现在计数值”已经达到 DocuLyzer

本体保持的 “各彩色模式上限值”。
*Taiga 只有 (1)， 不会发生 (2)。

[ 处理步骤 ]

1. 操作本机的彩色限制键， 可设为允许彩色打印的状态。
或在PC的打印机驱动程序[黑白]模式指示打印(指示[自动模式] [彩色模式]打印不会改善)。
(2-1) 在 DocuLyzer 重设对象卡的各彩色模式现在计数值。
(2-2) 插入未达到彩色上限张数值 (= 有剩余度数 ) 卡。

021-945  EP - Service Paused By Disable
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Service Paused By Disable

[ 检知条件 ]

在设置了配件的状态下， 发生卡片拔出、费用不足或度数不足时

[ 处理步骤 ]

将 Xerox 卡、 Copy 卡或费用投入配件， 使费用 / 度数充足。

021-946  EP - Service Paused By Color Mode
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

EP Accessory - Service Paused By Color Mode Restriction

[ 检知条件 ]

安装有配件的状态下禁止彩印， 或达到上限值

[ 处理步骤 ]

操作彩色限制 KeySW，设定为容许彩色状态。或以彩印尚未达到上限值的卡片替代。

021-947  Subtractive Accessory Disable (Scan)
[ 故障分类 ]

Operation Fail
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[ 故障内容 ]

减算型配件剩余卡值不足 (Scan Service Paused By Subtractive Accessory Disable)

[ 检知条件 ]

进行原稿扫描、 DirectCopy 时发生。
ICCG+Dispensor 或 CoinKit 一并设定时，IITsc 检知 Dispensor 或 CoinKit 剩余费用不足，作

业暂时停止。

[ 处理步骤 ]

Dispensor 时，插入继续作业所需的还有剩余度数的卡。CoinKit 时，添加继续作业所需
的费用。

021-948  Subtractive Accessory Disable (Print)
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

减算型配件剩余卡值不足 (Print Service Paused By Subtractive Accessory Disable)

[ 检知条件 ]

纸张打印时、执行 DirectCopy 时发生。
ICCG+Dispensor 或 CoinKit 一并设定时，IOTsc 检知 Dispensor 或 CoinKit 剩余费用不足，作

业暂时停止。

[ 处理步骤 ]

Dispensor 时，插入继续作业所需的还有剩余度数的卡。CoinKit 时，添加继续作业所需
的费用。

021-949  Subtractive Accessory Disable
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

减算型配件剩余卡值不足 (Service Paused By Subtractive Accessory Disable)

[ 检知条件 ]

仅在作业暂时停止状态下发生，作业执行时不发生。
*因配件原因以外 (卡纸、 无纸张等 ) 的原因而停止作业，抽出卡而准备开始作业时发生。
ICCG+Dispensor 或 CoinKit 一并设定时，EP-Cont 检知 Dispensor 或 CoinKit 剩余费用不足，

作业暂时停止。

[ 处理步骤 ]

Dispensor 时，插入继续作业所需的还有剩余度数的卡。CoinKit 时，添加继续作业所需
的费用。
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024-340  IOT-ESS Communication Fail 1
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 发送错误
(使用不正确的参数 )

[ 检知条件 ]

发送函数的自变量中设定了异常的参数时发生错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-341  IOT-ESS Communication Fail 2
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 发送错误
(SequenceNo 错误 )

[ 检知条件 ]

2次再发送时ACK无法接收，因此发生通信故障(已发送的讯息包的SequenceNo非正确数值)

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-342  IOT-ESS Communication Fail 3
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 发送错误
(PacketNo 错误 )

[ 检知条件 ]

2次再发送时ACK无法接收，因此发生通信故障(已发送的讯息包的PacketNo非正确数值)

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-343  IOT-ESS Communication Fail 4

[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 发送错误
(讯息长度错误 )

[ 检知条件 ]

2次再发送时 ACK 无法接收， 因此发生通信故障 ( 已发送的讯息包的讯息长度不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-345  IOT-ESS Communication Fail 5
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 发送错误
(检查代码错误 )

[ 检知条件 ]

2次再发送时ACK无法接收，因此发生通信故障(已发送的讯息包的检查代码非正确数值)

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-346  IOT-ESS Communication Fail 6
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 传送对象错误

[ 检知条件 ]

2次再发送时 ACK 无法接收， 因此发生通信错误 ( 在 IOT 侧的硬件检知等价错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-347  IOT-ESS Communication Fail 7
[ 故障分类 ]

Sub System Fail
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[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 传送框架错误

[ 检知条件 ]

2次再发送时 ACK 无法接收，因此发生通信错误 (在 IOT 侧的硬件检知框架错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-348  IOT-ESS Communication Fail 8
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 发送错误
(OverRun 错误 )

[ 检知条件 ]

2次再发送时 ACK 无法接收，因此发生通信错误 (在 IOT 侧的硬件检知 OverRun 错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-349  IOT-ESS Communication Fail 9
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 发送错误
(接收中断错误 )

[ 检知条件 ]

2次再发送时 ACK 无法接收，因此发生通信错误 (在 IOT 端检知表头识别后接收中断 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-350  IOT-ESS Communication Fail 10
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 接收错误

(SequenceNo 错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 ( 接收的讯息包的序号不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-351  IOT-ESS Communication Fail 11
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

(IOT) ：
Controller 检知的 MCU 接收错误
(PacketNo 错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 ( 接收的讯息封包的 PacketNo 不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-352  IOT-ESS Communication Fail 12
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 MCU 接收错误
(讯息长度错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 ( 接收的讯息包的讯息长度不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06 IOT System Fail
(ESS PWB 不必更换。 )

024-353  IOT-ESS Communication Fail 13
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 MCU 接收错误
(检查代码错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 ( 接收的讯息包的检查代码不正确 )
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
(ESS PWB 不必更换。 )

024-354  IOT-ESS Communication Fail 14
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 MCU 接收错误
(等价错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 (在 UART 本身所带的 HARDWARE 检知等价错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-355  IOT-ESS Communication Fail 15
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 MCU 接收错误
(框架错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 (在 UART 本身所带的 HARDWARE 检知框架格错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06 IOT System Fail
(ESS PWB 不必更换。 )

024-356  IOT-ESS Communication Fail 16
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 MCU 接收 OverRun 错误

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。(在 UART 本身所带的 HARDWARE 检知 OverRun 错误 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 不必更换。

024-357  IOT-ESS Communication Fail 17

[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 MCU 接收错误
(接收中断错误 )

[ 检知条件 ]

接收到通知通信 Fail 的 NAK 时发生。 (识别抬头后检知接收中断 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06  IOT System Fail
(ESS PWB 不必更换。 )

024-358  IOT-ESS Communication Fail 18
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的打印顺序错误 (检知与 NBR 不兼容的用纸输入及用纸输出 )

[ 检知条件 ]

接收函数的自变量被设定了异常的参数时发生错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06  IOT System Fail
(ESS PWB 不必更换。 )

024-359  IOT-ESS Communication Fail 19
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 MCU 通讯接收错误
(使用不正确的参数 )

[ 检知条件 ]

IOT-ESS Initialization Fail

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06  IOT System Fail
(ESS PWB 不必更换。 )

024-360  IOT-ESS Initialization Fail
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

IOT-ESS 间初始化错误
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[ 检知条件 ]

IOT Driver 的初始化 Fail

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
(ESS PWB 不必更换。 )

024-361  Invalid IOT PaperSizeGroup Info
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

纸张尺寸群组的数据在 ESS 与 IOT 不一致

[ 检知条件 ]

Controller 的纸张尺寸群组设定与 IOT 检知的纸张尺寸群组数据不一致时

[ 处理步骤 ]

1. 将 NVM 初始化 (用户区域 )。
2. 确认 Controller 的纸张尺寸群组的设定，设定正确值。
3. 参照通用传感器 FIP，检查传感器。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-362  Page Sync Illegal Start
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

[图像输出 ]
视讯输出准备完毕前发生 PAGE-SYNC

[ 检知条件 ]

IOT 输出时，在 FIFO 满载前执行写入输出数据之前，PageSync 变为 Active。基本上不容
易受噪音的影响，但可能成为极端噪音的原因

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-363  Page Sync Illegal Stop
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

[图像输出 ]
视讯输出中 PAGE-SYNC 结束错误

[ 检知条件 ]

IOT 输出时， 输出指定的尺寸前， PageSync 失效。 基本上不容易受噪音的影响， 但可能
成为极端噪音的原因

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-364  DMA Transfer Fail
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

[图像输出 ]
DMA 传送错误

[ 检知条件 ]

压缩 / 解压时，输入了指定的数据，但压缩 / 解压未结束时发生。SW 的不良、数据紊乱
(RAM/HDD) 引起的可能性较高

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. 拔出插入系统内存，确认安装。
2. 更换 RAM。
3. 若故障继续，则执行 [OF-2  HDD System Fail] 处置。
4. 若故障继续，则执行 [OF-1  Common System Fail] 处置。

024-365  Overflow on Loop Back Write
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Loop-back 写入溢位

[ 检知条件 ]

解压的数据超过了确保的缓冲容量

[ 处理步骤 ]

现在不显示此故障。

024-366  JBIG Library Other Fail
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

来自 JBIG Lib 的其它错误

[ 检知条件 ]

目前不使用

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. ESS PWB 的更换。

024-367  Decompress Other Fail
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[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Decompress ( 解压 )导致的其它错误

[ 检知条件 ]

检知 LINE SYNC 不正确
1. IOT 输出中，检知不正确的 V-SYNC、 H-SYNC 信号
2. 发生数据的 OverRun( 对 Panther4 的参数设定错误时发生 )

2. 只发生在除错中
1. 是主要的错误要因

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail
OF-01  Common System Fail

024-368  PCI Error
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

[图像输出 ]
PCI Bus Error

[ 检知条件 ]

PCI Bus 的不良，造成 PCI 的存取发生异常

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail
OF-01  Common System Fail

024-370  Marker Code Detection Fail
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Marker 代码检知错误

[ 检知条件 ]

解压时仅解压指定的量，压缩数据未发现结束代码 (FF02)

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
· 仅在特定文件发生时 ( 很可能是 S/W 的不良 )

1. 变更打印模式 ( 标准 / 高画质 / 高精细 )。
2. 可以变更 RAM 大小来输出。

  A. 变更设置的 RAM 大小。
  B. 变更 RAM 的使用尺寸。 ( 进行端口的设定变更、接收缓冲容量的变更 )

若仍不良，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-1  Common System Fail
OF-6  IOT System Faill
OF-2  HDD System Fail

· 不特定、且在几乎所有文件都发生时，很可能是 HW 的不良。
1. 拔出插入系统内存， 确认安装。
2. 更换 RAM。
3. 拔出插入 /更换 ESS/MCU 间的电缆或 Back Plain。
若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-01  Common System Fail
OF-06  IOT System Fail
OF-02  HDD System Fail

024-371  IOT-ESS Communication Fail 21
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知 ESS 与 IOT 间的通信无法确立

[ 检知条件 ]

Controller 及 IOT 的电源 ON 后 ( 含节电恢复 )， 为准备使通信正常进行， 对于来自
Controller 端的确立要求， 在时间内无法检知 IOT 端的回应

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06  IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-372  IOT-ESS Communication Fail 22
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的传送错误 (不正确的参数指示 )

[ 检知条件 ]

检知 IOT 端口号码的不正确指示、超时时间的不正确指示、指示器的不正确 指示、传送
大小的不正确指示

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-06 IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-373  IOT-ESS Communication Fail 23
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 DLL 通信故障的恢复失败
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[ 检知条件 ]

对于从 Controller 端发送的讯息包， 尝试规定次数后仍未在一定时间内接获来自 IOT 端
的 ACK 封包

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06 IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-374  Regi Con PLL Parameter Fail
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 RegiCon 调整值设定错误 (不正确的参数指示 )

[ 检知条件 ]

自 IOT 通知的彩色 Regi 调整值不正确

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. 更换连结 ESS 与 IOT 的线束。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06 IOT System Fail

024-375  IOT-ESS Communication Fail 24
[ 故障分类 ]

Sub System Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知的 DLL 接收错误 ( 不正确的参数指示 )

[ 检知条件 ]

检知 IOT 端口号码的不正确指示、超时时间的不正确指示、 指示器的不正确指示

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06 IOT System Fail
ESS-PWB 也成为更换对象

024-600  Billing Master Counter Repair
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

修复 Billing Master Counter

[ 检知条件 ]

Billing Master Counter 已自动修复。

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

024-601  Billing Backup Counter 1 Repair

[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

修复 Billing Backup Counter1

[ 检知条件 ]

已自动修复 Billing Backup Counter1

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

024-602  Billing Backup Counter 2 Repair
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

修复 Billing Backup Counter2

[ 检知条件 ]

已自动修复 Billing Backup Counter2

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

024-603  SWKey Master Counter Repair
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

修复 SWKey Master Counter

[ 检知条件 ]

已自动修复 SW Key Master Counter

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

024-604  SWKey Backup Counter 1 Repair
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

修复 SW Key Backup Counter1

[ 检知条件 ]

已自动修复 SW Key Backup Counter1

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

024-605  SWKey Backup Counter 2 Repair
[ 故障分类 ]

History
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[ 故障内容 ]

修复 SW Key Backup Counter2

[ 检知条件 ]

已自动修复 SW Key Backup Counter2

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

024-606  Product No/Serial No Fail
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

IOT 维持 Product No/Serial No 的写入错误
读出结果与 Master 不同 (仅工厂出货时 )

[ 检知条件 ]

IOT 保持的 Product No/Serial No 的写入错误
发生读出结果与 Master 不同的错误时 (仅工厂出货时 )

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。

024-700  Shortage memory capacity, or no Hard Disk
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接获因 [ 系统内存容量不足 ] 或 [HDD 未安装 ]的条件不足而无法打印的作业

[ 检知条件 ]

对条件1与条件2都满足的本机器指定了附加AnalogWaterMark/HybridWaterMark/UUID中
任意一个的作业
#条件 1#
SW 选项 [安全水印组件 ] [ 注释组件 ] [ 樱纸组件 ]的任意一个有效。应注意 2 个有效 /
3 个有效也包括在内。
#条件 2#
Controller板上未安装HDD，或系统内存容量为了使在条件1有效的SW选项操作而变为不足

[ 处理步骤 ]

1. 将 HDD 安装在 Controller 板上。
2. 将在条件1有效的SW选项所必要的内存容量安装到Controller板上(需要容量因机种而异)
3. 1、 2 后打开电源，确认面板上没有显示 16-210/16-211。

若有显示，请参照 16-210 或 16-211 的处理方法。

024-701  Invalid instruction of face inversion
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

不正确的 Invert 指示导致作业取消

[ 检知条件 ]

IOTsc 检知指示无法纸张反转的组合的打印时
例 )
- Coil Punchx 标签纸 x反转指示
- 无法反转的尺寸 /纸张类型 x 反转指示 

[ 处理步骤 ]

以可进行纸张反转的打印指示重新输出。

024-742  Print Booklet sheets counts over
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

打印作业中，超过小册子纸张张数的作业取消

[ 检知条件 ]

放置的纸张张数超过了小册子可执行的张数
*打印开始时检知
- 1 张时， 仅清除中间装订后，自动对折输出。
- 仅指定折叠时， 自动按可折叠的张数折叠输出。

[ 处理步骤 ]

选择 [ 按小册子的上限张数制作小册子 ] 或 [ 解除小册子 ]。
* 按小册子的上限张数制作小册子， Signature 的封面也以该单位制作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-746  Print Request Failure-Paper
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

有与指定纸质不兼容的参数

[ 检知条件 ]

作业中指定的纸质与供纸纸盘、 输出纸盘、自动双面、 装订等配件指定不兼容时 ( 例：
透明胶片的自动双面指定 )

[ 处理步骤 ]

不要指定与指定纸质不兼容的参数。

024-747  Print Instruction Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因无法打印的参数组合 ( 保存文件大小、纸张尺寸、 纸盘、双面指示、 输出纸盘 ) 而无
法继续作业
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[ 检知条件 ]

以指示的参数组合保存文件大小、纸张尺寸、 纸盘、双面指示、 输出纸盘 ) 执行作业、
或无法继续。
打印进行时零件发生故障而暂时停止后，按＜启动＞键， 若仍因零件故障而无法继续作
业，则属于本故障。

[ 处理步骤 ]

变更打印参数，重新打印。

024-748  Bates Numbering Digit Over
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Bates Numbering 位数超出

[ 检知条件 ]

在 Bates Numbering 打印过程中， 超过了 Max9 位或用户指定位数

[ 处理步骤 ]

将原稿张数减少至小于用户指定张数，或将打印位数设定为大于用户指定张数，再复印。
若故障继续，则执行以下措施。
OF-09  Common Job Fail

024-775  Print Booklet sheets counts over (Not field 
attachment)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

打印作业中超过小册子纸张张数，作业取消 (无封面处理时发生 )

[ 检知条件 ]

打印开始时检知
打印机打印时放置的纸张张数超过了小册子可执行的张数
- 1 张时， 仅清除中间装订，自动三折输出。
- 仅指定折叠时，自动按可折张数折叠输出
PrintService 加封面处理由驱动程序执行， 主机只执行无封面处理。
检知这一故障后将取消作业，因此仅显示作业取消的讯息。

[ 处理步骤 ]

选择 [ 按小册子的上限张数制作小册子 ] 或 [ 解除小册子 ]。
* 按小册子的上限张数制作小册子， Signature 的封面也以该单位制作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-910  Tray 1 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配 Tray 1 ： 测量长度结果不适合

[ 检知条件 ]

在走纸路径测量纸张副扫描长度，与纸盘检知的尺寸副扫描长度不同时

[ 处理步骤 ]

放置正确的纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-911  Tray 2 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配 Tray 2 ： 测量长度结果不适合

[ 检知条件 ]

在走纸路径测量纸张副扫描长度，与纸盘检知的尺寸副扫描长度不同时

[ 处理步骤 ]

放置正确的纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-912  Tray 3 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配 Tray 3 ： 测量长度结果不适合

[ 检知条件 ]

在走纸路径测量纸张副扫描长度，与纸盘检知的尺寸副扫描长度不同时

[ 处理步骤 ]

放置正确的纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-913  Tray 4 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配 Tray 4 ： 测量长度结果不适合

[ 检知条件 ]

在走纸路径测量纸张副扫描长度，与纸盘检知的尺寸副扫描长度不同时
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[ 处理步骤 ]

放置正确的纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-914  Tray 6 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配 Tray 6 ： 测量长度结果不适合

[ 检知条件 ]

在走纸路径测量纸张副扫描长度，与纸盘检知的尺寸副扫描长度不同时

[ 处理步骤 ]

放置正确的纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-915  Tray 7 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配 Tray 7 ： 测量长度结果不适合

[ 检知条件 ]

在走纸路径测量纸张副扫描长度，与纸盘检知的尺寸副扫描长度不同时

[ 处理步骤 ]

放置正确的纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-916  Mix Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation

[ 故障内容 ]

Stacker Mix Full Stack(* 包括超过 Z折叠张数 )

[ 检知条件 ]

Mix Full 位置检知满足以下任一条件。

- 与前面的 JOB 的最上堆叠的纸张尺寸相比，下面的 JOB 的纸张尺寸 (输送方向、宽度
方向之一 ) 较大时

- 前面的 JOB 的最上堆叠的纸张尺寸宽度不满 279.4mm、装订模式变更时
- 前面的 JOB 的最上堆叠的纸张尺寸为 [ 不明 ] 时。

[ 处理步骤 ]

从 Stacker 移除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则进入以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-917  Stacker Tray Staple Set Over Count
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Finisher Stacker Tray Set Over Count 发生

[ 检知条件 ]

Staple Set 的 Eject 执行时，堆叠盘的 Staple Set Count 超过 50 份时

[ 处理步骤 ]

更换 Stacker Paper Sensor。

024-919  Face UP Tray Close
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

FaceUP Tray Close

[ 检知条件 ]

指定为输出至 Faceup Tray， 但检知 Faceup Tray 关闭 ( 在 Jigen 不算是错误 )

[ 处理步骤 ]

FaceUpTray 的 Cover Open 后若仍未修复， 则更换 FaceUpTray 传感器或 FaceUpCover。

024-920  Face Down Tray 1 Paper FULL
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Face Down Tray 1 Paper FULL

[ 检知条件 ]

输出至 Face Down Tray 1 的纸张满载

[ 处理步骤 ]

移除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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OF-06  IOT System Fail

024-922  Face Down Tray 2 Paper FULL
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Face Down Tray 2 Paper FULL

[ 检知条件 ]

输出至 Face Down Tray 2 的纸张满载

[ 处理步骤 ]

移除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
 OF-06 IOT System Fail

024-923  Operation Y Toner Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Operation Y Toner Empty

[ 检知条件 ]

彩色打印时 Y 墨粉用完，检知无法继续打印。或在 Y 墨粉用完而无法继续打印的状态下指
示了打印

[ 处理步骤 ]

更换相应的墨粉筒。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-924  Operation M Toner Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Operation M Toner Empty

[ 检知条件 ]

彩色打印时 M 墨粉用完，检知无法继续打印。或在 M 墨粉用完而无法继续打印的状态下指
示了打印

[ 处理步骤 ]

更换相应的墨粉筒。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

OF-06  IOT System Fail

024-925  Operation C Toner Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Operation C Toner Empty

[ 检知条件 ]

彩色打印时 C 墨粉用完，检知无法继续打印。或在 C墨粉用完而无法继续打印的状态下指
示了打印

[ 处理步骤 ]

更换相应的墨粉筒。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-926  Punch Dust Box Mis-set
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Finisher Punch DustBox Mis-set 发生

[ 检知条件 ]

检知 PunchDustBox 未安装

[ 处理步骤 ]

安装 PunchDustBox。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-927  OCT Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

OCT Full Stack

[ 检知条件 ]

连续 5 秒检知 OCT Full Stack Sensor 的 On。

[ 处理步骤 ]

从 OCT 清除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-928  Scratch Sheet Compile (A-Fin)
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[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

Scratch Sheet Compile (A-Fin)

[ 检知条件 ]

TBD

[ 处理步骤 ]

TBD

024-930  Stacker Tray Full (Large Size Full)
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Finisher Stacker Tray Full Stack
(LargeSize Full)

[ 检知条件 ]

Stack Encoder SNR 计算了 Full Stack( 大尺寸 )的规定张数量

[ 处理步骤 ]

从 Stacker 清除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-931 Staple Dust Full
[ 故障分类 ]

Operation

[ 故障内容 ]

检知 Staple Full。

[ 检知条件 ]

1. Staple Dust near Full 后， 执行 Staple Count，有效计数达到 5K 时通知。
2. 检知针屑盒脱离后，即使有效计数达到 20K，也仅在 Near Full 传感器关闭时通知。
注释：

有效计数是指纸张张数为 70 张以下时计算的装订次数。

[ 处理步骤 ]

更换 Staple Dust Box。 确认 Staple Dust Near Full Sensor 输出，若未检知， 则确认
NVM 763-435~441。

024-932  Staple Box Set Fail
[ 故障分类 ]

Operation

[ 故障内容 ]

检知 StapleBox 未正确安装。

[ 检知条件 ]

Staple Dust Box 脱离传感器检知无 Box。

[ 处理步骤 ]

确认 Staple Dust Box 的安装状态。
确认 Staple Box  Set Sensor ON 输出， 若 OK， 则更换 Sensor、线束。

024-933  Operation Y Drum End of Life
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

Operation Y Drum End of Life

[ 检知条件 ]

彩色打印时因 Y Drum Life End 而检知无法继续打印。或因 Y Drum Life End 而在无法继
续打印的状态下指示了彩色打印。

[ 处理步骤 ]

更换 Y 感光鼓。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-09  Common Job Fail
OF-06  IOT System Fail

024-934  Paper kind mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

用纸种类不匹配

[ 检知条件 ]

送来与控制器指定纸质不同的纸张时， (无法区别普通纸与厚纸 )会发生这种错误

[ 处理步骤 ]

放置指定的透明胶片。
与用户处置相同， 若故障继续，则参照以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-935  Tray 1 Paper Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 1 纸张类型不匹配
BUTTON ：纸张类型不匹配 检知有外框的透明胶片 Tray 1

[ 检知条件 ]

Feed开始后，(在透明胶片 Sensor)检查透明胶片是否有白框，判断为有白框时即为卡纸

[ 处理步骤 ]

使用 Xerox 的无白框透明胶片。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
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OF-09  Common Job Fail

024-936  Tray 2 Paper Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 2 纸张类型不匹配

[ 检知条件 ]

1. 执行透明胶片以外的作业，而纸张为透明胶片时
2. 执行透明胶片的作业，而纸张不是透明胶片时
3. 检知白框透明胶片时

Feed开始后，(在透明胶片 Sensor)检查透明胶片是否有白框，判断为有白框时即为卡纸

[ 处理步骤 ]

使用 Xerox 的无白框透明胶片。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-937  Tray 3 Paper Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 3 纸张类型不匹配

[ 检知条件 ]

1. 执行透明胶片以外的作业，而纸张为透明胶片时
2. 执行透明胶片的作业，而纸张不是透明胶片时
3. 检知白框透明胶片时

Feed开始后，(在透明胶片 Sensor)检查透明胶片是否有白框，判断为有白框时即为卡纸

[ 处理步骤 ]

使用 Xerox 的无白框透明胶片。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-938  OHP Kind Mismatch at Tray 4 (Not White Frame OHP)
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

BUTTON ：纸张类型不匹配
检知有框透明胶片 Tray4

[ 检知条件 ]

1. 执行透明胶片以外的作业，而纸张为透明胶片时
2. 执行透明胶片的作业，而纸张不是透明胶片时
3. 检知白框透明胶片时

Feed开始后，(在透明胶片 Sensor)检查透明胶片是否有白框，判断为有白框时即为卡纸

[ 处理步骤 ]

使用 Xerox 的透明胶片。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-939  透明胶片 Kind Mismatch (Not White Frame 透明胶片 )
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

纸张类型不匹配
无论控制器的纸质指示如何，检知的纸质为透明胶片而且有框时， 即停机 ( 停止 )

[ 检知条件 ]

执行透明胶片以外的作业，而纸张为透明胶片时
执行透明胶片的作业，而纸张不是透明胶片时
检知白框透明胶片时
Feed开始后，(在透明胶片 Sensor)检查透明胶片是否有白框，判断为有白框时即为卡纸

[ 处理步骤 ]

使用 Xerox 的无白框透明胶片。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-940  Folder Tray Out Of Place
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Folder Tray Out Of Place

[ 检知条件 ]

Folder Tray Out Of Place 检知

[ 处理步骤 ]

重新放好 Folder Tray。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-941  Folder Tray Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Folder Tray Full Stack
· 以 Full Sensor 执行 Full 检知 /解除 (无 No Paper Sensor)

[ 检知条件 ]

Folder Tray 的 Full Sensor

[ 处理步骤 ]

执行以下措施。
1. 为了清除纸张，按下取出三折纸张的按钮。



05/2009

2-503700 Digital Color Press 故障诊断
 024-xxx FIP

Ver.1.1

2. 三折输出纸盘拉出的状态时，本故障被解除， 发生 024-988。
3. 清除纸张，装好三折输出纸盘， 024-988 将解除而自动继续。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-942  Booklet Sheets Counts Over
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

超过小册子纸张张数

[ 检知条件 ]

放置的纸张张数超过 Booklet 可能张数
· 打印开始时检知
· 1 张时解除仅自动中间装订后， 2折输出。
· 仅指定折纸时，自动以可折张数折纸输出。

[ 处理步骤 ]

选择以 Booklet 的上限张数制作 Booklet 或解除 Booklet。
· 按每上限张数制作 Booklet 时， Signature 的封面也以该单位制作。
若故障继续，则参照以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-943  Booklet Low Staple
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

小册子装订不良。

[ 检知条件 ]

Staple 针在 Front 与 Rear 都只剩少量，或者检知 Staple 盒松脱
复印至放置的刻度为止，指示更换 Staple 盒

[ 处理步骤 ]

更换 Staple 盒。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-945  Booklet Full Stack
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

小册子承接盘 Full Stack

[ 检知条件 ]

输出至 Booklet Tray 的份数达到系统数据的临界值时

[ 处理步骤 ]

移除纸张。
若故障继续，则以通用传感器 FIP 检查传感器。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-946  Tray 1 Out Of Place
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 1 Out of Place

[ 检知条件 ]

检知 Tray1 没有装好

[ 处理步骤 ]

将纸盘装好。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-947  Tray 2 Out Of Place
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 2 Out of Place

[ 检知条件 ]

检知 Tray2 没有装好

[ 处理步骤 ]

将纸盘装好。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-948  Tray 3 Out Of Place
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 3 Out of Place

[ 检知条件 ]

检知 Tray3 没有装好

[ 处理步骤 ]

将纸盘装好。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
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OF-09  Common Job Fail

024-949  Tray 4 Out Of Place
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 4 Out of Place

[ 检知条件 ]

检知 Tray4 没有装好

[ 处理步骤 ]

将纸盘装好。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-950  Tray 1 Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 1 Empty

[ 检知条件 ]

检知 Tray1 纸盘无纸张

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-951  Tray 2 Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 2 Empty

[ 检知条件 ]

检知 Tray2 纸盘无纸张

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-952  Tray 3 Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 3 Empty

[ 检知条件 ]

检知 Tray3 纸盘无纸张

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-953  Tray 4 Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 4 Empty

[ 检知条件 ]

检知 Tray4 纸盘无纸张

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-954  Tray SMH Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray SMH Empty

[ 检知条件 ]

检知手走纸盘无纸张。

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-955  Tray 6 Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 6 Empty

[ 检知条件 ]

检知 Tray6 纸盘无纸张
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[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-956  Tray 7 Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 7 Empty

[ 检知条件 ]

检知 Tray7 纸盘无纸张

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-957  Interposer Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Interposer Empty

[ 检知条件 ]

检知 Interposer 纸盘无纸张

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-958  SMH Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配
SMH 尺寸不适合

[ 检知条件 ]

手走纸盘内的纸张与打印指示的纸张不一致

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。

若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-959  Tray 1 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

(H4-1) 尺寸不匹配
Tray 1 尺寸不适合

[ 检知条件 ]

纸盘 1 内的纸张与打印指示的纸张不一致

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-960  Tray 2 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

(H4-2) 尺寸不匹配
Tray 2 尺寸不适合

[ 检知条件 ]

纸盘 2 内的纸张与打印指示的纸张不一致

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-961  Tray 3 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

(H4-3) 尺寸不匹配
Tray 3 尺寸不适合

[ 检知条件 ]

纸盘 3 内的纸张与打印指示的纸张不一致

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
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OF-09  Common Job Fail

024-962  Tray 4 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

(H4-4) 尺寸不匹配
Tray 4 尺寸不适合

[ 检知条件 ]

纸盘 4 内的纸张与打印指示的纸张不一致

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-965  ATS/APS No Paper (IOTsc Detect)
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

ATS/APS 无纸张
APS/ATS NG( 无纸张 )

[ 检知条件 ]

无打印时所指定的纸张。

[ 处理步骤 ]

在相应纸盘补充纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-966  ATS/APS No Destination Error
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

ATS/APS 无输出承接盘错误
ATS/APS NG( 无纸张以外 )

[ 检知条件 ]

无法检知打印时指示的纸张

[ 处理步骤 ]

变更设定。或更换纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-967  Different width Mix Paper detect (Stapler job)

[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

设定仅限相同宽度可以装订，但检知不同宽度时

[ 检知条件 ]

设定仅限相同宽度可以装订，但检知不同宽度时

[ 处理步骤 ]

解除用户 Staple。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-968  Stapler/Punch Batting
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Staple 与 Punch 的重叠 (仅 FCW-UI 会发生 )

[ 检知条件 ]

Staple 位置与 Punch 的位置重叠

[ 处理步骤 ]

解除 Staple、解除 Punch、 解除二者。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-969  Different Width Mix Punch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

不同宽度 Mix Punch

[ 检知条件 ]

Punch 模式打印中检知不同宽度纸张

[ 处理步骤 ]

复印： Punch 解除 ( 用户介入 )
打印： Punch 解除 ( 自动解除 )
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-970  Tray 6 Out Of Place
[ 故障分类 ]

Operation Error
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[ 故障内容 ]

Tray 6 Out of Place

[ 检知条件 ]

检知 Tray6 没有装好

[ 处理步骤 ]

将纸盘装好。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-971  Tray 7 Out Of Place
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Tray 7 Out of Place

[ 检知条件 ]

检知 Tray7 没有装好

[ 处理步骤 ]

将纸盘装好。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-972  Tray 6 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Comm ：尺寸不匹配 (Tray 6 尺寸不适合 )

[ 检知条件 ]

纸盘 6 内的纸张与打印指示的纸张不一致

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-973  Tray 7 Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

尺寸不匹配 (Tray 7 尺寸不适合 )

[ 检知条件 ]

纸盘 7 内的纸张与打印指示的纸张不一致

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-974  Interposer Tray Size Mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Interposer Tray Size Mismatch

[ 检知条件 ]

从 Interposer 走纸时，指定尺寸与纸盘尺寸不同

[ 处理步骤 ]

将纸张正确放置在相应纸盘。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-975  Booklet Sheets Counts Over (Not Field Attachment)
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

超过 Booklet 纸张张数 (只在无封面的处理时发生 )

[ 检知条件 ]

打印开始时检知
无 Siganture 的封面， 或 Printer 打印时放置纸张张数超过 Booklet 可能张数
· 1 张时解除自动中间装订后， 3折输出
· 仅指定折叠时， 自动按可折张数折叠输出
PrintService 加封面处理由 Driver 执行，主机只执行无封面处理
检知这一 Fail 后将中止作业，仅显示作业中止的讯息

[ 处理步骤 ]

复印： Booklet 解除 ( 用户介入 )
打印： Booklet 解除 ( 自动解除 )
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-976  Finisher Staple Status NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Finisher Staple Status NG
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[ 检知条件 ]

Staple Motor正转操作开始后450ms以内，无法检知Staple Home SNR OFF→ ON，Staple
Motor 正转后 200ms 以内使 Stapler Head Home SNR 变成 ON 时

[ 处理步骤 ]

确认装订针，重新正确安装。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-977  Stapler Feed Ready Fail
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Stapler Feed Ready Fail

[ 检知条件 ]

1.Staple 开始时， Staple Ready SNR=OFF 时 2. 空转操作 13 回以内 *

[ 处理步骤 ]

确认装订针，重新正确安装。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-978  Booklet Stapler NG
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Booklet Stapler NG

[ 检知条件 ]

Booklet Staple 操作开始起，经过规定时间后 Ready 信号仍为 Not Ready 时

[ 处理步骤 ]

确认装订针，重新正确安装。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-979  Stapler Near Empty
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

装订针 Near Empty， 或者，装订针输送不良
(视为 Empty)

[ 检知条件 ]

装订针 Near Empty， 或者，检知装订针输送不良

[ 处理步骤 ]

确认装订针，重新正确安装。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。

OF-09  Common Job Fail

024-980  Finisher Stacker Tray Full
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Finisher Stacker Tray Full Stack

[ 检知条件 ]

## APC4300G##
[ 配置有 B-Fin 时 ] & [ 配置有 C-Fin/D-Fin 时带有 Booklet]

在 [ 输出纸张大小无区别 ] 时发生。
[配置有 C-Fin 时且无 Booklet]

Stack Encoder SNR 累计已达 Full Stack( 大尺寸 )的规定张数。
Stack Encoder SNR 累计已达 Full Stack( 小尺寸 )的规定张数。

## APC4300G# 以外 ##
(C-Fin/D-Fin) 为以下其中一个时
· 执行堆叠盘的高度配合操作 ( 下降时 ) 小尺寸纸张检知 Full 时
· 配合Half Limit对象纸张Eject时的堆叠盘的高度操作执行(下降时)，检知Half时
· 在已检测到大尺寸纸张 Full (Half) 位置的状态下执行输出大尺寸纸张时
(A-Fin/B-Fin) 为以下其中一个时
· 打开电源时检知 Stacker Height Snr 高度且检知 Full 位置时
· 配合小尺寸纸张输出时的堆叠盘高度操作执行中 ( 下降时 )， 检知 Full 位置时
· 配合大尺寸纸张输出时的堆叠盘高度操作执行中(下降时)，检知Half位置 (大尺寸

纸张 Full 位置 )时
· 在已经检知 Half 位置 ( 大尺寸纸张 Full 位置 ) 的状态下，输出 Half Limit 对象纸

张 ( 大尺寸纸张 )时

[ 处理步骤 ]

从 Stacker 清除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-981  Finisher Top Tray Full
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Finisher TopTray Full Paper

[ 检知条件 ]

检知 Finisher Top Tray 纸张满载

[ 处理步骤 ]

清除 Finisher Top Tray 的纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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024-982  Stacker Lower Safety warning
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Finisher Stacker Tray Lower Safety

[ 检知条件 ]

检知 Stacker Tray Lower Safety SW 的 ON
堆叠盘的纸张输出时，高度调整操作执行中， 250msec 以内高度调整仍未完毕
下降开始后，经过 500ms， STACKER HEIGHT SNR1 仍未检知 OFF，连续发生 3次

[ 处理步骤 ]

从 Stacker 清除纸张。
清除 Stacker 障碍物。
1. 检知 Stacker 障碍物。
2. Staple模式时输出至设置的完毕位置并停止。Unstaple模式时输出至 Scheduling的

纸张为止并停止。
然后，禁止使用 Stacker。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-983  Booklet Tray Full
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

检知 Booklet Tray Full

[ 检知条件 ]

检知 Booklet Tray 的 Full。

[ 处理步骤 ]

从 Booklet Tray 清除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-984  Booklet Low Staple F
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Booklet Low Staple F

[ 检知条件 ]

1. Staple 操作之前，检知 Booklet Stapler Low Staple F 信号的 ON。
2. Power ON时，或Interlock Close起始时检知Booklet Stapler Low Staple F信号的ON。

[ 处理步骤 ]

更换 Booklet 用装订针盒。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-985  SMH Stop Check
[ 故障分类 ]

Notice Error

[ 故障内容 ]

SMH 的暂时停止确认

[ 检知条件 ]

因未知障碍，自手走纸盘的输送中断

[ 处理步骤 ]

确认纸张尺寸 / 纸张方向 / 纸张类型，按启动键。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-987  Envelop Folder Tray Full
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

检知 Envelop Folder Tray Full

[ 检知条件 ]

检知 Envelop Tray Near Full 后，输出规定张数纸张时

[ 处理步骤 ]

从 Envelop Folder Tray 清除纸张。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-988  Envelop Folder Tray Set Fail
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Envelop Folder Tray Set Fail

[ 检知条件 ]

以 100msec 间隔监视 Envelop Tray Set SNR，连续 10 次检知 OFF

[ 处理步骤 ]

正确安装 Envelop Folder Tray。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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024-989  Booklet Low Staple R
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Booklet Low Staple R

[ 检知条件 ]

1. Staple 操作之前，检知 Booklet Stapler Low Staple R 信号的 ON。
2. Power ON 时，或 Interlock Close 初始化时检知 Booklet Stapler Low Staple R 信号的

ON。

[ 处理步骤 ]

确认装订针，重新正确安装。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

024-990  Punch Dust Full
[ 故障分类 ]

Operation Error

[ 故障内容 ]

Punch Dust Full

[ 检知条件 ]

检知 Punch 纸屑箱满载时

[ 处理步骤 ]

清除 PunchDust 纸屑。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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025-596  Diag HDD Maintenance Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Diag 的 HDD 故障预测执行时 NG

[ 检知条件 ]

Diag 的 HDD 故障预测执行而 NG 时

[ 处理步骤 ]

执行以下措施。
1. 拔出插入 HDD 线束。
2. 更换 HDD。

025-597  Diag HDD Initialize Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

执行 Diag 的 HDD 初始化时发生错误

[ 检知条件 ]

执行 Diag 的 HDD 初始化而发生错误时

[ 处理步骤 ]

执行以下措施。
1. 拔出插入 HDD 线束。
2. 更换 HDD。



05/2009

2-512 Ver.1.1 025-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断



05/2009

2-513700 Digital Color Press 故障诊断
 026-xxx FIP

Ver.1.1

026-700  LDAP protocol MAX error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通讯簿操作时检知固定外的 LDAP 通信协议

[ 检知条件 ]

检知从服务器返回的错误回应不在 LDAP 通信协议规定中。

[ 处理步骤 ]

服务器采用了在本机不对应的规定外的 LDAP 通信协议。
执行以下项目。
1. 发生错误时，按照执行的操作内容， 记录故障再次发生的步骤。
2. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 若不是最新版本，则执行版本升级。
3. 若故障继续，则在故障发生后不关闭 /打开电源， 立即获取 [PfShowInfo 9] 记录。
是服务器设定、客户操作的错误。 不更换 ESS-PWB，联系支持部门。

026-701  Adress Book request overflow
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通讯簿查询溢位

[ 检知条件 ]

从主机面板和 Web-UI 输入设备对本机内部软件同时执行了大量通讯簿查询的作业。 超过
了 JRM Direct Service 的处理能力。

[ 处理步骤 ]

从主机面板和 Web-UI 输入设备对本机内部软件同时执行大量通讯簿查询的作业时， 应降
低查询间隔。
若故障继续，则执行以下项目。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 若不是最新版本，则执行版本升级。
2. 若故障继续，则在故障发生后不关闭 /打开电源， 立即获取 [PfShowInfo 9] 记录。
不更换 ESS-PWB，联系支持部门。

026-702  Adress Book  directry service overflow
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通讯簿 Direct Service 溢位

[ 检知条件 ]

本机内部软件 JRM Direct Service 同时接收到多个相同的作业要求。

[ 处理步骤 ]

1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 若不是最新版本，则执行版本升级。
2. 若故障继续，则在故障发生后不关闭 /打开电源， 立即获取 [PfShowInfo 9] 记录。
不更换 ESS-PWB，联系支持部门。

026-703  Abort with Logout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

添加原稿时认证被解除

[ 检知条件 ]

传真或扫描服务中， 添加原稿时认证被解除后作业中止。
在此说明的 [ 添加原稿时 ] 是指：
1. 要求添加原稿时 (扫描结束时 ... 稿台玻璃为 1 张 /DADF 放置的原稿 )
2. 有下一张原稿、 作业继续时

[ 处理步骤 ]

添加原稿时使认证不要被解除

026-704  DocuWorks Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XDW Error

[ 检知条件 ]

DocuWorks Decomposer 处理期间发生了文法错误、 使用未定义指令、参数错误、
DocuWorks 文件损坏、 DocuWorks Decomposer 内部错误

[ 处理步骤 ]

从 DocuWorks Viewer 使用打印机驱动程序 (ART-EX、 PCL 等 ) 打印。

026-705  DocuWorks Short of Memory
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XDW Short of Memory

[ 检知条件 ]

DocuWorks Decomposer 处理时检知内存不足。

[ 处理步骤 ]

打印模式为 [ 高画质 ] 时变更为 [ 标准 ]， [ 标准 ] 时变更为 [ 高速 ]。若仍发生故障，
则增设内存。若内存增设至最大值后仍发生故障，则从 DocuWorks Viewer 使用打印机驱
动程序 (ART-EX、 PCL 等 ) 打印。

026-706  DocuWorks Print Prohibited
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XDW Print Prohibited
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[ 检知条件 ]

DocuWorks Decomposer 处理了指定禁止打印的 DocuWorks 文件时。

[ 处理步骤 ]

因为是指定禁止打印的文件，应从DocuWorks Viewer输入[存取密码]以解除禁止打印，
使用打印机驱动程序 (ART-EX、 PCL 等 ) 进行打印。

026-707  DocuWorks Unlock Failed
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

XDW Unlock Failed

[ 检知条件 ]

处理被安全保护的DocuWorks文件时，UI面板设定的密码与在XPJL指定(在ContentsBridge
Utility 设定 )的密码不一致

[ 处理步骤 ]

1. 因设备所设定的预设密码或在 ContentsBridge Utility 打印时输入的密码不正确， 应输
入正确的密码。

2. 应从 DocuWorks Viewer 输入 [ 存取密码 ] 以解除禁止打印，使用打印机驱动程序 (ART-
EX、 PCL 等 ) 进行打印。

026-708  URL data size over
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

ScanToURL 保存数据容量溢位

[ 检知条件 ]

ScanToURL 作业中， 超过了 1 个作业可保存的扫描数据容量的上限。

[ 处理步骤 ]

1. 降低扫描参数的分辨率 ( 扫描画质 ) 再重新执行。
2. 在扫描参数的倍率缩小图像后再重新执行。 (A3 → A4 等 )
3. 若已将 [ 最大文件保存数据容量 ] 设定为较小值，则变更为较大值。
若故障仍然继续发生，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录， 联系支持部门并听从指示。

2.5　LOG

026-709  URL hdd full
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

ScanToURL 保存 HDD 满载

[ 检知条件 ]

ScanToURL 的扫描数据保存时使用的 HDD 分区满载， 作业失败。

[ 处理步骤 ]

搁置一定的时间 (1 天左右 )，通过文件的自动删除得到空容量后， 再次重新执行。
若故障仍然继续发生，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录， 联系支持部门并听从指
示。
2.5　LOG

026-710  S/MIME unsupported cipher decrypt fail
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

S/MIME unsupported cipher decrypt fail

[ 检知条件 ]

设备接收到以不对应的加密方式加密的 S/MIME 加密邮件

[ 处理步骤 ]

1. 要求 S/MIME 加密发送邮件发送者以加密方式 (3DES) 将加密的邮件发送至设备。
2. 关闭设备的 FIPS140 认证模式。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。

2.4.1 界面 (实际 / 逻辑 )

2.4.3 无法输出、 不打印。

2.4.5 网络相关详细确认流程 

2.5 LOG

026-711  Multi-page file size over
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

多页文件容量溢位

[ 检知条件 ]

超过了扫描服务中生成的多页文件格式的上限容量。
将各多页文件的文件容量上限明确规定如下： 
TIFF…2GB-1byte 
XPS …2GB-1byte 
PDF …2GB-1byte 
XDW …1GB 
(1GB = 1024x1024x1024 = 2^30 byte) 

[ 处理步骤 ]

1. 降低扫描参数的分辨率 ( 扫描画质 ) 再重新执行。
2. 减少原稿张数后再重新执行。
若故障仍然继续发生，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录， 联系支持部门并听从指示。

2.5　LOG
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026-712  HTTP out job overlap error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

CWIS 无法同时执行的参数下的信箱文件取出错误

[ 检知条件 ]

网络发送作业中执行高压缩 /OCR 处理期间， 高压缩 /OCR 处理模块检知指定高压缩 /OCR
处理的 HTTP 取出作业被启动

[ 处理步骤 ]

因指定了高压缩 /OCR 处理的作业正在操作， 应等待该作业完全结束后再操作。

026-713  Couldnt detect proxy server automatically
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

自动 Proxy 检知失败

[ 检知条件 ]

代理服务器无法自动检知。
尚未手动设定代理服务器时，尝试自动从DHCP服务器取得代理服务器设定，但设定失败。
详情如下：
- 取得的 PAC 文件内容不正确。 (JavaScript 执行时发生了错误 )
- 无法取得 PAC 文件 (超时 /连接错误 )
- 无法取得 PAC 文件 (无 PAC 文件 /文件太大 )
- 无法取得 PAC 文件的 URL 信息 (超时 )
- 无法取得 PAC 文件的 URL 信息 (询问结果无 URL)

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
确认上述设定后，若状态无改善，则可能是网络故障或 DHCP 服务器故障、DHCP 服务器的
设定不正确，应咨询网络管理员。 ( 例如， DHCP 服务器未设定为返回至代理服务器的地
址时发生错误 )
网络环境的确认项目如下：
- 提供 PAC 文件 (CFILE) 的 HTTP 服务器是否正常运作、 或网络可否到达服务器。
- PAC 文件的内容中是否有文字内容或指定服务器地址的错误。或文件大小是否在 64KB

以下。
- 登记 CURL 信息的 DHCP 服务器是否正常运作、 或网络是否可到达服务器。
执行修复步骤后，在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若网络正常但状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持
部门并听从指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

026-714  Couldnt connect to Xerox server or proxy
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

网络异常

[ 检知条件 ]

无法与 Xerox Communication 服务器或代理服务器连接。
(网络路径异常、 断线等 )

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 LAN 电缆的连接。
- 确认 IP 地址设定。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
- 确认代理服务器地址设定。
确认上述设定后若状态未改善， 则可能是网络故障，应咨询客户的网络管理员。
执行修复步骤后， 在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若网络正常但状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持
部门并听从指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

026-715  Connection to Xerox server has timed out
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

服务器无回应

[ 检知条件 ]

无来自 Xerox Communication 服务器的定时回应、 通信超时。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
执行修复步骤后， 在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持部门并听从
指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

026-716  An invalid state message received from server
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

检知服务器异常
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[ 检知条件 ]

从 Xerox Communication 服务器返回了表示异常状态的讯息。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
执行修复步骤后，在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持部门并听从
指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

026-717  Invalid network settings were found
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

设定异常

[ 检知条件 ]

因无效或不恰当的网络设定而无法通信。

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
- 确认 IP 地址设定。
- 确认预设网关设定。
- 确认子网遮码设定。
- 确认 DNS 服务器地址设定。
- 确认代理服务器地址设定。
- 确认 Xerox Communication Server URL 设定。
- 将 [ 验证对方服务器的证书 ] 设定为无。
确认上述设定后，若状况仍未改善， 则可能是网络故障，请询问客户的网络管理员。
执行修复步骤后，在可与 Xerox Communication 服务器正常通信时解除故障。
若网络正常但状态未改善，则在故障发生后取得 pfshowinfo9 记录与网络记录，联系支持
部门并听从指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

026-718  PS Print Instruction Fail
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

PostScript 打印指示组合 (完成装订、 纸张尺寸、纸盘、 双面指示、接收盘 )的错误

[ 检知条件 ]

以指示的打印参数组合 ( 完成装订、纸张尺寸、纸盘、双面指示、接收盘 ) 无法执行作业

[ 处理步骤 ]

重新设定完成装订、纸张尺寸、 纸盘、双面指示、 接收盘等再执行作业。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-9 Common Job Fail
2.4.4  可打印但打印不正常
2.4.5  网络相关详情确认流程
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027-400  Net Off Line
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

Net Off Line

[ 检知条件 ]

1. 因发生了其他故障而无法通信时
2. 面板操作期间 ( 特别是 CE 模式等 )无法通信时
3. 因第 3 者远程存取而无法通信时

[ 处理步骤 ]

显示其他讯息时，消除该故障。若处于面板操作中，则结束操作。远程存取时，等待存
取结束。
若仍无法解除故障，则关闭电源， 然后打开。
检查以下项目。
2.4.3   完全不输出。不打印。
2.4.5   网络相关详细确认流程
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录， 联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-442  Duplicat IP address
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

IPv6-Stateless 自动设定 IP 地址 1 重复

[ 检知条件 ]

与本机的 IPv6[Stateless 自动设定 IP 地址 1] 相同 IP 地址的机器存在于网络上。
Bit0 PFRID_IPV6_PROT_AUTO 的 autoConfInet6Address[0] 时的重复地址。
027-442~027-447 同时发生时， Link 号码按小的顺序优先显示。

[ 处理步骤 ]

变更本机的 IPv6[Stateless 自动设定 IP 地址 1] 或网络上机器的 IPv6 地址。
若故障继续，则执行以下项目。
1. 确认 Stateless 地址自动设定的 IP 地址是否在其他地方使用。
2. 收集故障解析记录和封包。
2.4.1  Interface (Physical/Logical)
2.4.3  完全不输出。 不打印
2.4.5  网络相关详情确认流程
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-443  DNS renewal failure of dynamic
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

IPv6-Stateless 自动设定 IP 地址 2 重复

[ 检知条件 ]

与本机的 [Stateless 自动设定 IP 地址 2] 相同 IP 地址的机器存在于网络上。
Bit1 PFRID_IPV6_PROT_AUTO 的 autoConfInet6Address[1] 时的重复地址。
027-442~027-447 同时发生时， Link 号码按小的顺序优先显示。

[ 处理步骤 ]

变更本机的 IPv6[Stateless 自动设定 IP 地址 2] 或网络上机器的 IPv6 地址。
若故障继续，则执行以下项目。
1. 确认 Stateless 地址自动设定的 IPv6 地址是否在其他地方使用。
2. 收集故障解析记录和封包。
2.4.1  Interface (Physical/Logical)
2.4.3  完全不输出。 不打印
2.4.5  网络相关详情确认流程
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-444  Duplicat IP address
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

IPv6-Stateless 自动设定 IP 地址 3 重复

[ 检知条件 ]

与本机的 IPv6[Stateless 自动设定 IP 地址 3] 相同 IP 地址的机器存在于网络上。
Bit2 PFRID_IPV6_PROT_AUTO 的 autoConfInet6Address[2] 时的重复地址。
027-442~027-447 同时发生时， Link 号码按小的顺序优先显示。

[ 处理步骤 ]

变更本机的 IPv6[Stateless 自动设定 IP 地址 3] 或网络上机器的 IPv6 地址。
若故障继续，则执行以下项目。
1. 确认 Stateless 地址自动设定的 IPv6 地址是否在其他地方使用。
2. 收集故障解析记录和封包。
2.4.1  Interface (Physical/Logical)
2.4.3  完全不输出。 不打印
2.4.5  网络相关详情确认流程
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-445  Illegal IP address
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

IPv6- 手动设定 IP 地址不正确

[ 检知条件 ]

本机设定的 IPv6[ 手动设定地址 ]不正确。
Bit13 PFRID_IPV6_PROT_MANUAL 的 inet6Address 时的地址分配错误
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027-442~027-447 同时发生时， Link 号码按小的顺序优先显示。

[ 处理步骤 ]

将本机的 [IPv6 ( 手动设定地址 )] 变更为本机地址可使用的 IPv6 地址。
若故障继续，则执行以下项目。
1. 确认作为手动地址自动设定的 IPv6 地址是否使用了不正确的地址。
2. 收集故障解析记录和封包。
2.4.1  Interface (Physical/Logical)
2.4.3  完全不输出。 不打印
2.4.5  网络相关详情确认流程
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-446  Duplicat IP address
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

IPv6- 手动设定 IP 地址重复 

[ 检知条件 ]

与本机的 IPv6[ 手动设定地址 ]相同 IP 地址的机器存在于网络上。
Bit14 PFRID_IPV6_PROT_MANUAL 的 inet6Address 时的重复地址
027-442~027-447 同时发生时， Link 号码按小的顺序优先显示。

[ 处理步骤 ]

将本机的 [IPv6 ( 手动设定地址 )] 变更为本机地址可使用的 IPv6 地址。
若故障继续，则执行以下项目。
1. 确认作为手动地址自动设定的 IPv6 地址是否使用了不正确的地址。
2. 收集故障解析记录和封包。
2.4.1  Interface (Physical/Logical)
2.4.3  完全不输出。 不打印
2.4.5  网络相关详情确认流程
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-447  Duplicat IP address
[ 故障分类 ]

info

[ 故障内容 ]

IPv6-Link Local IP 地址重复

[ 检知条件 ]

与本机的 IPv6[Link Local Address] 相同 IP 地址的机器存在于网络上。
Bit15 PFRID_IPV6_PROT_AUTO 的 linkLocalAddress 时的重复地址。
027-442~027-447 同时发生时， Link 号码按小的顺序优先显示。

[ 处理步骤 ]

变更本机的 IPv6[Link Local Address] 或网络上机器的 IPv6 地址。
若故障继续，则执行以下项目。
1. 确认作为 Link Local Address 自动设定的 IPv6 地址是否在其他地方使用。
2. 收集故障解析记录和封包。

2.4.1  Interface (Physical/Logical)
2.4.3  完全不输出。不打印
2.4.5  网络相关详情确认流程
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

027-452  Duplicat IP address
[ 故障分类 ]

Time Bomb(Information)

[ 故障内容 ]

IP 地址重复

[ 检知条件 ]

网络上拥有同一 IP 地址的 PC 已存在

[ 处理步骤 ]

变更网络上 PC 的 IP 地址。
参照 [ 网络管理使用说明书 (User Guide)]。
1. 1-1. 手动地址设定时， 确认客户设定的 IP 地址是否在其它地方使用。

1-2. RARP、 BOOTP、 DHCP 设定时， 向客户确认各自的服务器设定环境
2. 执行障碍解析记录的收集与封包的收集。
2.4   NET 系不良确认
2.4.3  无法输出、不打印
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.5.2  记录收集 / 抽出工具的操作说明

027-500  SMTP Server Fail for Mail IO
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMTP Server Address Resolution Fail for Mail IO

[ 检知条件 ]

检知 SMTP 服务器名称不正确

[ 处理步骤 ]

1. 要求客户系统管理员启动邮件服务器备用，确认是否在其它用途 ( 例如 PC 等 ) 正在使用
这个环境。

2. 确认以下项目，查看装置的设定表上反映的 SMTP 服务器地址是否正确。
2-1. 以 IP 地址指定 SMTP 服务器地址时，设定正确的 IP 地址。
2-2. 以 FQDN( 名称：aaa.co.jp) 指定 POP 服务器地址时，确认 FQDN 名称是否正确。装
置的 DNS 服务器地址是否设定， 并设定正确的 IP 地址。

3. 若故障继续，则执行障碍解析记录的收集与封包的收集。

027-501  POP Server Fail for Mail IO
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

POP Server Address Resolution Fail for Mail IO



05/2009

2-519700 Digital Color Press 故障诊断
027-xxx FIP

Ver.1.1

[ 检知条件 ]

检知 POP 服务器名称不正确

[ 处理步骤 ]

正确指定 POP 服务器名称， 或以 IP 地址指定。
1. 要求客户系统管理员启动邮件服务器备用，确认是否在其它用途 ( 例如 PC 等 ) 正在

使用这个环境。
2. 确认装置的设定表上反映的 POP 服务器地址是否正确。

2-1. 以 IP 地址指定 POP 服务器地址时，设定正确的 IP 地址。
2-2. 以 FQDN( 名称 ： aaa.co.jp) 指定 POP 服务器地址时，确认 FQDN 名称是否正

确。装置的 DNS 服务器地址是否设定， 并设定正确的 IP 地址。
3. 若故障继续，则执行障碍解析记录的收集与封包的收集。
2.4  NET 系不良确认
2.4.3  无法输出、 不打印
2.4.5  网络相关详细确认流程
2.5.2  记录收集 抽出工具的操作说明

027-502  POP Authentication Fail for Mail IO
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

POP Authentication Fail for Mail IO

[ 检知条件 ]

检知 POP 服务器中认证数据不正确

[ 处理步骤 ]

正确指定 POP 服务器中的认证数据。
1. 执行 027-501 的确认后， 正确指定 POP 用户名称。
2. 若故障继续，则执行障碍解析记录的收集与封包的收集。
2.4  NET 系不良确认
2.4.3  无法输出、 不打印
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-503  POP server communication timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

与 POP 服务器的通信超时 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(POPERR_TIMEOUT)

[ 处理步骤 ]

1. 与 POP 服务器通信时出现超时。
等待片刻后重新执行操作。

027-504  Response reception which is not expected from SMTP
server
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

内部错误或自服务器接收到未预期的回应 (任意时刻 )

[ 检知条件 ]

任意位置

[ 处理步骤 ]

1. 重新执行相同的操作。

027-513  SMB Scan client has no right to access
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描客户端没有存取权限。 (Win9x 系统 )

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 ) 的 SMB 传送时， 无至 SMB 的存取权限。
[以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]
- 指定的文件名称已经作为文件夹存在 (MacOS X v10.2)

[ 处理步骤 ]

在指定的保存位置将文件、 文件夹设定为可读取及可写入。
[以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]
- 确认是否有与指定的文件名称相同的文件夹 (MacOS X v10.2)。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门
寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-514  Host name solution error in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描时主机名称解决失败

[ 检知条件 ]

扫描(PC保存)的SMB传送中，DNS存取时SMB服务器的主机名称或服务器名称解决失败。

[ 处理步骤 ]

确认与 DNS 的连接。或确认传送对象的 SMB 服务器名称是否登记在 DNS。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-515  DNS server un-sets up in SMB
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描时 DNS 服务器未设定

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送中， DNS 存取时 DNS 服务器未设定。

[ 处理步骤 ]

设定 DNS 服务器地址。 或以 IP 地址设定传送对象服务器的地址。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-516  Server connection error in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描时与服务器的连接发生问题

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送中， 找不到 SMB 服务器。

[ 处理步骤 ]

以下列其中一个方法处置。
- 确认以下内容，查看传送对象的 SMB 服务器与本机器之间是否处于可进行网络通讯的

状态。
- 确认网络电缆的连接
- 确认 TCP/IP 设定
- 确认通过 137 号端口 (UDP)、 138 号端口 (UDP)、 139 号端口 (TCP) 的通讯。

- 确认以下网络设定，查看计算机是否作为 SMB 服务器使用。
- Microsoft 网络用的文件共享服务已设为有效。
- TCP/IP 设定中， NetBIOS over TCP/IP 已设为有效。
- 防火墙设定中，文件共享服务 (通过 137 号端口 (UDP)、138 号端口 (UDP)、139

号端口 (TCP) 通讯已设为许可。
- 通过子网络通讯时，确认 WINS 服务器的设定， 确认服务器名称的地址是否可以正确

解决。
- 确认传送对象的 SMB 服务器中， NetBIOS 接口装置是否已经开始 (Windows NT4.0

Server/Workstation 时发生 )
1. 选择 [ 开始 ] 菜单＞ [ 设定 ]，打开 [控制面板 ]。
2. 打开 [ 服务 ]， 选择 [Messenger] 服务。
3. 依序选择 [ 开始 ]、 [自动 ]、 [OK]，选择 [关闭 ]。
4. 打开 [ 控制面板 ] 的 [ 装置 ]，选择 [NerBIOS 接口 ] 装置。
5. 依序选择 [ 开始 ]、 [自动 ]或 [ 手动 ]、 [OK]， 选择 [ 关闭 ]。
6. 重新启动计算机。

若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-518  Login name or a password error in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描的登入名称或密码发生问题

[ 检知条件 ]

· 扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送时，指定的密码错误。
[以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]

· 因用户名称或密码错误，无法认证。 (MacOSX v10.2)
· 指定的用户名称未在可使用 Windows 共享的用户中登记。 (MacOSX v10.2)

[ 处理步骤 ]

· 确认共享文件夹中设定的密码。
[以下仅适用于 DMP6-2 以后的产品 ]

· 与网络管理员确认用户名称或密码。 (MacOS X v10.2)
· 请确认可使用 Windows 共享的用户。 (MacOS X v10.2)
确认方法如下。

1. 从 [Dock] 启动 [系统预置 ] 图标。
2. 在 [ 系统预置 ]窗口点选 [帐户 ]图标。
3. 点选 [ 点按锁按钮以进行更改 ] 图标，登录。
4. 选择用户，点选 [编辑 ]按钮。
5. 输入密码后，点选 [允许用户从 Windows 登录 ]，点选 [确认 ]按钮。
若故障继续，则参照以下项目，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻求
指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-519  Scanning picture preservation place error in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送时，扫描图像保存位置或文件名称指定错误

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送时，指定扫描图像的保存位置或文件名称发生问题。
- 指定的保存位置不存在于服务器上
- 指定保存位置或文件名称检测到禁止文字
- 指定的保存位置因分散文件系统 (DFS) 设定而连结到其它共享文件夹。

[ 处理步骤 ]

以下列任一方法处置。
- 确认保存位置是否正确。
- 确认指定的文件名称是可在 SMB 服务器上制作的文件名称
- 向系统管理员确认分散文件系统 (DFS) 的设定。
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确认步骤如下。
1. 在SMB服务器上，选择[开始]菜单＞[所有程序]＞[管理工具]＞[分散文件系统]。
2. 从[分散文件系统]窗口左框选择指定的保存位置，确认窗口右框显示的[目标]信息。
3. 根据确认信息，直接指定 SMB 服务器、 共享名及保存位置。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-520  File name acquisition failure from SMB server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描服务器的文件 / 文件夹名称获取失败

[ 检知条件 ]

SMB 扫描服务器的文件 / 文件夹名称获取失败。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-521  File name suffix limit over in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描文件名称 / 文件夹名称的字尾超过限制值

[ 检知条件 ]

SMB 扫描时可指定的文件名称 / 文件夹名称的字尾超过限制值。

[ 处理步骤 ]

1. 变更 SMB 扫描服务器上的文件名称 /传送对象文件夹，或者移动或删除传送对象文件夹内
的文件。

若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-522  File creation failure in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描文件制作失败

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送时， SMB 服务器上的扫描图像文件制作失败。

- 指定的文件名称不存在于服务器上
- 使用了指定的文件名称
- 指定的文件名称作为目录已经存在
- 指定的文件名称检测到禁止文字

[ 处理步骤 ]

请以下列任意一种方法处置。
- 确认指定的文件名称为可在保存位置制作的文件名称
- 确认指定的文件名称没有被别的用户使用
- 确认没有与指定文件名称相同名称的文件或文件夹。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-523  Lock folder  creation failure  in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描锁定数据夹制作失败

[ 检知条件 ]

SMB 扫描服务器上， SMB 扫描锁定数据夹制作失败
1. SMBCL_NG_FILE_EXISTS

指定的锁定文件夹名称已经存在。

[ 处理步骤 ]

1. 既有 lock directory (*.LCK) 残留在传送对象时，手动删除后再次执行。
2. 确认是否存在与指定名称相同的文件夹。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-524  Folder creation failure in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描数据夹制作失败

[ 检知条件 ]

扫描(PC保存)的SMB传送时，SMB服务器上的文件夹制作失败。指定的文件夹已经存在。

[ 处理步骤 ]

确认是否有与指定名称相同的文件或文件夹存在于 SMB 服务器上。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-525  File delete failure in SMB
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描文件删除失败

[ 检知条件 ]

SMB 扫描服务器上 SMB 扫描文件删除失败
1. SMBCL_NG_BAD_FILE

文件不存在。
2. SMBCL_NG_DOS_BAD_SHARE

文件已经被打开。
3. SMBCL_NG_FILE_IS_DIR( 新增 )

指定的文件名称已作为目录存在。

[ 处理步骤 ]

1. 确认在指定的保存位置是否有其它用户操作文件。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-526  Lock folder  delete  failure  in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描锁定数据夹删除失败

[ 检知条件 ]

SMB 扫描服务器上，锁定文件夹删除失败
1. SMBCL_NG_BAD_FILE

文件不存在。
2. SMBCL_NG_DIR_NOT_EMPTY( 新增 )

目录不是空的。
3. SMBCL_NG_NOT_A_DIR( 新增 )

指定的目录名称不是目录。

[ 处理步骤 ]

1. 既有的 lock directory (*.LCK) 残留在传送对象时，以手动删除， 并再次执行作业。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-527  Folder delete failure in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描数据夹删除失败

[ 检知条件 ]

SMB 扫描服务器上文件夹的删除失败
1. SMBCL_NG_BAD_FILE

文件不存在。
2. SMBCL_NG_DIR_NOT_EMPTY( 新增 )

目录不是空的。
3. SMBCL_NG_NOT_A_DIR( 新增 )

指定的目录名称不是目录。

[ 处理步骤 ]

1. 确认在指定的保存位置是否有其它用户操作文件。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-528  Data write-in failure to  SMB server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描文件服务器上的保存位置上没有空余空间

[ 检知条件 ]

SMB 扫描服务器上的保存位置没有空余空间。

[ 处理步骤 ]

1. 确认保存位置是否有足够空间。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-529  Data read failure from  SMB server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描文件服务器的意外错误

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送时，接获来自 SMB 服务器的意外错误回应，或者本机器内部发
生意外错误。

[ 处理步骤 ]

从别的PC以同一用户登入SMB服务器，确认SMB服务器的同一保存位置是否可以写入文件。
然后，重复同样的操作。
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若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-530  Data reading failure from  SMB server
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描文件名称重复时的处理中， 选择了 [中止作业 (不保存 )]

[ 检知条件 ]

扫描 (PC保存 )的 SMB 传送中，因文件名称重复时的处理设定为 [中止作业 (不保存 )]，
无法保存文件。

[ 处理步骤 ]

将文件名称重复时的处理设为 [ 中止作业 ( 不保存 )] 以外的设定。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-531  SMB scan filing policy injustice
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描归档政策不正确 ( 添加选择时 )

[ 检知条件 ]

归档政策不正确 ( 添加选择时 )

[ 处理步骤 ]

1. 文件名称重复时的处理指定 [ 添加 ] 时，确认文件格式不是多页。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-532  NEXTNAME.DAT file access error in SMB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送中， 文件存取时发生错误

[ 检知条件 ]

扫描 (PC 保存 )的 SMB 传送中， 存取 NEXTNAME.DAT 文件时发生错误。

[ 处理步骤 ]

将文件名称重复时的处理设定为 [ 添加 ] 时，确认 NEXTNAME.DAT 文件正确。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-533  Internal error  in SMB Scan
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 扫描时发生内部错误。

[ 检知条件 ]

发生内部错误。

[ 处理步骤 ]

1. 再次执行同一操作。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-543  SMB server name specification error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 服务器 (NetBIOS) 名称的指定不正确。

[ 检知条件 ]

SMB 服务器 (NetBIOS) 名称的指定不正确。
SMBCL_NG_INV_HOST
主机名称的指定不正确。

[ 处理步骤 ]

1. 确认 SMB 服务器的服务器名称是否正确。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-547  SMB Protocol error 4-007
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-007) 扫描网域名称的指定不正确。

[ 检知条件 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
本机控制器软件 (SMB 链接库 ) 检知网域名称指定不正确

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证时发生 ＞
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系统管理员确认网域名称，并正确设定。
网域名称的确认方法
1. 在 ActiveDirectory 网域控制器上， 从 [ 开始 ] 菜单选择 [ 所有程序 ]→ [管理工

具 ] → [ 与 Active Directory 网域的信赖关系 ]。
2. 从 [ 与 Active Directory 网域的信赖关系 ] 窗口左框，选择 [与 Active Directory

网域的信赖关系 ] → [ 网域 ]， 右键点选后，选择 [属性 ]。
3. 从 [ 网域内容 ] 窗口选择 [ 全部 ] 标签后， 确认 [ 网域名称 (Windows 2000 之前 )]

的网域名称。
＜ 在 SMBScanner 发生时 ＞
1. 系统管理员确认网域名称，并正确设定。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-548  SMB Protocol error 4-008
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-008) 扫描用户名称的指定不正确

[ 检知条件 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
本机控制器软件 (SMB 链接库 )检知用户名称指定不正确

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证时发生＞
系统管理员正确设定用户名称。
用户名称的确认方法
1. 通用操作： 1. 在设定了用户信息的 ActiveDirectory 网域控制器上， 从 [ 开始 ] 菜

单，选择 [所有程序 ]→ [管理工具 ]→ [Active Directory 用户与计算机 ]。
2. 通用操作： 2. 从 [Active Directory 用户与计算机 ] 窗口左框，选择 [Active

Directory 用户与计算机 (服务器 )] → [网域 ]→ [Users]，列出用户信息。
3. 通用操作： 3. 从 [Active Directory 用户与计算机 ]窗口右框， 以右键点选对象用

户，选择 [属性 ]。
4. 从 [ 用户属性 ] 窗口选择 [ 帐户 ]标签后，确认 [ 用户登入名称 (Windows 2000 之前

)的用户名称。
＜ 在 SMBScanner 发生时 ＞
1. 系统管理员正确设定用户名称。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-549  SMB Protocol error 4-009
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-009)

[ 检知条件 ]

密码的指定不正确。

[ 处理步骤 ]

再次操作。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

027-564  SMB Protocol error 4-024
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-024)

[ 检知条件 ]

找不到主机。

[ 处理步骤 ]

1. 确认认证服务器与装置是否处于可进行网络通讯的状态。(确认网络电缆、TCP/IP 设定等
通过 137 号端口 (UDP)/138 号端口 (UDP)/139 号端口 (TCP) 的通讯 )

2. 在装置端确认 SMB(TCP/IP) 是否启动。
(1) 从网页浏览体制定装置的网络地址，显示 CentreWare Internet Services 的远程 UI

画面。
(2) 选择 [ 属性 ]，从左框的内容列表选择 [启动端口 ]。
(3) 确认 [SMB] 的 [ 启动 ]被勾选，且 [传输通讯协议 ]的 [TCP/IP] 已勾选。

3. 连接至认证服务器与装置不相同的子网络时，请确认装置是否已设定了可解决的认证服务
器地址。
(1) 在机器的机器管理员画面，确认 [ 认证 ( 规格设定 / 登记 )] → [ 规格设定 ] → [ 网

络设定 ] → [外部认证服务器 / 目录服务的设定 ] → [SMB 服务器设定 ]→ [SMB 服务
器指定方法 ]。
设定为 [ 用网域名称指定 ] [ 用服务器名称指定 ]，且服务器以 NetBIOS 名称指定时
确认认证服务器、装置是否可通过 WINS 服务器解决地址。
设定为 [ 用网域名称指定 ] [ 用服务器名称指定 ]，且服务器以 FQDN 名称指定时
确认认证服务器、装置是否可通过 DNS 服务器解决地址。

4. 请确认认证服务器的设定中是否将 [NetBIOS over TCP/IP] 设为有效。
(1) 右键点选 [ 网上邻居 ]，选择 [属性 ]。
(2) 右键点选 [ 本地连接 ]，选择 [属性 ]。
(3) 在 [ 本地连接 - 属性 ] 窗口， 选择 [ 一般 ]，选择 [Internet Protocol (TCP/IP)]

后，点选 [属性 ]。
(4) 在 [Internet 协议 (TCP/IP) 属性 ] 窗口，点选 [详细设定 ]。
(5) 在 [ 进阶 TCP/IP 设定值 ] 窗口，选择 [WINS]， 确认 [NetBIOS 设定 ]。

5. 在网络连接防火墙，确认 137、 138、 139 号端口的通信是否被遮蔽。 ( 认证服务器为
WinXP 时 )
(1) 右键点选 [ 网上邻居 ]，选择 [属性 ]。
(2) 右键点选 [ 本地连接 ]，选择 [属性 ]。
(3) 在 [Internet 协议 (TCP/IP) 属性 ] 窗口，选择 [详细设定 ]，点选 [设定 ]。
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(4) 在 [ 详细设定 ] 窗口， 选择 [ 服务 ]，确认 137 (UDP)、 138 (UDP)、 139 (TCP) 的
通信是否被许可。

若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系
支持部门寻求指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-565  SMB Protocol error 4-025
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-025)

[ 检知条件 ]

无法连接

[ 处理步骤 ]

确认认证服务器与装置是否处于可进行网络通讯的状态。(确认网络电缆、TCP/IP 设定等
通过 137 号端口 (UDP)/138 号端口 (UDP)/139 号端口 (TCP) 的通讯 )
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG， 获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-566  SMB Protocol error 4-026
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-026)

[ 检知条件 ]

保存库未初始化。

[ 处理步骤 ]

在CentreWare Internet Services的 [属性]标签的[端口启动]画面上，确认SMB(TCP/
IP) 已经启动。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG， 获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-569  SMB(TCP/IP)is not started.
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB(TCP/IP) 未启动。

[ 检知条件 ]

在 SMBScanner 发生的 SMBCL_NG_NOT_INIT
保存库未初始化。

[ 处理步骤 ]

在CentreWare Internet Services的 [属性]标签的[端口启动]画面上，确认SMB(TCP/
IP) 已经启动。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-572  SMB Protocol error 4-032
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-032)

[ 检知条件 ]

参数不正确。

[ 处理步骤 ]

再次操作。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-573  SMB Protocol error 4-033
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-033)

[ 检知条件 ]

文字代码不正确。

[ 处理步骤 ]

再次操作。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-574  SMB Protocol error 4-034
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-034)

[ 检知条件 ]

文件大小不正确。

[ 处理步骤 ]

再次操作。
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若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-576  SMB Protocol error 4-036
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-036)

[ 检知条件 ]

网域的文件大小不正确。

[ 处理步骤 ]

再次操作。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-578  SMB Protocol error 4-038
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-038)

[ 检知条件 ]

发生通信超时。

[ 处理步骤 ]

确认认证服务器与装置是否处于可进行网络通讯的状态。(确认网络电缆、TCP/IP 设定等
通过 137 号端口 (UDP)/138 号端口 (UDP)/139 号端口 (TCP) 的通讯 )
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-584  SMB Protocol error 4-044
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-044)

[ 检知条件 ]

SMBCL_NG_INV_SECMODE
认证服务器在共享安全模式下作业。

[ 处理步骤 ]

认证服务器可能被设定为 Win95/Win98/Me。
将认证服务器设定为 Win95/Win98/Me 以外的 Windows。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。

2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

027-585  SMB Protocol error 4-045
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-045) 无法扫描登入的时段

[ 检知条件 ]

＜＜＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞＞＞
本机控制器软件 (SMB 保存库 )检知是无法登入的时段

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
向系统管理员确认被允许登入的时段。
若故障继续，则执行下步骤。从[用户属性]窗口选择[帐户]标签后，确认[登入时间]。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-586  SMB Protocol error 4-046
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-046) 密码超过有效期间。

[ 检知条件 ]

＜＜＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞＞＞
本机控制器软件 (SMB 保存库 )检知密码的有效时间已过

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
从系统管理员获取有效的密码。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-587  SMB Protocol error 4-047
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-047) 必须变更密码

[ 检知条件 ]

＜＜＜ SMB 认证时发生 ＞＞＞
本机控制器软件 (SMB 保存库 )检知必须变更密码

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
在 Windows 登入，变更密码。
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向系统管理员要求，使下次登入时的密码变更变成无效。
执行以下措施。
从 [ 用户属性 ] 窗口选择 [帐户 ]标签后，从 [帐户选项 ]取消 [ 用户下次登入时必须变
更密码 ] 的勾选。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-588  SMB Protocol error 4-048
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-048) 用户变为无效。

[ 检知条件 ]

＜＜＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞＞＞
用户无效

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
向系统管理员要求让用户生效。
执行以下措施。
从 [ 用户属性 ] 窗口选择 [帐户 ]标签后， 从 [ 帐户选项 ] 取消 [ 帐户无效 ] 的勾选。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-589  SMB Protocol error 4-049
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-049) 被锁定。

[ 检知条件 ]

＜＜＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞＞＞
用户被锁定

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
向系统管理员要求清除锁定。
执行以下措施。
从 [ 用户属性 ] 窗口选择 [帐户 ]标签后， 取消 [ 帐户锁定 ] 的勾选。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-590  SMB Protocol error 4-050

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-050) 用户的有效期间已过。

[ 检知条件 ]

＜＜＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞＞＞
用户的有效期间已过

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
从系统管理员获取有效的用户。
向系统管理员要求延长帐户期限。
执行以下措施。
从[用户属性]窗口选择[帐户]标签后，从[帐户期限]选择[有效期限]，延长有效期限。
向系统管理员要求使帐户期限无效。
执行以下措施。
从 [ 用户属性 ] 窗口选择 [ 帐户 ] 标签后，从 [帐户期限 ]选择 [无 ]。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-591  SMB Protocol error 4-051
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB 通讯协议错误 (4-051) 用户被限制。不许可空的密码。

[ 检知条件 ]

＜＜＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞＞＞
用户被限制。不允许空的密码

[ 处理步骤 ]

＜ SMB 认证 /SMB Scanner 时发生 ＞
设定用户密码。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部
门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-599  SMB Protocol error 4-other
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMB/LDAP 通信协议错误 ( 其它代码 )

[ 检知条件 ]

1. 发生了 27-547 至 27-579 以外的 SMB 保存库内部错误。
2. Coml_Fault_GetNETCeCode (　) 中分配的通讯协议种类为设想外的值。
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[ 处理步骤 ]

再次操作。
若故障继续，则在故障发生后参照 2.5 LOG，获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，
联系支持部门寻求指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-600  ExtPrint Check Mode Error
[ 故障分类 ]

隐性故障

[ 故障内容 ]

外部 Print CheckMode Error

[ 检知条件 ]

外部 CDI 的 H/W CheckMode 中 Controller 检测到错误

[ 处理步骤 ]

仅登录至 History。
若故障继续，则执行以下措施。
- 拔出插入 DFE 与机器间的指令 /视讯电缆
- 关闭电源，然后打开

027-700  Mail address domain err
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通信对象邮件地址的网域为禁止发送 ( 服务器连接前 )

[ 检知条件 ]

通信对象地址的网域部分被指定为禁止网域。

[ 处理步骤 ]

确认通信对象地址的网域部分没有被指定为禁止网域。
若故障仍然继续发生，则在故障发生后取得 pfshowinfo8 记录， 联系支持部门并听从指
示。
2.5　LOG

027-701  Disconnect network cable
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

外部认证时检知电缆拔出

[ 检知条件 ]

检查外部认证操作前的网络电缆是否拔出时，检知电缆拔出。

[ 处理步骤 ]

网络电缆从设备拔出。确认电缆是否拔出， 重新连接。

027-702  Certificate for addresses, was  not found

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收者用证书不存在 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时 (SMLNG_KEY_NOTHING)

[ 处理步骤 ]

1. 将接收者证书保存至本机。

027-703  Certificate for addresses, was expired
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收者用证书的有效期已到 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时 (VKCMERR_CERT_EXPIRED)

[ 处理步骤 ]

1. 将正确的接收者证书保存至本机。确认以下内容。
· 证书的有效期限
· 装置的时间正确

027-704  Certificate for addresses, was untrusted
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收者用证书不可信赖 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时 (SMLNG_KEY_UNTRUST)

[ 处理步骤 ]

1. 确认接收者证书的证书路径，汇入必要的 CA 证书。

027-705  Certificate for addresses, was revoked
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

存在接收者用证书的废弃列表 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时
(VKCMERR_CERT_REVOKED)
(VKCMERR_KEY_COMPROMISED)
(VKCMERR_CERT_AFFILIATION_CHANGED)
(VKCMERR_CERT_SUPERSEDED)
(SMLNG_KEY_REVOKED)
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[ 处理步骤 ]

1. 将废弃列表中未记载的接收者用证书保存至本机。

027-706  Device certificate not found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

装置证书不存在 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时，检知证书不存在

[ 处理步骤 ]

1. 将装置证书保存至本机。
若故障继续，则执行以下措施。

OF-09 Common Job Fail

027-707  Device certificate expired
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

装置证书的有效期已到 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时检知失效 ( 有效期满 ) 的证书

[ 处理步骤 ]

1. 将正确的装置证书保存至本机。确认以下内容。
· 证书的有效期限
· 装置的时间正确

若故障继续，则执行以下措施。

OF-09 Common Job Fail

027-708  Device certificate untrusted
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

装置证书不可信赖 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时检知不可靠的证书

[ 处理步骤 ]

1. 确认装置证书中记载的邮件地址与装置中设定的邮件地址是否一致。
2. 确认装置证书的证书路径，汇入必要的 CA 证书。
若故障继续，则执行以下措施。

OF-09 Common Job Fail

027-709  Device certificate revoked
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

装置证书存在于废弃列表 (连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

SMIME 邮件发送时检知废弃的证书 (登记于 CRL)

[ 处理步骤 ]

1. 将废弃列表中未记载的装置证书保存至本机。
若故障继续，则执行以下措施。

OF-09  Common Job Fail

027-710  S/MIME Mail Was Disabled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMIME 邮件无效错误

[ 检知条件 ]

S/MIME 为无效设定，但 MAILIO 接获 SMIME 邮件

[ 处理步骤 ]

无论发送者是否拥有 MC 的 S/MIME 用证书，MC 的 S/MIME 设定都会无效，将装置的 S/MIME
设定为有效。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-711  S/MIME Mail Sender Certificate Not Found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMIME 邮件证书取得错误

[ 检知条件 ]

MailIO 接获 S/MIME 签名邮件，但无法取得发送者的证书。 从装置发送的 S/MIME 签名邮
件中，一定包含机器证书

[ 处理步骤 ]

签名验证时必须有发送者的有效证书，在装置登记发送者的证书， 或者， 设定发送者的
选项，使发送者发送的 S/MIME 签名邮件中包含证书进行发送。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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2.4.5  网络相关详细确认流程

027-712  S/MIME Mail Sender Certificate Not Valid
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMIME 邮件证书无效错误

[ 检知条件 ]

MailIO 接获 S/MIME 签名邮件但发送者的证书无效， 检知签名验证错误

[ 处理步骤 ]

验证签名时需要有效的发送者的证书。因无法相信机器上登记的发送者证书、或已过有效
期限， S/MIME 签名邮件无法信赖， 废弃了接收的邮件。
确认签名者的 CA 证书是否登记在装置上。
有效期满，发送者证书有效期已满，向客户说明 [ 必须发送使用有效期限的证书签名的邮
件 ]。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-713  S/MIME Mail Was Altered
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMIME 邮件接收窜改错误

[ 检知条件 ]

MailIO 接获 S/MIME 签名邮件， 但检知邮件被窜改，放弃接收

[ 处理步骤 ]

发送路径可能会有窜改邮件内容的攻击者。向客户说明机器能够防御攻击者的攻击。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-714  S/MIME Mail Sender Impersonation
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMIME 邮件发送者冒名错误

[ 检知条件 ]

MailIO 接获 S/MIME 签名邮件，但检知邮件 From 行的地址与签名者的邮件地址不同， 已
被窜改，故放弃接收

[ 处理步骤 ]

发送者可能冒名，向客户说明， 装置能够抵御攻击者的攻击。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

2.4.5  网络相关详细确认流程

027-715  S/MIME Mail Certficate Not Support
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SMIME 邮件证书未对应

[ 检知条件 ]

对应 S/MIME 密码邮件的机密键 (证书 ) 未登记于机器
两种情况之一：对应证书存取库的证书已经登记，但 S/MIME 用证书尚未设定；或 S/MIME
证书本身尚未登记

[ 处理步骤 ]

确认对应的证书已经登记，并作为 S/MIME 用证书已经设定于机器中。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-716  No-Signed Mail Receipt Was Rejected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

禁止接收未签名邮件

[ 检知条件 ]

检知接收禁止的未签名邮件， S/MIME 未签名邮件 ( 包含通常的邮件与 S/MIME 密码邮件 )
全部被废弃

[ 处理步骤 ]

非信赖邮件接收禁止的旗标变为有效，有问题时，将非信赖邮件接收禁止的旗标设定为无
效。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-720  Ext Srv. Host Not Found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时，找不到应用界面连接对象服务器

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时，找不到指定应用界面连接的服务器， 或者 DNS 无法解决
DNS 服务器未设定， FQDN(HTTP/HTTPS) 的 DNS 解决时发生错误

[ 处理步骤 ]

确认DNS服务器地址已正确设定。确认应用界面连接(CWFS)操作的PC中是否登记了DNS。
若故障继续，则从 DocuShare 收集指示书后， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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2.4.5  网络相关详细确认流程

027-721  Ext Srv. Not Found
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时，应用界面连接对象不存在

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时，找不到指定应用界面连接的服务器，或者 DNS 无法解决
DNS 服务器未设定， FQDN(HTTP/HTTPS) 的 DNS 解决时发生错误

[ 处理步骤 ]

确认DNS服务器地址已正确设定。确认应用界面连接(CWFS)操作的PC中是否登记了DNS。
若仍出现障碍，则从 DocuShare 收集指示书， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-722  Ext Srv. Timeout Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时，应用界面连接 连接超时

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时，机器发行应用界面连接要求，但规定时间 ( 既定 :60[sec]) 内没有接获
回应

[ 处理步骤 ]

1. 扫描文件张数很多时，执行 1张的文件扫描保存。
2. 可扫描保存时，变更应用界面连接超时值。 无法扫描保存时，实施 (3)。
3. 确认是否可从 PC 浏览器上传扫描文件，若可以上传， 则变更应用界面连接超时值。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-723  Ext Srv. Authentication Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时，应用界面连接 认证失败

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时， 机器发行应用界面连接， DocuShare 送交的指示书中设定的一次密码期
满而认证失败

[ 处理步骤 ]

作业流程制作时，确认输入的用户名称、密码 (目前因 CWFS 与认证不对应，故不产生故
障 )。
若仍出现障碍，则从 DocuShare 收集指示书， 前进至以下步骤，修复故障。

OF-09  Common Job Fail

027-724  Ext Srv. Access Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时， 应用界面连接存取失败

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时，应用界面连接失败 ( 找不到服务、超时、因认证失败以外的理由而失败
时 )

[ 处理步骤 ]

确认应用界面连接 (CWFS) 是否正确操作。 若正确操作，则确认记录。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-725  Ext Srv. Operation Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时， 应用界面连接 作业操作失败

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时， 应用界面连接对象的作业操作失败
从机器面板执行维修的 [暂停 ] [ 暂停解除 ] [ 中止 ]，发生错误

[ 处理步骤 ]

确认应用界面连接 (CWFS) 是否正确操作。 若正确操作，则确认记录。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-726  Ext Srv. Unknown State
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时， 应用界面连接 作业状态不明

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时， 应用界面连接对象的状态不明

[ 处理步骤 ]

确认应用界面连接 (CWFS) 是否正确操作。 若正确操作，则确认记录。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-727  Ext Srv. Req Invalid Params
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

Web 服务联合时，应用界面连接 参数不正确

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时，应用界面连接使用的参数不正确
因作业流程破损等理由，无法在机器要求应用界面连接

[ 处理步骤 ]

确认作业流程作成时的参数。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-728  Ext Srv. Req File Exceed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Web 服务联合时，发送要求文件数超过可传送最大数 (仅发生在单页文件保存执行时 )

[ 检知条件 ]

Web 服务联合时，对外服务的发送要求文件数超过可发送最大数
DocuShare 单页格式化执行扫描上传制作指示书时发生
仅以多页文件为对象时才不会发生

[ 处理步骤 ]

启动作业时切勿超过可发送最大数。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-730  SMTP mail division error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

邮件分割错误 ( 连接服务器之前 )

[ 检知条件 ]

系统 l 联合时发生邮件分割

[ 处理步骤 ]

1. 扫描原稿的页数超过了页分割设定的值。
将页分割设定的值增大，或者减少扫描原稿的页数。

027-731  Server Limit Err
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业模板服务器连接限制数错误

[ 检知条件 ]

CWSS NetWareJob 与 NetWare 轮询的同时启动

[ 处理步骤 ]

现在启动的 NetWareJob 结束后，再次执行。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

027-732  Server Access Err
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业模板服务器存取错误

[ 检知条件 ]

作业模板服务器可用容量不足，或者服务器的磁盘发生故障

[ 处理步骤 ]

确认服务器的磁盘状态正常，且仍有可用容量后， 再次执行。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

027-733  Server SSL Err
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业模板服务器 SSL 错误

[ 检知条件 ]

作业模板服务器的 SSL 设定不是有效

[ 处理步骤 ]

确认作业模板服务器的 SSL 设定是否为有效。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录，联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 / 抽出工具的功能说明

027-734  Server Certificate Err
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业模板服务器 SSL 证书错误

[ 检知条件 ]

服务器证书不正确

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 确认可用 HTTPS 通信协议从 PC 存取作业模板服务器。
2. 确认作业模板服务器的 SSL 服务器证书已经登记至设备。
3. 确认作业模板服务器的 SSL 服务器证书是否正确。
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例如，确认以下项目。
- 在有效期间内
- 设备上设定的时间正确
- 未列名于废弃列表中
- 确认 SSL 服务器证书的证书路径，汇入必要的 CA 证书。

4. 证书未登记于作业模板服务器上时，请将设备的证书验证设定为无效。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录， 联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-735  Device SSL Config Err
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

设备 SSL 错误

[ 检知条件 ]

对于使用 SSL 的传送指定， 设备的 SSL 设定会变成无效

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 将 M/C 的 SSL 设定为有效。
2. 或者，将传送通信协议指定为 HTTP。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录， 联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-736  Device Certificate Err
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

设备 SSL 证书错误

[ 检知条件 ]

对于服务器证书验证指定，设备的服务器证书验证会变成无效

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 将 M/C 的服务器证书验证设定为有效。
2. 或者，将传送时的服务器证书验证指定为无效。
若故障继续，则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和网络记录， 联系支持部门，
并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

027-737  Template Server Read ERR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[JT 取得时的汇入错误 ]
自服务器的汇入错误

[ 检知条件 ]

因 FTP 指令的 “TYPE A”、 “LIST”、 “RETR” 等原因造成来自服务器的错误回应

[ 处理步骤 ]

确认存取权限等。
1. 确认拥有对 Resource 所设定的保存对象服务器目录的 “汇入权”。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-739  Invalid Template Server Path
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[JT 取得时的路径错误 ]
未发现作业表 Pool Server 的指定路径

[ 检知条件 ]

因 FTP 指令的 “CWD” 造成来自服务器的错误回应

[ 处理步骤 ]

确认路径数据等。
1. 以 CentreWare 从客户端 PC 正确设定保存对象路径的资源。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-740  Template Server Login ERR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[JT 取得时的登入错误 ]
无法登入作业表 Pool Server

[ 检知条件 ]

登入 FTP 服务器失败

[ 处理步骤 ]

确认用户数据等。
1. 在作业表文件保存位置， 设定登入名称和密码。
2. 确认可从网络连接的其它 PC 以上述帐户登入。
3. 在 CentreWare 从客户端 PC 设定登录名称与密码。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-741  Template Server Connect Fail
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[JT 取得时的网络错误 ]
无法连接至作业表 Pool Server

[ 检知条件 ]

因 FTP 指令的 “LIST” 造成数据连接取得或列表数据取得中失败

[ 处理步骤 ]

确认网络环境、服务器。
若故障继续，则执行以下步骤。
1. 正确连接来自机器的网络电缆。
2. 确认可从传送位置服务器以 “ping” 等指令检视机器。
3. 从 PSW 对传送位置服务器执行 “ping” 测试。
4. 确认可从客户端 PC 以 FTP 连接至传送位置的服务器。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-742  HD File System Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

[JT 取得时的文件错误 ]
将作业表保存至本地硬盘时文件系统满载

[ 检知条件 ]

将作业表或作业用临时文件写入至本地磁盘时 HDD 满载

[ 处理步骤 ]

删除 HD 的文件。或初始化 HD。
1. 有可能因为扫描图像而使 HDD 满载，稍后再进行操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
OF-02  HDD System Fail

027-743  Template Server Install ERR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业表 Pool Server 设定不良

[ 检知条件 ]

Pool Server 的地址格式化不正确

[ 处理步骤 ]

设定 Pool Server 相关参数。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-744  Template Server ADD ERR(DNS Library)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法解决作业表 Pool Server 地址 (DNS 链接库错误回应 )

[ 检知条件 ]

DNS 解决的程序保存库呼叫错误

[ 处理步骤 ]

确认与 DNS 的连接。 或确认作业表 Pool Server 存取领域名称是否已登记至 DNS。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-745  Template Server ADD ERR(DNS Address)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法解决作业表 Pool Server 地址 (DNS 地址未设定 )

[ 检知条件 ]

地址解决时， DNS 服务器的地址未设定

[ 处理步骤 ]

设定 DNS 地址。 或以 IP 地址设定作业表 Pool Server 的地址。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-746  Job Template Pool Server Not Ready
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业表 Pool Server 通讯协议启动错误

[ 检知条件 ]

以作业表 Pool Server 设定所指定的通讯协议端口未启动

[ 处理步骤 ]

启动以作业表 Pool Server 设定所指定的通讯协议 (FTP Client 或 SMB) 端口。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-750  Fax Document Incongruent
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

在 i 传真传送禁止状态进行传送指示，插印中指示打印 Scan、 Printer 文件

[ 检知条件 ]

· 在 i 传真文件的 EMAIL、i 传真传送被禁止的状态，指示 i传真文件的 EMAIL、i 传真传送
· 插印中，指示 Scan、 Printer 文件的打印

[ 处理步骤 ]

· i传真接收文件时， 变更传送设定为可能。
· 插印中的 Scan、 Printer 文件的打印时， 解除插印后打印。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

027-751  Job Template Analysis Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指示书解析错误

[ 检知条件 ]

指示书解析时检知错误

[ 处理步骤 ]

重新检讨指示书的内容。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-752  Must User Un Inputting
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未输入必要的用户

[ 检知条件 ]

必须输入用户，但未输入即指示开始作业

[ 处理步骤 ]

执行以下措施。
1. 有必须输入的指示书与信箱未连结。
2. 在指示书必须输入项目设定既定值。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-753  Job Flow Service Request Disabled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业流程服务无效

[ 检知条件 ]

服务在无效状态， 通过作业流程执行维修时

[ 处理步骤 ]

使服务有效。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-754  Job flow service File signature setting mismatch
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

作业流程的文件签名设定不匹配

[ 检知条件 ]

以作业流程进行 XDW 或 PDF 的签名设定时，作业流程的设定为预设时，系统数据会变成用
户设定。
或者，作业流程的设定为预设以外时，系统数据的设定会有不同。

[ 处理步骤 ]

确认 XDW/PDF 的签名的系统数据的设定与作业流程设定的签名的设定。系统数据的设定与
作业流程的设定不同时， 请变更作业流程或系统数据。
若故障仍然发生， 则执行以下项目。
OF-09 Common Job Fail

027-760  XJT Command Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

XJT 指令错误 (指定规格范围外的参数 )

[ 检知条件 ]

来自 XDOD 客户端的指令不正确

[ 处理步骤 ]

确认以下项目。
确认 1 ：确认在 XDOD 客户端指定的参数是否在系统规格范围内
确认 2：确认 XDOD 客户端及 Controller 的版本后，保存 XDOD 的作业检查表，要求支持
部门确认
(· 最好是可以取得 PRN 文件，但无法从 XDOD 客户端取得 )
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-761  Web Print time out
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

接获 Web 打印作业， 但是无法在 [ 按需打印有效时间 ] 内开始打印 ([ 按需打印有效时间
]为 KO 的系统文件 )

[ 检知条件 ]

本机发出打印的要求，指示本机器重新开始按需打印，但是 [ 从要求打印到实际开始打印
处理]的时间超过设定的系统文件[=按需打印有效时间]。其中一个原因可能是指示了按
需打印复数文件。

[ 处理步骤 ]

请以下列任意一种方法处置。
1. 使用外部存取功能按需打印复数文件时，请减少文件数然后再次执行操作。
2. 若故障仍然再次发生，则进入机器管理员模式， 在 [ 规格设定 / 登记 ] ＞ [ 规格设

定 ] ＞ [ 系统时钟 /时间设定 ]＞ [按需打印有效时间 ]＞， 延长时间或设定为 0。
[ 补充 ] 使用外部存取功能指示按需打印复数文件时， 接收最后的文件为止的打印时间未
考虑。因此， 大量文件时、 需较多时间处理的复杂文件时， 可能会在接收最后文件之前
超时。请配合打印指示的文件形态， 设定有效时间。
若故障继续，则故障发生后立即收集 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部门
寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-762  Illegal Web Print job ticket
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接获 Web 打印作业， 但附带的执行 Job Ticket 不正确

[ 检知条件 ]

使用外部存取功能指示本机器执行按需打印作业，但指示的 Job Ticket 不正确， 如下所
示。
- 本机器软件不良，导致 Job Ticket 异常覆写
- 发送方的外部服务器错误导致 Job Ticket 异常覆写
- 网络故障导致 Job Ticket 异常覆写
- 故意窜改 Job Ticket

[ 处理步骤 ]

指示再次打印。
若故障继续，则故障发生后立即收集 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录， 联系支持部门
寻求指示。
2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

027-763  Auditron - Cannot Verify User
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Auditron - Cannot Verify User

[ 检知条件 ]

外部的 Accounting Server 与用户信息不匹配时

[ 处理步骤 ]

使外部 Accounting Server 正确操作。修复网络故障。
正确连接电缆。设定设备， 使其可与外部 Accounting Server 正确通信。

027-770  PDL Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Cont 检知的 DFE PDL Error

[ 检知条件 ]

DFE 在 Job Processing 中检知 PDL 不良

[ 处理步骤 ]

改变 Job 条件重新操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-771  DFE Disk Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DFE 侧 Disk Full

[ 检知条件 ]

从 DFE 打印时， DFE 的 HDD 剩余容量不到 500MB

[ 处理步骤 ]

改变 Job 条件重新操作。
从 DFE 的 HD 删除不要的 File。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-772  SMTP server error (HELO Command refusal)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

SMTP 服务器拒绝 HELO 指令 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_HELO_FAIL)

[ 处理步骤 ]

1. 机器的主机名称指定 ASCII 文字以外的值时， 设定为 ASCII 文字。
若状况未改善，则咨询网络管理员， 确认 SMTP 服务器是否对应 HELO 指令。

027-773  SMTP server communication timeout
[ 故障分类 ]

job
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[ 故障内容 ]

与 SMTP 服务器的通信超时 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_TIMEOUT)

[ 处理步骤 ]

1. 与 SMTP 服务器通信时出现超时。
等待片刻后重新执行操作。

027-774  SMTP address address inaccurate character
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收者地址指定了不正确的文字 ( 连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_INVALID_CHARACTER)

[ 处理步骤 ]

1. 设定为接收者邮件地址的文字列仅使用 ASCII 文字。

027-775  Too many  SMTP address
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因接收者邮件地址数太多而失败 ( 连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_TOO_MANY_RECIPIENTS)

[ 处理步骤 ]

1. 减少接收者邮件地址数量。

027-776  SMTP server error (EHLO Command refusal)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

SMTP 服务器拒绝 EHLO 指令 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_EHLO_FAIL)

[ 处理步骤 ]

1. 机器的主机名称指定 ASCII 文字以外的值时， 设定为 ASCII 文字。
若状况未改善，则咨询网络管理员， 确认 SMTP 服务器是否对应 EHLO 指令。

027-777  SMTP server un-supports SMTP-AUTH

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

SMTP 服务器不支持 SMTP-AUTH ( 连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_AUTH_NONSUPPORT)

[ 处理步骤 ]

1. 不设定 SMTP-AUTH 而发送邮件。
2. 若要利用 SMTP-AUTH 功能， 请咨询系统管理员。

027-778  There is no mode specified by SMTP-AUTH
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

在 SMTP-AUTH 指定的模式不存在 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_AUTH_METHOD)

[ 处理步骤 ]

1. 咨询网络管理员， 确认服务器的 SMTP 认证方式。
装置对应的是PLAIN(平文型)认证/LOGIN(BASE64型)认证/CRAM-MD5 (Challenge & Response
型 )。

027-779  It attestation-fails by SMTP-AUTH
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

在 SMTP-AUTH 认证失败 (连接服务器之后 )

[ 检知条件 ]

(SMTPERR_AUTH_FAILED)

[ 处理步骤 ]

1. SMTP 认证时失败。
确认认证文件 ( 用户名称及密码 ) 是否正确设定。

027-796  Email Not Printed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

根据用户设定的邮件打印的限制

[ 检知条件 ]

Email 接收中，在 [不打印标题与本文 ]的设定状态下接获无附件的邮件， 故放弃邮件
Mail IO 在上述情况下，放弃邮件的主旨、 错误记录报表与 Chain Link 共同留存
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实际上不会产生作业

[ 处理步骤 ]

设定为 [ 打印标题与本文 ] 等，重新设定为正确内容。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-797  Invalid Output Destination
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收邮件的输出位置不正确

[ 检知条件 ]

不产生 Job
Email to Box 与 Email to Fax 都 drop。此指定下邮件接收时

[ 处理步骤 ]

指定装置可处理的输出位置后，尝试重新发送。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

027-910  Manual duplex(Back Print from Tray7)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 从纸盘 7 反面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受单面打印结束的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，反转单面打印结束的输出， 放置在纸盘 7。

027-911  Manual duplex(Back Print from Tray6)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 从纸盘 6 反面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受单面打印结束的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，反转单面打印结束的输出， 放置在纸盘 6。

027-912  Manual duplex(Back Print from Tray5)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 从纸盘 5 反面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受单面打印结束的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，反转单面打印结束的输出， 放置在纸盘 5。

027-913  Manual duplex(Back Recovery - Front Print)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 反面恢复 -正面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受卡纸的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，从纸盘 7 的反面输出时出现卡纸。 从供纸纸盘 7/ 输出纸盘移除所有纸
张，重新打印发生卡纸的纸张的正面。

027-914  Manual duplex(Back Recovery - Front Print)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 反面恢复 -正面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受卡纸的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，从纸盘 6 的反面输出时出现卡纸。 从供纸纸盘 6/ 输出纸盘移除所有纸
张，从纸盘 6重新打印出现卡纸的纸张的正面。

027-915  Manual duplex(Back Recovery - Front Print)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 反面恢复 -正面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受卡纸的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，从纸盘 5 ( 手走纸盘 )的反面输出时出现卡纸。 从供纸纸盘 5/ 输出纸
盘移除所有纸张，从纸盘 5 ( 手走纸盘 ) 重新打印出现卡纸的纸张的正面。

027-916  Manual duplex(Back Recovery - Back Print)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 反面恢复 -正面打印 )
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[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受卡纸的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，从纸盘 7 的反面输出时出现卡纸。重新打印正面的作业完成后， 从纸
盘 7 重新打印从卡纸页到最终页的反面。

027-917  Manual duplex(Back Recovery - Back Print)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 反面恢复 - 正面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受卡纸的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，从纸盘 6 的反面输出时出现卡纸。重新打印正面的作业完成后， 从纸
盘 6 重新打印从卡纸页到最终页的反面。

027-918  Manual duplex(Back Recovery - Back Print)
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

手动双面 ( 反面恢复 - 正面打印 )

[ 检知条件 ]

从 EFI 控制器在 Green 控制器上接受卡纸的通知

[ 处理步骤 ]

手动双面处理时，从纸盘 5 ( 手走纸盘 )的反面输出时发生卡纸。重新打印正面的作业完
成后，从纸盘 5 ( 手走纸盘 ) 重新打印从卡纸页到最终页的反面。



05/2009

2-540 Ver.1.1027-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断



05/2009

2-541700 Digital Color Press 故障诊断
 033-xxx FIP

Ver.1.1

033-310  Fax Charge Function Fail
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

无论是否安装复数线路，传真发送计费功能都会启动

[ 检知条件 ]

无论是否安装复数线路，传真发送计费功能都会启动

[ 处理步骤 ]

将传真发送计费功能设定为 OFF， 或变更为单线路设置。

033-311  Invalid Addressbook Data are Registered
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

通讯簿的登记内容不正确。

[ 检知条件 ]

FaxCont 启动时，检测到通讯簿数据不正确。

[ 处理步骤 ]

清除 NVM(Sys-USER)。

033-312  Controller not respond when system is changing mode
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

FCM 检知 TimeOut ( 收到转移至睡眠模式的要求后， 主机通过特定的时间后仍未转移至睡
眠模式 )

[ 检知条件 ]

Controller 在特定的时间未转移至睡眠模式

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-313  USB disconnected
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

FaxCardMini 初始化结束后检知与 FaxCardMini 无法通信的状态

[ 检知条件 ]

FaxCardMini 初始化结束后检知与 FaxCardMini 无法通信的状态

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。

若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-314  Controller ROM  Fax Card ROM mismatch
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

从 FaxCardMini 通知的 USB-I/F 的版本不一致

[ 检知条件 ]

Controller 检知版本不一致

[ 处理步骤 ]

将 Controller/FaxCardMini 更新为最新版 ROM

033-315  USB Fatal Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

因来自 USB Fax Class Driver 的通知，发生了 Fatal Error

[ 检知条件 ]

因来自 USB Fax Class Driver 的通知，发生了 Fatal Error(USB 驱动程序、 HW 故障等 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-316  FAX Device Cont Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

FaxDevCont,PrintFormat 时发生的致命错误

[ 检知条件 ]

在 FaxCont 内 DeviceCont 部发生了错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-317  FAX Device Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

FaxDevice 时发生的致命错误
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[ 检知条件 ]

在 FaxCont 内 FaxDevice 部发生了错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-14 Fax Card Fail

033-318  Image Processing Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

图像处理 I/F、图像处理控制、 图像处理时发生的致命错误

[ 检知条件 ]

Fax 用图像处理时发生致命错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-319  Fax Control task detects error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

检知 Faxc2 内的异常
(无法确保 Zone， Configure 处理期间检知异常 )

[ 检知条件 ]

Fax Cont2 软件处理期间发生问题， 无法继续执行处理时

[ 处理步骤 ]

关闭 / 打开电源后若故障仍发生，则很可能是 Controller 内部 FaxCont2 软件故障。
进入以下项目修复故障：
OF-7 Fax System Fail

033-320  Controller not respond when system is Booting
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

检知 FaxCont 的异常 (无回应 )

[ 检知条件 ]

Boot 时一定时间内 Controller 无回应

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-321  Fax Card not respond when system is Booting
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

检知 FaxCardMini 的异常 (未安装、 无回应、检知 PCCCard 的安装 )

[ 检知条件 ]

Boot 时一定时间内 Fax Card 无回应

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-322  FAX Card I/F timeout
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

检知 Faxc2 内的异常
(发生与 faxc 的 I/F 超时 )

[ 检知条件 ]

对于从 FAX Cont 内 faxc2 至外部的讯息通信而言， 在一定时间内无无回应。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-323  FAX Card Mini I/F timeout
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

检知 Faxc2 内的异常
(发生与 FaxCardMini 的 I/F 超时 )

[ 检知条件 ]

检知 Faxc2 内的异常 (发生与 FaxCardMini 的 I/F 超时 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-14 Fax Card Fail

033-324  USB state change Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

USB STATE CHANGE ERROR
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[ 检知条件 ]

转移至 USB 未预期的状态

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-325  FCM Fatal Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

在 FaxCardMini 发生了 Debug Bit 错误

[ 检知条件 ]

在 FaxCardMini 发生了 Debug Bit 错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障再次发生，则进入以下项目修复故障。
OF-7 Fax System Fail

033-326  Mini Manager Fatal Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

MiniManager 时发生的致命错误

[ 检知条件 ]

FAX Card Mini 检知致命错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障仍继续发生，则可认为是 FAX Card Mini 的 H/W 故障。
进入以下项目修复故障：
OF-14 Fax Card Fail

033-327  FCM no response to stop request
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

对通信切断要求无来自 FCM 的回应

[ 检知条件 ]

传真通信中从 FXM 无回应， 对 FCM 发行了通信中断要求，但也无回应

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障仍继续发生，则可认为是 FAX Card Mini 的 H/W 故障。
进入以下项目修复故障：

OF-14 Fax Card Fail

033-328  Failed to initialize fax log
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

通信记录初始化失败

[ 检知条件 ]

通信记录保存库的初始化失败

[ 处理步骤 ]

1. HDD 初始化
2. NVM 初始化
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。

OF-7 Fax System Fail

033-329  Detected fax process failure
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

检知 FaxCont 的异常

[ 检知条件 ]

检知 FaxCont 的异常

[ 处理步骤 ]

1. HDD 初始化
2. NVM 初始化
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。

OF-7 Fax System Fail

033-330  FoIP Unrecoverable Error
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

发生了 FoIP 内部 (含 T38、 SIP) 的致命软件错误。

[ 检知条件 ]

发生了 FoIP 内部 (含 T38、 SIP) 的致命软件错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-331  FoIP Controller Init Fail
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[ 故障分类 ]

subR

[ 故障内容 ]

与 FoIP Controller 的初始化处理失败

[ 检知条件 ]

FoIP 的初始化失败

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-332  FoIP Cont not respond when system is Booting
[ 故障分类 ]

subR

[ 故障内容 ]

检知 FoIP Controller 的异常 (启动的顺序时无回应 )

[ 检知条件 ]

启动时通过一定时间 FoIP Cont 无回应。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-333  FoIP Cont not respond when system is sleeping
[ 故障分类 ]

subR

[ 故障内容 ]

检知 FoIP Controller 的异常 (转移至 Sleep 时无回应 )

[ 检知条件 ]

转移至睡眠模式时通过一定时间 FoIP Cont 无回应。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-334  Can not send a message to FoIP CONT
[ 故障分类 ]

subR

[ 故障内容 ]

无法将讯息发送至 FoIP Controller

[ 检知条件 ]

FoIP 的讯息发送函数返回了 NG

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-363  Fax Card Reset (Reboot)
［故障分类］

Sub System Fail

［故障内容］

Fax Card Reset (Reboot Fail)

［检知条件］

Fax Card 无回应， Controller 重设 Fax Card

［处理步骤］

将自动恢复，无需特别处置。
执行下列步骤，修复故障。
OF-12 033-363 Fail

033-500  No CS after RS Req
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

指令发送时，对于 RS 要求而言， Modem 的 CS 未启动

[ 检知条件 ]

指令发送时，对于 RS 要求而言， Modem 的 CS 未启动

[ 处理步骤 ]

确认对方机器，再次执行相同的操作。 若收到信，则要求对方再次发送。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-501  No Appropriate PIX Data
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收线数为 0

[ 检知条件 ]

接收线数为 0

[ 处理步骤 ]

确认对方机器，再次执行相同的操作。 若收到信，则要求对方再次发送。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-502  Post-message resend exceeded
[ 故障分类 ]

job
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[ 故障内容 ]

对 3 次 Post Message 无回应

[ 检知条件 ]

对 3 次 Post Message 无回应

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的状态 ( 是否为内存满载 / 维护中 )， 再执行相同的操作。
或因某个原因接收端可能在图像信息接收时切断。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-503  T1 Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

T1 超时

[ 检知条件 ]

发生了 T1 超时

[ 处理步骤 ]

确认对方机器，再次执行相同的操作。
检查线路的状态。
检查 Fax Card。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-504  T2 Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

T2 超时

[ 检知条件 ]

发生了 T2 超时

[ 处理步骤 ]

确认对方机器，再次执行相同的操作。
检查线路的状态。
检查 Fax Card。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-505  T5 Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

T5 超时

[ 检知条件 ]

发生了 T5 超时

[ 处理步骤 ]

确认对方机器， 再次执行相同的操作。
检查线路的状态。
检查 Fax Card。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-506  DCN Receive
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

收到 DCN

[ 检知条件 ]

DCN 接收

[ 处理步骤 ]

对方机器用户可能取消作业。 若未取消，则确认对方机器是否有问题，再次执行相同的
操作。

即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-507  Unable to receive by remote
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对方机器无接收能力

[ 检知条件 ]

对方机器无接收能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的状态 (是否为内存满载 / 维护中 )， 再执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-508  Destination Polling Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对方机器无 Polling 文件

[ 检知条件 ]

对方机器无 Polling 文件

[ 处理步骤 ]

无对方 Polling 原稿。 对方对方机器，要求准备 Polling 文件，再次执行相同的操作。
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即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-509  DCS/NSS Resend Exceeded
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

DCS/NSS 重送溢位

[ 检知条件 ]

DCS/NSS 重送溢位

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作后若仍无改善，则确认对方机器的接收状况。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-510  Fallback Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

以 2400bps 接收 FTT

[ 检知条件 ]

以 2400bps 接收 FTT

[ 处理步骤 ]

确认线路状况、电源噪音、 地线连接。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-511  No response after 3rd DTC/NSC
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

DTC/NSC 重送溢位

[ 检知条件 ]

DTC/NSC 重送溢位

[ 处理步骤 ]

无对方 Polling 原稿。确认对方机器是否有原稿卡纸、秘密不一致等问题， 再次执行相
同的操作。

即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-512  Remote has no Relay
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对方机器无中继群发能力

[ 检知条件 ]

对方机器无中继群发能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器无中继群发功能、对方机型的配置功能， 执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail
若故障仍然继续，则确认对方机器。 向用户说明对方机器无对应功能。

033-513  Remote has no Mailbox
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对方机器无邮件信箱能力 (FX 类型的邮件信箱 )

[ 检知条件 ]

对方机器无邮件信箱能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器无邮件信箱功能、对方机型的配置功能， 执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail
确认对方机器，若对方机器无对应功能时， 应向用户说明。

033-514  Carrier Down Detected
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Carrier 断开

[ 检知条件 ]

Carrier 断开

[ 处理步骤 ]

确认线路状况、电源噪音、 地线连接。
若故障仍继续发生，则要求发送方重新发送。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-516  EOR Receive
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

收到 EOR-Q

[ 检知条件 ]

收到 EOR-Q
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[ 处理步骤 ]

确认线路状况、电源噪音、 地线连接。
确认对方机器，再次执行相同的操作。 若收到信，则要求对方再次发送。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-517  ECM Phase C Flag Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

ECM Frame 之间超时

[ 检知条件 ]

发生了 ECM Frame 之间的超时

[ 处理步骤 ]

重新执行相同的操作后若仍无改善， 则确认对方机器的状况。 对方机器有问题时， 应向
用户说明。

即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-518  Remote cannot receive SUB
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收机无 SUB 接收能力

[ 检知条件 ]

接收机无 SUB 接收能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器，若对方机器无对应功能时， 应向用户说明。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-519  PTX has no SEP capability
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收机无 SEP 接收能力

[ 检知条件 ]

接收机无 SEP 接收能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器，若对方机器无对应功能时， 应向用户说明。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-520  Remote cannot receive password

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收机无 PWD/SID 接收能力

[ 检知条件 ]

接收机无 PWD/SID 接收能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器， 若对方机器无对应功能时，应向用户说明。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-521  Transmission Canceled via DTMF
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

送纸命令拒绝信号， 中止通信

[ 检知条件 ]

送纸命令拒绝信号， 中止通信

[ 处理步骤 ]

确认本机的状态 (无内存满载 / 无纸张等 ) 确认为对方机器问题后，要求重新操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-522  DTMF I/F Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

DTMF I/F 超时。无法在一定时间执行正确的操作

[ 检知条件 ]

DTMF I/F 超时。

[ 处理步骤 ]

对方的操作有问题。
若确认为若非对方的问题， 则进入以下项目修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-523  Line 1 not connected
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

频道 1 未连接

[ 检知条件 ]

频道 1 未连接
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[ 处理步骤 ]

确认线路已正确连接至 Line1。
线路已连接时，确认线路 /更换机。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-524  Line 2 not connected
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

频道 2 未连接

[ 检知条件 ]

频道 2 未连接

[ 处理步骤 ]

确认线路已正确连接至 Line2。
线路已连接时，确认线路 /更换机。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-525  Line 3 not connected
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

频道 3 未连接

[ 检知条件 ]

频道 3 未连接

[ 处理步骤 ]

确认线路已正确连接至 Line3。
线路已连接时，确认线路 /更换机。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-526  ECM Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

ECM 错误

[ 检知条件 ]

发生了 ECM 错误

[ 处理步骤 ]

确认线路状况、电源噪音、 地线连接。
若故障仍继续发生， 则确认对方机器的机型， 再次执行相同的操作。 若收到信，则要求对方

再次发送。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。

OF-11 FAX Job Fail

033-527  EOR Send
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

EOR-Q 发送

[ 检知条件 ]

送出 EOR-Q

[ 处理步骤 ]

确认线路状况、电源噪音、 地线连接。
若故障仍继续发生，则确认对方机器是否有问题， 再次执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-528  RTN Send
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

RTN 发送

[ 检知条件 ]

送出了 RTN

[ 处理步骤 ]

确认线路状况、电源噪音、 地线连接。
若故障仍继续发生，则要求发送方重新发送。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-529  RTN Receive
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

RTN 接收

[ 检知条件 ]

收到 RTN

[ 处理步骤 ]

确认线路状况、电源噪音、 地线连接。
确认对方机器是否无问题，再次执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-530  DTMF Illegal Procedure Error
[ 故障分类 ]

job
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[ 故障内容 ]

因收到步骤无效信号，停止通信

[ 检知条件 ]

收到步骤无效信号

[ 处理步骤 ]

确认操作员的 DTMF 步骤的操作方法无错误。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-531  DTMF Procedure Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因收到命令拒绝信号，停止通信

[ 检知条件 ]

收到命令拒绝信号

[ 处理步骤 ]

可能是对方机器的问题。确认对方机器的状态 (无内存满载 /无纸张等 )
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-532  Illegal Command Received
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收到非法命令

[ 检知条件 ]

接收到非法命令

[ 处理步骤 ]

可能是对方机器的问题。确认对方机器。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-533  T.30 Protocol Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

T.30 通信协议发生错误

[ 检知条件 ]

T.30 通信协议发生错误

[ 处理步骤 ]

可能是对方机器的问题。确认对方机器。

即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-534  Unsupported Function at Remote
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对方机器无遥控分页复印能力

[ 检知条件 ]

对方机器无遥控分页复印能力

[ 处理步骤 ]

对方机器无发送份数输出功能， 停止发送份数的指示。
确认对方机器。对方机器无对应功能时，向用户说明。
若非对方机器的问题， 则进入以下项目修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-535  DCN Receive at Phase B Send
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对于 Phase B 指示命令 (DCS/NSS/NSC/DTC) 在 DCN 被拒绝

[ 检知条件 ]

对于 Phase B 指示命令 (DCS/NSS/NSC/DTC) 在 DCN 被拒绝

[ 处理步骤 ]

确认对方机器通信位置、 机密信箱信息等，再次执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-536  Ring Stopped before Fax Device Release
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Resource 释放前 Ring( 呼叫 )结束

[ 检知条件 ]

Resource 释放前 Ring( 呼叫 )结束

[ 处理步骤 ]

再次执行相同的操作。
呼叫接收的冲突。确认线路得连接状况。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-537  In and out call conflict
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[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

发生呼叫接收的冲突，中止发送

[ 检知条件 ]

发生呼叫接收的冲突，中止发送

[ 处理步骤 ]

再次执行相同的操作。
呼叫接收的冲突。确认线路得连接状况。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-538  Fax Sending Image Process Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

传真发送用图像处理时的错误

[ 检知条件 ]

传真发送的图像处理时在 FaxCardMini 发生了某个错误

[ 处理步骤 ]

再次执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-539  Fax Receiving Image Process Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

传真接收用图像处理时的错误

[ 检知条件 ]

传真接收的图像处理时在 FaxCardMini 发生了某个错误

[ 处理步骤 ]

再次执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-540  Fax Printing Image Process Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

传真打印用图像处理时的错误

[ 检知条件 ]

传真打印格式的图像处理时发生了某个错误

[ 处理步骤 ]

再次执行相同的操作。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-541  No destination specified
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

没有 1 个有效的通信对象

[ 检知条件 ]

不拨号时无法从 FaxCard 呼叫

[ 处理步骤 ]

正确使用登记了通信对象号码的速拨号码，指定恰当的通信对象。
若故障仍继续发生，则确认软件的版本， 更新至最新版本。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-542  Selected Channel Dial Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

要求的频道无法使用

[ 检知条件 ]

对未安装的频道提出了处理要求。

[ 处理步骤 ]

确认线路的指定，重新发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-543  Dial Error (Incorrect Dial Data.)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

拨号数据存在不正确 ( 非法 )的数据

[ 检知条件 ]

拨号数据存在不正确 ( 非法 )的数据

[ 处理步骤 ]

重新拨号输入，再次执行相同的操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-544  Busy tone detect
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[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

检知忙线音

[ 检知条件 ]

检知忙线音

[ 处理步骤 ]

若忙线继续，则可能是对方机器故障、 交换机故障。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-545  T0 Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

T0 计时器超时

[ 检知条件 ]

发生了 T0 时

[ 处理步骤 ]

对方机器不是传真机型，或未变为传真模式。确认通信对象号码。确认对方为传真机型。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-546  Cannot detect dial tone
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

无法检知拨号音。

[ 检知条件 ]

无法检知拨号音

[ 处理步骤 ]

线路已连接时，确认线路 /更换机。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-547  Abort during transmission
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通信中停止 ( 停止等原因导致操作中断 )

[ 检知条件 ]

通信中停止 ( 停止等原因导致操作中断 )

[ 处理步骤 ]

无需处理。
表示因停止等原因导致操作中断。

033-548  No manual send line
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

无闭结状态的线路

[ 检知条件 ]

无用于手动通信的线路

[ 处理步骤 ]

以电话等确立通信后， 再次执行相同的操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-549  Fax service disabled
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因操作禁止状态而无法接受服务

[ 检知条件 ]

因内存不足、作业数量多、系统发生故障等状态， 要求服务。

[ 处理步骤 ]

等待一段时间， 再次执行相同的操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-550  cannot diable FAX service
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因相应服务正在作业而无法禁止操作

[ 检知条件 ]

准备转移至诊断模式， 但因正在传真通信而无法进行。

[ 处理步骤 ]

通信中的作业完成后， 再次执行相同的操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-551  Internal I/F Error
[ 故障分类 ]

job
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[ 故障内容 ]

无相应的服务

[ 检知条件 ]

电话、传真通信结束时， 对该作业进行了操作。

[ 处理步骤 ]

等待一段时间，再次执行相同的操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-552  too many Error lines
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

PHASE-C 错误溢位

[ 检知条件 ]

在 G3 的图像信息接收中，检知的总错误线数超过了系统数据值所表示的临界值。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的机型，再次执行相同的操作。 若收到信，则要求对方再次发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-553  no mailbox/relay
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

机密通信或中继通信时，本机无此功能

[ 检知条件 ]

送对方机器传送的 F 代码指示了本机不存在的能力。

[ 处理步骤 ]

必要时确认对方机器的操作员是否输入了错误的 F 代码。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-554  Wrong Password/Receive Banned
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因 DM 防止功能而切断通信

[ 检知条件 ]

无密码的接收 / 密码不一致或选择接收号码不一致。密码不一致。来自选择通信对象者以
外的通信。

[ 处理步骤 ]

密码不一致。因是选择通信对象以外的通信， 无需处理，但若故障仍继续发生，则进入
以下项目修复故障。

OF-11 FAX Job Fail

033-555  incorrect password
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

机器密码不正确

[ 检知条件 ]

本机的机器密码与从对方机器传送的密码不一致。

[ 处理步骤 ]

必要时确认对方机器的操作员是否指示了错误的机器密码。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-556  Wrong Password/Send Banned
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

发送密码不正确

[ 检知条件 ]

从对方机器未传送遥控 ID 发送密码与遥控 ID 不一致。

[ 处理步骤 ]

密码不一致。
确认密码，重新发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-557  Destinations or Sevices Exceeded
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

服务数量或通信对象数量超过上限值。

[ 检知条件 ]

要求的总服务数量或通信对象数量超过了规定的数量。

[ 处理步骤 ]

等待发送的作业减少或减少通信对象数，重新发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-558  remote ID is in black list



05/2009

2-553700 Digital Color Press 故障诊断
 033-xxx FIP

Ver.1.1

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对方终端的遥控 ID 记载于 Black List

[ 检知条件 ]

在 [ 无遥控 ID 时拒绝接收 ]的设定下， 从对方机器无法传送遥控 ID。

[ 处理步骤 ]

必要时，设定为即使无法传送遥控 ID 也能接收。
要求对方机器设定遥控 ID。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-559  illegal authentication ID
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

从对方终端未传送遥控 ID

[ 检知条件 ]

Tress、 RCC 时，从对方终端传送的认证 ID 不正确

[ 处理步骤 ]

是本公司维护系统运用时的错误。若通信线路无异常，则更换 Fax Board、升级 ESS ROM
版本。

若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-560  cannot do TRESS/RCC job
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

Tress、 RCC 时，从对方终端传送的认证 ID 不正确

[ 检知条件 ]

因操作禁止或作业正在执行，无法执行 Tress、 RCC

[ 处理步骤 ]

是本公司维护系统运用时的错误。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-561  cannot do TRESS/RCC job
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因操作禁止或作业正在执行而无法执行 Tress、 RCC

[ 检知条件 ]

因操作禁止或作业正在执行， 无法执行 Tress、 RCC

[ 处理步骤 ]

是本公司维护系统运用时的错误。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-562  held RCC job
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因处于操作禁止模式而保留了 RCC 运行

[ 检知条件 ]

因处于操作禁止模式而保留了 RCC 运行

[ 处理步骤 ]

是本公司维护系统运用时的错误。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-563  No printable paper size
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

格式化时设定了对原稿尺寸而言无法打印的记录纸

[ 检知条件 ]

设定的记录纸尺寸与原稿尺寸不一致。

[ 处理步骤 ]

· 指定记录纸尺寸
· 确认记录纸纸盘是否正确安装。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。

OF-11 FAX Job Fail

033-564  Power Off during transmission
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通信中电源中断错误

[ 检知条件 ]

通信中电源中断错误电源开关被关闭。 系统重新启动。
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[ 处理步骤 ]

确认内外线组件是否正确安装后，隔一段时间， 确认传真功能设定内容、 拨号号码， 重
新发送。

若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-565  No. of Desinations Exceeded
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通信对象数溢位

[ 检知条件 ]

要求的总通信对象数超过了规格设定的数量

[ 处理步骤 ]

等待发送的作业减少或减少通信对象数，重新发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-566  No destination specified
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

无拨号时无法呼叫

[ 检知条件 ]

不拨号时无法从 FaxCard 呼叫

[ 处理步骤 ]

正确使用登记了通信对象号码的速拨号码，指定恰当的通信对象。
若故障仍继续发生，则确认软件的版本， 更新至最新版本。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-567  Dial Error (Incorrect Dial Data.)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通信对象数据不正确

[ 检知条件 ]

拨号数据存在不正确 ( 非法 ) 的数据

[ 处理步骤 ]

重新拨号输入，再次执行相同的操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-568  FCM watchdog timeout in FAX comm

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

传真通信中一定时间内从 FCM 无回应

[ 检知条件 ]

传真通信中一定时间内从 FCM 无回应

[ 处理步骤 ]

再次执行相同的操作。若收到信， 则要求对方再次发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-569  Detected image direction conflict
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

检知图像的方向为与可打印纸张不匹配的纸盘状态

[ 检知条件 ]

可输出方向的纸张从为只能从 SMH 供纸的纸盘状态

[ 处理步骤 ]

按照面板的指示供应纸张
若故障仍继续发生，则拆下Finisher，设定可APS的纸盘，变更纸盘状态，关闭/打开电源。
即使这样，故障仍然继续时执行下列步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-570  Retry Over(no shutdown notification setting)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

通信中断导致重试溢位

[ 检知条件 ]

通信中电源中断错误。电源开关被关闭。 系统重新启动。

[ 处理步骤 ]

等待一段时间，确认传真功能设定内容、 拨号号码后重新发送。
确认本机状态、线路状态， 重新操作，若故障再次发生， 则进入以下项目修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-571  Manual send job canceled (FaxReportLogFull)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

手动发送时，因无法确保传真报告用记录区域， 取消了手动发送作业

[ 检知条件 ]

作业启动时，检知传真用报告区域满载， 结束作业
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[ 处理步骤 ]

因传真的发送预约过量，发送预约作业完成部分或取消后， 再次执行相同的操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-572  FaxReport print job canceled (JobFull occured)
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

制作传真报告时，因检知作业已满， 仅作成了传真报告

[ 检知条件 ]

启动作业时，检知作业已满， 仅保存传真报告文件，取消了传真报告打印

[ 处理步骤 ]

无需特别处理。传真自动报告打印为暂时等待状态， 等待片刻将自动打印。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-573  domain regulation check error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因发送网域限制而无法发送

[ 检知条件 ]

指定不许可的网域并指示了通信对象。

[ 处理步骤 ]

确认通信对象，重新输入通信对象。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-580  Missing VoIP Gateway
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

对应电话号码的 VoIP 网关尚未登记。

[ 检知条件 ]

对应所输入的电话号码的 VoIP 网关不存在。

[ 处理步骤 ]

正确设定对应所输入的电话号码的设备的 VoIP 网关地址。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-581  Access Authentication failure

[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

SIP 呼叫连接时， 因认证失败而拒绝连接。

[ 检知条件 ]

要求认证，但认证失败。

[ 处理步骤 ]

确认本机的代理服务器认证用户名称、 认证密码、 SIP 服务器的设定。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-582  Mismatched ability
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因能力信息不统一， SIP 连接被拒绝。

[ 检知条件 ]

因连接位置的能力信息不统一， 回应为拒绝连接。

[ 处理步骤 ]

确认通信对象的机器。若通信对象是确保获得支持的机器，则确认通信对象于本机之间的
SIP 服务器的设定。

若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-583  Temporarily unavailable
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因 SIP 连接位置为暂时性资源不足 ( 包括通话中 )， 无法连接。

[ 检知条件 ]

因连接位置的暂时性资源不足， 回应为拒绝连接。

[ 处理步骤 ]

等待片刻后重新发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-584  SIP request timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

发生了 SIP 通信超时。
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[ 检知条件 ]

要求超时。

[ 处理步骤 ]

确认输入的地址或电话号码是否正确。
确认网络电缆是否连接。
确认 SIP 服务器是否启动。
确认本机与 SIP 服务器之间、 本机与通信对象的网络电缆的连接状态。
确认 SIP 服务器、 通信对象是否为可通信状态。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-585  SIP request error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

SIP 通信时发生了其他错误。

[ 检知条件 ]

SIP 通信时发生了其他错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-586  T38 Protocol Not Ready
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因 IP 地址为未确定状态，无法通信。 (DHCP 运用时的初始化、重新取得地址等 )
因 SIP 服务器使用时至 Registration Server 的登记尚未结束，无法通信。

[ 检知条件 ]

尚未取得 IP 地址。

[ 处理步骤 ]

等待片刻后重新发送。
设定为可取的 IP 地址。
设定为可登记至 Registration Server。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-587  T38 Session Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

无法确立 T38 Session( 含 RTP Session)。

[ 检知条件 ]

无法确立 T38 Session( 含 RTP Session)。

[ 处理步骤 ]

确认网络电缆是否连接。
确认通信对象的机器是否已启动。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-588  T38 Packet Lost
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

检知错误无法恢复的 T38 封包损失。

[ 检知条件 ]

检知错误无法恢复的 T38 封包损失。

[ 处理步骤 ]

执行期间若有其他错误，则等待结束后再重新操作。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-589  T38 Malformed Packet Received
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

接收的 T38 通信协议数据为不正确的内容 (含 ASN.1 解码错误 )， 无法继续作业。

[ 检知条件 ]

接收的 T38 通信协议数据为不正确的内容 (含 ASN.1 解码错误 )。

[ 处理步骤 ]

确认通信对象的机器。若通信对象是确保获得支持的机器， 则连络客户支持部门。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-590  T38 Send Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

T38 通信协议的封包发送 (TCP、 UDP、 RTP) 时发生错误，无法继续作业。

[ 检知条件 ]

T38 通信协议的封保发送 (TCP、 UDP、 RTP) 发生了错误。

[ 处理步骤 ]

确认网络电缆是否连接。
确认通信对象的机器是否已启动。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
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OF-11 FAX Job Fail

033-591  FoIP Max Sessions Over
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

因超过了 FoIP 的最多会话数， 无法通信。

[ 检知条件 ]

执行 FoIP 的最多会话数的通信期间， 发出了新的发送要求。

[ 处理步骤 ]

操作中的 IP 传真送接收结束后再重新发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-592  FoIP Internal Timeout
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

发生了超时通知原因以外的超时 ( 图像数据接收超时及 FoIP 内部超时 )。

[ 检知条件 ]

发生了超时通知原因以外的超时 ( 图像数据接收超时及 FoIP 内部超时 )。

[ 处理步骤 ]

确认网络电缆是否连接。
确认通信对象的机器是否已启动。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-593  Canceled By Remote Peer
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

从通信对象接收到 SIP Session 的切断要求。

[ 检知条件 ]

在通信对象端执行了中断的处理。

[ 处理步骤 ]

从通信对象重新发送。
若故障继续，则进入以下步骤修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-710  Document Does Not Exist
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件异常 － 无文件

[ 检知条件 ]

所指定的文件不存在

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
NG 时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-711  Illegal Page Inside Document
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件异常 － 页面异常

[ 检知条件 ]

所指定的页面不存在， 或者所指定的页面数据异常

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

033-712  System Memory Exceeded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件异常 － Host 内存满载

[ 检知条件 ]

内存已满载

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-713  No Specified Chain Link
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Chain-Link No 不正确

[ 检知条件 ]

相应的 Chain-Link 不存在

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail
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033-714  Scan Error (No Specified Doc)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

数据读出异常 － 未登记

[ 检知条件 ]

数据未登记

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

033-715  Cannot Start Job
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-TRESS 操作时 Job Fail-Host 状态限制

[ 检知条件 ]

EP-TRESS 操作时检知并非可以启动作业的状态

[ 处理步骤 ]

维护系统运用中的错误。
无需特殊的处置。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-716  No Specified Mailbox
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

EP-TRESS 操作时 Job Fail-Host 状态限制

[ 检知条件 ]

EP-TRESS 操作时检知并非可以启动作业的状态

[ 处理步骤 ]

维护系统运用中的错误。无需特殊的处置。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-717  Incorrect Password
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Job Fail － 密码不正确

[ 检知条件 ]

所指定的密码的核对结果为 NG

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
NG 时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-718  No Document in Mailbox
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Job Fail － 无文件　

[ 检知条件 ]

Polling 发送信箱或所指定的机密信箱中文件不存在

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
NG 时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-719  Fax Job Cancelled Not Recovery Job
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

取消非电源关闭 / 打开恢复对象的 FAX 作业

[ 检知条件 ]

Polling 发送信箱或所指定的机密信箱中文件不存在

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
NG 时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-720  Document Creation Failed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件的建立失败

[ 检知条件 ]

无法生成指示的文件

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

033-721  Fax Page Creation Failed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

页面的建立失败
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[ 检知条件 ]

无法生成指示的页面

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-722  Fax Immediate Send Store Job Cancelled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FAX 立即发送时检知 IIT 异常或停止

[ 检知条件 ]

FAX 实时发送中，检知 IIT 异常 (原稿卡纸或超过保存张数 )或停止要求
取消仅限于读取操作，目前为止读取的原稿将仍会继续发送

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
NG 时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-724  Fax Receive Memory Over Flow
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Fax 通信中超过可接收图像数据量的上限值， 接收中断

[ 检知条件 ]

系统数据的通信内，接收的图像数据总量超过可接收图像数据量的上限值

[ 处理步骤 ]

若用户投诉，则安装 HDD 或选装扩充 RAM。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-725  Insufficient HDD Space
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

检知无 HDD 空间

[ 检知条件 ]

Fax 的接收 / 格式化 / 报告作成时 HD 满载

[ 处理步骤 ]

解除 HDD Full。

033-726  Cannot Print 2-Sided

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Fax 接收时无法双面打印

[ 检知条件 ]

传真接收时无法双面打印 (不同尺寸 )

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-727  Cannot Rotate Image
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Fax 接收时无法旋转

[ 检知条件 ]

传真接收时无法旋转 (内存不足 )

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-728  Auto Print Cancelled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FAX 自动打印被取消

[ 检知条件 ]

传真自动打印的格式中， 因指定为传真手动打印，传真自动打印的格式中断

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-730  Fax Service Recovery Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

传真作业无法恢复

[ 检知条件 ]

Fax cont 及 Fax Card 时无法恢复

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

033-731  Inconsistent Instructions
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

来自 Fax Card 的通信开始与来自 Controller 的通信停止

[ 检知条件 ]

自 Fax Card 的通信开始与自控制器的通信停止相交

[ 处理步骤 ]

无需处置。
等待传真通信的作业开始的同时，接获用户停止该作业的要求时的作业取消。
·用户要求停止， 无需特别处置。

033-732  Print Job Cancelled By Forced Polling
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

强制轮询时的接收打印作业取消

[ 检知条件 ]

强制轮询时的接收打印作业取消

[ 处理步骤 ]

无需处置。
执行强制轮询，删除保存文件而打印作业存在时， 取消该打印作业。
因强制轮询取出文件后取消打印作业，无需特别处置。

033-733  Fax Document Number Get Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法检知 FAX 作业文件数

[ 检知条件 ]

无法取得作业连结的作业文件的数量

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-734  Fax Print Suspension
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FAX 打印与 FAX 自动报告同时启动

[ 检知条件 ]

传真打印与传真自动报告同时启动，作业中止

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-735  Fax Memory Allocate Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Fax Receive - Buffer Allocate Timeout

[ 检知条件 ]

Fax Receive - Buffer Allocate Timeout

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-736  IFAX Off Ramp Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

iFAX Off Ramp 时的数据量决定 FAX 传送禁止功能，因数据量超过上限值， 无法传送 FAX

[ 检知条件 ]

Internet FAX Off Ramp 的 FAX 传送时， FAX 传送的数据量超过临界值时

[ 处理步骤 ]

无需特别处置。

033-737  Fax Card Job Cancelled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Controller 内发生异常， 中止 FaxCard 的作业

[ 检知条件 ]

Fax Cont 检知无法继续作业的 Fail 时

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-738  JBIG Information Fail
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

JBIG 图像的 JBIG 数据异常
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[ 检知条件 ]

以 FaxCont 执行 JBIG 数据的 Coding/Decoding 时， 检知 JBIG 数据异常

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-740  Fax Immediate Receive Print Cancelled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

用户指示立即中止接收打印

[ 检知条件 ]

用户中止立即接收打印

[ 处理步骤 ]

无需特别处置。

033-741  Fax Page Read Open Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Page Read Open 指示超时

[ 检知条件 ]

对 FaxCard 传送图像数据时， 未具备对 FaxCard 传送回应讯息的条件

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-742  Fax Page Read Close Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Page Read Close 指示时超时 ( 手动发送时无内存余量 )

[ 检知条件 ]

对 FaxCard 传送图像数据时， 未具备对 FaxCard 传送回应讯息的条件
立即发送操作时， HDD 空余区域为以下 HDD 容量立即临界值 (820-053) 时常发生

[ 处理步骤 ]

内存剩余容量只有10％左右时，删除保存在HDD的图像确保HDD容量，然后重新执行操作。
立即发送操作而发生时，将 HDD 容量的立即临界值 (820-053) 设定为比现在更大的值。
立即发送操作以外而发生或故障继续时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-743  Fax Page Write Open Timeout

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Page Write Open 指示超时

[ 检知条件 ]

从 FaxCard 接收图像数据时， 未具备对 FaxCard 传送回应讯息的条件

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-744  Fax Page Write Close Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Page Write Close 指示超时

[ 检知条件 ]

从 FaxCard 接收图像数据时， 未具备对 FaxCard 传送回应讯息的条件

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-745  Fax Data Write Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

数据写入指示超时

[ 检知条件 ]

从 FaxCard 接收图像数据时， 未具备对 FaxCard 传送回应讯息的条件

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-746  Fax Data Read Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

数据读出指示超时

[ 检知条件 ]

对 FaxCard 传送图像数据时， 未具备对 FaxCard 传送回应讯息的条件
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[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

033-747  Fax Service Doesn't Start By Cross Ope
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

与操作禁止的交叉导致无法接受服务

[ 检知条件 ]

从 FaxCard 要求开始服务时， 因 Job 数 Over 等无法制作 Job 时

[ 处理步骤 ]

操作许可后会自动恢复，无需特别的处置。

033-748  Fax Service Illigal Sequence
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接获顺序异常的讯息

[ 检知条件 ]

服务程序中，从 FaxCard 接获程序上不容许的讯息时

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

033-749  Fax Card Memory Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FAX 格式化时的扩充内存暂时不足

[ 检知条件 ]

FAX 格式化时，图像的解压缩数据比拥有的内存更大时

[ 处理步骤 ]

解压缩内存不足造成暂时性作业故障，解压缩内存以可记忆的编码方式即可恢复，无需特
别的处置。

033-750  Fax Format Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

正常的图像数据发生解压缩错误

[ 检知条件 ]

Format 而从 FaxCard 接获图像数据时，无论图像数据是否异常，解压缩失败时

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

033-751  Activity Report suspended by Printing Inhibition
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

打印禁止时段产生通信管理报告，因直接进入睡眠模式， 对报告输出执行保留。

[ 检知条件 ]

打印禁止时段产生通信管理报告，因直接进入睡眠模式而执行了报告的保留处理。

[ 处理步骤 ]

退出打印禁止时间段后将自动重新开始，无需处置。

033-755  Fax printing is canceled by the defect of Fax card 
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因 Fax 服务没有操作， 取消 FAX 文件打印

[ 检知条件 ]

指示本机执行 Fax 文件打印，但是 Fax 文件打印控制部不是在可使用的状态，中断了打印
处理。从机密信箱执行打印 / 扫描 / 传真多类文件的打印时，只要存在一份 Fax 文件，
该 Fax 文件以后的所有文件都无法打印。

[ 处理步骤 ]

1. 关闭电源，然后打开
2. 确认电缆，检查 FaxCard 是否连接至本机器
3. 然后从面板显示和错误记录报告记载内容，确认本机器发生的 Fax 项目错误代码 (133-

xxx、 134-xxx)， 执行该错误代码的恢复步骤。
若故障继续，则在故障发生后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录与网络记录，联系支持部门寻
求指示。

2.5.1 记录收集 /抽出工具的功能说明

033-790  EP-DX Call Wait (Not Redial Count)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

不计算重拨次数，变成 Fax PWB 重拨待机状态
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[ 检知条件 ]

变成无法开始 EP-DX 操作的机器状态
· EP-DX 的定期轮询时必须进入 Diag 模式
从 Fax Card 要求发呼时，当作无法进入 Diag 模式时的回应而使用

[ 处理步骤 ]

Fuji Xerox Co., Ltd 的维护系统运用中的错误。 无需特殊的处置。
1. 退出诊断模式后 TRESS 连接。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-791  EP-DX Call Wait (Redial Count)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

计算重拨次数，变成 Fax PWB 重拨待机状态

[ 检知条件 ]

通信 LED 控制异常， 变成无法开始 EP-DX 操作的机器状态
· EP-DX 的定期轮询时必须进入 Diag 模式
从 Fax Card 要求发呼时，当作无法进入 Diag 模式时的回应而使用

[ 处理步骤 ]

本公司的维护系统运用中的错误。无需特殊的处置。
1. 退出诊断模式后 TRESS 连接。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

033-792  EP-DX Call Stop
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

立即结束 RCC 服务

[ 检知条件 ]

初始化顺序中，检知来自 FAX Card 的不正确作业启动
· EP-DX 的定期轮询时必须进入 Diag 模式
从 Fax Card 要求发呼时，通知无法进入 Diag 模式的回应

[ 处理步骤 ]

本公司的维护系统运用中的错误。无需特殊的处置。
将电源 OFF/ON，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail
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034-211  Slot 1 Board Failure
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

Fax Option Slot 1 的 Board 不良

[ 检知条件 ]

选装插槽 1 的板不良

[ 处理步骤 ]

更换选装插槽 1 的板。

034-212  Slot 2 Board Failure
[ 故障分类 ]

Local Fail

[ 故障内容 ]

Fax Option Slot 2 的 Board 不良

[ 检知条件 ]

选装插槽 2 的板不良

[ 处理步骤 ]

更换选装插槽 2 的板。

034-500  Dial Error (Incorrect Dial Data)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

拨号数据中有非法 (Illegal) 的数据

[ 检知条件 ]

拨号数据中有非法 (Illegal) 的数据

[ 处理步骤 ]

重新拨号输入，再次执行同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-501  Selected Channel Dial Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无指定的通道

[ 检知条件 ]

对未安装的通道要求处理

[ 处理步骤 ]

重复同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-14 FAX Card Fail

034-502  Fax Internal Must Parameter Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

呼叫要求指令中无必须的参数 (来电号码、高度整合、 ICM BOARD 指定 )

[ 检知条件 ]

呼叫要求指令中无必须的参数 (来电号码、高度整合、 ICM BOARD 指定 )

[ 处理步骤 ]

确认软件版本，升级至最新的版本。若故障继续，则为软件不良，联系支持部门，或更
换 FaxCard。不用更换 ESS PWB。

034-503  Fax Internal High Layer Service Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

呼叫要求指令的高度整合为未提供的维修 (TEL、 G2/G3、 G4 以外 )

[ 检知条件 ]

呼叫要求指令的高度整合为未提供的维修 (TEL、 G2/G3、 G4 以外 )

[ 处理步骤 ]

确认软件版本，升级至最新的版本。若故障继续，则为软件不良，联系支持部门，或更
换 FaxCard。不用更换 ESS PWB。

034-504  Fax Stored Memory Exceeded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

检知通信 JOB 内存满载 ( 保存用内存不足 )

[ 检知条件 ]

检知通信 JOB 内存满载 ( 保存用内存不足 )

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

034-505  Fax Work Memory Exceeded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信时，作业用内存溢位

[ 检知条件 ]

通信时，作业用内存溢位

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
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若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-506  Unsupported Function at Remote
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对方机器没有遥控分页复印能力

[ 检知条件 ]

对方机器没有遥控分页复印能力

[ 处理步骤 ]

重复同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-507  Password Check Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

密码确认错误。邮件信箱号码错误。 无轮询预约文件。

[ 检知条件 ]

密码确认错误。邮件信箱号码错误。 无轮询预约文件。

[ 处理步骤 ]

重复同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-508  Transmission Cancelled Via DTMF
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

送出命令拒绝信号，停止通信

[ 检知条件 ]

送出命令拒绝信号，停止通信

[ 处理步骤 ]

确认内外线组件正确安装后，经过一段时间， 确认 FAX 功能设定内容和拨号号码后， 发
送时再送。

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-509  DTMF Illegal Procedure Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因接获步骤无效信号，停止通信

[ 检知条件 ]

因接获步骤无效信号，停止通信

[ 处理步骤 ]

确认机器本身状态或线路状态。
· 等待片刻，执行同样的操作。
· 确认机器本身状态或线路状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-510  DTMF Procedure Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因接获命令拒绝信号，停止通信。

[ 检知条件 ]

因接获命令拒绝信号，停止通信。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定或线路状态。
· 等待片刻，执行同样的操作。
· 确认机器本身状态或线路状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-511  Unable to Send File at Remote
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对方机器无文件传送能力

[ 检知条件 ]

对方机器无文件传送能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定或线路状态。
· 等待片刻，执行同样的操作。
· 确认机器本身状态或线路状态。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

034-512  Detect Endless Loop
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

遥控中继同报时，检知无限 LOOP
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[ 检知条件 ]

遥控中继同报时，检知无限 LOOP

[ 处理步骤 ]

重复同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-513  Receive Command Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

遥控维护时，从对方机器接获非法命令

[ 检知条件 ]

遥控维护时，从对方机器接获非法命令

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

034-514  Requested Function Unsupported
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

从对方机器接获遥控维护的要求，但不具有该功能

[ 检知条件 ]

从对方机器接获遥控维护的要求，但不具有该功能

[ 处理步骤 ]

· 检查系统数据。
· 确认对方机器 (EP 系统侧 )。

034-515  Illegal Command Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

从呼叫局接获 DIS。无接收能力但接获 DCS。非法指令接收。

[ 检知条件 ]

从呼叫局接获 DIS。无接收能力但接获 DCS。非法指令接收。

[ 处理步骤 ]

重复同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-519  No. of Desinations Exceeded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

超过通信对象数

[ 检知条件 ]

所要求的总通信对象数超过规格所规定的数目 (full dial 指示超过 200 局 )

[ 处理步骤 ]

要求客户减少通信对象数， 再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-520  No. of Sevices Exceeded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

超过维修数

[ 检知条件 ]

所要求的总维修数超过规格所规定的数目

[ 处理步骤 ]

要求减少维修数， 再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-521  Internal I/F Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无相应的维修

[ 检知条件 ]

在 SI 所指定的维修不存在 [ 因 CROSS 顺序对策， 此错误可能无法返回 ]

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源， 然后打开。
若故障继续，则确认软件版本，升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-522  No Manual Send Line
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无关闭状态的线路

[ 检知条件 ]

无手动通信的线路
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[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-523  Fax Service Disabled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

操作禁止状态

[ 检知条件 ]

在 EP-TRESS 和 Diga 服务，因 Fax 操作禁止状态而无法受理服务

[ 处理步骤 ]

等待禁止状态的解除。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-524  Unable to Cancel Operation
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法禁止操作

[ 检知条件 ]

因处于相应维修操作中，无法禁止操作

[ 处理步骤 ]

等待片刻，执行同样的操作。

034-525  Specified Chainlink Not Exist
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Chain-Link No 不正确

[ 检知条件 ]

相应的 Chain-Link 不存在

[ 处理步骤 ]

输入正确的 Chain-Link No.。

034-526  Chainlink No. Out of Scope
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Chain-Link 值不正确

[ 检知条件 ]

Chain-Link 的值超出范围

[ 处理步骤 ]

输入定义内的 ChainLink 值。

034-527  Dial Control Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

拨号要求溢位

[ 检知条件 ]

拨号要求溢位

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-528  Cannot Perform Manual Send
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

拨号中被要求手动通信

[ 检知条件 ]

拨号中被要求手动通信

[ 处理步骤 ]

没有拨号时，重复同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-529  No Printable Paper Size
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

确认打印 / 接收打印时，放置了原稿尺寸无法打印出的记录纸

[ 检知条件 ]

确认打印 / 接收打印时，放置了原稿尺寸无法打印出的记录纸

[ 处理步骤 ]

要求用户处置。
· 确认放置的记录纸尺寸。
· 指定记录纸尺寸。
· 确认记录纸纸盘是否正确放置。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
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OF-14  FAX Card Fail

034-530  DTMF I/F Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DTMF I/F 超时。 未在一定时间内执行正确的操作。

[ 检知条件 ]

未在一定时间内执行正确的操作。

[ 处理步骤 ]

正常操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-550  向 FaxCard-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 FaxCard-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

FaxCard-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍失败，则更换 FaxCard-ROM，再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

034-700  GCP Lock-G3Dicep Busy-CodecHang
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· GCP LOCK(Date task no RTC ACK)
· G3 Dicep 未变为 IDLE，超时。
· CODEC HANG UP。

[ 检知条件 ]

· GCP LOCK(Date task no RTC ACK ) 硬件不良、 软件 I/F 不良
· G3 Dicep 未变为 IDLE，超时。
· CODEC HANG UP

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-701  Software Reset

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

软件重设

[ 检知条件 ]

软件重设

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源， 然后打开。
若故障继续，则确认软件版本，升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-702  No destination Specified
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定的拨号号码不正确， FAX 线路无法呼叫。

[ 检知条件 ]

没有拨号文件， 无法从 FaxCard 呼叫。
JOB 登记后， 相应的速拨可能已被删除。

[ 处理步骤 ]

1. 确认速拨登记， 使用正确的速拨号码，指定适当的接收方。
若故障继续，则执行以下步骤。

OF-14  Fax Card Fail

034-703  D Channel Link Cut From Network
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

D频道 Link 切断 (DL-Link 开放显示接收 )从网切断 Link

[ 检知条件 ]

D频道 Link 切断 (DL-Link 开放显示接收 )从网切断 Link

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-704  ISDN D Channel Data Link Error
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

· D 频道 Link 切断 (DL-LINK 释放显示接收 ) · TEI 分配错误
· Multi Frame 设定、 定时器恢复状态下，接获 DISC 指令。
· TEI 分配、 Multi Frame 设定、定时器恢复状态下， 接获 UA 回应。

[ 检知条件 ]

· D 频道 Link 切断 (DL-LINK 释放显示接收 ) · TEI 分配错误
· Multi Frame 设定、 定时器恢复状态下，接获 DISC 指令。
· TEI 分配、 Multi Frame 设定、定时器恢复状态下， 接获 UA 回应。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-705  ISDN Layer 1 Stopped-Power On
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

D频道 Link 切断 (DL-Link 开放显示接收 ) ·层 1 停止 - 有供电

[ 检知条件 ]

· D 频道 Link 切断 (DL-Link 开放显示接收 ) ·层 1 停止 - 有供电

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-706  ISDN Layer 1 Stopped-Power Off
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

D频道 Link 切断 (DL-Link 开放显示接收 ) ·层 1 停止 - 不供电 ( 插座松脱 )

[ 检知条件 ]

· D 频道 Link 切断 (DL-Link 开放显示接收 ) ·层 1 停止 - 不供电 ( 插座松脱 )

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-707  FRMR Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FRMR 接收

[ 检知条件 ]

FRMR 接收

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-708  Illegal Frame Received N(R)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

异常 Frame 接收 N(R) 错误

[ 检知条件 ]

异常 Frame 接收 N(R) 错误

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-709  Illegal Frame Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

异常 Frame 接收

[ 检知条件 ]

异常 Frame 接收

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-710  DL Link Establishment Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· DL-Link 确立显示接收 (从网络的 Link 重设 )
· Link 设定等待、 Link 再设定等待， 接获 F=1 的 DM

[ 检知条件 ]

· DL-Link 确立显示接收 (从网络的 Link 重设 )
· Link 设定等待、 Link 再设定等待， 接获 F=1 的 DM

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-711  Waiting For Link Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

· Link 确立等待超时
· Link 设定失败。 Link 设定等待、 Link 再设定等待状态下， T.200 超时发生 N.200 次。

[ 检知条件 ]

· Link 确立等待超时
· Link 设定失败。 Link 设定等待、 Link 再设定等待状态下， T.200 超时发生 N.200 次。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-712  Internal Error (Interrupt)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Primitive 发送错误 (内部插入错误 )

[ 检知条件 ]

Primitive 发送错误 (内部插入错误 )

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-713  Timeout-Transmission Cancelled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

呼叫接受等待超时 (T303 第 2 次 )

[ 检知条件 ]

呼叫接受等待超时 (T303 第 2 次 )

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-714  Line Disconnected-Timeout T305
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

开放等待超时 (T305)

[ 检知条件 ]

开放等待超时 (T305)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-715  Line Disconnected-Timeout 3082
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

开放完成等待超时 (T308 第 2 次 )

[ 检知条件 ]

开放完成等待超时 (T308 第 2 次 )

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-716  Connection Timeout (T313)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收回应等待超时 (T313)

[ 检知条件 ]

接收回应等待超时 (T313)

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-717  Resume Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

再开放确认等待超时 (T318)

[ 检知条件 ]

再开放确认等待超时 (T318)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-718  Normal Disconnection
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 伴随状态显示接收的切断还原
· 正常切断

[ 检知条件 ]

· 伴随状态显示接收的切断还原
· 正常切断
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[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-719  No Free And Available Lines
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 无空的频道。
· 无法利用频道。

[ 检知条件 ]

· 无空的频道。
· 无法利用频道。

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-720  Timeout (60s,T330,309,301,310)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 60 秒 Guard 定时器的超时
· T.330 超时 ( 回应讯息接收超时 )
· T.309 超时 (Link 再设定错误 )
· T.301 超时 ( 回应讯息接收超时 )
· T.310 超时 ( 呼叫、回应讯息接收超时 )

[ 检知条件 ]

· 60 秒 Guard 定时器的超时
· T.330 超时 ( 回应讯息接收超时 )
· T.309 超时 (Link 再设定错误 )
· T.301 超时 ( 回应讯息接收超时 )
· T.310 超时 ( 呼叫、回应讯息接收超时 )

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-721  Error (Format, Contents)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

上位 Primitive 格式化错误、内容错误

[ 检知条件 ]

上位 Primitive 格式化错误、内容错误

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-722  Suspension Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 中断中的超时
· 中断确认讯息接收超时

[ 检知条件 ]

· 中断中的超时
· 中断确认讯息接收超时

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-723  No Timer Assigned
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无分配的定时器

[ 检知条件 ]

无分配的定时器

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-724  Illegal Sequence
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

异常顺序 ( 末端 ID 设定不一致 )

[ 检知条件 ]

异常顺序 ( 末端 ID 设定不一致 )

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-725  L3 Task Internal Error
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

L3 TASK 内部错误

[ 检知条件 ]

L3 TASK 内部错误

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-726  HD81501 I/F Buffer Busy
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HD81501 I/F 缓冲器忙碌

[ 检知条件 ]

HD81501 I/F 缓冲器忙碌

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-727  No Reply For 3 Sec. For 1300Hz
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对于 1300Hz 接收， 无 3 秒以上来自 TASK 的回应

[ 检知条件 ]

对于 1300Hz 接收， 无 3 秒以上来自 TASK 的回应

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-728  Invalid Destination
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定的拨号号码不正确，接收方无法呼叫。

[ 检知条件 ]

不正确的拨号文件，无法呼叫。

[ 处理步骤 ]

再次确认对方的拨号， 重新操作。
若故障继续，则确认软件版本，升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-729  Line Cut、 In-Channel PB Send
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

IN- 频道 PB 送出中线路切断

[ 检知条件 ]

IN- 频道 PB 送出中线路切断

[ 处理步骤 ]

线路安装后仍发生不良时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11  FAX Job Fail

034-730  In And Out Call Conflict
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

呼叫接收冲突

[ 检知条件 ]

呼叫接收冲突
内外线组件未正确安装时会发生

[ 处理步骤 ]

同 034-508 ( 特别是确认内外线组件是否正确安装 )
确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11  FAX Job Fail

034-731  Fax Network Cut (Setup Error)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对于呼叫设定， 从网络被切断

[ 检知条件 ]

对于呼叫设定， 从网络被切断

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-732  Fax Network Cut Due To Timeout
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

F网切断监视超时

[ 检知条件 ]

F网切断监视超时

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-733  Incorrect Sequence、 Call Status
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 异常顺序
· 检知呼叫状态不一致

[ 检知条件 ]

· 异常顺序
· 检知呼叫状态不一致

[ 处理步骤 ]

线路安装后仍发生不良时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11  FAX Job Fail

034-734  HI Task Internal Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

HI task 内部错误

[ 检知条件 ]

HI task 内部错误

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-735  Connect Only to ISDN D Channel
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

仅限 D 频道的维修时连接结束接收

[ 检知条件 ]

仅限 D 频道的维修时连接结束接收

[ 处理步骤 ]

线路安装后仍发生不良时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11  FAX Job Fail

034-736  Wrong Notice From Fax Network
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

来自网络的讯息异常

[ 检知条件 ]

来自网络的讯息异常

[ 处理步骤 ]

线路安装后仍发生不良时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11  FAX Job Fail

034-737  Incoming Call Response Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收回应未被选择

[ 检知条件 ]

接收回应未被选择

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-738  Layer 1 Start Up Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Layer1 启动异常 (启动等待定时器超时 )

[ 检知条件 ]

Layer1 启动异常 (启动等待定时器超时 )

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-739  Layer 1 Not Synchronized
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Layer1 同步脱开 (同步脱开监视定时器超时 )
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[ 检知条件 ]

Layer1 同步脱开 ( 同步脱开监视定时器超时 )

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-740  Transmission of Frame Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Frame 发送异常 (Frame 发送结束监视定时器超时 )

[ 检知条件 ]

Frame 发送异常 (Frame 发送结束监视定时器超时 )

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-741  Unable to Send Frame
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无法 Frame 发送 (Frame 发送重试 Over)

[ 检知条件 ]

无法 Frame 发送 (Frame 发送重试 Over)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-742  Frame Send Underrun Detected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Frame 发送检知 Under Run

[ 检知条件 ]

Frame 发送检知 Under Run

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-743  Abnormal Frame-sending DMA
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Frame 发送 DMA 异常结束

[ 检知条件 ]

Frame 发送 DMA 异常结束

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-744  Unacceptable Channel
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

频道不容许

[ 检知条件 ]

频道不容许

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-745  Outgoing Call to Channel Set
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

呼叫至设定完毕的频道

[ 检知条件 ]

呼叫至设定完毕的频道

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-746  No Usable Lines
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无可利用的线路频道

[ 检知条件 ]

无可利用的线路频道

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-747  Switching Equipment Congestion
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

交换机拥塞

[ 检知条件 ]

交换机拥塞

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-748  Specified Line Cannot Be Used
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

要求的频道无法使用

[ 检知条件 ]

要求的频道无法使用

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-749  Network Conjestion Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

其它 ( 网络拥塞等级 )

[ 检知条件 ]

其它 ( 网络拥塞等级 )

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-750  Network Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

网络故障

[ 检知条件 ]

网络故障

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-751  Temporary Network Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 暂时的网络故障
· 暂时的障碍

[ 检知条件 ]

· 暂时的网络故障
· 暂时的障碍

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-752  Destination Terminal Busy
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对方终端繁忙

[ 检知条件 ]

对方终端繁忙

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-753  Destination Not Responding
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无对方用户回应

[ 检知条件 ]

无对方用户回应

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-754  No Response From Destination
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无对方用户呼叫中回应

[ 检知条件 ]

无对方用户呼叫中回应
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[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-755  Destination Rejecting Call
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对方终端通信拒绝

[ 检知条件 ]

对方终端通信拒绝

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-756  Destination Faulty
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对方终端故障中

[ 检知条件 ]

对方终端故障中

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-757  Others (Normal、 Semi-normal)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

其它 ( 正常· 准正常等级 )

[ 检知条件 ]

其它 ( 正常· 准正常等级 )

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-758  Incorrect Destination Fax Dial No
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

缺号或拨号错误

[ 检知条件 ]

缺号或拨号错误

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-759  No Relay Network Route
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无中继网路径

[ 检知条件 ]

无中继网路径

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-760  No Line To Destination
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无对方路径

[ 检知条件 ]

无对方路径

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-761  Incorrect Format Destination Fax No.
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无效号码格式 ( 不完全号码 )

[ 检知条件 ]

无效号码格式 ( 不完全号码 )

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-762  Facility Rejected
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

装置拒绝

[ 检知条件 ]

装置拒绝

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-763  Com. Capability Disallowed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

禁止传送能力

[ 检知条件 ]

禁止传送能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-764  Com. Capability Not Configured
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

现在无法利用传送能力

[ 检知条件 ]

现在无法利用传送能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-765  Error By service、 Feature Limit
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 其它 ( 无法提供维修等级 )
· 其它的资源无法使用等级
· 所要求的设备未签约

[ 检知条件 ]

· 其它 ( 无法提供维修等级 )
· 其它的资源无法使用等级
· 所要求的设备未签约

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。

OF-14  FAX Card Fail

034-766  Selected Com. Not Implemented
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定未定义传送能力

[ 检知条件 ]

指定未定义传送能力

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-767  Selected Mode Not Implemented
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定未定义频道种别

[ 检知条件 ]

指定未定义频道种别

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-768  Restricted Digital Info. Only
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

仅限限制的数字数据

[ 检知条件 ]

仅限限制的数字数据

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-769  Error By Service、 Feature
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 其它 ( 未提供维修等级 )
· 未提供设备要求

[ 检知条件 ]

· 其它 ( 未提供维修等级 )
· 未提供设备要求
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[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-770  Reply To Status Query
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

状态洽询回应

[ 检知条件 ]

状态洽询回应

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-771  Access Information Discarded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

存取数据废弃

[ 检知条件 ]

存取数据废弃

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-772  Inter-working Connection Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

其它 ( 相互连接等级 )

[ 检知条件 ]

其它 ( 相互连接等级 )

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-773  Invalid Dial No. Specified
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

使用无效的呼叫号码

[ 检知条件 ]

使用无效的呼叫号码

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-774  Invalid Line Specified
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

使用无效的频道号码

[ 检知条件 ]

使用无效的频道号码

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

034-775  Others (Invalid Message Class)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

其它 ( 无效讯息等级 )

[ 检知条件 ]

其它 ( 无效讯息等级 )

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-776  Insufficient Required Info.
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

必要的数据要素不足

[ 检知条件 ]

必要的数据要素不足

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-777  Undefined Message Type
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

讯息类别未定义
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[ 检知条件 ]

讯息类别未定义

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-778  Incorrect Message Or Type
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

呼叫状态与讯息不一致，或者讯息类别未定义

[ 检知条件 ]

呼叫状态与讯息不一致，或者讯息类别未定义

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-779  No information、 Or Not Defined
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无数据要素，或未定义

[ 检知条件 ]

无数据要素，或未定义

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-780  Invalid Information
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无效的数据要素内容

[ 检知条件 ]

无效的数据要素内容

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-781  Call Status、 Message Mismatch
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

呼叫状态与讯息不一致

[ 检知条件 ]

呼叫状态与讯息不一致

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-782  Error Cleared Due To Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

定时器已满而回复

[ 检知条件 ]

定时器已满而回复

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-783  Other Errors (Operation、 etc)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

其它错误 ( 步骤错误等 )

[ 检知条件 ]

其它错误 ( 步骤错误等 )

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-784  Destination No. Changed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对方终端号码变更

[ 检知条件 ]

对方终端号码变更

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-785  Incompatible Destination
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

终端属性不一致

[ 检知条件 ]

终端属性不一致

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-786  Call Identity Not In Use
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定未使用的中断呼叫识别号码

[ 检知条件 ]

指定未使用中断呼识别号码

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-787  Call Identity In Use
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

指定现在使用中的中断呼叫识别号码

[ 检知条件 ]

指定现在使用中的中断呼叫识别号码

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-788  Show Other Causes
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

显示其它理由

[ 检知条件 ]

显示其它理由

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后重新操作而再现时，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-789  G4 Presentation Illegal Event
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CG 变换超时
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

· CG 变换超时
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-790  Line 0 (Ext) Not Connected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

频道 0 内线未连接

[ 检知条件 ]

频道 0 内线未连接

[ 处理步骤 ]

确认信道 0 内线的联机，正确连接。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-791  Line 1 Not Connected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

频道 1 外线未连接

[ 检知条件 ]

频道 1 外线未连接

[ 处理步骤 ]

确认频道 1 外线的连接，正确连接。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-792  Line 2 Not Connected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

频道 2 未连接
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[ 检知条件 ]

频道 2 未连接

[ 处理步骤 ]

确认频道 2 的连接，正确连接。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-793  Line 3 Not Connected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

频道 3 未连接

[ 检知条件 ]

频道 3 未连接

[ 处理步骤 ]

确认频道 3 的连接，正确连接。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-794  Line 4 Not Connected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

频道 4 未连接

[ 检知条件 ]

频道 4 未连接

[ 处理步骤 ]

确认频道 4 的连接，正确连接。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-795  Line 5 Not Connected
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

频道 5 未连接

[ 检知条件 ]

频道 5 未连接

[ 处理步骤 ]

确认频道 5 的连接，正确连接。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-796  Dial Error (Incorrect Fax No. 2)

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

拨号数据中有非法 (Illegal) 的数据

[ 检知条件 ]

拨号数据中有非法 (Illegal) 的数据

[ 处理步骤 ]

重新拨号输入，再次执行同样的操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

034-797  Communication Parameter Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业错误通信选项参数有错误

[ 检知条件 ]

作业错误通信选项参数有错误

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-798  Data Parameter Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业错误通信数据参数有错误

[ 检知条件 ]

作业错误通信数据参数有错误

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14  Fax Card Fail

034-799  Auto Dial Without Dial Data
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

自动拨号启动，但无拨号数据
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[ 检知条件 ]

自动拨号启动，但无拨号数据

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail
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035-550  向 FaxG3-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 FaxG3-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

FaxG3-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍失败，则更换 FaxCard-ROM，再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

035-700  Modem Faulty
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· Modem 控制时， CS 不 OFF
· HDLC Frame 送出错误

[ 检知条件 ]

· Modem 控制时， CS 不 OFF。判断为 SC 基板 (Modem) 不良。
· HDLC Frame 送出错误

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
更换 SC 基板 (Modem)。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-701  T1 Transmission Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 发送 T1 T.O
· 接收时 T1 超时 (FX)
· 发送时，来自对方机器的对话预约不成立后， DIS 未到达

[ 检知条件 ]

· 发送 T1 T.O
· 接收时 T1 超时 (FX)
· 发送时，来自对方机器的对话预约不成立后， DIS 未到达

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-702  Destination Receive Rejected

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 对于 NSS/DTC， DCN 接收
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 对于 NSS/DTC， DCN 接收因对方选择接收而拒绝接收
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-703  DCN Receive at Phase B Send
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 在发送 PHASE-B 检知 DCN
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 在发送 PHASE-B 检知 DCN
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-704  Destination Polling Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 发送端无轮询功能
· 对方机器无发送能力

[ 检知条件 ]

· 发送端无轮询功能未放置轮询原稿
· 对方机器无发送能力轮询时对方机器无发送能力无保存文件

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-705  DCS/NSS Resend Exceeded
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 送出 3 次 NSS 仍无回应， 或者检知 DCN
· DCS/NSS 再送 OVER
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 送出 3 次 NSS 仍无回应，或者检知 DCN 接收端不良。SC 基板 (Modem) 不良 NCU 基板不良
NSS (DCS) 接收中对方线路中断

· DCS/NSS 再送 OVER
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-706  Fallback Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· NSS 送出时，无法 Fallback
· Fallback 错误
· FallBack 错误自动再送待机中

[ 检知条件 ]

· NSS 送出时，无法 Fallback
· Fallback 错误
· FallBack 错误自动再送待机中

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-707  Wrong Password/Receive Banned
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无密码的接收 / 密码不一致，或者选择接收号码不一致

[ 检知条件 ]

无密码的接收 / 密码不一致，或者选择接收号码不一致
密码不一致
来自选择通信对象者以外的通信

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

密码不一致。来自选择通信对象者以外的通信。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-708  Post-message Resend Exceeded
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 对 Post 指令连续 3次没有回应， 或对 Post 指令接获 DCN
· Post Message 再送 Over
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 对 Post 指令连续 3次没有回应， 或对 Post 指令接获 DCN
线路品质不良
接收端不良
SC 基板 (Modem) 不良
NCU 基板不良

· Post Message 再送 Over
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-709  RTN Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· RTN 接收
· G3 发送时， RTN 接收

[ 检知条件 ]

· RTN 接收线路品质不良 接收侧不良
SC 基板 (Modem) 不良
NCU 基板不良

· G3 发送时， RTN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-710  PIN Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

PIN 接收

[ 检知条件 ]

PIN 接收线路品质不良
来自接收端的操作员电话呼叫
接收端不良 SC 基板 (Modem) 不良
NCU 基板不良

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-711  DCN Receive at Phase D
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 在 PHASE-D 接收 DCN/ 无效的指令接收
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

在 PHASE-D 接收 DCN/ 无效的指令接收发送端不良
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-712  No Response After 3 NSC
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

送出 3 次 NSC，仍无指令 (NSS 或 DCS)

[ 检知条件 ]

送出 3 次 NSC，仍无指令 (NSS 或 DCS)
密码不一致 无对方轮询原稿卡纸

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-713  T2 Timeout After Sending FTT
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FTT 送出后， 从对方机器无 NSS/DCS 的回应

[ 检知条件 ]

FTT 送出后， 从对方机器无 NSS/DCS 的回应发送端不良 SC 基板不良

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-714  DCN Received After NSC/DTC
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· NSC/DTC 送出后 DCN 接收
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· NSC/DTC 送出后 DCN 接收密码不一致 对方侧无轮询原稿卡纸
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-715  Wrong Password-Polling Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

密码不一致导致轮询错误

[ 检知条件 ]

由于密码不一致导致的 POLLING 错误

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-716  No Past Message-T2 Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 无 Post 讯息
· T2 超时

[ 检知条件 ]

· 无 POST 讯息发送侧不良 线路品质不良 SC 基板 (Modem) 不良 NCU 基板不良
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· T2 超时 T.30 接收端指令等待超时

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-717  RTN Send
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· RTN 发送
· G3 发送时， RTN 发送

[ 检知条件 ]

· RNT 发送线路品质不良 SC 基板 (Modem) 不良 NCU 基板不良
· G3 发送时， RTN 发送

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-718  Receive T1 Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 接收 PHASE-B T1 T.O
· 接收时 T1 超时

[ 检知条件 ]

· 接收 PHASE-B T1 T.O
· 接收时 T1 超时

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-719  Busy Tone Detected At Phase-B
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收 PHASE-B 时检知忙线音

[ 检知条件 ]

接收 PHASE-B 时检知忙线音

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-14 FAX Card Fail

035-720  Unable To Receive By Remote
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· NSF/DIS NSC/DTC 的内容无效
· 对方机器无接收能力

[ 检知条件 ]

· NSF/DIS NSC/DTC 的内容无效对方机器无兼容性
· 对方机器无接收能力无 DIS、 NSF、 NSC、 DTC 能力内存满载

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-721  DCN Received At Phase B
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 在接收 PHASE-B 检知 DCN。
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 在接收 PHASE-B 检知 DCN。 对方机器无兼容性
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-722  Wrong Frame Length Of 300bps
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Frame 长度超过 3.45 秒 (300bps Command/Response)

[ 检知条件 ]

Frame 长度超过 3.45 秒 (300bps Command/Response)。 对方机器不良。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
确认对方机器。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-723  No CD After Receiving Flag
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Flag 受理后， 3 分钟 CD 未到达。

[ 检知条件 ]

Flag 受理后， 3 分钟 CD 未到达。对方机器不良。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
确认对方机器。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-724  DCN Receive After Sending FTT
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· FTT 送出后 DCN 接收。
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· FTT 送出后 DCN 接收。发送端不良 线路品质不良
· DCN 接收

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-725  Remote Has No Mailbox/Relay
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 机密通信或中继通信时，对方机器无该功能。
· 对方机器无中继同报能力。
· 对方机器无邮件信箱能力。 (FX 类型的邮件信箱 )

[ 检知条件 ]

· 机密通信或中继通信时，对方机器无该功能。 对方机器不良 ( 无能力 )
· 对方机器无中继同报能力。
· 对方机器无邮件信箱能力。 (FX 类型的邮件信箱 )

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-726  PhaseC cannot receive-10 secs

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PHASE-C Training 10 秒无法接收。

[ 检知条件 ]

PHASE-C Training 10 秒无法接收。线路品质不良 SC 基板 (Modem) 不良 NCU 基板不良

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-727  50％ Error during G3 Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· PHASE-C 错误溢位。
· 在 G3 的图像数据接收， 148mm 接收时发生 50％以上的译码错误。

[ 检知条件 ]

· PHASE-C 错误 Over。线路品质不良 SC 基板 (Modem) 不良 NCU 基板不良
· 在 G3 的图像数据接收， 148mm 接收时发生 50％以上的译码错误。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-728  C EOL cannot receive in 10 sec
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· PHASE-C EOL 10 秒无法接收。
· G3 的图像数据接收开始后 1分钟内无法检知正常线路。
· G3 的图像信息接收中， 13 秒内 (预设 )EOL 无法检知。

[ 检知条件 ]

· PHASE-C EOL 10 秒无法接收。 发送端不良 线路品质不良 SC 基板 (Modem) 不良。 NCU 基
板不良。

· G3 的图像数据接收开始后 1分钟内无法检知正常线路。
· G3 的图像信息接收中， 13 秒内 (预设 )EOL 无法检知。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-729  Carrier Down Detected
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Carrier 故障。

[ 检知条件 ]

Carrier 故障。图像数据接收中载体中断后 T2 超时。 Drop Out。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-730  No CS with Phase-C High Speed
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· PHASE-C 高速调制解调器时，无 CS。
· 指令发送时，调制解调器的 CS 对 RS 要求未 ON。
· 以高速 Training 时，调制解调器的 CS 对 RS 要求未 ON。
· HDLC Frame 送出错误

[ 检知条件 ]

· PHASE-C 高速调制解调器时，无 CS。 SC 基板 (Modem 部分 ) 不良。
· 指令发送时，调制解调器的 CS 对 RS 要求未 ON。
· 以高速 Training 时，调制解调器的 CS 对 RS 要求未 ON。
· HDLC Frame 送出错误

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-731  Fax V.8 Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· V.8 参数 NG。
· V.8 错误。

[ 检知条件 ]

· V.8 参数 NG。
· V.8 错误。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-732  Fax V.34 PCH CD Off

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

V.34 P-CH CD OFF。

[ 检知条件 ]

V.34 P-CH CD OFF。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-733  Fax V.34 C/PCH CS None
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· V.34 C/P-CH CS 无
· HDLC Frame 送出错误

[ 检知条件 ]

· V.34 C/P-CH CS 无
· HDLC Frame 送出错误

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-734  Polling ERR at Remote Step V8
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

V.8 步骤 对方无轮询原稿。

[ 检知条件 ]

V.8 步骤 对方无轮询原稿。 对方机器操作轮询发送操作错误。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-735  No Doc. in Polling Box Step V8
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

V.8 步骤 无轮询原稿， 但要求轮询。
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[ 检知条件 ]

V.8 步骤 无轮询原稿， 但要求轮询。对方机器操作错误， 本机轮询发送设定错误。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-736  No Reply DCN After Sending CTC
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 对送出 CTC 无回应， 或 DCN 接收。
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 对送出CTC无回应，或DCN接收。线路品质不良 SC基板(Modem部分)不良。NCU基板不良。
· DCN 接收。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-737  No Reply DCN After Sending EOR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 对 EOR 送出无回应， 或 DCN 接收。
· CTC/EOR 再送 OVER。
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 对EOR送出无回应，或DCN接收。线路品质不良 SC基板(Modem部分)不良。NCU基板不良。
· CTC/EOR 再送 OVER。
· DCN 接收。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-738  No Reply DCN After Sending RR
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 对 RR 送出无回应，或在 RR DCN 接收。
· DCN 接收

[ 检知条件 ]

· 对 RR 送出无回应，或在 RR DCN 接收。对方机器不良。
· DCN 接收。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-739  Fax T5 Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 无 MCF， 经过 T5 秒。
· T5 超时。

[ 检知条件 ]

· 无 MCF， 经过 T5 秒。 对方机器不良。
· T5 超时。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-740  Sending Stopped After EOR Send
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· EOR 送出后， 发送停止。
· ECM 发送时， EOR-Q 发送。

[ 检知条件 ]

· EOR 送出后， 发送停止。线路品质不良 SC(Modem 部 ) 基板不良。 NCU 基板不良。
· ECM 发送时， EOR-Q 发送。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-741  ECM Phase C Flag Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· ECM PHASE-C 旗标定时器 Over[ECM]
· ECM 时 Frame 间超时。
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[ 检知条件 ]

· ECM PHASE-C 旗标定时器 Over[ECM]
· ECM 时 Frame 间超时。 图像数据 Frame 间超时。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-742  EOR Send Or Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· ECM EOR 送出后，以 ERR 回应 [ECM]
· ECM 接收时， EOR-Q 接收。

[ 检知条件 ]

· ECM EOR 送出后，以 ERR 回应 [ECM] 线路品质不良
· ECM 接收时， EOR-Q 接收。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-743  Remote Cannot Receive SUB
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收机无 SUB 功能。

[ 检知条件 ]

接收机无 SUB 功能。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-744  Remote Cannot Receive Password
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收机无 PWD 功能。

[ 检知条件 ]

接收机无 PWD 功能。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-745  PTX Has No SEP Capability
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PTX 机无 SEP 功能。

[ 检知条件 ]

PTX 机无 SEP 功能。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-746  Busy-Cannot Detect Dial Tone
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 忙线。
· 拨号前，无法检知拨号音。 无法检知 DT1。
· 拨号前，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号前，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号前，检知拥塞音。 交换机繁忙。检知 CT1。
· 拨号前，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号中 (=)，无法检知拨号音。 无法检知 DT1。

有可能在从 PBX 发送 0而使用外线时发生。
· 拨号中 (=)，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号中 (=)，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号中 (=)，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号中 (=)，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号中 (==)，无法检知第二拨号音。 无法检知 DT2。
· 拨号中 (==)，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号中 (==)，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号中 (==)，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号中 (==)，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号中 (===)，无法检知第三拨号音。 无法检知 DT3。
· 拨号中 (===)，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号中 (===)，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号中 (===)，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号中 (===)，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号后，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号后，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号后，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号后，检知拥塞音。 检知 CT2。
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· 拨号前，无法检知拨号音。 无法检知 (PBX)DT。
· 拨号前，检知忙线音。 检知 (PBX)BT。
· 拨号前，检知拥塞音。 检知 (PBX)CT。
· 拨号后，检知忙线音。 检知 (PBX)BT。
· 拨号后，检知拥塞音。 检知 (PBX)CT。

[ 检知条件 ]

· 忙线。无法检知拨号音。 检知忙线音。 35 秒时间超过。
· 拨号前，无法检知拨号音。 无法检知 DT1。
· 拨号前，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号前，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号前，检知拥塞音。 交换机繁忙。检知 CT1。
· 拨号前，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号中 (=)，无法检知拨号音。 无法检知 DT1。

有可能在从 PBX 发送 0而使用外线时发生。
· 拨号中 (=)，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号中 (=)，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号中 (=)，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号中 (=)，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号中 (==)，无法检知第二拨号音。 无法检知 DT2。
· 拨号中 (==)，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号中 (==)，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号中 (==)，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号中 (==)，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号中 (===)，无法检知第三拨号音。 无法检知 DT3。
· 拨号中 (===)，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号中 (===)，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号中 (===)，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号中 (===)，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号后，检知忙线音。 检知 BT1。
· 拨号后，检知忙线音。 检知 BT2。
· 拨号后，检知拥塞音。 检知 CT1。
· 拨号后，检知拥塞音。 检知 CT2。
· 拨号前，无法检知拨号音。 无法检知 (PBX)DT。
· 拨号前，检知忙线音。 检知 (PBX)BT。
· 拨号前，检知拥塞音。 检知 (PBX)CT。
· 拨号后，检知忙线音。 检知 (PBX)BT。
· 拨号后，检知拥塞音。 检知 (PBX)CT。

[ 处理步骤 ]

· 确认交换机。
· 执行线路状态的检查。
· 确认外线呼叫条件 ( “0” 呼叫 )。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-747  Abort While Dialing

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

拨号中的停止 (STOP 等原因导致发生操作中断 )。

[ 检知条件 ]

拨号中的停止 (STOP 等原因导致发生操作中断 )。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

035-748  Abort During Transmission
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信中的停止 (STOP 等原因导致发生操作中断 )。

[ 检知条件 ]

通信中的停止 (STOP 等原因导致发生操作中断 )。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

035-749  No Reply From Remote Station
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 无忙线回应 ( 再拨号 OVER)。
· 拨号结束后，对方机器无回应。

[ 检知条件 ]

· 无忙线回应 ( 再拨号 OVER)。
· 拨号结束后，对方机器无回应。 CED， DIS 出。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-750  Power Off During Transmission
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信中电源中断错误。

[ 检知条件 ]

通信中电源中断错误。 电源开关被 OFF。系统被重新启动。

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
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OF-14 FAX Card Fail

035-751  Doc. Send Operation Cancelled
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

原稿发送中被按下了停止键。

[ 检知条件 ]

原稿发送中被按下了停止键。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

035-752  No. of Job Restriction Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

作业数限制错误。

[ 检知条件 ]

作业数限制错误。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

035-753  Fax Memory Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

图像数据存储器满载 ( 文件满载、 APPEND 记录错误 )。

[ 检知条件 ]

发生于接收 999 张以上的传真接收。图像数据存储器满载 (文件满载、 附加记录错误 )

[ 处理步骤 ]

发生于接收 999 张以上时。 向发送方确认， 分开原稿张数后重新发送。

035-754  File Management Memory Full
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件管理区域满载。

[ 检知条件 ]

文件管理区域满载。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。

若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-755  File Add Page Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件 APPEND 记录错误。

[ 检知条件 ]

文件 APPEND 记录错误。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-756  Cannot Add Page
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无文件添加数据。

[ 检知条件 ]

无文件添加数据。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-757  No Receive Page
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无接收页面。

[ 检知条件 ]

无接收页面。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-758  No Specified File Or Page
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无指定文件或无指定页面。

[ 检知条件 ]

无指定文件或无指定页面。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-759  No Specified Job
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信预约解除时无相应作业。

[ 检知条件 ]

通信预约解除时无相应作业。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-760  File Common Processing Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 文档异常
· 文件错误 COMM 文件的存取时，发生超时。

或者，文件处理器未在错误时回复错误代码。

[ 检知条件 ]

· 文档异常
· 文件错误 COMM 文件的存取时，发生超时。

或者，文件处理器未在错误时回复错误代码。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源，然后打开。
若故障继续，则确认软件版本， 升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-761  File Other Processing Error

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

文件的其它错误。

[ 检知条件 ]

文件的其它错误。

[ 处理步骤 ]

关闭机器电源， 然后打开。
若故障继续，则确认软件版本，升级到最新版。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-14 Fax Card Fail

035-762  Line Cut During ISDN
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 在 Link 确立时切断。
· 通信中线路被切断。 (仅在 ISDN 发生的错误 )

[ 检知条件 ]

· 在 Link 确立时切断。
· 通信中线路被切断。 (仅在 ISDN 发生的错误 )

[ 处理步骤 ]

确认本机状态及线路状态后重新操作却再现时， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail
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036-500  Illegal PDRP Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDRP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RDRP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-501  Illegal RDPBP Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDPBP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RDPBP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-502  Illegal RDPBN Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDPBN 参数异常。

[ 检知条件 ]

RDPBN 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续， 则前进至以下
步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-503  Illegal RDCLP Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDCLP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RDCLP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后， 若重新操作而故障继续，则前进至以下
步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-504  Illegal RDGR Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDGR 参数异常。

[ 检知条件 ]

RDGR 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-505  Undefined Response
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未定义回应。

[ 检知条件 ]

未定义回应。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-506  Not Negotiable
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

不可协商。

[ 检知条件 ]

不可协商。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail
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036-507  RDPBP Receive At Full Capacity
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDPBP 接收 ( 接收能力界限 ) 无对方记录纸等。

[ 检知条件 ]

RDPBP 接收 ( 接收能力界限 ) 无对方记录纸等。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-508  RDPBN Receive Terminal Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDPBN 接收 ( 终端异常 )。

[ 检知条件 ]

RDPBN 接收 ( 终端异常 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-509  RDPBN Receive Others
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDPBN 接收 ( 上述以外 )。

[ 检知条件 ]

RDPBN 接收 ( 上述以外 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-510  RDGR Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDGR 接收。

[ 检知条件 ]

RDGR 接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-511  Illegal Procedure 1551
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

步骤异常 1551。

[ 检知条件 ]

步骤异常

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-512  Illegal CDS Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDS 参数异常。

[ 检知条件 ]

CDS 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-513  Illegal CDC Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDC 参数异常。

[ 检知条件 ]

CDC 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-514  Illegal CDE Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

CDE 参数异常。

[ 检知条件 ]

CDE 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-515  Illegal CDD Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDD 参数异常。

[ 检知条件 ]

CDD 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-516  Illegal CDR Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDR 参数异常。

[ 检知条件 ]

CDR 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-517  Illegal CDPB Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDPB 参数异常。

[ 检知条件 ]

CDPB 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-518  Illegal CDCL Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDCL 参数异常。

[ 检知条件 ]

CDCL 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-519  Undefined Command
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未定义指令。

[ 检知条件 ]

未定义指令。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-520  Not Negotiable CDS Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

不可协商 (FAX 功能不一致的 CDS 接收 )。

[ 检知条件 ]

不可协商 (FAX 功能不一致的 CDS 接收 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-521  Not Negotiable CDC Receive
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

不可协商 (FAX 功能不一致的 CDC 接收 )。

[ 检知条件 ]

不可协商 (FAX 功能不一致的 CDC 接收 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-522  CDD Receive Terminal Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CDD 接收 ( 终端异常 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 废弃。 (CDD)

[ 检知条件 ]

· CDD 接收 ( 终端异常 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 废弃。 (CDD)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-523  Other Than Above CDD Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CDD 接收 ( 上述以外 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 废弃 (CDD)。

[ 检知条件 ]

· CDD 接收 ( 上述以外 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 废弃 (CDD)。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-524  CDR Receive Terminal Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CDR 接收 ( 终端异常 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 中断。 (CDR)

[ 检知条件 ]

· CDR 接收 ( 终端异常 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 中断。 (CDR)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-525  Other Than Above CDR Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CDR 接收 ( 上述以外 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 中断。 (CDR)

[ 检知条件 ]

· CDR 接收 ( 上述以外 )。
· 自 (G4) 审理接收 Activity 中断。 (CDR)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-526  Illegal CDUI (Normal Doc.)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDUI 参数异常 ( 正常文件 )。

[ 检知条件 ]

CDUI 参数异常 ( 正常文件 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-527  Illegal CDUI (Operator Doc.)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDUI 参数异常 ( 操作员文件 )。
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[ 检知条件 ]

CDUI 参数异常 ( 操作员文件 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-528  Illegal CDUI (Control Doc.)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDUI 参数异常 ( 控制文件 )。

[ 检知条件 ]

CDUI 参数异常 ( 控制文件 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-529  Illegal CDUI (Monitor Doc.)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CDUI 参数异常 ( 监视器文件 )。

[ 检知条件 ]

CDUI 参数异常 ( 监视器文件 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-530  CDS Receive-Illegal Document
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

非法文件接收提供者不一致的 CDS ( 控制文件 )接收。

[ 检知条件 ]

非法文件接收提供者不一致的 CDS ( 控制文件 )接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-531  DMA channel 1 illegal Closing
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· DMA Channel 1 异常结束。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

· DMA Channel 1 异常结束。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-532  DMA channel 2 Illegal Closing
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· DMA Channel 2 异常结束。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

· DMA Channel 2 异常结束。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-533  Cannot Convert Resources
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 无法获得数据变换资源。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

· 无法获得数据变换资源。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-534  Decode Error in Data Convert
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 数据变换中，译码错误。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

· 数据变换中，译码错误。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-535  White Line Transfer Error (Compress)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 数据变换中，至编码 DICEP 的白线传送错误。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

数据变换中，至编码 DICEP 的白线传送错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-536  White Line Transfer Error (Decomp)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 数据变换中，至解码 DICEP 的白线传送错误。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

· 数据变换中，至解码 DICEP 的白线传送错误。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-537  No RTC During Data Convert
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 数据变换中，不检知 RTC 代码。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 检知条件 ]

· 数据变换中，不检知 RTC 代码。
· 接收了 (G4)Presentation Illegal Event

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-538  Doc. Descriptor Analysis Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DD(Document Descriptor) 解析错误。

[ 检知条件 ]

DD(Document Descriptor) 解析错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续， 则前进至以下
步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-539  Page Descriptor Analysis Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PD(Page Descriptor) 解析错误。

[ 检知条件 ]

PD(Page Descriptor) 解析错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续， 则前进至以下
步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-540  Text Unit Analysis Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TU(Text Unit) 解析错误。

[ 检知条件 ]

TU(Text Unit) 解析错误。
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[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-541  Page Boundary Without TU
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

无 TU 的 Page Boundary 接收。

[ 检知条件 ]

无 TU 的 Page Boundary 接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-542  Relay Broadcast Error In G4
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

(G4) 审理时中继同报等指示有错误。

[ 检知条件 ]

(G4) 审理时中继同报等指示有错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-550  向 FaxG4-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 FaxG4-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

FaxG4-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍失败，则更换 FaxCard-ROM，再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

036-700  G4 Communication Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

G4 通信错误。

[ 检知条件 ]

G4 通信错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-701  Receiving Variable N(R)Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收状态变量 N(R) 异常。

[ 检知条件 ]

接收状态变量 N(R) 异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-702  Info Frame Size Exceeded (NI)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

数据 Frame 大小超限 (NI OVER)。

[ 检知条件 ]

数据 Frame 大小超限 (NI OVER)。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-703  Monitor/Unnumbered Frame Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

监视 / 非号码 Frame 异常。

[ 检知条件 ]

监视 / 非号码 Frame 异常。
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[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-704  Undefined Command/Response 1104
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未定义指令 / 回应。

[ 检知条件 ]

未定义指令 / 回应。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-705  N2 Timeout Of Receive Timer
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收确认定时器连续超时 (N2 次超时 )。

[ 检知条件 ]

接收确认定时器连续超时 (N2 次超时 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-706  SABM Wait Timeout In G4
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· SABM 等待超时。
· (G4) 数据 Link 无法连接。

[ 检知条件 ]

· SABM 等待超时。
· (G4) 数据 Link 无法连接。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-707  UA Wait Timeout In G4

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· UA 等待超时。
· (G4) 数据 Link 无法连接。

[ 检知条件 ]

· UA 等待超时。
· (G4) 数据 Link 无法连接。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-708  Cannot Establish Link In G4
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 无法设定 Link。
· (G4) 数据 Link 无法设定。

[ 检知条件 ]

· 无法设定 Link。
· (G4) 数据 Link 无法设定。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-709  DISC Receive Before Link Close
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

Link 强制结束 ( 审理结束前 DISC 接收时 )。

[ 检知条件 ]

Link 强制结束 ( 审理结束前 DISC 接收时 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-710  FRMR Receive (Z=1)
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

FRMR 接收 (Z=1)。

[ 检知条件 ]

FRMR 接收 (Z=1)。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-711  FRMR Receive (Y=1)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FRMR 接收 (Y=1)。

[ 检知条件 ]

FRMR 接收 (Y=1)。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-712  FRMR Receive (Z=1)W=1
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FRMR 接收 (X=1) 包括 W=1。

[ 检知条件 ]

FRMR 接收 (X=1) 包括 W=1。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-713  FRMR Receive (W=1)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

FRMR 接收 (W=1)

[ 检知条件 ]

FRMR 接收 (W=1)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-714  Global Address Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

全球地址接收。

[ 检知条件 ]

全球地址接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-715  Line Open Timeout in G4
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 线路打开超时 ( 包括无 HDLC FLAG 检知 )。
· (G4)4 秒以上， FLAG 无法接收。

[ 检知条件 ]

· 线路打开超时 ( 包括无 HDLC FLAG 检知 )。
· (G4)4 秒以上， FLAG 无法接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-716  Wrong LSI Send (Busy Timeout)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LSI 发送异常 (发送繁忙超时 )。

[ 检知条件 ]

LSI 发送异常 (发送繁忙超时 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-717  Abnormal LSI operation



05/2009

2-606 Ver.1.1 036-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LSI 操作异常。

[ 检知条件 ]

LSI 操作异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-718  Disconnection Notice Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

切断通知等待超时 (10 秒 )。

[ 检知条件 ]

切断通知等待超时 (10 秒 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-719  C Line On but I Line Off
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

C线 ON， 但 I 线未 ON。

[ 检知条件 ]

C线 ON， 但 I 线未 ON。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-720  C Line Off but I Line On
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

C线 OFF， 但 I 线未 OFF。

[ 检知条件 ]

C线 OFF， 但 I 线未 OFF。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-721  I Line Off During Transmission
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

通信中， I 线 OFF。

[ 检知条件 ]

通信中， I 线 OFF。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-722  Call Cut During Flag Detect
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对方 FLAG 检知中呼叫切断。

[ 检知条件 ]

对方 FLAG 检知中呼叫切断。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-723  Call Cut While Awaiting UA
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

SABM 送出后， UA 接收等待时呼叫切断。

[ 检知条件 ]

SABM 送出后， UA 接收等待时呼叫切断。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-724  Call Cut While Awaiting SABM
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

SABM 接收等待时呼叫切断。

[ 检知条件 ]

SABM 接收等待时呼叫切断。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-725  Disc Received Before Session
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

审理确立前 DISC 接收。

[ 检知条件 ]

审理确立前 DISC 接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-726  Illegal Header Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· ILLEGAL 抬头接收 (线路交换 )步骤异常 (PACKET 交换 )
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· ILLEGAL 抬头接收 (线路交换 )步骤异常 (PACKET 交换 )
· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-727  Illegal Parameter of CC Packet
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CC PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· CC PACKET 的参数异常。

· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-728  Illegal Parameter of CN Packet
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CN PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· CN PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-729  Illegal Parameter of DT Packet
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· DT PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· DT PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-730  Illegal Parameter of RI Packet
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· RI PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· RI PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。
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[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-731  Illegal Parameter of IT Packet
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· IT PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· IT PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-732  Illegal Parameter of CI Packet
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CI PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· CI PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-733  Illegal Parameter of CF Packet
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CF PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· CF PACKET 的参数异常。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-734  Undefined Packet Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 未定义 PACKET 接收。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 检知条件 ]

· 未定义 PACKET 接收。
· (G4) 其它的网络错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-735  CC Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CC 等待超时。

[ 检知条件 ]

CC 等待超时。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-736  CF Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CF 等待超时。

[ 检知条件 ]

CF 等待超时。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-737  CI Received Before G4 Session



05/2009

2-609700 Digital Color Press 故障诊断
 036-xxx FIP

Ver.1.1

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CI 接收 (审理结束前已接收时 )。
· 从 (G4) 对方机器接收切断要求 Packet。

[ 检知条件 ]

· CI 接收 (审理结束前已接收时 )。
· 从 (G4) 对方机器接收切断要求 Packet。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-738  DT Packet P(S)、 P(R)Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DT PACKET 的 P(S)、 P(R) 错误。

[ 检知条件 ]

DT PACKET 的 P(S)、 P(R) 错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-739  RR、 RNR Packet P(S)Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RR、 RNR PACKET 的 P(S) 错误。

[ 检知条件 ]

RR、 RNR PACKET 的 P(S) 错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-740  Busy Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

忙碌超时。

[ 检知条件 ]

忙碌超时。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-741  SI Received in Transmission
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· SI 接收 (通信中已接收时 )。
· 接收 (G4) 未期待的重新启动 Packet。

[ 检知条件 ]

· SI 接收 (通信中已接收时 )。
· 接收 (G4) 未期待的重新启动 Packet。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-742  SF Teceved in Transmission
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· SF 接收 (通信中已接收时 )。
· 接收 (G4) 未期待的重新启动 Packet。

[ 检知条件 ]

· SF 接收 (通信中已接收时 )。
· 接收 (G4) 未期待的重新启动 Packet。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-743  DT Packet D Bit Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

DT PACKET 的 D BIT 错误。

[ 检知条件 ]

DT PACKET 的 D BIT 错误。
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[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-744  G4 Wait for Reply Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 回应等待超时。
· (G4) 网络使用的定时器的超时。

[ 检知条件 ]

· 回应等待超时。
· (G4) 网络使用的定时器的超时。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-745  G4 CN Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CN 等待超时。
· (G4) 网络使用的定时器的超时。

[ 检知条件 ]

· CN 等待超时。
· (G4) 网络使用的定时器的超时。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-746  G4 Data Linik Disconnect Notice Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 切断通知等待超时 (10 秒 )。
· (G4) 数据 Link 故障。

[ 检知条件 ]

· 切断通知等待超时 (10 秒 )。
· (G4) 数据 Link 故障。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-747  Fast Select Response Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

回应限制的快速选择接收。

[ 检知条件 ]

回应限制的快速选择接收

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-748  Receive Remote Charge Request
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

接收收费要求接收。

[ 检知条件 ]

接收收费要求接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-749  Abnormal LCGN
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

LCGN 异常。

[ 检知条件 ]

LCGN 异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-750  Illegal Procedure 1301
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

步骤异常 1301。

[ 检知条件 ]

步骤异常

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-751  Illegal TCA Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TCA 的参数异常。

[ 检知条件 ]

TCA 的参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-752  Illegal TCR Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TCR 的参数异常。

[ 检知条件 ]

TCR 的参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-753  Illegal TCC Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TCC 的参数异常。

[ 检知条件 ]

TCC 的参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-754  Illegal TBR Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TBR 的参数异常。

[ 检知条件 ]

TBR 的参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-755  Illegal TDT Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TDT 的参数异常。

[ 检知条件 ]

TDT 的参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-756  Undefined Transport Block
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未定义 Transport Block 接收。

[ 检知条件 ]

未定义 Transport Block 接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-757  TCA Wait Timeout
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TCA 等待超时。

[ 检知条件 ]

TCA 等待超时。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-758  TCR Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TCR 等待超时。

[ 检知条件 ]

TCR 等待超时。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-759  TCC Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TCC 接收。

[ 检知条件 ]

TCC 接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-760  TBR Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TBR 接收。

[ 检知条件 ]

TBR 接收。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-761  TDT Block Size Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

TDT Block Size 错误。

[ 检知条件 ]

TDT Block Size 错误。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-762  G4 NetWork Disconnect Notice Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· 切断通知等待超时 (10 秒 )。
· (G4) 网络故障。

[ 检知条件 ]

· 切断通知等待超时 (10 秒 )。
· (G4) 网络故障。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-763  Illegal Procedure 1401
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

步骤异常 1401。

[ 检知条件 ]

步骤异常

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-764  Illegal CSS Parameter



05/2009

2-613700 Digital Color Press 故障诊断
 036-xxx FIP

Ver.1.1

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CSS 参数异常。

[ 检知条件 ]

CSS 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-765  Illegal CSE Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CSE 参数异常。

[ 检知条件 ]

CSE 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-766  Illegal CSA Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CSA 参数异常。

[ 检知条件 ]

CSA 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-767  Illegal CSUI Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CSUI 参数异常。

[ 检知条件 ]

CSUI 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-768  Illegal CSCC Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CSCC 参数异常。

[ 检知条件 ]

CSCC 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-769  Illegal RSSP Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSSP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RSSP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-770  Illegal RSSN Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSSN 参数异常。

[ 检知条件 ]

RSSN 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-771  Illegal RSEP Parameter
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSEP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RSEP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-772  Illegal RSAP Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSAP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RSAP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-773  Illegal RSUI Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSUI 参数异常。

[ 检知条件 ]

RSUI 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-774  Illegal RSCCP Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSCCP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RSCCP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-775  Undefined Command/Response 1413
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

未定义指令 / 回应。

[ 检知条件 ]

未定义指令 / 回应。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-776  RSSN Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· RSSN 接收。
· 自 (G4) 审理， 接收连接错误。 (RSSN)

[ 检知条件 ]

· RSSN 接收。
· 自 (G4) 审理， 接收连接错误。 (RSSN)

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-777  G4 Line Disconnect Notice Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

切断通知等待超时 (10 秒 )。

[ 检知条件 ]

切断通知等待超时 (10 秒 )。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-778  CSA Received (Wrong Terminal)
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[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CSA 接收 ( 终端异常 )。
· 接收 (G4)Session Abort。

[ 检知条件 ]

· CSA 接收 ( 终端异常 )。
· 接收 (G4)Session Abort。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-779  CSA Receive (Others)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· CSA 接收 ( 上述以外 )。
· 接收 (G4)Session Abort。

[ 检知条件 ]

· CSA 接收 ( 上述以外 )。
· 接收 (G4)Session Abort。

[ 处理步骤 ]

确认对方机器的设定及线路状态后，若重新操作而故障继续，则前进至以下 步骤，修复
故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-780  CSS Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CSS 等待超时。

[ 检知条件 ]

CSS 等待超时。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-781  RSSP Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSSP 等待超时。

[ 检知条件 ]

RSSP 等待超时。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-782  RSAP Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSAP 等待超时。

[ 检知条件 ]

RSAP 等待超时。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-783  RSEP Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSEP 等待超时。

[ 检知条件 ]

RSEP 等待超时。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-784  RSCCP Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RSCCP 等待超时。

[ 检知条件 ]

RSCCP 等待超时。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
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因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-785  CSUI/RSUI Wait Timeout
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

CSUI/RSUI 等待超时。

[ 检知条件 ]

CSUI/RSUI 等待超时。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-786  Incorrect Password (RSSN)
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

从对方以 RSSN 返回 “密码不一致”。

[ 检知条件 ]

从对方以 RSSN 返回 “密码不一致”。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-787  Wrong Password-Polling Error for Remote
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

从对方以 RSSP 返回 “POLLING 密码不一致”。

[ 检知条件 ]

从对方以 RSSP 返回 “POLLING 密码不一致”。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-788  Poll Send Error at Remote
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

从对方以 RSSP 返回 “无轮询发送原稿”。

[ 检知条件 ]

从对方以 RSSP 返回 “无轮询发送原稿”。

[ 处理步骤 ]

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-789  No Password for RSSP Receive
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

对于有 PA 密码的 CSS，接收了无密码 RSSP。

[ 检知条件 ]

对于有 PA 密码的 CSS，接收了无密码 RSSP。

[ 处理步骤 ]

线路品质不良
因对方机器、线路状况等条件而使处置方法各自不同， 前进至以下步骤，修复故障。
OF-11 FAX Job Fail

036-790  Polling Rejected By Remote
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

轮询接收时，无发送权要求 RSSP 接收。

[ 检知条件 ]

轮询接收时，无发送权要求 RSSP 接收。

[ 处理步骤 ]

1. 再次执行同一操作。
2. 检查对方机器是否有问题。

036-791  Set Password-RSSP Received
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

密码接收设定时 RSSN 发送。

[ 检知条件 ]

密码接收设定时 RSSN 发送。

[ 处理步骤 ]

1. 再次执行同一操作。
2. 检查对方机器是否有问题。

036-792  CSE Received after RSSP Send
[ 故障分类 ]

Job Fail
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[ 故障内容 ]

RSSP 发送后， CSE 接收。

[ 检知条件 ]

RSSP 发送后， CSE 接收。

[ 处理步骤 ]

检查对方机器是否有问题，重新操作。 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-793  Select Communication Error
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

选择通信错误。

[ 检知条件 ]

选择通信错误。

[ 处理步骤 ]

检查对方机器是否有问题，重新操作。 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-794  Line cut during ISDN mode
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

· ISDN 通信中呼叫切断
· ISDN 区域接收非法事件。

[ 检知条件 ]

· ISDN 通信中呼叫切断
· ISDN 区域接收非法事件。

[ 处理步骤 ]

确认电话线路是否正确设定，然后重新发送。

若故障继续， 则检查对方机器是否内存满载、 HDD 满载或正在维修， 若有这类情况， 请将对
方机器设定为正常状态，然后重新发送。

若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-14 FAX Card Fail

036-795  Canceled by Remote Station
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因对方无多种复印能力而切断。

[ 检知条件 ]

因对方无多种复印能力而切断。

[ 处理步骤 ]

检查对方机器是否有问题， 重新操作。若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-796  Sent Without Multiple Sets
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

因对方无多种复印能力而进行通常发送。

[ 检知条件 ]

因对方无多种复印能力而进行通常发送。

[ 处理步骤 ]

检查对方机器是否有问题， 重新操作。若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-797  Illegal Procedure 1501
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

步骤异常 1501。

[ 检知条件 ]

步骤异常

[ 处理步骤 ]

检查对方机器是否有问题， 重新操作。若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-798  Illegal RDEP Parameter
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDEP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RDEP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

检查对方机器是否有问题， 重新操作。若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14 FAX Card Fail

036-799  Illegal RDDP Parameter



05/2009

2-618 Ver.1.1 036-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

RDDP 参数异常。

[ 检知条件 ]

RDDP 参数异常。

[ 处理步骤 ]

检查对方机器是否有问题，重新操作。 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-14 FAX Card Fail
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041-500  向 IOT-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 IOT-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

IOT-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍然失败，则更换 IOT-ROM， 再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

041-501  向 IOT-NVM-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 IOT-NVM-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

IOT-NVM-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除，无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍然失败， 则更换 IOT-ROM， 再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。
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048-500  IF-Module ROM Write Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

IF-Module ROM 写入期间检知错误

[ 检知条件 ]

本机整体进入下载模式，以正确方式 (步骤 )下载各 ROM 期间，发生了 IF-Module ROM 写
入失败

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行以下项目。
更换 IF-Module ROM 后， 以 DLD 方式下载。



05/2009

2-622 Ver.1.1 048-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断



05/2009

2-623700 Digital Color Press 故障诊断
 049-xxx FIP

Ver.1.1

049-500  HCS1 ROM Write Error
[ 故障分类 ]

job

[ 故障内容 ]

HCS1 ROM 写入期间检知错误

[ 检知条件 ]

本机整体进入下载模式，以正确方式(步骤)下载各ROM期间，发生了HCS1 ROM写入失败

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行以下项目。
若再次操作后仍然发生故障，则更换 HCS1 ROM 后，以 DLD 方式下载。

049-700  Out tray changed from stacker1
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

将输出位置从 Stacker 变更为其他接收盘

[ 检知条件 ]

HCF-ROM 写入期间检知错误
ROM 内容已被删除，无法正常操作。

[ 处理步骤 ]

若再次尝试仍然失败，则更换 HCF-ROM， 再次以 DLD 方式执行版本升级作业。

049-950  HCS1 MIX SIZE STACK Fail
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

HCS1 不可混合尺寸堆叠

[ 检知条件 ]

Controller 的 NVM 为 [ 混合堆叠禁止设定 ] 状态，接获 Mix Stack 的输送要求。

[ 处理步骤 ]

将Controller的NVM设定为[可以混合堆叠]，若仍然发生故障，则原因可能是Controller
软件。
要求支持部门执行对策判断，执行软件版本升级。

049-973  Stacker Extraction button was pushed
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

按下了 HCS1 的拉出按钮

[ 检知条件 ]

1. 按下 HCS1 取出按钮

2. 从外部控制器指示了 [取出 ]
3. 其他

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 不要按下 HCS1 取出按钮
2. 要求客户不要从外部控制器指示取出。
若故障继续，则执行以下项目。
[ 未按下取出按钮但发生 49-973] 的原因不在硬件方面， 若故障继续，则原因在于
Controller 软件。 要求支持部门执行对策判断， 执行软件版本升级。
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062-394  Cont PWBA Memory Fail
[ 故障分类 ]

sub

[ 故障内容 ]

Cont PWBA Memory Fail

[ 检知条件 ]

检测到无法对 Controller PWBA 的 RAM(Gap Memory) 读取 / 写入

[ 处理步骤 ]

检查以下项目。
1. 关闭电源，然后打开。
2. 更换 Controller-PWB。

062-500  向 IISS-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 IISS-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

IISS-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍然失败，则更换 IISS-ROM， 再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

062-790  Possible Prohibited Originals
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

PreIPS X 识别故障

[ 检知条件 ]

PreIPS PWB 识别 X。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。
若故障频繁发生，则更换 IISS-PWBA。
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063-500  向 IISS-Extention-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式
时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 IISS-Extention-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

IISS-Extention-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍然失败，则更换 IISS-Extention-ROM，再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。
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071-940  Tray#1 LiftUp NG
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

Tray#1 LiftUp NG

[ 检知条件 ]

TBD

[ 处理步骤 ]

TBD
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072-940  Tray#2/TTM#2 LiftUp NG
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

Tray#2/TTM#2 LiftUp NG

[ 检知条件 ]

TBD

[ 处理步骤 ]

TBD
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073-940  Tray#3/TTM#3 LiftUp NG
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

Tray#3/TTM#3 LiftUp NG

[ 检知条件 ]

TBD

[ 处理步骤 ]

TBD
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077-911  Paper size mismatch, job continue
[ 故障分类 ]

Operation

[ 故障内容 ]

纸张尺寸不匹配时用户介入 ( 变更纸盘的纸张尺寸后继续打印 )

[ 检知条件 ]

指定的纸张尺寸与放置的纸张尺寸不相同

[ 处理步骤 ]

用户介入状态下，放置指定尺寸的纸张后， 再重新执行打印操作 ( 确认操作 )。

077-967  Paper Kind Mismatch (APS Job)
[ 故障分类 ]

Operation

[ 故障内容 ]

APS 纸张类型不匹配、从不同纸张类型的纸盘打印 (显示讯息， 变为 Confirm 画面 )

[ 检知条件 ]

指定的纸张类型与放置的纸张类型不相同

[ 处理步骤 ]

放置指定的纸张类型，或者在用户介入状态， 实施重新打印的操作 ( 确认操作 )。
若故障仍继续，则前进至以下项目修复故障。
OF-09  Common Job Fail

077-968  Paper Kind Mismatch、 Job Continue
[ 故障分类 ]

Operation

[ 故障内容 ]

纸张类型不匹配，用户介入 2 ( 变更纸盘纸张类型继续打印 )

[ 检知条件 ]

指定的纸张类型与放置的纸张类型不相同

[ 处理步骤 ]

在用户介入状态，放置指定的纸张类型， 实施重新打印的操作 ( 确认操作 )。
若故障仍继续，则前进至以下项目修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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078-500  向 HCF-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )
[ 故障分类 ]

Job Fail

[ 故障内容 ]

向 HCF-ROM 写入数据处理时检知错误 (DLD 方式时 )

[ 检知条件 ]

HCF-ROM 写入时检知错误
因 ROM 内容被删除， 无法正常运作

[ 处理步骤 ]

若重新运行仍然失败，则更换 HCF-ROM， 再次以 DLD 方式实施 VerUp 作业。

078-940  2000A3-HCF paper misset
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

在 2000A3-HCF 的空间检知纸张的错误放置

[ 检知条件 ]

· 插入 HCF 纸盘时未检知故障。
· IOT 从 HCF 开始输送纸张时发生故障。但实际上却并未输送， 不会发生卡纸。
· 故障发生时的操作详情

1. 复印 / 打印的 [2000A3-HCF 纸盘指定 ]的作业启动时
未从不匹配状态的 [2000A3-HCF] 变更至 [其它纸盘 ]，显示 Operation Error 讯息

2. 复印 / 打印的 APS 作业
选择 2000A3-HCF 后，无其它纸盘选择时

[ 处理步骤 ]

1. 将正确的纸张放置在 HCF，继续作业。不取消作业，显示错误画面时，放置正确的纸张，
插入 HCF 纸盘后错误画面清除。

2.  暂时取消作业，将 [非标准纸张尺寸设定值 ]配合设定为实际使用的纸张尺寸， 再重新
执行作业。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09 Common Job Fail

078-941  2000A3-HCF size mismatch
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

2000A3-HCF 非标准纸张的主扫描宽度不匹配， 无法对准 2000A3-HCF 纸盘位置

[ 检知条件 ]

· 插入 HCF 纸盘时未检知故障。
· IOT 从 HCF 开始输送纸张时发生故障。但实际上却并未输送， 不会发生卡纸。
· 故障发生时的操作详情

1. 复印 / 打印的 [2000A3-HCF 纸盘指定 ] 的作业启动时
未从不匹配状态的 [2000A3-HCF] 变更至 [ 其它纸盘 ]， 显示 Operation Error 讯息

2. 复印 / 打印的 APS 作业
选择 2000A3-HCF 后，无其它纸盘选择时

[ 处理步骤 ]

1. 将正确的纸张放置在 HCF，继续作业。不取消作业，显示错误画面时，放置正确的纸张，
插入 HCF 纸盘后错误画面清除。

2. 暂时取消作业，将 [非标准纸张尺寸设定值 ]配合设定为实际使用的纸张尺寸，再重新执
行作业。
若故障继续，则参照通用传感器 FIP，检查传感器。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-09 Common Job Fail

078-942  4000A3HCF lower tray paper misset
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

为了禁止在空的位置有纸张时纸盘上升， 检测到纸张放置错误。

[ 检知条件 ]

4000A3HCF 下层的空间检知有纸张或异物等放置错误。

[ 处理步骤 ]

拉出 4000A3HCF 下层纸盘， 清除打印纸张放置部分以外的空间中的纸张和异物。
若故障继续，则参照通用 Sensor FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目修复故障。
OF-09  Common Job Fail

078-943  4000A3HCF lower tray size mismatch
[ 故障分类 ]

operation

[ 故障内容 ]

4000A3HCF 下层纸盘非固定尺寸纸张的主扫描宽度不同。

[ 检知条件 ]

检知 4000A3HCF 下层纸盘非固定尺寸纸张的主扫描宽度不匹配。

[ 处理步骤 ]

拉出 4000A3HCF 下层纸盘放置正确尺寸的纸张，或将固定尺寸外纸张尺寸设定值配合实际
使用的纸张尺寸。
若故障继续，则参照通用 Sensor FIP， 检查传感器。
若故障继续，则参照以下项目修复故障。
OF-09  Common Job Fail
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093-940  Toner Y CRUM Comm Fail
[ 故障分类 ]

Operation Fail

[ 故障内容 ]

Toner Y CRUM Comm Fail

[ 检知条件 ]

TBD

[ 处理步骤 ]

TBD
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102-356  EWS Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EWS 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

EWS 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail
OF-02  HDD System Fail
OF-03  NET/USB System Fail

注释：更换 ESS PWB 应最后再实施。

102-380  MF UI Cont Soft Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

MF UI Count 的致命错误。

[ 检知条件 ]

MF UI Count 的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

102-381  Data Link Layer Error (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Controller - MF UI panel ：
数据链路层的通讯错误

[ 检知条件 ]

ESS-Panel 间的通信时，检知 ESS 侧的 SCOPE 的初始化错误、讯息的发送错误、接收数据
的取出错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04 Panel System Fail

102-382  Application Layer Command Error (UI-Panel)

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Controller - MF UI panel ：
应用软件层的指令错误

[ 检知条件 ]

从 Panel 未送出必要的参数时， 检知可变长度的参数的 Length 异常时， Panel 送出要求
的讯息后一定时间内确认讯息未返回。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04 Panel System Fail
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103-310  Hybrid Water Mark Not Exist
[ 故障分类 ]

sys

[ 故障内容 ]

因 Hybrid Water Mark 检知硬件未安装， [安全水印组件 ] 无法实现。

[ 检知条件 ]

无论系统数据是否设定为有 Hybrid Water Mark 检知硬件， 都无法检测到 Hybrid Water
Mark 检知硬件时。

[ 处理步骤 ]

确认 Hybrid Water Mark 检知硬件的安装。若已安装， 则关闭 / 打开电源， 若仍无法修
复，则更换 Hybrid Water Mark 检知硬件或 IISS Board。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail

103-311  Hybrid Water Mark Setting Mismatch
[ 故障分类 ]

sysR

[ 故障内容 ]

安全水印组件未变成有效

[ 检知条件 ]

检测到 Hybrid Water Mark 检知硬件， 但系统数据未变成有效时

[ 处理步骤 ]

将 Hybrid Water Mark 检知硬件有无的系统数据设定为 [有 ]。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail

103-312  Hybrid Water Mark Not Exist (Back Side)
[ 故障分类 ]

sys

[ 故障内容 ]

因原稿反面用的 Hybrid Water Mark 检知硬件未安装， 安全水印组件无法实现

[ 检知条件 ]

无论系统数据是否设定为有 Hybrid Water Mark 检知硬件， 都无法检测到原稿反面用
Hybrid Water Mark 检知硬件时。

[ 处理步骤 ]

确认原稿反面用 Hybrid Water Mark 检知硬件的安装。若已安装， 则关闭 / 打开电源，
若仍无法修复，则更换 Hybrid Water Mark 检知硬件或 IISS Board。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail

103-313  SW Option Fail (IISS Mem for HWM Not Exist)

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

<软件配件功能未实现 >因 IISS Ext 内存不足， [安全水印组件 ]无法实现

[ 检知条件 ]

将 HWM 选装功能设定为有效时，检知 IISS Ext 内存 (Slot1： 128MB+Slot2： 128MB 以上
)未安装时。

[ 处理步骤 ]

确认 IISS Ext 内存 (Slot1： 128MB+Slot2： 128MB 以上 )的安装。若已安装，则关闭 /
打开电源，若仍无法修复，则更换 IISS Ext。
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112-700  Punch Dust Near Full
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

Punch Dust Near Full

[ 检知条件 ]

检知 Punch 纸屑箱满载时

[ 处理步骤 ]

清除 PunchDust 纸屑。
OF-01  Common System Fail
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116-210  MediaReader Fatal Error
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

[MediaReader]Reader 的致命错误

[ 检知条件 ]

在 OSDD 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 关闭电源，然后打开。
2. 更换媒体读取装置 /USB 电缆 /媒体读取装置联机用的扩充板之一

若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。

116-211  MediaReader Cable No Joint
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 连接电缆松脱

[ 检知条件 ]

在 OSDD 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 在电源关闭状态确认 USB 电缆的连接，若故障继续， 则参照以下步骤，修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-212  MediaLib SW Logic Fail
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

[MediaReader]MediaLib 的 SW 逻辑故障

[ 检知条件 ]

MediaLib 的内部逻辑错误发生时

[ 处理步骤 ]

1. 关闭电源，然后打开。
2. 确认是否为既有不良 (toTSC)，若故障继续， 则参照以下步骤，修复故障。

OF-01  Common System Fail

116-220  向下载模式转移时下载器的初始化失败
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

向下载模式转移时，下载器的初始化失败
(正常模式时， 强制下载模式时 )

[ 检知条件 ]

转移至下载模式时， ESS 内的下载执行软件 Downloader 再启动的初始化时失败。

[ 处理步骤 ]

确认 Controller Board 的系统内存连接。
频繁发生时，更换 Controller Board。
若故障仍然继续， 则前进至以下项目修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-310  ESS Font ROM DIMM #2 Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS Font ROM DIMM #2 Check Fail

[ 检知条件 ]

检查 ESS Font ROM DIMM #2 时检知异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行以下措施。
1. 拔出插入 ESS Font ROM DIMM #2
2. 更换 ESS Font ROM DIMM #2
3. 更换 Controller Board

116-311  ESS Font ROM DIMM #3 Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS Font ROM DIMM #3 Check Fail

[ 检知条件 ]

检查 ESS ROM DIMM #3 时， 检知出故障。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则执行以下事项。
拔下 / 插入 ESS Printer-KIT/Fax Board/ROM DIMM。若故障继续， 则更换 Printer-KIT
或 ROM-DIMM。

116-312  HDD Encrypt Key Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[HDD Encrypt Key 故障 ]
启动时，检知加密键的异常。

[ 检知条件 ]

启动时，检知 HDD 的加密键的异常。

[ 处理步骤 ]

参照 OF-02 HDD System Fail， 修复故障。
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恢复时，正确设定 HDD 的加密键。

116-313  HDD Encrypt Set Up Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[HDD Encrypt Set Up 故障 ]
启动时，检知加密的设定异常。

[ 检知条件 ]

设定了加密键，但 HDD 本身却没有加密。

[ 处理步骤 ]

参照 OF-02 HDD System Fail， 修复故障。
恢复时，正确设定 HDD 的加密键。

116-314  Ethernet Address Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Ethernet Address Fail

[ 检知条件 ]

检知 Ethernet 异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
确认 ESS 上的 SEEP ROM 安装。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-03 NET/USB System Fail
2.4  NET 系不良确认

116-315  ESS RAM DIMM #1 W/R Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS RAM DIMM #1 W/R Check Fail

[ 检知条件 ]

ESS RAM DIMM #1 W/R 时， 检知异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 ESS RAM DIMM #1
2. 更换 ESS RAM DIMM #1
3. 更换 Controller Board

116-316  ESS RAM DIMM #2 W/R Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS RAM DIMM #2 W/R Check Fail

[ 检知条件 ]

ESS RAM DIMM #2 W/R 时， 检知异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 ESS RAM DIMM #2
2. 更换 ESS RAM DIMM #2
3. 更换 Controller Board

116-317  Standard ROM DIMM Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS ROM DIMM #1 Check Fail

[ 检知条件 ]

检查标准 ROM DIMM 时，检知异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 拔出插入 ESS ROM DIMM #1
2. 更换 ESS ROM DIMM #1
3. 更换 Controller Board

116-318  Op. ROM DIMM Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS ROM DIMM #2 Check Fail

[ 检知条件 ]

检查选装 ROM DIMM 时，检知异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
拔出插入 Prt-Kit/ROM-DIMM。
若故障仍继续，则更换 Prt-Kit 或 ROM-DIMM。

116-319  Mismatch Cont ROM and Panel Config
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

安装的 ROM 与 Panel 架构 (FCW-UI 或 HB-UI) 不同

[ 检知条件 ]

电源 ON 后的硬件自我诊断时，识别安装的程序 ROM 类别与 Panel 架构，检查 是否一致。
若不一致，则在面板上显示 Chain-Link 码， 中断系统的启动。
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[ 处理步骤 ]

为使程序ROM类别 (HB或 FCW)与安装的Panel架构 (HB或 FCW)一致， 需更换程序ROM或
重新安装面板。

116-321  System Soft Fatal error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SysCon Error

[ 检知条件 ]

软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-322  WebDAV S/W Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

WebDAV 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-323  ESS NVRAM W/R Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS NVRAM W/R Check 故障 (NV-RAM 零件不良 )

[ 检知条件 ]

打开电源执行读取 / 写入检查时，检知 ESS-NVRAM Board 的硬件异常。

[ 处理步骤 ]

1. 拔出 / 插入 NV-RAM Board，打开电源。
2. 若 116-323 故障继续， 则更换 NV-RAM Board。
3. NV-RAM Board 更换后会发生 116-334，依序执行 116-334 的处理步骤。
4. 若故障 116-323 继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-01  016-782/016-784 Fail

116-324  Exception Fail

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

系统检知 exception 错误

[ 检知条件 ]

在 Controller PWB 的 CPU 发生损坏性的软件例外处理。发生原因大部分为 Controller 软
件不良。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开
[APC4300]
暂时关闭电源， 同时按着 [ 启动 ] 与＜停止＞键，打开电源。 保持这个状态 6 秒，本机
器会自动删除造成错误的打印文件， 然后启动。
若故障继续，则执行下列步骤。
拔出 / 插入或更换 RAM DIMM。
若故障继续，则执行下列步骤。
OF-08 116-324 Fail

116-325  ESS Fan Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS FAN FAIL

[ 检知条件 ]

ESS Fan 的旋转发生异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障仍然继续， 则执行以下事项。
更换 ESS 的 Fan。

116-328  L2 Cache Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CPU 内建 Layer 2 快取故障

[ 检知条件 ]

检知 CPU 内建的 Layer 2 快取 Fail。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-329  Serial IF Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail
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[ 故障内容 ]

[Serial I/F 相关的致命错误 ]
Serial I/F 相关的系统呼叫错误

[ 检知条件 ]

检知 Serial I/F 相关的系统呼叫故障。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-330  HDD File System Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

HDD File System Fail

[ 检知条件 ]

打开电源时，检查 HDD 时出错或 HDD 未格式化。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-331  Invalid Log Info
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Log 管理信息不正确
与 NVM 不良相同， 检知位置为 NVM 的 Log 管理数据区域

[ 检知条件 ]

检知 LOG 相关的异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. 拔出 HDD，打开 /关闭电源， 然后插入 HDD， 将电源打开。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-332  ESS Standard ROM Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS On Board ROM Error

[ 检知条件 ]

检知 ESS 搭载标准 ROM 的错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。

拔出并插入 ESS 配装标准 ROM。
若故障仍继续，则更换 ESS 负载配装 ROM。

116-333  LocalTalk Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[LocalTalk 相关的致命错误 ]
LocalTalk 相关的系统呼叫错误

[ 检知条件 ]

软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-03 NET/USB System Fail
2.4  NET 系不良确认

116-334  ESS NVRAM Data Compare Fail 
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS NVRAM Data Compare 故障 (NV-RAM 零件良好 )

[ 检知条件 ]

打开电源执行读取 / 写入检查时， SystemCont 检知 [ 工厂出货状态下 ESS-NVRAM 的安装
]、 [ 发生 ESS-NVRAM 文件不正确的状态 ]。 检测到 116-334 时， 由于 ESS-NVRAM 文件中
写入了用于ESS-ROM内初始化的文件，因此关闭电源再打开时，发生3处不配合SystemFail
(124-3xx)。

[ 处理步骤 ]

1. 检知 116-334 后关闭电源再打开时，假定 3处不配合故障 124-3xx，依照该错误代码的处
置栏的内容，以 DC132 进行修复。

2. 若关闭电源再打开，故障 116-334 继续，则拔出 /插入 NV-RAM Board， 打开电源。
3. 若故障继续，则更换 NV-RAM Board。
4. 若故障继续，则更换水银电池。
5. 若故障 116-334 继续发生，则前进至以下步骤，修复故障。

OF-01 Common System Fail

116-336  Redirector HD Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[Redirector Fai]
Redirector 检知的 HD 故障

[ 检知条件 ]

HD 存取时检知故障。
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-337  SNTP S/W Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SNTP 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

SNTP 整体的致命错误。
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-338  JBA Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

JBA 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

JBA 整体的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-340  Memory Not Enough
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[内存不足 ]
页面内存、输入缓冲器、 作业区域不足。 Malloc 错误等。
Task 无法启动。

[ 检知条件 ]

初始化时检知内存不足。新增内存设置了必须的 PS 选项， 但未新增内存

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
拔下 PostScript Option 启动时， 新增永久 Controller 内存即可恢复

116-341  ROM VER Incorrect

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[ROM DIMM 版本不统一 ]
复数安装的 ROM DIMM 版本不正确。
安装了无法使用的 ROM DIMM 组合。
安装复数的 ROM DIMM 时， 必须使主要版本与辅助版本一致。

[ 检知条件 ]

复数安装的 ROM DIMM 版本不正确。
安装了无法使用的 ROM DIMM 组合。

[ 处理步骤 ]

确认复数安装的 ROM DIMM 版本， 替换为正常组合的 DIMM。
安装复数的 ROM DIMM 时， 使主要版本与辅助版本一致。

116-342  SESAMi Manager Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SESAMi Manager 的致命错误

[ 检知条件 ]

SNMP Agent 相关的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本。
若非最新版本， 则依照 2.6  Software Download 升级至最新版本。
Controller ROM 若是最新版本， 则无需下载。

2. 若之后故障仍继续，则依照 [2.5.2 记录收集 /抽出工具的操作说明 ]，抄录记录后，联
系支持部门。

116-343  Main PWBA IC Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Main PWBA IC Fail

[ 检知条件 ]

检知 ESS PWB 内的定时器的异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-346  Formatter Fail
[ 故障分类 ]

System Fail
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[ 故障内容 ]

[Formatter 故障 ]
检知 Formatter 的各种致命错误
S-Formatter 的致命错误

[ 检知条件 ]

呼叫系统函数的错误回应等

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-348  Redirecter Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[Redirector 故障 ]
Redirector 检知的各种致命错误

[ 检知条件 ]

呼叫系统函数的错误回应等

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。 若故障继续，则参照 以下
项目，修复故障。
执行 OF-01  Common System Fail，若 NG，则依序确认以下项目。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
 

116-349  SIF Fail to Call Pflite
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

以 SIF 呼叫 Pflite 函数时错误

[ 检知条件 ]

以 SIF 呼叫 Pflite 函数时错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。 若故障继续，则参照 以下
项目，修复故障。
执行 OF-01  Common System Fail，若 NG，则依序确认以下项目。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
 

116-350  AppleTalk Soft Fail

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

AppleTalk 整体的致命错误

[ 检知条件 ]

AppleTalk 整体的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。 若故障继续，则参照 以下
项目，修复故障。
执行 OF-01  Common System Fail，若 NG， 则依序确认以下项目。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
 

116-351  EtherTalk Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EtherTalk 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

EtherTalk 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。 若故障继续，则参照 以下
项目，修复故障。
执行 OF-01  Common System Fail，若 NG， 则依序确认以下项目。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
 

116-352  NetWare Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

NetWare 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

NetWare 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。 若故障继续，则参照 以下
项目，修复故障。
执行 OF-01  Common System Fail，若 NG，则依序确认以下项目。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程
 

116-353  HDD Phisycal Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[HDD Phisycal Fail]
因启动时检知 HDD 的物理性异常，未启动 HDD。

[ 检知条件 ]

因启动时检知 HDD 的物理性异常，未启动 HDD。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail

116-354  HDD Product Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[HDD Product Code Fail]
因启动时检知 HDD 的 Product Code 异常， 未启动机器。

[ 检知条件 ]

因启动时检知 HDD 的 Product Code 异常，未启动 HDD。 可能是在不同产品的机器上格式
化的 HDD。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
· 若要在其它产品的 HDD 上写入，则参照以下项目， 强制格式化有记载的特殊启动。
OF-02 HDD System Fail

116-355  Agent Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SNMP Agent 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

SNMP Agent 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，执行同一操作， 观察故障是否再现。若故障继续， 则参照 以下
项目，修复故障。
OF-03 NET/USB System Fail

116-356  HDD Format Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[HDD Format Fail]
HDD Format 时， 检知 HDD 的容量不正确，未启动机器

[ 检知条件 ]

执行了 HDD 格式化，但可能连接了正规以外的 HDD， 发生 HDD 异常

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-02  HDD System Fail

116-357  PostScript Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

PS Fatal System 错误

[ 检知条件 ]

PS Fatal System 错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，观察是否再现。 查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁 发生，
则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-358  Salutation Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Salutation 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

Salutation 相关的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，执行同一操作， 观察故障是否再现。若故障继续， 则参照 以下
项目，修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
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2.4.5  网络相关详细确认流程
 

116-359  PLW Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

PLW 的致命错误

[ 检知条件 ]

PLW 的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。查看错误记录报告等， 若同一 Fail 频繁 发生，
则参照以下项目，修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-360  SMB Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SMB 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

SMB 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。 若故障继续，则参照 以下
项目，修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03 NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-361  Spool Fatal HDD
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SPL HDD 的致命错误

[ 检知条件 ]

SPL HDD 的致命错误
HDD 存取时 SpoolCont 检知错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。 若故障继续，则参照 以下
项目，修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-362  SSDP Soft Fail

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SSDP Software Fail

[ 检知条件 ]

SSDP Software Fail
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，执行同一操作，观察故障是否再现。若故障继续，则参照以下项
目，修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-363  BMLinkS/Print Service Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

BMLinkS/Print Service Software Fail

[ 检知条件 ]

BMLinkS/Print Service Software Fail
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03 NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-364  Timer Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Timer Fail

[ 检知条件 ]

检知定时器的异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。
若故障继续，则更换 INVMPWB。
若故障继续，则更换 ESS PWB。
若更换 ESS PWB 仍无法修复，则将 ESS PWB 还原，联系支持部门。

116-365  Spool Fatal
[ 故障分类 ]

System Fail
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[ 故障内容 ]

SPL 的致命错误

[ 检知条件 ]

SPL 的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-366  Report Gen. Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Print Utility 操作不良 Report Generator 操作不良

[ 检知条件 ]

Report Generator 操作不良。
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-367  Parallel IF Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

平行的整体致命错误

[ 检知条件 ]

平行的整体致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 执行同一操作，观察故障是否再现。
若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-368  Dump Print Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

DumpPrint 的致命错误

[ 检知条件 ]

DumpPrint 的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，观察是否再现。
查看错误记录报告等， 若同一 Fail 频繁发生， 则参照以下项目，修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-370  XJCL Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

XJCL 的致命错误

[ 检知条件 ]

XJCL 的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，执行同一操作， 观察故障是否再现。
若故障继续，则参照以下项目，修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-371  PCL Decomp S/W Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

PCL Decomposer Software Fail

[ 检知条件 ]

PCL 的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，观察是否再现。
查看错误记录报告等， 若同一 Fail 频繁发生， 则参照以下项目，修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-372  P-Formatter Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

P-Formatter 的致命错误

[ 检知条件 ]

P-Formatter 的致命错误
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软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-373  Dynamic DNS Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Dynamic DNS 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

DDNS 相关的致命错误。
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-374  Auto Switch Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

AutoSW 的致命错误

[ 检知条件 ]

AutoSW 的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-375  I-Formatter Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

I-Formatter 的致命错误

[ 检知条件 ]

呼叫系统函数的错误回应等

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-376  Port 9100 Software Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Port 9100 Software Fail

[ 检知条件 ]

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-377  Video DMA Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Video DMA Fail

[ 检知条件 ]

检知 Video DMA Fail。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-378  MCR Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

MCR(Mail Contents　Requester) 的致命错误

[ 检知条件 ]

MCR 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
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2.4.5  网络相关详细确认流程

116-379  MCC Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

MCC(Mail Contents Creator) 的致命错误

[ 检知条件 ]

MCC 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。
查看错误记录报告等，若同一 Fail 频繁发生，则参照以下项目， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03 NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-380  ESS Font ROM DIMM #1 Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS Font ROM DIMM #1 Check Fail

[ 检知条件 ]

检查 ESS Font ROM DIMM #1 时检知异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
拔出 / 插入 ESS Prt-Kit/Fax Board/ROM DIMM。 若故障仍继续， 则更换 Prt-Kit 或 ROM-
DIMM。

116-381  ABL Initialize Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

AddressBookLibrary 初始化失败

[ 检知条件 ]

ABL 检知 NVM 上的 ABL 版本数据不一致或数据毁坏。

[ 处理步骤 ]

在 System 执行 Controller NVM 清除
此时所有的收件人数据都会删除，应向用户说明后再实施。

116-382  ABL Phisycal Initialize Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

AddressBookLibrary 无法初始化

[ 检知条件 ]

ABL 存取 NVM 或 HDD 失败

[ 处理步骤 ]

将 ChainLink 790-664 设定为 0
若故障仍继续， 则更换 NVM 的 Controller NVM 零件。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-383  PIT Lib Failure
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Ama+toto Board 故障 /未安装、或者 HDD 存取错误

[ 检知条件 ]

1. 正在执行作业， 检知控制器板未安装图像扩展组件 (Ama+toto Board)
2. 正在执行作业， 检知 Ama+toto Board 故障
3. 正在执行作业， 发生 HDD 存取错误
*016-231 为电源打开时检知，但应注意本故障是 [作业执行中检知 ]，检知时间不同。

[ 处理步骤 ]

(1) (2) 关闭电源，然后打开后未发生本错误 (=116-383) 的状态下，在面板画面右上的
显示确认是否发生 016-231。
若发生 016-231，则执行 016-231 的处理步骤。
若未发生，则属 HDD 存取错误， 前进至 (3)。
若故障无法修复， 则执行下步骤。
OF-02  HDD System Fail

116-384  DCS Software Fail
[ 故障分类 ]

sys

[ 故障内容 ]

DCS 的致命错误

[ 检知条件 ]

DCS 相关的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail

116-385  IDC Software Fail
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[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IDC Software Fail

[ 检知条件 ]

IDC 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 观察是否再现。查看错误记录报告等， 若同一 Fail 频繁发生，
则参照以下项目，修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-386  Incorrect USB port used for FAX
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

传真用 USB 电缆错误插入

[ 检知条件 ]

启动时，传真用 USB 电缆未正确插入端口时。

[ 处理步骤 ]

电源关闭后，将传真用 USB 电缆正确插入 USB 端口，然后打开电源。

116-387  MRC HW Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

MRC HW Fatal Error

[ 检知条件 ]

高压缩板使用期间发生致命的错误

[ 处理步骤 ]

更换高压缩板。
若状况仍未改善，则要求开发部门调查。
原因不明时，请进行下列处理， 确认状况是否改善。
- 更换主 PWB 上的内存模块
- 更换主 PWB

116-388  No HD that Should Be
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

未安装必要的 HD

[ 检知条件 ]

1. HD 必要的架构 (有 Fax/ 有 Finisher)， 检知 HDD 未安装

2.  SW 配件功能设定为有效时，检知 HD 未安装
[检知对象选装品名称 ]
· 扫描组件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍继续，则正确安装 HDD。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail

116-389  No Add-On RAM that Should Be
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

需要增设 RAM，但未安装增设 RAM

[ 检知条件 ]

1.  新增 RAM 为必要的配置 (装有 HD 等 )， 但检知未安装新增 RAM。
2. SW 配件功能设定为有效时，检知 SystemMemory 容量不足

[检知对象选装品名称 ]
· 打印配件
· 扫描组件

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. 重新安装、更换 J331 的 RAM DIMM
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

116-390  Standard ROM and NVM Version Mismatch
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Standard ROM 与 NVM 的版本不统一

[ 检知条件 ]

检知 Standard ROM 及 NVM 的版本不统一。

[ 处理步骤 ]

1. 依 LCD 显示， 将 NVM 初始化。
2. 若无法使 NVM 初始化， 则使用符合版本的 ControllerROM(Standard ROM)。

116-391  Illegal Code (Country/Territory/Size Group)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

检知国家代码 / 区域代码 /纸张尺寸群组设定错误

[ 检知条件 ]

打开电源启动时 ( 含重启动 )保存在 SEEP-ROM。
确认国家信息 / 区域代码 /纸张尺寸群组，检测到其中一个未定义代码。
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但打开以下电源启动 ( 含重启动 ) 时，将不检查错误而正常启动。
- 特殊用途的启动 ( 节电 + 重设 + 打开电源 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 在 SEEP-ROM 设定正确的国家代码 / 区域代码 / 纸张尺寸群组

* CL 号码
700-165= 国家代码
700-338= 区域代码
700-402= 纸张尺寸群组
有关要设定的正常数据，参照 System Data List。

2. 在 SEEP-ROM 设定正常值后，必须执行 NVM 初始化 (Sys-System)。
若不执行 NVM 初始化 (Sys-System)， 则从错误的 SEEP-ROM 文件生成的 NVM 值将不被
更新为正常值。

116-392  Machine Code Check Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ROM DIMM Machine Code Check Fail

[ 检知条件 ]

插入至SLOT1或 SLOT2的 ESS ROM的 SEEPROM中保存的机种代码与Controller Board (或
BackPlane 上 ) 的 SEEPROM 中保存的机种代码不一致。
# KOHAKU #
对 SLOT1/SLOT2 检查两个 SLOT 的机种代码， 若任意一方不一致，则会发生此故障。
SLOT1 上插入 NETWARE 用 ESS ROM、 SLOT2 上插入 PrinterKit 用 ESS ROM， 这是正确的使
用方法；若插入 SLOT 不对， 即使机种代码一致，本机器也不会显示这个故障代码。

[ 处理步骤 ]

将本机指定的打印机组件，或 PS 组件、仿真组件插入 Controller Board 上的指定插槽。
在 SLOT1 插入 NETWARE 用 ESS ROM，在 SLOT2 插入 PrinterKit 用 ESS ROM，是正确的使用
方法。
但是，本机指定的打印机组件或 PS 组件、仿真组件插入指定插槽后若仍未改善，则更换
实装组件或 Controller Board。

116-393  AAA Manager S/W Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

AAA Manager 的致命错误

[ 检知条件 ]

检知 AAA 相关的致命错误

[ 处理步骤 ]

升级到最新版。
若故障继续，则获取 info9 or xxx.tgz 记录，联系支持部门， 并听从指示。

2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

116-394  AAA Manager detect illegal setting Auth. & Acct.
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

在 AAA Manager 启动程序，检知认证模式与账户模式的异常设定

[ 检知条件 ]

AAA Manager Task 在启动程序期间，TaskAvailable 到达 (显示可复印 )前，检知认证系
的系统数据与账户系的系统数据异常设定。 从 KO TOOLS 以外的系统数据错误设定是主要
原因。

[ 处理步骤 ]

升级到最新版。
若故障继续，则获取 info9 or xxx.tgz 记录，联系支持部门， 并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

116-395  USB Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

USB 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

USB 相关的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，观察是否再现。查看 CE 记录等，若同一 Fail 频繁发生， 则参照
以下项目，修复故障。
2.4  NET 系不良确认
OF-03  NET/USB System Fail
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-396  FIPS140 Self-Test Fail
[ 故障分类 ]

系统

[ 故障内容 ]

<FIPS140 自我测试失败 > 启动时，检知 FIPS140 加密模块的自我测试时有异常

[ 检知条件 ]

启动时检知 FIPS140 认定加密模块的自我测试时有异常。不正确的 ROM(FW) 导致自我测试
错误。

[ 处理步骤 ]

1. 关闭电源，然后打开。
2. 更换 ROM(FW) 或重新上载。

116-397  AAAmgr illegal setting area coverage threshold
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[ 故障分类 ]

系统

[ 故障内容 ]

普通纸总计彩色判断临界值设定错误

[ 检知条件 ]

启动顺序中系统数据间的值设定在以下条件成立时：
720-061 (threshold B) ≦ 720-060 (threshold A)
*Chain-Link 720-060 的值若小于 720-061， 则检知为错误。

[ 处理步骤 ]

1. 关闭电源，然后打开。
2. 系统数据间的值设定为以下大小关系的值：
Chain-Link 720-061 (threshold B) ＞ Chain-Link 720-060 (threshold A)

*Chain-Link 720-060 的值必须小于 720-061。

116-399  MUnder initialization for 10 minutes
[ 故障分类 ]

sys

[ 故障内容 ]

启动开始后经过 10 分钟，机器仍处于初始化中 (不包括节电恢复启动 )

[ 检知条件 ]

Pflite 启动后 10 分钟时，检知“机器仍处于初始化状态”。→从某任务未返回 Ack/Nack
的状态下，经过了 10 分钟。
仅在 [ 一般 ColdBoot] [ 重新启动模式 (DiagExit 时等 )] 的启动模式检知，除此之外的
[从节电恢复 ]和 [特殊启动模式 ]因为很难保证超时 10 分钟，不执行检测。
- 打开电源后 10 分钟超时时，机器若处于初始化状态， 则会重新启动 1 次。
- 重新启动前，获取 “PfShowInfo8” 并保存至 HDD
- 重新启动后正常开机的状态时，会显示 “可以复印”， 而不会显示错误代码
- 重新启动后再次发生 116-399 时， 会显示 SystemFail 画面
- 显示 116-399 时， 会连续获取 2次 pfshowinfo8 记录。
- 无法转移到SysFail状态且未显示116-399而将记录保存至HDD时，可能无法完全写入

[ 处理步骤 ]

以 [PfShowInfoRedirFile] 获取 HDD 中保存的全部记录， 然后测试是否再现。
打开电源显示 “请稍候”的状态下若无法开机， 则经过 10 分钟以前获取 [info9 or
xxx.tgz]。
提供获取记录，联系支持部门， 并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

116-700  发生图像扩展组件的内存不足
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

发生图像扩展组件的内存不足

[ 检知条件 ]

系统数据 [ 图像日志制作保证水平 ] 设定为 [低 ]时， 发生图像扩展组件内存不足。

[ 处理步骤 ]

将画质指定设定为标准画质。

116-701  Out of Memory-Duplex Fail
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

执行双面打印 ( 日文 2行以上的标题跨 2页打印 )

[ 检知条件 ]

内存不足导致无法双面打印，日文 2行以上的标题跨 2页打印

[ 处理步骤 ]

增设内存或在无 HD 时安装 HDD。

116-702  Print with Substitute Font
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

以替代字体打印

[ 检知条件 ]

以替代字体打印。

[ 处理步骤 ]

安装兼容的 FontROM。

116-703  PostScript LANG Interpret ERR
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[PS Interpret 错误 ]
语言解释处理时发生错误。

[ 检知条件 ]

PostScript 数据有问题， PostScript 文法解释 /语言解释处理发生错误。

[ 处理步骤 ]

前进至以下步骤，修复故障。
OF-09  Common Job Fail
若客户还有其它 PostScript 打印机，则打印至该打印机， 确认是否发生同样现象。

116-704  MediaReader Media No Insert (No Job)
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader]Media 未插入 (非作业中发生 )
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[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 确认媒体插入确认。

116-705  MediaReader Format Error (No Job)
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 格式化错误 ( 非作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 以 PC 确认媒体记录内容…确认媒体内的文件形式 / 目录与选择模式 (数码相机打印、
文件打印 )。

116-706  MediaReader ： File Attribute Read Error (No Job)
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 文件属性取得错误 ( 非作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 以 PC 确认媒体记录内容…确认打印对象文件属性数据是否在 PC 上显示。

116-707  MediaReader ： Image File Read Error (No Job)
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 图像文件取得错误 ( 非作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 以 PC 确认媒体记录内容…确认打印对象文件的图像是否在 PC 上显示。

116-708  MediaReader ： File Attribute Read Error (In Job)
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 文件属性取得错误 ( 作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 以 PC 确认媒体记录内容…确认打印对象文件属性数据是否在 PC 上显示。

116-709  MediaReader ： Image File Read Error (In Job)
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 图像文件取得错误 (作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 以 PC 确认媒体记录内容…确认打印对象文件的图像是否在 PC 上显示。

116-710  HP-GL/2 Memory Overflow
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

HP-GL 临时文件超限

[ 检知条件 ]

HP-GL/2 内存溢位

[ 处理步骤 ]

增加 HP-GL 暂存从良。 或安装 HDD。

116-711  PLW Size/Orientation Mismatch
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[PLW 格式合并错误 ]
PLW FORM 的描绘尺寸 / 方向与纸张尺寸 / 方向不一致，故无法合并。

[ 检知条件 ]

PLW FORM 的描绘尺寸 / 方向与纸张尺寸 / 方向不一致，故无法合并。

[ 处理步骤 ]

选择与所登记的格式的尺寸 /方向一致的纸张。

116-712  Out of Area-Form REGI ERR
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[PLW 格式的容量不足 ]
登记 PLW 格式 / 商标数据时， RAM 磁盘或硬盘的容量不足， 无法登记。
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[ 检知条件 ]

登记 PLW 格式 /商标数据时， RAM 磁盘或硬盘的容量不足， 无法登记。

[ 处理步骤 ]

确认在控制面板的共享程序已经登记的格式 / 商标， 删除不要的项目。或者， 若是 RAM
磁盘，则增加容量分配。

116-713  Job Divided by HDD Full
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[HDD Full Warning]
HDD 满载发生导致作业分割输出

[ 检知条件 ]

打印服务时发生 HDD 满载， 分割处理时

[ 处理步骤 ]

删除保存文件后解除， HDD 满载。
若故障仍然再现，则分割作业， 使 HDD 不会满载。
若仍无法修复 ( 认为是 HDD 不良时 )，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02 HDD System Fail

116-714  HP-GL/2 Command ERR
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

检知 HP-GL 命令错误

[ 检知条件 ]

HP-GL//2 指令错误

[ 处理步骤 ]

打印数据中，因使用了会导致错误的数据， 需校正或清除此数据。
若仍无法修复 ( 认为是 HDD 不良时 )，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.4  可打印但打印不正常
2.4.5  网络相关详细确认流程

116-715  Max Form to PLW Registered
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[PLW 格式登记错误 ]
登记 PLW FORM 的数据时，因个数限制无法登记

[ 检知条件 ]

登记 PLW FORM 的数据时，因个数限制无法登记

[ 处理步骤 ]

确认在控制面板的共享程序已经登记的格式，删除不要的项目。或以打印指令删除不要的
格式。

116-716  MediaReader File Not Exist
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader] 无对象文件 ( 非作业中发生 )

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 以 PC 确认媒体记录内容…确认媒体内的文件形式 / 目录与选择模式 ( 数字相机打印、文
件打印 )。

116-717  MediaLib ： Not Excecute of New Request
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[MediaReader]MediaLib 无法受理新的执行要求

[ 检知条件 ]

对 Media 存取操作时， 在 MediaLib 检知本错误时

[ 处理步骤 ]

1. 在 PC 确认 Media 记录内容…无需 Media 内的文件格式 / 目录 ( 之前的作业结束时，不会
发生本错误 )

116-718  Selected PLW Form Not Registered
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[PLW 格式合并错误 ]
所指定的格式未登记。

[ 检知条件 ]

所指定的格式未登记。

[ 处理步骤 ]

使用已登记的格式，或登记必要的格式。

116-720  PCL Memory Low、 Page Simplified
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

PCL Memory Low, Page Simplified
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[ 检知条件 ]

[ 处理步骤 ]

不启动不必要的端口。调整各种缓冲内存容量。 新增扩充内存。

116-725  图像日志保存区域发生磁盘满载
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

图像日志保存区域发生磁盘满载

[ 检知条件 ]

系统文件 [ 图像日志制作保证水平 ] 设定为 [ 低 ]时， 图像日志保存区域发生磁盘满载

[ 处理步骤 ]

再次执行作业。
若重新执行数次仍无改善，则删除保存在磁盘内不再需要的文件。

116-737  Out of Area-Data REGI ERR
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[ART 用户定义区域不足 ]
以 ART 登记用户定义的数据 (外字、 PATTERN 等 ) 时，因 RAM 容量不足无法登记

[ 检知条件 ]

以 ART 登记用户定义的数据 (外字、 PATTERN 等 ) 时，因 RAM 容量不足无法登记

[ 处理步骤 ]

删除已经登记的用户定义数据。或新增 RAM 分配容量。

116-738  Size/Orientation Mismatch
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[格式合并错误 ]
FORM 的描绘尺寸 / 方向与纸张尺寸 / 方向不一致，故无法复合。

[ 检知条件 ]

FORM 的描绘尺寸 / 方向与纸张尺寸 / 方向不一致，故无法复合。

[ 处理步骤 ]

选择与所登记的格式的尺寸 / 方向一致的纸张。

116-739  Out of Disk  Area-Form/Logo REGI ERR
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[格式 /商标的容量不足 ]

登记格式 / 商标数据时， RAM 磁盘或硬盘的容量不足，无法登记。

[ 检知条件 ]

登记格式 / 商标数据时， RAM 磁盘或硬盘的容量不足，无法登记。

[ 处理步骤 ]

确认在控制面板的共享程序已经登记的格式 / 商标， 删除不要的项目。或者， 若是 RAM
磁盘，则增加容量分配。

116-740  Arithmetic Error
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[数值演算错误 ]
Interpreter 内执行的数值演算超过限制值

[ 检知条件 ]

Interpreter 内执行的数值演算超过限制值

[ 处理步骤 ]

执行驱动程序的升级。

116-741  Max Form to Not PLW Registered
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[格式登记错误 ]
登记 FORM 数据时，因个数限制无法登记

[ 检知条件 ]

登记 FORM 数据时，因个数限制无法登记

[ 处理步骤 ]

确认在控制面板的共享程序已经登记的格式，删除不要的项目。或以打印指令删除不要的
格式。

116-742  Max Logo Registered
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[商标登记错误 ]
登记商标数据时， 因个数限制无法登记

[ 检知条件 ]

登记商标数据时， 因个数限制无法登记

[ 处理步骤 ]

确认在控制面板的共享程序已经登记的商标，删除不要的项目。或以打印指令删除不要的
商标。

116-743  Out of Buffer Area-Form/Logo REGI ERR
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[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[格式 /商标尺寸溢位 ]
接收数据 ( 格式 / 商标 )超过已登记的缓冲器容量。

[ 检知条件 ]

无法登记格式 / 商标 ( 领域不足 )
接收数据 ( 格式 / 商标 )超过已登记的缓冲器容量。

[ 处理步骤 ]

在控制面板增加格式登记区域的容量。或安装 HD。

116-745  ART Command ERR
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[ART 指令错误 ]
分解时语法错误，分解器检查是否超过各种限制值。

[ 检知条件 ]

分解时语法错误，分解器检查是否超过各种限制值。

[ 处理步骤 ]

执行驱动程序的升级。
或使 ESS 软件升级为最新版。

116-746  Selected Form Not Registered
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[格式合并错误 ]
所指定的格式未登记。

[ 检知条件 ]

所指定的格式未登记。

[ 处理步骤 ]

使用已登记的格式，或登记必要的格式。

116-747  Invalid Page Margin
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[白纸页面的检知 ]
从有效坐标区域减去纸张的页边空白，成为负值。

[ 检知条件 ]

从有效坐标区域减去纸张的页边空白，成为负值。

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

116-748  Page without Image Draw Data
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[白纸页面的检知 ]
页面数据内图像数据不存在

[ 检知条件 ]

页面数据内图像数据不存在

[ 处理步骤 ]

再次执行同一操作。

116-749  PostScript Font Error
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

[PS Font 错误 ]
没有指定的字体，离开作业

[ 检知条件 ]

指定的字体不在 ROM、 HDD 等中

[ 处理步骤 ]

新增字体。或在 UI 指定替换。

116-752  Print job ticket description warning
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

打印作业票记述警告

[ 检知条件 ]

在客户使用的 “ContentsBridge2005”等直接传送 PDF 的应用程序指示打印时，本机接
收到随 PDF 一起被传送的打印作业票，但是打印作业票数据中含有 [本机无法对应的打印
指示内容 ]。
本机上市后开发的仅限于其他机种使用的打印指示内容是以作业票指示，因此，取消了与
在本机提供的功能无关的一部分指定内容，并加以处理。

[ 处理步骤 ]

打印作业票数据中指定了本机无法对应的功能，因为指定的是与本机提供功能无关的功
能，因此取消了部分指定内容后继续打印。被取消的功能可输出作业记录报告进行确认。
若要使用被取消的打印指示，则指示对应该功能的机型执行打印。
取得故障再现时的打印机设定列表、作业记录报告、发送中打印作业票随附打印数据后，
联系支持部门。
OF-09  Common Job Fail
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116-771  Invalid JBIG Param DL Fixed
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 DL

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 DL，自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-772  Invalid JBIG Param D Fixed
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 D

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 D，自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-773  Invalid JBIG Param P Fixed
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 P

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 P，自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-774  Invalid JBIG Param YD Fixed
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 YD

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 YD，自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-775  Invalid JBIG Param L0 Fixed

[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 L0

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 L0，自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-776  Invalid JBIG Param MX Fixed
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 MX

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 MX，自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-777  Invalid JBIG Param MY Fixed
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 MY

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 MY，自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-778  Invalid JBIG Par VLENGTH Fixed
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

自动修正不正确的 JBIG 参数 VLENGTH

[ 检知条件 ]

检知不正确的 JBIG 参数 VLENGTH， 自动修正。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-780  Attached Document Error
[ 故障分类 ]

Warning
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[ 故障内容 ]

Email to XXX 的附加文件的异常

[ 检知条件 ]

检知 email to XXX 的附加文件异常。

[ 处理步骤 ]

无需特别的作业。

116-790  Stapling Cancelled
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

装订被取消。

[ 检知条件 ]

解除全部份数或前面 1 份的 Stapler 再打印

[ 处理步骤 ]

1. FAX/i 传真机密接收文件打印中，管理员按 [中止 ]作业时，解除前面 1份的 Stapler 再
打印。

2. 在没有 1. 的情况下，解除全部份数的 Stapler 再打印。
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118-310  IPSEC Internal Fail
[ 故障分类 ]

sys

[ 故障内容 ]

IPSEC 的内部错误

[ 检知条件 ]

IPSEC 的初始化期间检知内部错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则联系支持部门， 听从指示。
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121-310  EPSV-Accessory Communication Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV-Accessory Communication Fail

[ 检知条件 ]

发生与 EP-SV 相关产品间的通信 Fail。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 故障仍继续时，则实行下列措施。
1. 确认 EP-Accessory 之间的连接，拔出插入 EPSV-IF 板， 更换电缆。

确认 Controller ROM 是否为最新版本， 并升级至最新版本。
若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载。

2. 若故障继续，则更换 EPSV-IF 板。
3. 若故障仍继续，则更换 EP-SV。
4. 若故障仍继续，则参照 EP Accessory 的手册， 执行处置。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-311  IC Card Auditron Config Fail 01
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IC Card Auditron Config Fail 01

[ 检知条件 ]

打开电源时，本机器的外部认证设定与连接机器的组合不正确，会自动修复为正确设定然
后开机。
连接 IC Card Gate 时：
以下全部设定时， [IC 卡链接模式 ]会变更为 [需要输入密码 ]。
- 将 [ 登录 / 账户管理 ]＞ [登录 /账户管理模式 ]设定为 [外部存取 ]
- 以 [ 登录 /账户管理 ] ＞ [登录 / 账户管理模式 ] ＞ [外部存取 ] ＞ [IC 卡链接模式

]，设定为 [不需要输入密码 ]
- 将 [ 规格设定 ] ＞ [ 网络设定 ]＞ [ 外部认证服务器 / 目录服务设定 ]＞ [ 认证系统

]设定为 Kerberos 或 SMB

[ 处理步骤 ]

连接 IC Card Gate 时：
本机器会将 [ 登录 /账户管理 ] ＞ [登录 / 账户管理模式 ] ＞ [外部存取 ] ＞ [IC 卡链接
模式 ] 自动设定为 [ 需要输入密码 ]。 不想使用密码时，请适当设定。

121-312  IC Card Auditron Config Fail 02
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IC Card Auditron Config Fail 02

[ 检知条件 ]

打开电源时，因以下不许可的搭配而造成错误发生。
- 连接 IC Card Gate 以外的 EP 相关商品 ( 设定 )，或 IC Card Gate 与其它 EP 相关商

品同时配置 (设定 )
- [ 登录 /账户管理 ]＞ [登录 /账户管理模式 ]设定为 [ 外部存取 ]

[ 处理步骤 ]

处理步骤如下。
1. 未连接 EP 相关商品而启动，将 [ 登录 / 账户管理 ] ＞ [ 登录 / 账户管理模式 ] 设定

为 [ 外部存取 ] 以外。
2. 安装选购的 IC 卡外部认证组件，将 EP 相关商品的 IC Card Gate 设定为单体连接。

121-313  IC Card Auditron Config Fail 03
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IC Card Auditron Config Fail 03

[ 检知条件 ]

打开电源时，因以下不许可的搭配而造成错误发生。
- 安装选购的 IC 卡外部认证组件
- EP 相关商品的 IC Card Gate 以单体连接 (设定 )
- [ 登录 /账户管理 ]＞ [登录 /账户管理模式 ]设定为 [ 外部存取 ]

[ 处理步骤 ]

处理步骤如下。
1. 未连接 EP 相关商品而启动，将 [ 登录 / 账户管理 ] ＞ [ 登录 / 账户管理模式 ] 设定

为 [ 外部存取 ] 以外。
2. 安装选购的 IC 卡外部认证组件。

121-314  Customize User Prompts Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Customize User Prompts Fail

[ 检知条件 ]

机器处于 Network Accounting 模式时，在 ChainLink=Card Auditron Level 2 或 IC Card
Auditron Level 2 从面板指定了 Customize User Prompts= ““prompt 2 only””或
““none””。

[ 处理步骤 ]

变更系统文件 (Chain-Link)， 变为 ( 检知条件 ) 以外的值。
( 例如，在 Network Accounting 模式， 若要设为 Card Auditron Level 2/IC Card
Auditron Level 2， Customize User Prompts 应设为 “ “both” ”或 “ “prompt 1
only”” )

121-316  EP Accessory conflicts with SecureAccess
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[ 故障分类 ]

sysR

[ 故障内容 ]

EP 配件连接与 SecureAccess 认证的禁止组合

[ 检知条件 ]

EP 配件连接状态下， 认证方式为 SecureAccess。
SecureAccess 本身为 EPA 连接的 IC 卡认证的替代方式，2 者并设毫无意义，因此禁止 EP
配件连接与 SecureAccess 认证的组合。

[ 处理步骤 ]

1. 解除 EP 配件的连接
2. 暂时解除 EP 配件的连接，将认证方式设定为 SecureAccess 以外后 ( 认证 OFF、 LOCAL 认

证、 REMOTE 认证之一 )，再次连接 EP 配件。

121-317  ContinuousJOB setting missmatch of EPLyzer
[ 故障分类 ]

sys

[ 故障内容 ]

ContinuousJOB setting missmatch of EPLyzer

[ 检知条件 ]

在 850-020 设定为 0 的状态下， 在 KO 将 Auditron Mode 模式变更为 INTERNAL AUDITRON
→ INTERNAL AUDITRON 以外时。

[ 处理步骤 ]

将系统数据 850-020 设为 0。
或将 Auditron Mode 还原为 INTERNAL AUDITRON。 (700-540=1)

121-318  Auth/Accout Settings Is Not Supported
[ 故障分类 ]

sysR

[ 故障内容 ]

Auth/Accout Settings Is Not Supported

[ 检知条件 ]

下一个 (1) 或 (2) 时。
1. [ 相关产品的种类 ]=ICCG 单体时

仅下一个系统数据设定 (and) 时正常启动。
认证 =Remote、 账户 =Off(Keep Log)、 Feature Service Pathway=Locked、 Job
Status Pathway=Locked、 Machine Status Pathway=Locked、 ICCG 外部认证合作时
的密码 = 不使用、认证系统 =AWAA
另外，认证 =Remote 时，会变成系统故障。
因此，上述状况以外时将变为检知条件。

2. [ 相关产品的种类 ]=ICCG 单体以外的连接时
以下各状况为检知条件。
认证 =Off、账户 =XSA or Off(Keep Log)
认证 =Local、账户 =Off or XSA or Off(Keep Log)
( 认证 =Remote or CA 时，变为系统故障 )

[ 处理步骤 ]

(自动重新启动， 不适用 )

121-319  Fax Send Charging and IFax Setting Confliction
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Fax Send Charging and IFax Setting Confliction

[ 检知条件 ]

设备启动期间，传真发送计费功能设定为有效的状态下，检知 i传真组件的功能在启动状
态。

[ 处理步骤 ]

将传真发送计费功能设为无效，或将 i传真组件的功能设为无效， 然后重新启动设备。

121-320  EP-SV Setting information conflict fail.
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

与 EP-SV - Web-based EP 的并设合约错误

[ 检知条件 ]

EP cont 检知 EP-SV 与 Web-based EP 的安装合约重复。

[ 处理步骤 ]

EP-SV 与 Web-based EP 的合约重复执行。
变更 C/L，使其中一个安装合约失效， 或设定正确的合约。

121-321  EP-DX Setting information conflict fail.
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

与 EP-DX - Web-based EP 的并设合约错误

[ 检知条件 ]

EP cont 检知 EP-DX 与 Web-based EP 的安装合约重复。

[ 处理步骤 ]

EP-DX 与 Web-based EP 的合约重复执行。
变更 C/L，使其中一个安装合约失效， 或设定正确的合约。

121-322  Controller Price Table Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPA - Controller 单价表设定错误

[ 检知条件 ]

传真发送计费功能设定为 On(850-021=1) 时， 打开电源或从节电恢复时，
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1. 检知传真发送计费用的单价表中标准画质的单价 (850-022)， 或高画质的单价 (850-
023) 的任意一方设定为 0。

2. 检知最大保存张数 (840-003、预设为 999) 与单价表的标准画质单价 (850-022) 或高
画质单价 (850-023) 的累积值超过 Coin Kit8 的最大可投入金额 (15,120 日圆 )。

3. 检知标准画质单价 (850-022) 超过高画质单价 (850-023)。

[ 处理步骤 ]

检知条件 (1) ： 不使用传真发送计费时 850-021=0 ( 功能关闭 )。
使用传真发送计费时，标准画质单价 (850-022) 与高画质单价 (850-023) 双方设定为 0以
外的单价，然后关闭电源， 然后打开。
检知条件 (2) ： 不使用传真发送计费时 850-021=0 ( 功能关闭 )。
使用传真发送计费时，修正最大保存张数与单价后， 关闭电源，然后打开。
检知条件 (3) 将标准画质单价 (850-022) 设定为小于或等于高画质单价 (850-023)，然后
关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail 的 (5) 报告获取以后执行。

121-323  Web EP Software Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Web EP 的致命错误

[ 检知条件 ]

WEP 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

请关闭设备电源后再打开。若故障继续， 则在故障后立即获取 info9 or xxx.tgz 记录和
网络记录，联系支持部门， 并听从指示。
2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明

121-324  Fax Send Charging And Scan Setting Confliction
[ 故障分类 ]

system

[ 故障内容 ]

Fax Send Charging and Scan Setting Confliction

[ 检知条件 ]

设备启动中，传真发送计费功能设定为有效的状态下，检知原稿白纸检知功能为有效或原
稿白纸检知功能显示设定 (KO 画面的显示 )为有效。

[ 处理步骤 ]

使 850-021=0 ( 传真发送计费功能为无效 )， 或
使 820-123=0 且 790-670=0， 重新启动设备。

121-333  EPSV-EP M/C Communication Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV-EP M/C Communication Fail

[ 检知条件 ]

1. 在按下＜节电＞键、 ＜启动＞键与 [数字键 (0)] 的状态下打开了电源。
若非此条件，则以后确认 [850-014：相关产品连接监视定时器值 ]的值，进入下一步。

2. 850-014=0 时
(4) 因其它理由检测到本错误、 (4) 参照其它。

3. 850-014=1~9 时
打开电源启动时， 从本机对相关产品通知 WakeUp 指令后， 即使通过了对 [850-014] 设定
的时间 (1~9 分 )，也未从相关产品对本机作 ACK 回应。
850-014=1~9 时第 2个面板栏：启动 UI 任务并显示 [请稍候 ]后，在 850-014 (1~9 分 )
发生本错误。

4. 其它
打开电源启动时，本机确认“相关产品是否存在”信号时，检测到“相关产品不存在”。
或者
从相关产品向本机发出 ACK 回应通知后经过 10 秒， 未从相关产品向本机通知 Wake Up
Answer。
或者
从相关产品向本机连续 3次接受 NAK。
因这些 ( 其它 ) 理由发生故障时，第 2个面板栏：启动 UI 任务并显示 [ 请稍候 ]后，在
(30 秒以内 )发生本错误。

[ 处理步骤 ]

1. 未按下＜节电＞键、 ＜启动＞键与 [数字键 (0)] 的状态下打开电源。
若非此条件，则以后确认 [850-014：相关产品连接监视定时器值 ]的值，进入下一步。

2. 850-014=0 时，因 (4) 其它理由检测到本错误。
· 实施 (4 其它 )的处理。

3. 850-014=1~9 时
重新设定为比现在的 [850-014] 设定值更大的值， 再重新操作。
· 若设定值为 9时仍发生，则设定为 0。
· 若设定值为 0时仍发生，则实施 (4 其它 ) 的处置。

4. 其它
确认相关产品的电源是否打开。
确认 EP-SV 与 ESS 之间的电缆是否松脱。
若连接正确，则关闭 /打开本机电源， 若故障继续，则执行以下措施。

4-1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 升级为最新版本。
若 Controller ROM 为最新版本，则无需下载。
4-2. 重新安装 EPSV-IF Board
4-3. 更换 EPSV-IF Board
4-4. 更换 EP-SV
- 有意拆下 EP-SV 或 EP 附件时，应在 DC131 将 850-001 设定为 0。 ( 设定为有 EP

相关产品连接 )
4-5. 若故障继续， 则进入以下项目，修复故障
- 有意拆下 EP-SV 或 EP 附件时，应在 DC131 将 850-001 设定为 0。 ( 设定为有 EP

相关产品连接 )
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- OF-01  Common System Fail 的报告采取以下措施。

121-334  EPSV Login Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV Login Fail

[ 检知条件 ]

在 WAKE UP ANSWER 登入信息的核对结果为错误。

[ 处理步骤 ]

确认 EP-SV 与 ESS 间的电缆是否脱落。
正确连接时，关闭电源， 然后打开，若故障仍然继续， 则执行以下事项。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 并升级至最新版本。

若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载。
2. 重新安装 / 更换 EPSV － IF 板。
3. 更换 EP-SV。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-335  EPSV Wake Up Answer Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV WAKE UP ANSWER FAIL

[ 检知条件 ]

WAKE UP ANSWER 无法接收。

[ 处理步骤 ]

确认 EP-SV 与 ESS 间的电缆是否脱落。
正确连接时，关闭电源， 然后打开，若故障仍然继续， 则执行以下事项。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 并升级至最新版本。

若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载。
2. 重新安装 / 更换 EPSV － IF 板。
3. 更换 EP-SV。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-336  Unknown EP Accessory
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV - 相关产品种类不明

[ 检知条件 ]

在 WAKE UP ANSWER 的 EP 相关产品种类不明。

[ 处理步骤 ]

确认 EP-SV 与 ESS 间的电缆是否脱落。
正确连接时，关闭电源， 然后打开，若故障仍然继续， 则执行以下事项。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 并升级至最新版本。

若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载。
2. 重新安装 / 更换 EPSV － IF 板。
3. 更换 EP-SV。
4. 若故障仍继续，则参照 EP Accessory 的手册， 执行处置。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-337  EP Accessory Self Diag Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV - 相关产品的自我诊断结果错误

[ 检知条件 ]

在 WAKE UP ANSWER 的 EP 相关产品的自我诊断结果错误。

[ 处理步骤 ]

确认 EP-SV 与 ESS 间的电缆是否脱落。
正确连接时，关闭电源， 然后打开，若故障仍然继续， 则执行以下事项。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 并升级至最新版本。

若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载。
2. 重新安装 / 更换 EPSV － IF 板。
3. 更换 EP-SV。
4. 若故障继续，则参照 EP Accessory 的手册， 执行处置。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-338  EPSV Answer Time Out
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV - Answer 等待 Time Out

[ 检知条件 ]

WAKE UP ANSWER 以外的自 EP-SV 的 ANSWER 无法接收。

[ 处理步骤 ]

确认 EP-SV 与 ESS 间的电缆是否脱落。
正确连接时，关闭电源， 然后打开，若故障仍然继续， 则执行以下事项。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 并升级至最新版本。

若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载。
2. 重新安装 / 更换 EPSV － IF 板。
3. 更换 EP-SV。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
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实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-339  Price Table Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPA - 单价表设定错误

[ 检知条件 ]

检知条件(1)在机器启动的状态下，从Coin Kit接获Coin Kit单价信息变更的讯息通知。
检知条件 (2) 机器启动中或节电恢复中，从 Coin Kit 接获单价信息错误的通知。 (Coin
Kit 内的单价表中有未设定的单价 )

[ 处理步骤 ]

检知条件 (1) ： 关闭电源，然后打开。
检知条件 (2) ： 修正 Coin Kit 的单价设定后， 关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-01  Common System Fail 的 (5) 报告获取以后执行。

121-340  EP Accessory Mismatch
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EPSV - 相关产品方式不一致

[ 检知条件 ]

附设时的相关产品组合在规格上不正确。

[ 处理步骤 ]

确认是否按规格正确地附设。
正确设置时，关闭电源， 然后打开，若故障仍然继续， 则执行以下事项。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 升级至最新版本。

若 Controller ROM 是最新版本， 则无需下载。
2. 重新安装 / 更换 EPSV － IF 板。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-350  EPSV Logic Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EP-SV - 未预期的错误

[ 检知条件 ]

软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 故障仍继续时，则实行下列措施。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本， 并升级至最新版本。

Controller ROM 若是最新版本， 则无需下载。
2. 重新安装 / 更换 EPSV － IF 板。
3. 更换 EP-SV。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。

121-370  EP-DX - Unexpected Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EP-DX - 未预期的错误

[ 检知条件 ]

Pflite 参数的错误
链接库参数的错误
接获未定义 Message/ 未定义参数等

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，故障仍继续时， 则实行下列措施。
1. 确认 Controller ROM 是否为最新版本，并升级至最新版本。

若 Controller ROM 是最新版本，则无需下载。
2. 确认 FAX USB 电缆的联机。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
实施 OF-01  Common System Fail 抄录报告之后的步骤。
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123-207  Comm Manager Target Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

COMM. Manager 目标错误
cm_send_msg 的 mail box ID 值不正确， 或从 SIO 的接收时目标非 SYS

[ 检知条件 ]

SERIAL 通信不良。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-209  EVM Returns Wrong Value (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

(UI-Panel) 来自 EVM 的恢复值错误

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-310  Send Queue Full (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

(UI-Panel) 传送队列满载

[ 检知条件 ]

超过从 Panel 向控制器的数据发送处理能力的上限。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-311  Receive Queue Full (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

(UI-Panel) 接收队列满载

[ 检知条件 ]

从控制器接收的数据超过 Panel 内部的处理能力的上限。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-312  Diag mode change Fail (Punch unit type set)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SB-Fin 打孔组件初期安装诊断模式以后 NG

[ 检知条件 ]

从 Controller 接收数据超过了面板内部的处理能力上限。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-04  Panel System Fail

123-317  Receive Message Queue Full (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

(UI-Panel) 接收讯息队列满载

[ 检知条件 ]

从控制器接收的数据超过 Panel 内部的处理能力的上限。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-318  Receive Finish Queue Full (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

(UI-Panel) 接收完毕队列满载

[ 检知条件 ]

从控制器接收的数据超过 Panel 内部的处理能力的上限。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-320  NVM initialized  for FCW composition. 
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

检知不同 UI 面板类别之间没有兼容性的系统文件领域的值不正确，而自动恢复 (FCW/HB)
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[ 检知条件 ]

M/C开机和启动时，不同UI面板类别之间(HB/FCW/MCW)，没有兼容性的系统文件领域中，
现在安装的面板检知设定为保证范围外值。
通常不会发生于实际更换 UI 面板类别时。
因某种理由，保存了不正确的文件时，使用与实际更换面板时同样的组合，进行重新启
动与自动恢复。

[ 处理步骤 ]

本错误代码显示后，按下 [关闭 ]仍可正常使用。
但是，ControllerNVM 为针对 FCW/MCW 面板构成初期化，必须执行必要的机器设定后才能
够使用。

123-322  Target Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

目标错误

[ 检知条件 ]

SERIAL 通信不良。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-323  Address Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

地址错误

[ 检知条件 ]

SERIAL 通信不良。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-325  Object Creation Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

对象未作成 (HB/FCW)

[ 检知条件 ]

有设定 / 指定错误，指定的 UI 内部对象无法作成  ESS PWB 内部的 UI-SW 不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-326  Memory Overflow(UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

内存超限
GUAM 内的内存超过上限。

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-327  Button Overflow(UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

BUTTON OVERFLOW
GUAM 内的用于 ( 同时显示 )BUTTON 的内存超过上限。

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-328  UI Internal Fail with Out of Area
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

UI 内部 I/F 障碍
检知显示画面范围外的坐标值 (W × H=640 × 240)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-329  UI Internal Fail with Invalid Coordinates
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

UI 内部 I/F 障碍
检知无法显示的坐标值 (X=4 倍数位置 )
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[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-332  I/F Fail (Invalid Parameter CP)
[ 故障分类 ]

sysR

[ 故障内容 ]

介面故障
在 DM - CP Drv. I/F 接收到不正确的参数

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI-SW 不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-04  Panel System Fail

123-333  I/F Fail (Impossible Communication)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

界面障碍
无法检知与 Control Panel 的通信

[ 检知条件 ]

Panel 内的 H/W 连接不良， 或者无法正常检知内部的连接。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-337  Frame Data Error with Invalid Data Type
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

检知 Frame Data 异常
检知从 Frame ID 所检知的 Data Type 的不正确值

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-341  Event Queue Full (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

事件队列满载 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-342  Event Queue Empty (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

事件队列空了 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-343  Invalid Class (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

不正确的群集 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-344  Invalid Type (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

不正确的类型 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
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OF-04  Panel System Fail

123-345  Timer Queue Full (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

定时器队列满载 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-346  Invalid Timer Number (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

不正确的定时器号码 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-350  One Touch Key Fail (MCW)
[ 故障分类 ]

sysR

[ 故障内容 ]

MCW-Panel 的单触键故障 (单触键数检知不统一 )

[ 检知条件 ]

打开电源时的初始化处理中， MCW-Panel ( 控制面板驱动程序软件 ) 内单触键数检查时检
测到硬件不统一 ( 复数键数检知结果不一致 ) 时

[ 处理步骤 ]

关闭 / 打开电源，更换 MCW-Panel 的单触键模块。
若故障继续，则执行以下项目。
OF-04  Panel System Fail

123-362  No Object (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

对象不在 (HB/FCW)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-368  Short of UI Memory (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

内存不足 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

内存不足，或连接有问题。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-369  Invalid Interface Value (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

界面值不正确 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-370  Interface Length Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

界面长度障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

从控制器所通知的参数有错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-371  Interface Parameter Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

界面参数障碍 (UI-Panel)



05/2009

2-679700 Digital Color Press 故障诊断
 123-xxx FIP

Ver.1.1

[ 检知条件 ]

从控制器所通知的参数有错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-372  Interface Sequence Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

界面顺序障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

从控制器经过规定时间未通知初始化指令

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-373  Channel Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

通道障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

从控制器所通知的 CHANNEL 有错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-374  Invalid User Job ID(UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

用户作业 ID 不正确 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

从控制器所通知的作业 ID 参数有错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-375  Internal Resource Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

内部资源障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-376  Internal Memory Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

内部内存障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-377  UI Timer Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

定时器障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-378  Interface Format Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

界面格式化障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

从控制器所通知的数据格式化有错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-379  Dispatch Fail (UI-Panel)
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[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

分发障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-380  Copy Interface Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

复印接口障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-381  Fax Interface Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

传真界面障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-382  Scanner Interface Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

扫描界面障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-383  Report Interface Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

报告界面障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-384  Server Access Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

服务器存取障碍 (HB/FCW)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-385  Service Object Overflow(UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

服务对象超过流程 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-386  Invalid Service Object (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

服务对象不正确 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
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OF-04  Panel System Fail

123-387  Invalid Service Object Attribute (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

服务对象属性不正确 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-388  Attribute Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

属性错误 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-389  Argument Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

参数错误 (HB/FCW)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-390  Job Parameter Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

作业参数参数错误 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-391  Job Actual Parameter Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

作业执行参数错误 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-392  Auditron Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Auditron 不正确 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-393  EP Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

EP 障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-394  File Access Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

文件存取不正确 (UI-Panel)



05/2009

2-682 Ver.1.1 123-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-395  NVM Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

NVM 障碍 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-396  FF Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

FF 错误 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-397  MGR Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

MGR 错误 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-398  Delay Release Queue Full (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

延迟释放队列满载 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-399  Internal Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

内部错误 (UI-Panel)

[ 检知条件 ]

ESS PWB 内部的 UI 软件不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail

123-400  JRM I/F Internal Fail (UI-Panel)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

在 JRM IF Converter 发生无法继续处理的致命错误

[ 检知条件 ]

区域不足、内部错误或规格外的 IF 顺序， 或参数输入至 Converter。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-04  Panel System Fail
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124-310  DC132 11
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

产品号码未设定。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。
更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-311  DC132 09
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

机器号码未设定。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。
更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-312  DC132 12
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

产品号码不一致。

步骤

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]。

比较 3 个产品 NO。

3个都不一样。
Y N

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]， 使 3 个值一致。

更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-313  DC132 10

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

机器号码不一致

步骤

关闭电源，然后打开。若故障继续， 则前进至以下步骤。

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]。

比较 3 个序号。

3个都不一样。
Y N

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]，使 3个值一致。

更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-314  DC132 01
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。若故障继续， 则前进至以下步骤。
更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-315  DC132 02
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

步骤

关闭电源，然后打开。若故障继续， 则前进至以下步骤。

执行 dC131[NVM Read/Write]。

比较以下的 3 个值。
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·  dC131[700-600]
·  dC131[700-601]
·  dC131[700-602]
比较 3 个数据。

3个都不一样
Y N

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]， 使 3 个值一致。

更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-316  DC132 03
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。
更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-317  DC132 04
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

步骤

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。

执行 dC131[NVM Read/Write]。

比较以下的 3 个值。

·  dC131[700-600]
·  dC131[700-601]
·  dC131[700-602]
比较 3 个数据。

3个都不一样
Y N

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]， 使 3 个值一致。

更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-318  DC132 07
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。
更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-319  DC132 08
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

步骤

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。

执行 dC131[NVM Read/Write]。

比较以下的 3 个值。

·  dC131[700-606]
·  dC131[700-607]
·  dC131[700-608]
比较 3 个数据。

3个都不一样
Y N

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]， 使 3 个值一致。

更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-320  SEEPROM Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

SEEPROM Fail

A

A
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[ 检知条件 ]

发生 ESS 端口的 EEPROM 的写入异常。

[ 处理步骤 ]

若拔出插入 SEEPROM 仍无法修复， 则更换 ESS PWB。
若更换 ESS PWB 仍无法修复， 则将 ESS PWB 还原，联系支持部门。
参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明，抄录执行的记录， 联系支持部门。

124-321  Backup SRAM Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Backup SRAM Fail

[ 检知条件 ]

发生 ESS 端口的 NVM 的写入异常。

[ 处理步骤 ]

1. 若安装有 FaxCard，则重新安装。
2. 拔出插入 / 更换 NVM 板。
3. 更换 ESS PWB。

若更换 ESS PWB 仍无法修复， 则将 ESS PWB 还原，联系支持部门。
参照 2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明，抄录执行的记录， 联系支持部门。

124-322  DC132 05
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。
更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-323  DC132 06
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

保存的数据不一致

[ 检知条件 ]

检知内部控制发生故障。

步骤

关闭电源，然后打开。 若故障继续，则前进至以下步骤。

执行 dC131[NVM Read/Write]。

比较以下的 3 个值。

·  dC131[700-603]
·  dC131[700-604]
·  dC131[700-605]
比较 3 个数据。

3个都不一样
Y N

更换值不一致的 PWB。

更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-324  All Billings Mismatch
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

所有的计费表数不一致

[ 检知条件 ]

复数部位的计费表数全都不同。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。若故障继续， 则前进至以下步骤。
更换 MCU PWB 及 ESS PWB。

124-325  Billing Restoration Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

计费表数不一致 (1 个 )

[ 检知条件 ]

计费表数 1 个位置不一致，无法修正时。

步骤

关闭电源，然后打开。若故障继续， 则前进至以下步骤。

执行 dC132[Billing Data Matching & Serial NO Setting]。

比较 3 个序号。

3个都不一样。
Y N

更换值不一致的 PWB。

更换 MCU PWB 及 ESS PWB。
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124-326  IOT Speed Not Registered
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IOT Speed 未登记

[ 检知条件 ]

启动时检测到 IOT 适用速度登记手续状态为 1或 2。

[ 处理步骤 ]

因本故障而开始 IOT Speed 变更的手续，用户将依照 UI 上显示的对话框， 输入用于变更
IOT Speed 的 SW Key。

124-327  IOT Speed Change SW Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IOT Speed 变更手续期间检测到软件异常

[ 检知条件 ]

IOT Speed 变更手续期间检知异常。
1. 转移至诊断模式失败
2. DC132 发生失败
3. SEEP ROM 的读取 /写入失败
4. 重启失败

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则执行以下措施。
1. 更换 IOT
2. 更换 Controller Board

124-328  Punch Unit User Initial SetUp
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

显示打孔组件用户初期安装画面

[ 检知条件 ]

根据来自 Finisher 的通知，检知有打孔组件而打孔配置不明时。

[ 处理步骤 ]

按照画面指示，选择打孔组件。

124-332  contract data mismatch
[ 故障分类 ]

System

[ 故障内容 ]

合约模式不一致

[ 检知条件 ]

Controller 启动时 IOT 端的合约信息与 Controller 端的合约信息不一致时

[ 处理步骤 ]

使 IOT 与 Controller 的合约信息一致。

124-333  ASIC Fail (Panther)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

服务器的错误

[ 检知条件 ]

检知 Panther 的错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. 重新安装 / 更换 RAM DIMM。
若故障仍继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

124-334  Standard Font ROM Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Standard Font ROM Error

[ 检知条件 ]

检知标准搭载 FONT ROM 的异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

124-335  Font ROM Not Found
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

FONT ROM
NOT FOUND

[ 检知条件 ]

无法检知 FONT ROM 装置。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. 拔出插入 / 更换 Font ROM。
2. 若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

124-337  ESS Standard RAM Error
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[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS standard RAM( 标准 ROM)Error

[ 检知条件 ]

检知 ESS 搭载标准 RAM 的错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍然继续，则执行以下事项。
1. RAM DIMM 全部重新安装 / 更换
2. 若故障继续，则参照以下项目， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

124-338  Same Font ROMs Found
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

安装相同的 Font ROM

[ 检知条件 ]

检知出安装有同一 FONT ROM。

[ 处理步骤 ]

1. 拔出插入 Prt-Kit、 ROM DIMM #3。更换。

124-339  ROM DIMM of Another Product Found
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

其它机种的 ROM DIMM 错误安装

[ 检知条件 ]

检知安装了其它机种的 ROM DIMM。

[ 处理步骤 ]

确认 ROM DIMM， 安装正规的 ROM DIMM。
若故障仍继续，则联系支持部门。

124-340  CRUM Market Fail ALL
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值 3部位都未设定 (0 或不同 )

[ 检知条件 ]

3部位维持的 CRUM 对待值一致，而未设定的值 (0)

[ 处理步骤 ]

更换机器或更换 MCU 板

124-341  CRUM Market Fail MCU
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值 1个位置不同 (IOT)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 对待值有 1个位置不一致 (MCU 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS1 设为 Master，修复故障。若故障继续， 则更换 MCU PWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
更换 MCU PWB。

124-342  CRUM Market Fail SYS 1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值有 1个位置不同 (SYS 1)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 对待值有 1个位置不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 MCU 设为 Master， 修复故障。若故障继续， 则更换 ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
拔出 / 插入 Controller PWB 的 SEEP ROM， 若故障继续，则更换 Controller PWB。

124-343  CRUM Market Fail SYS 2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值有 1个位置不同 (SYS 2)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 对待值有 1个位置不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS2 设为 Master，修复故障。若故障继续，则更换 ContNVM、ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
重新安装 / 更换 NVMPWB，若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-350  CRUM OEM Fail ALL
[ 故障分类 ]

System Fail
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[ 故障内容 ]

CRUM OEM 对象 3部位都未设定 (0 或不同 )

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象一致， 但未设定的值 (0)

[ 处理步骤 ]

更换 M/C or MCU 板。

124-351  CRUM OEM Fail MCU
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM OEM 对象有 1个部位不同 (IOT)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象有 1个部位不一致 (MCU 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS1 设为 Master，修复故障。 若故障继续，则更换 MCU PWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
更换 MCU PWB。

124-352  CRUM OEM Fail SYS 1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM OEM 位置有 1处不同 (SYS1)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象有 1个部位不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 MCU 设为 Master，修复故障。 若故障继续，则更换 ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
拔出 / 插入 Controller PWB 的 SEEP ROM，若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-353  CRUM OEM Fail SYS 2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM OEM 位置有 1处不同 (SYS1)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象有 1个部位不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS2 设为 Master，修复故障。若故障继续，则更换 ContNVM、ContPWB。

( 软件不对应 DC132 时 )
重新安装 / 更换 NVMPWB， 若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-360  CRUM Validation Fail ALL
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 有效 /无效 3个部位都未设定 (0 或不同 )

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 有效 /无效一致， 但未设定的值 (0)

[ 处理步骤 ]

更换 M/C 或 MCU 板。

124-361  CRUM Validation Fail MCU
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 有效 /无效有 1个部位不同 (IOT)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 有效 /无效有 1 个部位不一致 (MCU 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS1 设为 Master，修复故障。 若故障继续，则更换 MCU PWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
更换 MCU PWB。

124-362  CRUM Validation Fail SYS 1
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 有效 /无效有 1处不同 (SY1)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 有效 /无效有 1 个部位不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 MCU 设为 Master，修复故障。 若故障继续，则更换 ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
拔出 / 插入 Controller PWB 的 SEEP ROM，若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-363  CRUM Validation Fail SYS 2
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 有效 /无效有 1处不同 (SY1)
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[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 有效 /无效有 1个部位不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS2 设为 Master，修复故障。若故障继续，则更换 ContNVM、ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
重新安装 / 更换 NVMPWB，若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-372  IOT sc Soft Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IOT Controller 软件异常。

[ 检知条件 ]

IOT Controller 软件异常。
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail

124-373  IOT Manager SW Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IOT Manager 软件异常

[ 检知条件 ]

检知 IOT Manager 软件的异常。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-06  IOT System Fail

124-374  IOT IM Device Driver SW Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IOT IM Device Driver 软件异常

[ 检知条件 ]

检知 IOT Controller 软件的严重异常。
启动时 Cont 内部取得的系统数据为不正确的值时也发生。
初始化 SysUser 的 NV、IOT NV 的 Write 后，在 [作业未完成 ]的 DiagExi 发生使用 [作
业完成 ] 时不会发生。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。

OF-06 IOT System Fail

124-380  CRUM Market Fail ALL(2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值 3个部位都未设定 (0 或不同 )#Case-(2)

[ 检知条件 ]

3部位维持的 CRUM 对待值一致， 而未设定的值 (0)

[ 处理步骤 ]

更换 MCUPWB 与 ESS PWB。

124-381  CRUM Market Fail MCU(2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值有 1个部位不同 (IOT)#Case-(2)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 对待值有 1个位置不一致 (MCU 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS1 设为 Master，修复故障。若故障继续， 则更换 MCU PWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
更换 MCU PWB。

124-382  CRUM Market Fail SYS 1 (2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值有 1个部位不同 (SYS1)#Case-(2)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 对待值有 1个位置不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 MCU 设为 Master， 修复故障。若故障继续， 则更换 ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
拔出 / 插入 Controller PWB 的 SEEP ROM， 若故障继续，则更换 Controller PWB。

124-383  CRUM Market Fail SYS 2 (2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM 对待值有 1处不同 (SYS1)#Case-(2)
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[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM 对待值有 1 个位置不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS2 设为 Master，修复故障。若故障继续，则更换 ContNVM、ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
重新安装 / 更换 NVMPWB，若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-390  CRUM OEM Fail ALL(2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM OEM 对象 3个部位都未设定 (0 或不同 )#Case-(2)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象一致， 但未设定的值 (0)

[ 处理步骤 ]

更换 M/C or MCU 板。

124-391  CRUM OEM Fail MCU(2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM OEM 对象有 1个部位不同 (IOT)#Case-(2)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象有 1个部位不一致 (MCU 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS1 设为 Master，修复故障。 若故障继续，则更换 MCU PWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
更换 MCU PWB。

124-392  CRUM OEM Fail SYS 1 (2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM OEM 对象有 1个部位不同 (SYS 1)#Case-(2)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象有 1个部位不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 MCU 设为 Master，修复故障。 若故障继续，则更换 ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
拔出 / 插入 Controller PWB 的 SEEP ROM，若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-393  CRUM OEM Fail SYS 2 (2)
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

CRUM OEM 位置有 1处不同 (SYS 2)#Case-(2)

[ 检知条件 ]

3个位置维持的 CRUM OEM 对象有 1个部位不一致 (Controller 板维持内容不一致 )

[ 处理步骤 ]

(软件对应 DC132 时 )
进入 DC132，将 SYS2 设为 Master，修复故障。若故障继续，则更换 ContNVM、ContPWB。
( 软件不对应 DC132 时 )
重新安装 / 更换 NVMPWB， 若故障继续， 则更换 Controller PWB。

124-701  Side Tray to Center Tray
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

从侧接收盘变更输出位置后再继续打印

[ 检知条件 ]

检知无法输出至侧接收盘的纸张。 ( 纸张尺寸、纸张类型 )

[ 处理步骤 ]

变更为可输出至侧接收盘的纸张，重新执行作业

124-702  Finisher Tray to Center Tray
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

从 Stacker 变更输出位置后再继续打印

[ 检知条件 ]

检知无法输出至 Stacker 的纸张。 ( 纸张尺寸、纸张类型 )

[ 处理步骤 ]

变更为可输出至 Stacker 的纸张，重新执行作业。

124-703  Booklet Tray to Center Tray
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

将输出位置从小册子接收盘变为标准接收盘后继续打印

[ 检知条件 ]

检知小册子接收盘异常，将输出位置变为标准接收盘。

[ 处理步骤 ]

修复小册子接收盘的同时，以检知的其它 FIP 来对应。
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124-704  Envelop Folder Tray to Center Tray
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

将输出位置从 Folder Tray 改为标准接收盘后继续打印

[ 检知条件 ]

检知 Folder Tray 异常，将输出位置变为标准接收盘。

[ 处理步骤 ]

修复折纸承接盘的同时，以检知的其它 FIP 来对应。

124-705  Punching Cancelled
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

解除打孔指示后继续打印

[ 检知条件 ]

检知打孔异常，解除打孔功能后继续打印。

[ 处理步骤 ]

修复打孔的同时，以检知的其它 FIP 来对应。

124-706  Folding Cancelled
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

解除折叠指示后继续打印

[ 检知条件 ]

检知 Folder 异常， 解除 Folder 功能后继续打印。

[ 处理步骤 ]

修复折纸机的同时，以检知的其它 FIP 来对应。

124-708  Changed To Sub Tray
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

将输出位置变更为副接收盘再继续打印

[ 检知条件 ]

纸张的输出位置不是指定的纸盘，而是标准承接盘。
1. 指定双面时，输送了与指定的纸张尺寸不相同的尺寸的纸张
2. Finisher C 的 Punch 发生故障
[(1) 双面指定、尺寸不匹配时输出至 SubTray]
- 尺寸不匹配时、指定单面时输出至指定纸盘， 指定双面时输出至 SubTray。

- 控制面板上的显示在按下启动键后显示为“正在复印”的位置，将在从 IOT 的 Sheet
Delivered 接收时显示已切换为输出至 SubTray 的讯息，直至 IOT 停止。

- 驱动程序上的显示不显示。
[(2) Finisher 故障时输出至 SubTray]
- Decurler、 Puncher 的故障不属于 SubSystemFail，而属于 LocalFail。
- Decurler 故障时，输出至指定的 Finisher。
- Puncher 故障时，输出至 SubTray。

但指定了 Booklet 时， 将输出至 Booklet。
- 控制面板上的显示在按下启动键后显示为“正在复印”的位置，将在从 IOT 的 Sheet

Delivered 接收时显示已切换为输出至 SubTray 的讯息，直至 IOT 停止。

[ 处理步骤 ]

对于 (1) 而言，请确认指定尺寸的纸张是否放置在纸盘。
对于 (2) 而言，确认控制面板是否显示 012-231,012-232,012-233,012-234 的任意一个错
误代码，参照相应的 FIP，修复故障。

124-709  Stapler Sheets Counts Over Warning
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

在 Stapler 用纸张数超过状态下继续打印

[ 检知条件 ]

检知超过 Stapler 用纸张数， 但继续打印。

[ 处理步骤 ]

检知超过 Stapler 用纸张数， 但继续打印。

124-710  Output Tray changed from MailBoxSorter
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

从分页器变更输出位置后再继续打印

[ 检知条件 ]

检知无法输出至 Mail-Box 分页器的纸张。 (纸张尺寸、 纸张类型 )

[ 处理步骤 ]

变更为可输出至 Mail-Box 分页器的纸张， 重新执行作业



05/2009

2-692 Ver.1.1 124-xxx FIP

700 Digital Color Press故障诊断



05/2009

2-693700 Digital Color Press 故障诊断
 125-xxx FIP

Ver.1.1

125-311  PSW Cont Unexpected Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

PSW cont 意外错误

[ 检知条件 ]

PSW Cont 软件异常
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail
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127-210  DFE Communication Fail
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知 DFE Comm Error

[ 检知条件 ]

GreenController 侧检知 DFE 之间的通讯 Fail

[ 处理步骤 ]

拔出插入 DFE 连接电缆。
关闭电源，然后打开。

127-211  DFE Parameter Error
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Controller 检知 DFE Parameter Error

[ 检知条件 ]

GreenController 侧在 DFE 之间的指令通讯检知不正确的参数

[ 处理步骤 ]

拔出插入 DFE 连接电缆。
关闭电源，然后打开。

127-212  ExtPrint Check Mode Error
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

外部 Print CheckMode Error

[ 检知条件 ]

外部 CDI 的 H/W CheckMode 中， Controller 检知错误

[ 处理步骤 ]

· 拔出插入 DFE 与机器间的指令 /视讯电缆。
· 关闭电源，然后打开。

127-213  Ext Print I/F Mismatch
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

外部 Print IF 不整合

[ 检知条件 ]

Controller 检知 DFE 通知的 I/F 版本之间的不整合

[ 处理步骤 ]

· 整合 DFE 与 ESS 的软件版本。

2.6.1  Software Download

127-220  DEF Communication Error (Video)
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

DFE 檢知 Communication Error (video)

[ 检知条件 ]

DFE 检知 Video 系的 Communication 错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-01  Common System Fail

127-221  DEF Communication Error (Command)
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

DFE 檢知 Communication Error (Command)

[ 检知条件 ]

DFE 检知 Command 系的 Communication 错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-01  Common System Fail

127-310  ESR Task Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESR 任务的致命错误

[ 检知条件 ]

ESR 任务发生致命的错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-01  Common System Fail

127-311  ExtPRTc Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ExtPRTc 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

ExtPRTc 相关的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01 Common System Fail 

127-312  DFE Video Link Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

DFE 检知 Video Link Fail

[ 检知条件 ]

DFE 检知 Video Link 的错误

[ 处理步骤 ]

拔出插入 DFE 连接电缆。
关闭电源，然后打开， 若故障仍继续，则执行以下措施。
OF-01  Common System Fail

127-313  ESS Video Link Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

ESS 检知 Video Link Fail

[ 检知条件 ]

ESS 检知 Video Link 的错误

[ 处理步骤 ]

拔出插入 DFE 连接电缆。
关闭电源，然后打开， 若故障仍继续，则执行以下措施。
OF-01  Common System Fail

127-314  WSD Print S/W Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

WSD Print Service 相关的严重错误

[ 检知条件 ]

ESS 检知 Video Link 的错误

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障仍继续，则执行以下措施。
OF-01  Common System Fail

127-315  ThinPrint S/W Fail
[ 故障分类 ]

sys

[ 故障内容 ]

ThinPrin .print 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

软件处理时产生问题、之后无法继续执行处理

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01 Common System Fail

127-320  DFE Critical Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

Bizen DFE 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

与 DFE 的连接发生异常。 或产生 DFE 使装置成为 SystemFail 的必要。

[ 处理步骤 ]

依据 DFE 显示器显示的 Fault 码执行处置执行，重新启动系统。
若故障仍继续，则实行下列措施。
1. 确认与 DFE 的连接。
2. 装置的确认设定。
3. 确认 DFE 的 HW。
4. 确认装置的 HW。

127-337  Job Template HDD Write Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[JT 取得时的写入错误 ]
将 JOB TEMPLATE 保存至 LOCAL HD 时出错

[ 检知条件 ]

内部用轮询暂时文件存取失败，或写入至作业表的本地 HDD 错误 ( 满载以外 )。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-02  HDD System Fail 实施后
OF-01  Common System Fail

127-342  Job Template Monitor Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

[JT 监视器故障 ]
JT 监视器检知的各种致命错误

[ 检知条件 ]

呼叫系统函数的错误回应等
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[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01  Common System Fail

127-353  LPD Soft Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

lpd 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

lpd 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

127-354  FTP Server Software Fail
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

FTP 服务器的致命错误

[ 检知条件 ]

检知 FTP 服务器的致命错误。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

127-396  MailIO Soft Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

MailIO 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

MailIO 相关的致命错误
软件处理时发生问题，之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

127-398  IPP Soft Fatal Error

[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

IPP 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

IPP 相关的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程

127-399  JME Soft Fatal Error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

JME 相关的致命错误

[ 检知条件 ]

JME 相关的致命错误
软件处理时发生问题， 之后无法继续处理。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
2.4  NET 系不良确认
2.4.5  网络相关详细确认流程
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133-210  Fax Parameter Incorrect
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

参数不正确。

[ 检知条件 ]

参数值不适切
(length 太长等，界面的错误 )， 必须参数未通知
注记： 因主机的不同，有可能未返回此错误而重设 Fax Card。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-211  Fax Parameter Value Invalid
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

参数值不正确

[ 检知条件 ]

PV 超过范围

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-212  Fax Read Error-No Data
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

数据读出异常－无数据。

[ 检知条件 ]

所指定的数据不存在 ( 号码、 Channel 等不正确 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-213  Fax Read Error-Invalid Data
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

数据读出异常－数据异常。

[ 检知条件 ]

因所指定的数据已破坏等理由无法读出

· ﹡主机可能会处理 System Fail。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-214  Fax USB Open Fail in Initializing
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

初始化时 USB Open 失败。

[ 检知条件 ]

在 FAPE 检知 (Create Instance 失败 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-215  Fax USB Device Fatal Error
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

USB 装置的致命错误。

[ 检知条件 ]

以非同步 Event 通知 FAPE

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-216  Fax USB Host Fatal Error
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

USB Host 的致命错误。

[ 检知条件 ]

以非同步 Event 通知 FAPE

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-217  Fax Manager Short of Memory
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Fax Manager 内存不足。
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[ 检知条件 ]

以非同步 Event 通知 FAPE( 现在未定义 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-218  Fax Card Message Library Short of Memory
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Fax Card Message Library 内存不足。

[ 检知条件 ]

以非同步 Event 通知 FAPE( 现在未定义 )

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-09  Common Job Fail

133-219  Fax Short of Work Memory
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

WORK 内存不足。

[ 检知条件 ]

因内存不足，无法确保处理所必须的内存。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-220  Fax Control Task Detects Error
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Fax Cont 的致命错误。

[ 检知条件 ]

Fax Cont 软件处理时发生问题， 之后无法继续处理时。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-11  FAX Job Fail

133-221  Fax Card Not Respond When System Is Booting
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Fax Card Boot 时无回应

[ 检知条件 ]

Boot 时，一定时间 Fax Card 无回应

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-222  Fax Card Does Not Respond Intervally
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

一定时间内 Fax Card 无回应

[ 检知条件 ]

一定时间内 Fax Card 无回应

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-223  Fax Card Reset
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

传真卡重设。

[ 检知条件 ]

传真卡重设。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-224  Controller ROM Fax Card ROM Mismatch
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Controller ROM 及 Fax Card ROM 的 Version Mismatch

[ 检知条件 ]

Controller 检知 version mismatch

[ 处理步骤 ]

Controller/FaxCard 都升级至最新版 ROM

133-225  Fax Address Book Illegal Setting
[ 故障分类 ]

Service Fail
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[ 故障内容 ]

以 Easy Admin 取代联络簿之后，重新启动之前，从面板替换速拨号码，为避免错误拨号
的服务故障

[ 检知条件 ]

以 Easy Admin 取代联络簿之后，重新启动之前， 从面板替换速拨号码

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。

133-226  Illegal Country Code for Fax
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

在国家代码检知未提供 FAX 服务的国家

[ 检知条件 ]

系统数据的国家代码设定为未提供 FAX 服务的国家

[ 处理步骤 ]

正确设定国码

133-280  Fax Option Slot1 Board Fail
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Service Fail 造成 FAX Service 中断

[ 检知条件 ]

FaxCard 不良或 FaxCont SW 不良，导致以后的处理无法继续时

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-281  Received Unknown Message
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

接收不明的讯息

[ 检知条件 ]

从 FaxCard 接收以 I/F 规格未规定的讯息时

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-282  Fax Card Download Fail
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

SoftwareDownload 失败， FaxCard 中断

[ 检知条件 ]

FaxCard 不良或 FaxCont SW 不良，导致 Fax Card 的 Download 未正常结束，以后的处理
无法继续

[ 处理步骤 ]

重新下载 FaxCard。若仍发生本 Fail， 则更换 Fax PWB 及 G3 PWB。
若故障继续，则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail

133-283  Fax Report Mail Box Not Open
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

FAX 报告保存机密信箱未登记

[ 检知条件 ]

将 FAX 报告保存在机密信箱时，检知机密信箱未登记

[ 处理步骤 ]

若登记机密信箱后仍出现故障， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-07  FAX System Fail

133-700  Staple/Punch Cancelled
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

解除 Staple/Punch ( 解除 Staple/Punch 指示后继续打印 )

[ 检知条件 ]

在 Controller 为了打印 FAX 接收文件而进行 DataFormat 处理时，因与打印纸张的关系而
判断为无法 Staple/Punch 时

[ 处理步骤 ]

改变 Staple/Punch 位置指定，或配合 Staple/Punch 位置选择纸张。

133-710  Tray select fail. Used SMH instead
[ 故障分类 ]

Warning

[ 故障内容 ]

Fax 接收文件打印时选择了 Fax 不可以使用的纸盘，以手走纸盘打印

[ 检知条件 ]

作为决定“从哪个纸盘打印 Fax 接收文件”的功能有 [ 接收纸张尺寸的纸盘模式功能 ]，
此功能设为 [ 有效 ] 时会发生本错误。
此功能设为 [ 无效 ] 时，也会在 FAX 报告打印与遥控接收预约文件打印时发生
*自动打印接获的 FAX/i 传真文件时，本机器会自动选择纸盘，但是选择纸盘时会发生下
列其中一个故障。
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- 因选择的纸盘设定为[不可以用于打印Fax文件]，本机器选择了手走纸盘继续打印。
- 因选择的纸盘纸张尺寸设定为 Fax 无法使用的尺寸， 本机器选择了手走纸盘继续打

印。
- 因选择的纸盘的纸张类型 (= 纸张类型 ) 设定为 Fax 无法使用的纸张类型， 本机器选

择了手走纸盘继续打印。
- 若以上都未发生，则选择的纸盘可能发生了故障。
* “客户选择手走纸盘，从机密信箱打印时”， 检知上述 4 个之一，仍会发生本错误

[ 处理步骤 ]

· 请设定为 Fax 打印时可使用的纸张尺寸。
可以使用 A3SEF、 A4LEF、 B4SEF、 B5LEF、 A4SEF、 A5SEF、 B5SEF、 LetterSEF、 Legal
(14inch)、 Legal (13inch)、 Ledger、 LetterLEF、 Half Letter SEF。

· 请设定为 Fax 打印可使用的纸质 (= 纸张类型 )。
可以使用普通纸、优质纸、 再生纸、反面纸张、 自定义纸张。

· 本机器的[接收纸张尺寸的纸盘模式]功能若设定为[有效]，则执行下列其中一个步骤。
1. [ 功能设定 ]→ [传真动作控制 ]→ [ 纸盘模式 ]， 添加客户打印指定的纸盘号码。
2. 从 [ 功能设定 ]→ [ 传真动作控制 ] → [纸盘模式 ] 所设定的纸盘中选择客户打印可

使用的纸盘号码。
[功能设定 ]→ [传真动作控制 ] → [ 纸盘模式 ] 之外，也可使用 [SystemData ： 820-002] 
[ 指定纸盘模式时的供纸纸盘 ]来变更设定。

若故障继续，则执行下列步骤。

OF-09  Common Job Fail
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134-210  Fax Cont Parameter Invalid
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

参数不正确

[ 检知条件 ]

参数值不适当 ( 指示了 PV 的 RANGE 以外的数值， Length 过长等，界面本身的错误 )，未
通知必要的参数

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开， 若故障继续，前进至以下步骤， 修复故障。
OF-07  FAX System Fail

134-211  Fax Card Main Board Failure
[ 故障分类 ]

Service Fail

[ 故障内容 ]

Fax Card Main 板不良

[ 检知条件 ]

未定
Fax Card Main 板不良

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开，若故障继续， 则前进至以下步骤，修复故障。
OF-14  FAX Card Fail
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202-399  JME Soft Fatal error
[ 故障分类 ]

System Fail

[ 故障内容 ]

UICont 检知的时钟内部错误

[ 检知条件 ]

SystemData=700-124 (Auto Clear Timer、Auto Resume Timer、Auditoron Off Timer、
Tools Off Timer) 的设定值在 MF 机检知 1~29 的值。
Prt 机为 1~29 的值时也未发生本故障。

[ 处理步骤 ]

关闭电源，然后打开。
确认 SystemData=700-124 (Auto Clear Timer、 Auto Resume Timer、 Auditoron Off
Timer、 Tools Off Timer) 的值。
在 MF 机设定 1~29 的值， 发生本故障。
- 700-124 以外的情况下，因变更时钟相关的 SystemData 设定值而发生本故障时， 确

认相应 SystemData 的正常值。
若故障继续，则前进至以下步骤， 修复故障。
OF-01 Common System Fail
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500-030  DC612 Print NG By IOT Wait State
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

 

[ 检知条件 ]

以下情况时。但也包括未必在 DC612 开始时发生。
· DC900G ：

Fuser ：移至 Warming Up，发生 Sagging
CC Cleaner Position 从 Home Position 移动
Fuser Relay State ：移至 Not Ready
Drum Cycle State ：移至 Cleaning Request
CC Wire Warning ：发生
Reserve Tank State ： Filling
Drum Crum State ：不明

· DCC5540G/DC540G ：
Fuser ：移至 Warming Up，发生 Sagging
Reserve Tank State ： Filling

[ 处理步骤 ]

从 Wait 状态恢复后， 重新再试。

500-990  DC612 Print NG By Any Reason
[ 故障分类 ]

History

[ 故障内容 ]

因某种理由，无法执行 Diag DC612 Test Pattern Print。

[ 检知条件 ]

在 Diag DC612 Test Pattern Print，因某种理由导致无法开始打印， 或者途中中断。
(仅结束回应 )
· 只在 Diag 执行时发生， PC-Diag 画面及面板上显示 FaultCode

[ 处理步骤 ]

重新再试。
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2.4.1  界面 (实际 /逻辑 )
1. 物理界面说明

支持以下的物理界面。
(1) IEEE1284 ﹡ 1
(2) USB
(3) Ethernet (10BaseT、 100BaseTX) ﹡ 2

﹡ 1 ：仅支持 Mid Range 以下的产品。
﹡ 2 ：拥有传送速度 (10Mbps、 100Mbps) 自动检知切换功能。
另外，可通过设定将传送速度设定为固定。

2. 逻辑界面说明
可设定以下各逻辑接口是否启动。预设启动 ： IEEE1284、 SMB(DLC)、 SNMP(IPX)
支持打印作业接收使用
(1) IEEE1284 (1.1 IEEE1284 支持时 )* 仅支持 Mid Range 以下的产品

(2) USB
(3) Lpd
(4) NetWare
(5) AppleTalk (EtherTalk)
(6) SMB
(7) IPP
(8) Internet FAX 打印
(9) Port9100
(10) CWIS File Upload 打印
支持扫描作业发送使用
(1) Salutation 扫描 [CP、 CFP]
(2) FTP 客户端 [CP、 CFP]
(3) Internet FAX 发送 [CP、 CFP]
(4) SMB 客户端 [CP、 CFP]
(5) WebDAV 服务器 [CP、 CFP]
支持管理界面使用
(1) SNMP
(2) CWIS
支持其它的服务使用
FTP 服务器

2.4.2  [ 无法连接至网络 ]、 [ 从 PC 上无法检时打印机 ]
取得 [NET 连接图 ]，依照本手册的 [2.4.5  网络相关详细确认流程 ]进行处置，并收集以下数
据。

· 功能设定清单
· 客户端的设定确认 (输出端口 )
· 物理界面的确认
· 逻辑界面的确认
· 其它连接环境的确认

打印机切换机种
有无打印机缓冲器等
使用的 HUB (Switch、 Hub) 等

· Network Capture 记录
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2.4.3  无法输出、不打印
1. 确认 Controller ROM 及 Printer Driver 是否为最新版本。

若不是最新版本，则必须实施版本更新。 (参照 2.6.1 软件下载 )
确认以上项目后，依照以下的方法， 按指示灯闪烁与否区分处置。
(1) 指示灯 ( 面板送接收灯 ) 闪烁时

很可能无法在打印机主机分解打印数据。
依照本手册的 [2.4.5  网络相关详细确认流程 ]进行处置， 并收集以下数据。
· 功能设定清单
· 面板讯息的确认 ( 错误讯息等 )
· 错误记录报表
· 作业记录报表
· Shutdown 记录报表
· 打印机驱动程序的名称及版本
· 详细确认打印机驱动程序的设定信息
· Network Capture 记录
· 在 PC 上制作打印文件后，收集至 CD-R
[ 打印文件的制作方法 ]
制作方法 1)
i. 在对象文件中，从文件菜单选择 [打印 ]。
ii. 在 [ 打印 ] 的画面，选择 [输出至文件 ]的复选框，点选 [确定 ]。

若 [ 打印 ] 的画面上没有 [ 输出至文件 ]的复选框， 则以制作方法 2制作。
iii.在 [ 文件名称 ] 上，输入客户名称和日期等容易了解的文件名称，点选 [确定 ]

即可在指定的保存位置上制作打印文件。
制作方法 2)
i. 打开打印机驱动程序的 [ 内容 ]，选择 [ 端口 ] 标签。显示如右图所示的画面。
ii. 在 [ 端口 ] 的清单上选择 [FILE ； ] 后， 点选 [确定 ]以关闭 [内容 ]画面。

制作完打印文件后，要将端口还原，所以应记下变更为 [FILE：] 之前的端口备
用。

iii.在对象文件中，从文件菜单选择 [打印 ]。
iv. 将显示 [ 输出至文件 ] 的画面，指定保存位置与文件名称，点选 [ 确定 ] 即可在

指定的保存位置上制作打印文件。
v. 依照上述 a~b 的步骤， 将端口还原。

(2) 指示灯 ( 面板发送接收灯 ) 不闪烁时
很可能是无法连接，打印数据无法传送到打印机主机。
收集 2.4.2 [ 无法连接至网络 ]项目等同的数据。

2.4.4  可打印但打印不正常
1. 确认 Controller ROM 及 Printer Driver 是否为最新版本。

若不是最新版本，则必须实施版本更新。 (参照 2.6.1 软件下载 )
2. 向客户了解是哪种无法打印的现象，并收集以下数据。

· 功能设定清单
· 确认 PDL 名称
· 打印机驱动程序的名称及版本
· 详细确认打印机驱动程序的设定信息
· 打印各模式的打印机设定
· 不正常打印的样本
· 正常打印的样本 ( 包含其它机种的样本 )
· 在 PC 上制作打印文件， 收集至 CDR
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2.4.5  网络相关详细确认流程
2.4.5.1  SMB 故障时的确认流程

使用 SMB 而发生故障时，可能的原因、确认方法、处置如下。

1. [ 找不到打印机 ]时的确认

2. [ 无法打印 ]时的确认

3. [ 无法从打印机窗口删除文件 ]时的确认

4. [ 本机端的设定 ]的确认
(1) IP 地址是在整个系统受管理的地址。 应与网络管理者协商后再设定。
(2) 因网络环境不同， 有时必须设定子网掩码和网关。应与网络管理者协商后，设定必

要的项目。
(3) 端口状态设定为 [ 启动 ] 时， 若内存不足，则端口状态可能会自动被设定为 [ 停止

]。此时， 将不使用的端口设定为 [ 停止 ]， 或变更内存配置的容量。
(4) 按照使用环境，设定接收缓冲器容量 [SMB( 暂存 )] 的大小。根据发送的数据，接收

缓冲器容量 [SMB( 暂存 )] 太小时， 可能无法接收。
5. [ 电脑端的设定 ]的确认

(1) IP 地址是在整个系统受管理的地址。 应与网络管理者协商后再设定。

Table 1 

原因 确认方法 处置

电脑与本机的操作通
讯协议不同。

在电脑上，以 [ 搜寻其它电脑 ] ([ 开
始 ] ＞ [ 搜寻 ]＞ [其它电脑 ]) 进行
搜寻时，可以找到打印机；但打开
[网络电脑 ]寻找打印机时，却无法
找到。

对照确认本机与各电脑
的 SMB 传输端口通讯协
议 (NetBEUI、TCP/
IP)。

网络 ( 子网络 ) 不同。 在电脑上，以 [ 搜寻其它电脑 ] ([ 开
始 ] ＞ [ 搜寻 ]＞ [其它电脑 ]) 进行
搜寻时，可以找到打印机；但打开
[网络电脑 ]寻找打印机时，却无法
找到。

若本机与电脑存在于不
同网络，则向系统管理
者洽询。

设定于本机的主机名
称已经存在。

印出 [ 功能设定列表 ]，确认 SMB 的
状态数据记载了 [ 主机名称的重复 ]。

利用 CentreWare 
Internet Services，
将主机名称变更为不重
复的名字，或将本机的
设定恢复为初始设定。

Table 2 

原因 确认方法 处置

本机正在处理来自其
它电脑的打印要求。

([ 接收缓冲器 ]的设
定为 [ 关闭缓存器 ]
时 )

确认本机正在打印处理中。(表示无
保存等待打印文件的区域、显示写入
错误诊断 )

本机的打印处理结束
后，执行打印要求，或
将本机侧的设定切换为
缓冲模式。

本机的连接数超过最
大数。

端口连接在 [ 对 Net 要求作业时起到
打印结束为止 ] 时被暂停，因此无纸
而停止时也被暂停。

从 EWS 的 [ 通讯协议 ]菜单调查 SMB
的最大会话，在现场确认是否同时指
示了 [ 最大会话 ] 以上的作业。

稍等片刻，再次执行打
印要求。

或者，同时调查可使用
本机的人数，从 EWS 的
[ 通讯协议 ] 菜单将
SMB 的最大会话设定为
适当值。

Table 3 

原因 确认方法 处置

准备删除 [ 打印机 ]
窗口上显示的全部打
印数据。(仅本机的管
理者可以执行 )

从 [ 打印机 ] 菜单，确认是否准备删
除打印数据。([ 打印作业的清除 ]菜
单 )

选择要删除的打印数
据，从 [打印机 ]窗口
的 [文件 ]菜单删除打
印数据。([ 打印中止 ]
菜单 )

打印数据的拥有者不
同。

确认选择的打印数据的 [ 拥有者 ] 或
[所有者 ]显示的名称与 Windows 登
入名称是否一致。

以打印数据的 [拥有者
] 显示的名称重新登入
Windows，删除打印数
据。

未安装 Service Pack 
4.0 以上的版本。
(Windows NT 4.0 的情
况 )

Windows NT 4.0 启动时，确认显示的
Service Pack 版本。

安装版本为 4.0 以上的
Service Pack。

Table 2 

原因 确认方法 处置
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(2) 在 NIS (Network Information Service) 的管理下使用的主机进行网络 (IP 地址等 )
的设定时，应洽询 NIS 的管理者。

6. [ 切断电源时 ]的确认
关闭本机电源时，应注意以下事项。
(1) [SMB( 暂存 )] 的设定为 [内存 ]时

包含打印中的数据在内，本机内存中暂存的打印数据全都会被删除。
再度打开电源时， 不会有打印数据。 但是，打印指示后立即关闭电源时，打印数据
可能仍保存在电脑上。
此时， 再度打开电源， 即使执行新的打印指示， 仍会从保存的打印数据开始依序打
印。

(2) [SMB( 暂存 )] 的设定为 [硬盘 ]时
包含打印中的数据在内，本机硬盘中暂存的打印数据全都被保存。
再度打开电源时，即使执行新的打印指示， 仍会从保存的打印数据开始依序打印。

(3) [SMB( 暂存 )] 的设定为 [假脱机关闭 ]时
包含打印中的数据在内，本机接收缓冲器内暂存的打印数据全部被删除。再度打开电
源时，不会有打印数据。
但是，打印指示后立即关闭电源时， 打印数据可能仍保存在电脑上。
此时， 再度打开电源时，即使执行新的打印指示， 仍会从保存的打印数据开始依序
打印。

7. [ 打印时 ]的确认
(1) [SMB( 暂存 )] 的设定为 [硬盘 ]或 [内存 ]时

开始接收打印数据时，打印数据的大小比硬盘或内存剩余容量更大时，无法接收该打
印数据。

注释：打印数据超过接收容量时，有些电脑会立即重新发送。 此时，电脑看起来好
象停止。您可以在电脑端中止该打印数据的发送。

(2) [SMB( 暂存 )] 的设定为 [假脱机关闭 ]时
从电脑接受了打印要求时，将无法接受别的电脑的打印要求。

(3) 变更了电脑的 IP 地址和电脑名称时
变更了电脑的 IP 地址和电脑名称时，来自本机的询问处理和取消处理将无法正常运
作。在本机的接收缓冲器中无打印数据的状态下， 将电源关闭 / 打开。

注释：本机接收缓冲器中的打印数据的打印中止/强制输出可从本机控制面板进行操
作。有关操作方法之详情， 请参照 《操作说明书》的 “11 作业确认”。

(4) 本机离线状态时
本机离线状态时，若从电脑指示打印，本机将无法接收数据， 而电脑端将显示发生
写入错误的对话框。但 SMB 时， 即使机器处于离线状态， 也仍可从电脑接收打印数
据。

(5) 作业的删除
Windows NT 4.0 时，若安装了 Service Pack 4 以上的版本，则可以删除作业。若在
数据接收中删除作业，则会显示写入错误。 此时， 错误对话框中显示的 “重新执
行”将变为无效。

2.4.5.2  NetWare 故障时的确认流程

使用 NetWare 而发生故障时，可能的原因、确认方法、处置如下。

1. [ 无法打印时 ]的确认

Table 4 

原因 确认方法 处置

网络构成机器 (HUB
等 ) 与框架类型的
自动设定不相符。

确认连接本机的网络构成机器的
端口的数据连接灯是否亮灯。

确认网络中存在的文件服务器的
框架类型是否统一。

从本机设定连接的文件服务器中
设定的框架类型。

作业站到打印机的
网络上发生故障。

从作业站使用 NWADMIN，确认对
象打印机的对象可以参照。

更换存在于作业站到打印机之间
的无法通信的网络电缆。

作业发送者的用户
名称或作业发送者
所属群组名称尚未
登记于打印队列的
[用户 ]中。

从作业站使用 NWADMIN，参照对
象队列的对象，确认 [用户 ]的
数据上是否登记了作业发送者的
用户名称或作业发送者所属群组
名称。

1. 再次将打印数据传送至在 [打
印队列数据 ]的 [用户 ] 登记了
作业发送者的用户名称或作业发
送者所属群组名称的打印队列。

2. 从作业站使用 NWADMIN，在 [
打印队列数据 ]的 [用户 ] 中登
记作业发送者的用户名称或作业
发送者所属群组名称。

禁止对打印队列传
送作业。

使用 PCONSOLE，在 [ 打印队列
数据 ]的 [现在队列状况 ]，确
认 [用户可以登录至队列 ]是否
设定为 [是 ]。

使用 PCONSOLE，设定为 [ 是 ]。

同上 从作业站使用 NWADMIN，确认在
对象打印队列的 [识别 ]是否已
勾选了操作者旗标。

从作业站使用 NWADMIN，确认在
对象打印队列的 “识别”已勾选
了操作者旗标的各项目。

在打印服务器的打
印服务器用户中，
作业发送者的用户
名称或作业发送者
所属群组名称尚未
定义。

从作业站使用 NWADMIN，在对象
打印服务器的 [用户 ]的信息
中，确认作业发送者的用户名称
或作业发送者所属群组名称是否
已经登记。

1. 在 [打印服务器数据 ]的 [用
户 ]，对作业发送者的用户名称
或作业发送者所属群组名称已经
登记的打印队列，再度传送打印
数据。

2. 从作业站使用 NWADMIN，在对
象打印服务器的 [用户 ]的数
据，登记作业发送者的用户名称
或作业发送者所属群组名称。
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发送的打印数据的
打印队列未配置到
打印机上。

从作业站使用 NWADMIN，在对象
打印队列的 [配置 ]，确认服务
的打印机的清单上是否配置有打
印机。

1. 对在打印机配置的打印队列，
再度传送打印数据。

2. 从作业站使用 NWADMIN，以对
象打印机的 [配置 ]的添加，添
加对象队列。

打印数据的数据格
式与作业站的打印
环境设定不一致。

- 在作业站侧使用 Windows 时，设
定为不输出 Ctrl-D。

打印队列设定为超
过打印机的最大支
持队列数。

从作业站使用 NWADMIN，在对象
打印机的 [配置 ]的打印队列清
单，确认是否配置了希望的打印
队列。

对打印机上配置的打印队列，再
度传送打印数据。

Slave 文件服务器
未设定 ( 二进制服
务模式 )。

从作业站使用 PCONSOLE，以
[ 打印服务器数据 ] 的相应打印
服务器，确认在 [服务 NetWare
服务器 ]登记有 Slave 文件服务
器。

从作业站使用 PCONSOLE，登记
Slave 文件服务器，反映设定参
数。

打印机类型不同。 从作业站使用 PCONSOLE，在 [
打印服务器数据 ]＞ [打印机 ]
＞ [打印机 xxx 的环境设定 ]，
确认端口：LPT1、位置：自动模
式 (本地 )。

从作业站使用 PCONSOLE，设定为
端口：LPT1、位置 : 自动模式
( 本地 )，反映设定参数。

Slave 文件服务器
的设定不同 ( 二进
制服务模式 )。

从作业站使用 PCONSOLE，在 [
打印服务器数据 ]＞ [打印机 ]
＞ [打印机 xxx 的环境设定 ]，
确认打印机类型是否变为 [其它
定义完毕 ]。

若不是 [其它定义完毕 ]，则变
更为 [其它定义完毕 ]后，反映
设定参数。

打印数据的纸张号
码与打印机中设定
的纸张号码不同。

从作业站使用 NWADMIN，选择对
象打印机，确认环境设定的开始
纸张号码与打印数据的号码相
同。

从作业站使用 NWADMIN，以对象
打印机的环境设定，使 [开始纸
张 ]的号码与打印数据的号码一
致。

Table 4 

原因 确认方法 处置

IPX Checksum 的水
平设定不同。

在文件服务器的控制台画面上使
用 set 指令，确认 IPX 
Checksum 是否未设定为
Level2。

在文件服务器的控制台画面上输
入下列指令，将 IPX Checksum
设定为 Level0 或 Level1。set 
Enable IPX Checksum=x(x：0 或
1)

NCP 封包签名的水
平设定不同。

在文件服务器的控制台画面上使
用 set 指令，确认 NCP 封包签名
是否未设定为 Level3。

文件服务器的控制台画面上输入
下列指令，将 NCP 封包签名设定
为 Level0、1、2 之一，然后重
新启动文件服务器。set NCP 
Packet Signature Option=x(x：
0、1、2 之一 )

以初始值设定的装
置名称错误。

印出 [功能设定列表 ]，确认
Ethernet 地址的后 6位数 (3 字
节 )。

1. 使用正确 Ethernet 地址，设
定装置名称。

2. 将装置名称设定为初始值以
外。

目录结构树名称尚
未设定。

印出 [功能设定列表 ]，确认结
构树名称是否已经设定。

设定结构树名称。

上下文尚未设定。 印出 [功能设定列表 ]，确认上
下文是否已经设定。

设定上下文。

连接至别的打印机
对象。

从作业站使用 NWADMIN，以希望
的打印服务器的配置数据，确认
是否配置了正确对象。

1. 从作业站使用 CentreWare 
Utilities 的 CD-ROM，正确设定
文件服务器名称 /结构树 /上下
文 /操作模式。

2. 从作业站使用 CentreWare 
Internet Services，正确设定
档案服务器名称 /结构树 /上下
脉 /操作模式。

NetWare 端口未设
定为启动。

印出 [功能设定列表 ]，确认
NetWare 端口是否启动。

启动 NetWare 端口。

文件服务器故障。 在 [网络电脑 ]，搜寻对象文件
服务器。

Table 4 

原因 确认方法 处置
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2. [ 无法按预期打印时 ]的确认

3. [ 不通知打印机发生故障时 ]的确认

4. [ 不通知作业完毕时 ]的确认

2.4.5.3  TCP/IP(LPD) 障碍时的确认流程

TCP/IP(LPD) 使用而生故障时，可能的原因、处置如下。

1. Windows 95、 Windows 98 及 Windows Me 时

网络上存在拥有相
同装置名称的打印
机。

关闭本机的电源，从作业站使用
NWADMIN，确认该打印机对象的
状态是否在作业待机中。

从作业站使用 CentreWare 
Utilities 的 CD-ROM，设定为别
的装置名称。

NetWare 端口未启
动。

印出 [功能设定列表 ]，IPX/
SPX 使用时，确认网络号码是否
依然为 [0000000] (NetWare 服
务器故障 )。

或者，TCP/IP 使用时，确认 IP
地址是否依然为 [0.0.0.0] ( 固
定 IP 地址未设定或地址提供服
务器 (DHCP) 故障 )。

IPX/SPX 时，启动 NetWare 服务
器。

TCP/IP 时，设定固定 IP 地址或
启动地址提供服务器 (DHCP)。

Table 5 

原因 确认方法 处置

打印数据的打印语
言与本机端设定的
打印语言不同。

确认本机的打印语言。 使打印数据的打印语言与本机的
打印语言设定吻合。

Table 6 

原因 确认方法 处置

未登记至打印服务
器的通知者清单

从作业站使用 PCONSOLE，在 [
打印服务器数据 ]＞ [打印机 ]
＞ [打印机 xxx 的环境设定 ] ＞
[ 通知 ]，确认作业发送者的用
户名称或作业发送者所属群组名
称是否已经登记。

在 [通知 ]登记作业发送者的用
户名称或用户所属群组名称。

Table 4 

原因 确认方法 处置 Table 7 

原因 确认方法 处置

从作业站传送打印
数据时，NOTIFY
选项尚未设定。

传送打印数据时，确认 NOTIFY
选项是否设定。

传送打印数据时，设定
NOTIFY 选项。

在用户的作业站
上，执行了
NetWare 
CASTOFF。

- 在用户的作业站上，执行
NetWare CASTON。

Table 8 

原因 状态显示 确认方法 处置

本机与电脑连接至不同的
网络。

无法打印的状
态 (Network 
Error)

向网络的系统管理
者确认电脑连接的
网络与本机连接的
网络之间，是否有
路由器和网关介
入。

在电脑连接的网络
上，直接连接本机。

电脑到本机的网络上发生
故障，无法确立连接。

无法打印的状
态 (Network 
Error)

无。 要求网络的系统管理
者调查网络故障。

从电脑指示打印后，本机
的电源被切断。或在本机
的电源未打开的状态下从
电脑指示了打印。

无法打印的状
态 (Network 
Error)

调查本机电源是否
打开。

打开主机电源。

从多台电脑同时对本机指
示打印。

无法打印的状
态 (Network 
Error)

无。 无 ( 自动重新开始打
印 )。
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2. Windows NT 4.0、 Windows 2000、 Windows XP、 Windows Server 2003 时
不打印或无法按预期打印时，依照以下确认方法进行处置。

注意限制事项

在 TCP/IP(LPD) 的注意 / 限制事项如下。
本机端的设定

· IP 地址是在整个系统受管理的地址。 应与网络管理者协商后再设定。
· 因网络环境不同，有时必须设定子网掩码和网关。 应与网络管理者协商后， 设定必要的

项目。
· 端口状态设定为 [启动 ] 时，若内存不足，则端口状态可能会自动被设定为 [停止 ]。此

时，将不使用的端口设定为 [停止 ]，或变更内存配置的容量。
· 根据使用环境， 设定接收缓冲器容量 [lpd ( 暂存 )] 的大小。

因发送数据不同， 接收缓冲器容量 [lpd ( 暂存 )] 太小时，将无法接收。
电脑端的设定

· IP 地址是在整个系统受管理的地址。 应与网络管理者协商后再设定。
· 在 NIS (Network Information Service) 的管理下使用的主机进行网络 (IP 地址等 )的设

定时，应洽询 NIS 的管理者。

切断电源时

关闭本机电源时， 应注意下列事项。
· [lpd ( 暂存 )] 的设定为 [ 内存 ]时

包含打印中的数据在内，本机内存中暂存的打印数据全都被保存。 再度打开电源时，不
会有打印数据。
但是， 打印指示后立即关闭电源时，打印数据可能仍保存在电脑上。此时， 再度打开电
源，即使执行新的打印指示，仍会从保存的打印数据开始依序打印。

· [lpd ( 暂存 )] 的设定为 [ 硬盘 ]时
包含打印中的数据在内，本机硬盘中暂存的打印数据全都被保存。 再度打开电源时，即
使执行新的打印指示， 仍会从保存的打印数据开始依序打印。

· [lpd ( 暂存 )] 的设定为 [ 假脱机关闭 ] 时
包含打印中的数据在内， 本机接收缓冲器内暂存的打印数据全部被删除。再度打开电源
时，不会有打印数据。
但是， 打印指示后立即关闭电源时，打印数据可能仍保存在电脑上。此时， 再度打开电
源，即使执行新的打印指示，仍会从保存的打印数据开始依序打印。

打印时

因电脑的磁盘容量不足，
无法暂存要打印的文件。

无法打印的状
态 (Spool 
Error)

打开 [ 我的电脑
]，按鼠标右键点
选安装系统的磁盘
(例：C 磁盘驱动
器 )。从显示的菜
单选择 [ 内容 ]，
确认可用的区域。

删除不要的文件，确
保磁盘的可用区域。

然后，选择 [ 打印
机 ] 窗口的 [ 文件 ]
菜单的 [ 暂停 ]，解
除停止状态 ( 打印重
新开始 )。

Table 9 

原因 确认方法 处置

未设定正确的 IP 地址。 要求网络管理者调查本机
的 IP 地址是否正确。

在本机上设定正确 IP 地址。

将 LPD 暂存设定为内存暂
存时，从电脑 1 次的打印
指示所传送的打印数据
容量超过接收容量上限。

确认 LPD 暂存的内存容
量，与 1 次打印指示要传
送的打印数据容量相比
较。

1. 打印数据容量 1 个文件就超过
内存容量上限时，将该文件分割
成比内存容量上限更小的大小，
指示打印。

2. 打印数据容量复数文件超过内
存容量上限时，减少 1次指示打
印的文件数。

打印处理中发生无法处
置的故障。

在控制面板的显示屏，确
认是否显示错误。

重新打开电源开关。

显示屏变暗后，再度打开电源。

未选择与电脑一致的传
输通讯协议。

确认选择的传输通讯协
议。

选择与电脑一致的传输通讯协
议。

本机要处理的打印数据
的数据格式与电脑送来
的打印数据的数据格式
不一致。

- 将 Ctrl-D 设定为不输出。

指定的打印语言与打印
数据的打印语言不同。

确认指定的打印语言与打
印数据的打印语言。

指定与打印数据的打印语言一致
的打印语言。

Table 8 

原因 状态显示 确认方法 处置

未使用本机附属的打印
机驱动程序 ( 使用其它公
司的打印机驱动程序 )。

确认是否选择本机附属的
打印机驱动程序。

选择本机附属的打印机驱动程
序。

不在选择项目中时，请安装本机
附属的打印机驱动程序，然后选
择。

Table 9 

原因 确认方法 处置
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· [lpd ( 暂存 )] 的设定为 [硬盘 ]或 [内存 ]时
开始接收打印数据时，打印数据的大小比 HDD 暂存区域或内存剩余容量更大时，无法接收
该打印数据。

注释：打印数据超过接收容量时，有些电脑会立即重新发送。 此时，电脑看起来好象停
止。您可以在电脑端中止该打印数据的发送。

· [lpd ( 暂存 )] 的设定为 [假脱机关闭 ]时
接收来自电脑的打印要求时，将无法接收别的电脑的打印要求。

· 变更电脑的 IP 地址和电脑名称时
变更了电脑的 IP 地址和电脑名称时，来自本机的询问处理和取消处理将无法正常运作。
在本机的接收缓冲器中无打印数据的状态下，将电源关闭 /打开。

注释：本机接收缓冲器中的打印数据的打印中止/强制输出可从本机控制面板进行操作。
有关操作方法之详情，请参照 《操作说明书》 的 “11 作业确认”。

2.4.5.4  CentreWare Internet Services 故障时的确认流程

使用 [CentreWare Internet Services] 而发生障碍时的症状与处置如下。

2.4.5.5  Scanner 故障时的确认流程

1. 从机密信箱取出文件时
· [ 文件取出后的删除 ]设定为 [不删除 ] 时，复数的客户端可以存取同一文件。
· [ 文件取出后的删除 ]设定为 [删除 ] 时，仅 1 个客户端可以存取同一文件。其它客

户端无法看到该用户端正在保存或读取的文件。
另外，任何时间都可对存取中的机密信箱添加文件。

· 由CentreWare Internet Services取出时，无论[文件取出后的删除]的设定如何，
文件都不会被删除。

2. 显示屏显示
读取色数较多的原稿时，在以比读取色数少颜色显示的显示屏模式，无法以正确的颜色显
示图像。使用可显示超过图像色数的颜色的显示屏模式。

3. 网络扫描仪驱动程序与机密信箱检视器 2 的同时使用
从 1 台电脑同时使用网络扫描仪驱动程序与机密信箱检视器 2 时，无法连接到本机。
复数电脑使用网络扫描仪驱动程序或机密信箱检视器 2，而同时从同一机器取出文件时，
最多可连接 3 台。

4. 打印机密信箱中保存的文件时
在本机的触控面板显示屏选择 [ 机密信箱 ]，印出保存文件 ( 文件取出 ) 时，扫描文件无
法打印。

5. 使用 TIFF 文件时
使用 CentreWare 扫描服务或机密信箱检视器 2 制作的 TIFF 文件将以 MMR、 MH、 JBIG 或
JPEG 压缩方式来压缩。打开 TIFF 文件时，应使用与这些压缩方式兼容的应用软件。

注释：使用机密信箱检视器 2时， 无法制作以 JBIG 压缩的 TIFF 文件。

Table 10 

症状 处置

无法连接至 [CentreWare 
Internet Services]。

确认本机是否正常作业。确认本机的电源是否打开。

同上 确认 [ 网络服务 ] 是否启动。打印 [ 功能设定列表 ]
进行确认。

同上 确认网络地址是否正确输入。再次确认网络地址。
无法连接时，输入 IP 地址进行连接。

同上 确认是否使用代理服务器。因代理服务器不同，有
时会无法连接。不使用代理服务器，而将 Web 浏览
器的设定变更为 [ 不使用代理服务器 ]，或者将使用
的地址设定为 [ 不使用代理服务器 ]。

一直显示 [ 请稍候 ] 而无操
作。

等待片刻。若状态仍无变化，则按 [ 刷新显示 ] 按
钮。若按下 [ 刷新显示 ] 按钮状态仍无改变，则确
认本机是否正常作业。

[刷新显示 ]按钮不正常作
业。或者即使选择左侧图框的
菜单，右侧图框仍无法更新。

确认是否使用了指定的网页浏览器。参照操作说明
书的“CentreWare Internet Services 的通信 (端
口 / 通讯协议 ) 设定项目”，确认是否使用了要求的
网页浏览器。

画面的显示消失。 变更网页浏览器的窗口尺寸。

未显示最新的数据。 按 [ 刷新显示 ] 按钮。

按下 [ 应用新的设定 ]按钮仍
无反映。

确认输入的值是否正确。若输入了可输入值以外的
值，则会自动变更为限制内的值。

同上 在本机控制面板确认机器处于操作中还是操作后。
设定有自动重设功能时，在经过设定的时间之前，
CentreWare Internet Services 的设定不会应用。
等待片刻。

按下 [ 应用新的设定 ]按钮，
网页浏览器将出现“服务器返
回无效或不认识的应答”及
“无数据”等讯息。

1. 确认密码是否正确。密码的确认输入内容不一
致。输入正确的密码。2. 重新启动本机器。

无法删除作业。 等待片刻之后按下 [ 刷新显示 ] 按钮。

无法正确设定日文。 使用 Shift-JIS 代码。不应使用半角片假名文字。

无法输入汉字。 以 [ ﹡ ] 号显示的项目表示无法输入汉字。

Table 10 

症状 处置
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6. 关于读取容量、张数的限制
1页的最大读取容量为 297 × 432mm。固定尺寸为 A3 或 11 × 17 英吋。

以机密信箱方式 1 次读取操作可读取的原稿张数为 999 页。

2.4.5.6  Mail 故障时的确认流程

故障处置

关于使用邮件通知服务、邮件打印、扫描 ( 邮件发送 ) 时的故障，处置方法记载如下。

Table 11 

症状 处置

无法邮件接收。

(邮件打印 )

1. 确认主机邮件地址是否已经设定。

2. 确认 [邮件接收 ]是否已经设定为 [启动 ]。

3. 确认 SMTP 服务器的 IP 地址、POP3 服务器的 IP 地址 (在
接收通讯协议选择 POP3 时 ) 等是否正确设定。

4. 确认 POP 用户名称及密码是否正确设定。

5. 确认是否设定 [域的接收限制 ]。在 CentreWare 
Internet Services，确认自己的网域时耦包含在接收容许网
域内。

6. 确认 SMTP 服务器、POP 服务器是否正常操作。向网络管
理者确认。

无法邮件发送。

(邮件通知、扫描 (邮件
发送 ))

1. 确认主机邮件地址是否已经设定。

2. 确认 [邮件通知服务 ]是否已经设定为 [启动 ]。( 邮件
通知时 )

3. 确认 [邮件发送 ]是否已经设定为 [启动 ]。

4. 确认 SMTP 服务器的 IP 地址等是否正确设定。

5. 确认发送的通知项目是否正确设定。( 邮件通知时 ) 在
CentreWare Internet Services 的内容画面确认设定。

6. 确认接收方邮件地址是否正确输入。

7. 确认 SMTP 服务器是否正常操作。向网络管理者确认。
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2.5.1  记录收集 /抽出工具的功能说明
本工具是指从 PC 要执行的软件 [Logging/Extraction Tools.exe]、[copanda.exe]，具备以下
功能。

1. 收集目标机器的记录数据。 ( 可以每隔 xx 分钟定期收集 )
在不良现场使用本工具的前记 1) 与 2) 的功能，抄录记录。

2.5.2  记录收集 /抽出工具的操作说明
记录收集的必要工具

根据控制器软件的不同，记录收集工具不相同。

[DMP6 及旧版 ] ： Logging/Extraction Tools.exe
[DMPYokohama 及以上 ]： copanda.exe

使用 [Logging/Extraction Tools.exe] 收集的记录

1. 使用 WindowsNT4.0、 Windows2000、 WindowsXP 作业的 PC。
2. 主机与 PC 连接需要 UTP 电缆。

收集过去发生的错误记录时
· UTP 电缆分类 5 绞线

(参考 ： TOOLNo ： 499T7773， 1m 也可以使用。 )

记录收集的本体端条件

1. 配备 HDD。
2. 配置有 IP 地址。
3. CentreWare Internet Services 已经启动。

记录收集作业步骤

发生机器一直处于处理中而无法接受面板 UI 上的操作的状态时，记录数据将不会保存至 HDD，
因此必须在主机电源不 OFF/ON 的情况下执行下列步骤。但此时需要事先可以输出功能设定列
表，确认步骤 1 的内容。

另外，因故障状况不同，CWIS 本身有时会停止。此时无法抄录记录。确认 CWIS 是否已经启动，
或在浏览器的 URL:http:// 打印机 IP 地址 /，确认 CWIS 的画面是否已经显示。

1. 1. 印出 “功能设定列表”， 确认以下内容。
· 配备 HDD。
· 设定有 IP 地址。
· 启动 CWIS。

2. 拆下连接至主机的 Ethernet 电缆。
3. 变更客户端的 IP 地址，以通过 TCP/IP 可与主机通信。

变更为执行收集记录的主机的 IP 地址相同网络号码的 IP 地址。
( 例 ) 主机的 IP 地址为 192.168.1.100，而子网掩码为 255.255.255.0 时，变更为
192.168.1.xxx(100 以外的 101 等 )。
另外，主机为 DHCP 设定时，应设定主机的 IP 地址。变更为与执行收集记录的客户端的
IP 地址相同网络号码的 IP 地址。

4. 以 UTP 绞线连接 PC 与主机。
5. 启动 PC 后，点选 [开始 ]菜单 [程序 ]的 [MS-DOS Prompt]。

(Windows (R) NT/2000 时，激活后从 [开始 ]菜单 [程序集 ]的 [ 附属应用程序 ]，点选
[Command Prompt]。 )
执行 [PING IP 地址 ]，确认网络通信是否正常。
(例 )C:ping 192.168.1.100 ( 主机 IP 地址 )

6. 启动记录收集工具。 (Figure 1)
显示下一个窗口。
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Figure 1 j0tz2099

7. 在对象 IP 地址栏输入主机的 “IP 地址”，在机器栏输入主机的机器号码， 点选 [(3)
Save Dir renew]。

8. 文件保存栏被更新，决定保存记录的目录。
9. 选择收集栏的[Redir or xxx.tgz]或[info9 or xxx.tgz]，点选[(4) Collecting Start/

Stop]。
取得 Redir or xxx.tgz ： 20 文件。主要是访问时取得的项目。
取得 info9 or xxx.tgz ： 1 文件。 故障再现时取得的项目。

10. 打开在步骤 9 决定的目录，保存收集的记录。
11. 记录收集后，点选 [Cancel/Exit]， 结束记录收集工具。
12. 变更主机及客户端的 IP 地址时，应恢复原来的值。
13. 将连接至主机的 Ethernet 电缆还原。
14. 印出收集的记录及各种报告，送交支持部门。

· 故障状况
· 记录表
· 功能设定列表
· 作业记录报告
· 错误记录报告
· 本次收集的记录文件

使用 [copanda.exe] 收集的记录

本功能可在 DMP Yokohama 以后的装置使用。

故障信息一次性收集功能除了既有的可收集的 ESS 部分的记录以外，还可汇总收集 IIT/IOT 及
电子化的报告类记录。

工具的取得方法

从技术支持中心的固件下载页面 > 维护工具下载取得新 [Logging/Extraction Tools]，将以下
文件复制到 PSW。

(copandaXXXXXX.zip)

http://download.tsc.ksp.fujixerox.co.jp/

步骤

1. 在 [ 作业确认 ]画面， 确认有无执行中及等待执行的作业。
2. 拆下网络电缆、传真用线路。
3. 将 PSW 的 IP 地址变更为与记录收集装置相同的网络号码。
4. 使用 UTP 交叉电缆连接 PSW 和装置。
5. 启动 PSW，使用命令提示符等工具执行 ping 命令， 确认 PSW 与装置是否可以通讯。
6. 进入 UI-Diag， 进入诊断画面。 ( 设为 CE 模式，使机器不变为节电模式。 )
7. 双击 [copanda.exe] 启动。
8. 等待终端窗口显示以下内容 ( 约 30 秒 )。 (Figure 2)

注释：( 出现 Ruby interpreter (CUI) 1.8.6 [i386-mswin32] 的防火墙警告时， 选择
[解除阻挡 ]。

Figure 2 j0wj20003

9. 启动 Internet Explorer， 存取 URL “http://localhost:3000”。
10. 显示如下图所示的首页画面，在[Host:]的区域输入装置的IP地址，按全部收集的按钮。

(Figure 3)
Debug Log 的建立和压缩文件的建立需要 1分钟以上的时间。

Figure 3 j0wj20001
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11. 显示下图所示的画面，将 “XXXXXXXXXX.tgz”文件下载至 PSW。 (Figure 4)

Figure 4 j0wj20002

12. 关闭此画面。
13. 在选择终端视窗的窗口内的状态下按＜ Ctrl ＞ + ＜ C＞。 显示确认讯息，输入＜ Y＞。

至此完成记录收集。

注释：使用此功能撷取的记录数据是客户的机密信息、 个人信息，因此， 使用此功能时，
必须获得客户的允许。 ( 作业记录和报告 )

应参照以下说明处理、使用所取得的数据。

· 信息安全部发行的 ‘信息安全指南－客户接触点业务篇’
· 技术支持中心发行的 ‘为了确保客户信息资产的安全’ ( 仅适用于 FX)
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2.6.1  软件下载
依照维修手册的“4.3 调整：主机固件的升级”，将 Controller 软件升级至最新版本。
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2.7.1  各作业抄录报告列表
取决于控制器软件，获取报告的种类有所不同。

使用 [Logging/Extraction Tools.exe] 获取的报告

1. 复印时
· 功能设定列表
· 作业记录报告
· 错误记录报告
· 故障计数器报告 (CE)
· 关机记录报告 (CE)
· 除错记录报告 (CE)

2. 打印时

注释：因机种不同， 有时无法抄录列表。无法抄录的列表无需抄录。

下表内的数字如下。

Table 1 

名称

1 共通

2 ART EX

3 PCL

4 PostScript

5 HP-GL/2

6 TIFF

7 ART Ⅳ

8 ESC/P

9 PR201H

10 PDF Bridge

11 Media Print

Table 2 

报告名称 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

功能设定列表 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

扩充功能设定列表            

作业记录报告 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

错误记录报告 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

故障计数器报告 (CE) ( 注释 ) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

关机记录报告 (CE) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

除错记录报告 (CE) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

保存文件列表 ●           

接收域限制列表 ●           

通信对象登记列表            

机密信箱登记列表            

信箱选择器列表            

机密信箱接收报告            

作业流程错误报告            

字体列表 ●           

ART EX 格式登记列表  ●          

PCL 设定列表   ●         

PCL 格式登记列表   ●         

PostScript 字体列表    ●        

PostScript 逻辑打印机登记列表    ●        

PDF 设定列表    ●      ●  

HP-GL/2 设定列表     ●       

HP-GL/2 逻辑打印机 / 记忆登记列表     ●       
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注释：仅 System Fail 时抄录。

3. 扫描 / 传真 /i 传真时

注释：因机种不同， 有时无法抄录列表。无法抄录的列表无需抄录。

注意

以下列表中包含有对客户而言非常重要的客户数据。务必向客户确认后，带回这份列表。

  另外， 联络支持部门进行确认。 切勿自行决定。

注释：仅 System Fail 时抄录。

HP-GL/2 调色盘列表     ●       

TIFF 设定列表      ●      

TIFF 逻辑打印机登记列表      ●      

ART IV、ESC/P 用户定义列表       ● ● ●   

ESC/P 设定列表        ●    

ESC/P 逻辑打印机 / 记忆登记列表        ●    

PC-PR201H 设定列表         ●   

PC-PR201H 逻辑打印机 /记忆登记列表         ●   

媒体打印设定列表           ●

Table 2 

报告名称 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Table 3 

传真 扫描 i传真

扩展功能设定列表 ● ● ●

作业记录报告 ● ● ●

错误记录报告 ● ● ●

故障计数器报告 (CE)( 注释 ) ● ● ●

关机记录报告 (CE) ● ● ●

除错记录报告 (CE) ● ● ●

保存文件列表 ● ●

接收域限制列表 ●

通信对象登记列表 ● ● ●

机密信箱登记列表 ● ● ●

信箱选择列表 ●

机密信箱接收报告 ● ●

作业流程错误报告 ● ● ●

通信管理报告 ●

发送确认报告 - 未发送文件 ●

群发报告 ●

中继群发报告 ●

通信协议监视报告 (CE) ●

群收报告 ●

作业表列表 ●

i传真发送确认报告 ●

i传真发送确认报告未发送文件 ●
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使用 [copanda.exe] 获取的报告

在此记载的报告输出信息，在故障数据取得工具收集时作为 1 个文件一次性收集。但取决于
机器的机型、配置、选装品安装状态，可一次性收集的信息并不相同。

注释：客户的机密信息、 个人信息。

Table 4 

No. 种类 备注

1 ESS Log 与既有机型相同

2 IIS Log 从 DMP Yokohama 添加

3 IOT Log ↑

4 Job Log( 注释 ) ↑

5 报告 (注释 )

· 功能设定列表
· 作业记录报告
· 错误记录报告
· HFSI 计数器报告 (CE)
· 卡纸计数器报告 (CE)
· 故障计数器报告 (CE)
· 关机记录报告 (CE)
· 除错记录报告 (CE)
· 保存文件列表
· 接收域限制列表
· 扩展功能设定列表
· 通信对象登记列表
· 机密信箱登记列表
· 信箱选择器列表
· 各功能计数器报告
· 作业总计报告
· 复印帐户管理报告
· 打印帐户管理报告
· 字体列表
· ART EX 格式登记列表
· PCL 设定列表
· PCL 宏登记列表
· PostScript 逻辑打印机登记列表
· PDF 设定列表
· HP-GL/2 设定列表
· HP-GL/2 逻辑打印机登记列表
· PC-PR201H 设定列表
· PC-PR201H 逻辑打印机登记列表
· 打印总计报告
· 备注登记列表
· 传真帐户管理报告
· 作业模板列表
· 扫描帐户管理报告

可从 DMP Yokohama 作为数据收集

Table 4 

No. 种类 备注
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IQ1  IOT Image Quality Entry (IOT 画质故障存取 ) RAP
本 RAP 的作业目的是进入各画质 RAP 的初期画面。

所有画质 RAP 都须从本 RAP 存取。

这是用来评估在访问时的步骤中所取得的复本是否有画质不良的 RAP。依照 RAP 的指示前进至
画质分析 RAP、画质不良的项目，执行画质故障的诊断 /修复。

初始行动

复印、打印两方面都提出以下的故障报告时，请客户处的系统管理员执行自动色阶校正。

· 色彩异常
· 灰阶平衡不良
· 历时导致的色差
· 色彩浓度太浓 / 太淡

注释：自动色阶校正(参照对话式的操作说明书)是复印机与打印机的色彩校准，可校正各色
实际的墨粉浓度与期待 ( 目标 ) 的差距进行调整。

输出之复印或打印的外观 ( 质量 )、 尤其是色彩的色阶或浓度明显有变化时，务必执行。

定期执行自动色阶校正可长时间确保一定的色彩质量。自动色阶校正将影响用户所有的作业，
因此执行者宜仅为机器管理员。

客户对于从机器输出之复印或打印的画质不满意时，检查客户可通过UI画面或打印驱动程序选
择的各种画质设定。在此基础上，判断是否应进行调整画质以满足客户之画质条件的各项设
定。

请客户参照用户操作手册确认以下的画质设定。

· 原稿的种类
· 鲜明度 / 彩度
· 画质预设值
· 自动曝光
· 色差
· 浓度 / 对比度
· 色彩平衡
虽然磅纸、普通纸、再生纸、特别规格纸 1~5 可分别选择各自适合的设定值，但是通过设定正
确的画质设定值，可以得到最高质量的复印或打印，因此确认客户正确选择了符合使用中之纸
质的画质设定值。

若无法修复故障，则继续执行以下步骤。

步骤

检查复印模式及打印模式是否有缺陷。若故障只在复印时发生，则前进至 IQ2 IIT Image
Quality Entry (IIT 画质故障存取 ) RAP。

若为复印与打印两方都存在之画质不良，则前进至 Table1。检查复印或打印时是否有记载之不
良，并执行相应的对策。

Table 1 画质的不良

不良 -绿色为与图像样本热连结。 内容 对策

覆盖 出现复印或打印不应有的墨粉附着。墨粉的附着出现在复印或打印的一部分或整体。

依照覆盖浓度的程度，可称为浅薄覆盖、中等覆盖、浓厚覆盖、非常浓厚覆盖。

将以全彩、单一色彩、多种色彩的组合发生。

前进至 IQ11 覆盖 RAP。

空白页打印 纸张整体打印成空白。 前进至 IQ5 空白页 RAP。

纯黑 纸张整体打印成全黑。 前进至 IQ6 纯黑 RAP。

纯色 纸张整体打印成某一特定单色。 前进至 IQ10 纯色打印。

色彩定位不良 前进至 IQ26 色彩定位不良 RAP。
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缺失

· 墨粉残骸在周边的缺失
· 处理方向的线状缺失
· 色点

复印或打印时墨粉未熔着。显现成为白色部分、薄色部分及他色的部分。

最常见的原因是纸张的处理不良，或是因湿气造成之纸张的 “隆起 ( 纸张在接缝处的翘曲 )”、或
是 Transfer Belt 不良。

· 墨粉残骸在周边的缺失 ：墨粉块在周边部分造成的缺失
· 处理方向的线状缺失 ：从复印的前端往后端方向延伸的 1条线状的缺失
· 色点 ：系统的脏污、 通常是纸张的脏污造成的缺失

前进至 IQ5 空白页 RAP。

( 若为处理方向的线状缺失的状况，则前进至
IQ8 处理方向的带状及线条 RAP。)

前进至 IQ15 图像的部分缺失 RAP。

Fuser 的偏移 墨粉定影不良的部分从已打印的部分浮起并沈积至其他部分或后续的打印上。 前进至 IQ13 未定影复印 /墨粉偏移 RAP。

带状频繁发生 带状间隔反覆发生，并且在复印的低浓度 (20-30%) 半色调领域最为显著。带状为相对于处理呈垂直
延伸。

前进至 IQ16 处理方向与直角方向的褪色带状
及纹路 RAP。

IBT Cleaner 的纹路 为多色的纹路。有时为前端 -后端方向。有可能很短。有时可看见定位的山形模样。 前进至 IQ8 处理方向的带状及纹路 RAP。

处理方向之不定期的纹路 纹路：普通为宽度中等的彩色纹路 (或为褪色 )，在复印的低浓度 (20-30%) 半色调领域最为显著。

从复印的前端往后端方向延伸的一条线状的缺失

前进至 IQ8 处理方向的带状及纹路 RAP、IQ18 
处理方向的带状及纹路 RAP。

前端的墨粉模糊 (定影 ) 打印前端之定影墨粉的污痕 前进至 IQ8 处理方向的带状及纹路 RAP。

前端的墨粉污痕 (未定影 ) 打印前端之未定影墨粉的污痕 前进至 IQ13 未定影复印 /墨粉偏移 RAP。

图像淡薄 单色或多色的组合，且复印或打印时显示之墨粉过少时所发生的状态。

结果由单色墨粉或多色墨粉的组合所形成的颜色的复印或打印效果很淡薄。

硬件相关的故障，前进至 IQ3 图像淡薄 RAP。

定位不良 /歪斜 相对于纸张的前端及侧边的图像位置或位置搭配不在规格内。 前进至 IQ7 歪斜 /定位不良 RAP。

斑点 在纯色的部分或浓度较浓的部分，呈现有斑点或不均匀的外观。 前进至 IQ19 斑点 RAP。

周期性的 (反覆发生的 )带状、纹路、

色点、污痕

以 14~264mm 的间隔反覆发生的不良，且在复印的低浓度 (20-40%) 半色调领域最显著，相对于处理
方向垂直延伸。

线段与带状的形状，通常从一端到另一端都是均匀的。

纹路通常比线条更短，纵向的宽度不均衡。有时比线条更曲折或者模糊。

前进至 IQ16 处理方向与直角方向的褪色带状
及纹路 RAP、IQ17 处理方向与直角方向的带
状及纹路 RAP。

残留图像 清扫后感光体或 Transfer Belt 上残留的墨粉图像。下一个图像重叠在残像之上，两个图像都被转
印至下一份复印上。

前进至 IQ9 残留图像 (重影 ) RAP。

色点 普通、圆状。墨粉未出现在必要的部分，不必要的部分发生墨粉的沈积。 前进至 IQ12 色点 RAP。

未定影打印 尽管几乎或完全没有施加压力，图像却受到摩擦。 前进至 IQ13 未定影复印 /墨粉偏移 RAP。

图像的褶皱 打印区域 (普通 11x17 in./A3) 之“如蚯蚓爬痕般”的特殊花纹或纸张本身的褶皱 前进至 IQ14 图像 /纸张的褶皱 RAP。

Table 1 画质的不良

不良 -绿色为与图像样本热连结。 内容 对策
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IQ2  IIT Image Quality Entry (IIT 画质故障存取 ) RAP
本RAP是仅以IIT(Scanner/ADF)的故障为对象之故障修复步骤。确认不良是否只发生在复印模
式后再进行。若也在打印模式发生，则前进至 IQ1 IOT Image Quality Entry RAP。

初始行动

请客户参照用户操作手册确认以下的画质设定。

· 原稿的种类
· 鲜明度 / 彩度
· 画质预设值
· 自动曝光
· 色差
· 浓度 / 对比度
· 色彩平衡
虽然磅纸、普通纸、再生纸、特别规格纸 1~5 可分别选择各自适合的设定值，但是通过设定正
确的画质设定值，可以得到最高质量的复印或打印，因此确认客户正确选择了符合使用中之纸
质的画质设定值。

将各镜头、稿台玻璃的正反面、所有的镜子都使用镜头专用清扫工具与柔软且不脱屑的清洁布
清扫。

步骤

比较不良复印与 Table 1 的内容，执行相应的对策。

Table 1 

不良 对策

覆盖 清扫衬垫、玻璃的 CVT 部、稿台玻璃、光学类零件。

校正 IIT。(ADJ 1.1.5)

复本的摩擦、纹路 确认稿台玻璃是否正确安装。

检查 / 调整 Carriage 的对齐。(ADJ 1.1.1)

白色缺失 将各镜头、稿台玻璃的正反面、所有的镜子都使用镜头专用
清扫工具与柔软且不脱屑的清洁布清扫。

若无法修复故障，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

定位不良 /歪斜 前进至 IQ7 歪斜 /定位不良 RAP。

波纹

发生在打印的图像领域的花纹，
网目看起来重叠至图像上。图
像在范围、形状上有时均匀有
时不均匀。

· 执行照片模式的切换， 必要时切换原稿画质，将不良
抑制至最小限度的模式。

· 降低鲜明度。
· 将复印略缩小 /放大。
· 将原稿在稿台玻璃上旋转 90 度。

环状

重复出现的不规则形状标记，
发生在复印有光泽处理的照片
时。在低浓度或亮部较广的部
分最显著。

清扫 Document Glass。

在原稿与玻璃之间夹入透明胶片。

Table 1 

不良 对策
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IQ3  图像淡薄 RAP
使用本 RAP 修复有关图像浓度淡于规格之输出图像的硬件相关原因。

初始行动

· 首先执行 IQ1 IOT Image Quality Entry RAP。
· 清扫 ROS 的各窗户。
· 将使用中的纸张更换成符合规格、全新且没有湿气的纸张。
· 检查 2nd BTR Cam 是否操作正常。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)。检查 IIT/IPS 之各连接器是否正确安装，各电线有无
破损。

若故障继续，则更换 IIT/IPS (PL 1.6)。

执行 Max 设定 ADJ 18.1.6。 是否仍发生故障？
Y N

返回呼叫流程。

进入 6.2.17 测试版打印，打印测试版 12。 不良是否为单一色彩？
Y N

前进至 6.2.17 测试版打印， 打印测试版 12。约 7 秒后打开 Front Door， 取出 IBT。
Transfer Belt 上是否有正常的墨粉图像？
Y N

前进至 IQ22 Developer Bias RAP，检查 Developer Bias 电路。

若故障持续发生，则前进至 IQ20 2nd BTR 检查 RAP， 检查 2st BTR Bias。

若故障继续，则检查是否有 ROS 脏污或未对齐。

检查 2nd BTR 是否有破损或安装不良。

前进至 IQ20 2nd BTR 检查 RAP，检查 2nd BTR。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 2nd BTR Assembly (PL 14.1)。若故障继续， 则更换 Transfer Belt (PL 6.3)。

将相应的 Drum Cartridge 替换成邻接的盒子。打印 6.2.17 测试版 12。 是否新的颜色发生不
良？

Y N
前进至 IQ22 Developer Bias RAP，检查 Developer Bias 电路。

若故障持续发生，则前进至 IQ21 1st BTR 检查 RAP， 检查 1st BTR Bias。

若故障继续，则更换相应色彩的显像剂 (PL 8.6)。

更换 Drum Cartridge (PL 8.1)。
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IQ4  周期性的带状、纹路、色点、污痕 RAP
带状、纹路、色点、污痕周期性地出现于图像上。

步骤

测量反复发生的各种不良间的距离。

使用下表确认适当的距离，执行相应的处理对策。(Table 1)

 0.3mm 间隔的白色纹路 / 黑色纹路的对策

(Table 2)

线迹是有纹路出现的一种图像不良状况。
线迹的原因是第一组 32 道扫描光束及第二组扫描光束导致的图像浓度变化。
线迹通常为 0.3mm Pitch 的黑色纹路，若过度校正则会变成白色纹路。
若要校正黑色纹路，则往正值 (+) 的方向变更 NVM 值。如此将强化线迹操作。
若要校正白色纹路，则往负值 (-) 的方向变更 NVM 值。

注释：由于小的变化不易用目测确认，应往一个方向一次大幅变更后再慢慢回复。数值变更
后，若无法检知变化，则更换相应的 ROS (PL 2.1)。

Table 1 

间隔 (mm) 部件

0.3 ROS (Stitching)

1 Developer Assembly/Developer Drives

2 Developer Assembly/Developer Drives

6 Developer Assembly/Xero/IBT/Developer Drives

44 BCR (Y/M/C)

36 Developer Roller (K/Y/M/C)

36( 水平方向的纹路 ) Developer Drive

58 1st BTR

62.8 2nd BUR

88 2nd BTR

98 Fuser Belt

110 Heat Roll

126 Y/M/C Drum

188 Black Drum

Table 2 

Beam No. NVM(749-) -2 -1 初始值 +1 +2 +3 +4

Ch0 749-002 3 2 1 0 0 0 0

Ch31 749-095 3 2 1 0 0 0 0

Ch1 749-005 3 3 3 3 2 1 0

Ch30 749-092 3 3 3 3 2 1 0



05/2009

3-8 Ver.1.13.1 画质故障诊断

700 Digital Color Press画质故障诊断

IQ5  空白页 RAP
纸张整体打印成空白。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

确认 IIT 与 IOT 之间的电缆是否确实连接。 电缆连接是否 OK？
Y N

重新连接 IIT 与 IOT 之间的电缆。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)。确认 IIT/IPS PWB 之各连接器已安装好且无破损。

关闭电源，然后打开。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

检查 Full Rate Carriage 与 Half Rate Carriage 之镜子的对齐。 镜子是否正确安装？
Y N

正确安装镜子。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

进入 6.2.17 测试版打印，打印测试版 12。

约 7 秒后打开 Front Door，取出 IBT Drawer。

检查 IBT Belt 的表面。 IBT Belt 的表面是否有正常的墨粉图像？
Y N

重新打印 6.2.17 测试版 12。 各 Developer Assembly 是否正常旋转？
Y N

前进至CH9.10 Deve Y/M/C Drive Control及CH9.14 Development K，检查Developer
Drive。

前进至 CH6.9 Laser Control Y、CH6.10 Laser Control M、CH6.11 Laser Control C、
CH6.12 Laser Control K， 确认各 ROS Unit 的连接器是否完全装设好且无破损。 连 接
器是否正常？
Y N

重新装设连接器。

检查各 ROS Unit 的安装。 各 ROS Unit 是否正确安装？
Y N

正确安装 ROS Unit。

更换 ROS Unit (PL 2.1)。

若故障继续，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

前进至CH9.25 2nd Transfer and Cleaning，确认2nd BTR的连接器已安装好，且电线无破损。

关闭电源，然后打开。 是否发生故障？
Y N

前进至呼叫流程。

检查 2nd BTR CAM 机构部是否卡住。

若故障继续，则更换 2nd BTR HVPS (PL 18.2)。

若故障继续，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

A

A

B

B
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IQ6  纯黑 RAP
纸张整体打印成全黑。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？ 
Y N

是否只有发生在复印模式？ 
Y N

前进至呼叫流程。

确认 IIT-IOT 间的电缆有完全连接好。 电缆的连接是否正常？ 
Y N

重新连接 IIT-IOT 间的电缆。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)，确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且无破损。

关闭电源，然后打开。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

检查 Full Rate Carriage 与 Half Rate Carriage 之镜子的对齐。 镜子是否正常？
Y N

正确安装镜子。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

确认各 Drum Unit 是否有正确安装。

关闭电源，然后打开。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH9.22 1st Transfer K、CH9.8 Charging and Exposure K、CH9.9 Charging and
Exposure Y/M/C，确认连接器已安装好，且电线无损伤。

关闭电源，然后打开。故障是否再次发生？ 
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.9 Laser Control Y、CH6.10 Laser Control M、CH6.11 Laser Control C、CH6.12
Laser Control K，确认各 ROS Unit 的连接器是否完全装设好且无破损。

关闭电源，然后打开。故障是否再次发生？  
Y N

前进至呼叫流程。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障继续，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

A

A
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IQ7  歪斜 / 定位不良 RAP
本 RAP 适用于歪斜或系统定位超出规格以外的情况。

初始行动

确认使用中的纸张是否为全新而无湿气，且在规格以内的纸张。

步骤

是否为系统 (LE/SE) 定位的故障？
Y N

故障是否仅发生在复印模式？
Y N

是否 5 个纸盘所有的复印都发生不良？
Y N

调整 IOT 前端 /侧边定位 (ADJ 18.1.21)。

检查相应的 Feed Tray 是否有磨耗、打滑、 损伤或脏污。

前进至 6.2.17 测试版打印， 打印测试版 1。

调整 Registration Transport (PL 14.1) 之 Out Board 侧的边缘，消除歪斜。

仅使用 DADF 时 (CVT 模式 )，是否会发生故障？
Y N

检查 IIT Half Rate/Full Rate carriage 的正确位置 ADJ 1.1.1 及操作。

检查卡住或电缆的状态 PL 1.5。

 检查后端 / 侧边基转线边缘的位置。

若位置不良，则更换稿台玻璃 (PL 1.3)。

若故障仍无法修复，则前进至 CH6.7 Image Input (2 of 2)， 确认 IIT/IPS PWB 的
连接器已安装好且无破损。

若故障继续，则更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

检查各 DADF Drive Roll 及各 Pinch Roll 是否有磨耗或打滑。

确认 Document Handler 的各项调整 ： ADJ 53.1.1、 ADJ 53.1.2、 ADJ 53.1.3、 ADJ
53.1.4、 ADJ 53.1.5、 ADJ 53.1.6。 纸张输送路径是否正常？
Y N

必要时执行纸张通路的清扫或修理。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)，确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装且无破损。

若故障继续，则更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

调整 IOT 前端 /侧边定位 (ADJ 18.1.19)。是否全部纸盘都发生定位不良？ 
Y N

检查相应纸盘的 Paper Feeder 是否有磨耗、 脏污或破损。

检查 Registration Transport (PL 14.1) 是否有磨耗或破损。

A

A



05/2009

3-11700 Digital Color Press 画质故障诊断
3.1 画质故障诊断

Ver.1.1

IQ8  处理方向的带状及纹路 RAP
使用本 RAP 修复图像极端淡薄的部分或白色的部分。此不良将大范围出现于处理方向。

初始行动

· 检查 Fuser 是否有损伤或脏污。
· 确认稿台玻璃是否完好无破损。
· 确认有视需要执行 HFSI 服务。 检查 Ozone Filter、 各 Developer、 各 BTR 的 HFSI。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)，确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且无破损。

关闭电源，然后打开。 不良是否再次发生？ 
Y N

前进至呼叫流程。

检查 Full Rate Carriage 与 Half Rate Carriage 之镜子是否未对齐好及污损。 镜 子 是
否正常？
Y N

必要时执行镜子的清扫或位置变更。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

进入 6.2.17 测试版打印，打印测试版 11。约 7 秒后打开 Front Door，取出 IBT Drawer。Belt
上的图像是否 正常？
Y N

检查以下项目。

· 检查 IBT Belt 是否有损伤或脏污。
· 确认是否有接触 Belt 的物品。

必要时清扫 / 更换。
· 检查各 Developer Housing 及各 Drum Cartridge 是否有墨粉块、破损、 脏污。
· 前进至 IQ21 1st BTR 检查 RAP，检查 1st BTR Bias。
· 检查 ROS Window 是否有损伤或脏污，连接器是否完全安装。必要时清扫 / 更换。(PL

2.1)

检查 IBT Cleaner Assembly。

检查接触 IBT Belt 之 Cleaner Blade 上是否有堆积墨粉。

必要时更换 IBT Cleaner Assembly (PL 6.3)。 是否仍有不良？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。 是否仍有不良？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 ESS PWB (PL 35.1)。是否仍有不良？ 
Y N

前进至呼叫流程。

检查 2nd BTR 是否有损伤或脏污。 2nd BTR 是否正常？
Y N

更换 2nd BTR (PL 14.1)。

前进至 CH9.25 2nd Transfer and Cleaning，确认 2nd BTR HVPS 的连接器已安装好，并检查
电线是否无破损。 是否仍有不良？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 ROS Unit (C/K) 或者 ROS Unit (Y/M) (PL 2.1)。

若不良仍未消失，则更换 2nd BTR HVPS (PL 18.2)。

若故障继续，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障继续，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。
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IQ9  残像 ( 重影 ) RAP
先前图像的一部分或全部被转印至后续的打印上。

初始行动

· 确认 Drum Cartridge 的寿命。 寿命结束或是接近寿命结束时，更换 Drum Cartridge。

注释：若为透明胶片时， 则某种程度的重影将无法避免。

· 若故障只会发生在某种固定的纸质，则确认使用中的纸张为规格以内的纸张，而且客户知
道打印驱动程序的正确操作方法。

· 若对象图像与残像之间的距离为固定等间隔，前进至 IQ4 周期性的带状、纹路、 色点、
污痕 RAP。若故障无法修复， 则返回本步骤。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)，确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且电线无破损。

 若故障继续，则更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

拆下 Fuser。检查 Heat Roll 及 Pressure Roll 的墨粉偏移。 Heat Roll 上是否有附着的墨
粉？
Y N

检查 Transfer Belt 上是否有残像。

修复 / 更换 Transfer Belt Assembly (PL 6.3)。

检查 2nd BTR 是否脏污。

检查 Heat Roll 是否脏污。 故障是否再次发生？
Y N

清扫 Heat Roll。

若故障继续，则更换 Fuser (PL 7.1)。

检查相应色彩的 Erase Lamp。

· 进入相应的 UI 诊断， [091-001] (C/Y/M) 或者 [091-002] (K)。
· 拆下相应色彩的 Drum cartridge。
· 检查是否沿着固定轨道的左侧发光。
Erase lamp 是否亮灯？

Y N
前进至 CH9.27 Drum K Cleaning 及 CH9.28 Drum Y/M/C Cleaning， 确认 IOT Drive PWB
及 MCU PWB 的连接器已安装好，电线无破损。

若连接器与电线无异常，则更换 Erase Lamp(PL 8.5)。

若故障继续，更换 (C/Y/M) 的 IOT Drive PWB 或是 (K) 的 MCU PWB (PL 18.1)。

更换相应颜色的 Drum Unit (PL 8.1)。

若故障继续，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障继续，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。
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IQ10  纯色 RAP
纸张整体打印成某一特定单色。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)，确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且电线无破损。

关闭电源，然后打开。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

重新安装相应色彩的 Drum Unit。关闭电源，然后打开。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

重新安装相应色彩的 Drum Unit (PL 8.1)。

关闭电源，然后打开。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH9.22 1st Transfer K、CH9.8 Charging and Exposure K、CH9.9 Charging and
Exposure Y/M/C，确认连接器已安装好，且电线无损伤。

关闭电源，然后打开。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.9 Laser Control Y、CH6.10 Laser Control M、CH6.11 Laser Control C、CH6.12
Laser Control K，确认各 ROS Unit 的连接器是否已安装好且无破损。

关闭 / 打开电源，打印。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障继续，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。
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IQ11  覆盖 RAP
打印整体都覆盖着相当薄的墨粉层。

初始行动

· 首先执行 IQ1 IOT 画质存取 RAP。
· 执行 Max 设定 (ADJ 18.1.6)。
· 确认使用中的纸张是否为规格以内之全新而无湿气的纸张。

注释：若为厚纸或透明胶片等纸张， 某种程度的覆盖将无法避免确认客户在 UI 及打印驱动程
序有选择正确的设定。

步骤

故障是否为自动色阶执行后开始的黄色或绿色覆盖？
Y N

是否为浓厚、单一色彩的覆盖？
Y N

检查 ADC Sensor 的表面。 ADC Sensor 是否干净？
Y N

前进至 092-651 RAP， 修复 ADC Sensor。

检查 Transfer Belt 是否有过度的脏污、 破损或者墨粉残余。 Belt 是否干净？
Y N

检查 IBT Cleaner Assembly 是否有损伤或磨耗。必要时清扫 /更换 (PL 6.3)。

前进至 IQ22 Developer Bias RAP，检查 Developer Bias Circuit。 电 路 是 否 正
常？
Y N

必要时修复 Developer bias circuit。

更换 IBT Belt (PL 6.3)。

若故障继续，则更换 2nd BTR (PL 6.9)。

若故障仍未修复，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障继续，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

覆盖的浓度是否非常浓而均匀，并且覆盖于整体纸张 (无消除边框 )？
Y N

检查以下项目。

· 检查相应色彩的 Toner Cartridge 及 Drum Cartridge 的寿命， 若寿命结束或接
近结束则更换。

· 检查相应色彩的 Developer Housing。
检查是否有墨粉 Bridge、不均匀的 Brush、高压连接器的松弛。 必要时执行清
扫 / 修复 / 更换 (PL 8.6)。

· 若故障继续，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

前进至 IQ23 Y/M/C 的 BCR 检查 RAP。

前进至 IQ24 K 的 Scorotron 检查 RAP。

执行以下项目。

· Max 设定 (ADJ 18.1.6)
· 确认 IIT 校准 (ADJ 1.1.5) 已按步骤书所述执行。
· 若故障持续发生，则确认以下 PWB 的连接器已安装好，且电线无破损。

若连接器与电线无异常，则依照以下顺序更换 PWB。
1. IIT/IPS PWB (PL 1.6)
2. Lens Assembly (PL 1.4)
3. Developer Bias (K) HVPS (PL 18.3)
4. Developer Bias (Y/M/C) HVPS (PL 18.1)
5. MCU PWB (PL 18.1)
6. ESS PWB (PL 35.1)

A

A

B

B
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IQ12  色点 RAP
墨粉色点不规则出现于整体打印中。

初始行动

· 确认使用中的纸张是否为规格以内之全新而无湿气的纸张。
· 检查打印驱动程序与复印机控制面板的设定，并确认纸张以正确的模式输送。

步骤

不良是否仅发生在复印模式？
Y N

色点是否在打印时以一定的间隔发生？
Y N

不良是否在多次打印时发生于 IB-OB 方向之同一位置？
Y N

检查 Fuser 是否有损伤或墨粉偏移。 Fuser 是否正常？
Y N

前进至 IQ13 未定影复印 / 墨粉偏移 RAP。

拆下 IBT Cleaner Assembly。仔细清扫 Cleaning Blade。 用不会起毛屑的清洁
布擦拭 Transfer Belt 表面。

若故障继续，则更换 IBT Cleaner Assembly (PL 6.3)。

检查 Transfer Belt (PL 6.3) 是否有脏污或破损。

必要时清扫 / 更换。

前进至 IQ4 周期性的带状、纹路、 色点、污痕 RAP。

确认原稿无不良。 原稿是否正常？
Y N

替换原稿。

清扫稿台玻璃与镜头。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

检查 2nd BTR 的表面是否有损伤、脏污或歪斜。 2nd BTR 是否正常？
Y N

更换 2nd BTR (PL 14.1)。

执行以下项目。

· 前进至 CH6.7 Image Input (2/2)， 确认 IIT/IOT Drive PWB 的连接器已安装好且电线无
破损。
若故障继续，则更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障仍未修复， 则更换 CCD PWB (PL 1.4)。
· 若故障继续，则更换以下零件。

各零件更换后， 检查打印。
- MCU PWB (PL 18.1)
- ESS PWB (PL 35.1)
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IQ13  未定影复印 /墨粉偏移 RAP
图像未正确定影。

初始行动

· 将使用中的纸张更换成正确规格的全新无湿气纸张。
· 检查 Fuser 以后的搬运区域是否有污损。
· 确认使用中的纸张与 UI 画面或打印驱动程序的设定一致。

若进行下列厚纸的设定，故障将有可能修复。

步骤

检查 Fuser 是否有损伤、墨粉偏移、纸张缠绕、安装不良。重新安装 Fuser。

若故障继续，则更换 Fuser (PL 7.1)。

IQ14  图像 /纸张的褶皱 RAP
打印的图像区域出现“如蚯蚓爬痕般”的特殊花纹或是“薄如云般”的部分。有时纸张本身也
会发生褶皱。

初始行动

注释：下列因素将会使本故障发生的机率增加 /可能增加。

· 薄纸
· 大的纸张
· 横向纸张 11x17 in/A3 纸张
· 旧纸
· 双面打印
· 作业寿命超过 1100 小时以上的 Fuser

检查以下项目。

· 确认 Paper Tray Side Guides 正确安装。
· 检查纸张通路上无污损或障碍物。

步骤

1. 若是 Fuser 相关的故障， 则重新安装 Fuser。若故障继续， 则更换 Fuser (PL 7.1)。
2. 关于各纸盘的以下零件，检查是否有劣化、 磨耗、打滑、 破损、脏污等。 必要时更换

零件。
· Feed/Nuduer Roll Assembly (PL 11.7)
· Retard Roll (PL 11.7)
· Friction Clutch (PL 11.9)
· One Way Clutch (PL 11.7)

3. 若全部纸盘都发生，检查关于以下零件是否有劣化、 磨耗、打滑、 破损、脏污等。
· Takeaway Roll (PL 11.3)
· Chute Assembly (PL 11.2)
· Pinch Roll (PL 11.2)
· Left Chute Cover (PL 11.2)
· PreRegi Slide (PL 15.1)
· Regi Chute (PL 15.2)
· Fuser Assembly (PL 7.1)

4. 若仅有选择 Finisher 时发生，检查关于以下零件是否有劣化、 磨耗、打滑、 破损、
脏污等。 ( 参照另外发行的 Finisher 操作手册 )
· Upper Exit Open Chute Assembly
· Top Buttom Chute Assembly
· Bottom Butten Chute Assembly
· Entrunce Pinch Roller
· Exit Pinch Roller
· Upper Entrance Chute
· Entrance Roll
· Top Exit Buttle
· Exit Pinch Roller
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· Lower Top Chute
· Upper Top Chute
· Exit Roll Shaft

IQ15  图像的部分缺失 RAP
图像上有极度薄的部分，或是完全缺失的部分。此缺失发生在纸张的有限部分。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

检查稿台玻璃是否有尘屑或脏污。 稿台玻璃是否 OK？
Y N

清扫 / 更换稿台玻璃 (PL 1.3)。

检查 Full Rate Carriage 与 Half Rate Carriage 之镜子的对齐。 镜子是否正常？
Y N

正确安装镜子。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)， 确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且无破损。

关闭电源，然后打开。 故障是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

拆下各 Drum Unit 重新安装。

关闭电源，然后打开。不良是否再次发生？ 
Y N

前进至呼叫流程。

重新安装相应色彩的 Drum Unit (PL 8.1)。

关闭电源，然后打开。不良是否再次发生？ 
Y N

前进至呼叫流程。

检查 IBT Belt 是否有损伤或脏污。 IBT Belt 是否正常？
Y N

更换 IBT Belt (PL 6.3)。

检查 2nd BTR Assembly 是否有损伤或脏污。 2nd BTR Assembly 是否正常？
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Y N
更换 2nd BTR Assembly (PL 14.1)。

检查 2nd BTR CAM 机构是否有卡住。 2nd BTR Assembly 是否正常？
Y N

更换 2nd BTR Assembly (PL 14.1)。

前进至 CH9.25 2nd Transfer and Cleaning，确认 2nd BTR HVPS 的连接器装设好，且电线无
破损。

关闭电源，然后打开。不良是否 仍然存在？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 2nd BTR HVPS (PL 18.2)。

若故障继续，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障仍未修复，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

IQ16  处理方向与直角方向的褪色带状及纹路 RAP
在处理方向与直角方向发生褪色的带状及纹路。

初始行动

· 确认稿台玻璃很干净且无破损。
· 检查 2nd BTR Cam 是否操作正常。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

检查 Full Rate Carriage 与 Half Rate Carriage 之镜子是否未对齐好及污损。 镜 子 是
否正常？
Y N

必要时执行镜子的清扫或位置变更。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)，确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且无破损。

关闭电源，然后打开。 不良是否  再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

将相应的Drum Cartridge替换成邻近的 Cartridge。进入 6.2.17 测试版打印，打印测试版12。

此不良是否也在新的色彩 发生？
Y N

检查以下项目。

· 检查相应 Drum Cartridge 的 HV 接点。
· 检查 Drum Unit 是否有损伤、磨耗或脏污。

若 Drum Unit 无异常，更换 Developer (PL 8.6)。

更换 Drum Cartridge (PL 8.1)。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

进入 6.2.17 测试版打印，打印 1张测试版 11。

约 7 秒后打开 Front Door，取出 IBT Drawer。 Belt 上的图像是否正常？
Y N

检查相应色彩的 1st BTR 是否有损伤或脏污。 IBT Belt 是否正常？

A
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Y N
必要时清扫 / 更换 Transfer Belt (PL 6.3)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若仍发生不良，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

前进至 CH9.25 2nd Transfer and Cleaning，确认 2nd BTR HVPS 的连接器已安装好，且电线
无破损。

关闭电源，然后打开。不良是否再次发生？ 
Y N

前进至呼叫流程。

更换 2nd BTR HVPS (PL 18.2)。

若故障仍未修复，则更换 MCU PWB (PL 18.1)

若故障仍继续发生，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

IQ17  处理方向与直角方向的带状及纹路 RAP
处理方向与直角方向的带状及纹路

初始行动

· 确认稿台玻璃很干净且无破损。
· 检查 2nd BTR Cam 是否操作正常。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)， 确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且无破损。

关闭电源，然后打开。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

检查 Full Rate Carriage 与 Half Rate Carriage 之镜子是否未对齐好及污损。 镜 子 是
否正常？
Y N

必要时执行镜子的清扫或位置变更。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

将相应的 Drum Cartridge 替换成邻近的 Cartridge。

 进入 6.2.17 测试版打印，打印测试版 12。 此不良是否也在新的色彩发生？
Y N

检查以下项目。

· 检查相应色彩的 1st BTR 是否有损伤或脏污。
· 确认 ROS Window 是否有损伤或脏污， 连接器是否完全装设好。

必要时清扫 /更换 (PL 2.1)。

更换 Drum Cartridge (PL 8.1)。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

进入 6.2.17 测试版打印，打印 1张测试版 11。

约 7 秒后打开 Front Door，取出 IBT Drawer。 Belt 上的图像是否正常？

A
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Y N
检查相应色彩的 1st BTR 是否有损伤或脏污。

清扫 / 更换 IBT Belt (PL 6.3)。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若仍发生不良，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

检查 2nd BTR Assembly 是否有损伤或脏污。 2nd BTR Assembly 是否正常？
Y N

更换 2nd BTR Assembly (PL 14.1)。

前进至 CH9.25 2nd Transfer and Cleaning，确认 2nd BTR HVPS 的连接器已安装好，且电线
无破损。

关闭电源，然后打开。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 2nd BTR HVPS (PL 18.2)。

若故障仍未修复，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障仍继续发生，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

IQ18  处理方向的褪色带状及纹路 RAP
单一色彩的淡薄带状发生于整体图像的处理方向。

初始行动

检查 2nd BTR Cam 是否操作正常。

确认有视需要正在执行 HFSI 服务。

确认 Ozone Filter、各 Developers、各 BTR 的 HFSI。

步骤

故障是否在复印模式与打印模式两方都发生？
Y N

是否只有发生在复印模式？
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH6.7 Image Input (2/2)，确认 IIT/IPS PWB 的连接器已安装好且无破损。

关闭电源，然后打开。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

检查 Full Rate Carriage 与 Half Rate Carriage 之镜子的对齐。 镜子是否正确安装？
Y N

正确安装镜子。

更换 IIT/IPS PWB (PL 1.6)。

若故障继续，则更换 Lens Assembly (PL 1.4)。

进入 6.2.17 测试版打印，打印 1张测试版 11。

约 7 秒后打开 Front Door，取出 IBT Drawer。 Belt 上的图像是否正常？
Y N

检查 IBT Belt 是否有损伤或脏污。 IBT Belt 是否正常？
Y N

必要时清扫 / 更换 Transfer Belt (PL 6.3)。

更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障继续，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

检查各 Developer Housing 及各 Drum Cartridge 是否有墨粉块或损伤、脏污。 D e v e l o p e r
Housing 与 Drum Cartridge 是否正常？
Y N

必要时执行 Developer Housing(PL 8.6) 或 Drum Cartridge (PL 8.1) 的清扫 / 更换。

A
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前进至 CH9.25 2nd Transfer and Cleaning，确认 2nd BTR HVPS 的连接器装设好，且电线无
破损。

关闭电源，然后打开。 不良是否再次发生？
Y N

前进至呼叫流程。

更换 2nd BTR HVPS (PL 18.2)。

若故障仍未修复，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

若故障仍继续发生，则更换 ESS PWB (PL 35.1)。

IQ19  斑点 RAP
通过本 RAP，可修复从 In Board 侧到 Out Board 侧，或是整体打印不规则发生之输出图像浓度
不均的原因。

初始行动

· 将使用中的纸张更换成规格以内之全新无湿气的纸张。 确认放置的纸张与 UI 画面或打印
驱动程序的设定一致。

· 调查 Drum Cartridge 或 Toner Cartridge 是否接近寿命结束。 必要时更换。
· 执行 Max 设定 (ADJ 18.1.6)。若故障仍未修复，则继续执行本 RAP。

步骤

进入 6.2.17 测试版打印，打印 1 张测试版 22。 不良是否与单一色彩有关？
Y N

故障是否只发生在特定的纸质或纸张厚度时？
Y N

打印 1 张测试版。打印的前端自 Fuser Exit nip 开始送纸后， 打开 Front Door。

打开 Fuser，检查已部分定影的纸张。 不良是否在纸张的定影部分与未定影部分两
方都发生？
Y N

清扫 / 更换 Fuser (PL 7.1)。

进入 6.2.17 测试版打印， 打印 1 张测试版 22。

在打印的处理中打开 Front Door，检查 Transfer Belt 的图像。 Belt上的图像浓度
是否在容许范围？
Y N

更换 IBT Belt (PL 6.3)。

前进至 IQ20 2nd BTR 检查 RAP 检查 2nd BTRBackup Roll 的偏移 / 接点。

更换 2nd BTR Assembly (PL 14.1) 的清扫 /更换。

若故障继续， 则更换 Transfer Belt (PL 6.3)。

A

A B
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注意

尽管按照以下步骤执行各项调整后， 斑点仍有可能无法完全消失， 或者反而发生其他的
IQ 故障， 但是其目的在于找出最适宜的妥协点。

通过变更特定之不良纸张的第二次转印遥控值，亦有可能对于该纸张之 2nd BTR 转印偏压
进行微调整。

第二次转印偏压是目标值 ( 以温度、湿度、 2nd BTR 电阻、 其他 Zero Graphic 输入值为
基础 )，此数值为控制逻辑追求最佳转印偏移而以电脑计算出之数值。各纸质都有可使用
远距手动控制此目标值之 NVM Location。此 “遥控”Location 的初始值为 100 ( 指电脑
所计算出之转印偏移目标值之 100%)。偏压可由目标值的 0% 改变至 200%。

将相应之纸质的遥控值变更为 150，再增减调整遥控值，找出妥协点，以实现最适当的
IQ。若对结果不满意，则将遥控值设定为 75 后再进行增减调整，找出妥协点，以实现最
适当的 IQ。

互相替换 Drum Cartridge。 故障是否发生在替换后的 Cartridge？
Y N

检查以下项目。

· 清扫有故障之 Developer 的 HV 接点。
· 若 Toner Cartridge 未更换则更换。
· 更换 Developer (PL 8.6)。 检查显相机是否有损伤、 磨耗或脏污。

若无法修复故障，则更换 ATC Sensor (PL 8.6)。

更换 Drum Cartridge (PL 8.1)。

注释：尽管执行下表的各项调整， 斑点仍有可能无法完全消失， 或者反而发生其他的 IQ 故
障，然而其目的在于找出最适宜的妥协点。 (Table 1)

Table 1 

初期纸张名称 

彩色 黑白

NVM 正面 NVM 反面 NVM 正面 NVM 反面

普通纸磅数 746-311 746-313 746-313 746-314

薄纸 746-319 746-320

普通 IC 746-321 746-322 746-323 746-324

厚纸 1A 746-325 746-326 746-327 746-328

厚纸 1B 746-329 746-330 746-331 746-332

厚纸 2A 746-333 746-334 746-335 746-336

厚纸 2B 746-337 746-338 746-339 746-340

厚纸 2C 746-341 746-342 746-343 746-344

厚纸 2D 746-345 746-346 746-347 746-348

厚纸 2E 746-349 746-350 746-351 746-352

透明胶片 746-353 746-354

涂层纸 1 746-355 746-356 746-357 746-358

涂层纸 2 746-359 746-360 746-361 746-362

胶片 746-363 746-364

Table 1 

初期纸张名称 

彩色 黑白

NVM 正面 NVM 反面 NVM 正面 NVM 反面

A B
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IQ20  2nd BTR 检查 RAP
区分 2nd BTR assembly 之机械的异常及范围外的电压 /电流异常。

警告

注意高压！
使用本步骤执行电压检查时，须小心执行。

初始行动

注释：若要堆叠 (重叠 )电线束时， 每次将一个电线束与 (094-004) 堆叠。

进入UI诊断(094-004) 2nd BTR Motor Retract。将以下的电线束(042-001),(042-002),(042-
003) 与 (042-004) Main Drive Motor 堆叠。

若 2nd BTR 无反应，检查 Retract Motor 及 2nd BTR Retract Sensor (PL 6.8)。参照 CH9.25
2nd Transfer and Cleaning。 若有必要则更换 2nd BTR。

注释：若要堆叠电线束时， 每次将一个电线束与 (094-004) 堆叠。

步骤

参照 CH9.25 2nd Transfer and Cleaning，将 2nd BTR HVPS 的红色电线拆下。

设定安培计读取微安培。

将安培计一方的连接器连接至 Board 的连接器，另一方的连接器连接至红色电线。 测 量 微 安
培是否约为 20-30 微安培？
Y N

测量电流是否约为 10-15 微安培？
Y N

测量电流是否约为 0 微安培？
Y N

此为操作范围外的电流值，检查电线束是否有破损。

 检查 2nd BTR HVPS 是否有连接不良或断线。

必要时修复 / 更换。

重新连接红色电线。设定安培计读取 VDC。

确认机器在待机模式时 P/J582 的 1 Pin-2 Pin 之间的电压是否为 +24VDC。 测 量 值
是否为 +24VDC？
Y N

检查电线束是否有破损。

检查 MCU PWB (J410) 是否有连接不良或断线。

必要时修复 / 更换 MCU PWB (PL 18.1)。

检查电线束是否有破损。

检查 2nd BTR HVPS 是否有连接不良或断线。

必要时修复 /更换 MCU PWB (PL 18.1)。

重新连接 2nd BTR HVPS 的红色电线。

设定安培计读取 VDC。

采取标准测试搞得全彩复印同时确认 IOT Driver PWB 的 P/J439 -B6 是否为 +5VDC。 测
量值是否为 +5VDC？
Y N

检查电线束是否有破损。

 检查 IOT Drive PWB 是否有连接不良或断线。

必要时修复 /更换 (PL 18.1)。

检查电线束是否有破损。

检查 2nd BTR HVPS 是否有连接不良或断线。

必要时修复 / 更换 (PL 18.2)。

检查以下项目。

· 检查 2nd BTR 是否有损伤， 必要时修复 / 更换。
· 确认 2nd BTR 正确安装于 IB、 OB 两侧的 Holder 上。

A

A

B

B
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IQ21  1st BTR 检查 RAP
通过本 RAP，可区分 1st BTR Assembly 之机械异常及范围外的电压 /电流异常。

步骤

注释：1st BTR HVPS 位于非常难以存取的位置，因此实际上无法进行电压检查。

复印 1 张色彩测试版。

若C/Y/M/K之1色或多色的高浓度色阶Patch (100%、85%、70%)看起来很淡，则执行以下步骤。

· 参照 CH9.22 1st Transfer K 及 CH9.23 1st Transfer Y/M/C 重新装设连接器， 并检查
1st BTR HVPS 的电线有无破损。

· 使用错误代码列表确认以下的错误代码。
- 094-320 1ST BTR Retract Fail
- 094-321 1ST BTR Contact Fail
若以上错误代码 OK 的话，更换 1st BTR HVPS (PL 6.4)。
若故障继续，则更换 MCU PWB (PL 18.1)。

IQ22  Developer Bias RAP
通过本 RAP，区分 Developer Bias 的范围外电压 /电流异常。

步骤

警告

注意高压！
使用本步骤执行电压检查时，须小心执行。
参照 CH9.14 Development K 及 CH9.11  Development Y、CH9.12 Development M、CH9.13
Development C。

检查 Developer Bias HVPS 之 P/J594 (Y/M/C)、P/J592 (K) 的电压。

须分别约为 370VAC、-540VDC( ± 10%)。 电压是否在范围内？
Y N

 MCU PWB 之 P/J416 的 B9 pin-B8 Pin 间的电压是否为 +24 VDC？
Y N

MCU PWB 之 P/J410 的 A9 pin-A8 Pin 间的电压是否为 +24 VDC？
Y N

前进至 +24VDC 的电线网络修复 24VDC 电路。

前进至 CH9.14 Development K 及 CH9.11  Development Y、CH9.12 Development M、
CH9.13 Development C，重新设置连接器， 检查电线有无破损。

若故障继续，则更换 Developer Bias HVPS (PL 18.1)。

前进至 CH9.14 Development K 及 CH9.11  Development Y、 CH9.12 Development M、
CH9.13 Development C、 HVPS Control PWB， 确认 HVPS Control PWB 正确安装。

 若故障继续，则更换 Developer Bias HVPS (PL 18.1)。

前进至 CH9.14 Development K 及 CH9.11  Development Y、CH9.12 Development M、CH9.13
Development C，重新安装 MCU PWB 的连接器 P/J594 及 P/J592。

检查电线有无破损。

若无异常，则返回至指示的原来的 RAP，以进至本 RAP。
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IQ23  BCR 检查 RAP
通过本步骤，可修复从一端到另一端发生之非常浓的单色覆盖。

警告

注意高压！
使用本步骤执行电压检查时，须小心执行。

步骤

将发生单色浓厚覆盖的 Drum Cartridge 替换成其他 Drum Cartridge，并采取测试打印。 覆盖
的色彩是否仍为同一色彩？
Y N

更换发生单色覆盖的 Drum Cartridge (PL 8.1)。

前进至 CH9.9 Charging and Exposure YMC，检查 Charge (Y/M/C)HVPS 的连接器是否装设好，
电线有无破损。 连接器及电线是否正常？
Y N

必要时修复 / 更换线束。

注释：实际的 BCR 偏移电压是负的 DC 偏移且将伴随高频率的 AC 信号。

AC 与 DC 之值将因为操作模式、 Drum 的年数、几种环境变数而经常变动， 因此测量电压将因
为机器或作业而变化。

设定全彩复印作业。

在作业执行中，测量与故障发生色彩有关之 P/J593 的相应 pin 的电压。电压须在 -400VDC~-
900VDC 的范围。

C： 6Pin
M ： 4Pin
Y ： 1Pin

电压是否正常？
Y N

 Charge (Y/M/C)HVPS 的 P/J587 的 1 Pin-2 Pin 间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查电线有无损伤或断线。必要时修复。

更换 Charge (Y/M/C) HVPS PWB (PL 18.1)。

更换相应的 Drum Cartridge (PL 8.1)。

若故障继续，则更换 Charge (Y/M/C) HVPS (PL 18.1)。

IQ24  Scorotron 检查 RAP
通过本步骤，可修复从一端到另一端发生之非常浓的黑色覆盖。

警告

注意高压！
使用本步骤执行电压检查时，须小心执行。

步骤

安装新的 Black Drum Cartridge，执行数张测试打印。是否仍持续发生黑色的覆盖？ 
Y N

前进至呼叫流程。

前进至 CH9.8 Charging and Exposure K，检查 Charge (K)HVPS 的连接器是否装设好，电线有
无破损。 连接器及电线是否正常？
Y N

必要时修复 / 更换线束。

设定黑色单色的作业。在作业执行中检查 Charge (K)Preclean HVPS 之 P/J591 的 1 pin。

测量电压应约为 -400VDC~-900VDC。 电压是否正常？
Y N

 Charge (K)Preclean HVPS 的 P/J584 的 1 Pin-2 Pin 间的电压是否为 +24VDC？
Y N

检查电线有无损伤或断线。

必要时修复。

更换 Charge (K) Preclean HVPS (PL 18.3)。

更换 Scorotron Unit Assembly (PL 8.1)。

若故障继续，则更换 Charge (K) Preclean HVPS (PL 18.3)。
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IQ25  Scorotron Cleaner RAP
步骤

是否有 Scorotron 造成的纹路不良或 Scorotron Cleaner 造成的带状不良？
Y N

机器的 Scorotron 或 Black Drum 的更换率是否很高？
Y N

前进至呼叫流程。

执行以下项目。

· 打开 Xero Drawer 拆下 Scorotron Unit Assembly。旋转 Scorotron 之 IB 侧的黑色联
轴器将 cleaner pad 伸出约 4 吋。

· 重新安装 Scorotron， 将 Xero Drawer 关闭。
· 由稿台玻璃执行复印１ 张 ( 任何原稿都可 )
· 打开 xero drawer 检查 CC 之 cleaning pad 的位置。 (不用拆下 CC)
Cleaning pad 是否仍在前方的位置？ 
Y N

前进至呼叫流程。

更换 Cleaning Motor Assembly (PL 8.9)。

执行以下项目。

· 打开 Xero Drawer 拆下 Scorotron Unit Assembly。
旋转 Scorotron 之 IB 侧的黑色联轴器将 cleaner pad 伸出约 4吋。

· 重新安装 Scorotron， 将 Xero Drawer 关闭。
· 由稿台玻璃执行复印１ 张 ( 任何原稿都可 )
· 打开 xero drawer 检查 CC 之 cleaning pad 的位置。 (不用拆下 CC)
Cleaning pad 是否仍在前方的位置？
Y N

更换 Scorotron Unit Assembly (PL 8.1)。

更换 Cleaning Motor Assembly (PL 8.9)。

IQ26  彩色定位不良 RAP
初始行动

执行以下调整步骤，仍无法修复故障时，继续进行本 RAP。

· ADJ 18.1.4 Registration Control Setup cycle
· ADJ 18.1.3 Registration Control Sensor Check Cycle
· ADJ 18.1.2 Registration Measurement Cycle

步骤

打印异常报告 ( 参照 CE 报告的打印方法 )。

检查报告中是否有 Chain 089 的错误代码 ( 这些错误通常不会显示于机器的 UI，仅会记录于错
误履历中 )。

依照以下的优先顺位，修复 Chain 089 的错误 (有时优先顺位低的异常，将在优先顺位高的异
常修复后被修复 )。

1. 089-616 RC Data Overflow Fail RAP
2. 089-604 RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN RAP

089-605 RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT RAP
089-606 RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT RAP
089-607 RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN RAP
089-608 RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT RAP
089-609 RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT RAP
089-610 RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN RAP
089-611 RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT RAP
089-612 RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT RAP
089-613 RC Sample Block Fail-B-Black-IN RAP
089-614 RC Sample Block Fail-B-Black-CNT RAP
089-615 RC Sample Block Fail-B-Black-OUT RAP

3. 089-601 RC Sample Block Fail-A1-IN RAP
089-602 RC Sample Block Fail-A1-CNT RAP
089-603 RC Sample Block Fail-A1-OUT RAP

4. 089-600 RC SampleLateral Fail-A1 RAP
5. 089-617 RC Data Over Range Fail RAP
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IDS1  画质规格
通过以下步骤来设定机器，以执行测试版复印，并判断输出图像之色彩的浓度、平衡、定位。

1. 将下列客户模式的设定项目设定于记载位置。
(1) 输出色彩 - 全彩
(2) 原稿画质 - 文字 & 照片 /半色调
(3) 浓度 - 普通
(4) 色彩平衡 -0
(5) 彩度 - 普通
(6) 鲜明度 - 普通

2. 在稿台玻璃放置色彩测试版。将 11x17 in 或 A3 纸张放至于 Tray 1。 复印 1 张测试版。
3. 参照以下的评估标准，比较复印与测试版。

定位以及 Border 的缺失，将使用几何学图形测试版的阶段标度来检查。图 1 为其示例。总标度
的高度为 20mm，由 4 个 5mm 阶段所构成。步骤 1为阶段标度的最上方，步骤 4为最下方。

Figure 1 阶段标度 j0pi3101

各阶段标度将配合特定纸张的尺寸及方向来设置。各种纸张尺寸、方向、测量处所使用的适当
阶段标度如 Tabel 2 所示。

Table 1 彩色规格的检查位置

对象区
域 () 检查是否为以下结果。

A 文字的重现。此领域的 7个文字分别完全重现，无缺字或部分缺字。文字全部以黑
色、青色、洋红色、黄色、红色、绿色、蓝色重现。

B 色彩定位。B 位置的各图案应正确 Resist，黑色、红色、绿色、蓝色各线重现。

C 前 -后方向的浓度。淡的带状与浓的带状浓度从前方到后方都很均匀。可以通过将
复印于中央对折比较前侧与后侧之 C位置来检测。浓的位置与淡的位置从前侧到后
侧都很均匀。

D 色阶。各色的浓度由 100% 往 5% 淡化。若为正确调整的机器，测试版的复印 (最下
方的一列除外 )，看起来为 10% Patch，或仅仅为 5% Patch，或者看不出来。

E 常见色彩。E 位置是机器用来重现客户各原稿上的共通色彩的 3 种一般测试。

A 位置：一般肌肤的色调测试

B 位置：草地或其他常见的叶子颜色

C 位置：天空的颜色

F 照片的色阶。F 位置不使用于本产品之复印质量评估。

G IIT 校准 Patch。这些 Patch 将在 Max 设定的步骤之一 IIT 校准时进行扫描。

H 100 Line/inch 图像。此图像中将出现波浪，但 100 Line/inch 图像的波浪在规格以
内。

I 175 Line/inch 图像。使用此图像来检查有无波浪。此图像的波浪将因为不良的程
度而被视为不符规格。

Table 2 使用几何学图形的检查 -阶段标度资讯

纸张尺寸 方向 检查对象 使用的阶段标度 (参照图 1)

11x17 SEF 前端

侧边

后端

LE1~LE3

SE1~SE4 ( 最上方 )、SE5 与 SE8 ( 最下方 )

TE3

A3 SEF 前端

侧边

后端

LE 1~LE3

SE1~SE4 ( 最上方 )、SE6 与 SE7 ( 最下方 )

TE4

8.5x11 SEF 前端

侧边

后端

LE 1 与 LE2

SE1~SE3 ( 最上方 )、SE9 ( 最下方 )

TE5

A4 LSEF 前端

侧边

后端

LE 1 与 LE2

SE1~SE3 ( 最上方 )、SE10 ( 最下方 )

TE6

8.5x11 LEF 前端

侧边

后端

LE1~SE3

SE1 与 2 ( 最下方 )、SE6 与 SE7 ( 最上方 )

TE 2
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1. 将下列客户模式的设定项目设定于记载位置。
· 输出色彩 - 全彩
· 原稿画质 - 文字 & 照片 /半色调
· 浓度 - 自动对比
· 彩度 - 普通
· 可变色彩平衡 - 普通
· 鲜明度 - 普通

2. 将测试版 82E8220 放置于稿台玻璃上， 并且将 24# Xerox Color Xpressions 11x 17" 或
90 GSM Colotech A3 纸张放置于 Tray 1。 复印 1 张测试版。

3. 依照 Table 3 的指示判断机器的定位是否在规格以内。

A4 LEF LE1~SE3

SE5 ( 最上方 )、SE1 与 SE2 ( 最下方 )

TE1

Table 3 几何学的规格用测试版图像资料位置

几何学的检查对象 检查内容

倍率 1.8 确认从 lp Ladder 之 LE1 附近到后端运行之 300mm Line。确
认从 LE1 附近到 LE3 附近运行之 200mm Line。复印 1张。测量如
下。

· 左右方向 ： 300mm ± 1.5mm
· 前 -后方向 ： 200mm ± 1.0mm

解析 从测试版复印的 R1 位置观察 R8 位置的对象时，以下的指定 Line 
Pair 在指定倍率时应看起来很鲜明。

· 70% ： 3.0 lp/mm
· 100% ~400% ： 4.3 lp/mm

前端定位 由纸张的前端测量至 LE2 阶段标度之步骤 3之上方。测量值如下。

· Tray 1~4 ： 10mm ± 1.5mm( 双面作业之反面时± 1.6mm)
· Tray 5 ： 10mm ± 1.6mm

侧边定位 由纸张的侧边测量至 SE2 与 SE3 之阶段标度的步骤 3 之上方。距离
须在以下容许误差内。

· Tray 1~4 ： 8.5mm ± 1.8mm( 双面作业之反面时± 2.0mm)
· Tray 5 ： 8.5mm ± 3.0mm

Table 2 使用几何学图形的检查 - 阶段标度资讯

纸张尺寸 方向 检查对象 使用的阶段标度 (参照图 1)

前端歪斜 若是前 -后方向的歪斜，测量由纸张的前端至 LE1 与 LE3 之对象。
测量值须在以下容许误差内。

· Tray 1~4 ：± 1.6mm 内 ( 双面作业之反面时± 2.0mm)
· Tray 5 ： ± 1.6mm 内

侧边歪斜 若为左右方向之歪斜，测量由纸张的侧边至 SE1 与 SE4 的对象。测
量值须在以下容许误差内。

· Tray 1~4 ：± 3.2mm 内 ( 双面作业之反面时± 4.0mm)
· Tray 5 ： ± 3.2mm 内

线浓度 此参数是以测试版复印的 2个 0.7G Text Block 来测量。机器将在
输出复印的这个 Block 重现所有文字。

纯色的重现 藉此可指定在重现 1.0K 之纯灰色图像时所希望的标准。将输出复
印的 1.0 K Block 的图像，将斑点亦即粒状性抑制最小限度来重
现。

低对比的重现 藉此可以指定重现浓度较淡之图像时所希望的标准。

机器将在输出复印的 0.2 G Text Block 重现所有文字。

ROS Border ( 图像缺失 ) 分别由纸张前端的 LE2、纸张侧边的 SE2 与 SE7、后端 TE4，测量
至位于各位置之阶段标度的上端。测量值须与以下规格一致。

· 前端 4mm ± 1mm
· 侧边 2mm ± 1mm
· 后端 4mm ± 1mm

Table 3 几何学的规格用测试版图像资料位置

几何学的检查对象 检查内容
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Figure 2 色彩测试版 j0pi3102 Figure 3 几何学图形测试版 j0pi3103
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IDS2  图像的不良
使用以下各图说明不良的例子与发生原因。

· IDS3 覆盖
· IDS4 彩色定位不良
· IDS5 墨粉残骸在周边的缺失
· IDS6 缺失
· IDS7 带状的频繁发生
· IDS8 处理方向之不定期的纹路
· IDS9 图像淡薄
· IDS10 波浪
· IDS11 斑点
· IDS12 牛顿环
· IDS13 周期性的 (反覆发生的 )带状、纹路、色点、 污痕
· IDS14 残像
· IDS15 处理方向的线状缺失
· IDS16 图像的褶皱
· IDS17 云状的不良
· IDS18 IBT Cleaner 造成的纹路
· IDS19 Scorotron 造成的纹路
· IDS20 Scorotron Cleaner 造成的带状

IDS3  覆盖

Figure 1 覆盖的不良样本 j0pi3104

原因

静电异常、高墨粉浓度、ADC Sensor 不良

对策

前进至 IQ11 覆盖 RAP。
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IDS4  彩色定位不良

Figure 1 彩色定位不良的不良样本 j0pi3105

原因

MOB Sensor 异常、ROS 异常、或是 IBT BELT Walk 控制异常

IBT Assembly 内的机器故障

对策

前进至 IQ26 色彩定位不良 RAP。

IDS5  墨粉残骸在周边的缺失

Figure 1 墨粉残骸在周边缺失的不良样本 j0pi3106

原因

墨粉块为主因，转印中在其周边部发生缺失。

对策

前进至 IQ12 色点 RAP。
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IDS6  缺失

Figure 1 缺失的不良样本 j0pi3107

原因

IBT Belt 不良、纸张的湿气、电荷不均

对策

前进至 IQ15 图像的部分缺失 RAP。

IDS7 带状的频繁发生

Figure 1 带状频繁发生的不良样本 j0pi3108

原因

ROS Assembly 不良、感光体不良、Developer Housing 的齿轮或轴承的故障

对策

前进至 IQ4 周期性的带状、纹路、色点、污痕 RAP。
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IDS8  处理方向之不定期的纹路

Figure 1 纹路的不良样本 j0pi3109

原因

Developer Housing Trim Bar 的阻塞、IBT Cleaner Assembly 的错误操作、ROS window 的脏污

对策

前进至 IQ8 处理方向的带状及纹路 RAP。

IDS9  图像淡薄

Figure 1 图像淡薄的不良样本 j0pi3110

原因

静电异常、ADC Sensor 不良、低墨粉浓度、规格外的纸张 (尤其是低质量的纸张或厚纸 )

对策

前进至 IQ3 图像淡薄 RAP。
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IDS10  波浪

Figure 1 波浪的不良样本 j0pi3111

原因

原稿中使用的网目网布与复印机中使用的网目网布冲突。

对策

前进至 IQ2 IIT Image Quality Entry (IIT 画质故障存取 ) RAP。

IDS11  斑点

Figure 1 斑点的不良样本 j0pi3112

原因

有湿气或低质量的纸张、旧的显像剂、低墨粉浓度

对策

前进至 IQ19 斑点 RAP。
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IDS12  牛顿环

Figure 1 牛顿环的不良样本 j0pi3113

原因

因为是有光泽的照片，表面非常容易反射。

对策

执行以下项目。

· 清洁 Document Glass。
· 在原稿与玻璃之间夹入透明胶片。

IDS13  周期性的 (反覆发生的 )带状、纹路、色点、污痕

Figure 1 周期性的不良样本图像 j0pi3114

原因

损伤、浓度的不均、旋转零件造成的缺失等同于零件的有效外周的间隔。

对策

前进至 IQ4 周期性的带状、纹路、色点、污痕 RAP。
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IDS14  残像

Figure 1 残像的不良样本 j0pi3115

原因

IBT Cleaning 不良及 /或 IBT Belt 不良

对策

前进至 IQ9 残像 ( 重影化 ) RAP。

IDS15  处理方向的线状缺失

Figure 1 线状缺失的不良样本 j0pi3116

原因

ROS window 的脏污、Transfer Belt 或 Drum Cartridge 的损伤或接触

对策

前进至 IQ8 处理方向的带状及纹路 RAP。
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IDS16  图像的褶皱

Figure 1 图像的褶皱的不良样本 0104928 j0pi3117

原因

IBT 与 Fuser 之间发生的纸张不规则扭曲、Fuser 造成的纸张“隆起”。实际上，有时纸张本身
也会产生褶皱。

对策

前进至 IQ14 图像 / 纸张的褶皱 RAP。

IDS17  云状的不良

Figure 1 云状的不良样本 j0pi3118

原因

IBT 与 Fuser 之间发生的纸张扭曲、Fuser 部纸张的“隆起” ( 纸张在点线孔处的扭曲 )

对策

前进至 IQ4 周期性的带状、纹路、色点、污痕 RAP。
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IDS18  IBT Cleaner 造成的纹路

Figure 1 IBT Cleaner 造成的纹路的不良样本 j0pi3119

原因

IBT Cleaner Assembly 的损伤或磨耗

对策

前进至 IQ8 处理方向的带状及纹路 RAP。

IDS19  Scorotron 造成的纹路

Figure 1 Scorotron 造成的纹路的样本 j0pi3120

原因

Scorotron 的脏污或不良

对策

前进至 IQ25 Scorotron Cleaner RAP。
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IDS20  Scorotron Cleaner 造成的带状

Figure 1 Corotron Cleaner 的不良样本 j0pi3121

原因

Scorotron 或 Cleaning Motor Assembly 的不良。接触图像领域之 Cleaning Pad 为主因，在处
理方向、IB-OB 位置发生不规则之 18mm 的带状。

对策

前进至 IQ25 Scorotron Cleaner RAP。
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4.1 前言

Ver.1.1

4.1  前言
记载零件的拆卸、安装、更换及调整等现场维护时必要的步骤。

4.1.1  拆卸 / 安装及调整的使用方法

1. 安装以与拆卸相反的步骤进行，因此只记载于 “注释” 中。
2. 步骤之前的 (Figure X) 表示插图中记载了详细的步骤。 插图中的号码表示作业步骤的顺

序。
3. 句末的 REPX.X.X 表示要参照的 REP 项目。
4. 拆卸 / 安装、调整的项目号码 (REP 号码或 ADJ 号码 )与第 5章零件表的 PL 号码是相关联

的。通过此关联性构成， 在从零件表参照各自的步骤时，或从步骤参照各零件时彼此容
易找到。例)零件表PL1.1的零件的拆卸/安装、调整号码，就是REP1.1.X、ADJ1.1.X。

5. 标题项目或者在各步骤中，如有修改或因机种而异的情况， 都在步骤之前或后，分别载
明修改号码与机种区别。

例 1)REPX.X.X MainPWB[1V 实施机 ]
* 表示这一标题的所有步骤， 适用于 1V 实施机。
例 2)

6.关于步骤中所使用机器的位置、方向以及机器内部的方向， 其定义如下。
(1) 前面 (FRONT) ： 机器正面
(2) 右侧 (RIGHT) ： 面向机器正面的右边
(3) 左侧 (LEFT) ： 面向机器正面的左边
(4) 后面 (REAR) ： 面向机器正面的后面

7. [ 本产品的特殊项目 ]
本手册的拆卸、安装步骤记载了彩色机型专用的步骤。执行黑白机型维护时，应跳过彩
色机型零件的拆卸步骤。

4.1.2  术语 / 符号的说明

本节记述并说明本手册所用术语及符号。

危险

忽视此标示而错误地操作，可能发生人员受伤或烫伤的危险。

警告

忽视此标示而错误地操作，会有人员受伤或烫伤的可能性。

注意

忽视此标示而错误地操作， 将显示可能导致人员伤害的内容。

注释：说明要强调的步骤、作业、 规定等。

若未正确执行作业步骤， 则可能会导致机器、装置损坏。

参考：说明专业术语、补充说明。

目的

说明执行调整的目的。

安全重要零件 (SCC：Safety Critical Component)

关于安全重要零件及指定零件的安全管理等，应依照富士施乐有限公司指定的安全重要零件的
相关规定进行。

客户信息重要零件 (ISC：Important Information Stored Component)

客户信息重要零件包含机器安装后客户输入使用的重要信息。更换时依照 “第 4 章 拆卸、
安装及调整”记载的步骤更换 /销毁。切勿向外部泄漏客户信息。

Table 1 

符号 说明

Figure 1 4001

Figure 1：此符号表示在符号内的号码表示的修改中已经变更后的内
容。

Figure 2 4002

Figure 2：此符号表示在符号内的号码表示的修改中变更之前的内容。
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REP 1.2.1  IIT Frame 开关
零件显示 : PL 1.2 

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

Brace Shaft 应朝正规的 A 方向移动。若在 B 方向施加力，则 Brace Shaft 可能会折断。
(Figure 1)

Figure 1 j0tz41326

1. 对于 Finisher-C 安装机型而言，应将 Finisher 拆下。
2. 对于 2000A3HCF 安装机型而言，应将 2000A3HCF 拆下。
3. 拆下 FCW。 (REP 1.9.1)
4. 拆下 MSI。 (REP 13.1.1)
5. 拆下 IIT Front Cover。 (PL 8.2)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Front 2 颗
6. 拆下 IIT Left Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Left 2 颗
7. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
8. 对于 Finisher-C 安装机型而言，拆下 Finisher Docking Plate。

· 安装 Screw (M4) ： 2 颗
9. 拆下 FCW Support。 (Figure 2)

(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 FCW Support。

Figure 2 j0pi40101

10. 将 IIT Frame 打开 /关闭用的 Arm Shaft 从 IIT Frame 取出。 (Figure 3)
(1) 拆下 Arm Shaft。

Figure 3 j0pi40102

11. 安装 Arm Shaft，拆下 Stopper (2)。 (Figure 4)
(1) 安装 Arm Shaft。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Stopper (2)。
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Figure 4 j0pi40103

12. 拔下连接器，从 Clamp 释放 Wire Harness。 (Figure 5)
(1) 拔下连接器。
(2) 从 Clamp (2) 释放 Wire Harness。

Figure 5 j0pi40104

13. 在DADF的Counter Balance孔中放入保管在纸盘1的保存空间的Pin，使DADF不会开启。
(Figure 6)

Figure 6 j0pi40105

14. 打开 IIT Frame。 (Figure 7)
(1) 手持 Arm Shaft， 打开 IIT Frame。
(2) 将 Brace Shaft 的前端放入孔中。

Figure 7 j0pi40106

15. 固定 Brace Shaft。 (Figure 8)
(1) 松开 Screw。
(2) 将 Lock Brace Bracket 向箭头方向移动，用步骤 (1) 的 Screw 固定。
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Figure 8 j0pi40137

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 朝箭头方向按着 Stopper (2) 加以固定。 (Figure 9)

Figure 9 j0pi40107

REP 1.3.1  Lens Cover
零件显示 : PL 1.3

安装

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 安装 Lens Cover。 (Figure 1)

(1) 将 Screw (10) 安装至 Stud。
(2) 将 Lens Cover 朝箭头方向推压。
(3) 依照 3-1、 3-2、 3-3、 3-4 的顺序固定 Screw (4)。
(4) 固定剩下的 Screw (6)。

Figure 1 j0pi40108
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REP 1.3.2 (SCC) Platen Glass
零件显示 : PL 1.3

安装

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 若执行了更换，则执行 DC945 IIT 校准 (B/W 画质调整 )的白色参考调整和 CCD 校准。

(第 6章 6.2.27)

REP 1.4.1  IIT Registration Sensor
零件显示 : PL 1.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Rear 4 颗
2. 拆下 Top Rear Cover 2。 (PL 1.1)
3. 拆下 IIT Registration Sensor。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 IIT Registration Sensor。

Figure 1 j0fu40513

4. 将 IIT Registration Sensor 与 Bracket 分离。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器。
(2) 将 IIT Registration Sensor 与 Bracket 分离。
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Figure 2 j0fu40514

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 1.4.2  Platen Angle Sensor
零件显示 : PL 1.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Actuator。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Actuator。

Figure 1 j0pi40109

4. 拆下 Platen Angle Sensor。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Platen Angle Sensor。
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Figure 2 j0pi40110

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 1.4.3  CCD Flexible Print Cable
零件显示 : PL 1.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)

打开 Platen Cover。
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下 Lens Cover。 (PL 1.3)

· 安装 Screw ： Top 10 颗
6. 拆下 Lens and CCD。 (REP 1.4.4)
7. 拆下 Gasket Bracket。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw ( 蓝色： 2)。
(2) 拆下 Gasket Bracket。

Figure 1 j0fu40511

8. 拆下 CCD Flexible Print Cable。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 剥除双面胶带。
(3) 将 Bracket 向箭头方向拉动，拔下连接器。
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Figure 2 j0pi40111

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Lens Cover。 (REP 1.3.1)

REP 1.4.4  Lens and CCD
零件显示 : PL 1.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下 Lens Cover。 (PL 1.3)

· 安装 Screw ： Top 10 颗
6. 移动 APS Sensor。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 移动 APS Sensor。 ( 连接器为连接状态 )

Figure 1 j0pi40112

7. 拆下 Lens and CCD。 (Figure 2)
(1) 更换时： 拆下 Conductor Plate。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (4)。
(4) 拆下 Lens and CCD。
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Figure 2 j0fu40510

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Lens Cover。 (REP 1.3.1)
3. 完成更换 Lens and CCD 时，使用测试版制作 A3 复本，检查前端 /末端、 两边。
4. 若发生图像(对准)相关的问题，则执行DC945 IIT校准(B/W画质调整)。(第6章6.2.27)

REP 1.4.5  IPS Fan
零件显示 : PL 1.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Rear 4 颗
2. 打开 DADF。
3. 拆下 Top Rear Cover 2。 (PL 1.1)
4. 拆下 IPS Fan。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 IPS Fan。

(A) 安装时的 IPS Fan 的方向

Figure 1 j0pi40113

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 1.4.6  Lamp Fan
零件显示 : PL 1.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 FCW。 (REP 1.9.1)
2. 拆下 Top Left Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Left 2 颗
3. 拆下 Lamp Fan。 (Figure 1)

(1) 从 Hook (2) 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Lamp Fan。

Figure 1 j0pi40114

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 1.4.7  CCD Fan
零件显示 : PL 1.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下 Lens Cover。 (PL 1.3)

· 安装 Screw ： Top 10 颗
6. 拆下固定 CCD Fan 的 Screw。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 CCD Fan。

Figure 1 j0pi40115

7. 将 CCD Fan 与 Bracket 分离。 (Figure 2)
(1) 释放 Clamp (2)，拆下 Wire Harness。
(2) 将 CCD Fan 与 Bracket 分离。
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Figure 2 j0pi40116

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Lens Cover。 (REP 1.3.1)

REP 1.5.1 (SCC) Carriage Motor
零件显示 : PL 1.5

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Rear 4 颗
3. 拆下 Top Rear Cover 2。 (PL 1.1)
4. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)
5. 在 IPS Rear 端，拔下 Carriage Motor 的连接器。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 释放 Clamp (3)， 拆下 Wire Harness。

Figure 1 j0pi40132

6. 从前端拆下固定 Carriage Motor 的 Screw。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
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Figure 2 j0pi40133

7. 从后端拆下 Carriage Motor。 (Figure 3)
(1) 拆下 Tension Spring。
(2) 从 Carriage Motor 的滑轮拆下 Belt 的悬挂，拆下 Carriage Motor。

Figure 3 j0pi40134

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Carriage Motor 时， 将 Carriage Motor 的滑轮挂在内侧的 Belt 上。 (Figure 4)

(A) Belt ( 皮带 )
(B) Pulley ( 滑轮 )

Figure 4 j0fu40543
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REP 1.5.2  Carriage Cable
零件显示 : PL 1.5

参考

Carriage Cable 前后的覆层不相同。 

前：黑色 

后：银色

注释：在此记载 Rear Carriage Cable 的步骤。

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注释：Carriage Cable 的更换应分别进行， 切勿前后同时拆下。

1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下 FCW。 (REP 1.9.1)
6. 拆下 Top Left Cover。 (PL 13.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Left 2 颗
7. 拆下 Top Front Cover。 (PL 13.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Front 2 颗
8. 在前端 Support 的安装位置做标记。 (Figure 1)

(1) 在 Support 的位置做标记。

Figure 1 j0pi40117

9. 拆下 CVT Platen Glass。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Support。
(3) 拆下 CVT Platen Glass。

Figure 2 j0pi40118

10. 从 IIT Frame 取出 Full Rate Carriage。 (REP 1.5.3)
· Slide Cable 的连接器可为连接状态。

11. 移动 Half Rate Carriage，在 Capstan Pulley 使 Carriage Cable 的球的位置变为以下
(A) (B) 的条件。 (Figure 3)
(A) Carriage Cable 的缠绕
前面： 3圈
内侧： 2圈
(B) 球正上方的位置

Figure 3 j0fu40532
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12. 拆下 Carriage Cable。 (Figure 4)
(1) 拆下 Tension Spring。
(2) 将 Tension Spring 与 Carriage Cable 分离。
(3) 从槽取出球。
(4) 拆下 Carriage Cable。

Figure 4 j0pi40119

安装

1. 将 Carriage Cable 的球放入 Capstan Pulley。 (Figure 5)
(1) 将球放入 Capstan Pulley 的槽。

(A) Clip
(B) 球

Figure 5 j0fu40534

2. Carriage Cable 的 Clip 端缠绕 3.5 圈。 (Figure 6)
(1) 将 Carriage Cable 的 Clip 端缠绕 3.5 圈至 Capstan Pully。
(2) 用胶带固定 Clip 端的 Carriage Cable。

Figure 6 j0fu40535

3. Carriage Cable 的球端缠绕 2.5 圈。 (Figure 7)
(1) 将 Carriage Cable 的球端缠绕 2.5 圈至 Capstan Pulley。
(2) 用胶带固定， 使 Capstan Pulley 缠绕的 Carriage Cable 不会松动。

Figure 7 j0fu40536



05/2009

4-20 Ver.1.11. IIT, FCW

700 Digital Color Press拆卸／安装和调整

参考：前后的 Carriage Cable 的缠绕数如下图所示。 (Figure 8)

Figure 8 j0fu40537

4. 安装 Carriage Cable 的球端。 (Figure 9)
(1) 挂在滑轮上。 ( 从下到上 )
(2) 挂在 Half Rate Carriage 的大滑轮上。 ( 从上到下 )
(3) 将球放入 IIT Frame 的槽。

Figure 9 j0fu40538

5. 安装 Carriage Cable 的 Clip 端。 (Figure 10)
(1) 挂在滑轮上。 ( 从下到上 )
(2) 挂在 Half Rate Carriage 的小滑轮上。 ( 从下到上 )
(3) 挂在 Stud 上。 (从下到上 )
(4) 将 Tension Spring 安装在 Carriage Cable 的 Clip。
(5) 将 Tension Spring 挂在 IIT Frame 上。

Figure 10 j0fu40539

6. 拆除防 Carriage Cable 松动的胶带。
7. 将 Full Rate Carriage 放入 IIT Frame。
8. 调整 Full Rate/Half Rate Carriage Cable 的位置。 (ADJ 1.1.1)
9. 用手使 Full Rate Carriage 操作，确认操作是否顺畅。
10. 从拆卸步骤 9 开始，以相反的步骤进行安装。
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REP 1.5.3  Full Rate Carriage
零件显示 : PL 1.5

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下在 IIT Frame 的切口部分固定 Carriage Cable 的 Screw。 (Figure 1)

(1) 使 Full Rate Carriage 移动至 IIT Frame 的切口部分。
(2) 拆下 Screw ( 蓝色 ： 2)。

Figure 1 j0fu40523

6. 取出 Full Rate Carriage。 (Figure 2)
(1) 朝箭头方向反转 Full Rate Carriage。
(2) 取出 Full Rate Carriage。

Figure 2 j0fu40524

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 调整 Full Rate/Half Rate Carriage 的位置。 (ADJ 1.1.1)
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REP 1.6.1  IIT/IPS PWB
零件显示 : PL 1.6 

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

应注意静电造成的零件损坏。电子零件可能会受静电影响而造成破损。应务必使用护腕带进行
作业。若无护腕带可供使用， 则应事先触摸金属部，释放体内静电后再进行作业。

1. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)
· 安装 Screw ： Rear 4 颗

2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)
· 安装 Screw ： Rear 5 颗

3. 拆下 Screw。 (Figure 1)
(1) 拆下 Screw。

Figure 1 j0pi40301

4. 打开 HVPS Unit。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 打开 HVPS Unit。

Figure 2 j0pi40302

5. 拆下 Cable (2) 的连接。 (Figure 3)
(1) 拔下 Cable (2)。

Figure 3 j0pi40120

6. 拆下 Fuser Duct。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Fuser Duct。
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Figure 4 j0pi40121

7. 拔下连接至 IPS 的连接器 (4)。 (Figure 5)
(1) 拔下连接器 (4)。

Figure 5 j0pi40122

8. 拉出 IPS。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw ( 蓝色 ： 3)。
(2) 拉出 IPS。

Figure 6 j0pi40123

9. 拆下 IPS Cover。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw ( 蓝色 ： 10)。
(2) 拆下 IPS Cover。

Figure 7 j0pi40124

10. 拆下 YATA PWB。 (Figure 8)
(1) 拔下连接器。
(2) 从 Clamp 松开 Wire Harness。
(3) 拆下 Screw ( 蓝色 ： 3) 及 Conductor (3)。
(4) 拆下 YATA PWB。
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Figure 8 j0tz41308

11. 拆下固定 IIT/IPS PWB 的 Right/Rear 的 Screw。 (Figure 9)
(1) 拆下 Lock Screw (4)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Screw (2) 及 Conductor (2)。

Figure 9 j0pi40125

12. 拆下 IIT/IPS PWB。 (Figure 10)
(1) 拆下 Screw (6)。
(2) 拆下 Spacer Screw (4)。
(3) 拆下 IIT/IPS PWB。

Figure 10 j0pi40126

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 完成更换 IIT/IPS PWB 时，从旧零件拆下 EEP ROM，安装至新零件。 (Figure 11)

· EEP ROM中保存了IIT/DADF的对准、浓度调整值，若版本升级导致NVM有变更项目，
则重新输入值。

· 若 IISS NVM 执行了初始化，则输入机器出货时随附的 NVM 设定列表的值及安装后变
更的 NVM 值。

Figure 11 j0pi40127
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REP 1.7.1 (SCC) Exposure Lamp
零件显示 : PL 1.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下 Exposure Lamp 的连接器。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。

Figure 1 j0fu40517

6. 使 Full Rate Carriage 移动至 IIT Frame 的切口部分。 (Figure 2)
(1) 移动至 IIT Frame 的切口部分。

Figure 2 j0fu40518

7. 拆下 Exposure Lamp。 (Figure 3)
(1) 从 Hook (2) 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw。
(4) 拆下 Exposure Lamp。

Figure 3 j0fu40519

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 将 Exposure Lamp 的 Boss 放入 Full Rate Carriage 的安装孔。 (Figure 4)

(A) Exposure Lamp 的 Boss
(B) Full Rate Carriage 的安装孔
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Figure 4 j0fu40520

3. 若执行了更换，则执行 DC945 IIT 校准 (B/W 画质调整 )的白色参考调整和 CCD 校准。
(第 6章 6.2.27)

4. 若执行了更换，则进入诊断模式， 清除 [DC135 HFSI] 计数器的值。
“Chain Link ： 956-803”
“Chain Link ： 956-804”

REP 1.7.2 (SCC) Lamp Ballast PWB
零件显示 : PL 1.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下 Lamp Ballast PWB。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 从 Full Rate Carriage 拆下 Tab(2)，拆下 Lamp Ballast PWB。

Figure 1 j0fu40521

6. 拔下 Slide Cord 的连接器。 (Figure 2)
(1) 拉出 Slide Cord， 拔下连接器。
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Figure 2 j0pi40128

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 1.7.3 (SCC) Slide Cord
零件显示 : PL 1.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 53.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Top 2 颗 Right 2 颗
3. 拆下 Right Plate。 (PL 1.3)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 1.3)
5. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Rear 4 颗
6. 拆下 Top Rear Cover 2。 (PL 1.1)
7. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)
8. 拆下 Full Rate Carriage。 (REP 1.5.3)
9. 拆下 Full Rate Carriage 的 Harness Guide。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Harness Guide。

Figure 1 j0fu40525

10. 将 Full Rate Carriage 反转放置。
11. 从 Full Rate Carriage 取出 Slide Cord。 (Figure 2)

(1) 拉出 Slide Cord， 拔下连接器。
(2) 取出 Slide Cord。
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Figure 2 j0fu40526

12. 在 IPS Rear 端，拔下 Slide Cord 的连接器。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Motor Guard。
(3) 拉出 Slide Cord， 拔下连接器。

Figure 3 j0pi40129

13. 释放 Clamp，取出 Slide Cord。 (Figure 4)
(1) 释放 Clamp (4)。
(2) 取出 Slide Cord。

Figure 4 j0fu40528

14. 从 Half Rate Carriage 的滑轮拆下 Slide Cord。 (Figure 5)
(1) 从滑轮拆下 Slide Cord。
(2) 从 Hook (2) 拆下 Slide Cord。

Figure 5 j0fu40529

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 调整 Full Rate/Half Rate Carriage 的位置。 (ADJ 1.1.1)
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REP 1.9.1  FCW Unit
零件显示 : PL 1.9

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拔下 FCW Cable。 (Figure 1)

(1) 拔下 FCW Cable。

Figure 1 j0pi40135

2. 拆下 FCW Unit。 (Figure 2)
(1) 拆下 Thumbscrew (2)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 FCW Unit。

Figure 2 j0pi40136

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 1.10.1 (SCC) Control Panel Assembly
零件显示 : PL 1.10

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注释：Control Panel Assembly 有 FCW2 用和 FCW1 用 2 种类型。 根据 Rear Base Cover 上粘
贴的 SER Label 来判断是哪一种。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi40138

注释：FCW 1 用的 Control Panel Assembly 不管理零件。更换时， 应使用 FCW 2 用零件 FCW
2 ： 848K 23120(PL 1.9-3) 的单位进行更换。

REP 1.11.1 (SCC) FCW UI I/F PWB
零件显示 : PL 1.11

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下连接至 FCW 的 UI Cable。 (Figure 1)

(1) 松开 Screw (2)。
(2) 拔下 UI Cable。

Figure 1 j0pi40130

2. 拆下 Tilt Cover。 (PL 1.9)
3. 从 Arm 拆下 FCW。 (Figure 2)

(1) 松开 Screw (4)。
(2) 拆下 FCW。
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Figure 2 j0pi40131

4. 拆下 Screw (4)， 拆下 Rear Cover。 (PL 17.3)
5. 拆下 EME Cover。 (Figure 3)

(1) 拆下 Screw (9)。
(2) 拆下 EME Cover。

Figure 3 j0tz41706

6. 从 UI PWB (FCW) Assembly 拆下连接器 (2) 及 Flat Cable (2)。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw。 ( 仅限 FCW)
(2) 拔下连接器 (FCW2 ： 1/FCW ： 2)。
(3) 拆下 Flat Cable (FCW2 ： 3/FCW ： 1)。

Figure 4 j0tz41707

7. 拆下 UI PWB (FCW) Assembly。 (Figure 5)
(1) 拆下 Stud Screw (2)。
(2) 拆下 Screw (FCW2 ： 3/FCW ： 4)。
(3) 拆下 UI PWB (FCW) Assembly。

Figure 5 j0tz41708

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 2.1.1 (SCC)ROS Assembly (C， K)
零件显示 : PL 2.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Toner Cartridge (Y、 M、 C、 K)。
2. 打开 IIT。 (REP 1.2.1)
3. 拆卸以下部件。

· 拆下 OCT 及 OCT Exit Fan 或 Finisher。
· 拆下 Right Upper Rear Cover。 (PL 19.1)

- 安装 Screw ： Right 2 颗
· 拆下 Right Upper Cover。 (PL 19.1)

- 安装 Screw ： Right 2 颗
· 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

- 安装 Screw ： Rear 5 颗
· 拆下 MCU Cover。 (PL 18.1)

- 安装 Screw ： Rear 14 颗
4. 拔下 Flat Cable (C、 K)。 (Figure 1)

(1) 拔下 Flat Cable (C ： 2、 K ： 2)。
(2) 从 Clamp (2) 释放 Flat Cable。

Figure 1 j0pi40201

5. 拆下 IIT Plate。 (Figure 1)
(1) 松开 Screw (3)。
(2) 拆下 IIT Plate。

Figure 2 j0pi40202

6. 拆下 ROS Right/Left Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 ROS Left Cover。
(3) 拆下 ROS Right Cover。

Figure 3 j0pi40203

7. 拆下 Plate。 (Figure 4)
(1) 松开 Screw (3)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Plate。
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Figure 4 j0pi40204

8. 从 Clamp (2) 松开 Flat Cable (C、 K)。 (Figure 5)
(1) 从 Clamp (2) 松开 Flat Cable。

Figure 5 j0pi40205

9. 将 Flat Cable (C 、 K) 向 ROS 端移动。 (Figure 6)
(1) 释放 Clamp (2)。
(2) 移动 Flat Cable (C 、 K)。

Figure 6 j0pi40206

10. 移动 ROS(C 、 K)。 (Figure 7)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (3)。
(3) 移动 ROS(C 、 K)。

Figure 7 j0pi40207

11. 拆下 ROS Assembly (C、 K)。 (Figure 8)
(1) 拔下 Flat Cable (2)。
(2) 拔下 Flat Cable (2)。
(3) 拆下 ROS Assembly (C、 K)。
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Figure 8 j0pi40208

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 2.1.2 (SCC)ROS Assembly (Y， M)
零件显示 : PL 2.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Toner Cartridge (Y、 M、 C、 K)。
2. 打开 IIT。 (REP 1.2.1)
3. 拆卸以下部件。

· 拆下 OCT 及 OCT Exit Fan 或 Finisher。
· 拆下 Right Upper Rear Cover。 (PL 19.1)

- 安装 Screw ： Right 2 颗
· 拆下 Right Upper Cover。 (PL 19.1)

- 安装 Screw ： Right 2 颗
· 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

- 安装 Screw ： Right 5 颗
· 拆下 MCU Cover。 (PL 18.1)

- 安装 Screw ： Right 14 颗
4. 拔下 Flat Cable (Y、 M)。 (Figure 1)

(1) 拔下 Flat Cable (Y ： 2、 M： 2)。
(2) 从 Clamp (2) 释放 Flat Cable。

Figure 1 j0pi40209

5. 拆下 IIT Plate。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (3)。
(2) 拆下 IIT Plate。
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Figure 2 j0pi40202

6. 拆下 ROS Right/Left Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 ROS Right Cover。
(3) 拆下 ROS Left Cover。

Figure 3 j0pi40203

7. 拆下 Plate。 (Figure 4)
(1) 松开 Screw (3)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Plate。

Figure 4 j0pi40204

8. 从 Clamp (2) 松开 Flat Cable (Y、 M)。 (Figure 5)
(1) 从 Clamp (2) 松开 Flat Cable。

Figure 5 j0pi40205

9. 拔下 Flat Cable。 (Figure 6)
(1) 拔下 Flat Cable。
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Figure 6 j0pi40210

10. 将 Flat Cable (Y、 M) 向 ROS 端移动。 (Figure 7)
(1) 移动 Flat Cable (Y、 M)。

Figure 7 j0pi40211

11. 移动 ROS(Y、 M)。 (Figure 8)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (3)。
(3) 移动 ROS(Y、 M)。

Figure 8 j0pi40212

12. 拆下 ROS Assembly (Y、 M)。 (Figure 9)
(1) 拔下 Flat Cable (2)。
(2) 拆下 ROS Assembly (Y、 M)。

Figure 9 j0pi40213

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 3.1.1  Main Drive Assembly
零件显示 : PL 3.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
3. 拆下 Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。

Figure 1 j0pi40301

4. 打开 HVPS Unit。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 打开 HVPS Unit。

Figure 2 j0pi40302

5. 拆下 Main-K Duct。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Main-K Duct。

Figure 3 j0pi40303

6. 拆下 V-Transport Duct。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 V-Transport Duct。
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Figure 4 j0pi40304

7. 拆下 V- Transport Fan Assembly。 (Figure 5)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 V- Transport Fan Assembly。

Figure 5 j0pi40305

8. 松开 Belt (2) 的张力。 (Figure 6)
(1) 松开 Screw。
(2) 将 Bracket 升起。
(3) 旋紧 Screw。
(4) 松开 Screw。
(5) 将 Bracket 降低。
(6) 旋紧 Screw。

Figure 6 j0tz40124

9. 拆下 Tension Bracket Assembly。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Tension Bracket Assembly。

Figure 7 j0pi40306

10. 拆下 Gear Bracket Assembly。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Gear Bracket Assembly。
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Figure 8 j0pi40307

11. 拔下连接器 (5)。 (Figure 9)
(1) 从 Clamp (4) 释放 Wire Harness。
(2) 从 Clamp 拆下 Wire Harness。
(3) 拔下连接器 (5)。

Figure 9 j0pi40308

12. 拆下 Main Drive Assembly。 (Figure 10)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Belt。
(3) 拆下 Main Drive Assembly。

Figure 10 j0pi40309

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装， 并注意以下事项。

注释：将在步骤 8松开的 Belt (2) 的张力绷紧时，确认 Screw 的痕迹，在相同的位置固
定。
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REP 3.1.2  DEVE Drive Assembly (K)
零件显示 : PL 3.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
3. 拆下 Drum Motor Assembly (K)。 (REP 3.1.3)
4. 拆下 DUP Motor。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 DUP Motor。

Figure 1 j0pi40310

5. 松开 Belt (2) 的张力。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw。
(2) 将 Bracket 升起。
(3) 旋紧 Screw。
(4) 松开 Screw。
(5) 将 Bracket 降下。
(6) 旋紧 Screw。

Figure 2 j0tz40124

6. 拆下 Tension Bracket Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Tension Bracket Assembly。

Figure 3 j0pi40306

7. 拆下 Gear Bracket Assembly。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Gear Bracket Assembly。
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Figure 4 j0pi40311

8. 拆下 Fan Assembly。 (Figure 5)
(1) 从 Clamp (3) 释放 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Fan Assembly。

Figure 5 j0pi40312

9. 拆下 Fan Assembly。 (Figure 6)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Fan Assembly。

Figure 6 j0pi40313

10. 拆下 DEVE Drive Assembly (K)。 (Figure 7)
(1) 拆下 Belt。
(2) 拆下 Screw (5)。
(3) 拆下 DEVE Drive Assembly (K)。

Figure 7 j0pi40314

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装， 并注意以下事项。

注释：将在步骤 5松开的 Belt (2) 的张力绷紧时，确认 Screw 的痕迹，在相同的位置固
定。
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REP 3.1.3 (SCC)Drum Motor Assembly (K)
零件显示 : PL 3.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
3. 拆下 Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。

Figure 1 j0pi40301

4. 打开 HVPS Unit。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 打开 HVPS Unit。

Figure 2 j0pi40302

5. 拆下 Main-K Duct。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Main-K Duct。

Figure 3 j0pi40303

6. 拆下 Drum Motor Assembly (K)。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 Drum Motor Assembly (K)。
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Figure 4 j0pi40315

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 3.1.4  Fuser Drive Assembly
零件显示 : PL 3.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
3. 拆下 Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。

Figure 1 j0pi40301

4. 打开 HVPS Unit。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 打开 HVPS Unit。
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Figure 2 j0pi40302

5. 拆下 Fuser Duct。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Fuser Duct。

Figure 3 j0pi40324

6. 拆下 Fuser Exhaust Fan Assembly。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Fuser Exhaust Fan Assembly。

Figure 4 j0pi40325

7. 拆下 V-Transport Duct。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 V-Transport Duct。

Figure 5 j0pi40326

8. 拆下 V- Transport Fan Assembly。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 V- Transport Fan Assembly。
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Figure 6 j0pi40327

9. 拔下连接器 (4)。 (Figure 7)
(1) 从 Clamp (2) 释放 Wire Harness。
(2) 从 Clamp (2) 释放 Wire Harness。
(3) 拔下连接器 (4)。

Figure 7 j0pi40328

10. 拆下 Fuser Drive Assembly。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Fuser Drive Assembly。

Figure 8 j0pi40329

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 3.2.1  DEVE Drive Assembly (Y， M， C)
零件显示 : PL 3.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
3. 拆下 Drum Motor Assembly (K)。 (REP 3.1.3)
4. 拆下 Fan Assembly。 (Figure 1)

(1) 从 Clamp (3) 释放 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Fan Assembly。

Figure 1 j0pi40312

5. 拆下 V-Transport Duct。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 V-Transport Duct。

Figure 2 j0pi40316

6. 拆下 Bracket。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Fuser Duct。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Bracket。

Figure 3 j0pi40317

7. 拆下 Y/M/C Cooling Duct。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Y/M/C Cooling Duct。
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Figure 4 j0pi40318

8. 拆下 Drum Motor Assembly (C)。 (Figure 5)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拆下 Screw (3)。
(3) 拆下 Drum Motor Assembly (C)。

Figure 5 j0pi40319

9. 拆下 Drum Motor Assembly (M)。 (Figure 6)
(1) 从 Clamp 拆下 Wire Harness。
(2) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(3) 拔下连接器 (2)。
(4) 拆下 Screw (3)。
(5) 拆下 Drum Motor Assembly (M)。

Figure 6 j0pi40320

10. 拆下 Drum Motor Assembly (Y)。 (Figure 7)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拆下 Screw (3)。
(3) 拆下 Drum Motor Assembly (Y)。

Figure 7 j0pi40321

11. 拆下 Drum Motor YMC PWB Assembly。 (Figure 8)
(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (2)。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Drum Motor YMC PWB Assembly。
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Figure 8 j0pi40322

12. 拆下 DEVE Drive Assembly (Y、 M、 C)。 (Figure 9)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拆下 Screw (8)。
(3) 拆下 DEVE Drive Assembly (Y、 M、 C)。

Figure 9 j0pi40323

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 6.3.1  IBT Belt Assembly
零件显示 : PL 6.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

注释：切勿直接用手接触 IBT Belt。

1. 拆下 IBT Cleaner Assembly。 (REP 6.3.2)
2. 降低 XERO/DEVE Drawer Unit 的 Lever。 (Figure 1)

(1) 降低 Lever。

Figure 1 j0pi40601

3. 握住前及后端的 Handle，拆下 IBT Belt Assembly。 (Figure 2)
(1) 握住 Handle，拆下 IBT Belt Assembly。

Figure 2 j0pi40602

4. 打开后侧的 Foot， 将 IBT Belt Assembly 放置在地板上。 (Figure 3)
(1) 打开 Foot。
(2) 放置在地板上。

Figure 3 j0tz40706

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换 IBT Belt Assembly 时， 应在拆下前端的 Pin 及后端的 Tape 后进行安装。
3. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

· 1ST BTR(Y) ： “Chain Link ： 954-809”
· 1ST BTR(M) ： “Chain Link ： 954-810”
· 1ST BTR(C) ： “Chain Link ： 954-811”
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· 1ST BTR(K) ： “Chain Link ： 954-812”
· IBT Belt ： “Chain Link ： 954-814”

REP 6.3.2  IBT Cleaner Assembly
零件显示 : PL 6.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

注释：切勿直接用手接触 IBT Belt。

1. 打开 Front Cover。
2. 拉出 Drawer Unit。 (Figure 1)

(1) 降低 Lever。
(2) 拉出 Drawer Unit。

Figure 1 j0pi41401

3. 拆下 Drawer Unit 的 Right/Left Rail 的 2 层 Stopper 的第 1 层，再将 Drawer Unit 拉
出。 (Figure 2)
(1) 按着 Stopper， 将 Drawer Unit 进一步拉出。
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Figure 2 j0pi41406

4. 拆下 Stud Screw。 (Figure 3)
(1) 拆下 Stud Screw。

Figure 3 j0pi40603

5. 升高 XERO/DEVE Drawer Unit 的 Lever。 (Figure 4)
(1) 降低 Lever。
(2) 升高 Lever。

Figure 4 j0pi40604

6. 轻轻向上抬起 IBT Drawer Unit，将其拉出。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拉出 IBT Drawer Unit。

Figure 5 j0pi40605

7. 抬起 IBT Belt Assembly 的 Front 端，悬挂附在 IBT Drawer Unit 的 Retract Shaft。
(Figure 6)
(1) 抬起 IBT Belt Assembly。
(2) 悬挂 Retract Shaft。
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Figure 6 j0pi40606

8. 拆下 IBT Cleaner Assembly。 (Figure 7)

注释：拆下 IBT Cleaner Assembly 时，应在 Drawer Unit 上、地面铺上纸张，以免墨粉
将机器、地面弄脏。

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 IBT Cleaner Assembly。

Figure 7 j0pi40607

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

“Chain Link ： 954-815”

REP 6.3.3  IBT Belt
零件显示 : PL 6.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

注释：切勿直接用手接触 IBT Belt。

1. 拆下 IBT Cleaner Assembly。 (REP 6.3.2)
2. 拆下 IBT Belt Assembly。 (REP 6.3.1)
3. 拆下 Inlet。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Inlet。

Figure 1 j0tz40707

4. 拆下 Bracket。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Bracket。
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Figure 2 j0tz40708

5. 顺时针方向旋转 Cam，松开 IBT Belt 的张力。 (Figure 3)
(1) 顺时针方向旋转 Cam。

Figure 3 j0tz40732

6. 拆下 IBT Belt。 (Figure 4)
(1) 拆下 IBT Belt。

Figure 4 j0tz40709

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

注释：安装 IBT Belt 时，将 Reflector 放置在后侧进行安装。 (Figure 5)

Figure 5 j0tz40710

2. 安装了 IBT Belt Assembly 的状态下， 顺时针方向旋转 Cam，松开 IBT Belt 的张力，将
IBT Belt 移动至 IBT Frame 的接近中央 (Drive Roll 的露出部前后端均衡 ) 的位置。
(Figure 6)
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Figure 6 j0pi40608

3. 更换后，清除 HFSI 的计数器。
“Chain Link ： 954-814”

4. 执行以下调整。
· DC956 ： Belt edge Learn 模式 (子系统 ) (ADJ 18.1.12)
· DC919 ： Color Balance 调整 (Max 设定 ) (ADJ 18.1.7)

REP 6.9.1  2ND BTR Roll
零件显示 : PL 6.9

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 2ND BTR Roll Assembly。 (REP 14.1.2)
2. 拆下 Gear Cover。 (Figure 1)

(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 从 Gear Cover 释放 Wire Harness。
(3) 拆下 Screw。
(4) 拆下 Screw。
(5) 拆下 Gear Cover。

Figure 1 j0pi40609

3. 拆下 Front Plate。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Tapping Screw (2)。
(3) 拆下 Front Plate。
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Figure 2 j0pi40610

4. 拆下 Inlet Chute Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Inlet Chute Assembly。

Figure 3 j0pi40611

5. 拆下 Sensor Cover 及齿轮。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Sensor Cover。
(3) 拆下 E-Clip。
(4) 拆下齿轮。

Figure 4 j0pi40612

6. 拆下 BTR Cam 及齿轮。 (Figure 5)

注释：拆下 BTR Cam 之前，应先确认 BTR Cam 的方向。

(1) 拆下 E-Clip。
(2) 拆下 BTR Cam。
(3) 拆下 E-Clip。
(4) 拆下齿轮。

Figure 5 j0pi40613

7. 拆下 Drive Gear 及 Roll Gear。 (Figure 6)
(1) 拆下 E-Clip。
(2) 拆下 Drive Gear。
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(3) 拆下 Roll Gear。

Figure 6 j0pi40614

8. 拆下 Conductor 和 Wire Harness 及 BTR Cam。 (Figure 7)

注释：拆下 BTR Cam 之前，应先确认 BTR Cam 的方向。

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Conductor 和 Wire Harness。
(3) 拆下 E-Clip。
(4) 拆下 BTR Cam。

Figure 7 j0pi40615

9. 拆下后端的 Spring 和 Roll Cover Assembly。 (Figure 8)

注释：注意不要遗失 Roll Cover Assembly 的 Spring。

(1) 拆下 Spring。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Roll Cover Assembly。

Figure 8 j0pi40616

10. 拆下前端的 Spring 和 Roll Cover Assembly。 (Figure 9)

注释：注意不要遗失 Roll Cover Assembly 的 Spring。

(1) 拆下 Spring。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Roll Cover Assembly。

Figure 9 j0pi40617
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11. 将 Shaft 朝后端拉出。 (Figure 10)
(1) 拆下 E-Clip。
(2) 拉出 Shaft。

Figure 10 j0pi40618

12. 拆下 Arm Plate ( 前 )。 (PL 6.8)
13. 拆下 Arm Plate ( 后 )。 (PL 6.8)
14. 拆下后端的 Roll Holder。 (Figure 11)

(1) 拆下轴承。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Roll Holder。

Figure 11 j0pi40619

15. 拆下 2ND Roll Assembly。 (Figure 12)

(1) 拆下轴承。
(2) 拆下 2ND Roll Assembly。

Figure 12 j0pi40620

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装， 但应注意以下事项。

注释：插入在拆卸步骤 11 拉出的 Shaft 时，应将 Shaft 穿过 Conductor Plate 的下方。
(Figure 13)

Figure 13 j0pi40621
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REP 6.9.2  Cleaning Blade
零件显示 : PL 6.9

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 2ND BTR Roll Assembly。 (REP 14.1.2)
2. 拆下 2ND BTR Roll。 (REP 6.9.1)
3. 拆下 Blade Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Roll Holder。
(3) 拆下 Blade Assembly。

Figure 1 j0pi40622

4. 拆下 Spring (2)。 (Figure 2)
(1) 拆下 Spring (2)。

Figure 2 j0pi40623

5. 拆下 Cleaning Blade。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Cleaning Blade。

Figure 3 j0pi40624

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。
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注释：Spring (2) 的方向。 (Figure 4)

Figure 4 j0pi40625
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REP 7.1.1  Block
零件显示 : PL 7.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 若更换或拆卸了 Block，则应安装至下图的位置。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi40701

REP 7.1.2 (SCC) Fuser
零件显示 : PL 7.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 打开 Front Cover。
2. 拉出 Drawer Unit。 (Figure 1)

(1) 降低 Lever。
(2) 拉出 Drawer Unit。

Figure 1 j0pi41401

3. 拉动 Fuser Handle。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拉动 Fuser Handle。
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Figure 2 j0pi40702

4. 拆下 Fuser。 (Figure 3)
(1) 拆下 Fuser。

Figure 3 j0pi40703

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

“Chain Link ： 954-819”

REP 7.1.3  Decurler Transport Assembly
零件显示 : PL 7.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 拆下 Fuser。 (REP 7.1.2)
2. 拆下 Right Drawer Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Right Drawer Cover。

Figure 1 j0pi40706

3. 拔下连接器 (3)。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器 (3)。
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Figure 2 j0pi40704

4. 从框架的孔拉出 Wire Harness， 拆下 Decurler Transport Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Decurler Transport Assembly。

Figure 3 j0pi40705

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

“Chain Link ： 954-846”

REP 7.5.1  Heat Roll
零件显示 : PL 7.5

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

注释：切勿直接用手接触 Main Lamp 1/2、 Sub Lamp。 若不小心接触到，则应擦拭干净。

1. 拆下 Fuser。 (REP 7.1.2)
2. 拆下 Front Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Front Cover。

Figure 1 j0tz40802

3. 拆下 Rear Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Rear Cover。
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Figure 2 j0tz40803

4. 拔下后端的连接器。 (Figure 3)
(1) 从 Clamp (2) 释放 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 ( 白色： Main2)。
(3) 拔下连接器 ( 红色： Main1)。
(4) 拔下连接器 ( 蓝色： Sub)。

Figure 3 j0tz40804

5. 拔下前端的连接器。 (Figure 4)
(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (Main2)。
(3) 拔下连接器 (Sub)。
(4) 拔下连接器 (Main1)。

Figure 4 j0tz40805

6. 拆下前端的 Bracket。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。

Figure 5 j0tz40806

7. 拆下后端的 Bracket。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。
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Figure 6 j0tz40807

8. 拆下 Main Lamp 1/2、 Sub Lamp。 (Figure 7)
(1) 拆下 Main Lamp 1/2、 Sub Lamp。

Figure 7 j0tz40808

9. 拆下 Top Cover。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Top Cover。

Figure 8 j0tz40823

10. 拆下 Upper Exit Chute。 (Figure 9)
(1) 拆下 Upper Exit Chute。

Figure 9 j0tz40820

11. 拔下连接器。 (Figure 10)
(1) 拔下连接器。
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Figure 10 j0tz40821

12. 测量 Nip Screw (2) 的螺栓的伸出部分的长度， 将其拆下。 (Figure 11)

注释：不要混淆前端和后端的 Nip Screw 与 Nip Spring，应朝成对安装的方向返回。

(1) 测量前端 Nip Screw 的伸出部分的长度。
(2) 测量后端 Nip Screw 的伸出部分的长度。
(3) 拆下 Nip Screw (2)。

Figure 11 j0tz40812

13. 打开 Fuser A/B。 (Figure 12)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 打开 Fuser A/B。

Figure 12 j0tz40813

14. 打开前端的 Stopper。 (Figure 13)
(1) 松开 Screw。
(2) 打开 Stopper。

Figure 13 j0tz40816

15. 打开后侧的 Stopper。 (Figure 14)
(1) 松开 Screw。
(2) 打开 Stopper。



05/2009

4-69700 Digital Color Press 拆卸／安装和调整
7. FUSER, DECURLER

Ver.1.1

Figure 14 j0tz40817

16. 拆下 Heat Roll。 (Figure 15)
(1) 拆下 Heat Roll。

Figure 15 j0tz40818

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装后，将前后端的Nip Screw的伸出部分的长度调整至在步骤12拆卸之前测量的长度，

校正 Front A/B 的 Nip 压。

REP 7.5.2  Belt Assembly
零件显示 : PL 7.5

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 拆下 Fuser。 (REP 7.1.2)
2. 拆下 Front Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Front Cover。

Figure 1 j0tz40802

3. 拆下 Rear Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Rear Cover。
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Figure 2 j0tz40803

4. 拆下 Top Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Top Cover。

Figure 3 j0tz40809

5. 拔下连接器。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。

Figure 4 j0tz40810

6. 拆下 Chute。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Chute。

Figure 5 j0tz40811

7. 拆下 Upper Exit Chute。 (Figure 6)
(1) 拆下 Upper Exit Chute。
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Figure 6 j0tz40820

8. 测量 Nip Screw (2) 的螺栓的伸出部分的长度， 将其拆下。 (Figure 7)

注释：不要混淆前端和后端的 Nip Screw 与 Nip Spring，应朝成对安装的方向返回。

(1) 测量前端 Nip Screw 的伸出部分的长度。
(2) 测量后端 Nip Screw 的伸出部分的长度。
(3) 拆下 Nip Screw (2)。

Figure 7 j0tz40812

9. 打开 Fuser A/B。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 打开 Fuser A/B。

Figure 8 j0tz40813

10. 拆下 Belt Assembly。 (Figure 9)
(1) 拆下 Belt Assembly。

Figure 9 j0tz40814

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装后，将前后端的 Nip Screw 的伸出部分的长度调整至在步骤 8拆卸之前测量的长度，

校正 Fuser A/B 的 Nip 压。
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REP 8.1.1  XERO Cartridge
零件显示 : PL 8.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注释：在拉出 XERO/DEVE Drawer Unit 的状态下进行作业时，应用黑色包装纸盖住 XERO/DEVE
Drawer Unit，防止产生 DRUM 的光疲劳。

注释：拆下 XERO Cartridge 进行作业时，应拆下所有的 XERO Cartridge，用随附的黑纸盖住
XERO Cartridge， 防止产生 DRUM 的光疲劳。

1. 打开 Front Cover。
2. 拆下 Stud Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Stud Screw。

Figure 1 j0pi40806

3. 升高 XERO/DEVE Drawer Unit 的 Lever。 (Figure 2)
(1) 降低 Lever。
(2) 升高 Lever。

Figure 2 j0pi40807

4. 拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。 (Figure 3)
(1) 拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。

Figure 3 j0pi40808
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REP 8.2.1  Dispenser Assembly
零件显示 : PL 8.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Toner Cartridge (Y、 M、 C、 K)。
2. 打开 Front Cover。
3. 拆下 Toner Cartridge Cover。 (Figure 1)

(1) 松开 Screw。
(2) 拆下 Hinge。
(3) 松开 Screw。
(4) 拆下 Hinge。
(5) 拆下 Toner Cartridge Cover。

Figure 1 j0pi40801

4. 松开 IIT Front Cover 的 Screw (2)。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (2)。

Figure 2 j0pi40802

5. 拆下 Inner Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Inner Cover。

Figure 3 j0pi40803

6. 拔下连接器 (2)。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器 (2)。
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Figure 4 j0pi40804

7. 拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。 (REP 8.1.1)
8. 拆下 Dispenser Assembly。 (Figure 4)

(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Dispenser Assembly。

Figure 5 j0pi40805

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 8.6.1  Rail Assembly
零件显示 : PL 8.6

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 XERO Cartridge。 (REP 8.1.1)
2. 拆下 OCT 及 OCT Exit Fan 或 Finisher。
3. 拆下 Right Upper Rear Cover。 (PL 19.1)

· 安装 Screw ： Right 2 颗
4. 拆下 Right Upper Cover。 (PL 19.1)

· 安装 Screw ： Right 2 颗
5. 拆下 MSI。 (REP 13.1.1)
6. 拆下 Left Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Left 2 颗
7. 拆下 Rail的 2层结构的Stopper的第 1层，将 XERO/DEVE Drawer Unit拉出。(Figure 1)

(1) 拆下第 1 层的 Stopper。
(2) 进一步拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。

Figure 1 j0pi40809

8. 拆下 Rail的 2层结构的Stopper的第 2层，将 XERO/DEVE Drawer Unit拉出。(Figure 2)
(1) 拆下第 2 层的 Stopper。
(2) 拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。
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Figure 2 j0pi40810

9. 拆下 Plate。 (Figure 3)
(1) 松开 Screw (3)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Plate。

Figure 3 j0pi40204

10. 释放 Exit Roll Fan Assembly 的 Wire Harness。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器 (3)。
(2) 从 Clamp (7) 释放 Wire Harness。
(3) 从 Clamp (2) 拆下 Wire Harness。

Figure 4 j0pi40811

11. 拆下 Exit Roll Fan Assembly。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Exit Roll Fan Assembly。

Figure 5 j0pi40812

12. 拆下主机右端的 Rail。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Rail。
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Figure 6 j0pi40813

13. 拆下 XERO/DEVE Drawer Unit 右端的 Rail。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Rail。

Figure 7 j0pi40814

14. 拆下主机左端的 Rail。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Rail。

Figure 8 j0pi40815

15. 拆下 XERO/DEVE Drawer Unit 左端的 Rail。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Rail。

Figure 9 j0pi40816

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 8.6.2  Developer Housing (K)
零件显示 : PL 8.6

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 XERO Cartridge。 (REP 8.1.1)
2. 拆下 Rail的 2层结构的Stopper的第 1层，将 XERO/DEVE Drawer Unit拉出。(Figure 1)

(1) 拆下第 1 层的 Stopper。
(2) 进一步拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。

Figure 1 j0pi40809

3. 安装 Stopper。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw。
(2) 安装 Stopper。
(3) 旋紧 Screw。

Figure 2 j0tz40617

4. 拆下 Inner Cover Assembly。 (Figure 3)
(1) 将 Shutter 朝前偏移。
(2) 拆下 Screw (3)。
(3) 拆下 Inner Cover Assembly。

Figure 3 j0pi40821

5. 连同 Bracket 一起拆下 Spring。 (Figure 4)
(1) 松开 Screw。
(2) 将 Spring 与 Bracket 一并拆下。
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Figure 4 j0tz40612

6. 拆下 Cover。 (Figure 5)
(1) 松开 Screw。
(2) 拆下 Cover。

Figure 5 j0tz40613

7. 拔下连接器。 (Figure 6)
(1) 拔下连接器。

Figure 6 j0tz40614

8. 拆下 Developer Housing。 (Figure 7)
(1) 松开 Screw。
(2) 拆下 Stud。
(3) 拆下 Developer Housing。

Figure 7 j0tz40615

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

“Chain Link ： 954-808”
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REP 8.6.3  Developer (Y)
零件显示 : PL 8.6

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

参考：Developer (Y)与Developer (K/C/M)的更换步骤几乎相同，在此仅记载Developer (Y)
的更换步骤。

注释：拆下 XERO/DEVE Drawer Unit 进行作业时，应拆下所有的 XERO Cartridge， 用黑纸盖
住 XERO Cartridge，防止产生 DRUM 的光疲劳。

1. 拆下 Xero Cartridge (Y/M/C/K)。 (REP 8.1.1)
2. 拆下 Developer Housing (Y)。 (REP 8.6.2)
3. 拆下 Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Cover。

Figure 1 j0pi40817

4. 将 Developer Housing (Y) 在塑料袋中翻转， 朝箭头方向旋转图示的 Drive Pulley， 取
出 Developer。 (Figure 2)
(1) 旋转 Drive Pulley。

Figure 2 j0pi40818

5. 将新的 Developer 放入 Mag. Roll 端。
6. 朝箭头方向旋转图示的 Drive Pulley，使 Mag. Roll 上的 Developer 均匀。 (Figure 3)

(1) 旋转 Drive Pulley。

Figure 3 j0pi40818
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注释：使 Mag. Roll 上的 Developer 均匀后， 注意以下事项。

· Developer 应不超过距 Cover 安装用的槽孔 (4) 约 3mm 的线。 (Figure 4)

Figure 4 j0pi40819

7. 将在步骤 3 拆下的 Cover 还原。

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

Developer (Y) ：“Chain Link ： 954-805”
Developer (M) ：“Chain Link ： 954-806”
Developer (C) ：“Chain Link ： 954-807”
Developer (K) ：“Chain Link ： 954-808”

REP 8.9.1  Cleaning Motor Assembly
零件显示 : PL 8.9

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
3. 拆下 Drum Motor Assembly (K)。 (REP 3.1.3)
4. 拆下 Deve Drive Assembly (K)。 (REP 3.1.2 )
5. 拆下 Cleaning Motor Assembly。 (Figure 1)

(1) 从 Clamp (3) 释放 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Cleaning Motor Assembly。

Figure 1 j0pi40820

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 11.1.1  Tray 1/2/3 Assembly
零件显示 : PL 11.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

参考：因 Tray 1 Assembly 与 Tray 2/3 Assembly 的拆卸步骤几乎相同，在此仅记载 Tray 1
Assembly 的拆卸步骤。

1. 打开 Front Cover。
2. 拉出 Tray 1。
3. 取出纸张。
4. 拆下 Tray 1 Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Shoulder Screw (2)。
(3) 拆下 Tray 1 Assembly。

Figure 1 j0pi41105

5. 推入 Tray 1 Assembly 的 Rail。

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 11.1.2  Tray1/2/3 Feed Assembly
零件显示 : PL 11.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

参考：因 Tray1/2/3 Feed Assembly 的拆卸步骤几乎相同，在此仅记载 Tray1 Feed Assembly
的拆卸步骤。

1. 拉出 Tray1/2/3。
2. 拆下 Inner Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Inner Cover。

Figure 1 j0pi41101

3. 拆下 Tray1。 (REP 11.1.1)
4. 推入 Tray2/3。
5. 拆下 Tray1 Feed Assembly。 (Figure 2)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Tray1 Feed Assembly。
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Figure 2 j0pi41102

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：安装 Tray1 Feed Assembly 时， 应将 Holder 确实插入 Rail。 (Figure 3)

Figure 3 j0pi41103

2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。
Tray1 Feed Assembly
“Chain Link ： 954-820”
“Chain Link ： 954-835”
Tray2 Feed Assembly
“Chain Link ： 954-821”
“Chain Link ： 954-836”

Tray3 Feed Assembly
“Chain Link ： 954-822”
“Chain Link ： 954-837”
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REP 11.2.1  Pinch Roll Assembly 1
零件显示 : PL 11.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 打开 Left Cover Assembly。
2. 拆下 Latch Upper Bracket。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Latch Upper Bracket。

Figure 1 j0pi41106

3. 拆下 Take Away Upper/Middle Chute。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Take Away Upper Chute。
(3) 拆下 Screw。
(4) 拆下 Take Away Middle Chute。

Figure 2 j0pi41107

4. 拆下 Pinch Roll Assembly 1。 (Figure 3)
(1) 拆下 Feed Out Chute。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Pinch Roll Assembly 1。

Figure 3 j0pi41108

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 11.2.2  Pinch Roll Assembly 2
零件显示 : PL 11.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 打开 Left Hand Cover Assembly。
2. 拆下 Take Away Middle/Lower Chute。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Take Away Middle Chute。
(3) 拆下 Screw。
(4) 拆下 Take Away Lower Chute。

Figure 1 j0pi41109

3. 拆下 Pinch Roll Assembly 2。 (Figure 2)
(1) 拆下 Feed Out Chute。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Pinch Roll Assembly 2。

Figure 2 j0pi41110

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 11.2.3  Pinch Roll Assembly 3
零件显示 : PL 11.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 打开 Left Hand Cover Assembly。
2. 移动 Interlock Switch Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 移动 Interlock Switch Assembly。

Figure 1 j0pi41111

3. 拆下 Pinch Roll Assembly 3。 (Figure 2)
(1) 拆下 Feed Out Chute。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Pinch Roll Assembly 3。

Figure 2 j0pi41112

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 11.3.1  Take Away Roll 1
零件显示 : PL 11.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 打开 Left Hand Cover Assembly。
2. 拆下 Pinch Roll Assembly 1。 (REP 11.2.1)
3. 拆下 Take Away Roll 1Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拆下 Take Away Roll 1Assembly。

Figure 1 j0pi41113

4. 从 Take Away Roll 1Assembly 拆下 One Way Clutch Gear 及 Ball Bearing。
(Figure 2)
(1) 拆下 E-Clip。
(2) 拆下 One Way Clutch Gear。
(3) 拆下 Ball Bearing。
(4) 拆下 Nylon Washer。
(5) 拆下 E-Clip。

Figure 2 j0pi41114

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。



05/2009

4-89700 Digital Color Press 拆卸／安装和调整
11. TRAY MODULE

Ver.1.1

REP 11.4.1  Take Away Motor Assembly
零件显示 : PL 11.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆卸以下部件。

· 拆下 Rear Lower Cover Assembly。 (PL 19.2)
- 安装 Screw ： Rear 4 颗

· 拆下 Filter Cover。 (PL 19.2)
- 安装 Screw ： Left 1 颗

· 拆下 EPSV Cover。 (PL 19.2)
- 安装 Screw ： Left 1 颗

· 拆下 Left Lower Rear Cover。 (PL 19.2)
- 安装 Screw ： Left 1 颗

2. 拆下 Bracket。 (Figure 1)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Bracket。

Figure 1 j0pi41115

3. 拆下 Filter Case。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Filter Case。

Figure 2 j0pi41116

4. 拆下 Blower Fan。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器。
(2) 从 Clamp (2) 释放 Wire Harness。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Blower Fan。

Figure 3 j0pi41117

5. 拆下 Outlet Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Outlet Bracket。
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Figure 4 j0pi41118

6. 拔下连接器 (4)。 (Figure 5)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 松开 Wire Harness 的 Clamp。
(3) 拔下连接器 (2)。
(4) 从 Clamp (2) 释放 Wire Harness。

Figure 5 j0pi41119

7. 拆下 Take Away Motor Assembly。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw (6)。
(2) 拆下 Take Away Motor Assembly。

Figure 6 j0pi41120

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 11.7.1  Feed/Nudger/Retard Roll(Tray1/2/3)
零件显示 : PL 11.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注释：更换 Feed/Nudger/Retard Roll 时，因寿命相同， 应 3 个同时更换。

参考：因 Tray1、Tray2 及 Tray3 的 Feed/Nudger/Retard Roll 的拆卸步骤几乎相同，在此仅
记载 Tray1 的 Feed/Nudger/Retard Roll 的拆卸步骤。

1. 拆下 Tray1。 (REP 11.1.1)
2. 拆下 Feed/Nudger/Retard Roll。 (Figure 1)

(1) 拆下 Feed/Nudger/Retard Roll。

Figure 1 j0pi41104

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

· Tray 1 “Chain Link ： 954-820”
· Tray 2 “Chain Link ： 954-821”
· Tray 3 “Chain Link ： 954-822”
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REP 13.1.1  MSI
零件显示 : PL 13.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 关闭 MSI Tray。 (Figure 1)
2. 拔下连接器。

(1) 拔下连接器。

Figure 1 j0pi41301

3. 拆下 Screw (2)。 (Figure 2)
(1) 打开 Cover。
(2) 拆下 Screw (2)。

Figure 2 j0pi41302

4. 打开 MSI Tray。
5. 拆下 MSI。 (Figure 3)

(1) 拆下 MSI。

Figure 3 j0pi41303

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 若已更换，则执行 DC740 SMH/MSI 导杆调整。 (第 6章 6.2.22)
3. 若执行了更换， 则进入诊断模式，清除 [DC135 HFSI] 计数器的值。

“Chain Link ： 954-823”
“Chain Link ： 954-838”
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REP 13.3.1  MSI Feeder
零件显示 :  PL 13.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 MSI。 (REP 13.1.1)
2. 拆下 MSI Lower Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (1)。
(2) 将 Rear Bracket 倒向箭头方向，同时拆下 MSI Rear Cover 2。
(3) 拆下 Spring。
(4) 拆下 Screw (2)。
(5) 拆下 MSI Lower Cover。

Figure 1 j0fu40802

3. 拆下 MSI Front Cover 2。 (Figure 2)
(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 MSI Front Cover 2。

Figure 2 j0fu40804

4. 拆下 MSI Front Bracket。 (Figure 3)
(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 MSI Front Bracket。

Figure 3 j0fu40805

5. 拆下 MSI Front Cover 1。 (PL 13.2)
· 安装 Screw ： Front 1 颗

6. 拆下 MSI Rear Cover 1。 (PL 13.2)
· 安装 Screw ： Rear 1 颗、 Bottom 2 颗、 Rear (Tapping)1 颗

7. 拆下 MSI Rear Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 MSI Rear Bracket。
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Figure 4 j0tz40310

8. 拆下 MSI Front Frame。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Tapping Screw (2)。
(3) 拆下 MSI Front Frame。

Figure 5 j0fu40806

9. 拆下 Harness Guide。 (Figure 6)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Harness Guide。

Figure 6 j0tz40304

10. 拔下连接器 (3)。 (Figure 7)
(1) 拔下连接器。
(2) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(3) 拔下连接器 (2)。

Figure 7 j0tz40305

11. 拆下 Upper Cover。 (Figure 8)
(1) 拆下 Upper Cover。
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Figure 8 j0tz40306

12. 拆下 Harness Cover。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Harness Cover。
(3) 从 Harness Cover 拆下连接器 (3)。

Figure 9 j0tz40307

13. 拆下 MSI Lift Up Motor。 (Figure 10)
(1) 拆下地线的 Screw。
(2) 从 Clamp (2) 释放 Wire Harness。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 MSI Lift Up Motor。

Figure 10 j0tz40308

14. 拆下 Sector Gear。 (Figure 11)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下 Sector Gear。
(3) 拆下 Pin。
(4) 拆下轴承。

Figure 11 j0fu40809

15. 打开 MSI Upper Feeder。
16. 拆下固定 MSI Feeder 的 Screw。 (Figure 12)

(1) 拆下 Tapping Screw (5)。
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Figure 12 j0tz40309

17. 关闭 MSI Upper Feeder。
18. 拆下 MSI Feeder。 (Figure 13)

(1) 拆下 MSI Feeder。

Figure 13 j0fu40811

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 13.6.1  Retard Roll
零件显示 : PL 13.6

注释：Retard/Feed/Nudger Roll 应 3 个同时更换。更换用配件 ： 604K 23660

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Retard Roll。 (Figure 1)

(1) 打开 MSI Upper Feeder。
(2) 拆下 Retard Roll。

Figure 1 j0pi41304

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 对准 Retard Roll 轴的 D-Cut 部进行安装。
3. 若执行了更换， 则进入诊断模式，清除 [DC135 HFSI] 计数器的值。

“Chain Link ： 954-823”
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REP 13.6.2  Feed Roll
零件显示 : PL 13.6

注释：Retard/Feed/Nudger Roll 应 3 个同时更换。

更换用配件： 604K 23660

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Feed Roll。 (Figure 1)

(1) 打开 MSI Upper Feeder。
(2) 拆下 Feed Roll。

Figure 1 j0pi41305

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 对准 Feed Roll 的轴的 D-Cut 部进行安装。
3. 若执行了更换，则进入诊断模式， 清除 [DC135 HFSI] 计数器的值。

“Chain Link ： 954-823”

REP 13.6.3  Nudger Roll
零件显示 : PL 13.6

注释：Retard/Feed/Nudger Roll 应 3 个同时更换。

更换用配件： 604K 23660

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Nudger Roll。 (Figure 1)

(1) 打开 MSI Upper Feeder。
(2) 拆下 Nudger Roll。

Figure 1 j0pi41306

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 对准 Nudger Roll 的轴的 D-Cut 部进行安装。
3. 若执行了更换，则进入诊断模式， 清除 [DC135 HFSI] 计数器的值。

“Chain Link ： 954-823”
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13. MSI

Ver.1.1

REP 13.7.1  Feed/Nudger Shaft
零件显示 : PL 13.7

安装

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 依照下图所示，安装 Feed/Nudger Shaft。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi41307
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14. REGI, DUP, V-TRA, DECURLER, DRIVE

Ver.1.1

REP 14.1.1  Registration Transport Assembly
零件显示 : PL 14.1 

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 打开 Front Cover。
2. 拆下 2ND BTR Roll Assembly。 (REP 14.1.2)
3. 拔下连接器 (4)。 (Figure 1)

(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (4)。

Figure 1 j0pi41402

4. 拆下 Screw (2)。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。

Figure 2 j0pi41403

5. 将 Spring Bracket Assembly 顺时针方向旋转 90 度拆下。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Spring Bracket Assembly。

Figure 3 j0pi41404

6. 拆下 Registration Transport Assembly。 (Figure 4)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拆下 Registration Transport Assembly。
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Figure 4 j0pi41405

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 14.1.2  2ND BTR Roll Assembly
零件显示 : PL 14.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 打开 Front Cover。
2. 拉出 Drawer Unit。 (Figure 1)

(1) 降低 Lever。
(2) 拉出 Drawer Unit。

Figure 1 j0pi41401

3. 拆下 Drawer Unit 的 Right/Left Rail 的 2 层 Stopper 的第 1 层，再将 Drawer Unit 拉
出。 (Figure 2)
(1) 按着 Stopper， 将 Drawer Unit 进一步拉出。
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Ver.1.1

Figure 2 j0pi41406

4. 拆下 Left Drawer Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Left Drawer Cover。

Figure 3 j0pi41407

5. 拔下连接器。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。
(2) 拔下 Faston 连接器。
(3) 拆下 Stud Screw。

Figure 4 j0pi41408

6. 拆下 2ND BTR Roll Assembly。 (Figure 5)
(1) 拆下 2ND BTR Roll Assembly。

Figure 5 j0pi41409

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换后，清除 HFSI 的计数器。

“Chain Link ： 954-813”
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REP 14.1.3  Inverter Transport Assembly
零件显示 : PL 14.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 拆下 Fuser。 (REP 7.1.2)
2. 拆下 Decurler Transport Assembly。 (REP 7.1.3)
3. 拔下连接器 (3)。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器 (3)。
(2) 从 Clamp 释放 Wire Harness。

Figure 1 j0pi41417

4. 从框架的孔拉出 Wire Harness。 (Figure 2)
(1) 从框架的孔拉出 Wire Harness。

Figure 2 j0pi41418

5. 拆下 Inverter Transport Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Inverter Transport Assembly。

Figure 3 j0pi41419

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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Ver.1.1

REP 14.1.4  V-transport Assembly
零件显示 : PL 14.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 拆下 Fuser。 (REP 7.1.2)
2. 拆下 V-Transport Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 V-Transport Assembly。

Figure 1 j0pi41426

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 14.1.5  Drawer Unit
零件显示 : PL 14.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 因 Drawer Unit 较重，拆卸以下零件时应避免腰部受伤。
· Fuser (REP 7.1.2)
· 2ND BTR Roll Assembly (REP 14.1.2)
· Registration Transport Assembly (REP 14.1.1)
· Decurler Transport Assembly (REP 7.1.3)
· Inverter Transport Assembly (REP 14.1.3)

2. 拆下 Drawer Unit 的 Right/Left Rail 的 2 层 Stopper 的第 2 层，再将 Drawer Unit 拉
出。 (Figure 1)
(1) 按着 Stopper，拉出 Drawer Unit。

Figure 1 j0pi41412

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 14.2.1  Drawer Rail
零件显示 : PL 14.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 拆下 Drawer Unit。 (REP 14.1.1)
2. 拆卸以下部件。

· 拆下 MSI。 (REP 13.1.1)
· 拆下 Left Upper Cover。 (PL 19.2)

- 安装 Screw ： Left 2 颗
· 拆下 OCT 及 OCT Exit Fan 或 Finisher。
· 拆下 Right Upper Rear Cover。 (PL 19.1)

- 安装 Screw ： Right 2 颗
· 拆下 Right Upper Cover。 (PL 19.1)

- 安装 Screw ： Right 2 颗
· 拆下 Right Lower Rear Cover。 (PL 19.1)

- 安装 Screw ： Right 2 颗
3. 拆下 Waste Bottle Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拉出 Pin。
(3) 拆下 Waste Bottle Cover。

Figure 1 j0pi41601

4. 拆下 Right Lower Front Cover。 (PL 19.1)
· 安装 Screw ： Front 2 颗

5. 拆下 Fan Plate Assembly。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (6)。
(3) 拆下 Fan Plate Assembly。

Figure 2 j0pi41604

6. 拆下主机右侧的 Drawer Rail。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Drawer Rail。

Figure 3 j0pi41413

7. 拆下 Drawer Unit 侧的 Drawer Rail。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Drawer Rail。
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Figure 4 j0pi41414

8. 拆下主机左侧的 Drawer Rail。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Drawer Rail。

Figure 5 j0pi41415

9. 拆下 Drawer Unit 侧的 Drawer Rail。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Drawer Rail。

Figure 6 j0pi41416

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 14.3.1  Duplex Motor Assembly
零件显示 : PL 14.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 Rear Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
3. 拆下 Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。

Figure 1 j0pi40301

4. 打开 HVPS Unit。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 打开 HVPS Unit。

Figure 2 j0pi40302

5. 拆下 Main-K Duct。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Main-K Duct。

Figure 3 j0pi40303

6. 拆下 DUP Motor Assembly。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 DUP Motor Assembly。
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Figure 4 j0pi41410

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 14.4.1  Duplex Transport Drive Belt
零件显示 : PL 14.4

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 拆卸以下部件。
· 拆下 Fuser。 (REP 7.1.2)
· 拆下 2ND BTR Roll Assembly。 (REP 14.1.2)
· 拆下 Registration Transport Assembly。 (REP 14.1.1)
· 拆下 V-Transport Assembly。 (REP 14.1.4)

2. 拆下 Fuser Handle。 (Figure 1)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Fuser Handle。

Figure 1 j0pi41420

3. 拆下 Knob。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Knob。
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Figure 2 j0pi41421

4. 拆下 Center Drawer Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Center Drawer Cover。

Figure 3 j0pi41422

5. 拆下 Bracket (2)。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Bracket。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Bracket。

Figure 4 j0pi41423

6. 拆下 Duplex Transport Drive Belt。 (Figure 5)
(1) 松开 Screw。
(2) 向上移开 Tension Bracket。
(3) 旋紧 Screw。
(4) 拆下 Duplex Transport Drive Belt。

Figure 5 j0pi41424

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。
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注释：Duplex Transport Drive Belt 的悬挂方法。 (Figure 6)

Figure 6 j0pi41425

REP 14.8.1  Transport Belt
零件显示 : PL 14.8

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

因 Fuser 部高温， 作业时应充分冷却后再进行。

1. 拆下 Fuser。 (REP 7.1.2)
2. 拆下 V-Transport Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 V-Transport Assembly。

Figure 1 j0pi41411

3. 拆下 Roller。 (Figure 2)

注释：注意切勿遗失两端的 Ball Bearing。

(1) 拆下 Roller。
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Figure 2 j0tz40420

4. 拆下 Transport Belt。 (Figure 3)
(1) 拆下 Transport Belt。

Figure 3 j0tz40421

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装，并注意以下事项。

注释：应将 Transport Belt 有光泽的面向内进行安装。
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15. REGISTRATION

Ver.1.1

REP 15.1.1  MSI Chute Assembly
零件显示 : PL 15.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 MSI。 (REP 13.1.1)
2. 拆下 Left Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Left 2 颗
3. 拆下 MSI Chute Assembly。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 MSI Chute Assembly。

Figure 1 j0pi41502

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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16. INVERTER

Ver.1.1

REP 16.1.1  Inverter Chute Assembly
零件显示 : PL 16.1 

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 OCT 及 OCT Exit Fan 或 Finisher。
2. 拆卸以下部件。

· 拆下 Right Upper Rear Cover。 (PL 19.1)
- 安装 Screw ： Right 2 颗

· 拆下 Right Upper Cover。 (PL 19.1)
- 安装 Screw ： Right 2 颗

· 拆下 Right Lower Rear Cover。 (PL 19.1)
- 安装 Screw ： Right 2 颗

· 拆下 Right Lower Center Cover。 (PL 19.1)
- 安装 Screw ： Right 1 颗

3. 拆下 Waste Bottle Cover。 (Figure 1)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拉出 Pin。
(3) 拆下 Waste Bottle Cover。

Figure 1 j0pi41601

4. 拆下 Right Lower Front Cover。 (PL 19.1)
· 安装 Screw ： Front 2 颗

5. 拉出 Waste Bottle。 (PL 8.5)
6. 拆下 Inverter Cover。 (Figure 2)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Screw (2)。

(3) 拆下 Inverter Cover。

Figure 2 j0pi41602

7. 拉出 Tray 1/2/3。
8. 拆下 Inner Cover。 (Figure 3)

(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Inner Cover。

Figure 3 j0pi41603

9. 拆下 Fan Plate Assembly。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (6)。
(3) 拆下 Fan Plate Assembly。
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Figure 4 j0pi41604

10. 拆下 Inverter Chute Assembly。 (Figure 5)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拆下 Screw (6)。
(3) 拆下 Inverter Chute Assembly。

Figure 5 j0pi41605

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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18. ELECTRICAL

Ver.1.1

REP 18.1.1  更换各 PWB 后的注意事项

注释：更换 PWB 时，将旧 PWB 上保存的校准信息等返载， 可缩短更换后的作业时间。

本步骤说明中总结记载了机器配置的 PWB 更换后的注意事项，更换时务必参照后再实施作业。

更换 PWB 之前的作业
1. 记录 PWB 上配置的软件的版本。 ( 仅可确认时 )
更换 PWB 之后的作业
1. 更换各 PWB 之后的作业内容记载如下。务必参照。

Table 1 

PWB 名称

更换时的作业

原因 (及其他注意事项 )固件 机械产品

MCU PWB 设为与更换前相同的版本 不需要 不需要

NVM PWB(MCU PWB 上 ) 不需要 不需要 需要设定 NVM，以符合 MCU PWB 的固件版本。另外，机器固有的设定值也需要设定。

IOT Drive PWB 不需要 不需要 不需要

AC Drive PWB 不需要 不需要 不需要

ESS PWB 不需要 更换 PWB 上零件

· DRAM(J330)
· DRAM(J331)
· DRAM(J338)
· ROM(J332)
· NVM(J334)

· 避免使 MAC Address ROM(U2402) 的 Lead 变形， 若有弯曲，则修复后再安装。
· 不要弄错 ROM(J322) 的插槽位置。
· 不将 NVM 的电池从插槽拔出 (以免数据丢失 )。
· 不要使 NVM 电池的插槽终端短路 (以免电池寿命降低 )。
· 不要弄错 DRAM(J330/J331/J338) 的位置。
· 不要弄错 PC-Diag 用电缆 (USB) 并连接至 Net 的连接器 (以免破损 )。
· 不要忘了安装 HDD Cablex2、 ESS-Fan Cable。

NVM PWB(ESS PWB 上 ) 不需要固件，但需按照以下步骤删
除更换前的用户数据。( 参照原因 )

进入 UI 诊断→ [规格设定 ]→ [共
通设定 ]→ [维护 /诊断 ]→ [NVM
初始化 ]→ [Sys-User] → [ 执行 ]

执行后，输出通讯薄列表，确认用
户数据已被删除。

不需要 在配置传真的机器，[通讯薄列表 ]等客户数据保存在 NVM PWB 上。

为了保护客户数据或防治错误发送故障，必须在更换前执行。

MONZA PWB(UI) 变更至 FCW 用时，下载 ESS S/W。 不需要 不要在倾斜的状态下安装 ( 避免连接器部难以看到、接触不良 )。

HDD 不需要 不需要 更换后刚开始打开电源到出现 UI 画面以前，不要切断电源。

(最初打开电源时，执行 HDD 格式化。)

JPEG PWB 不需要 不需要 无

BP PWB 不需要 更换 PWB 上零件

· MAC Address ROM(U102)

依照关闭电源的步骤，切断电源。(电源关闭时通用 )

IIT/IPS PWB 设为与更换前相同的 IISS 版本。 更换 PWB 上的 ROM。 周边电路板与 IPS 电路板的固件版本的匹配。

· IIT 调整值等被保存在 NVM 数据内。

YATA PWB 不需要 不需要 无

TM Drive PWB 不需要 不需要 无

DADF PWB 与更换前的版本匹配。 更换 PWB 上的 ROM。 保存有 DADF 的对准调整值。
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REP 18.1.2  Control Unit
零件显示 : PL 18.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

为了防止静电导致的零件破损， 应使用护腕带。 若无护腕带可供使用， 则应接触金属部位，
消除体内的静电。

1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拉出 Control Unit。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拉出 Control Unit。

Figure 1 j0pi41801

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：安装 Control Unit 时，应沿着上下 2处的 Rail 推入。 (Figure 2)

Figure 2 j0pi41808
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REP 18.2.1  AC Power Supply Assembly (H4U)
零件显示 : PL 18.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 将连接至机器右侧的 Power Unit 部的电缆类全部拆下。
3. 拆下 Rear Upper Cover Assembly。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 5 颗
4. 拆下 Rear Lower Cover Assembly。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Rear 4 颗
5. 拔下连接器 (7)。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器 (7)。

Figure 1 j0pi41804

6. 拔下连接器 (4)。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器 (4)。

Figure 2 j0pi41805

7. 拔下连接器 (6)。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器 (6)。

Figure 3 j0pi41809

8. 拆下 Screw (4)。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (4)。



05/2009

4-120 Ver.1.118. ELECTRICAL

700 Digital Color Press拆卸／安装和调整

Figure 4 j0pi41806

9. 拆下 AC Power Supply Assembly (H4U)。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (6)。
(2) 拆下 AC Power Supply Assembly (H4U)。

Figure 5 j0pi41807

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 18.3.1  MOB ADC Assembly
零件显示 : PL 18.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将连接至机器左侧的控制部的电缆类全部拆下。
2. 拆下 MSI。 (REP 13.1.1)
3. 拆下 Left Upper Cover。 (PL 19.2)

· 安装 Screw ： Left 2 颗
4. 拆下 XERO Cartridge。 (REP 8.1.1)
5. 拆下 Rail的 2层结构的Stopper的第 1层，将 XERO/DEVE Drawer Unit拉出。(Figure 1)

(1) 拆下第 1 层的 Stopper。
(2) 进一步拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。

Figure 1 j0pi40809

6. 拆下 Rail的 2层结构的Stopper的第 2层，将 XERO/DEVE Drawer Unit拉出。(Figure 2)
(1) 拆下第 2 层的 Stopper。
(2) 拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。
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Figure 2 j0pi40810

7. 拆下 IBT Cleaner Assembly。 (REP 6.3.2)
8. 拆下 IBT Belt Assembly。 (REP 6.3.1)
9. 推入 Drawer Unit。
10. 拔下连接器。 (Figure 3)

(1) 拔下连接器。

Figure 3 j0pi41802

11. 拆下 MOB ADC Assembly。 (Figure 4)
(1) 拆下 MOB ADC Assembly。

Figure 4 j0pi41803

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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35. ESS

Ver.1.1

REP 35.1.1 (SCC) ESS PWB
零件显示 : PL 35.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下旧 ESS PWB 上的以下零件， 安装至新的 ESS PWB。

· J330 ： DRAM
· J331 ： DRAM
· J338 ： DRAM
· J332 ： ROM
· J334 ： NVM PWB

REP 35.2.1 (SCC) BP PWB
零件显示 : PL 35.2

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

为了防止静电导致的零件破损， 应使用护腕带。 若无护腕带可供使用，则应接触金属部位，
消除体内的静电。

1. 更换 ESS PWB 时， 从旧部件拆下 EEP ROM，与新的 EEP ROM 交换。 (Figure 1)
(1) 替换 EEP ROM。

Figure 1 j0pi43501
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37 I/F Module

Ver.1.1

REP 37.1.1  分离 I/F Module
零件显示 : PL 37.1

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 分离 HCS。 (REP 39.1.1)
2. 拔下各连接器。
3. 将 I/F Module 从 IOT 拆下。 (Figure 1)

(1) 打开 Door。
(2) 拆下 Screw，将 Lever 朝箭头方向拉动。
(3) 拆下 I/F Module。

Figure 1 j0ib43701

REP 37.1.2  Inner Cover
零件显示 : PL 37.1

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 I/F Module。 (REP 37.1.1)
2. 拆下前端框架的内侧安装的防止倒反 Bracket (2)。 (PL 37.1)
3. 拆下 Lever Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Top Cover。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Top Cover。

Figure 1 j0ib43702

5. 拆下 Inner Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 将各 Buffle 从 Magnet 拆下，并拆下 Inner Cover。
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Figure 2 j0ib43703

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 37.2.1  IFM Front Door Interlock Switch
零件显示 : PL 37.2

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inner Cover。 (REP 37.1.2)
2. 拆下 IFM Front Door Interlock Switch Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 IFM Front Door Interlock Switch Assembly。

Figure 1 j0ib43704

3. 拆下 Push Clamp， 松开 Wire Harness。 (Figure 2)
(1) 拆下 Push Clamp。
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Figure 2 j0ib43705

4. 拔下连接器。 (Figure 3)
(1) 拆下连接器。

Figure 3 j0ib43706

5. 从 Bracket 拆下 IFM Front Door Interlock Switch Assembly。 (Figure 4)
(1) 拆下 IFM Front Door Interlock Switch。

Figure 4 j0ib43707

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 37.2.2  IFM PWB
零件显示 : PL 37.2

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 I/F Module。 (REP 37.1.1)
2. 拆下前端框架的内侧安装的防止倒反 Bracket (2)。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
5. 打开 IOT-IFM PWB Communication。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 打开 IOT-IFM PWB Communication。

Figure 1 j0ib43708

6. 拆下 IFM PWB。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器 (14)。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 IFM PWB。

Figure 2 j0ib43709

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 完成更换 IFM PWB 时，从旧零件拆下 SEEP ROM， 安装至新零件。

(A)  SEEP ROM

Figure 3 j0ib43710
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37 I/F Module

Ver.1.1

REP 37.3.1  Decurler Motor Belt
零件显示 : PL 37.3

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 I/F Module。 (REP 37.1.1)
2. 拆下前端框架的内侧安装的防止倒反 Bracket (2)。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
5. 拆下 Rear Left Cover。 (PL 37.1)
6. 拆下 Decurler Belt Motor Assembly。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Decurler Belt Motor Assembly。

Figure 1 j0ib43711

7. 拆下 Decurler Motor Belt。 (Figure 2)
(1) 拆下 Decurler Motor Belt。

Figure 2 j0ib43712

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 37.3.2  Exit Motor Belt
零件显示 : PL 37.3

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 I/F Module。 (REP 37.1.1)
2. 拆下前端框架的内侧安装的防止倒反 Bracket (2)。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
5. 拆下 Top Cover。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Top Cover。

Figure 1 j0ib43702

6. 拆下 Fan5 Assembly。 (Figure 2)
(1) 从 Wire 松开 Clamp (2)。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Fan5 Assembly。

Figure 2 j0ib43722

7. 拆下 Exit Motor Belt。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (3)。
(3) 拆下 Exit Motor Assembly。
(4) 拆下 Exit Motor Belt。

Figure 3 j0ib43758

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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Ver.1.1

REP 37.4.1  Trans Roll Assembly
零件显示 : PL 37.4

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inner Cover。 (REP 37.1.2)
2. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Left Cover。 (PL 37.1)
5. 拆下 IFM Transport/Decurler In Sensor Assembly。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Decurler In Sensor Assembly。

Figure 1 j0ib43713

6. 拆下前端的 Bearing。 (Figure 2)
(1) 用扳手按著 Shaft，拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Bearing (2)。

Figure 2 j0ib43714

7. 拆下前端的 Screw。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。

Figure 3 j0ib43759

8. 拆下后端的 Screw。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (2)。
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Figure 4 j0ib43760

9. 拆下 Fan Assembly。 (Figure 5)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Fan Assembly。

Figure 5 j0ib43761

10. 拆下 Trans Roll Assembly。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Feed Belt。
(3) 拆下 Trans Belt。
(4) 拆下 Trans Roll Assembly (2)。

Figure 6 j0ib43715

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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Ver.1.1

REP 37.4.2  Exit Roll Assembly
零件显示 : PL 37.4

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inner Cover。 (REP 37.1.2)
2. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Right Upper Cover。 (PL 37.2)
5. 拆下前端的 Bearing。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下轴承。

Figure 1 j0ib43716

6. 拆下 Exit Roll Assembly。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Exit Motor Belt。
(3) 拆下 Exit Roll Assembly。

Figure 2 j0ib43717

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 37.4.3  Feed/Trans Belt
零件显示 : PL 37.4

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 I/F Module。 (REP 37.1.1)
2. 拆下前端框架的内侧安装的防止倒反 Bracket (2)。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
5. 拆下 Rear Left Cover。 (PL 37.1)
6. 拆下 Duct Assembly。 (PL 37.12)
7. 拆下 IFM Transport Motor Assembly。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 IFM Transport Motor Assembly。

Figure 1 j0ib43718

8. 拆下 Feed Belt。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 Feed Belt。

Figure 2 j0ib43719

9. 拆下 Trans Belt。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 Trans Belt。

Figure 3 j0ib43720

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 如图所示安装 Feed/Trans Belt。 (Figure 4)
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Figure 4 j0ib43721

REP 37.5.1  Decurler Belt Upper/Lower
零件显示 : PL 37.5

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inner Cover。 (REP 37.1.2)
2. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Left Cover。 (PL 37.1)
5. 拆下 Right Upper Cover。 (PL 37.2)
6. 拆下 Fan5 Assembly。 (Figure 1)

(1) 从 Clamp (2) 松开 Wire。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Fan5 Assembly。

Figure 1 j0ib43722

7. 拆下 Decurler Cam Motor Assembly。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器。
(2) 从 Clamp (5) 松开 Wire。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 Decurler Cam Motor Assembly。
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Figure 2 j0ib43723

8. 拆下 Pulley。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下滑轮。

Figure 3 j0ib43724

9. 拆下后部 Upper 端的 Bearing。 (Figure 4)
(1) 拆下 Belt。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Spacer。
(4) 拆下滑轮。
(5) 拆下 Spacer。
(6) 拆下 Collar。
(7) 拆下轴承。

Figure 4 j0ib43725

10. 拆下后部 Upper 端的 Pulley。 (Figure 5)
(1) 用扳手按著 Spacer，拆下 Screw。
(2) 拆下 Spacer。
(3) 拆下 Collar ( 小 )。
(4) 拆下滑轮。

Figure 5 j0ib43726

11. 拆下后部 Upper 端的 Bearing。 (Figure 6)
(1) 拆下 Collar ( 大 )。
(2) 拆下 Collar ( 小 )。
(3) 拆下轴承。
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Figure 6 j0ib43727

12. 拆下 Idle Roller。 (Figure 7)
(1) 拆下 Idle Roller。

Figure 7 j0ib43728

13. 拆下前部 Upper 端的 Bearing。 (Figure 8)
(1) 用扳手按著 Shaft，拆下 Screw。
(2) 拆下轴承。

Figure 8 j0ib43729

14. 拆下 Decurler Belt Upper。 (Figure 9)
(1) 拆下 Decurler Belt Roller。
(2) 拆下 Decurler Belt Upper (5)。

Figure 9 j0ib43730

15. 拆下后部 Lower 端的 Pulley。 (Figure 10)
(1) 拆下 Belt。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Spacer。
(4) 拆下滑轮。
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Figure 10 j0ib43731

16. 拆下后部 Lower 端的 Bearing。 (Figure 11)
(1) 拆下 Spacer。
(2) 拆下 Collar。
(3) 拆下轴承。

Figure 11 j0ib43732

17. 拆下后部 Lower 端的 Bearing。 (Figure 12)
(1) 用扳手按著 Spacer，拆下 Screw。
(2) 拆下 Spacer。
(3) 拆下轴承。

Figure 12 j0ib43733

18. 拆下 Idle Roller。 (Figure 13)
(1) 拆下 Idle Roller。

Figure 13 j0ib43734

19. 拆下 Knob。 (PL 37.5)
20. 拆下前部 Lower 端的 Bearing。 (Figure 14)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Spacer。
(3) 拆下 Collar。
(4) 拆下轴承。
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Figure 14 j0ib43735

21. 拆下 Deacurler Belt Lower。 (Figure 15)
(1) 拆下 Decurler Belt Roller。
(2) 拆下 Decurler Belt Lower (5)。

Figure 15 j0ib43736

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 若执行了更换，则进入诊断模式， 清除 [DC135 HFSI] 计数器的值。

“Chain Link ： 959-800”

REP 37.5.2  Decurler Drive Belt
零件显示 : PL 37.5

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 /接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，
关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 I/F Module。 (REP 37.1.1)
2. 拆下前端框架的内侧安装的防止倒反 Bracket (2)。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
5. 拆下 Rear Left Cover。 (PL 37.1)
6. 拆下 Decurler Cam Motor Assembly。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 从 Wire 松开 Clamp (2)。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 Decurler Cam Motor Assembly。

Figure 1 j0ib43723

7. 拆下 Decurler Drive Belt。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 Decurler Drive Belt。
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Figure 2 j0ib43737

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 如图所示安装 Decurler Drive Belt。 (Figure 3)

Figure 3 j0ib43738

REP 37.6.1  Inlet Chute Upper/Lower
零件显示 : PL 37.6

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Decurler Belt Upper/Lower。 (REP 37.5.1)
2. 拆下前部 Upper 端的 Block。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Spacer。
(3) 拆下轴承。
(4) 拆下 KL-Clip。
(5) 拆下 Block。

Figure 1 j0ib43739

3. 拆下后部 Upper 端的 Bearing。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Spacer。
(3) 拆下轴承。
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Figure 2 j0ib43740

4. 拆下前部 Upper 端的 Pin。 (PL 37.6)
5. 拆下 Decurler Cam Position Sensor Assembly。 (Figure 3)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Decurler Cam Position Sensor Assmbly。

Figure 3 j0ib43741

6. 拆下后部 Upper 端的 Pin。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Pin。

Figure 4 j0ib43742

7. 拆下 Inlet Chute Upper。 (Figure 5)
(1) 拆下 Inlet Chute Upper。

Figure 5 j0ib43743

8. 按照与 Inlet Chute Upper 相同的作业， 拆下 Inlet Chute Lower。

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 37.6.2  Cam Shaft
零件显示 : PL 37.6

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inlet Chute Upper Assembly。 (REP 37.6.1)
2. 拆下前端的 Bearing。 (Figure 1)

(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拆下轴承。

Figure 1 j0ib43744

3. 拆下后端的 Bearing。 (Figure 2)
(1) 用扳手按着 Shaft，拆下 Screw。
(2) 拆下 Joint。
(3) 拆下 Actuator。
(4) 拆下 KL-Clip。
(5) 拆下轴承。

Figure 2 j0ib43745

4. 拆下 Cam Shaft。 (Figure 3)
(1) 拆下 Cam Shaft。

Figure 3 j0ib43746

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 37.7.1  Gate Assembly
零件显示 : PL 37.7

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inner Cover。 (REP 37.1.2)
2. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Left Cover。 (PL 37.1)
4. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
5. 拆下 Guide Assembly MID-U。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Guide Assembly MID-U。

Figure 1 j0ib43747

6. 拆下前端的 Bearing。 (Figure 2)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拆下轴承。

Figure 2 j0ib43748

7. 拆下后端的 Bearing。 (Figure 3)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拆下轴承。

Figure 3 j0ib43749

8. 拆下 Gate Assembly。 (Figure 4)
(1) 朝箭头方向抬高， 拆下 Gate Assembly。
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Figure 4 j0ib43750

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 37.7.2  Decurler Gate Sensor
零件显示 : PL 37.7

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Rear Lower Cover。 (PL 37.1)
2. 拆下 Rear Left Cover。 (PL 37.1)
3. 拆下 Rear Right Cover。 (PL 37.1)
4. 拔下连接器。 (Figure 1)

(1) 从 Clamp (4) 松开 Wire。
(2) 拔下连接器。

Figure 1 j0ib43751

5. 拆下 Decurler Gate Solenoid Assembly。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Decurler Gate Solenoid Assembly。
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Figure 2 j0ib43752

6. 拆下 Decurler Gate Sensor。 (Figure 3)

注意

拔出 / 插入 Decurler Gate Sensor (PL 37.7) 的连接器时，请从 Frame 拆下 Decurler
Gate Solenoid Assembly 进行作业。拔下连接器时， 小心 Decurler Gate Solenoid
Assembly 的 Bracket 的边缘可能会弄伤手。

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Decurler Gate Sensor。

Figure 3 j0ib43753

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 37.8.1  Guide Assembly Low-563/MID-U/MID-Low
零件显示 : PL 37.8

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inner Cover。 (REP 37.1.2)
2. 拆下 Guide Assembly Low-563。 (Figure 1)

(1) 拆下前端的 Screw。
(2) 拆下 Guide Assembly Low-563。

Figure 1 j0ib43754

3. 拆下 Guide Assembly MID-U。 (Figure 2)
(1) 拆下前端的 Screw。
(2) 拆下 Guide Assembly MID-U。
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Figure 2 j0ib43747

4. 拆下 Guide Assembly MID-Low。 (Figure 3)
(1) 拆下前端的 Screw。
(2) 拆下 Guide Assembly MID-Low。

Figure 3 j0ib43755

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 37.8.2  Guide Assembly-Exit Up
零件显示 : PL 37.8

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Inner Cover。 (REP 37.1.2)
2. 拆下 Rear Lower Cover。 PL 37.1
3. 拆下 Rear Right Cover。 PL 37.1
4. 拆下 Rear Left Cover。 PL 37.1
5. 拔下后面的连接器。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器。
(2) 从 Clamp (3) 松开 Wire。

Figure 1 j0ib43756

6. 拆下 Guide Assembly-Exit Up。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Guide Assembly-Exit Up。
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Figure 2 j0ib43757

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 39.1.1  分离 HCS
零件显示 : PL 39.1

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 在通电的状态下按 HCS Panel 的 Front Door 之锁定解除按钮，开启 Front Door 并取出

Stacker Tray，完成步骤 3及步骤 4， 前进至步骤 9。
2. 若因任何原因而无法开启 Front Door，进行步骤 3至步骤 8，以手动方式打开 Front Door

的锁。
3. 关闭 HCS 的断路器开关， 从插座拔出电源插头。
4. 拆下 HCS-I/F Module 的通信电缆。
5. 打开 Upper Cover。
6. 打开 3b Chute。
7. 解除 HCS 的 Front Door 的卡锁。 (Figure 1)

(1) 将 5.5mm Box Driver 插入孔中， 朝箭头方向按压，打开 Front Door 的卡锁。

Figure 1 j0sa43901

8. 打开 Front Door。
9. 分离 HCS。 (Figure 2)

(1) 拆下 Screw。
(2) 将 Docking Lever 朝箭头方向拉动， 解除 HCS 的 Docking。

Figure 2 j0sa43902

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 39.2.1  Top Cover
零件显示 : PL 39.2

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 打开 Upper Cover。
3. 拆下固定 Top Cover 的 Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (3)。

Figure 1 j0sa43903

4. 拆下 Top Cover。 (Figure 2)
(1) 朝箭头方向释放 Top Cover 的 Hook (2)，拆下 Top Cover。

Figure 2 j0sa43904

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 若要安装 Top Cover， 将 Top Cover 的 Hook (2) 安装于框架的 Tie Plate。 (Figure 3)

Figure 3 j0sa43905
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REP 39.2.2  Rear Cover
零件显示 : PL 39.1

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 将电源插头从插座拔出。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Inlet Bracket。
(3) 将电源插头拔出。

Figure 1 j0sa49943

3. 拆下 Rear Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Rear Cover。

Figure 2 j0sa43909

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 若要安装 Rear Cover， 将 Rear Cover 的 Hook (2) 安装于框架的切口 (2)。 (Figure 3)

Figure 3 j0sa43910
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REP 39.4.1  Upper Cover
零件显示 : PL 39.4

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 打开 Upper Cover。
3. 打开 1b Chute。
4. 打开 2b Chute。
5. 拆下 Transport Left Inner Cover。 (Figure 1)

(1) 松开 Hook，拆下 1a Knob。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Transport Left Inner Cover。

Figure 1 j0sa49942

6. 打开 3b Chute。
7. 拆下 Transport Right Inner Cover。 (Figure 2)

(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Transport Right Inner Cover。

Figure 2 j0sa49944

8. 拆下 Stopper (2) 的 Screw。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (2)。

Figure 3 j0sa43956

9. 拆下 Upper Cover。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 6)。
(2) 拆下 Upper Cover。
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Figure 4 j0sa43957

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.5.1  HCS Transport Motor 1
零件显示 : PL 39.5

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 Tie Plate。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Tie Plate。

Figure 1 j0sa43918

5. 拆下 Upper Fan Bracket。 (Figure 2)
(1) 拆下 Upper Fan 的连接器。
(2) 拆下 Screw (M4 ： 2)。
(3) 拆下 Upper Fan Bracket。
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Figure 2 j0sa43921

6. 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。 (Figure 3)
(1) 释放 Clamp (3)， 拆下 Wire Harness。

Figure 3 j0sa43923

7. 拆下 HCS Transport Motor 1。 (Figure 4)
(1) 松开 Clamp，取出 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 HCS Transport Motor 1。

Figure 4 j0sa43924

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 39.5.2  Top Tray Roll 1
零件显示 : PL 39.5 

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拔下 Gate Solenoid 的连接器 (2)。 (Figure 1)

(1) 释放 Clamp (3)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 ( 蓝色 )。
(3) 拔下连接器 ( 白色 )。

Figure 1 j0sa49941

5. 拔下 Bypass Clutch 1/2/3、 Top Tray Clutch、 Transport Clutch、 HCS Transport
Motor 1/2 及 Top Tray Motor 的连接器 (8)。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器 (8)。

Figure 2 j0sa49957

6. 拔下 Harness Bracket 下端之连接器 (3)。 (Figure 3)
(1) 释放 Clamp (2)，拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (3)。

Figure 3 j0sa43940

7. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Harness Bracket。
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Figure 4 j0sa43935

8. 打开 Upper Cover。
9. 打开 1b Chute。
10. 打开 2b Chute。
11. 拆下 Transport Left Inner Cover。 (Figure 5)

(1) 松开 Hook，拆下 1a Knob。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Transport Left Inner Cover。

Figure 5 j0sa49942

12. 拆下固定 Top Tray Roll 1 的 Screw。 (Figure 6)
(1) 将专用工具扳手安装于 Collar。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Collar。

(A) Bearing

Figure 6 j0sa49954

参考： 专用工具扳手收藏于 I/F Module 中。 (PL 37.1)
13. 拆下齿轮。 (Figure 7)

(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下 Collar。
(3) 拆下 Torque Limiter。
(4) 拆下齿轮。

Figure 7 j0sa49955

14. 拆下 Top Tray Roll 1。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw，依箭头方向拆下 Top Tray Roll 1。
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Figure 8 j0sa49956

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.6.1  Transport Clutch 与 Belt
零件显示 : PL 39.6

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 HCS Transport Motor 2。 (REP 39.7.1)
5. 拆下 HCS Transport Motor 1。 (REP 39.5.1)
6. 拔下 Gate Solenoid 的连接器 (2)。 (Figure 1)

(1) 释放 Clamp (3)，拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (蓝色 )。
(3) 拔下连接器 (白色 )。

Figure 1 j0sa49941

7. 拔下 Bypass Clutch 1/2/3、Top Tray Clutch、Transport Clutch 及 Top Tray Motor 的
连接器 (6)。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拔下连接器 (白色： 2)。
(3) 拔下连接器 (蓝色： 2)。
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Figure 2 j0sa43934

8. 拔下 Harness Bracket 下端之连接器 (3)。 (Figure 3)
(1) 释放 Clamp (2)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (3)。

Figure 3 j0sa43940

9. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Harness Bracket。

Figure 4 j0sa43935

10. 拆下 Tension Pulley。 (Figure 5)
(1) 拆下弹簧。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Tension Pulley。

Figure 5 j0sa43942

11. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 6)
(1) 松开 Clamp，取出 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Harness Bracket。
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Figure 6 j0sa43943

12. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 7)
(1) 释放 Clamp (6)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Harness Bracket。

Figure 7 j0sa43944

13. 拆下 Paddle Clutch Cover。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Paddle Clutch Cover。

Figure 8 j0sa43945

14. 移动 Clutch Bracket。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拔下连接器。
(3) 移动 Clutch Bracket。

Figure 9 j0sa43946

15. 拆下 Bracket。 (Figure 10)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Bracket。
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Figure 10 j0sa43947

16. 拆下 Clutch Bracket。 (Figure 11)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Clutch Bracket。

Figure 11 j0sa43948

17. 拆下 Belt 及 Transport Clutch。 (Figure 12)
(1) 拆下 Belt。
(2) 拆下 Transport Clutch。

Figure 12 j0sa43949

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装Transport Clutch的Clutch Bracket时，将Clutch Bracket的Screw安装于Clutch

的 Cutout。 (Figure 13)
(1) 将 Clutch Bracket 的 Screw (2) 安装于 Clutch 的 Cutout (2)。

Figure 13 j0sa43950

3. 安装Paddle Clutch Cover时，将Paddle Clutch Cover的 Tab安装于Clutch的 Cutout。
(Figure 14)
(1) 将 Paddle Clutch Cover 的 Tab 安装于 Clutch 的 Cutout。



05/2009

4-161700 Digital Color Press 拆卸／安装和调整
39 HCS

Ver.1.1

Figure 14 j0sa43951

REP 39.7.1  HCS Transport Motor 2
零件显示 : PL 39.7

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 Tie Plate。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Tie Plate。

Figure 1 j0sa43918

5. 拆下 HCS Transport Motor 2。 (Figure 2)
(1) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 HCS Transport Motor 2。
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Figure 2 j0sa43920

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.8.1  Bypass Clutch 1、 Bypass Clutch 2 与 Belt
零件显示 : PL 39.8

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 HCS Transport Motor 2。 (REP 39.7.1)
5. 拆下 HCS Transport Motor 1。 (REP 39.5.1)
6. 拔下 Gate Solenoid 的连接器 (2)。 (Figure 1)

(1) 释放 Clamp (3)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 ( 蓝色 )。
(3) 拔下连接器 ( 白色 )。

Figure 1 j0sa49941

7. 拔下 Bypass Clutch 1/2/3、Top Tray Clutch、Transport Clutch 及 Top Tray Motor 的
连接器 (6)。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拔下连接器 ( 白色： 2)。
(3) 拔下连接器 ( 蓝色： 2)。
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Figure 2 j0sa43934

8. 拔下 Harness Bracket 下端之连接器 (3)。 (Figure 3)
(1) 释放 Clamp (2)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (3)。

Figure 3 j0sa43940

9. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Harness Bracket。

Figure 4 j0sa43935

10. 拆下 Tension Pulley。 (Figure 5)
(1) 拆下弹簧。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Tension Pulley。

Figure 5 j0sa43936

11. 拆下 Clutch Bracket。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Clutch Bracket。
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Figure 6 j0sa43937

12. 拆下 Bypass Clutch 2、 Bypass Clutch 1 及 Belt。 (Figure 7)
(1) 拆下 Bypass Clutch 2。
(2) 拆下 Bypass Clutch 1。
(3) 从 Pulley (2) 拆下 Belt。

Figure 7 j0sa43939

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装Clutch Bracket时，将Clutch Bracket的Screw安装于Clutch的Cutout。(Figure 8)

(1) 将 Clutch Bracket 的 Screw (2) 安装于 Clutch 的 Cutout (2)。

Figure 8 j0sa43938
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REP 39.9.1  Top Tray Motor 
零件显示 : PL 39.9

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 Tie Plate。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Tie Plate。

Figure 1 j0sa43918

5. 拆下 Top Tray Motor。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (3)。
(3) 拆下 Top Tray Motor。

Figure 2 j0sa43919

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 39.12.1  Bypass Clutch 3 与 Belt
零件显示 : PL 39.12

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 Tip Plate。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Tie Plate。

Figure 1 j0sa43918

5. 拆下 Upper Fan Bracket。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 2)。
(2) 拆下 Upper Fan 的连接器。

Figure 2 j0sa43921

6. 拆下 Harness Bracket 的固定 Screw。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (5)。

Figure 3 j0sa43925

7. 拔下 Bypass Clutch 3 及 Top Tray Motor 的连接器。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器 (2)。
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Figure 4 j0sa43926

8. 从 Pulley 拆下 2c Knob Belt。 (Figure 5)
(1) 拆下弹簧。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Tension Pulley。
(4) 从 Pulley 拆下 2c Knob Belt。

Figure 5 j0sa43927

9. 从 Pulley 拆下 3a Knob Belt。 (Figure 6)
(1) 拆下弹簧。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Tension Pulley。
(4) 从 Pulley (3) 拆下 3a Knob Belt。

Figure 6 j0sa43928

10. 从 Pulley 拆下 Bypass Transport Belt。 (Figure 7)
(1) 拆下弹簧。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Tension Pulley。
(4) 从 Pulley (5) 拆下 Bypass Transport Belt。

Figure 7 j0sa43929

11. 拆下 Clutch Bracket。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Clutch Bracket。
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Figure 8 j0sa43930

12. 拆下 Bypass Clutch 3。 (Figure 9)
(1) 拆下 Bypass Clutch 3。
(2) 拆下 Bypass Transport Belt。

Figure 9 j0sa43931

13. 拆下 3a Knob Belt。 (Figure 10)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下齿轮。
(3) 拆下 3a Knob Belt。

Figure 10 j0sa43932

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Clutch Bracket 时，将 Clutch Bracket 的 Tab 安装于 Bypass Clutch 3 的 Cutout。

(Figure 11)
(1) 将 Clutch Bracket 的 Tab 安装于 Bypass Clutch 3 的 Cutout。

Figure 11 j0sa43933
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REP 39.23.1  Gate Solenoid 1 与 Gate 1
零件显示 : PL 39.23

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 HCS Transport Motor 2。 (REP 39.7.1)
5. 拆下 HCS Transport Motor 1。 (REP 39.5.1)
6. 拔下 Gate Solenoid 的连接器 (2)。 (Figure 1)

(1) 释放 Clamp (3)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 ( 蓝色 )。
(3) 拔下连接器 ( 白色 )。

Figure 1 j0sa49941

7. 拔下 Bypass Clutch 1/2/3、Top Tray Clutch、Transport Clutch 及 Top Tray Motor 的
连接器 (6)。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拔下连接器 ( 白色： 2)。
(3) 拔下连接器 ( 蓝色： 2)。

Figure 2 j0sa43934

8. 拔下 Harness Bracket 下端之连接器 (3)。 (Figure 3)
(1) 释放 Clamp (2)，拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器 (3)。

Figure 3 j0sa43940

9. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Harness Bracket。
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Figure 4 j0sa43935

10. 拆下 Tension Pulley。 (Figure 5)
(1) 拆下弹簧。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Tension Pulley。

Figure 5 j0sa43942

11. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 6)
(1) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Harness Bracket。

Figure 6 j0sa43943

12. 拆下 Harness Bracket。 (Figure 7)
(1) 释放 Clamp (6)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Harness Bracket。

Figure 7 j0sa43944

13. 拆下 Gate Solenoid 1。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 由 Pin 上拆下 Link。
(3) 拆下 Gate Solenoid 1。
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Figure 8 j0sa43995

14. 拆下 Actuator Plate 及轴承。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Actuator Plate。
(3) 拆下 E-Clip。
(4) 拆下轴承。

Figure 9 j0sa43996

15. 打开 1b Chute。
16. 拆下 Gate 1。 (Figure 10)

(1) 拆下 E-Clip。
(2) 拆下轴承。
(3) 拆下 Gate 1。

Figure 10 j0sa43997

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 39.24.1  Stacker Paddle Clutch
零件显示 : PL 39.24

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
4. 拆下 Tie Plate。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Tie Plate。

Figure 1 j0sa43918

5. 拆下 Upper Fan Bracket。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 2)。
(2) 拆下 Upper Fan 的连接器。

Figure 2 j0sa43921

6. 拆下 Paddle Clutch Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Paddle Clutch Cover。

Figure 3 j0sa43952

7. 移动 Clutch Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 移动 Clutch Bracket。
(3) 拔下连接器。
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Figure 4 j0sa43953

8. 拆下 Stacker Paddle Clutch。 (Figure 5)
(1) 拆下 Stacker Paddle Clutch。

Figure 5 j0sa43954

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Stacker Paddle Clutch 时， 让 Paddle Clutch 的 Shaft 之 Cutout 对准 Stacker

Paddle Shaft 的 Pin 之方向。 (Figure 6)
(A) Pin
(B) Cutout

Figure 6 j0sa43955

3. 安装Paddle Clutch Cover时，将Paddle Clutch Cover的 Tab安装于Clutch的 Cutout。
(Figure 7)
(1) 将 Paddle Clutch Cover 的 Tab 安装于 Clutch 的 Cutout。

Figure 7 j0sa43951
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REP 39.24.2  Paddle
零件显示 : PL 39.24

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 取出 Dolly 和 Stacker Tray。
2. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
3. 拆下 Stacker Chute。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Stacker Chute。

Figure 1 j0sa43981

4. 拆下 Motor Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Motor Cover。

Figure 2 j0sa43982

5. 拆下固定 Motor Bracket 的 Screw。 (Figure 3)
(1) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拔出 Cableband。
(4) 拆下 Screw (4)。

Figure 3 j0sa43983

6. 拆下 Motor Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Motor Bracket。
(A) Bearing
(B) Coller
(C) Gear
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Figure 4 j0sa43984

7. 拆下固定 Bearing Plate 的 Screw。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (2)。

Figure 5 j0sa43985

8. 拆下 Paddle。 (Figure 6)
(1) 拆下 Paddle。

Figure 6 j0sa43986

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Paddle 时，应使内部 Paddle Clutch 的 Sleeve 之 Cutout 和 Paddle 的 Pin 方向相对

齐。 (Figure 7)
(A) Sleeve 的 Cutout
(B) Pin

Figure 7 j0sa43988

3. 安装 Motor Bracket 时，应与 Gear 相咬合。 (Figure 4)
4. 若执行了更换， 则进入诊断模式，清除 [DC135 HFSI] 计数器的值。

“Chain Link ： 960-800”
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REP 39.25.1  Stacker Exit Roll Housing
零件显示 : PL 39.25

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 拆下 Tamper Unit。 (REP 39.28.1)
5. 拆下 Stacker Chute。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Stacker Chute。

Figure 1 j0sa43981

6. 拆下 Motor Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Motor Cover。

Figure 2 j0sa43982

7. 拆下固定 Motor Bracket 的 Screw。 (Figure 3)
(1) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拔出 Cableband。
(4) 拆下 Screw (4)。

Figure 3 j0sa43983

8. 拆下 Motor Bracket。 (Figure 4)
(1) 拆下 Motor Bracket。
(A) Bearing
(B) Coller
(C) Gear
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Figure 4 j0sa43984

9. 拆下 Stacker Exit Roll Housing。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 2)。
(2) 拆下 Stacker Exit Roll Housing。

Figure 5 j0sa43989

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Stacker Exit Roll Housing 时，将 Stacker Exit Roll Housing 的 Bearing (2) 置

入框架的 Rail。 (Figure 6)

Figure 6 j0sa49948

3. 安装 Stacker Exit Roll Housing 时， 将 Stacker Exit Roll Housing 的 Actuator 置入
Sensor 的缝隙中。 (Figure 7)
(A) Sensor 的缝隙
(B)Actuator

Figure 7 j0sa43990

4. 安装 Stacker Exit Roll Housing 时，应与 Stacker Exit Roll Housing 的 Rack Gear 相
咬合。 (Figure 8)
(A)Gear ( 小 )
(B)Rack Gear
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Figure 8 j0sa43991

5. 安装 Motor Bracket 时， 应与 Gear 相咬合。 (Figure 4)

REP 39.25.2  Edge Sensor Frame
零件显示 : PL 39.25

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 拆下 Tamper Unit。 (REP 39.28.1)
5. 拆下 Paddle。 (REP 39.24.2)
6. 拆下 Stacker Exit Roll Housing。 (REP 39.25.1)
7. 拆下 Left Front Duct。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Left Front Duct。

Figure 1 j0sa49949

8. 拆下 Left Rear Duct。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Left Rear Duct。
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Figure 2 j0sa49950

9. 拆下 Stacker Rear Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (7)。
(2) 拆下 Stacker Rear Cover。

Figure 3 j0sa49906

10. 拆下 Stacker Left Rear Cover。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Stacker Left Rear Cover。

Figure 4 j0sa49907

11. 拆下 Stacker Left Front Cover 的 Connector Cover。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Connector Cover。

Figure 5 j0sa49908

12. 拆下 Harness Cover。 (Figure 6)
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(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Harness Cover。
(3) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(4) 拆下 Front Door Stopper 的 Screw。

Figure 6 j0sa49909

13. 拔下连接器。 (Figure 7)
(1) 释放 Clamp (3)， 拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。

Figure 7 j0sa49951

14. 拆下 Stacker Left Front Cover。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 将 Connector Housing 置入方孔中。
(3) 拉出 Docking Lever。

(4) 拆下 Stacker Left Front Cover。

Figure 8 j0sa49910

15. 拆下 Rail。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Rail。

Figure 9 j0sa49911

16. 拆下 Bracket。 (Figure 10)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Bracket (2)。
(3) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
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Figure 10 j0sa49912

17. 拔下 Edge Sensor Frame 的后侧连接器。 (Figure 11)
(1) 拔下连接器 (3)。
(2) 释放 Clamp (4)， 拆下 Wire Harness。

Figure 11 j0sa49913

18. 拆下固定 Edge Sensor Frame 的 Screw。 (Figure 12)
(1) 拆下 Screw (4)。

Figure 12 j0sa49914

19. 拆下 Edge Sensor Frame。 (Figure 13)
(1) 拆下 Edge Sensor Frame。
(2) 由孔中取出 Wire Harness。

Figure 13 j0sa49915

20. 拆下的 Edge Sensor Frame 及安装 Screw (4)。 (Figure 14)
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Figure 14 j0sa49916

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Stacker Left Front Cover 时， 确认 Docking Lever 移动顺畅。 (Figure 15)

(A)Docking Lever

Figure 15 j0sa49917

REP 39.28.1  Tamper Unit
零件显示 : PL 39.28

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 取出 Dolly 和 Stacker Tray。
5. 无法拆下 Stacker Tray 时，将 Elevator Motor 的 Disk 以逆时钟方向旋转， 将 Stacker

Tray 降下约 20cm。 (Figure 1)
(A) Elevator Motor

Figure 1 j0sa43958

6. 拆下 Stacker Tray。
7. 拔下 Tamper Unit 后侧的连接器。 (Figure 2)

(1) 拆下地线的 Screw。
(2) 拔下连接器 (3)。
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Figure 2 j0sa49945

8. 拔下 Tamper Unit 后侧的连接器。 (Figure 3)
(1) 拆下地线的 Screw (2)。
(2) 拔下连接器。

Figure 3 j0sa43960

9. 拆下 Transport Center Inner Cover。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Transport Center Inner Cover。

Figure 4 j0sa49946

10. 拆下 Tamper Unit 前端的 Pin Bracket。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Pin Bracket (2)。

Figure 5 j0sa43961

11. 表示拆下 Tamper Unit 的方向。 (Figure 6)
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Figure 6 j0sa43962

12. 握住 Tamper Unit Bottom 的金属部分，拆下 Tamper Unit。 (Figure 7)
(1) 将 Tamper Unit 略向前拉出，由内部的 Pin (2) 上拆下 Tamper Unit。
(2) 由中央的 Bracket 之 Hook (6) 上拆下 Tamper Unit。

Figure 7 j0sa43963

13. 将拆下的 Tamper Unit 底面朝上放置。 (Figure 8)

Figure 8 j0sa43964

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Tamper Unit 时，先安装于中央的 Bracket 之 Hook (6)，接着再安装于内部的 Pin

(2)。 (Figure 7)
3. 安装 Stacker Tray 时， 将 Stacker Tray 的孔对准 Arm Tray 的 Pin。 (Figure 9)

(A) Pin
(B) 孔

Figure 9 j0sa43959
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REP 39.29.1  Front Tamper Motor、 Belt 与 Pulley Bracket
零件显示 : PL 39.29

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 拆下 Tamper Unit。 (REP 39.28.1)
5. 将 Tamper Unit 底面朝上放置。
6. 放置 Extension Pad。 (Figure 1)

(1) 将 Extension Pad (6) 以胶带固定收好。

Figure 1 j0sa43967

7. 将 Front Tamper Base 依箭头方向移动， 将 Belt Clamp 移向框架的方孔。 (Figure 2)
(A) Belt Clamp
(B) 方孔

Figure 2 j0sa43973

8. 放置时将 Tamper Unit 的表面作为正面。
9. 拆下 Belt Clamp。 (Figure 3)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Plate。
(3) 拆下 Tapping Screw (2)。
(4) 拆下 Belt Clamp。

Figure 3 j0sa43974

10. 将 Tamper Unit 底面朝上放置。
11. 拆下 Pulley Bracket。 (Figure 4)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Pulley Bracket 及弹簧。
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(A) 弹簧

Figure 4 j0sa43975

12. 将 Pulley Bracket 向 Front Tamper Motor 方向移动。 (Figure 5)
(1) 将 Pulley Bracket 放入方孔中。
(2) 将 Front Tamper Base 依箭头方向移动。

Figure 5 j0sa43976

13. 拆下 Gear Cover。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Gear Cover。

Figure 6 j0sa49947

14. 放置时将 Tamper Unit 的表面作为正面。
15. 拆下 Motor Cover。 (Figure 7)

(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Motor Cover。

Figure 7 j0sa43977

16. 拆下 Front Tamper Motor、 Belt 及 Pulley Bracket。 (Figure 8)
(1) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Front Tamper Motor、 Belt 及 Pulley Bracket。
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Figure 8 j0sa43978

17. 拆下的 Front Tamper Motor、 Belt 及 Pulley Bracket。 (Figure 9)

Figure 9 j0sa43979

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.32.1  Set Clamp Motor 与 Belt
零件显示 : PL 39.32

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 拆下 Tamper Unit。 (REP 39.28.1)
5. 将 Tamper Unit 底面朝上放置。
6. 拆下 Motor Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 Motor Cover。

Figure 1 j0sa43965

7. 拆下 Set Clamp Motor 及 Belt。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器。
(2) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(3) 拆下弹簧。
(4) 拆下 Screw (2)。
(5) 拆下 Set Clamp Motor。
(6) 拆下 Belt。
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Figure 2 j0sa43966

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.33.1  Rear Tamper Motor、 Belt 与 Pulley Bracket
零件显示 : PL 39.33

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 拆下 Tamper Unit。 (REP 39.28.1)
5. 将 Tamper Unit 底面朝上放置。
6. 放置 Extension Pad。 (Figure 1)

(1) 将 Extension Pad (6) 以胶带固定收好。

Figure 1 j0sa43967

7. 将 Rear Tamper Base 依箭头方向移动， 将 Belt Clamp 移向框架的方孔。 (Figure 2)
(A) Belt Clamp
(B) 方孔
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Figure 2 j0sa43968

8. 放置时将 Tamper Unit 的表面作为正面。
9. 拆下 Plate。 (Figure 3)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Plate。

Figure 3 j0sa43969

10. 拆下 Belt Clamp。 (Figure 4)
(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 Belt Clamp。

Figure 4 j0sa43970

11. 将 Tamper Unit 底面朝上放置。
12. 拆下 Pulley Bracket。 (Figure 5)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Pulley Bracket 及弹簧。
(A) 弹簧

Figure 5 j0sa43971

13. 拆下 Rear Tamper Motor、 Belt 及 Pulley Bracket。 (Figure 6)
(1) 拔下连接器。
(2) 释放 Clamp，拆下 Wire Harness。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 Rear Tamper Motor、 Belt 及 Pulley Bracket。
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Figure 6 j0sa43972

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.37.1  HCS Drive PWB
零件显示 : PL 39.37

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拔下 HCS Drive PWB 的连接器 (11)。 (Figure 1)

Figure 1 j0sa43911

4. 拆下 HCS Drive PWB。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (7)。
(2) 松开 PWB Support 的 Hook (2)。
(3) 拔下连接器，拆下 HCS Drive PWB。
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Figure 2 j0sa43912

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.37.2  HCS PWB
零件显示 : PL 39.37

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拔下 HCS PWB 的连接器 (18)。 (Figure 1)

Figure 1 j0sa43913

4. 拆下 HCS PWB。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 松开 PWB Support 的 Hook (2)。
(3) 拔下连接器， 拆下 HCS PWB。
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Figure 2 j0sa43914

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 更换 HCS PWB 时， 将 SEEP ROM 由旧产品上拆下，安装于新部件上。

(A)  SEEP ROM

Figure 3 j0sa43915

REP 39.37.3  HCS LVPS
零件显示 : PL 39.37

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 HCS LVPS。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器 (3)。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 HCS LVPS。

Figure 1 j0sa43916

4. 由 Bracket 拆下 HCS LVPS。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (3)。
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Figure 2 j0sa43917

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 39.39.1  Left Stacker Belt
零件显示 : PL 39.39

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认 “发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 拆下 Tamper Unit。 (REP 39.28.1)
5. 拆下 Paddle。 (REP 39.24.2)
6. 拆下 Stacker Exit Roll Housing。 (REP 39.25.1)
7. 拆下 Edge Sensor Frame。 (REP 39.25.2)
8. 拆下 Stacker Left Lower Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Front Door Stopper 的 Screw。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Stacker Left Lower Cover。

Figure 1 j0sa49918

9. 拆下固定 Stack No Paper Sensor 的 Screw。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 移动 Stack No Paper Sensor。
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Figure 2 j0sa49952

10. 拆下 Stack No Paper Sensor。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器 (J329L)。
(2) 拔下连接器 (J329P)。

Figure 3 j0sa49953

11. 拆下 Stacker Left Center Cover。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Stacker Left Center Cover。

Figure 4 j0sa43998

12. 拆下 Stacker Left Lower Frame。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 5)。
(2) 拆下 Stacker Left Lower Frame。

Figure 5 j0sa49919

13. 拆下 Front Rail Support。 (Figure 6)
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(1) 拆下 Screw (M3 ： 7)。
(2) 拆下 Screw (M4 ： 7)。
(3) 拆下 Front Rail Support。

Figure 6 j0sa49920

14. 拆下 Rear Rail Support。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw (M3 ： 7)。
(2) 拆下 Screw (M4 ： 6)。
(3) 拆下 Rear Rail Support。

Figure 7 j0sa49921

15. 拆下 Left Tray Arm。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Belt Clamp (2)。
(3) 拆下 Left Tray Arm。

Figure 8 j0sa49922
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16. 拆下 Pulley Bracket。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 8)。
(2) 拆下 Pulley Bracket (2)。

Figure 9 j0sa49923

17. 拆下 Left Stacker Belt。 (Figure 10)
(1) 拆下 Clip (8)。
(2) 拆下 Gear 及 Key。
(3) 拆下 Bearing (2)。
(4) 将 Shaft 朝箭头方向移动， 拆下 Left Stacker Belt (2)。

Figure 10 j0sa49924

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Left Tray Arm 时， 执行 Left/Right Tray Arm 的安装位置。 (ADJ 39.39.1)

REP 39.40.1  Right Stacker Belt
零件显示 : PL 39.40

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Rear Cover。 (REP 39.2.2)
3. 拆下 Upper Cover。 (REP 39.4.1)
4. 拆下 Tamper Unit。 (REP 39.28.1)
5. 拆下 Stacker Right Front Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Stacker Right Front Cover。

Figure 1 j0sa49925

6. 拆下 Front Door Lock Bracket。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Front Door Lock Bracket。
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Figure 2 j0sa49926

7. 拔下 Front Door Lock Bracket 的连接器。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 释放 Clamp (3)， 拆下 Wire Harness。

Figure 3 j0sa49927

8. 拆下 Stacker Right Lower Cover。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Stacker Right Lower Cover。

Figure 4 j0sa49928

9. 拆下 Stacker Right Center Cover。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Stacker Right Center Cover。

Figure 5 j0sa43999

10. 拆下 Stacker Right Rear Cover。 (Figure 6)
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(1) 拆下 Screw (5)。
(2) 拆下 Stacker Right Rear Cover。

Figure 6 j0sa49929

11. 拆下 Stacker Right Lower Frame。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Stacker Right Lower Frame。

Figure 7 j0sa49930

12. 拆下 Front Rail Support。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (M3 ： 7)。
(2) 拆下 Screw (M4 ： 7)。
(3) 拆下 Front Rail Support。

Figure 8 j0sa49932

13. 拆下 Rear Rail Support。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw (M3 ： 7)。
(2) 拆下 Screw (M4 ： 6)。
(3) 拆下 Rear Rail Support。
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Figure 9 j0sa49933

14. 拆下 Right Tray Arm。 (Figure 10)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Belt Clamp (2)。
(3) 拆下 Right Tray Arm。

Figure 10 j0sa49934

15. 拆下 Pulley Bracket。 (Figure 11)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 8)。
(2) 拆下 Pulley Bracket (2)。

Figure 11 j0sa49935

16. 拆下 HCS 后侧固定 Roll Cover 的 Screw。 (Figure 12)
(1) 拆下 Tapping Screw (2)。

Figure 12 j0sa49936

17. 拆下 Roll Cover。 (Figure 13)
(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 Roll Cover。
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Figure 13 j0sa49937

18. 拆下 Right Stacker Belt。 (Figure 14)
(1) 拆下 Clip (8)。
(2) 拆下 Gear 及 Key。
(3) 拆下 Bearing (2)。
(4) 将 Shaft 朝箭头方向移动， 拆下 Right Stacker Belt (2)。

Figure 14 j0sa49938

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 安装 Right Tray Arm 时， 执行 Left/Right Tray Arm 的安装位置。 (ADJ 39.39.1)

REP 39.42.1  HCS Control Panel PWB
零件显示 : PL 39.42

拆卸

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 将 HCS 从 I/F Module 拆下。 (REP 39.1.1)
2. 拆下 Top Cover。 (REP 39.2.1)
3. 拆下固定 HCS Control Panel 的 Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Clamp (2)。
(2) 拔出 Cableband (2)。
(3) 拆下 Screw (2)。

Figure 1 j0sa43906

4. 将 HCS Control Panel 底面朝上放置。
5. 拆下固定 HCS Control Panel 的 Screw。 (Figure 2)

(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 Bracket。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 Ground Plate。
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Figure 2 j0sa43907

6. 拆下 HCS Control Panel PWB。 (Figure 3)
(1) 拆下 Tapping Screw (4)。
(2) 拆下 Bracket (2)。
(3) 拔下连接器。

Figure 3 j0sa43908

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 53.1.1  DADF
零件显示 : PL 53.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

警告

DADF 相当重，拆卸作业请由二人以上执行。
1. 从 DADF 拔下连接器。 (Figure 1)

(1) 松开 Screw (2)， 拔下连接器。

Figure 1 j0pi45301

2. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)
· 安装 Screw ： Rear 4 颗

3. 拆下 Blind Cover 与 DADF Support Bracket。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 DADF Support Bracket (2)。

Figure 2 j0pi45302

4. 拆下 DADF。 (Figure 3)
(1) 打开 DADF。
(2) 拆下 Knob Screw (2)。

Figure 3 j0pi45303

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. DADF Support Bracket 在打开 DADF 的状态下朝箭头方向推并固定。 (Figure 4)

(A)DADF Support Bracket
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Figure 4 j0pi45304

REP 53.1.2  DADF Service Position
零件显示 : PL 53.1

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将Counter Balance (2)的Bracket (2)上下倒置安装。第1：Bracket的位置(Figure 1)

(1) Counter Balance 的 Bracket

Figure 1 j0pi45305

2. 将 Counter Balance (2) 的 Bracket (2) 上下倒置安装。 (Figure 2)
· Normal Position ：切口在上
· Service Position ：切口在下

Figure 2 j0pi45306
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3. 用 Service Position 固定 DADF。 第 1(Figure 3)
(1) 将工具的 Screw Driver 放入 Counter Balance 的孔并固定， 使 DADF 不关闭。

Figure 3 j0pi45307

4. 用 Service Position 固定 DADF。 第 2 ：放大 (Figure 4)

Figure 4 j0pi45308

REP 53.3.1  Left Counter Balance
零件显示 : PL 53.3

注释：Left/Right Counter Balance 应 2 个同时更换。 更换用配件： 604K 23670

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)

· 安装 Screw ： Rear 4 颗
2. 拆下 DADF Support Bracket 的 Blind Cover。 (PL 1.1)
3. 拆下 Top Rear Cover 2。 (PL 1.1)
4. 拆下 DADF Support Bracket。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 DADF Support Bracket。

Figure 1 j0pi45309

5. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)
安装 Screw ： Rear 2 颗

6. 拆下固定 Harness Guide 的 Screw，移动 Harness Guide。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 将 Harness Guide 朝箭头方向移动。
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Figure 2 j0pi45310

7. 拆下 Pre Regi. Motor Assembly。 (REP 53.7.3)
8. 拆下 DADF Regi. Motor。 (Figure 3)

(1) 拔下连接器，从 Harness Guide 拉出。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 DADF Regi. Motor。

Figure 3 j0pi45311

9. 将收容在 Tray 1 的保存空间的固定用 Pin 按图示般插入至 Counter Balance ( 左 )，拆下
Counter Balance ( 左 )。 (Figure 4)
(1) 插入 Pin。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Screw (2)。

(4) 拆下 Counter Balance ( 左 )。

Figure 4 j0tz41407

10. 更换为新的 Counter Balance。
注意不要忘了拔下插入至新 Counter Balance 的用于固定的 Shaft。

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 53.3.2  Right Counter Balance
零件显示 : PL 53.3

注释：Left/Right Counter Balance 应 2 个同时更换。 更换用配件： 604K 23670

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

应注意静电造成的零件损坏。电子零件可能会受静电影响而造成破损。应务必使用护腕带进行
作业。若无护腕带可供使用， 则应事先触摸金属部，释放体内静电后再进行作业。

1. 拆下 IIT Rear Cover。 (PL 1.1)
· 安装 Screw ： Rear 4 颗

2. 拆下 DADF Support Bracket 的 Blind Cover。 (PL 1.1)
3. 拆下 Top Rear Cover 2。 (PL 1.1)
4. 拆下 DADF Support Bracket。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 DADF Support Bracket。

Figure 1 j0pi45312

5. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)
· 安装 Screw ： Rear 2 颗

6. 从 Clamp (5) 释放连接至 DADF PWB 的连接器 (9) 和 Wire Harness。 (Figure 2)
(1) 释放 Clamp (5)。
(2) 拔下连接器 (9)。

Figure 2 j0pi45313

7. 拆下连接至 DADF PWB 的地线。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下地线。

Figure 3 j0fu45432

8. 拆下 DADF PWB。 (Figure 4)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 拆下 DADF PWB。
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Figure 4 j0fu45433

9. 拆下 Bracket。 (Figure 5)

注释：拆下 Bracket 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Bracket。

Figure 5 j0pi45314

10. 将收容在Tray 1的保存空间的固定用Shaft插入至Counter Balance (右)，拆下Counter
Balance ( 右 )。 (Figure 6)
(1) 插入 Shaft。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Counter Balance ( 右 )。

Figure 6 j0pi45315

11. 更换为新的 Counter Balance。
注意不要忘了拔下插入至新 Counter Balance 的用于固定的 Shaft。

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：固定Counter Balance时，应将Bracket安装至在拆卸步骤8确认的刻度位置后再
固定。
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REP 53.3.3 (SCC)250 DADF PWB
零件显示 : PL 53.3

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

应注意静电造成的零件损坏。电子零件可能会受静电影响而造成破损。应务必使用护腕带进行
作业。若无护腕带可供使用， 则应事先触摸金属部，释放体内静电后再进行作业。

1. 拆下 DADF Front Cover。 (PL 53.2)
安装 Screw ： Lower 2 颗

2. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)
安装 Screw ： Rear 2 颗

3. 拔下连接至 DADF PWB 的连接器 (9)。 (Figure 1)
(1) 拔下连接器 (9)。

Figure 1 j0pi45316

4. 拆下 DADF PWB。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (6)。
(2) 拆下地线。
(3) 拆下 DADF PWB。

Figure 2 j0pi45317

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 将旧 PWB 上的 EEP ROM( 参照上述图内 ) 替换为新 ROM。

保存有 DADF 的对准调整值。
3. 确认软件的版本， 新零件中安装了旧的软件时，应执行版本升级。
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REP 53.6.1  Invert Drive Roll
零件显示 : PL 53.6

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Take Away Roll。 (REP 53.7.1)
2. 拆下 DADF Feed Motor Assembly。 (REP 53.6.2)
3. 拔下白色 (2P) 及蓝色 (3P) 的连接器，从 Harness Guide 释放 Wire Harness。

(Figure 1)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 从 Harness Guide 释放 Wire Harness。

Figure 1 j0pi45320

4. 拆下 Screw (2)。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。

Figure 2 j0pi45321

5. 移动 Harness Guide。 (Figure 3)
(1) 将 Harness Guide 朝箭头方向移动。

Figure 3 j0pi45322

6. 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。 (Figure 4)

注释：拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 松开 Screw (2)。
(3) 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。



05/2009

4-211700 Digital Color Press 拆卸／安装和调整
53. DADF

Ver.1.1

Figure 4 j0pi45323

7. 拆下 Bracket。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。

Figure 5 j0pi45324

8. 拆下 Bracket。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。

Figure 6 j0pi45325

9. 拆下 Link。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw (1)。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Link。

Figure 7 j0pi45326

10. 拆下 Inverter Chute。 (Figure 8)
(1) 拆下轴承。
(2) 将 Inverter Chute 朝箭头方向拆下。



05/2009

4-212 Ver.1.153. DADF

700 Digital Color Press拆卸／安装和调整

Figure 8 j0fu40420

11. 拆下 Inverter Exit Chute。 (Figure 9)
(1) 从框架的孔拉出 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Inverter Exit Chute。

Figure 9 j0pi45327

12. 拆下滑轮及轴承。 (Figure 10)
(1) 释放 Hook，拆下滑轮。
(2) 拆下 E-Ring。
(3) 拆下轴承。

Figure 10 j0pi45328

13. 拆下 Inverter Drive Roll。 (Figure 11)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下轴承。
(3) 拆下 Inverter Drive Roll。

Figure 11 j0pi45329

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：安装 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assemlby 时，应对准事先确认的刻度的位置
进行安装。
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REP 53.6.2  DADF Feed Motor Assembly
零件显示 : PL 53.6

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Rear 2 颗
2. 拆下 Feed Clutch Assembly。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器，从 Harness Guide 拉出。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 从 Belt 拆下滑轮。
(5) 拆下 Feed Clutch Assembly。

Figure 1 j0pi45318

3. 拆下 DADF Feed Motor Assembly。 (Figure 2)
(1) 拆下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 DADF Feed Motor Assembly。

Figure 2 j0pi45319

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装， 但应注意以下事项。

注释：Feed Motor Belt 的悬挂方法。 (Figure 3)

Figure 3 j0pi45360
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REP 53.7.1  Take Away Roll
零件显示 : PL 53.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Front Cover。 (PL 53.2)
2. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)
3. 打开 Feeder Upper Chute。 (Figure 1)

(1) 将 Feeder Upper Chute 朝箭头方向打开。

Figure 1 j0fu40423

4. 拆下 Feeder Lower Chute。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Feeder Lower Chute。

Figure 2 j0fu40424

5. 拆下 DADF Pre Regi. Motor Assembly。 (REP 53.7.3)
6. 拆下后端的滑轮与轴承。 (Figure 3)

(1) 拆下滑轮。
(2) 拆下 KL-Clip。
(3) 拆下轴承。

Figure 3 j0pi45330

7. 拆下 Take Away Roll。 (Figure 4)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拆下轴承。
(3) 拆下 Take Away Roll。
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Figure 4 j0pi45331

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 53.7.2  Rail
零件显示 : PL 53.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将 Rail 安装至 Pre Regi. Roll Chute。 (Figure 1)

(1) 将 Rail 的孔朝向后侧安装。

Figure 1 j0fu40476
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REP 53.7.3  DADF Pre Regi. Motor Assembly
零件显示 : PL 53.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Rear 2 颗
2. 拆下 DADF Pre Regi. Motor。 (Figure 1) 

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 DADF Pre Regi. Motor。

Figure 1 j0pi45332

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：Pre Regi. Motor Belt 的悬挂方法。 (Figure 2)

Figure 2 j0pi45333
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REP 53.7.4  Baffle Solenoid Assembly
零件显示 : PL 53.7

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. Solenoid Bracket 的安装位置。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi45334

REP 53.8.1  Lead Regi. Sensor
零件显示 : PL 53.8

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Front Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Lower 2 颗
2. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Rear 2 颗
3. 拆下 DADF Regi. Motor。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器， 从 Harness Guide 拉出。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 DADF Regi. Motor。

Figure 1 j0pi45311

4. 打开 DADF Left Upper Cover。 (Figure 2)
(1) 将 Feeder Upper Chute 朝箭头方向稍微打开。
(2) 将 DADF Left Upper Cover 朝箭头方向打开。
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Figure 2 j0fu40481

5. 拆下 Baffle Solenoid Assembly。 (Figure 3)

注释：拆下 Baffle Solenoid Assembly 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Baffle Solenoid Assembly。

Figure 3 j0pi45343

6. 拆下 Regi. In Chute。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Regi. In Chute。

Figure 4 j0fu40483

7. 拆下 Lead Regi. Sensor Bracket。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Lead Regi. Sensor Bracket。
(3) 拔下连接器。

Figure 5 j0pi45344

8. 从 Sensor Bracket 拆下 Lead Regi. Sensor。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Lead Regi. Sensor。
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Figure 6 j0fu40485

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 53.8.2  Regi. Roll
零件显示 : PL 53.8

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Front Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Lower 2 颗
2. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Rear 2 颗
3. 拆下 DADF Regi. Motor。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器， 从 Harness Guide 拉出。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 DADF Regi. Motor。

Figure 1 j0pi45311

4. 略微打开 DADF， 拆下 DADF Left Lower Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 DADF Left Lower Cover。
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Figure 2 j0fu40429

5. 拆下 Regi Out Chute。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 朝箭头方向稍微抬起，拆下 Regi Out Chute。

Figure 3 j0fu40430

6. 打开 DADF Left Upper Cover。 (Figure 4)
(1) 将 Feeder Upper Chute 朝箭头方向稍微打开。
(2) 将 DADF Left Upper Cover 朝箭头方向打开。

Figure 4 j0fu40431

7. 拆下 DADF Left Upper Cover。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 松开 Screw。
(3) 拆下 DADF Left Upper Cover。

Figure 5 j0pi45335

8. 拆下 Baffle Solenoid Assembly。 (Figure 6)

注释：拆下 Baffle Solenoid Assembly 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Baffle Solenoid Assembly。
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Figure 6 j0pi45336

9. 拆下 Sensor Assembly。 (Figure 7)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Sensor Assembly。

Figure 7 j0pi45337

10. 拆下 Regi. In Chute。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Regi. In Chute。

Figure 8 j0fu40434

11. 拆下 Lead Regi. Sensor Bracket。 (Figure 9)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Lead Regi. Sensor Bracket。
(3) 拔下连接器。

Figure 9 j0pi45338

12. 拆下 Regi. In 2 Chute。 (Figure 10)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Regi. In 2 Chute。
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Figure 10 j0pi45339

13. 拆下后端的滑轮与轴承。 (Figure 11)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 E-Ring。
(4) 拆下轴承。

Figure 11 j0fu40436

14. 拆下 Regi. Roll。 (Figure 12)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下轴承。
(3) 拆下 Regi. Roll。

Figure 12 j0pi45340

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：安装 Baffle Solenoid Assembly 时，应对准事先确认的刻度的位置进行安装。
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REP 53.9.1  Out Roll
零件显示 : PL 53.9

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Front Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Lower 2 颗
2. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Rear 2 颗
3. 拆下固定 Harness Guide 的 Screw， 移动 Harness Guide。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 将 Harness Guide 朝箭头方向移动。

Figure 1 j0fu45425

4. 拆下 Pre Regi. Motor。 (Figure 2)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 Pre Regi. Motor。

Figure 2 j0fu40448

5. 拆下 DADF Regi. Motor。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (3)。
(4) 拆下 DADF Regi. Motor。

Figure 3 j0fu40449

6. 拆下 Counter Balance ( 左 )。 (Figure 4)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Spring (2)。
(3) 拆下 Counter Balance ( 左 )。
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Figure 4 j0fu40450

7. 拆下 Feeder Lower Chute。 (Figure 5)
(1) 将 Feeder Lower Chute 朝箭头方向打开。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Feeder Lower Chute。

Figure 5 j0fu40451

8. 拆下后端的滑轮与轴承。 (Figure 6)
(1) 拆下滑轮。
(2) 拆下 KL-Clip。
(3) 拆下轴承。

Figure 6 j0fu40452

9. 拆下前端的轴承。 (Figure 7)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 拆下轴承。

Figure 7 j0fu40427

10. 拆下 Take Away Roll。 (Figure 8)
(1) 拆下 Take Away Roll。
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Figure 8 j0fu40453

11. 拆下 Clutch Bracket。 (Figure 9)
(1) 拆下连接器。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Clutch Bracket。

Figure 9 j0fu40454

12. 拆下 DADF Feed Motor。 (Figure 10)
(1) 拆下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 DADF Feed Motor。

Figure 10 j0fu40415

13. 拔下连接器，拆下固定 Harness Guide 的 Screw。 (Figure 11)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。

Figure 11 j0fu40416

14. 移动 Harness Guide。 (Figure 12)
(1) 将 Harness Guide 朝箭头方向移动。
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Figure 12 j0fu40417

15. 拆下 Inverter Roll Nip Solenoid。 (Figure 13)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 拆下 Inverter Roll Nip Solenoid。

Figure 13 j0fu40418

16. 拆下 Link。 (Figure 14)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Link。

Figure 14 j0fu40419

17. 拆下 Inverter Chute。 (Figure 15)
(1) 将轴承朝箭头方向移动。
(2) 朝箭头方向移动 Inverter Chute。

Figure 15 j0fu40455

18. 拆下 Inverter Exit Chute。 (Figure 16)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Inverter Exit Chute。
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Figure 16 j0fu40456

19. 拆下 Inverter Drive Roll。 (Figure 17)
(1) 释放 Hook，拆下滑轮。
(2) 拆下 E-Ring。
(3) 拆下轴承。
(4) 拆下 E-Ring。
(5) 拆下轴承。
(6) 拆下 Inverter Drive Roll。

Figure 17 j0fu40457

20. 松开固定 DADF Exit Motor 的 Tension 的 Screw，然后拆下 Belt。 (Figure 18)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 朝箭头方向推动 DADF Exit Motor。

(3) 拆下 Belt。

Figure 18 j0fu40439

21. 拆下 Exit 1 Roll。 (Figure 19)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 E-Ring。
(4) 拆下轴承。
(5) 拆下 E-Ring。
(6) 拆下轴承。
(7) 拆下 Exit 1 Roll。

Figure 19 j0fu40458

22. 拆下 Exit Gate Solenoid。 (Figure 20)
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(1) 释放 Clamp。
(2) 拔下连接器。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Exit Gate Solenoid。

Figure 20 j0fu40442

23. 拆下 Gate Link Bracket。 (Figure 21)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Gate Link Bracket。

Figure 21 j0fu40443

24. 拆下 Spring 和 Link。 (Figure 22)
(1) 拆下 Spring。
(2) 拆下 Link。

Figure 22 j0fu40444

25. 拆下 Inverter Lower Gate。 (Figure 23)
(1) 拆下 Inverter Lower Gate。
(2) 拆下轴承。

Figure 23 j0fu40459

26. 拆下 Exit 2 Roll。 (Figure 24)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 E-Ring。
(4) 拆下轴承。
(5) 拆下 E-Ring。
(6) 拆下轴承。
(7) 拆下 Exit 2 Roll。
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Figure 24 j0fu40460

27. 拆下 Exit Upper Chute。 (Figure 25)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Exit Upper Chute。

Figure 25 j0fu40461

28. 拔下连接器。 (Figure 26)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 拆下 Clamp (2)。

Figure 26 j0fu40462

29. 拆下 Guide Upper Chute。 (Figure 27)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Guide Upper Chute。

Figure 27 j0fu40463

30. 拆下 Guide Chute。 (Figure 28)
(1) 拆下 Tapping Screw (4)。
(2) 拆下 Guide Chute。
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Figure 28 j0fu40464

31. 拔下连接 Guide Chute 的连接器。 (Figure 29)
(1) 拔下连接器。

Figure 29 j0fu40465

32. 从滑轮拆下 Belt。 (Figure 30)
(1) 松开 Tension Bracket 的 Screw (1)。
(2) 朝箭头方向移开 Tension Bracket。
(3) 从滑轮拆下 Belt。

Figure 30 j0fu40466

33. 松开 Platen Motor 的张力。 (Figure 31)
(1) 松开固定 Platen Motor 的 Screw (2)。
(2) 将 Platen Motor 朝箭头方向移动。

Figure 31 j0fu40467

34. 拆下滑轮与 Shoulder Screw。 (Figure 32)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 Shoulder Screw。
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Figure 32 j0fu40468

35. 拆下 Regi. Roll 的滑轮。 (Figure 33)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下滑轮。

Figure 33 j0fu40469

36. 从 Shaft 拆下 Platen Rear Link， 拆下轴承。 (Figure 34)
(1) 从 Shaft 拆下 Platen Rear Link。
(2) 拆下 E-Ring。
(3) 拆下轴承。

Figure 34 j0fu40470

37. 从 Shaft 拆下 Platen Front Link。 (Figure 35)
(1) 拆下 Spring。
(2) 拆下 E-Ring。
(3) 从 Shaft 拆下 Platen Front Link。

Figure 35 j0fu40471

38. 拆下轴承。 (Figure 36)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下轴承。
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Figure 36 j0fu40472

39. 拆下 Out Roll。 (Figure 37)
(1) 拆下 Out Roll。

Figure 37 j0fu40473

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 53.10.1  Exit 1 Roll
零件显示 : PL 53.10

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Take Away Roll。 (REP 53.7.1)
2. 拆下 DADF Feed Motor Assembly。 (REP 53.6.2)
3. 拔下白色 (2P) 及蓝色 (3P) 的连接器，从 Harness Guide 释放 Wire Harness。(Figure 1)

(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 从 Harness Guide 释放 Wire Harness。

Figure 1 j0pi45320

4. 拆下 Screw (2)。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
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Figure 2 j0pi45321

5. 移动 Harness Guide。 (Figure 3)
(1) 将 Harness Guide 朝箭头方向移动。

Figure 3 j0pi45322

6. 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。 (Figure 4)

注释：拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 松开 Screw (2)。
(3) 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。

Figure 4 j0pi45323

7. 拆下 Bracket。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。

Figure 5 j0pi45324

8. 拆下 Bracket。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。
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Figure 6 j0pi45325

9. 拆下 Link。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw (1)。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Link。

Figure 7 j0pi45326

10. 拆下 Inverter Chute。 (Figure 8)
(1) 拆下轴承。
(2) 将 Inverter Chute 朝箭头方向拆下。

Figure 8 j0fu40420

11. 拆下 Inverter Exit Chute。 (Figure 9)
(1) 从框架的孔拉出 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Inverter Exit Chute。

Figure 9 j0pi45327

12. 拆下 DADF Exit Motor Assembly。 (REP 53.10.3)
13. 拆下 Exit 1 Roll 后端的滑轮及轴承。 (Figure 10)

(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 E-Ring。
(4) 拆下轴承。
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Figure 10 j0pi45341

14. 拆下 Exit 1 Roll。 (Figure 11)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下轴承。
(3) 拆下 Exit 1 Roll。

Figure 11 j0pi45342

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 53.10.2  Exit 2 Roll
零件显示 : PL 53.10

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Take Away Roll。 (REP 53.7.1)
2. 拆下 DADF Feed Motor Assembly。 (REP 53.6.2)
3. 拔下白色 (2P) 及蓝色 (3P) 的连接器， 从 Harness Guide 释放 Wire Harness。

(Figure 1)
(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 从 Harness Guide 释放 Wire Harness。

Figure 1 j0pi45320

4. 拆下 Screw (2)。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
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Figure 2 j0pi45321

5. 移动 Harness Guide。 (Figure 3)
(1) 将 Harness Guide 朝箭头方向移动。

Figure 3 j0pi45322

6. 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。 (Figure 4)

注释：拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 松开 Screw (2)。
(3) 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。

Figure 4 j0pi45323

7. 拆下 Bracket。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。

Figure 5 j0pi45324

8. 拆下 Bracket。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。
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Figure 6 j0pi45325

9. 拆下 Link。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw (1)。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Link。

Figure 7 j0pi45326

10. 拆下 Inverter Chute。 (Figure 8)
(1) 拆下轴承。
(2) 将 Inverter Chute 朝箭头方向拆下。

Figure 8 j0fu40420

11. 拆下 Inverter Exit Chute。 (Figure 9)
(1) 从框架的孔拉出 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Inverter Exit Chute。

Figure 9 j0pi45327

12. 拆下 DADF Exit Motor Assembly。 (REP 53.10.3)
13. 拆下 Exit Gate Solenoid Assembly。 (Figure 10)

注释：拆下 Exit Gate Solenoid Assembly 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw (2)。
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(3) 拆下 Exit Gate Solenoid Assembly。

Figure 10 j0pi45345

14. 拆下 Gate Link Bracket。 (Figure 11)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Gate Link Bracket。

Figure 11 j0fu40443

15. 拆下 Spring 和 Link。 (Figure 12)
(1) 拆下 Spring。
(2) 拆下 Link。

Figure 12 j0fu40444

16. 拆下 Inverter Lower Gate。 (Figure 13)
(1) 拆下 Inverter Lower Gate。
(2) 拆下轴承。

Figure 13 j0fu40445

17. 拆下 Exit 2 Roll 前端的滑轮及轴承。 (Figure 14)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下滑轮。
(3) 拆下 E-Ring。
(4) 拆下轴承。
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Figure 14 j0pi45346

18. 拆下 Exit 2 Roll。 (Figure 15)
(1) 拆下 E-Ring。
(2) 拆下轴承。
(3) 拆下 Exit 2 Roll。

Figure 15 j0pi45347

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：安装 Exit Gate Solenoid Assbmly 时，应对准事先确认的刻度的位置进行安装。

REP 53.10.3  Exit Motor Assembly
零件显示 : PL 53.10

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)

· 安装 Screw ： Rear 2 颗
2. 拔下连接器 (4)。 (Figure 1)

(1) 拔下连接器 (4)。
(2) 从 Clamp (3) 释放 Wire Harness。

Figure 1 j0pi45348

3. 移动 DADF PWB Assembly。 (Figure 2)
(1) 松开 Screw (2)。
(2) 移动 DADF PWB Assembly。
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Figure 2 j0pi45349

4. 拆下 Tray Motor Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (3)。
(2) 拆下 Tray Motor Assembly。

Figure 3 j0pi45350

5. 拆下 Exit Motor Assembly。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Screw (2)。
(4) 拆下 Exit Motor Assembly。

Figure 4 j0pi45351

安装

1. 以与拆卸相反的顺序进行安装，但应注意以下事项。

注释：Exit Motor Belt 的悬挂方法。 (Figure 5)

Figure 5 j0pi45352
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REP 53.11.1 (SCC) Exit Gate Solenoid
零件显示 : PL 53.11

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. Solenoid Bracket 的安装位置。 (Figure 1)

Figure 1 j0fu40488

REP 53.11.2 (SCC) Simp/Dup Gate Solenoid
零件显示 : PL 53.11

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. Solenoid Bracket 的安装位置。 (Figure 1)

Figure 1 j0fu40489
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REP 53.11.3 (SCC) Invert Roll Nip/Release Solenoid
零件显示 : PL 53.11

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. Solenoid Bracket 的安装位置。 (Figure 1)

Figure 1 j0fu40490

REP 53.17.1  Feeder/Nudger Roll
零件显示 : PL 53.17 

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Feeder Upper Chute 的 Feeder Upper Cover。 (Figure 1)

(1) 将 Feeder Upper Chute 朝箭头方向打开。
(2) 拆下 Tapping Screw (2)。
(3) 拆下 Feeder Upper Cover。

Figure 1 j0pi45359

2. 拆下 Tension Spring。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Plate Spring。
(3) 拆下 Tension Spring。
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Figure 2 j0pi45353

3. 拆下 Guide Chute。 (Figure 3)
(1) 拆下 Guide Chute。

Figure 3 j0fu40493

4. 拆下后侧的 KL-Clip，将轴承朝箭头方向移动。 (Figure 4)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 将轴承朝箭头方向移动。

Figure 4 j0fu40494

5. 拆下前侧的 KL-Clip，将轴承朝箭头方向移动。 (Figure 5)
(1) 拆下 KL-Clip。
(2) 将轴承朝箭头方向移动。

Figure 5 j0fu40495

6. 拆下 Feeder/Nudger Roll Component。 (Figure 6)
(1) 拆下 Feeder/Nudger Roll Component。
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Figure 6 j0fu40496

7. 拆下 Feed Roll 的 KL-Clip。 (Figure 7)
(1) 拆下 KL-Clip。

Figure 7 j0fu40497

8. 拆下 Feed Roll。 (Figure 8)
(1) 拆下 Feed Shaft。
(2) 拆下 Feed Roll。

Figure 8 j0fu40498

9. 拆下 Nudger Roll 的 KL-Clip。 (Figure 9)
(1) 拆下 KL-Clip。

Figure 9 j0fu40499

10. 拆下 Nudger Roll。 (Figure 10)
(1) 拆下 Nudger Shaft。
(2) 拆下 Nudger Roll。
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Figure 10 j0fu45401

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 按如图所示，对 Feed Roll 进行安装。 (Figure 11)

Figure 11 j0fu45402

3. 按如图所示，对 Nudger Roll 进行安装。 (Figure 12)

Figure 12 j0fu45404

4. 按如图所示，对 Tension Spring 进行安装。 (Figure 13)

Figure 13 j0fu45403



05/2009

4-246 Ver.1.153. DADF

700 Digital Color Press拆卸／安装和调整

REP 53.19.1  Tension Spring
零件显示 : PL 53.19

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 按如图所示，对 Tension Spring 进行安装。 (Figure 1)

安装时使 (A)Hook 朝内。

Figure 1 j0fu45405

REP 53.21.1  Out Sensor
零件显示 : PL 53.21

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将 Feeder Upper Chute 朝箭头方向打开。 (Figure 1)

(1) 打开 Feeder Upper Chute。

Figure 1 j0fu45406

2. 拆下 Guide Upper Chute。 (Figure 2)
(1) 将 Invert Chute 朝箭头方向打开。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Guide Upper Chute。
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Figure 2 j0fu45407

3. 拆下 Out Sensor Bracket Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Out Sensor Bracket Assembly。

Figure 3  j0pi45354

4. 从 Sensor Bracket 拆下 Out Sensor。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Out Sensor。

Figure 4 j0pi45355

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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REP 53.21.2  Invert Sensor 1
零件显示 : PL 53.21

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将 Feeder Upper Chute 朝箭头方向打开。 (Figure 1)

(1) 打开 Feeder Upper Chute。

Figure 1 j0fu45406

2. 拆下 Guide Upper Chute。 (Figure 2)
(1) 将 Invert Chute 朝箭头方向打开。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Guide Upper Chute。

Figure 2 j0fu45407

3. 拆下 Invert Sensor Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Invert Sensor Assembly。

Figure 3 j0pi45356

4. 从 Sensor Bracket 拆下 Invert Sensor 1。 (Figure 4)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 Invert Sensor 1。
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Figure 4 j0pi45357

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 53.22.1  DADF Exit Sensor 1/2
零件显示 : PL 53.22

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 Take Away Roll。 (REP 53.7.1)
2. 拆下 DADF Feed Motor Assembly。 (REP 53.6.2)
3. 拔下白色 (2P) 及蓝色 (3P) 的连接器，从 Harness Guide 释放 Wire Harness。(Figure 1)

(1) 拔下连接器 (2)。
(2) 从 Harness Guide 释放 Wire Harness。

Figure 1 j0pi45320

4. 拆下 Screw (2)。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (2)。
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Figure 2 j0pi45321

5. 移动 Harness Guide。 (Figure 3)
(1) 将 Harness Guide 朝箭头方向移动。

Figure 3 j0pi45322

6. 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。 (Figure 4)

注释：拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly 之前，应先确认刻度的位置。

(1) 从 Clamp 释放 Wire Harness。
(2) 松开 Screw (2)。
(3) 拆下 Invert Roll Nip/Release Solenoid Assembly。

Figure 4 j0pi45323

7. 拆下 Bracket。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。

Figure 5 j0pi45324

8. 拆下 Bracket。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Bracket。
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Figure 6 j0pi45325

9. 拆下 Link。 (Figure 7)
(1) 拆下 Screw (1)。
(2) 拆下 Spring。
(3) 拆下 Link。

Figure 7 j0pi45326

10. 拆下 Inverter Chute。 (Figure 8)
(1) 拆下轴承。
(2) 将 Inverter Chute 朝箭头方向拆下。

Figure 8 j0fu40420

11. 拆下 Inverter Exit Chute。 (Figure 9)
(1) 从框架的孔拉出 Wire Harness。
(2) 拆下 Screw (4)。
(3) 拆下 Inverter Exit Chute。

Figure 9 j0pi45327

12. 拆下 DADF Exit Motor Assembly。 (REP 53.10.3)
13. 拆下 DADF Exit Sensor Bracket。 (Figure 10)

(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 DADF Exit Sensor Bracket。
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Figure 10 j0fu45412

14. 拔下连接器 (2)。 (Figure 11)
(1) 拔下连接器 (2)。

Figure 11 j0pi45358

15. 拆下 DADF Exit Sensor 1。 (Figure 12)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 DADF Exit 1 Sensor。

Figure 12 j0fu45414

16. 拆下 DADF Exit Sensor 2。 (Figure 13)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 DADF Exit Sensor 2。

Figure 13 j0fu45439

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
2. 按如图所示，安装 Sensor 的连接器。 (Figure 14)
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Figure 14 j0fu45415

REP 53.24.1  DADF Regi. Sensor
零件显示 : PL 53.24

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认 “发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 拆下 DADF Front Cover。 (PL 53.2)

安装 Screw ： Lower 2 颗
2. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 53.2)

安装 Screw ： Rear 2 颗
3. 拆下 DADF Left Lower Cover。 (Figure 1)

(1) 拆下 Tapping Screw (2)。
(2) 拆下 DADF Left Lower Cover。

Figure 1 j0fu40429

4. 拆下 DADF Regi. Sensor Bracket。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 DADF Regi. Sensor Bracket。
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Figure 2 j0fu45416

5. 从 Sensor Bracket 拆下 DADF Regi. Sensor。 (Figure 3)
(1) 拔下连接器。
(2) 拆下 Screw。
(3) 拆下 DADF Regi. Sensor。

Figure 3 j0fu45417

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。

REP 53.24.2  Tension Spring
零件显示 : PL 53.24

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 按如图所示，对 Tension Spring 进行安装。 (Figure 1)

安装时使 (A)Hook 朝内。

Figure 1 j0fu45418
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REP 53.25.1  Retard Roll
零件显示 : PL 53.25

拆卸

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 将 Feeder Upper Chute 朝箭头方向打开。 (Figure 1)

(1) 打开 Feeder Upper Chute。

Figure 1 j0fu45406

2. 拆下 Feeder Lower Chute。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Feeder Lower Chute。

Figure 2 j0fu45419

3. 拆下 Retard Roll Housing Assembly。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw。
(2) 拆下 Retard Roll Housing Assembly。

Figure 3 j0fu45420

4. 拆下 Retard Roll。 (Figure 4)
(1) 拆下 KL-Clip。
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Figure 4 j0fu45421

5. 拆下 Retard Roll。 (Figure 5)
(1) 拆下 Retard Roll。

Figure 5 j0fu45422

安装

1. 以与拆卸相反的步骤进行安装。
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ADJ 1.1.1  Full/Half Rate Carriage 的位置调整
零件显示 : PL 13.1 

目的

校正 Full Rate/Half Rate Carriage 的位置关系。

调整

警告

作业已完全结束。或确认“发送 /接收中”指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。
1. 用 Service Position 固定 DADF。 (REP 14.1.2)
2. 拆下 IIT Right Cover。 (PL 13.2)
3. 拆下 Right Plate。 (PL 13.4)
4. 拆下稿台玻璃。 (PL 13.4)
5. 拆下 Jig (2)。 (PL 13.7)
6. 使 Half Rate Carriage 的 Jig 孔与 Rail 的 Jig 孔一致。 (Front 及 Rear) (Figure 1)

(A) Rail 的 Jig 孔
(B) Half Rate Carriage 的 Jig 孔

Figure 1 j0fu40554

7. 安装 Half Rate Carriage 的 Jig。 (Front 及 Rear) (Figure 2)
(1) 安装 Jig。 (Front 及 Rear)
(2) 用 Screw 固定。

Figure 2 j0fu40555

8. Jig 孔不一致而无法安装 Jig 时，变更 Capstan Pulley 的固定位置。 (Figure 3)
(1) 松开 Setscrew (2)。
(2) 转动 Capstan Pulley。
(3) 使 Jig 孔一致。

Figure 3 j0fu40556

9. 确认 IIT Frame 与 Full Rate Carriage 的 Jig孔是否一致。(Front 及 Rear) (Figure 4) 
(1) 安装 Jig。 (Front 及 Rear)
(2) 用 Screw 固定。
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Figure 4 j0fu40557

10. Jig 孔不一致而无法安装 Jig 时，松开 Carriage Cable 的固定 Screw。 (Figure 5)
(1) 松开 Screw。
(2) 移动 Full Rate Carriage， 使 Jig 孔一致。
(3) 旋紧 Screw。

Figure 5 j0fu40558

ADJ 1.1.2  IIT 前端定位
目的

调整 IIT 的副扫描方向的读取时间，校正复印位置。

注意

尽量避免在本步骤进行前端定位调整，仅当与实际的 IIT 定位不吻合时才执行。IIT 前端定位
会影响原稿尺寸检知精度等。

注释：执行本步骤之前， 应确认 IOT 前端定位是否吻合。 ( 参照第 6 章 6.2.7 DC129 系统 R
定位调整 )

检查

1. 将测试版 (499T247) 正确放置在稿台玻璃，用以下复印模式进行复印。
· 复印模式： 黑
· 纸张尺寸： A3
· 倍率： 100%
· 复印张数： 2

2. 确认从第 2 张复本的纸张前端至基准值的长度有 10.0 ± 1.6mm，或与测试版尺寸相同。
(Figure 1)

Figure 1 j0mf40954

3. 若非既定值，则依照以下步骤进行调整。
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调整

1. 进入 DC131[715-050]。
2. 变更数值。

· 1 step 的变化量： 0.036mm
· 将数值增大： 向 Lead Edge 侧移动。
· 将数值减小： 向 Tail Edge 侧移动。

ADJ 1.1.3  IIT 侧边定位
目的

调整 IIT 的主扫描方向的读取时间，校正复印位置。

注意

尽量避免在本步骤进行侧边定位调整，仅当与实际的 IIT 定位不吻合时才执行。IIT 侧边定位
会影响原稿尺寸检知精度等。

注释：执行本步骤之前，应确认 IOT 前端定位是否吻合。 ( 参照第 6 章 6.2.7 DC129 系统定
位调整 ))

检查

1. 在纸盘 2 装载 A3 纸张。
2. 将测试版 (499T247) 正确放置在稿台玻璃， 用以下复印模式进行复印。

· 复印模式： 黑
· 纸盘： 纸盘 2
· 倍率： 100%
· 复印张数： 2

3. 确认从第 2 张复本的纸张侧边至基准值的长度有 10.0 ± 2.1mm，或与测试版尺寸相同。
(Figure 1)

Figure 1 j0mf40955

4. 若非既定值，则依照以下步骤进行调整。
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调整

1. 进入 DC131[715-053]。
2. 变更数值。

· 1 step 的变化量： 0.0846mm
· 将数值增大： 向 OUT 侧移动。
· 将数值减小： 向 IN 侧移动。

ADJ 1.1.4  IIT 横向倍率 /纵向倍率
目的

校正 100% 复印时的横向 (主扫描 )/ 纵向 ( 副扫描 ) 倍率。

注意

应尽量避免本步骤的调整，仅当与实际的 IIT 倍率不吻合时才执行。

注释：执行本步骤之前， 应确认 IOT 横向倍率 /纵向倍率是否正确。

检查

1. 将测试版 (499T247) 正确放置在稿台玻璃，用以下复印模式进行复印。
· 复印模式： 黑
· 原稿类型： 文字 / 照片
· 纸张： A3
· 倍率： 100%
· 复印张数： 2

2. 检查第 2 副本以下的项目。 Figure 1

注释：本步骤参照 (Figure 1、 2)。

(1) 横向倍率时： (Figure 1)
确认图的尺寸为 200 ± 1mm，或与测试版尺寸相同。
若非既定值，则依照以下步骤进行调整。

(2) 纵向倍率时： (Figure 2)
确认图的尺寸为 300 ± 1.5mm， 或与测试版尺寸相同。
若非既定值，则依照以下步骤进行调整。

(Figure 1)

Figure 1 j0mf40956

(Figure 2)
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Figure 2 j0mf40957

调整

横向倍率调整

注释：此调整在发生以下 2次故障时执行。

· 因执行 ASIC 数码校正， 分辨率恶化。

1. 变更以下 NVM 值。
· 稿台玻璃时： DC131[715-702]
· CVT 时： DC131[715-703]
· 1 step 的变化量： 0.1%
· 将数值增大： 放大方向
· 将数值减小： 缩小方向

纵倍率调整

注释：此调整在发生以下 2次故障时执行。

· RGB 不重叠，产生色差。

1. 进入 DC131[715-051]。
2. 变更数值。

· 1 step 的变化量： 0.1%
· 将数值增大： 放大方向
· 将数值减小： 缩小方向

ADJ 1.1.5  DC945 IIT 校准
目的

IIT 校准有下列 4项调整。

＜白色参考调整＞计算出白色基准校正系数并设定。

＜ CCD 校正＞校正 IIT 的感度偏差。

＜光轴变动校正＞取得更换镜头组件时的光轴校正数据，进行调整。

＜反面阴影数据校正＞使用双面用 CIS 的白色基准版 ( 夹具 ) 的阴影数据，判定有无杂质。

注释：在执行 [白色参考调整 ]、[CCD 校准 ] 前，先确认 ADJ 1.1.2、ADJ 1.1.3 IIT 侧边 /
前端定位是否正常， 必要时进行调整。

若未满足规格，则执行 ADJ 1.1.1 Full Rate/Half Rate Carriage 的位置调整。

然后再执行 [ 白色参考调整 ]、 [CCD 校准 ]。

注释：若要更换镜头组件，在更换镜头组件前，先确认 ADJ 1.1.2、ADJ 1.1.3 IIT 侧边 /前
端定位是否正常，必要时进行调整。

若未满足规格，则执行 ADJ 1.1.1 Full Rate/Half Rate Carriage 的位置调整。

接着更换镜头组件， 执行光轴变动校正。然后再执行 [白色参考调整 ]、 [CCD 校准 ]。

调整

＜白色参考调整＞

注释：白色参考调整必须视调整时所使用的纸张来变更 NVM (715-106) 的值。

DC131[715-106]

初始值： 0
0 ： 使用 NVM 个别纸张系数 (715-102~105)
1 ： J Paper
2 ： P Paper
3 ： C2_Paper
4 ： Green 100 Paper
5 ： Digital Color Xpression
6 ： Color Tech+
7 ： Xerox 4200 Paper
8 ： Xerox Business

1. 配合纸张变更 NVM [715-106] 的值。
2. 进入诊断模式， 选择 DC945 (IIT 校准 )。
3. 将执行种别设定为 [白色参考调整 ]， 并执行。
4. 在稿台玻璃重叠放置 10 张以上的纸张 (A3 或 11"x17")， 选择 [OK]。
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5. 白色参考设定值画面上会显示设定值。

注释：执行时， 机器将执行下列操作。

(1) 为了安定 IIT 的状态， 执行阴影校正。
(2) 取得阴影数据。
(3) 进行白纸数据的样本，计算白色参考校正系数并设定。
(4) 为反映白色参考调整后的结果，进行阴影校正。

＜ CCD 校准＞

1. 进入诊断模式，选择 DC945 (IIT 校准 )。
2. 将执行种别设定为 [CCD 校准 ]，并执行。
3. 在稿台玻璃上放置彩色测试版 (499T276)， 选择 [OK]。
4. 在 CCD 校准设定值画面显示设定值及判断结果。
5. 若显示 [NG]，则清洁 CCD，重新执行 [CCD 校准 ]。
＜光轴变动校正＞

1. 进入诊断模式，选择 DC945 (IIT 校准 )。
2. 将执行种别设定为 [ 光轴变动校正 ]， 并执行。
3. 打开稿台玻璃，在玻璃上未放置任何东西的状态下， 点选 [OK]。
4. 光轴变动校正设定值画面将显示以下内容。

光轴校正判断： OK/NG
Front NUT 校正角度 ： ( 数值显示 )
Rear NUT 校正角度 ： ( 数值显示 )
· Front/Rear Nut 校正角度： ±显示与数字搭配显示。
· Front Nut 项目为 CCD Lens Assembly 的前侧 Nut。
· Rear Nut 项目为 CCD Lens Assembly 的后侧 Nut。
· + ： 表示右旋转。
· - ： 表示左旋转。
· 数字： 表示角度。 ( 单位： 度 )
例 ) 显示为： Front NUT 校正角度 ： 90、 Rear NUT 校正角度 ： -45 时
表示 Front Nut 向右旋转 90 度、 Rear Nut 向左旋转 45 度。

参考：若值显示为 990 等异常数字， 则可能是因为光学系的光路阻塞所致， 应将稿台玻
璃及镜子清洁干净，然后重新执行。

5. 显示为 [NG] 时， 依照显示内容旋转 Nut， 执行校正。 (Figure 1)

注释：若难以把握旋转量，则建议在纸上画一条线，如图所示，用胶带在 Box Driver 的
前端作标记。

Figure 1 j0ku41835

6. 调整后，再次执行 [光轴变动校正 ]。
7. 实行上述步骤 2~7，直至判定显示为 OK。

注释：若结果为 OK， 则即使显示旋转量的数字， 也可结束作业。

＜反面阴影数据校正＞

1. 取出保存于纸盘 2 的白色基准板 ( 夹具 )。
2. 将白色基准板 ( 夹具 )安装至规定的位置，关闭 DADF。 (Figure 2)

Figure 2 j0fu40567

3. 进入诊断模式，选择 DC945 (IIT 校准 )。
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4. 将执行种别设定为 [ 反面阴影数据校正 ]， 并执行。
5. [ 反面阴影数据校正 ]结束后， 在画面下将显示 [ 结束 ]。

若失败，将显示错误代码。
6. 若失败，则清洁 CIS， 再次执行 [反面阴影数据校正 ]。
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ADJ 18.1.1  DC129 ：系统定位调整
目的

将感光鼓上的图像对准纸张的恰当位置 ( 前端、侧边 )。

注释：有关DC129 Diag的详细方法，参照第6章 6.2.6 DC129：System Registration Setup。

检查

1. 进入诊断模式，选择 DC129 ( 系统定位调整 )。
2. 使用希望调整的条件打印内置测试版。

调整定位： 前端定位 /侧边定位
纸盘： 希望调整的纸盘
纸张尺寸： A3

3. 测量所打印的测试版的前端、侧边。 (纸张尺寸 ： A3 时 ) (Figure 1)
前端： 图的 A 部份
侧边： 图的 B 部份

Figure 1  IOT 定位 (j0fu40237)

4. 确认前端 (A) 及侧边 (B) 的测量值是否满足对应模式的规格。

调整

1. 进入诊断模式，执行 DC129 ( 系统定位调整 )。
2. 将前端 (A) 测量值及侧边 (B) 测量值调整为各自对应模式的规格以内。

前端测量值较短时： 以 [ ↓退后 ] 按钮调整。

前端测量值较长时 ：以 [↑前进 ] 按钮调整。
侧边测量值较短时 ：以 [→向内 ] 按钮调整。
侧边测量值较长时 ：以 [←向外 ] 按钮调整。

3. 调整后，重新在相同模式下打印测试版。
4. 执行步骤 1 到 3， 直到前端 (A) 及侧边 (B) 测量值变为规格范围以内为止。

Table 1 规格

项目 单面 双面 MSI

前端 (A) 10 ± 1.5mm 10 ± 1.5mm 10 ± 1.5mm

侧边 (B) 8.5 ± 2.0mm 8.5 ± 2.0mm 8.5 ± 2.9mm
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ADJ 18.1.2  DC671 ：定位测量周期 (定位 )
目的

执行 4 色的彩色定位的测量，以 OK/NG( 检查或调整 )显示其状态。

为掌握彩色定位成分之一的 AC 控制 (Drum Drive、Belt Drive、Belt Steering 等 ) 的控制状
态，进行包含 AC 成分检测的彩色定位测量。

· 为了把握 AC 控制的控制状态，执行定位测量。
· 这是用来确认皮带控制等可以正常操作的功能。
· 测量 / 显示主扫描 / 副扫描方向对于 Black 的相对色差量。
· 显示对于目标值的 OK/NG( 检查或调整 )的比较判断结果。

注释：NG 时，在 UI 诊断中将显示 [NG]。

调整

1. 进入 DC671。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [定位测量周期 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后同时按＜启动＞键， 切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [ 定位 ] 按钮。
(8) 选择 [ 定位测量周期 ]。

2. 按＜启动＞键。
[比较判断 ]栏中将显示 [OK] [NG]。

3. 显示 NG( 检查或调整 )时， 参照相应的 FIP， 修复故障。
AC/DC 双方均 NG( 检查或调整 )时， 优先修复 AC 系统的问题。

ADJ 18.1.3  DC673 ：定位控制传感器检查周期 (定位 )
目的

确认使用 MOB Sensor 的定位偏移检测系统是否正常运作。

这是用来确认检知系统可正常作业的自我诊断周期。为确认检测结果为“偏移量＝零”，将以
CUI Patch以 (Cyan单色 )来检查颜色偏移量再将各MOB Sensor检测出的偏移量结果显示于UI
画面。

此外此检侧的偏移量结果将与目标值进行比较，执行 OK/NG( 检查或调整 ) 的判断，并显示其结
果。不执行校正。

注释：NG 时， 在 UI 诊断中将显示 [NG]。

调整

1. 进入 DC673。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式， 在以下步骤选择 [定位控制传感器检查周期 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后同时按＜启动＞键， 切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 )＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ]按钮。
(7) 按 [ 定位 ]按钮。
(8) 选择 [ 定位控制传感器检查周期 ]。

2. 按＜启动＞键。
在 [ 测量值 ]栏显示 [OK] [NG]。

3. 若测量值相对目标值而言超过 10 以上，则显示 NG( 检查或调整 )。
NG 时，确认打印 Cyan，并更换 MOB 传感器设备。
未打印 Cyan 时， 修复包含 Deve 在内的 Marking 相关设定。
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ADJ 18.1.4  DC675 ：定位控制设定周期 (定位 )
目的

在 ROS 等 ( 详细对象零件将记载于以下注释中 ) 零件的更换时，须使用 1 次的执行操作将歪斜
等定位控制校正设定至最佳状况。

设定周期由以下两个功能 ( 操作 ) 构成。

功能 1： 在组合完毕后或 Field 设置时或是 Key 零件更换时执行，或者在 NVM 初始化完毕后可
直接在诊断模式中执行的定位控制完整周期。若执行本功能则彩色定位将可被校正成预先设定
好的范围内。NVM 内保存了各颜色的校正偏差量，在正常结束时将会显示。

功能2：  进入设定周期后，将不执行 IOT的启动而自动显示定位控制的校正偏斜量于 UI画面，
可用来当作异常发生时追究原因的分割工具。

注释：本诊断在以下作业时执行。 执行后必须执行 [DC671 定位测量周期 ]。

· ROS 更换时 / 装卸时
· IBT Belt 更换时 /装卸时
· Belt Module 更换时 /装卸时 (建议 )

调整

1. 进入 DC675。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [定位控制设定 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后同时按＜启动＞键， 切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [ 定位 ] 按钮。
(8) 选择 [ 定位控制设定 ]。

2. 按＜启动＞键。
各颜色的偏差量将被自动校正。

ADJ 18.1.5  DC740SMH/MSI 纸张导杆调整 (定位 )
功能

确认 MSI 纸张导杆的宽度方向尺寸检知正确地进行。

注释：更换 MSI 尺寸传感器时， 及尺寸错误检知故障时，执行此调整。

注释：有关 DC740 Diag 的详细使用方法，参照第 6章 6.2.22 DC740 ： SMH/MSI 导杆调整。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ] 画面中选择 [ 定位 ] 按钮。
2. 选择 [ 纸盘 5 ( 手动纸盘 ) 纸张导杆位置调整 ]。
3. 执行纸张导杆检知。

(1) 设定至最小位置。
· 将纸张导杆设定在最小位置。
· 从 SMH/MSI 纸张导杆调整画面的执行类别栏选择 “＜＜ *1 将纸张导杆设定在最

小位置＞＞”， 并执行。
传感器输出值在规定范围内时， 显示 OK。同时重写 “MSI 尺寸检知调整用 ( 最
小宽度 )” DC131[742-067] 的数据。
传感器输出值在规定范围外时，显示 NG。NG 时，确认纸张导杆的位置，重新执
行。

(2) 设置在最大位置
· 将纸张导杆设定在最大位置。
· 从 SMH/MSI 纸张导杆调整画面的执行类别栏选择 “＜＜ *2 将纸张导杆设定在最

大位置＞＞”， 并执行。
传感器输出值在规定范围内时， 显示 OK。同时重写 “MSI 尺寸检知调整用 ( 最
大宽度 )” DC131[742-068] 的数据。
传感器输出值在规定范围外时，显示 NG。NG 时，确认纸张导杆的位置，重新执
行。

4. 结束 MSI 纸张导杆的调整后，选择 [关闭 ]，返回至定位画面。
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ADJ 18.1.6  Max 设定 
目的

目的是始终保持让客户满意的画质，或提供客户希望的画质。

注释：将尽可能在访问时执行 [ 仅限彩色机种 ][ 自动色阶校正 ]。 或者在访问时尽量向客户
推荐 [ 自动色阶校正 ]。

Max 设定概要

本机种中关于画质调整的诊断如下。

1. IOT 相关
· DC950 ： ATC Sensor SETUP ( 详细步骤参照 ADJ 18.1.11)
· DC938 ： Procon ON/OFF Print ( 详细步骤参照 ADJ 18.1.10)
· DC991 ： Tone Up/Down ( 详细步骤参照 ADJ 18.1.13)
· DC924 ： TRC Adjust ( 详细步骤参照 ADJ 18.1.8)
· DC931 ： In/Out Manual Setup ( 详细步骤参照 ADJ 18.1.9)

2. IIT/IPS 相关
· DC945 ： IIT 校准 (详细步骤参照 ADJ 1.1.5)
· DC919 ： Copy Color Balance Setup ( 详细步骤参照 ADJ 18.1.7)

3. 其他
· DC612 ： Color Test Pattern Print
· 自动色阶校正 ( 自用户介面存取 )
访问时， 若判断画质有问题，或者客户提出关于画质的要求时，请依照下列流程执行调
整。
[Max 设定流程 ](Figure 1)

Figure 1 j0pi40350
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ADJ 18.1.7  DC919 ： Color Balance 调整 (MAX 设定 )
目的

对复印图像的 Y/M/C/K(Black) 各色进行低浓度 /中浓度 /高浓度输出的平衡的中心微调整。

通过本设定可变更自定义模式的彩色平衡调整的中心。

· 本调整仅适用于复印功能。
· 本调整仅在客户提出请求时执行，一般情况下不执行。

操作内容

1. 用户可分别对于 Y/M/C/K (Black) 各色的低浓度、中浓度、 高浓度输出，从 -4~+4 共 9
个段阶中选择彩色平衡的调整值。设定值 0 是预设值，-1~-4 是调整至 [淡 ] ( 弱 ) 的方
向， +1~+4 是调整至 [浓 ] ( 强 ) 的方向。

2. 根据所设定的值， IIT/IPS 的 TRC 部将进行图像的调整处理。
3. 设定值将保存成为 IISS 的 NVM。
4. 彩色模式在 “黑白”时， “K”的调整值将为有效。
5. 确认用复印的输出模式，为彩色模式 FC 固定，纸盘可以选择。但 MSI 无法选择。纸质、

尺寸依照所选的纸盘而定。

调整

1. 进入 DC919。
[UI 诊断 ] 
切换成 CE 模式，在以下以下的步骤选择 [彩色平衡调整 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ 彩色平衡调整 ]。

2. 在DC919画面上使Y/M/C/K个别的高浓度/中浓度/低浓度的数值在－4~4的范围内变化，
再按＜启动＞键，然后通过目测来确认复本画质， 以取得符合客户期望的画质。

ADJ 18.1.8  DC924 ： TRC 调整 (Max 设定 )
目的

手动浓度调整。手动设定使用 ADC Patch 制作的 ADC_LUT 的 OFFSET 量，微调色阶。

注释：执行本调整时，务必确认 IOT 无故障， 并仅在执行自动色阶校正后，仍需要调整浓度
时，特别是需要强调、调整中间色调的色阶时执行。

调整概要

1. 从画面上可以 1/128 单位 （-128 ～ +127）设定 YMCK 各色、色阶 L/M/H 的调整量。
（0为无调整、 +方向将变浓度、 -方向将变淡）

2. 是否对应 TRC_Adjust， 可从画面通过适用范围， 按 Printer 用和 Copy 用分别设定。
3. 进入调整画面后，将显示 [Y][M][C][K] 各色的 L/M/H 的 Manual LUT 调整值、显示适用范

围的状态。
4. 在调整画面可变更各色的 Manual LUT 调整值。
5. 适用范围的状态显示为 [不适用 ][ 复印 / 打印 ][ 仅复印 ]，可从画面变更设定。
6. 按画面上的 ［执行］ 按钮，将根据画面显示的 Manual LUT 调整值与适用范围状态，更

新 NVM。

调整

1. 进入 DC924。
［UI 诊断］ 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 ［TRC 调整］。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”，按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 （规格设定／登记） ＞键。
(4) 在控制面板上按 ［规格设定］。
(5) 按 ［通用设定］。
(6) 按 ［维护诊断］ 按钮。
(7) 按 ［Max 设定］ 按钮。
(8) 选择 ［TRC 调整］。

2. 在 DC924 画面上使 Y/M/C/K 个别的高浓度／中浓度／低浓度的数值在 -128 ～ +127 的范围
内发变，再按＜启动＞键，然后通过目测来确认复本画质，以取得符合客户期望的画质。

3. 从下列选项选择适用范围。
· 不适用
· 复印／打印
· 仅复印



05/2009

4-270 Ver.1.118. ELECTRICAL

700 Digital Color Press拆卸／安装和调整

ADJ 18.1.9  DC931 In/Out 手动设定 (MAX 设定 )
目的

通过将 ROS 曝光量向 IN-OUT 方向 (M/C 内侧 - 前侧 )调整，对 YMCK 各色独立进行 IN-OUT 浓度
不均校正。

注释：一般在 1 次色中调整不会有问题， 但是因 M/C 图像形成部的状态、环境、 机种差异，
YMCK 各单色浓度不均即使获得改善， 2、 3 次色的 RGB、 Gray 也未必会获得同等的改善。 此
时，可进行 RGB 或客户希望调整颜色的特别浓度调整。

但是，此时 YMCK 各单色的浓度不均可能反而会增加， 因此在 2、 3 次色调整后务必执行 1 次
色的确认，执行满足客户请求的浓度调整。

所谓 1 次色就是 Y.M.C.K 色，所谓 2 次色就是 Y.M.C 中的 2色印出的 R.B.G，所谓 3 次色就是
Y.M.C 全部印出的灰色。

注释：测试测试版的浓度 (Cin) 标准为 Low：20%、Mid：60%，若与客户请求的浓度不同时，
应变更画面内的 Cin% 后执行。

调整

＜ 1 次色、2、3次色的粗调步骤＞

1. 在纸盘 2 装载 A3 纸张。
2. 在彩色画质调整画面上，选择 [DC931]

[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [In/Out 手动设定 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [In/Out 手动设定 ]。

3. 勾选画面左上部的 [ 校正确认印出 ]， 在项目下的下拉菜单选择以下内容。
[UI 诊断 ]
· 按下画面用的打印设定，选择 [打印色 ]的 [1 次色 ]， 在按下关闭。
· 按 [ 打印开始 ] 按钮。

4. 点选 [ 执行 ]。 输出 1次色测试版。 (Figure 1)

Figure 1 j0ms40912

5. 在输出的测试版中，确认 Y.M.C.K. 各自的 In-Out 浓度后， 从以下 10 个测试版选择同样
的 In-Out 浓度分布， 并确定。
[中央部浓或淡的测试版快速查阅图 (测试版 ： 1、 4、 5、 6)] (Figure 2)
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Figure 2 j0tz40351

[Out-Board( 内 ) 浓的测试版快速查阅图 (测试版 ： 2、 7、 10)] (Figure 3)

Figure 3 j0ms40914

[Out-Board( 内 ) 淡的测试版快速查阅图 (测试版 ： 3、 8、 9)] (Figure 4)
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Figure 4 j0ms40915

6. 在步骤 5 确定测试版后，从下图选择浓度的水平， 并确定。
开始时，建议输入水平 3，确认浓度的变化， 再执行作业。
[用于测试版 1、 4( 中央浓 )时的水平确认 ] (Figure 5)

Figure 5 j0ms40916

[ 用于测试版 5、 6 ( 中央浓或中央淡 )时的水平确认 ] (Figure 6)

Figure 6 j0tz40352

[ 用于测试版 2.7 (Out-Board 浓 ) 时的水平确认 ] (Figure 7)
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Figure 7 j0ms40918

[ 用于测试版 10(Out-Board 浓 ) 时的水平确认 ] (Figure 8)

Figure 8 j0ms40919

[ 用于测试版 3.8 (Out-Board 淡 ) 时的水平确认 ] (Figure 9)

Figure 9 j0ms40920

[ 用于测试版 9 (Out-Board 淡 ) 时的水平确认 ] (Figure 10)

Figure 10 j0ms40921

7. 勾选画面内的 [ 校正项目的设定 ]，输入在步骤 5、6确认的校正色、校正形状图案、校
正形状测试版水平。

8. 输入完毕后，在 [光量校正数据 ]点选 [设定 ]。
9. 再度勾选画面内的 [校正确认输出 ]， 点选 [ 执行 ]， 输出测试版。
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10. 重复步骤 3 至 9， 直至各色的浓度均匀。另外， 若需要进行水平以外的微调， 则应依照
[微调步骤 ]执行微调整。

11. 1 次色调整完毕后， 按照以下方法，对 2次色也执行同样的 IN-Out 浓度确认。
12. 勾选画面左上部的 [ 校正确认的输出 ]， 在项目下的下拉菜单选择以下内容。

· 纸盘： 纸盘 2 ( 确认装有 A3 用纸。 )
· 输出测试版： 2、 3 次色

13. 执行以下步骤 4 到 9 之后，执行 2、3次色的浓度调整。另外，若需要进行水平以外的微
调，则应依照 [微调步骤 ]执行微调整。

＜ 1 次色、2、3次色的微调步骤＞

在粗略调整步骤中，记载了输出样本，以测试版及水平进行调整的内容，但无法以水平对应的
微调整的步骤将记载如下。

1. 与粗略调整步骤相同，输出样本后选择测试版水平。
2. 选择后，参照下图， 选定必须微调整的区域。 (Figure 11)

Figure 11 j0ms40922

3. 将样本与上述的 (Figure 11) 比较，确认哪个位置 (B.C.D.E.F) 需要微调整。
4. 确定必须调整的颜色、区域后， 通过加减框内的数字，即可进行微调整。

· 增加数字： 变浓。
· 减少数字： 变淡。

注释：因校正量有界限，微调整选择水平 1~4 时，界限可达现在值± 30，若超过此范
围，虽然可输入范围外的数值， 但是不会有校正效果。

5. 数字确定后，点选 “设定”，再度输出测试版，确认浓度，重复上述步骤 3、 4，直至
获得均匀的浓度为止。

ADJ 18.1.10  DC937 ：过程控制 On/Off 打印 (Max 设定 )
过程控制 On/Off 打印包括 [ 过程控制 On 打印模式 ] 与 [ 过程控制 Off 打印模式 ]2
种。

其内容如以下所示。

· 过程控制 On 打印模式 ： Procon+TRCAdjust 在有效状态。
· 过程控制 Off 打印模式 ： IOT 的原始状态。
以下分别记载 [ 过程控制 On 打印模式 ]与 [过程控制 Off 打印模式 ]。

过程控制 On 打印

目的

使用与客户模式相同的设定来制作 Minisetup、Job 结束色块，输出样本色浓度与各种 Procon
相关设定值，确认有无隐藏的 Fail 发生。

本模式在以下情况时使用。

1. 确认浓度时。
2. 确认过程控制相关 NVM 时。
3. 确认有无过程控制隐藏 Fail 时

操作概要

· 进入调整画面后，将画面显示于下表的 NVM，或者以 Read 按钮显示。( 但是 Fail 相关内
容在进入时将显示为空白 )

· 按画面上的 [ 执行 ] 按钮，以 4C 模式 (纸质依照纸盘设定 ： 308mm 以外时 Minisetup 后
暂时 Cycleout) 执行 Minisetup，并输出 1张内藏 PG[PconPG]，作成 Job 结束色块。(纸
盘及 Screen 可选择 ：预设值 Tray1 为 200C)

· 输出 PCON 条件的电位控制、 墨粉补充控制、 ADC 色阶控制都与客户模式设定相同。
· 结束后在画面显示更新的下表 NVM。或者以 Read 按钮显示。
画面显示与数据保存 NVM 表 (NVM 的 Chain 全都是 752-xxx：xxx，记载如下表。)

Table 1 

画面显示名称 Y M C K

ADC Patch Cin H 026 027 028 029

ADCTargetH 581 587 593 599

ADCCalcH 239 240 241 242

ADCCalcMini1 H 263 264 265 266

ADCCalcMini2 H 287 288 289 290

ADC Patch Cin M 022 023 024 025

ADCTargetM 580 586 592 598

ADCCalcM 235 236 237 238

ADCCalcMini1 M 259 260 261 262

ADCCalcMini2 M 283 284 285 286

ADC Patch Cin L4 018 019 020 -



05/2009

4-275700 Digital Color Press 拆卸／安装和调整
18. ELECTRICAL

Ver.1.1

调整

1. 进入 DC938。
［UI 诊断］

切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [过程控制 On 打印 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”，按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 （规格设定／登记） ＞键。
(4) 在控制面板上按 ［规格设定］。
(5) 按 ［通用设定］。
(6) 按 ［维护诊断］ 按钮。
(7) 按 ［Max 设定］ 按钮。
(8) 选择 [ 过程控制 On/Off 打印 ]。
(9) 选择 [ 过程控制 On 打印 ]。

2. 在纸盘中放入 A3 纸张，按＜执行＞键。(纸盘及 Screen 可选择：预设值 Tray1 为 200C)
将输出一张内置 PG “PconPG”，显示执行结果。

3. 以输出的打印成品、 画质内显示数据确认过程控制 On 状态的画质。
(1) 确认 Fail 判定无 NG，若有 NG 则执行 Fail 处理。
(2) 确认输出的 PG 样本。以目测确认中高浓度部的浓度、色调、亮部再现浓度、色调。

· 中高浓度再现发生问题时前进至 (3)。
· 亮部浓度再现发生问题时进至 (4)。
· 无上述问题时进至 (5)。

(3) 依照以下方法， 执行中高浓度再现相关的确认。

ADCTarget L4 579 585 591 -

ADCCalcL4 231 232 233 -

ADCCalcMini1 L4 255 256 257 -

ADCCalcMini2 L4 279 280 281 -

ADC Patch Cin L3 014 015 016 -

ADCTarget L3 578 584 590 -

ADCCalcL3 227 228 229 -

ADCCalcMini1 L3 251 252 253 -

ADCCalcMini2 L3 275 276 277 -

ADC Patch Cin L2 010 011 012 013

ADCTarget L2 577 583 589 595

ADCCalcL2 223 224 225 226

ADCCalcMini1 L2 247 248 249 250

ADCCalcMini2 L2 271 272 273 274

ADC Patch Cin L1 006 007 008 009

ADCTarget L1 576 582 588 594

ADCCalcL1 219 220 221 222

ADCCalcMini1 L1 243 244 245 246

ADCCalcMini2 L1 267 268 269 270

ADC Patch Fail 187 188 189 190

ADC Shutter-OpenFail(4 色通用 ) 184 184 184 184

ADC Shutter-CloseFail(4 色通用 ) 183 183 183 183

ADC Sensor Fail(4 色通用 ) 186 186 186 186

ADC Minisetup Fail 202 203 204 205

ATCCalAverg 371 372 373 374

ATCCalAmp 375 376 377 378

ATCAvergFail 379 380 381 382

ATCAmpFail 383 384 385 386

Temp 346 - - -

Humid 347 - - -

Temp Fail 350 - - -

Humid Fail 351 - - -

Table 1 

画面显示名称 Y M C K

Table 2 

Step 确认的数据 确认方法 范围以外时

1 · ADCTargetH
· ADCCalcH

确认 ADC 测量 H 在 ADC 目
标± 50bit (K 为±
30bit)
( 浓度约为± 0.1) 左右的
范围。

i. 确认 ATC 目标 /ATC 测量平均。 ATC
测量平均不在 ATC 目标± 20bit 以
内时，在 DC991 墨粉浓度调整执行
调整，再次执行过程控制 On 打印
进行确认。

ii. 与 DC612 测试版 No.16 (ProconPG)
相比较，确认 ADC 色阶控制的影
响。
(DC612 输出时 ADC 色阶控制 Off)
→ DC612 的样本也 NG 时， 进入
Step2
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(4) 依照以下方法，执行 Highlight 浓度再现相关的确认。

(5) 依序确认以下数据，根据需要执行作业。
Step 确认的数据确认方法范围以外时

2 · ADCTargetM
· ADCCalcM
· Vdeve
· Vdeve 上限
· Vdeve 下限

· 确认 ADC 测量 M 在
ADC 目标± 50bit 
( 浓度约为± 0.1) 左
右的范围。

· 确认 Vdeve 不在
Vdeve 上限或者
Vdeve 下限。

i. Vdeve 不在上限或下限的状态下
ADC 测量 M 超出范围时，确认 ATC
目标 /ATC 测量平均。
ATC 测量平均不在 ATC 目标±
20bit 以内时，在 DC991 墨粉浓度
调整执行调整，再次执行过程控制
On 打印进行确认。

ii. 与 DC612 测试版 No.16 (ProconPG)
相比较，确认 ADC 色阶控制的影
响。 (DC612 输出时 ADC 色阶控制
OFF) 或过程控制 Off 打印时确认
电位设定的影响。 ( 过程控制 Off
打印输出时 ADC 色阶控制 OFF 及标
准电位设定 ) →过程控制 Off 打印
也 NG 时，处理感光体 (电位 )、
显象、转印的故障。 更换感光体
组件、显像材料 /显像机、 转印
零件。   过程控制 Off 打印 OK
时，更换 ADC 传感器组件。

Table 2 

Step 确认的数据 确认方法 范围以外时
Table 3 

Step 确认的数据 确认方法 范围以外时

1 · ADC 目标 L1、
L2、 L3、 L4

· ADC 测量 L1、
L2、 L3、 L4

· 确认 ADC 测量 L1、
L2、 L3、 L4 在 ADC
目标± 50bit 左右
( 浓度约± 0.1) 的范
围内。

i. 确认 ATC 目标 /ATC 测量平均。 
ATC 测量平均不在 ATC 目标± 20 以
内时， 在墨粉浓度调整执行调整，
再次执行过程控制 On 打印进行确
认。

ii. 与 DC612 测试版 No.16 (ProconPG)
相比较， 确认 ADC 色阶控制的影
响。
(DC612 输出时 ADC 色阶控制 Off)
→ DC612 的的样本也 NG 时， 确认
过程控制 Off 打印时电位设定的影
响。 (过程控制 Off 打印输出时
ADC 色阶控制 OFF 及标准电位设定
)
→过程控制 Off 打印也 NG 时，执
行感光体 (电位 )、 显像、转印的
故障处理。 更换感光体组件、 显
像材料 /显像机、 转印零件。过
程控制 Off 打印 OK 时，更换 ADC
传感器组件。

Table 4 

Step 确认的数据 确认方法 范围以外时

1 · ATC Target
· ATCCalAverg

确认 ATC 测量平均在 ATC
目标± 20bit 左右的范围
内。

i. 在 DC991 墨粉浓度调整， 设定为
ATC 目标± 20bit。

ii. DC991 墨粉浓度调整时 ATC 测量平
均也不复原 ( 变小 )时， 请确认墨
粉补充类设备 ( 墨粉喷嘴、墨粉不
足传感器 ) 是否有故障。

2 · Temp
· Humid

确认温度湿度是否与机器
安装环境 ( 机内环境 ) 差
异很大 ( 以身体感觉来判
断 )。

--
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过程控制 Off 打印

目的

IOT 原本状态 ( 标准电位模式、ADC 色阶控制为 OFF) 时执行 Minisetup、制作 Job 结束色块，
并确认输出样本色浓度、各种 PCON 相关设定值是否有隐藏 Fail。通过与过程控制 On 打印进行
比较，将故障分类。

本模式在以下情况时使用。

1. 确认浓度时
2. 确认过程控制相关 NVM 时
3. 确认有无过程控制隐藏 Fail 时

操作概要

· 进入调整画面，将画面显示于下表的 NVM 或者按下 Read 按钮显示。(但是 Fail 相关内容
在进入时将显示为空白 )

· 按画面上的 [ 执行 ]按钮， 以 4C 模式 (纸质依照纸盘设定 ： 308mm 以外时 Minisetup 后
暂时Cycleout)执行Minisetup，并输出1张内藏PG[PconPG 200C]，作成Job结束色块。
(纸盘及 Screen 可选择： 预设值 Tray1 为 200C)

· 输出 PCON 条件将不根据客户模式的设定，电位控制将根据标准电位模式。 ADC 色阶控制
为 OFF。墨粉补充控制与客户模式的设定相同。

· 结束后在画面显示更新的下表 NVM。 或者以 Read 按钮显示。
显示内各 NVM 与过程控制 On 打印相同。

调整

1. 进入 DC938。
［UI 诊断］ 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [过程控制 On/Off 打印 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 （规格设定／登记）＞键。
(4) 在控制面板上按 ［规格设定］。
(5) 按 ［通用设定］。
(6) 按 ［维护诊断］按钮。

(7) 按 ［Max 设定］ 按钮。
(8) 选择 [ 过程控制 Off 打印 ]。

2. 在纸盘中放入 A3 纸张，按＜执行＞键。
将输出一张内置 PG “PconPG”，显示执行结果。
通过过程控制 Off 打印，可以区分以下故障。
与过程控制 ON 打印的差异如 Table 5 所示。

比较过程控制 ON 打印时的样本与过程控制 Off 打印的样本，依照以下观点进行调整。

3 · Vdeve
· Vdeve 上限
· Vdeve 下限

Vdeve 与 Vdeve 上限或
Vdeve 下限比较，越接近
上限表示浓度越难表现的
状态，越接近下限表示浓
度越容易表现的状态。

未设定至范围外，但 Vdeve 与 Vdeve 上
限相同时浓度低或者 Vdeve 与 Vdeve 下
限相同时浓度高的情况下，浓度超过过
程控制控制范围变为异常，要进行感光
体 ( 电位 )、显像、转印故障的处理。

→更换感光体组件、显像材料 / 显像
机、转印零件。

Table 4 

Step 确认的数据 确认方法 范围以外时

Table 5 

OFF 的项目 故障区分方法 ( 概念 )

1 电位控制为 OFF，以标准电位设定输
出。

区分中高浓度的问题是 IOT 原本状态时显像 /转
印的问题，还是高压线 ADC 造成之电位控制的问
题。

2 ADC 色阶控制为 OFF。( 注释 ) 区分亮部再现不良是 IOT 本身的问题，或者 ADC
色阶校正的问题。
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注释：区分 ADC 色阶控制的问题时， 比较 DC612 时测试版 No.16 (ProconPG) 输出的样本
(ADC 色阶控制 Off 的样本 )与过程控制 On 打印 (ADC 色阶控制 On 的样本 ) 将易于确认。

[中高浓度的问题 ]

[ 亮部再现不良的问题 ]

Table 6 中高浓度的问题

过程控制 On 打
印的中高浓度

过程控制 Off
打印的中高浓
度 处理方法

1 NG NG (1) 与过程控制 On 打印相同， 确认 [ATC 目标 /ATC
测量平均 /ATC 测量振幅 ]，若有异常则处理。

(2) 若是较小的浓度差，则确认 ADC_H/ATC 目标值修
正。

· 中高浓度较浓时：
(1) 将 ADC_H 目标变大 (1 次 50bit、最大

100bit) (ADC_H 目标值 752-359、 360、
361、 362 (Y、 M、 C、 K))

(2) 将 ATC 目标变大 (1 次 40bit、 最大 40bit) 
ATC 目标值 752-367、 368、 369、 370 (Y、
M、 C、 K)

· 中高浓度较淡时：
(1) 将 ADC_H 目标变小 (1 次 -50bit、最大 -

100bit) ADC_H 目标值 752-359、 360、
361、 362 (Y、 M、 C、 K)

(2) 将 ATC 目标变小 (1 次 -40bit、最大 -
40bit) ATC 目标值 752-367、 368、 369、
370 (Y、 M、 C、 K)

变更后：

ADC_H 目标变更时，以 PCON_ON_Print 确认浓度。ATC
目标变更时，在 DC991 ToneUpDown 设定为 ATC 目标
± 25bit 后，以 PCON_ON_Print 确认浓度。

依然无法修复时：

进行感光体 (电位 )、显像、转印的故障处理。→更
换感光体组件、显像材料 /显像机、转印零件。

2 NG OK (1) 与过程控制 On 打印相同， 确认 [ATC 目标 /ATC
测量平均 /ATC 测量振幅 ]， 若有异常则处理。

(2) 以 ADC_H 目标值修正确认。
· 中高浓度较浓时 ：

将 ADC_H 目标变大 (1 次 50bit、最大 100bit) 
ADC_H 目标值 752-359、 360、 361、 362 (Y、
M、 C、 K)

· 中高浓度较淡时 ：
将ADC_H目标变小(1次 -50bit、最大-100bit) 
ADC_H 目标值 752-359、 360、 361、 362 (Y、
M、 C、 K)

变更后：

ADC_H 目标变更时，以程管理 On 打印确认浓度。

无法改善时，更换 ADC 传感器设备。

Table 7 亮部再现不良的问题

过程控制 On 打
印的中高浓度

过程控制 Off 打
印的中高浓度 处理方法

1 NG NG (1) 与过程控制 On 打印相同，确认 [ATC 目标 /ATC
测量平均 /ATC 测量振幅 ]，若有异常则处理。

(2) 若是较小的浓度差，则执行 [自动色阶校正
]。

变更后：

以 DC612 Procon 测试版 200C( 自动色阶校正 ON) 确
认浓度。

浓度差太大时，进行感光体 ( 电位 )、显像、转印的
故障处理。→更换感光体组件、显像材料 /显像机、
转印零件。

Table 6 中高浓度的问题

过程控制 On 打
印的中高浓度

过程控制 Off
打印的中高浓
度 处理方法
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ADJ 18.1.11  DC950 ： ATC 传感器设定 (MAX 设定 )
目的

从各 ATC 传感器附带的表示感度特性的条形码，求出校正 ATC 传感器输出的感度校正值 [ 校正
系数 ]、[ 校正 ]。条形码是从本调整画面手动设定于 NVM [ 条形码 ] 中。

需要执行本调整时：

· 显像部更换时
· ATC 传感器更换时

操作概要

· 进入调整画面后，将显示[Y] [M] [C] [K]各色的NVM值[条形码]、[校正系数]、[校正]。
· 调整画面上显示的 [条形码 ] 的值可使用数字键改写。
· 画面上 [ 执行 ] 按钮被按下后， 将以此时显示的 [ 条形码 ] 值为基础，对 [Y] [M] [C]

[K] 各色进行计算， 并进行 NVM [ 条形码 ]、 [ 校正系数 ]、 [ 校正 ] 的更新， 同时 [ 校
正系数 ]、 [校正 ]的画面显示也将更新。

调整

1. 进入 DC950。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [ATC 传感器设定 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”，按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 (规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ATC 传感器设定 ]。

2. 在画面中将记载于已更换的传感器上的编号输入至画面内的条形码中，再按＜启动＞键。
确认 [ 校正系数 ]、 [校正 ]已发生了变化。

2 NG OK (1) 与过程控制 On 打印相同，确认 [ATC 目标 /ATC
测量平均 /ATC 测量振幅 ]， 若有异常则处理。

(2) 以 ADC_L 目标值的修正确认。
· 亮部较浓时 ：

将 ADC_L 目标变大 (1 次 15bit、 最大 30bit) 
ADC_L 目标值 752-363、 364、 365、 366 (Y、
M、 C、 K)

· 亮部较淡时 ：
将 ADC_L 目标变小 (1 次 15bit、 最大 30bit) 
ADC_L 目标值 752-363、 364、 365、 366 (Y、
M、 C、 K)

变更后：

ADC_L 目标变更时，以 PCON_ON_Print 确认浓度。

无法改善时，更换 ADC 传感器设备。

Table 7 亮部再现不良的问题

过程控制 On 打
印的中高浓度

过程控制 Off 打
印的中高浓度 处理方法
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ADJ 18.1.12  DC956 ： Belt Edge Learn 模式 (子系统 )
目的

将 Belt 端部的形状记忆在机器中，获得依照 Belt 的形状的打印。

需要本步骤时：

· Belt 更换时 / 装卸时

注释：有关 DC956 Diag 的详细方法，参照第 6章“6.2.28 DC956：Belt Edge Learn”模式。

调整

1. 进入 DC956。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤
选择 [Belt Edge Learn]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [ 子系统 ] 按钮。
(8) 选择 [Belt Edge Learn]。

2. 在画面中点选 [ 执行 ]。
将 Belt 的形状数值化， 自动保存至机器。

ADJ 18.1.13  DC991 ：墨粉浓度调整 ( 彩色画质调整 )
目的

以 ToneUp、ToneDown 调整墨粉浓度。

执行 ToneUp 及 ToneDown 时的模式

需要执行本调整时：

· ATC 现在的目标值与测量值的差较大时 (25bit 以上 )
· 有意变更墨粉浓度时

操作概要

机械操作：

· 于 No Paper Run 之下， 进行相当于 Max[4 色中的最大 Down 张数、 4 色中的最大 UP 张数
]张数的操作。 实际上， IOT 只进行最大相当于 A4L60 张的操作，因此即使从 UI 设定 60
以上的值，也只进行相当于 60 张的操作。

· XERO/DEVE 与通常图像相同。Xfer2nd Retrack、输出 OFF。第一个也输出 OFF。Jam 检知
等操作按照 DiagNoPaperMode 执行。

· 操作中，使 V-Transport 停止， 使 Fuser 不驱动。 →视为待机状态 ( 不旋转、温度控制
亦待机时控制 )

· 在上述规定张数的 No Paper Run 后，执行 Xfer2nd 接触， 并在 Belt2 旋转操作后执行
CycleDown。此期间显像机也旋转 (删除白纸， 在此期间混合 )

Procon 操作：

· 墨粉补充控制将依照下述内容而不按照客户模式的设定，执行操作后将返回至客户模式的
设定。

· 电位控制、 ADC 色阶控制、 自动色阶控制与客户模式的设定相同。
墨粉补充控制：

· 按各颜色 Up、 Down 设定进行操作。

调整

1. 进入 DC991。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式， 在以下步骤选择 [墨粉浓度调整 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 )＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。

Table 1 

项目 操作概要

ToneUp 无纸张输送。在规定的时间供应墨粉。

ToneDown 无纸张输送。停止墨粉供应。
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(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ 墨粉浓度调整 ]。

2. 在画面上的 Y、 M、 C、 K 中输入必要的数字 (-99~+99)。
正值为浓度升高。
负值为浓度降低。

3. 点选 [ 执行 ]。
4. 确认画质，重复执行步骤， 直至达到恰当的浓度。

ADJ 18.1.14  UI 触控式显示面板原点校正
目的

执行调整，将显示屏的按键位置与触控面板位置对准，使在用户选择的位置显示的内容能够被
选择。

本调整在更换 UI PWB 及控制面板时执行。

注释：请使用前端细长的触控笔等工具执行调整，注意避免损伤 UI 表面。

注释：HB UI 与 FCW UI 的调整方法不同，请注意。

调整

[HB UI 时的校正方法 ]

1. 使用控制面板上的数字键， 按着 3 个数字键＜ 0 ＞、＜ 1 ＞、＜ 3 ＞， 打开电源。
画面显示如下。 (Figure 1)

Figure 1 j0mf40959

2. 使用触控笔依序接触 P1 到 P9 的纵横线交叉点。( 保持触控笔在各点接触大约 1 秒，然后
移至下一个点。 )
按下全部键后，机器将偏移其坐标，自动进行校正值的计算。自动计算大约需要 0.1 秒。

3. 几秒后，关闭 /打开电源。 重新启动后，数据被校正， UI 可以使用。

注释：若在调整过程中关闭电源，则仅调整前的数据发生作用， 因此，调整应执行到最
后。

4. 将控制面板恢复成正规的状态。

[FCW UI 时的校正方法 ]

1. 关闭机器的电源， 拆下 UI Component 背面的盖子， 取出调整用触控笔。 (Figure 2)
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Figure 2 j0fu40238

2. 按着控制面板上的数字键＜ 0 ＞、＜ 1＞、 ＜ 3 ＞这 3个键， 同时打开电源。
显示如下所示。 (Figure 3)

Figure 3 j0fu40239

3. 使用触控笔依序接触 P1 到 P9 的纵横线交叉点。
一按下 P1， 显示如下，蜂鸣器发出声响。 (Figure 4)

Figure 4 j0fu40240

从 P2 到 P8，以触控笔按下交点， 将显示同样的画面。
4. 按下P9的交点后，正确执行原点校正，校正数据保存结束时，变成以下画面。(Figure 5)

Figure 5 j0fu40241

5. 校正失败时，变成以下画面。 (Figure 6)
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Figure 6 j0fu40242

6. 原点校正结束时，显示以下画面。 (Figure 7)
按下○圈住的4个交点。(顺序任意)。按下的部分显示为■，在下次输入前将保留显示。
若校正正常结束，则发出蜂鸣音→原点校正完毕
若校正失败，则不发出蜂鸣音→重新进行校正

Figure 7 j0fu40243

7. 关闭电源。
校正失败时，再次重复步骤 1到 6。

注释：电源关闭后立刻重新打开电源，将显示 (Figure 5) 所示的画面。因此，调整执行
后，应关闭电源，通过大约 1分钟后再重新打开电源。

注释：若 Main Switch 被关闭，在 ON/OFF Monitor 检知 OFF，则延迟线路将操作，经过
一定时间后，输出电压被遮断。遮断前的时间如下。

IOT ： 3 秒后 OFF

ESS ： 40 秒后 OFF
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ADJ 18.1.15  固件的升级
目的

主机的固件 (ESS、IISS、IOT、Finisher) 升级时、或因为其他故障而必须重新安装主机固件
时，应执行本步骤。

注释：升级作业由 CE 执行。

＜固件的获取＞

升级主机固件时，从下列 URL 下载固件版本升级工具 (FWDLMgr.exe) 和主机固件。

FX ： URL ： http// download.tsc.ksp.fujixerox.co.jp

注释：从首页下载两种软件所需的时间因文件容量的关系(因环境而异)可能需要数十分钟，
应事先下载两种软件至 PC (PSW) 的任意文件夹， 再访问客户。

注释：安装所需的环境

· OS ： Windows95/98/2000/NT4.0 (SP3.0 以上 )/XP ＜ PJL 方式 (Port9100 ： 网络 ) ＞
OS ： Windows2000 ＜ DLD 方式 (USB1.1) ＞ DC 模型仅限 USB1.1

· CPU ： Pentium (100MHz) 以上
· 内存： 32MB 以上
· 硬件剩余容量： 200MB 以上

注释：连接时所需的电缆

· 499T7773 ： LAN 电缆 (Cross 1m)
· 499T7776 ： USB 电缆 (2m)

注释：安装时的注意事项

下载数据的文件是被压缩的。解压数据后再下载至打印机。

步骤

下载主机固件的方法有 DLD 方式 (USB1.1 并行端口 )、PJL 方式 (Port9100)。

以 DLD 方式 (USB1.1) 下载时，必须进入下载模式。

以 PJL 方式 (Port9100) 下载时，不必在主机端进行设定。

＜固件下载＞

1. 从 URL 选择符合打印机规格的压缩文件 (下载数据 )，下载至 PC 的任意文件夹。
2. 解压取得的压缩文件 ( 下载数据 )。
＜ PJL 方式 (Port9100：网络 )＞

1. 使用 LAN 电缆 (Cross) 连接 PC 与打印机。
2. 打开 PC 及打印机的电源，确认输入了可以互相通信的 IP 地址 / 子网掩码。

注释：启动 SNMP 与 Port9100，确认 IOT 的端口设定，及 SNMP 的 UDP 启动。 ( 启动
CentreWare Internet Services，依序选择 [属性 ]、[安全 ]、[ 端口启动 ]，勾选 SNMP
的 UDP。 )

注释：确认 PC 端通常使用的打印机驱动程序输出对象为 LPT1。

3. 点选启动固件版本升级工具 (FWDLMgr.exe)。
4. 在固件版本升级工具 ( 使用授权 ) 选择 [同意 ]。
5. 从机种与文件选择画面的机种名称栏下拉式菜单选择机种名称。
6. 从机种与文件选择画面的固件栏点选下载文件，选择 [下一步 ]。

选择详细版本，会显示下载文件中各自的 ROM 版本。
7. 从通信界面选择画面选择连接方法，然后选择 [下一步 ]。

(作业时间 ：约 15 分钟 )

注释：确认 PC 端通常使用的打印机驱动程序输出对象为 LPT1。

8. 在打印机、合成机指定画面按检索按钮， 检索连接在自己网络上的设备。
检索范围按钮在跨越其他网络检索时使用。

9. 将显示在打印机、 合成机指定画面上可以指定的打印机、合成机栏的对象设备。 点选勾
选框，选择 [下一步 ]。

10. 版本升级中画面会显示固件的升级状况。
结束后，显示结果画面。

11. 选择结果画面的完毕按钮。 ( 固件版本升级作业结束 )

注释：若下载正常结束， 则 IOT 将自动重新启动。

＜ DLD 方式 (USB1.1) ＞

1. 使用 USB 电缆， 连接 PC 与打印机。 (Figure 1)

Figure 1 j0fu61002

2. 打开机器及 PC 的电源。
3. 将打印机设为下载模式。



05/2009

4-285700 Digital Color Press 拆卸／安装和调整
18. ELECTRICAL

Ver.1.1

(1) 按着 [ 节电 ] 按钮，同时打开打印机的电源开关。
(2) 在 UI 画面上，显示表示进度情况的条码约 10 秒钟。
(3) UI 画面有 7秒钟变成全黑。
(4) UI 画面上显示 [DOWNLOAD MODE]， 进入下载模式。

4. USB1.1 连接时，会打开 [硬件添加与删除精灵 ]，取消该画面。
5. 点选启动固件版本升级工具 (FWDLMgr.exe)。
6. 在固件版本升级工具 ( 使用授权 ) 选择 [ 同意 ]。
7. 从机种与文件选择画面的机种名称栏下拉式菜单选择机种名称。
8. 从机种与文件选择画面的固件栏点选下载文件，选择 [下一步 ]。

选择详细版本，会显示下载文件中各自的 ROM 版本。
9. 从通信界面选择画面选择连接方法，然后选择 [下一步 ]。

(作业时间 ：约 15 分钟 )

注释：确认 PC 端通常使用的打印机驱动程序输出对象为 LPT1。

10. 将显示在打印机、合成机指定画面上可以指定的打印机、合成机栏的对象设备。点选勾
选框，选择 [下一步 ]。

11. 版本升级中画面会显示固件的升级状况。
结束后，显示结果画面。

12. 选择结果画面的完毕按钮。 ( 固件版本升级作业结束 )

注释：若下载正常结束， 则 IOT 将自动重新启动。

ADJ 18.1.16  2 次转印输出调整
目的

CE将在客户处调整客户使用的特殊纸的 2次转印电压。

预先作业

向客户确认是否希望变更特殊纸的重量、及变更哪个模式的输出。

务必确认上述的组合。

1. 以预先作业确认的内容为基础， 设定 UI 图示上的图示。
机器准备了上述特殊设定用的 6个图示。 ( 下表内阴影部 )

注释：决定后的图示名称务必牢记。

由纸张重量决定设定上述哪一个图示。

Table 1 

纸张重量 彩色 / 黑白 Side1/Side2

1. 普通纸 ： ~104gsm 的纸张
2. 厚纸 1： 105~176 gsm 的纸张。
3. 厚纸 2： 177 gsm 的纸张。

1. 彩色
2. 黑白

1. Side1
2. 反面

Table 2 

UI 的纸质设定 UI 的画质处理 内容

普通纸 普通纸 A 不可变更 (薄普通纸用 )

普通纸 B 不可变更 (厚普通纸用 )

普通纸 C 无法变更 (用于涂层纸 )

普通纸 S1 用于手动设定

普通纸 S2 用于手动设定

厚纸 1 厚纸 1A 无法变更 (厚纸 105~128gsm)

厚纸 1B 无法变更 (厚纸 129~176 gsm)

厚纸 1S1 用于手动设定

厚纸 1S2 用于手动设定

厚纸 2 厚纸 2A 不可变更 (厚纸 2标准纸 )

厚纸 2B 不可变更 (对应应用程序 )

厚纸 2C 不可变更 (明信片 (自制 ))

厚纸 2D 无法变更 (明信片 )

厚纸 2E 无法变更 (256gsm 以上的厚纸 )

厚纸 2S1 用于手动设定

厚纸 2S2 用于手动设定
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然后，根据模式信息及上述图示设定，准备登记至 NVM。通过自以下模式信息组合来决定
其 NVM 数据。

2. 进入 UI-Diag，变更以下 NVM 数据。

3. 向客户指出有问题的原稿，放置于稿台玻璃上。
4. 向客户借用有问题的特殊纸 (30 张左右 )，放置在纸盘。
5. 将放置张数设定成 10 张，选择纸盘， 再按下＜启动＞键。

打印出在调整模式中改变输出的 10 张 ( 第 1张为虚拟 )样本。
以下为样本的输出内容。
第 1 张： 虚拟
第 2 张： 以第 6 张之 2次转印输出的 60% 输出打印。
第 3~5 张 ：以第 6张之 2次转印输出的 61~99% 输出依序打印。
第 6 张： 以现状之 2 次转印输出打印

第 7~9 张 ：以第 6张之 2次转印输出的 101~139% 输出依序打印。
第 10 张 ：以第 6张之 2次转印输出的 140% 输出打印。

6. 除第 1 张的虚拟样本之外，若 9 张 ( 第 2张 ~第 10 张 ) 之中有最适合的打印时，前进至
以下步骤。若无， 则前进至步骤 9。
(1) 决定最适合的样本号码 (2~10)。

例 ) 第 8张的样本为最适合的打印 =最适合的样本号码为 “8”
(2) 在 NVM (746-003) 输入该样本号码的数字。

例 ) 判断样本号码 “8” 最适合时， 在 NVM (746-003) 输入 8。
7. 退出 Diag 模式， 使用在步骤 1 决定的图示进行复印，确认获得与样本相同的画质。
8. 向客户说明，使用特殊纸时， 应在特定图示设定该模式。
9. 在步骤6，已更改输出的10张样本之间若无最适合的输出值，则依照以下方法变更NVM值。

若希望输出更高的 2 次转印时 *1 ：确认 NVM (746-014) 的值， 将该值输入至 NVM (746-
004)。
若希望输出更低的 2 次转印时 *2 ：确认 NVM (746-006) 的值， 将该值输入至 NVM (746-
004)。

参考：输入上述值， 即可以该值为中心而输出 10 张样本。

10. 再次变更以下 NVM，进入调整模式。

注释：746-001 在样本取得后，将自动恢复为初始值。

在步骤 2 输入的值 1为通常模式输出，第 2次执行需要输出中心值变更后的数据样本，因
此输入 2。

11. 重复步骤 5~7。
12. 需要取得更多样本时，重复步骤 9~11。

Table 3 

NVM 模式信息

746-002 11：普通纸 S1、FC、正面 

13：普通纸 S1、BW、正面 

15：普通纸 S2、FC、正面 

17：普通纸 S2、BW、正面 

21：厚纸 1S1、FC、正面 

23：厚纸 1S1、BW、正面 

25：厚纸 1S2、FC、正面 

27：厚纸 1S2、BW、正面 

31：厚纸 2S1、FC、正面 

33：厚纸 2S1、BW、正面 

35：厚纸 2S2、FC、正面 

37：厚纸 2S2、BW、正面 

Table 4 

NVM NVM 名称 初始值 变更后

746-001 2nd BTR PWM 输出值可变模式执行 SW ( 调整模式 ) 0 1

746-002 2nd BTR PWM 输出值可变模式改写模式选择 0 输入于步骤 1中
决定的数据。

Table 5 

NVM NVM 名称 初始值 变更后

746-001 2nd BTR PWM 输出值可变模式执行 SW ( 调整模式 ) 0 2
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参考：NVM Table

*1 ： 希望将 2次输出设为目前输出的 140% 以上时
例： 样本号码 10 的高浓度部的浓度较低
3C 的高浓度部泛蓝
*2 ： 希望将 2次输出设为目前输出的 60% 以下时
例： 样本号码 2 的高浓度部的 Mottle ( 色块、斑点状脱落 )不良
(其他的症状还有 H/T 部多出现白点， K 色的 H/T 部脏污 )

ADJ 18.1.17  正反定位调整步骤流程
说明正反定位的调整概要。 (Figure 1)

并非一定需要逐一调整，依照下列之调整需要判定方法，来执行必要的项目。

此外，被视为必须调整的状况如以下所述。

· 机器安装时
· 零件更换时 ( 纸张输送相关零件、转印相关零件、 固定部 )
· 执行应更换零件的装卸时。
· 使用与调整时所使用的纸张不同种类 (含尺寸 ) 的纸张时。
· 温度与调整时有很大变化时。

调整必要判定与调整目标值

使用检查来测量各项目的现在值，与目标值比较后，调整 NG 项目。

另外，所谓目标值，是指考虑各要素的差异后所订定的值，亦是若能满足此值最终即可满足正
反定位之容许差的值。

然而，即使未满足目标值，亦不代表不满足规格，因此请客户确认处理状态后再进行最终判断。

调整前作业

若已进行定位组件、CIS 的更换，或是 Feeder/ 纸盘的更换时，在进行本调整之前，需进行 ADJ
18.1.24 CIS Sensor 调整、ADJ 18.1.25 IOT 的纸张基准位置调整。

Table 6 

样本号码 NVM NVM 名称

2 746-006 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.2

3 746-007 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.3

4 746-008 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.4

5 746-009 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.5

6 746-010 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.6

7 746-011 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.7

8 746-012 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.8

9 746-013 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.9

10 746-014 2nd BTR PWM 输出值可变模式样本输出值 No.10
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Figure 1  (j0pi41456)

ADJ 18.1.18  平行度调整
目的

与2nd BTR Roll及2nd BTR Backup Roll之间，以及与Fuser Heat Roll及Fuser Belt Assembly
之间的 IB-OB 方向的 Nip 压须相等。若 IB-OB 方向的 Nip 不一致，转印中，纸张将旋转，结果
图像将会伸长，因此本调整是将 IB-OB 方向 Nip 的不一致所造成的梯形歪斜视为容许范围内。
最大容许偏差为 0.6mm。

检查

注释：本步骤是以下应依序执行之连续步骤之一。

ADJ 18.1.18、 ADJ 18.1.19、 ADJ 18.1.20、 ADJ 18.1.21、 ADJ 18.1.22、 ADJ 18.1.23

注释：在开始此一连串的调整前，需依序选择规格设定/登记＞纸张/纸盘的设定＞用户纸张
的设定 ( 显示 “未使用” ) 来确认在机械管理员模式下，未选择用户的纸张 Profile 或校正
Profile。

注释：确认 (954-829) 2nd BTR Unit 的 HFSI 计数器未满临界值， 且安装正确。若超出临界
值，则更换 2nd BTR Unit。

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择定位＞系统定位调整＞纸张选择纸盘A3非涂层纸(A3)＞调整页-正面＞张数-3

＞ Print。
3. (Figure 1) 选择最后输出的打印，并以前端为 (LE)。根据图示，以 mm 为单位测量 1A 与

1B 的各距离。

Figure 1 IB 侧、OB 侧的侧边线条长度测量 (j0pi41450)

4. 计算图内的 IB 图像长度 (1B) 与 OB 图像长度 (1A) 的差距 (1A-1B)，确认在调整目标值之
±0.3mm以内。若是在目标值以内，前进至后续的ADJ 18.1.19 正面/反面侧边歪斜调整。

5. 计算值大于目标值时，将该数值记下来， 再前进至以下调整步骤。
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调整

1. 拆下 2nd BTR Assembly。 (REP 14.1.2)

注释：如以下步骤中所示，将各凸轮朝 CW 或 CCW 旋转。将 2nd BTR 放置于平面，再将前
侧朝前方，调整前侧的凸轮。 接着将 2nd BTR 旋转 180 度调整后侧的凸轮。

Figure 2 2nd BTR Cam 的释放 (j0pi41451)

使用在检查时所记下的数值来计算平行度调整量。
(1A-1B) ÷ 0.35= 平行度调整量 (凸轮移动量 )
使用以下步骤变更位于 2nd BTR 的 IN/OUT 的凸轮位置。此时拉动凸轮的拉杆将 Clutch 拆
下，旋转凸轮。
(OB 侧： 前侧 )
平行度调整量为增加时往顺时针方向旋转凸轮、减少时往逆时针方向旋转凸轮调整量为所
计算出之移动量 ( 刻度数 )。

注释：刻度数的移动范围在 (-5) 到 (+3) 之间。 1 个刻度将变化 0.35mm。

例

计算值为 (-3) 时： 将凸轮往逆时针方向旋转 3 个刻度。

计算值为 (+1) 时： 将凸轮往顺时针方向旋转 1 个刻度。

Figure 3 2nd BTR Cam 的调整 (j0pi41452)

(IB 侧 ：后侧 )
将凸轮往与 OB 侧反方向等量旋转。刻度数的范围在 (+5) 到 (-3) 之间。

2. 重复检查步骤。若结果 OK，前进至 ADJ 18.1.19 正面 / 反面的侧边歪斜调整，若依然 NG
则继续执行以下步骤。

3. 拆下 2nd BTR Assembly 检查。 以目测确认 2nd BTR Assembly 的齿轮是否磨损。 2nd BTR
Assembly 的零件若有磨耗或破损，更换 2nd BTR Assembly。

4. 2nd BTR Assembly的零件若无磨耗或破损，则在机内更换Assembly，并确认有正确设置。
5. 回到本项调整的开头， 执行检查。
6. 若检查的结果仍持续 NG， 则执行纸张的伸长检查。
7. 执行 ADJ 18.1.19 正面 /反面的侧边歪斜调整。

纸张的伸长检查

检查 Fuser 的纸张伸长。

1. 打开检查中的纸盘。
2. 从纸盘中取出 3 张 (A3) 纸张。
3. 使用纸张的前端与后端， 测量 In Board-Out Board 方向的纸张宽度。
4. 将已测量的纸张放回纸盘， 执行测试版 8。
5. 使用纸张的前端与后端， 测量 In Board-Out Board 方向的纸张宽度。
6. 各测量值差距超过 0.4mm 以上时，更换 Fuser Assembly。
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ADJ 18.1.19  正面 /反面的侧边歪斜调整
目的

让纸张 IB 侧的端部与 Transfer Belt 上的图像位置相符。侧边歪斜的调整，正面是变更 Paper
Path Module 的 Registration Transport 的物理位置来进行调整。反面则变更图像的形状来进
行调整。最大容许偏差为 1mm。

检查

注释：本步骤是以下应依序执行之连续步骤之一。

ADJ 18.1.18、 ADJ 18.1.19、 ADJ 18.1.20、 ADJ 18.1.21、 ADJ 18.1.22、 ADJ 18.1.23

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 DC129 定位＞系统定位调整＞纸张选择纸盘 A3 非涂层纸 (A3) ＞调整页 - 反面＞

张数 -3 ＞ Print。 ( 第 6章 6.2.7)
3. (Figure 1) 选择最后输出的打印， 并以前端为 (LE2)。 将反面朝上。将纸张翻过来， 以

便让 OB 侧可直接来到前方，以正面为 (LE1)。根据图示，以 mm 为单位测量 2A 与 2B 的各
距离。

Figure 1 正面 IB 侧的歪斜测量 (j0pi41453)

4. 计算 LE IB 侧侧边定位 (2A) 与 TE IB 侧侧边定位 (2B) 的差距 (2A-2B)， 确认在调整目标
值之± 0.3mm 以内。 若在目标值内，前进至反面的侧边歪斜检查。

Figure 2 反面 IB 侧的歪斜测量 (j0pi41454)

5. 计算值大于目标值时，将该数值记下来， 再前进至正面的歪斜调整步骤。
6. 将纸张翻过来，同样进行反面侧的检查。 计算 LE IB 侧侧边定位 (2C) 与 TE IB 侧侧边定

位 (2D) 的差距 (2C-2D)， 确认在调整目标值之± 0.3mm 以内。 若在目标值内，前进至后
续的 ADJ 18.1.20 垂直度调整。

7. 计算值大于目标值时，将该数值记下来， 再前进至反面的歪斜调整步骤。

正面的歪斜调整

使用在检查时所记下的数值来计算歪斜调整量。

(2A-2B) ÷ 0.15= 歪斜调整量 ( 组件移动量 )

1. 打开 Paper Path Module。
2. (Frgure 3) 调整 Registration Transport。

(1) 松开 2 个固定 Screw。
(2) 将调整凸轮旋转所需的调整量。若为正数则往 CCW 方向旋转， 若为负数则往 CW 方向

旋转。



05/2009

4-291700 Digital Color Press 拆卸／安装和调整
18. ELECTRICAL

Ver.1.1

Figure 3 Aligner Assembly 的调整 (j0pi41455)

反面的歪斜调整

使用在检查时所记下的数值来计算歪斜调整量。

(2C-2D) ÷ 0.1= 歪斜调整量 (NVM 调整量 )

1. 进入 DC131 NVM Read/Write ( 第 6 章 6.2.8)，将反面的歪斜调整量加算至 NVM Location
759-140。 ( 若为负数，则使用减号＜ -＞键。 )

2. 重复检查，确认前端 /侧边歪斜在目标值以内。
3. ADJ 18.1.20 执行垂直度调整。

ADJ 18.1.20  垂直度调整
目的

使前端的图像歪斜在规格以内。最大偏差为 0.6mm。

检查

注释：本步骤是以下应依序执行之连续步骤之一。

ADJ 18.1.18、 ADJ 18.1.19、 ADJ 18.1.20、 ADJ 18.1.21、 ADJ 18.1.22、 ADJ 18.1.23

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 DC129 定位＞系统定位调整＞纸张选择纸盘 A3 非涂层纸 (A3) ＞调整页 - 反面＞

张数 -3 ＞ Print。 ( 第 6 章 6.2.7)
3. 选择最后输出的打印，并以前端为 (LE2)。打印将以反面朝上输出至纸盘，因此正面的前

端将在下方，来到反面后端的后面。以正面为 (LE1)。
4. (Figure 1) 根据图示， 以 mm 为单位测量 3A 与 3B 的各距离。

Figure 1 正面的垂直度测量 (j0pi41850)

5. 将纸张翻过来， 如 (Frgure 2) 所示，测量反面 3C 与 3D 的各距离。
6. 使用以下步骤计算出垂直度， 与调整目标值进行比较。

(1) 计算出 3A-3C = X
(2) 计算出 3B-3D = Y
(3) 计算出 1.444x(X-Y)/2= 垂直度
确认计算出的垂直度， 在调整目标值之± 0.3mm 以内。 若是在目标值以内，前进至后续
的 ADJ 18.1.21 正面的前端 / 侧边定位调整。

7. 计算值大于目标值时， 将该数值记下来，再前进至垂直度的调整步骤。
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Figure 2 j0pi41851

调整

注释：本项调整的各步骤皆在机械通电的状况下执行， 因此在作业中勿关闭机器的电源。

注释：所输入的变更值若不在 NVM Location 759-070 与 759-071 所示之范围内时， 若执行打
印将发生 RC Data Over Range Fault (089-617)。

1. 使用在检查时所记下的数值来计算垂直度调整量。
垂直度÷ 0.05 = 垂直度调整量

2. 进入 DC131 NVM Read/Write ( 第 6 章 6.2.8)， 依照以下条件将校正量输入至 NVM。
将 NVM [759-137] 的现在值与垂直度调整量相加， 求出计算值。
[759-137]+[ 垂直度调整量 ]=[ 计算值 ]
计算值为正值时
· 比较 NVM [759-070] 之值与计算值，若计算值较大，将 NVM [759-070] 之值输入至正

面歪斜偏移 NVM [759-137]。
· 比较 NVM [759-070] 之值与计算值， 若计算值较小， 将计算值输入至正面歪斜偏移

NVM [759-137]。
计算值为负值时
· 比较 NVM [759-071] 之值与计算值，若计算值较小 (距离“0”较远 )，将 NVM [759-

071] 之值输入至正面歪斜偏移 NVM [759-137]。
· 比较 NVM [759-071] 之值与计算值， 若计算值较大， 将计算值输入至正面歪斜偏移

NVM [759-137]。
反面亦同样将 NVM [759-138] 的现在值与垂直度调整量相加，求出计算值。输入至反面歪
斜偏移 NVM [759-138] 的值亦和正面相同，使用计算值的符号与 NVM [759-070]、 NVM
[759-071] 相比， 求出设定之值。

ADJ 18.1.21 表面的前端 / 侧边定位调整
目的

调整对于转印之纸张位置，使正面的前端及侧端定位在规格以内。最大偏差为 0.7mm。 

调整

注释：本步骤是以下应依序执行之连续步骤之一。

ADJ 18.1.18、 ADJ 18.1.19、 ADJ 18.1.20、 ADJ 18.1.21、 ADJ 18.1.22、 ADJ 18.1.23

注释：请注意本项调整中，前端的参数规定为纸张重量，侧边的参数规定为纸盘。输入至 NVM
时，须确认存取至纸张重量 ( 前端 ) 的正确 Location 及正确纸盘 ( 侧边 )。关于相应的 NVM
Location，请参照下页列表。

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 DC129 定位＞系统定位调整＞纸张选择纸盘 A3 非涂层纸 (A3) ＞调整页 -正面＞

张数 -3 ＞ Print。 ( 第 6章 6.2.7)
3. (Figure 1) 选择最后输出的打印，并以前端为 (LE)。根据图示，以 mm 为单位测量 4A 与

4B 的各距离。

Figure 1 IB、OB 侧的侧边线条长度测量 (j0pi41852)

4. 确认前端 (4A) 及侧端 (4B) 分别在调整目标值 10 ± 0.3mm 以内。 若在目标值内，进至后
续的 ADJ 18.1.22 正反面的图像倍率调整。

5. 使用检查时记下的数值，使用以下计算式算出校正量。
(10- 侧边长度 (4B)) 10= 侧边校正量
(前端长度 (4A)-10) 10= 前端校正量 

前端 / 侧边定位调整

1. 将前端之前端校正值全部加上在表1确认之纸张重量的NVM Location。如此机器可设定成
基本条件。但是，若知道客户使用厚纸输送时，则对于客户指定纸盘之厚纸重复本步骤。

2. 将侧边校正量加算至调整中选择的纸盘 NVM Location ( 参照 Table 2)。对于其他纸盘也
反复执行本步骤。
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3. 重复检查确认定位在规格以内。
4. 执行 ADJ 18.1.22 正反面的图像倍率调整。

ADJ 18.1.22  正反面的图像倍率调整
目的

调整正反面的图像倍率在规格以内。目标偏差为 0.1%。

检查

注释：本步骤是以下应依序执行之连续步骤之一。

ADJ 18.1.18、 ADJ 18.1.19、 ADJ 18.1.20、 ADJ 18.1.21、 ADJ 18.1.22、 ADJ 18.1.23

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 DC129 定位＞系统定位调整＞纸张选择纸盘 A3 非涂层纸 (A3) ＞调整页 - 反面＞

张数 -3 ＞ Print。 ( 第 6 章 6.2.7)
3. (Figure 1) 选择最后输出的打印，并将前端作为 (LE2)。打印将以反面朝上输出至纸盘，

因此正面的前端将在下方， 来到反面后端的后面。
以正面为 (LE1)。如图所示，以 mm 为单位测量 5A( 正面副扫描线 )与 5B ( 正面主扫描
线 ) 以及反面 5C、 5D 的各距离。

Figure 1 正面的图像倍率测量 (j0pi41853)

4. 由正反面的前端、 后端间的图像长度 (5A,5C)， 使用以下计算式算出纵倍率偏移量。
Side1 ( 正面 ) ： {([5A] ÷ [400])-1} × 100=[ 正面纵倍率偏移量 ]
Side2 ( 反面 ) ： {([5C] ÷ [400])-1} × 100=[ 反面纵倍率偏移量 ]

5. 使用以下计算式算出正反面的倍率差， 确认倍率差在± 0.03% 以内。
若在目标值内， 前进至后续的 ADJ 18.1.23 正反面的校正调整。
[反面纵倍率偏移量 ]-[ 正面纵倍率偏移量 ]=[ 倍率差 ]

Table 1 纸张重量 (gsm)

gsm 64-80 81-90 91-105 106-128 129-150 151-176 177-220 221-256 257-300

正面 742-322 742-323 742-324 742-325 742-326 742-327 742-328 742-329 742-330

Table 2 纸盘

手送纸盘 Tray 1 Tray 2 Tray 3

HCF Letter Size

OHCF 1-Tray

OHCF 2-Tray ( 上层 )

OHCF 2-Tray

( 下层 )

正面 759-193 759-195 759-197 759-198 759-201 759-203
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Figure 2 反面的图像倍率测量 (j0pi41854)

6. 大于目标值时，将该数值记下来， 再进至调整步骤 ( 纵倍率 )。
7. 测量正反面 IB、 OB 之间的图像长度 (5B,5D)，使用以下计算式算出横倍率偏移量。

Side1 ( 正面 )： {([5B] ÷ [277])-1}x100=[ 正面横倍率偏移量 ]
Side2 ( 反面 )： {([5D] ÷ [277])-1}x100=[ 反面横倍率偏移量 ]

8. 使用以下计算式算出正反面的倍率差，确认倍率差在± 0.03% 以内。
若在目标值内，前进至后续的 ADJ 18.1.23 正反面的校正调整。
[反面横倍率偏移量 ]-[ 正面横倍率偏移量 ]=[ 倍率差 ]

9. 大于目标值时，将该数值记下来， 再前进至调整步骤 ( 横倍率 )。

调整

注释：所输入之 IReCT 变更值超过 NVM Location 759-133 及 759-134( 正面、反面之副扫描方
向 ) 所示之范围时，若执行打印将会发生 RC Data Over Range Fault (6- 657)。

调整 ( 纵倍率 )

1. 使用检查时记下的数值，使用以下计算式算出校正量。
(倍率差 )÷ 0.025=[ 正反面副扫描校正值 ] 

2. 进入 DC131NVMRead/Write ( 第 6 章 6.2.8)，将校正量加入至以下 NVM。
正面副扫描校正值 NVM ： 759-135 ( 设定范围： ± 20)

调整 ( 横倍率 )

1. 使用检查时记下的数值，使用以下计算式算出校正量。
(倍率差 )÷ 0.025=[ 正反面主扫描校正值 ] 

2. 进入 DC131 NVM Read/Write ( 第 6 章 6.2.8)，依照以下条件将校正量输入至 NVM。
将 NVM [759-133] 的现在值与正反面主扫描调整量相加，求出计算值。
[759-133]+[ 正反面主扫描调整量 ]=[ 计算值 ]
计算值为正值时
· 比较 NVM [759-072] 之值与计算值，若计算值较大，将 NVM [759-072] 之值输入至正

面主倍偏移 NVM [759-133]。

· 比较 NVM [759-072] 之值与计算值， 若计算值较小，将计算值输入至正面主倍偏移
NVM [759-133]。

计算值为负值时
· 比较 NVM [759-073] 之值与计算值，若计算值较小 (距离 [0] 较远 )， 将 NVM [759-

073] 之值输入至正面主倍偏移 NVM [759-133]。
· 比较 NVM [759-073] 之值与计算值， 若计算值较大，将计算值输入至正面主倍偏移

NVM [759-133]。
3. 重复检查，确认正反面倍率差在目标值以内。
4. 执行 ADJ 18.1.23 正反面的校正调整。

注释：正反面倍率差原因于固定时纸张的伸缩。 因为正面的变形量相对于反面较大，因
此正反面会产生倍率差。调整方法为仅校正正面倍率之相对校正方式，但是亦可使用正反
面独立调整的绝对校正方式。

此时须将于步骤 3.5 算出之正反面各别的倍率差除以校正单位 [0.025]，分别算出各自的
校正量。
校正对象的 NVM 如以下所示， 将正反面各别的倍率偏移量调整成接近于 “0”。
此时主倍率的调整范围限制为 NVM “759-072”、 NVM “759-072”之值， 因此请将范围
内的值输入至对象的 NVM。
正面主倍率偏移 NVM ： 759-133
反面主倍率偏移 NVM ： 759-134
正面副倍率偏移 NVM=759-135
反面副倍率偏移 NVM=759-136
主倍率、副倍率单面的最大容许偏差皆为 0.3%
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ADJ 18.1.23 正反面的 Alignment 调整
目的

使正反面的图像 Alignment 在规格以内。最大偏差为 1mm。

检查

注释：本步骤是以下应依序执行之连续步骤之一。

ADJ 18.1.18、 ADJ 18.1.19、 ADJ 18.1.20、 ADJ 18.1.21、 ADJ 18.1.22、 ADJ 18.1.23

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 DC129 定位＞系统定位调整＞纸张选择纸盘 A3 非涂层纸 (A3) ＞调整页 - 反面＞

张数 -3 ＞ Print。 ( 第 6 章 6.2.7)
3. (Figure 1) 选择最后输出的打印，并以前端为 (LE2)。 打印将以反面朝上输出至纸盘，

因此正面的前端将在下方，来到反面后端的后面。
以正面为 LE1。 如图所示，以 mm 为单位测量 6A( 正面前端定位 )、6D( 正面后端定位 )、
6E( 正面 OB 侧定位 )、 6H( 正面 IB 侧定位 ) 的各距离

Figure 1 正面前 -后方向的 Alignment 测量 (j0pi41855)

4. 分别测量 (Frgure 2) 反面的同样线条。以 mm 为单位测量 6C- 反面前端定位、6B- 反面后
端定位、 6F- 反面 OB 侧定位、 6G- 反面 IB 侧定位的各距离。

Figure 2 反面的前 - 后方向的 Alignment 测量 (j0pi41856)

5. 使用以下计算式算出正反面的前端 / 后端定位的差距或是 In Board/Out Board 定位的差
距。
[正面 (Side1) LE 定位 ： 6A]-[ 反面 (Side2) TE 定位 ： 6B]=[A]
[ 正面 (Side1) TE 定位 ： 6D]-[ 反面 (Side2) LE 定位 ： 6C]=[B]
[ 正面 (Side1) IB 定位 ： 6H]-[ 反面 (Side2) IB 定位 ： 6G]=[C]
[ 正面 (Side1) OB 定位 ： 6E]-[ 反面 (Side2) OB 定位 ： 6F]=[D]
([B]-[A])/2=[ 正反面的 LE/TE 定位的差距 ]
([D]-[C])/2=[ 正反面的 IB/OB 定位的差距 ]
确认正反面的 LE/TE 定位差距或 IB/0B 定位差距在调整目标值± 1.0mm 以内。

6. 比目标值大时，将该数值记下来，再进至调整步骤 (仅有超过目标值的项目执行调整。)

调整

使用检查时记下的数值，使用以下计算式算出校正量。

-1x[ 正反面的 LE/TE 定位的差距 ]x10=[LE/TE 前端校正量 ]

-1x[ 正反面的 IB/OB 定位的差距 ]x10=[IB/OB 侧边校正量 ]

注释：请注意本项调整中， 前端的参数规定为纸张重量，侧边的参数规定为纸盘。 将计算机
中规定之值输入至NVM时，须确认存取至纸张重量(前端)的正确Location及正确纸盘(侧边)。

1. 若前端 /后端的判断为 NG时，将 LE/TE前端校正量全部加至 Table 1 确认之纸张重量 NVM
Location。 如此机器可设定成基本条件。 但是，若知道客户使用厚纸输送时， 则对于客
户指定纸盘之厚纸重复本步骤。

2. 若IB/OB的判断为NG时，将IB/OB侧边校正量全部加至Table 2确认之纸盘NVM Location。
对于其他纸盘也反复执行本步骤。
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3. 重复检查确认定位在规格以内。 ADJ 18.1.24  CIS Sensor 调整
目的

配合纸张调整光量(媒体的色彩将因纸张而异影响表面反射率)。另外，计算边缘检测用Shading
校正系数。

调整

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 Max 设定＞ IOT CIS 设定周期＞启动。
3. 依照画面的指示设定 CIS Sensor。

注释：本项调整在出厂时将使用标准纸执行。

传感器更换时或 Alert (89-651 ： CIS Shading Recommend)

发生时执行

发生 CIS 相关之隐藏故障时， 亦可通过本项调整来解除故障。

Table 1 纸张重量 (gsm)

gsm 64-80 81-90 91-105 106-128 129-150 151-176 177-220 221-256 257-300

反面 742-331 742-332 742-333 742-334 742-335 742-336 742-337 N/A N/A

Table 2 纸盘

手送纸盘 Tray 1 Tray 2 Tray 3

HCF Letter Size

OHCF 1-Tray

OHCF 2-Tray ( 上层 )

OHCF 2-Tray

( 下层 )

反面 759-194 759-196 759-198 759-200 759-202 759-204
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ADJ 18.1.25  IOT 的纸张基准位置调整
目的

测量纸张在进入 CIS Sensor 时纸张 IB 侧边缘来得到位置校正值。本调整须在各纸盘执行。

检查

注释：依序选择规格设定 / 登记＞纸张 / 纸盘的设定＞用户纸张的设定 ( 显示 [ 未使用 ]) 来
确认在机械管理员模式下，未选择用户的纸张 Profile 或校正 Profile。

注释：确认 (954-829) 2nd BTR Unit 的 HFSI 计数器未满临界值，且安装正确。 若超出临界
值，则更换 2nd BTR Unit。

调整

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 NVM Read/Write ＞ [742-807] 输入 1 之值。如此侧边 Shift 功能将为无效。

注释：以下步骤将需要 (A3) 纸张，若为依照客户希望执行特殊纸张的调整，请使用客户
指定的纸张与纸盘。

3. 将 (A3) 纸张放置于纸盘 1。
4. 依序选择 DC129 ： 定位＞系统定位调整＞纸张选择纸盘 11x17 非涂层纸 (A3) ＞调整页 -

反面＞张数 - 3 ＞ Print。 ( 第 6章 6.2.7)

注释：本调整是在出厂时对内置纸盘进行调整。 在更换纸盘 /Feeder 时等场合执行。

5. 选择NVM Read/Write，参照NVM 742-600之现在值(N)后，确认NVM 742-(600+N-2) (Simp
侧 ) 及 NVM 742-(600+N) (Dup 侧 ) 之数据。
例如若 N=10，确认 NVM 742-608 数据 (Simp 侧： B)、 NVM 742-610 数据
(Dup 侧： C)。

6. 输送 A3 的情况
算出 Simp 侧的校正值、 数据 B-14850=(B1)。
算出 Dup 侧的校正值、 数据 C-14850=(C1)。

7. Tray１ 的情况
将步骤 6 的数据 (B1) 直接输入至 NVM 742-755 (Simp 侧 )。
将步骤 6 的数据 (C1) 直接输入至 NVM 742-756 (Dup 侧 )。

8. 关于剩下的内置纸盘亦将准备设定于对象的纸盘，重复上述步骤 5~9。
但是输入校正值的 NVM 须配合纸盘、印刷面， 参照 Table 1。

9. 将于步骤 3 变更之 NVM 742-807 从 1 恢复成 0(Regi 侧边 Shift 操作 )。

ADJ 18.1.26  AC ( 自动彩色 )定位设定 
目的

计算校正量，将 Registration Control Sensor 设定在容许范围内，接着判断异常临界值并显
示。

注释：清扫 MOB Sensor 与各 Bracket。 视需要参照 REP 18.3.1。

注释：确认 HFSI (954-829) 2nd BTR Assembly 未满临界值， 且安装正确。

调整

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 DC675 ： 定位＞定位控制设定周期， 按控制面板的＜启动＞键，开始设定。

(第 6章 6.2.20)

注释：校正设定、 MOB Sensor LED 设定、 温度设定的各表，将以机械的现在值升级。

Table 1 

纸盘 1   纸盘 2   纸盘 3   MSI 

正面   742-755  742-757  742-759  742-753

反面  742-756  742-758  742-760  742-754  
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ADJ 18.1.27  纸盘 5/ 手动纸盘纸张导杆调整
目的

校正纸盘5之纸张尺寸检知电路。本项校正在MSI Size Sensor更换时或发生尺寸异常时执行。

调整

1. 参照 UI 诊断的存取方法进入诊断模式。
2. 依序选择 DC740 ： 定位＞纸盘 ( 手动纸盘 ) 纸张导杆调整。 ( 第 6章 6.2.22)
3. 将纸张导杆调整成最小宽度
4. 选择最小位置后按控制面板的＜启动＞键。

若传感器输出值在规定范围内结果栏中将显示 OK。 若显示 NG， 传感器输出值在规定范围
以外。检查纸张导杆的位置重新修正。

5. 将纸张导杆调整成最大宽度
6. 选择最大位置后按控制面板的＜启动＞键。

若传感器输出值在规定范围内结果栏中将显示 OK。 若显示 NG， 传感器输出值在规定范围
以外。检查纸张导杆的位置重新修正。

ADJ 18.1.28  更换重要信息保存零件时的注意事项
目的

客户登记的数据十分重要，机器安装后，切勿遗失数据或向外部泄漏。从获取客户的信赖角度
来看，客户工程师应对这些保存有重要数据的零件名称有一定的认识。更换零件时也一样，应
充分理解零件的处理方法。

步骤

本产品中，以下零件保存了重要信息。应依照以下步骤执行作业。

注释：日本境内 )零件的回收 /废弃， 应依照所有机型通用 FTO(2-027) 执行。

IBG) 零件的回收 / 废弃，应依照另行规定的方法执行。
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Table 1 

部件名称 保存信息 更换前的作业内容 更换后的作业内容

1 HDD 剩余数据 (剩余的数据 ) 

· 机密信箱中记录的电子数据 (*)
· 传真轮询预约文件数据 (*)
· 传真 /扫描发送未完成文件数据 (*)
· 打印未完成的复印 /传真接收 /打印文件数

据 (*)
· SMB 文件夹中储存的数据
· 字体
· 格式
· LOGO 机密打印 (*)
· 样本打印 (*)
· 指定时间打印 (*)
· 作业范本
· 作业流程
· 作业记录 (HDD 保存部分 )
· 除错记录
· 扩展通讯簿的通信对象数据
· 监查日志 (HDD 保存部分 )
· 用户信息 (网络认证模式下设定将用户信息

储存至 HDD 时及 XSA 模式 )
· 帐户 ID( 网络认证模式时、及 XSA 模式 )
· JBA 信息操作记录 (HDD 保存部分 )
· 证书 (设备证书、 个人证书 )

· 事先的工作
为了方便再设定， 先打印报告类资料，将工具
类资料备份。 另外，确认面板上的 [有保存文
件 ]指示灯已熄灭。 若指示灯仍然亮灯，则需
要客户同意， 在零件更换结束后，保存的文件
数据 (左边带有 (*) 标记 ) 将被删除。

· 更换后 HDD 的处理
(日本境内 )将 HDD 带回时， 务必向客户说
明。此时应说明， 拆下的 HDD 将被送交至 FX
的回收据点进行覆写处理或销毁处理， 不会发
生安全方面的问题。 若客户希望亲自确认报废
拆下的 HDD， 则可执行 HDD 的报废处理 (收费
)。
[IBG] 零件的回收 / 废弃，应依照另行规定的
方法执行。

· 事后的工作
重新安装工具类文件。 根据报告类还原设定。

删除数据 (已完成删除，但 HDD 中残留的物理性
数据一般难以复原 )

· 复印 /打印 /传真输出时暂时保存的图像数
据

· 为了从客户端 PC 取出， 暂时保存的扫描图像
数据

· 将来自网络的输入暂时储存的数据。

HDD 缓冲数据

· 取出后删除的机密信箱内的数据
· 机密打印 /样本打印 /时间指定打印结束后

删除的图像数据。
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2 Controller Board 上的
NVRAM

用户可设定的参数 (IP 地址等 )

· 机密信箱信息
· 速拨号码信息
· 群组拨号信息
· 速拨号码分配信息
· 说明 (在传真服务使用 )
· 作业记忆
· 作业记录
· 出错记录 (故障记录、 计数器 )
· DV 记录 /总计管理设定 /PV 总计信息 /JBA 信

息操作记录

· 事先的工作
为了方便再设定， 先打印报告类资料，将工具
类资料备份。

· 数据删除作业
NVM 的硬体正常时，通过执行特殊启动 3号
( 按着＜ 3 ＞ + ＜停止＞ +＜节电＞键同时打开
电源 )，可删除作业。

· 完全删除
从 KO 模式执行 [数据的全部删除 ]。 NVM 以外
的 HDD/FAX 等也会被初始化。

· 更换后 PWB 的处理
[日本国内 ]
必须执行初始化之后再带回。 若在客户处无法
执行初始化，也应向客户说明将在 FX 回收据据
点执行初始化，不会发生安全上的问题。
[IBG]
零件的回收 / 废弃，应依照另行规定的方法执
行。

· 事后的工作
重新安装工具类文件。 根据报告类还原设定。

3 记录在 FAX Card 内的信息 · 通信管理的记录信息
· 系统数据
· 信箱分配列表信息
· Fax 信息 (本地名称或本地 ID 等 ) 
· 通讯薄
· 作业信息 (有余留指定时间通信时 )

· 事先的工作
执行报告类的打印， 以便可重新设定。没有仅
清除 Fax Card 内信息的方法。

· 完全删除
从 KO 模式执行 [数据的全部删除 ]。 FAX Card
以外之控制器的 NVM/HDD 等亦将被初始化。

· 更换后 PWB 的处理
[日本国内 ]
必须执行初始化之后再带回。 若在客户处无法
执行初始化，也应向客户说明将在 FX 回收据据
点执行初始化，不会发生安全上的问题。
[IBG]
零件的回收 / 废弃，应依照另行规定的方法执
行。

· 完成后根据作业报告类还原设定。

Table 1 

部件名称 保存信息 更换前的作业内容 更换后的作业内容
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ADJ 39.39.1  Left/Right Tray Arm 的安装位置
零件显示 : PL 39.39, PL 39.40

目的

将 Stacker Tray 放平。

调整

警告

复印或打印作业必须完全结束。确认“发送 / 接收中”、“有存储文件”指示灯已熄灭，关闭
电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关，将电源插头从插座拔出。
1. 取出 Dolly 和 Stacker Tray。
2. 拆下固定 Stack No Paper Sensor 的 Screw。 (Figure 1)

(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 移动 Stack No Paper Sensor。

Figure 1 j0sa49952

3. 拆下 Stacker Left Center Cover。 (Figure 2)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Stacker Left Center Cover。

Figure 2 j0sa43998

4. 拆下 Stacker Right Center Cover。 (Figure 3)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Stacker Right Center Cover。



05/2009

4-302 Ver.1.139 HCS

700 Digital Color Press拆卸／安装和调整

Figure 3 j0sa43999

5. 取出 HCS 后侧收放的夹具 (2)。 (PL 39.37)
6. 将夹具安装至 Stacker Frame 的右侧。 (Figure 4)

(1) 安装夹具 (2)。

Figure 4 j0sa49901

7. 安装 Right Tray Arm。 (Figure 5)

(1) 配合夹具 (2) 的位置安装 Right Tray Arm。

Figure 5 j0sa49903

8. 将 Right Tray Arm 固定至 Belt。 (Figure 6)
(1) 将 Belt Clamp (2) 安装至 Belt (2)。
(2) 用 Screw (4) 固定 Belt Clamp (2)。

Figure 6 j0sa49905

9. 将 Left Tray Arm 同样固定至 Belt。
10. 拆下夹具 (2)。
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ADJ 53.1.1  DADF-250 的前端歪斜调整
目的

调整 DADF 的位置，校正原稿的传输。(DADF 的前端歪斜、垂直度 )

调整 CVT 及用于双面同时扫描的 CIS。

注释：CIS 的歪斜调整， 将在 CVT 的歪斜调整后执行。

确认

1. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
2. 使用以下条件取得复本。

＜ CVT ＞
A3 SEF
等倍
单面→单面
3张
＜ CIS ＞
(1) 将 [ 规格设定 ] 的 [ 复印设定 ]→ [ 复印操作控制 ] → [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 反转扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
3张

3. 确认第 3 张复本的侧边纸张端尺寸 A、 B的差在 0± 0.5mm 以下。 (Figure 1)

Figure 1 j0fu45449

调整

＜ CVT ＞

1. 打开 DADF。
2. 将 DADF 向 A 或 B方向旋转， 调整位置。 (Figure 2)

(1) 松开 Screw (2)。
(2) 向 A 或 B 方向移动 DADF。
(3) 旋紧 Screw (2)。

Figure 2 j0fu45443

＜ CIS ＞

1. 拆下 DADF Front Cover。 (PL 14.2)
2. 拆下 DADF Rear Cover。 (PL 14.2)
3. 调整 CIS 的安装位置。 (Figure 3)

(1) 松开固定 CIS 的 Screw (2)。
(2) 向 A 或 B 方向移动 CIS。
(3) 旋紧 Screw (2)。
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Figure 3 j0fu45444

将 DADF 或 CIS 向 A 方向旋转时 (Figure 4)

Figure 4 j0ku42043

将 DADF 或 CIS 向 B 方向旋转时 (Figure 5)

Figure 5 j0ku42044

4. 调整后，执行 DADF 侧边定位调整 (ADJ 53.1.2) 与 DADF 前端定位调整 (ADJ 53.1.3)。
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ADJ 53.1.2  DADF-250 侧边定位调整
目的

设定 DADF 扫描位置 (原稿读取位置 )的侧边 (主扫描方向 )。

注释：以下调整已经执行。

· IOT 前端 / 侧边定位调整 (ADJ 18.1.1) 
· IIT 前端 / 侧边定位调整 (ADJ 1.1.2) (ADJ 1.1.3)
· DADF-250 的高度调整 (ADJ 53.1.4)
· DADF-250 的前端歪斜调整 (ADJ 53.1.1)

注释：双面时的反面复印有双面同时扫描(CIS)与反转扫描(CVT)两种，必须分别进行调整。

注释：双面同时扫描时的反面定位调整， 在反转扫描时的反面定位调整之后执行。

检查

1. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
2. 使用以下条件取得复本。

Side1 ( 单面时或者双面时的表面 )：
A3 SEF
等倍
单面→单面
5张
CVT-Side2 ( 单面扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ] 的 [ 复印设定 ]→ [ 复印操作控制 ] → [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 单面扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
5张

CVT-Side2 ( 双面同时扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ] 的 [ 复印设定 ]→ [ 复印操作控制 ] → [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 双面同时扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
5张

3. 将第 3 张复本与测试版重叠，测量中心线的偏差 (图中 A的部分 )。 (Figure 1)

Figure 1 j0st41565

4. 确认中心线的偏差 (A) 是否满足对应模式的规格。

调整

1. 进入诊断模式， 选择 DC131 (NVM Read/Write)。
2. 执行以下 NVM 调整，使中心线的偏移 (A) 的测量值达到规格范围内。

测试版的中心线比复印的中心线更偏右时 ：将设定值调大。
测试版的中心线比复印的中心线更偏左时 ：将设定值调小。

注释：若已变更 NVM711-272、 711-274，务必要执行电源关闭 /打开。

注释：改写NVM716-068时，对应的NVM716-020~716-028也将改写，因此个别变更NVM716-
020~716-028 时应注意。

3. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
4. 使用以下条件取得复本。

Table 1 规格

项目 单面 双面

侧边边缘 (中心线的偏差 ) ± 2.5mm ± 2.5mm

Table 2 

Chain Link 名称 最小值 初始值 最大值 步 备注

711 272 CVT FS Offset Side1 Replace All 0 120 240 2dot Side1

711 274 CVT FS Offset Side2 Replace All 0 120 240 2dot CVT-Side2

716 068 CVT-CIS FS Offset (1p Dup) 
Side2 All

0 120 2401 dot CIS-Side2
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Side1 ( 单面时或者双面时的表面 )：
A3 SEF
等倍率
单面→单面
1张
CVT-Side2 ( 单面扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ]的 [复印设定 ] → [ 复印操作控制 ]→ [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 单面扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
1张

CVT-Side2 ( 双面同时扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ]的 [复印设定 ] → [ 复印操作控制 ]→ [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 双面同时扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
1张

5. 执行同样的操作，直至中心线的偏差 (A) 的测量值达到规格范围以内为止。
6. 将 NVM (Chain-Link ： 715-111) 的调整值也设定于以下 NVM。

注释：改写 NVM715-110~715-113 时，对应的 NVM715-056~715-091 也将改写， 因此个别
变更 NVM715-056~715-091 时应注意。

ADJ 53.1.3  DADF-250 前端定位调整
目的

设定 DADF 扫描位置 (原稿读取位置 )的前端 (副扫描方向 )。

注释：以下调整已经执行。

· IOT 前端 / 侧边定位调整 (ADJ 18.1.1)
· IIT 前端 / 侧边定位调整 (ADJ 1.1.2) (ADJ 1.1.3)
· DADF-250 的高度调整 (ADJ 53.1.4)
· DADF-250 的前端歪斜调整 (ADJ 53.1.1)

注释：双面时的反面复印有双面同时扫描(CIS)与反转扫描(CVT)两种，必须分别进行调整。

注释：双面同时扫描时的反面定位调整， 在反转扫描时的反面定位调整之后执行。

注释：在双面同时扫描时的反面定位调整时， Side1 的调整 ADJ 53.1.5 后端定位调整已经执
行。

检查

1. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
2. 使用以下条件取得复本。

Side1 ( 单面时或者双面时的表面 )：
A3 SEF
等倍
单面→单面
5张
CVT-Side2 ( 单面扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ]的 [复印设定 ] → [ 复印操作控制 ] → [双面原稿的扫描方式 ]设定

为 [ 反转扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
5张

CVT-Side2 ( 双面同时扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ]的 [复印设定 ] → [ 复印操作控制 ] → [双面原稿的扫描方式 ]设定

为 [ 双面同时扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
5张

3. 测量输出的第 3 张复本的前端边缘 ( 图中 A的部分 )。 (Figure 1)

Table 3 NVM 列表

Chain Link 名称 最小值 初始值 最大值 Step

715 112 CVT FS Offset Side3 Replace All 0 120 240 2dot

715 113 CVT FS Offset Side4 Replace All 0 120 240 2dot
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Figure 1 j0fu45445

4. 确认前端 (A) 是否满足对应模式的规格。

调整

1. 进入诊断模式，选择 DC131 (NVM Read/Write)。
2. 执行以下 NVM 调整， 使前端 (A) 的测量值达到规格范围内。

测量值短时： 将设定值调小。
测量值长时： 将设定值调大。

注释：改写NVM711-140时，对应的NVM711-001~711-011也将改写，因此个别变更NVM711-
001~711-011 时应注意。

注释：改写NVM711-141时，对应的NVM711-015~711-025也将改写，因此个别变更NVM711-
015~711-025 时应注意。

注释：改写 NVM716-067 时， 对应的 NVM716-010~716-019 及 716-047 也将改写，因此个
别变更 NVM716-010~716-019 及 716-047 时应注意。

3. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
4. 使用以下条件取得复本。

Side1 ( 单面时或者双面时的表面 ) ：
A3 SEF
等倍
单面→单面
1张
CVT-Side2 ( 单面扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ] 的 [ 复印设定 ] → [ 复印操作控制 ]→ [ 双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 反转扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
1张

CVT-Side2 ( 双面同时扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ] 的 [ 复印设定 ] → [ 复印操作控制 ]→ [ 双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 双面同时扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
1张

5. 执行同样的操作， 直至前端边缘 (A) 的测量值达到规格范围以内为止。

Table 1 规格

项目 单面 双面

前端 10 ± 2.2 mm 110 ± 2.2 mm

Table 2 NVM 列表

Chain Link 名称 最小值 初始值 最大值 Step 备注

711 140 DADF 前端定位调整 (side1) 一次
全部变换

0 122 244 0.1mm Side1

711 141 DADF 前端定位调整 (side2) 一次
全部变换

0 122 244 0.1mm CVT-Side2

716 066 CVT-CIS 所有前端定位调整 
(side2)

0 120 240 0.1mm CIS-Side2
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ADJ 53.1.4  DADF 的高度调整
目的

调整 DADF 的高度，校正原稿的传输。

检查

1. 确认 DADF 的 Platen Guide 与稿台玻璃及 DADF 稿台玻璃的间隙。 (Figure 1)
(1) 从 DADF 的 Platen Guide 的 Front 侧目测，左侧的 Platen Roll 的 BearingB (2) 应

与稿台玻璃接触。
(2) DADF 的 Platen Guide 的 Front 侧的 Foot A( 突起部 ) (2) 应与稿台玻璃接触。

Figure 1 j0fu45441

调整

1. 松开 Left Counter Balance 的 Nut， 转动 Screw，调整 DADF 的高度及倾斜，使 Platen
Roll 的 Shaft 与 IIT Frame 平行。 (Figure 2)
将 Screw 向 A 方向转动， 则 DADF 的前端上升、 后端下降。
将 Screw 向 B 方向转动， 则 DADF 的前端下降、 后端上升。

Figure 2 j0fu45446

注释：调整后， 应确实锁紧螺母。

2. 松开 Right Counter Balance 的 Nut， 转动 Screw，调整 DADF 的位置，使右手边的 Foot
的间隙在 0.5mm 以下。 (Figure 3)
将 Screw 向 D 方向转动， 则 DADF 的前端上升、 后端下降。
将 Screw 向 E 方向转动， 则 DADF 的前端下降、 后端上升。

Figure 3 j0fu45447
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ADJ 53.1.5  DADF-250 后端定位调整
目的

设定 DADF 扫描位置 (原稿读取位置 )的后端 (副扫描方向 )。

注释：以下调整已经执行。

· IOT 前端 / 侧边定位调整 (ADJ 18.1.9)
· IIT 前端 / 侧边定位调整 (ADJ 1.1.2) (ADJ 1.1.3)
· DADF-250 的高度调整 (ADJ 53.1.4)
· DADF-250 的前端歪斜调整 (ADJ 53.1.1)

注释：双面时的反面复印有双面同时扫描(CIS)与反转扫描(CVT)两种，必须分别进行调整。

注释：双面同时扫描时的反面定位调整， 在反转扫描时的反面定位调整之后执行。

检查

1. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
2. 使用以下条件取得复本。

Side1 ( 单面时或者双面时的表面 )：
A3 SEF
等倍
单面→单面
5张
CVT-Side2 ( 单面扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ] 的 [ 复印设定 ]→ [ 复印操作控制 ] → [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 反转扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
5张

CVT-Side2 ( 双面同时扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ] 的 [ 复印设定 ]→ [ 复印操作控制 ] → [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 双面同时扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
5张

3. 测量输出的第 3 张复本的后端 ( 图中 A 的部分 )。 (Figure 1)

Figure 1 j0fu45450

4. 确认后端 (A) 是否满足对应模式的规格。

调整

1. 进入诊断模式， 选择 DC131 (NVM Read/Write)。
2. 执行以下 NVM 调整，使后端 (A) 的测量值达到规格范围内。

测量值短时： 将设定值调小。
测量值长时： 将设定值调大。

Table 1 规格

项目 单面 双面

后端 10 ± 2.2 mm 10 ± 2.2 mm

Table 2 NVM 列表

Chain Link 名称 最小值 初始值 最大值 Step 备注

711 142 DADF 后端调整 (Side 1) 一次全部
变换

0 122 244 0.0414mm Side1

711 143 DADF 后端调整 (Side 2) 一次全部
变换

0 122 244 0.0414mm CVT-Side2

716 066 CVT-CIS 所有后端调整 (side2) 0 122 244 0.0847mm CIS-Side2
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注释：改写NVM711-142时，对应的NVM711-029~711-039也将改写，因此个别变更NVM711-
029~711-039 时应注意。

注释：改写NVM711-143时，对应的NVM711-043~711-053也将改写，因此个别变更NVM711-
043~711-053 时应注意。

注释：改写 NVM716-066 时，对应的 NVM716-001~716-009、 716-046 及 716-055 也将改
写，因此个别变更 NVM716-001~716-009、 716-046 及 716-055 时应注意。

3. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
4. 使用以下条件取得复本。

Side1 ( 单面时或者双面时的表面 )：
A3 SEF
等倍
单面→单面
1张
CVT-Side2 ( 单面扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ]的 [复印设定 ] → [ 复印操作控制 ]→ [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 反转扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
1张

CVT-Side2 ( 双面同时扫描 ：双面时的反面 )：
(1) 将 [ 规格设定 ]的 [复印设定 ] → [ 复印操作控制 ]→ [双面原稿的扫描方式 ] 设定

为 [ 双面同时扫描 ]。
(2) 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
双面→双面
1张

5. 执行同样的操作，直至后端 (A) 的测量值达到规格范围内。

ADJ 53.1.6  DADF-250 副扫描方向倍率调整
目的

得到 100% 复印时副扫描方向的正确倍率。

检查

1. 将测试版 499T247 (A3) 的扫描面正确放置在 DADF，使扫描面作为正面。
2. 使用以下条件取得复本。

A3 SEF
等倍
单面→单面
5张

3. 比较第 3 张复本与测试版的指定位置，确认长度是否相同。 (Figure 1)
副扫描方向 ( 纵 )倍率 ： 图的 1~2、 2~3、 1~3 之间

Figure 1 j0fu45448

调整

1. 进入诊断模式，选择 DC131 (NVM Read/Write)。
2. 执行以下 NVM 调整， 使第 3 张复本与测试版的指定位置的长度相等。

复本的测量值比测试版的测量值短时： 将设定值调大。
复本的测量值比测试版的测量值长时： 将设定值调小。

3. 调整后，再次将测试版 499T247 (A3) 扫描面正确放置在 DADF， 使扫描面作为正面。
4. 使用以下条件取得复本。

A3 SEF

Table 1 NVM 列表

Chain Link 名称 最小值 初始值 最大值 Step

711 144 Magnification Adjustment All 240 120 0 0.1%
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等倍
单面→单面
5张

5. 执行同样的操作，直至复本与测试版的指定位置之长度相同为止。



05/2009

4-312 Ver.1.153. DADF-250

700 Digital Color Press拆卸／安装和调整



第五章  零件表





05/2009

5-1700 Digital Color Press 零件表

Ver.1.1

5 零件表
5.1 序文
5.1.1  零件表的用法......................................................... 5

5.1.2  注意事项............................................................. 5

5.1.3  Plate 的构成 ......................................................... 6

5.1.4  术语·符号的说明..................................................... 6

5.1.5  使用零件向导......................................................... 8

5.2 Parts List

1. IIT,FCW
PL 1.1  IIT Cover ........................................................... 9

PL 1.2  IIT Bottom-Bracket .................................................. 10

PL 1.3  IIT-Platen Glass,APS Sensor ......................................... 11

PL 1.4  IIT-Electrical ...................................................... 12

PL 1.5  IIT-Carriage ........................................................ 13

PL 1.6  IIT/IPS Unit ........................................................ 14

PL 1.7  Full Rate Carriage .................................................. 15

PL 1.8  Half Rate Carriage .................................................. 16

PL 1.9  FCW Unit ............................................................ 17

PL 1.10  FCW ................................................................ 18

PL 1.11  LCD Touch Panel .................................................... 19

PL 1.12  Wing Tray (Option) ................................................. 20

2. ROS
PL 2.1  ROS ................................................................. 21

3. Drive
PL 3.1  Drive Unit (1 of 2) ................................................. 22

PL 3.2  Drive Unit (2 of 2) ................................................. 23

PL 3.3  Fuser Drive Assembly ................................................ 24

PL 3.4  Main Drive Assembly ................................................. 25

PL 3.5  DEVE Drive Assembly (K) ............................................. 26

PL 3.6  DEVE Drive Assembly (Y, M, C) ....................................... 27

4. NOHAD
PL 4.1  Air System (1 of 3) ................................................. 28

PL 4.2  Air System (2 of 3) ................................................. 29

PL 4.3  Air System (3 of 3) ................................................. 30

6. XFER
PL 6.1  IBT Unit (1 of 2) ................................................... 31

PL 6.2  IBT Unit (2 of 2) ................................................... 32

PL 6.3  IBT Belt Unit ....................................................... 33

PL 6.4  IBT Frame Assembly (1 of 4) ......................................... 34

PL 6.5  IBT Frame Assembly (2 of 4) ......................................... 35

PL 6.6  IBT Frame Assembly (3 of 4) ......................................... 36

PL 6.7  IBT Frame Assembly (4 of 4) ......................................... 37

PL 6.8  2ND BTR Roll Assembly (1 of 2)...................................... 38

PL 6.9  2ND BTR Roll Assembly (2 of 2)...................................... 39

PL 6.10  IBT Drawer......................................................... 40

7. Fuser,Decurler
PL 7.1  Fuser Unit.......................................................... 41

PL 7.2  Decurler Transport Assembly......................................... 42

PL 7.3  Lower Transport Assembly (1 of 2)................................... 43

PL 7.4  Lower Transport Assembly (2 of 2)................................... 44

PL 7.5  Fuser............................................................... 45

PL 7.6  Upper Frame Assembly................................................ 46

PL 7.7  Lower Frame Assembly................................................ 47

8. XERO,DEVE
PL 8.1  Drum/Toner Cartridge................................................ 48

PL 8.2  Dispenser Unit...................................................... 49

PL 8.3  Dispenser Assembly (Y,M,C,K)........................................ 50

PL 8.4  Dispenser Assembly.................................................. 51

PL 8.5  Dispenser Unit (1 of 3)............................................. 52

PL 8.6  Dispenser Unit (2 of 3)............................................. 53

PL 8.7  Dispenser Unit (3 of 3)............................................. 54

PL 8.8  Rear Frame (1 of 2)................................................. 55

PL 8.9  Rear Frame (2 of 2)................................................. 56

PL 8.10  Collector Pipe Assembly............................................ 57

PL 8.11  Stand Funnel/Elbow Pipe Assembly................................... 58

11. Tray Module
PL 11.1  Tray1/2/3.......................................................... 59

PL 11.2  Left Hand Cover, Chute............................................. 60

PL 11.3  Take Away Roll, Vertical Transport Roll............................ 61

PL 11.4  Take Away Motor Assembly, Wire Harness, Caster..................... 62

PL 11.5  Tray 1/2/3 Assembly (1 of 2)....................................... 63

PL 11.6  Tray 1/2/3 Assembly (2 of 2)....................................... 64

PL 11.7  Tray Feeder Assembly............................................... 65

PL 11.8  Tray Upper Feeder Assembly......................................... 66

PL 11.9  Tray Lower Feeder Assembly......................................... 67

PL 11.10  Feed/Nudger Shaft Assembly........................................ 68

PL 11.11  Left Hand Cover Assembly.......................................... 69

PL 11.12  Take Away Motor Assembly.......................................... 70

13. MSI
PL 13.1  MSI Assembly....................................................... 71

PL 13.2  MSI Cover.......................................................... 72

PL 13.3  MSI Component...................................................... 73

PL 13.4  MSI Lift Up Motor Component........................................ 74

PL 13.5  MSI Tray Component................................................. 75



05/2009

5-2 Ver.1.1 

700 Digital Color Press零件表

PL 13.6  MSI Feeder Component .............................................. 76

PL 13.7  MSI Upper Feeder Component ........................................ 77

PL 13.8  MSI Lower Feeder Component ........................................ 78

PL 13.9  Feed/Nudger Shaft Component ....................................... 79

14. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)
PL 14.1  Drawer Unit ....................................................... 80

PL 14.2  Drawer Assembly ................................................... 81

PL 14.3  Drawer Connection (Rear) .......................................... 82

PL 14.4  Drawer Assembly (1 of 4) .......................................... 83

PL 14.5  Drawer Assembly (2 of 4) .......................................... 84

PL 14.6  Drawer Assembly (3 of 4) .......................................... 85

PL 14.7  Drawer Assembly (4 of 4) .......................................... 86

PL 14.8  V-Transport Assembly .............................................. 87

PL 14.9  Decurler/Inverter Drive Assembly .................................. 88

15. Registration
PL 15.1  Registstration Unit ............................................... 89

PL 15.2  Registstration Transport Assembly (1 of 3) ........................ 90

PL 15.3  Registstration Transport Assembly (2 of 3) ........................ 91

PL 15.4  Registstration Transport Assembly (3 of 3) ........................ 92

PL 15.5  Registstration Drive Assembly ..................................... 93

PL 15.6  Transport Chute Assembly and MSI Chute Assembly ................... 94

PL 15.7  Upper Chute Assembly .............................................. 95

16. Inverter
PL 16.1  Inverter Unit ..................................................... 96

PL 16.2  Inverter Transport Assembly ....................................... 97

PL 16.3  Swing Transport Assembly .......................................... 98

PL 16.4  Fix Transport Assembly (1 of 2) ................................... 99

PL 16.5  Fix Transport Assembly (2 of 2) ................................... 100

17. Exit/OCT
PL 17.1  Exit .............................................................. 101

PL 17.2  Exit/Inverter Drive Assembly ...................................... 102

PL 17.3  OCT (Option) (1 of 2) ............................................. 103

PL 17.4  OCT (Option) (2 of 2) ............................................. 104

PL 17.5    OCT Exit Fan (Option) ........................................... 105

18. Electrical
PL 18.1  Electrical (1 of 3) ............................................... 106

PL 18.2  Electrical (2 of 3) ............................................... 107

PL 18.3  Electrical (3 of 3) ............................................... 108

PL 18.4  Wire Harness ...................................................... 109

19. Cover
PL 19.1  Cover (1 of 2) .................................................... 110

PL 19.2  Cover (2 of 2) .................................................... 111

35. ESS
PL 35.1  Control Unit (1 of 2) ............................................. 112

PL 35.2  Control Unit (2 of 2) ............................................. 113

37. I/F Module
PL 37.1  IFM Cover ......................................................... 114

PL 37.2  LVPS / Breaker .................................................... 115

PL 37.3  IFM Drive ......................................................... 116

PL 37.4  Trans Roll ........................................................ 117

PL 37.5  Decurler Drive Belt ............................................... 118

PL 37.6  Inlet Chute ....................................................... 119

PL 37.7  Gate Assembly ..................................................... 120

PL 37.8  Guide Assembly .................................................... 121

PL 37.9  Guide Assembly Low-563 ............................................ 122

PL 37.10  Guide Assembly-MID Low ........................................... 123

PL 37.11  Guide Assembly-Exit Up ........................................... 124

PL 37.12  Fan .............................................................. 125

39. HCS
PL 39.1  Lelt / Rear Cover ................................................. 126

PL 39.2  Top / Front / Right Cover ......................................... 127

PL 39.3  Front Door Component .............................................. 128

PL 39.4  Upper / Transport Inner Cover ..................................... 129

PL 39.5  HCS Transport Motor 1, HCS Entrance / Top Tray Roll ............... 130

PL 39.6  Transport / Top Tray Clutch ....................................... 131

PL 39.7  HCS Transport Motor 2 , Bypass Roll 1 / 2 ......................... 132

PL 39.8  Bypass Clutch 1 / 2 ............................................... 133

PL 39.9  Top Tray Motor , Top Tray Exit Roll ............................... 134

PL 39.10  Bypass Roll 3 , 2a Gear Box ...................................... 135

PL 39.11  Bypass Roll 4 , 3a Gear Box ...................................... 136

PL 39.12  Bypass Clutch 3 .................................................. 137

PL 39.13  Bypass Roll 5 / 6 , Bypass Exit Roll ............................. 138

PL 39.14  HCS Entrance Chute ............................................... 139

PL 39.15  1b Chute Assembly ................................................ 140

PL 39.16  1b Chute Component ............................................... 141

PL 39.17  2b Chute Assembly , Top Tray Exit Lower Chute .................... 142

PL 39.18  2b Chute Component ............................................... 143

PL 39.19  Bypass Upper / Lower Chute 1 , 2b Chute .......................... 144

PL 39.20  Bypass Upper / Lower Chute 2 , Bypass Upper Chute 3 .............. 145

PL 39.21  3b Chute Assembly , Bypass Lower Chute 3 , Bypass Exit Upper Chute 146

PL 39.22  3b Chute Component ............................................... 147

PL 39.23   Gate Solenoid ................................................... 148

PL 39.24  Paddle ........................................................... 149

PL 39.25  Stacker Exit Roll Housing and Edge Sensor Frame .................. 150

PL 39.26  Stacker Exit Roll Housing Component .............................. 151

PL 39.27  Edge Sensor Frame Component ...................................... 152

PL 39.28  Tamper Unit ...................................................... 153

PL 39.29  Front Tamper Motor ............................................... 154

PL 39.30  Side Tamper Extension Motor , Pad Move Motor ..................... 155

PL 39.31  Extension Pad .................................................... 156

PL 39.32  Set Clamp Motor , Lead Tamper Motor .............................. 157

PL 39.33  Rear Tamper Motor ................................................ 158

PL 39.34  Stacker-Left ..................................................... 159

PL 39.35  Stacker-Right .................................................... 160



05/2009

5-3700 Digital Color Press 零件表

Ver.1.1

PL 39.36  Stacker-Rear ...................................................... 161

PL 39.37  Stacker Frame Rear-Electrical ..................................... 162

PL 39.38  Stacker Elevator-Rear ............................................. 163

PL 39.39  Stacker Elevator-Left ............................................. 164

PL 39.40  Stacker Elevator-Right ............................................ 165

PL 39.41  Dolly ............................................................. 166

PL 39.42  HCS Control Panel ................................................. 167

53. DADF
PL 53.1  DADF Assembly ...................................................... 168

PL 53.2  DADF Cover ......................................................... 169

PL 53.3  DADF PWB, Counter Balance .......................................... 170

PL 53.4  DADF Document Tray, Tray Motor ..................................... 171

PL 53.5  Feeder Upper Chute,DADF Left Upper Cover ........................... 172

PL 53.6  DADF Feed Motor, Feed Clutch, Invert Drive Roll .................... 173

PL 53.7  Pre Regi., Take Away Roll, Baffle Solenoid ......................... 174

PL 53.8  DADF Regi. Motor, Regi. Roll ....................................... 175

PL 53.9  DADF Platen Motor, Platen Roll, Out Roll ........................... 176

PL 53.10  DADF Exit Motor, Exit Roll ........................................ 177

PL 53.11  Exit Gate/Simp/Dup Gate/Nip Solenoid, Inverter Exit Chute, Guide Chute 178

PL 53.12  DADF Exit Upper/Lower Chute, Regi. Out Chute, Feeder Lower Chute .. 179

PL 53.13  DADF Document Tray Component ...................................... 180

PL 53.14  DADF Document Bottom Tray ......................................... 181

PL 53.15  DADF Document Upper Tray .......................................... 182

PL 53.16  Feeder Upper Chute ................................................ 183

PL 53.17  Feeder/Nudger Roll Component ...................................... 184

PL 53.18  DADF Left Upper Cover ............................................. 185

PL 53.19  Pre Regi. Roll Chute .............................................. 186

PL 53.20  Inverter Exit Chute ............................................... 187

PL 53.21  Guide Chute ....................................................... 188

PL 53.22  Exit Upper Chute .................................................. 189

PL 53.23  Exit Lower Chute .................................................. 190

PL 53.24  Regi. Out Chute ................................................... 191

PL 53.25  Feeder Lower Chute ................................................ 192

98. Screws
98.1  Screws ................................................................ 193

99. Adjustment Area Codes and Paper and Document Area Codes List
99.1  Paper ................................................................. 196

99.2  Consumables ........................................................... 196

99.3  Electrical Adjustment ................................................. 197

99.4  Mechanical Adjustment ................................................. 198

99.5  Originals ............................................................. 199

99.6  Accessories Related ................................................... 199

99.7  Applications/Environment .............................................. 200

99.8  Network Functions Related ............................................. 200

5.3 Perts Navi
5.3.1  Navi.1.1 (Processor + Option) ........................................ 201

5.3.2  Navi.2.1 (Processor  1 of 3)......................................... 201

5.3.3  Navi.2.2 (Processor  2 of 3)......................................... 202

5.3.4  Navi.2.3 (Processor  3 of 3)......................................... 202

5.3.5  Navi.2.4 (IIT)....................................................... 203

5.3.6  Navi.2.5 (Tray Module)............................................... 203

5.3.7  Navi.2.6 (DADF)...................................................... 204

5.3.8  Navi.2.7 (I/F Module)................................................ 204

5.3.9  Navi.2.8 (HCS)....................................................... 205

5.3.10  Navi.3.1 (HCS Upper)................................................ 205

5.3.11  Navi.3.2 (HCS Lower)................................................ 206



05/2009

5-4 Ver.1.1

700 Digital Color Press零件表



05/2009

5-5700 Digital Color Press 零件表
5.1 序文

Ver.1.1

5.1.1  零件表的用法
第5 章零件表包含关于备用零件的信息。

零件表用于更换零件的请求、区域代码的填写等。使用时，应详细阅读以下的说明，正确使用。

＜如何找到需要的零件号码＞

为了减少在 E-Doc 上找到零件号码的时间，FX 采用了向导画面。参照 5.1.5 使用零件向导。

5.1.2  注意事项
· 为了使插图容易查阅， 螺丝类零件以字母表示。它们的形状将不显示。
· 若 Description 栏内记载有 “注释”时，应先仔细加以阅读，然后再实施零件的订购、

更换。
· DESCRIPTION 栏内零件名称前记载有 （SCC） 的零件是安全重要零件 （SCC ： Safety

Critical Component）。安全重要零件的处理，应依照富士施乐有限公司指定的安全重要
零件的相关规定进行。

· DESCRIPTION 栏内零件名称前记载有 （ISC）的零件是储存了客户重要信息的客户信息重
要零件 （ISC：Important Information Stored Component）。更换时依照 “第四章 调
整”记载的步骤更换／销毁。

· 区域代码记载于各 Plate 内。无法以各 Plate 的零件表现的区域代码 （如墨粉、电流调
整值等），则记载于章末的区域代码列表内。
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5.1.3  Plate 的构成

Figure 1 j0mf50001

5.1.4  术语·符号的说明

Table 1 

章节名称 第五章 章节名称

（1） 辅助系统名称 辅助系统的名称

（2） PLATE 号码 记载于各章的零件表参考号码。

（3） PLATE 名称 将各辅助系统按机构分割并记载图解的标题名称。

（4） 项目 与图解的号码一致。

（5） 零件号码 记入到零件订购及维修报告内的号码。

（6） 说明 记载了零件名称、V（MOD）代码及注释等。

（7） 区域代码 记入到维修报告故障栏的代码。

Table 1 

术语和符号 说明

Figure 1 5002

相应零件的调整步骤，记载于第 4章 拆卸／安装及调整内。

Figure 2 5001

相应零件的拆卸、安装、更换步骤，记载于第 4章 拆卸／安
装及调整内。

Figure 3 5003

相应零件的拆卸、安装、更换和调整步骤，记载于第 4章 拆
卸／安装及调整内。

3 4-10 零件的装置 （Assembly）作为项目记载时，将会显示在图解
的左上部或右上部。图解显示 Item3 即是 Item4 至 10 的装
置。

（1/4PCS） 表示虽然安装了 4个与该零件相同的零件，但图解上只读取 1
个零件作为代表进行描述。

- - Parts No. 栏有此符号时，表示该零件不作为备用零件进行管
理。

（P/O Item 5） DESCRIPTION 栏内有此符号的零件，表示该零件不作为单独的
备用零件进行管理，而作为装置的零件管理。表示装置为
Item5。

（New）（Old） DESCRIPTION 栏内记载有 （New）（Old）的零件，表示新 
（New）或旧 （Old）零件可以互换。若无特别的指示或理由，
一律要求旧 （Old）零件。

（通用） DESCRIPTION 栏内记载有 （通用）的零件，表示使用任一零
件。
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Figure 4 5005

该符号表示记载的插图整体，是在框内符号的数字所表示的
修改中已经变更后的内容。该区域有变更后的配置。

Figure 5 5006

此符号表示记载的插图整体，是在框内符号的数字所表示的
修改中变更之前的内容。该区域仍然有变更前的配置。

Figure 6 4001

在插图中，该符号指出的项目 （Item）零件，表示在符号内
的数字所表示的修改中已经变更后的内容。该区域有变更后
的配置。

Figure 7 4002

在插图中，该符号指出的项目 （Item）零件，表示在符号内
的数字所表示的修改中变更前的内容。该项目仍然有变更前
的配置。

with 5V 该符号表示 DESCRIPTION 栏内所记载的零件，是在号码所表
示的修改中已经变更之后的内容。该部分有变更后的配置。

（w/o 5V） 此符号表示 DESCRIPTION 栏内所记载的零件，是在号码所表
示的修改中变更前的内容。该部分仍然有变更前的配置。

（SCC）Fuser 
Assembly

DESCRIPTION 栏内零件名称前记载有（SCC）的零件是安全重
要零件（SCC：Safety Critical Component）。安全重要零件
的处理，应依照富士施乐有限公司指定的安全重要零件的相
关规定进行。

Table 1 

术语和符号 说明

（ISC）NVM PWB DESCRIPTION 栏内零件名称前记载有 （ISC）的零件是储存了
客户重要信息的客户信息重要零件 （ISC：Important 
Information Stored Component）。更换时依照 “第四章 调
整”记载的步骤更换／销毁。

Table 1 

术语和符号 说明
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5.1.5  使用零件向导
本节说明如何使用向导（Navigation）画面 （插图）。

向导（Navigation ﹚画面分成两个阶层，各层还有另一个零件阶层。

· 第一阶层
· Navi 1.1 （处理器＋选项）

包括 DADF 与 Finisher 的整个处理器通过插图表示出来，便于理解。找到包含需
要查找的零件的模块，并选择 Navi 2.X 或显示在末端的零件列表。Navi 2.X 显
示该模块更详细的插图。否则， 您将直接连结至相应的零件列表。

· 第二阶层
· Navi 2.1 至 2.8, 3.1 至 3.2

在 Navi 1.1 找到的模块被分为更多的模块，并连结至相关的零件列表。 此处的
画面将显示详细模块中的所有零件。选择相应的项目，即可看到相应零件列表的
插图。从零件列表插图中找到需要查看的零件， 查看零件号码。 然后，从列表
中获得相应的零件号码。
在 E-DOC 中，选择项目号码将显示列表画面。然后可从画面中找到相应的零件号
码。

· 第三阶层﹙底层）有 PLXX
＜从较低层返回至较高层＞

点击Navi 2.X或者图解左上方的PLXX，您可以返回Navi 1.1找 Processor零件。
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5.2 Parts ListVer.1.1

PL 1.1  IIT Cover
ItemPart Description A.C.

1 802E 56570 Top Rear Cover 1, 11B1
2 802E 62452 Top Rear Cover 2, 11B2
3 802E 56541 IIT Left Cover, 11B3
4 055E 42960 Sensor Shield, 11B4
5 - - Label, 11B5
6 806E 04981 Arm Shaft, 11B6
7 - - Arm Shaft Holder, 11B7
8 - - IIT (PL 1.3), 11B8
9 893E 11600 Label (Caution), 11B9
10 - - Bracket, 11BC
11 - - FCW Support, 11BD
12 848E 24551 IIT Right Cover, 11BE
13 802E 63030 Blind Cover, 11BF
14 802E 67240 Blind Cover, 11BG
15 849E 23001 DADF Support Bracket, 11BH
16 117E 21691 IIT-ESS Cable, 11BJ
17 802E 64372 IIT Rear Cover, 11BK
18 - - Core, 11BL

Figure 1 j0pi50101
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PL 1.2  IIT Bottom-Bracket
ItemPart Description A.C.

1 - - Pivot Bracket, 11C1
2 - - Pivot Stud, 11C2
3 - - Locate Bracket (Left), 11C3
4 - - Locate Bracket (Right), 11C4
5 - - Foot Bracket, 11C5
6 003E 60690 Stopper (Right), 11C6
7 - - Brace Holder, 11C7
8 - - Lock Brace Bracket, 11C8
9 826E 08790 Forming Screw, 11C9
10 017E 94750 Foot, 11CB
11 - - Catch, 11CC
12 868E 15520 Bracket, 11CD
13 - - Pivot Bracket, 11CE
14 - - Pivot Plate, 11CF
15 - - Locate Bracket, 11CG
16 - - Locate Stud, 11CH
17 - - Brace Bracket (P/O Item 23), 11CJ
18 - - Brace Guard (P/O Item 23), 11CK
19 - - Brace Shaft (P/O Item 23), 11CL
20 - - IIT Frame, 11CM
21 - - Arm Bracket, 11CN
22 868E 33580 Wing Bracket, 11CP
23 604K 33910 Brace Shaft Kit (Item 17-19), 11CQ

Figure 1 j0pi50102
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1. IIT,FCWVer.1.1

PL 1.3  IIT-Platen Glass,APS Sensor
ItemPart Description A.C.

1 - - IIT Housing (PL 1.4), 11D1
2 130K 64150 APS Sensor 1, 1061
3 130K 64150 APS Sensor 2, 1063
4 - - Sensor Bracket, 11D2
5 - - Lens Cover (REP 1.3.1), 11D3
6 - - Platen Glass Support, 11D4
7 815K 00520 (SCC) Right Plate, 11D5
8 815E 39640 CVT Glass Plate, 11D6
9 090K 93270 CVT Platen Glass, 11D7
10 - - Spacer, 11D8
11 090K 93220 (SCC) Platen Glass (REP 1.3.2), 1021
12 - - Support (Front), 11D9
13 - - Support (Rear), 11DB
14 - - Conductor Plate, 11DC
15 035E 72970 Front Seal, 11DD
16 - - Screw, 11DE

Figure 1 j0pi50103
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PL 1.4  IIT-Electrical
ItemPart Description A.C.

1 - - IIT Frame (PL 1.5), 11E1
2 110K 14940 Platen Interlock Switch, 11E2
3 - - Sensor Bracket, 11E3
4 930W 00112 IIT Regi. Sensor (REP 1.4.1), 11E4
5 - - Gasket Bracket, 11E5
6 - - CCD Flexible Print Cable (Item 7-9) (REP

1.4.3), 11E6
7 962K 19802 Cable, 11E7
8 - - Bracket (P/O Item 6), 11E8
9 - - Bracket (P/O Item 6), 11E9
10 127K 38620 IPS Fan (REP 1.4.5), 11EB
11 - - Duct, 11EC
12 - - Duct, 11ED
13 127K 38632 Lamp Fan (REP 1.4.6), 11EE
14 127K 38641 CCD Fan (REP 1.4.7), 11EF
15 - - Fan Bracket, 11EG
16 120K 92370 Actuator, 11EH
17 130E 87280 Platen Angle Sensor (REP 1.4.2), 11EJ
18 962K 60962 IIT Wire Harness, 11EK
19 - - DC Wire Harness, 11EL
20 - - Bottom Plate, 11EM
21 - - Connector Bracket, 11EN
22 826E 08780 Screw (Blue), 11EP
23 604K 21503 Lens and CCD (REP 1.4.4), 1110
24 101K 54750 IIT/IPS Unit (PL 1.6), 11EQ

Figure 1 j0pi50104
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1. IIT,FCWVer.1.1

PL 1.5  IIT-Carriage
ItemPart Description A.C.

1 - - IIT Frame, 11F1
2 - - Jig, 11F2
3 - - Motor Guard, 11F3
4 826E 08780 Screw (Blue), 11F4
5 013E 24910 Sleeve Bearing , 11F5
6 023E 26740 Belt, 11F6
7 - - Harness Guide, 11F7
8 127K 38491 (SCC) Carriage Motor (REP 1.5.1), 1041
9 - - Pulley, 11F8
10 020E 45600 Capstan Pulley, 11F9
11 - - Capstan Shaft, 11FB
12 012K 96420 Front Carriage Cable (Black) (REP 1.5.2), 11FC
13 012K 96430 Rear Carriage Cable (Silver) (REP 1.5.2), 11FD
14 020E 21630 Pulley, 11FE
15 - - Tension Spring, 11FF
16 041K 95840 Full Rate Carriage (PL 1.8) (REP 1.5.3) (ADJ 

1.1.1), 1010
17 041K 95850 Half Rate Carriage (PL 1.9) (ADJ 1.1.1), 1020

Figure 1 j0pi50105
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PL 1.6  IIT/IPS Unit
ItemPart Description A.C.

1 826E 06490 Lock Screw, 11G1
2 014E 52731 Spacer Screw, 11G2
3 - - IIT/IPS Chassis, 11G3
4 826E 08780 Screw (Blue), 11G4
5 - - IIT/IPS Cover, 11G5
6 960K 28771 IIT/IPS PWB (Item 7,8) (REP 1.6.1), 1060
7 - - IIT/IPS PWB (P/O Item 6), 11G6
8 - - EEP ROM (P/O Item 6), 11G7
9 - - Gasket, 11G8
10 - - Seal, 11G9
11 160K 99673 T/I SPLIT PWB(YATA), 11GB
12 962K 22981 Wire Harness, 11GC
13 - - Conductor, 11GD

Figure 1 j0pi50106
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1. IIT,FCWVer.1.1

PL 1.7  Full Rate Carriage
ItemPart Description A.C.

1 - - Full Rate Carriage, 11H1
2 062E 13030 No.1 Mirror, 1022
3 809E 76850 Clip (Single), 11H2
4 - - Actuator Bracket, 11H3
5 - - Harness Guide, 11H4
6 - - Insulator, 11H5
7 122E 92130 (SCC) Exposure Lamp (REP 1.7.1), 1013
8 105E 12303 (SCC) Lamp Ballast PWB (REP 1.7.2), 1065
9 117E 21670 (SCC) Slide Cord (REP 1.7.3), 11H6
10 - - Harness Guide, 11H7
11 - - Reflector Plate, 11H8
12 019E 56310 Pad, 11H9

Figure 1 j0pi50107
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PL 1.8  Half Rate Carriage
ItemPart Description A.C.

1 - - Half Rate Carriage, 11J1
2 - - Pulley , 11J2
3 - - Pulley, 11J3
4 - - Harness Pulley, 11J4
5 - - Pad, 11J5
6 062K 18830 No.2 Mirror, 11J6
7 062K 18830 No.3 Mirror, 11J7
8 809E 76850 Clip (Single), 11J8
9 809E 76860 Clip (Double), 11J9
10 - - Adjust Screw, 11JB

Figure 1 j0pi50108
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1. IIT,FCWVer.1.1

PL 1.9  FCW Unit
ItemPart Description A.C.

1 802E 62990 Right Cover, 75BG
2 802E 63000 Left Cover, 75B1
3 848K 23120 FCW 2 (PL 1.10), 75B2
- - - FCW 1 (PL 1.10) (FX), 75B2
4 802K 63690 Tilt Cover Assy (Item 5, 6), 75B3
5 - - Adjust Pen (P/O Item 4), 75B4
6 - - Tilt Cover (P/O Item 4), 75B5
7 - - Plate, 75B6
8 - - Key Label , 75B7
9 802E 67760 Neck Right Cover, 75B8
10 802E 67770 Neck Left Cover, 75B9
11 003E 63230 Thumb Screw, 75BB
12 050E 89590 Wing Tray, 75BC
13 - - Plate Assembly, 75BD
14 117K 37660 FCW Cable, 75BE
15 - - Tape, 75BF

Figure 1 j0pi50109
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PL 1.10  FCW
ItemPart Description A.C.

1 802E 57380 FCW EME Cover, 75C1
2 802E 57391 Rear Base Cover, 75C2
3 848K 13920 LCD Touch Panel (FCW 2) (PL 1.11), 7510
- 848K 02001 LCD Touch Panel (FCW 1) (PL 1.11) (FX), 7510
4 848K 14091 (SCC) Control Panel Assembly (FCW 2) (Item 5-

11) (REP 1.10.1), 75C3
- - - Control Panel Assembly (FCW 1) (Item 5-11)

(REP 1.10.1) (FX), 75C3
5 - - Overlay Cover (P/O Item 4), 75C4
6 - - Bezel Cover (P/O Item 4), 75C5
7 - - Mylar Sheet (P/O Item 4), 75C6
8 - - Case (P/O Item 4), 75C7
9 - - SW/LED PWB (P/O Item 4), 75C8
10 - - VR PWB (P/O Item 4), 75C9
11 - - VR Cable (P/O Item 4), 75CB
12 802K 63681 (SCC) Tilt Swivel, 75CC
13 - - Touch Panel, 75CD

Figure 1 j0pi50110
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1. IIT,FCWVer.1.1

PL 1.11  LCD Touch Panel
ItemPart Description A.C.

1 123K 98200 LCD Module Assembly (FCW 2) (Item 2-10), 7520
- 123K 98050 LCD Module Assembly (FCW 1) (Item 2-10) (FX), 

7520
2 117E 28100 Flexible Print Cable (Blue) (FCW 2), 75D1
- 117E 23951 Flexible Print Cable (White) (FCW 1) (FX), 

75D2
3 - - Back Light (P/O Item 1), 75D3
4 - - FCW LCD PWB (P/O Item 1), 75D4
5 - - Cover (P/O Item 1), 75D5
6 - - Cover (P/O Item 1), 75D6
7 - - Screw (P/O Item 1), 75D7
8 - - Tapping Screw (P/O Item 1), 75D8
9 - - LCD Frame (P/O Item 1), 75D9
10 - - FCW LCD (P/O Item 1), 75DB
11 960K 37310 (SCC) FCW UI I/F PWB (FCW 2) (Screw:3) (REP 

1.11.1), 7522
- 960K 30081 (SCC) FCW UI I/F PWB (FCW 1) (FX) (Screw:4) 

(REP 1.11.1), 7522
12 105E 18030 (SCC) Invertor PWB (FCW 2) (CN1:4Pin), 75DC
- 960K 30490 (SCC) Invertor PWB (FCW 1) (FX) (CN1:6Pin), 

75DD
13 802K 65291 Touch Panel Assy (Item 14,15), 75DE
14 - - Touch Panel (P/O Item 13), 75DF
15 - - Touch Panel Plate (P/O Item 13), 75DG
16 - - LCD Plate, 75DH
17 - - Screw, 75DJ
18 826E 06490 Screw, 75DK
19 826E 08490 Screw, 75DL
20 - - Wire Harness, 75DM

Figure 1 j0pi50111
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PL 1.12  Wing Tray (Option)
ItemPart Description A.C.

1 003E 63230 Thumb Screw , 80B1
2 849E 43190 Tray Bracket, 80B2
3 - - Wing Tray, 80B3
4 802E 67780 Wing Cover, 80B4
5 802E 62990 Right Cover (FX), 80B5
6 802E 63000 Left Cover (FX), 80B6
7 - - FCW 2 (PL 1.9) (FX), 80B7
- - - FCW 1 (PL 1.9) (FX), 80B8
8 802K 63690 Tilt Cover Assy (Item 9,10) (FX), 80B9
9 - - Adjust Pen (P/O Item 8) (FX), 80BB
10 - - Tilt Cover (P/O Item 8) (FX), 80BC
11 - - Plate (FX), 80BD
12 - - Key Label (FX), 80BE
13 - - Post (FX), 80BF
14 068K 23550 Base Bracket (FX), 80BG
15 802E 57671 Stay Cover (FX), 80BH
16 802E 57680 Stay Rear Cover (FX), 80BJ
17 802E 57702 Arm Cover (FX), 80BK
18 802E 57710 Blind Cover (FX), 80BL
19 802E 62240 Stay Side Cover (FX), 80BM
20 826E 09550 Shoulder Screw (FX), 80BN
21 849E 23200 Bracket (FX), 80BP
22 - - Support (FX), 80BQ
23 - - Ring (FX), 80BR
24 - - Arm (FX), 80BS
25 117K 37660 FCW Cable (FX), 80BT
26 - - Bush (FX), 80BV
27 - - Upper Plate (FX), 80BW

Figure 1 j0pi50112
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2. ROSVer.1.1

PL 2.1  ROS
ItemPart Description A.C.

1 962K 61350 Flat Cable (C, K), 13B1
2 962K 61360 Flat Cable (Y, M), 13B2
3 - - Clamp , 13B3
4 062K 19100 (SCC) ROS Assembly (C, K) (REP 2.1.1) , 1310
5 062K 19110 (SCC) ROS Assembly (Y, M) (REP 2.1.2) , 1311
6 130K 88740 Regicon Tenp Sensor, 13B4

Figure 1 j0pi50201
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PL 3.1  Drive Unit (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 007K 14710 Fuser Drive Assembly (PL 3.3) (REP 3.1.4), 
4340

2 007K 14730 Main Drive Assembly (PL 3.4) (REP 3.1.1), 
3010

3 007K 93773 Deve Drive Assembly (K) (PL 3.5) (REP 3.1.2), 
4030

4 015K 78150 Gear Bracket Assembly (Item5-7), 30B1
5 007K 89150 Gear Assembly (28/31T), 30B2
6 - - Gear Bracket (P/O Item4), 30B3
7 007K 89660 Gear Assembly (31/33T) (P/O Item4), 30B4
8 127K 57160 (SCC) Drum Motor Assembly (K) (REP 3.1.3), 

4521
9 - - Tension Bracket, 30B5

Figure 1 j0pi50301
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3. DriveVer.1.1

PL 3.2  Drive Unit (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 007K 14751 Deve Drive Assembly (Y, M, C) (PL 3.6) (REP 
3.2.1), 4034

2 127K 57170 (SCC) Drum Motor Assembly (Y), 4524
- 127K 57170 (SCC) Drum Motor Assembly (M), 4525
- 127K 57170 (SCC) Drum Motor Assembly (C 乯 , 4526
3 - - Drum Motor YMC PWB (P/O Item 6), 30C1
4 - - Plate (P/O Item 6), 30C2
5 - - PWB Support (P/O Item 6), 30C3
6 960K 35931 Drum Motor YMC PWB Assembly (Item 3-5) (Y, M, 

C), 30C4

Figure 1 j0pi50302
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PL 3.3  Fuser Drive Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - PWB Support, 30D1
2 413W 08350 Bearing, 30D2
3 - - Shaft, 30D3
4 - - Gear (35T), 30D4
5 - - Gear (62T), 30D5
6 - - Bracket, 30D6
7 - - Dowel Pin, 30D7
8 413W 08350 Bearing, 30D8
9 - - Bracket, 30D9
10 127K 57150 (SCC) Fuser Drive Motor Assembly, 4341
11 007K 14811 Gear (60T), 30DB
12 007K 14821 Gear (63T), 30DC
13 007K 14831 Gear (37T), 30DD

Figure 1 j0pi50303
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3. DriveVer.1.1

PL 3.4  Main Drive Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Upper Bracket Assembly, 30E1
2 - - Lower Plate Assembly, 30E2
3 007K 15030 Gear Assembly (86T), 30E3
4 121K 42230 Deve Clutch Assembly (K), 30E4
5 - - Deve Shaft, 30E5
6 807E 25000 Gear (53T), 30E6
7 007K 15040 Gear Assembly (21T/42T), 30E7
8 007K 15070 Gear Assembly (42T), 30E8
9 007K 15050 Gear Assembly (31T/44T), 30E9
10 007K 15060 Gear Assembly (40T), 30EB
11 007K 14740 Gear Assembly (47T), 30EC
12 - - Plate Cover, 30ED
13 127K 57820 (SCC) Main Motor, 3011
14 121K 33940 2ND BTR Retract Cam Clutch Assembly, 30EE
15 - - Cam Shaft (P/O Item 31), 30EF
16 - - 2nd Shaft (P/O Item 31), 30EG
17 807E 22280 Helical Gear, 30EH
18 - - Brake Assembly (P/O Item 31), 30EJ
19 807E 22290 Helical Gear, 30EK
20 013E 87700 Ball Bearing, 30EL
21 807E 22300 Helical Gear, 30EM
22 - - BTR Shaft, 30EN
23 - - (SCC) 2ND BTR Motor (P/O Item 32), 30EP
24 - - Plate (P/O Item 32), 30EQ
25 807E 24990 Gear (18T), 30ER
26 807E 25011 Gear (24T), 30ES
27 013E 87700 Ball Bearing, 30ET
28 413W 08350 Bearing, 30EV
29 413W 77359 Bearing, 30EW
30 - - PWB Support, 30EX
31 006K 86770 Gear Assembly (Item 16-20), 30EY
32 127K 57280 (SCC) 2nd Motor Assembly (Item 23,24), 30F1

Figure 1 j0pi50304
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PL 3.5  DEVE Drive Assembly (K)
ItemPart Description A.C.

1 005E 17830 Retainer, 30G1
2 006K 23653 Shaft Assembly, 30G2
3 009E 94920 Spring, 30G3
4 020E 37300 Pulley (20T), 30G4
5 020E 37310 Idler Pulley , 30G5
6 020E 37320 Pulley (31T), 30G6
7 020K 10710 Pulley Assembly, 30G7
8 023E 21410 Belt, 30G8
9 - - Bracket Assembly, 30G9
10 - - Tension Bracket, 30GB
11 - - Tension Bracket, 30GC
12 413W 08350 Bearing, 30GD
13 413W 08950 Bearing, 30GE
14 423W 52154 Belt, 30GF
15 - - Shaft, 30GG
16 - - Gear (18T), 30GH
17 809E 54810 Spring, 30GJ
18 - - Bracket, 30GK
19 - - Bracket, 30GL
20 - - Support, 30GM
21 - - Bracket, 30GN
22 - - Flange, 30GP

Figure 1 j0pi50305
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3. DriveVer.1.1

PL 3.6  DEVE Drive Assembly (Y, M, C)
ItemPart Description A.C.

1 005K 09440 Coupling Assembly (Item 2-6), 30H1
2 - - Retainer (P/O Item 1), 30H2
3 - - Coupling (P/O Item 1), 30H3
4 009E 94920 Spring, 30H4
5 413W 08350 Bearing, 30H5
6 - - Pulley (P/O Item 1), 30H6
7 007K 14990 Gear Assembly, 30H7
8 007K 15020 Gear Assembly, 30H8
9 013E 22230 Ball Bearing , 30H9
10 - - Bracket Assembly, 30HB
11 809E 63690 Spring, 30HC
12 020K 16080 Pulley Assembly, 30HD
13 020K 16090 Tension Pulley Assembly (Item 12,14), 30HE
14 - - Bracket (P/O Item 13), 30HF
15 020K 16100 Tension Pulley Assembly (Item 12,16), 30HG
16 - - Bracket (P/O Item 15), 30HH
17 020K 16110 Pulley, 30HJ
18 - - Film, 30HK
19 127K 57180 (SCC) Deve Motor YMC, 30HL
20 423W 92755 Belt, 30HM
21 423W 41455 Belt, 30HN
22 807E 24950 Gear, 30HP
23 809E 59960 Spring, 30HQ
24 - - Bracket (P/O Item 25), 30HR
25 005K 09401 Coupling Assembly (Item 5,9,22,26-28), 30HS
26 005E 27040 Coupling, 30HT
27 - - Spring (P/O Item 25), 30HV
28 - - Shaft (P/O Item 25), 30HW
29 - - Flange, 30HX
30 - - Flange, 30HY

Figure 1 j0pi50306
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PL 4.1  Air System (1 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 053K 91940 Ozone Filter Assembly (Item 17,18), 33B1
2 054E 89290 PCC Duct, 33B2
3 054E 89350 CC Duct, 33B3
4 054K 26361 Duct , 33B4
5 054K 35780 Main-K Duct, 33B5
6 - - Bracket Assembly, 33B6
7 127K 39890 (SCC) Blower Assembly (Item 8,9), 33B7
8 - - Blower Duct (P/O Item 7), 33B8
9 127K 37892 (SCC) Blower Fan, 33B9
10 - - Fan Duct, 33BB
11 - - Screw, 33BC
12 - - Connector, 33BD
13 927W 00223 (SCC) Rear Fan , 33BE
14 - - Filter Case, 33BF
15 - - Duct , 33BG
16 127K 39561 (SCC) Rear Add Fan , 33BH
17 053K 91901 Suction Filter, 3302
18 053K 91910 Ozone Filter, 3303

Figure 1 j0pi50401
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4. NOHADVer.1.1

PL 4.2  Air System (2 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 054K 35800 Y/M/C Coolling Duct, 33C1
2 054K 35700 Fuser Duct, 33C2
3 - - Fuser Duct (P/O Item 14), 33C3
4 127K 45851 (SCC) Fuser Exhaust Fan, 33C4
5 - - Screw (P/O Item 14), 33C5
6 054K 35740 V-Transport Duct, 33C6
7 127K 39571 (SCC) V-Transport Fan, 33C7
8 054E 89311 Y Duct, 33C8
9 - - V-Transport Duct, 33C9
10 054E 36270 M/C Duct, 33CB
11 054E 36330 Exit Duct, 33CC
12 054K 35830 Exit Duct, 33CD
13 127K 45851 (SCC) Exit Fan, 33CE
14 054K 35730 (SCC) Fuser Exhaust Fan Assembly (Item 3-5), 

33CF

Figure 1 j0pi50402
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PL 4.3  Air System (3 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 053K 91980 Dust Filter, 33D1
2 054K 35690 Fuser Upper Duct, 33D2
3 054K 35750 CC Plate Duct, 33D3
4 - - CC Left Duct , 33D4
5 127K 39561 CC Intake Fan, 33D5
6 - - Screw, 33D6
7 - - CC Seal, 33D7
8 054K 35810 Exit Upper Duct, 33D8
9 - - Bracket (P/O Item 22), 33D9
10 - - Exit Roll Duct (P/O Item 22), 33DB
11 127K 58130 Exit Roll Fan , 33DC
12 - - Exit Upper B Duct (P/O Item 22), 33DD
13 - - Side Duct (P/O Item 22), 33DE
14 - - Eme Seal, 33DF
15 - - Plate Assembly, 33DG
16 - - Right Lower Cover, 33DH
17 927W 00214 DUP Fan 1, 33DJ
- 927W 00214 DUP Fan 2, 33DK
18 962K 61970 Wire Harness, 33DL
19 - - Front Cooling Duct, 33DM
20 127K 39561 Front Fan, 33DN
21 - - Screw, 33DP
22 054K 35860 Exit Roll Fan Assembly (Item 9-13), 33DQ

Figure 1 j0pi50403
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6. XFERVer.1.1

PL 6.1  IBT Unit (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 826E 10681 Screw, 41B1
2 004E 14100 Cushion, 41B2
3 006E 79750 Shaft, 41B3
4 - - Joint, 41B4
5 - - Connector Assembly, 41B5
6 - - IBT Belt Unit (PL 6.3), 41B6
7 - - IBT Drawer (PL 6.10), 41B7
8 - - Screw, 41B8

Figure 1 j0pi50601
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PL 6.2  IBT Unit (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 030K 76561 Bracket Assembly, 41C1
2 114K 82051 Connector Assembly (Item 3-7), 41C2
3 030K 75951 Bracket Assembly, 41C3
4 - - Spring (P/O Item 2), 41C4
5 - - Bracket (P/O Item 2), 41C5
6 962K 23781 Wire Harness, 41C6
7 962K 23800 Wire Harness, 41C7
8 - - Block, 41C8

Figure 1 j0pi50602
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6. XFERVer.1.1

PL 6.3  IBT Belt Unit
ItemPart Description A.C.

1 042K 93480 IBT Cleaner Assembly (Item 2-10) (REP 6.3.2), 
41D1

2 - - Bearing (P/O Item 1), 41D2
3 - - Plate (P/O Item 1), 41D3
4 033K 97350 Blade, 41D4
5 - - Cleaner Housing (P/O Item 1), 41D5
6 - - Cleaner Cover (P/O Item 1), 41D6
7 059K 33470 Auger, 41D7
8 - - Auger Gear (P/O Item 1), 41D8
9 807E 03670 Gear , 41D9
10 - - Gear (P/O Item 1), 41DB
11 604K 50270 IBT Belt Kit (Item 12-16), 41DC
12 015K 78120 Inlet, 41DD
13 - - Support Assembly (P/O Item 11), 41DE
14 675K 72180 IBT Belt (REP 6.3.3), 41DF
15 - - IBT Frame Assembly (PL 6.4, PL 6.5, PL 6.6, 

PL 6.7) (P/O Item 11), 41DG
16 - - Pin (P/O Item 11), 41DH

Figure 1 j0pi50603
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PL 6.4  IBT Frame Assembly (1 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 007K 87835 (SCC) IBT Drive Motor Assembly (Item 16-21), 
41E1

2 019K 98883 BTR Holder Assembly (Y,M,C), 41E2
3 059K 32492 1ST BTR Roll (Y,M,C), 41E3
4 105E 12580 HVPS (S1), 41E4
5 127K 39100 (SCC) 1ST BTR Retract Motor, 41E5
6 127K 39120 (SCC) IBT Steering Motor, 41E6
7 130K 60830 IBT Belt Edge Sensor Assembly, 41E7
8 - - Frame Assembly, 41E8
9 802K 84673 BUR Housing Assembly (PL 6.5), 41E9
10 802K 59470 1st BTR Contact/Retract Sensor Cover 

Assembly, 41EB
11 809E 52210 Spring, 41EC
12 809E 52220 Spring, 41ED
13 019K 09460 BTR Holder Assembly (K), 41EE
14 059K 55890 1ST BTR Roll (K), 41EF
15 848E 30360 Sensor Cover, 41EG
16 - - IBT Drive Motor (P/O Item 1), 41EH
17 015K 59133 Plate Assembly, 41EJ
18 - - Gear Assembly (P/O Item 1), 41EK
19 - - Cover (P/O Item 1), 41EL
20 - - PWB Support (P/O Item 1), 41EM
21 - - Clanp (P/O Item 1), 41EN

Figure 1 j0pi50604
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6. XFERVer.1.1

PL 6.5  IBT Frame Assembly (2 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 - - Stopper (Front), 41F1
2 - - Stopper (Rear), 41F2
3 - - Collar, 41F3
4 - - Collar, 41F4
5 - - Ball Bearing (8X16), 41F5
6 - - Sleeve Bearing, 41F6
7 - - Ball Bearing (5X10), 41F7
8 - - Clamp, 41F8
9 059E 99540 Contact Roll, 41F9
10 059K 32510 Idler Roll, 41FB
11 059K 33740 BUR Roll, 41FC
12 130E 84270 IBT Belt Home Sensor, 41FD
13 - - Pre Conductor, 41FE
14 - - Conductor Assembly, 41FF
15 - - BUR Housing, 41FG
16 809E 55901 Spring, 41FH
17 019K 08310 Bias Housing, 41FJ
18 - - Conductor, 41FK

Figure 1 j0pi50605
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PL 6.6  IBT Frame Assembly (3 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 005E 18450 Collar, 41G1
2 005E 18460 Collar, 41G2
3 005E 18471 Collar, 41G3
4 005E 18490 Collar, 41G4
5 006E 79720 Shaft, 41G5
6 007E 76180 Drive Gear, 41G6
7 013E 25400 Ball Bearing (6X12), 41G7
8 013E 25410 Ball Bearing (10X19), 41G8
9 013E 25450 Bearing, 41G9
10 013E 25860 Bearing (Front), 41GB
11 013E 25870 Bearing (Rear), 41GC
12 059K 32500 Drive Roll, 41GD
13 059K 32510 Idler Roll, 41GE
14 059K 32790 Retract Roll Assembly (Item 15,16), 41GF
15 013E 25400 Ball Bearing (6X12), 41GG
16 - - Retract Roll (P/O Item 14), 41GH
17 - - Sleeve Bearing , 41GJ
18 - - IBT Frame, 41GK
19 802K 63610 Front Housing, 41GL
20 802K 63620 Rear Housing, 41GM
21 807E 01710 Gear (Front), 41GN
22 807E 01720 Gear (Rear), 41GP
23 807E 01730 Drive Gear, 41GQ
24 809E 52190 Spring, 41GR
25 - - Bearing, 41GS
26 - - Brush Roll, 41GT
27 - - Cleaner Roll, 41GV
28 013E 23760 Ball Bearing (8X16), 41GW
29 003E 60760 Latch, 41GX
30 003E 60770 Latch, 41GY
31 - - Spring, 41H1

Figure 1 j0pi50606
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6. XFERVer.1.1

PL 6.7  IBT Frame Assembly (4 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 013E 23760 Ball Bearing (8X16), 41J1
2 015K 63982 Tension Plate Assembly (Item 3,4), 41J2
3 - - Tension Plate (P/O Item 2), 41J3
4 809E 52180 Tension Spring, 41J4
5 016E 93440 Bush (Inner), 41J5
6 016E 93450 Bush (Outer), 41J6
7 016E 93490 Bush (Inner), 41J7
8 019E 57341 Holder, 41J8
9 019K 99042 Holder Assembly (Y,M,C), 41J9
10 - - Bracket Assembly, 41JB
11 059K 32520 Tstrg Roll, 41JC
12 - - Shaft, 41JD
13 - - Cam, 41JE
14 013E 25470 Bearing, 41JF
15 - - Cam Plate, 41JG
16 - - Tension Cam, 41JH
17 010K 03630 Slider, 41JJ
18 013E 25470 Bearing, 41JK
19 809E 52180 Spring, 41JL
20 962K 23770 Wire Harness (IBT1) (Item 30-32), 41JM
21 962K 23790 Wire Harness (IBT2), 41JN
22 809E 52190 Spring, 41JP
23 962K 22570 Wire Harness (BTR, Y), 41JQ
24 962K 22580 Wire Harness (BTR, M), 41JR
25 962K 22591 Wire Harness (BTR, C), 41JS
26 962K 22601 Wire Harness (BTR, K), 41JT
27 - - Tension Plate (P/O Item 20), 41JV
28 809E 52180 Tension Spring, 41JW
29 019K 09450 Holder Assembly (K), 41JX
30 913W 12114 Connector Housing, 41JY
31 - - Wire Harness (P/O Item 20), 41K1
32 - - Wire Harness (P/O Item 20), 41K2

Figure 1 j0pi50607
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PL 6.8  2ND BTR Roll Assembly (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 - - Seal (P/O Item 33), 41L1
2 - - Indicator (P/O Item 33), 41L2
3 - - Gear Cover, 41L3
4 - - Wire Saddle, 41L4
5 054K 35470 Inlet Chute Assembly, 41L5
6 - - Sensor Cover, 41L6
7 - - Sensor Bracket (P/O Item 34), 41L7
8 930W 00111 2ND BTR N/R Sensor, 41L8
9 - - Front Plate, 41L9
10 809E 55230 Spring, 41LB
11 - - Inlet Resistor, 41LC
12 - - Arm Plate (Front), 41LD
13 - - Contact Arm, 41LE
14 - - Drive Gear, 41LF
15 - - Arm Plate (Rear), 41LG
16 - - Contact Arm, 41LH
17 - - Shaft, 41LJ
18 - - Retract Cam (P/O Item 31), 41LK
19 413W 11660 Sleeve Bearing, 41LL
20 - - Pin (P/O Item 31), 41LM
21 - - Cam Shaft (P/O Item 31), 41LN
22 807E 08610 Retract Gear, 41LP
23 - - Chute Guide (P/O Item 32), 41LQ
24 130E 88770 Post 2ND BTR Sensor, 41LR
25 - - Exit Support Assembly (P/O Item 32), 41LS
26 - - Wire Harness, 41LT
27 - - Harness Guide, 41LV
28 - - Exit Plate, 41LW
29 103K 81250 Exit Resistor, 41LX
30 - - 2ND BTR Housing Assembly (PL 6.9), 41LY
31 008K 91930 Retract Cam Assembly (Item 18-22), 41M1
32 054K 35461 Exit Chute Assembly (Item 23-25), 41M2
33 123K 96690 Indicator Assembly (Item 1,2), 41M3
34 130K 87790 Retract Sensor Assembly (Item 7,8), 41M4

Figure 1 j0pi50608
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6. XFERVer.1.1

PL 6.9  2ND BTR Roll Assembly (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 - - Helical Gear, 41N1
2 013E 23760 Ball Bearing (8x16), 41N2
3 - - BTR Cam, 41N3
4 - - BTR Wedge, 41N4
5 - - Wedge Spring, 41N5
6 - - Helical Gear, 41N6
7 - - Roll Cover, 41N7
8 807E 03600 Roll Gear, 41N8
9 - - BTR Cam, 41N9
10 - - Wire Harness, 41NB
11 130K 69500 Conductor, 41NC
12 - - Roll Cover, 41ND
13 - - Conductor (Front), 41NE
14 - - Roll Holder, 41NF
15 - - Conductor (Rear), 41NG
16 - - Roll Holder, 41NH
17 059K 46250 2ND BTR Roll (REP 6.9.1), 41NJ
18 - - Holder Plate Assembly, 41NK
19 - - Conductor Plate, 41NL
20 - - Shaft Guide, 41NM
21 033K 96880 Cleaning Blade (REP 6.9.2), 41NN
22 - - Blade Bracket Assembly, 41NP
23 - - Blade Spring, 41NQ
24 - - Bearing, 41NR
25 042K 93491 BTR Brush Assembly, 41NS
26 - - Flicker Shaft, 41NT
27 - - Bracket Assembly, 41NV
28 - - Idler Gear, 41NW
29 - - Chute Bracket, 41NX
30 - - Adjust Lever, 41NY
31 - - Roll Seal, 41P1
32 - - Warning Label, 41P2
33 - - BTR Housing, 41P3

Figure 1 j0pi50609
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PL 6.10  IBT Drawer
ItemPart Description A.C.

1 003K 13470 Handle Assembly (Item 2-4), 41Q1
2 - - Handle (P/O Item 1), 41Q2
3 806E 04460 Shaft, 41Q3
4 - - Plate (P/O Item 1), 41Q4
5 013E 26310 Bearing, 41Q5
6 - - Front Frame, 41Q6
7 802E 63890 Cover, 41Q7
8 - - Cam, 41Q8
9 012K 94540 Link, 41Q9
10 - - Frame Assembly, 41QB
11 801K 14911 Left Rail, 41QC
12 - - Plate Spring, 41QD
13 - - Shoulder Screw, 41QE
14 - - Plate, 41QF
15 050K 50480 Right Rail Assembly (Item 16-22), 41QG
16 - - Cam (P/O Item 15), 41QH
17 012K 94550 Link, 41QJ
18 - - Frame Assembly (P/O Item 15), 41QK
19 801K 14921 Right Rail, 41QL
20 - - Plate Spring (P/O Item 15), 41QM
21 - - Shoulder Screw (P/O Item 15), 41QN
22 - - Plate (P/O Item 15), 41QP
23 802E 63881 Inner Cover, 41QQ
24 - - Stopper, 41QR

Figure 1 j0pi50610
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7. Fuser,DecurlerVer.1.1

PL 7.1  Fuser Unit
ItemPart Description A.C.

1 014E 59750 Block (REP 7.1.1), 43B1
2 126K 25730 (SCC) (200V) Fuser (FX) (PL 7.5) (REP 7.1.2), 

43A1
- 126K 25133 (SCC) (220V) Fuser (IBG) (PL 7.5) (REP 7.1.2), 

43A1
3 - - Label, 43B2
4 059K 56550 Decurler Transport Assembly (PL 7.2) (REP 

7.1.3), 43B3

Figure 1 j0pi50701
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PL 7.2  Decurler Transport Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Upper Plate Assembly (P/O Item 30), 43C1
2 - - Rear Pivot Bracket Assembly (P/O Item 30), 

43C2
3 - - Front Pivot Bracket Assembly (P/O Item 30), 

43C3
4 - - Upper Lever (P/O Item 30), 43C4
5 - - Rear Upper Lever (P/O Item 30), 43C5
6 - - Up Chute (P/O Item 30), 43C6
7 - - Support Shaft (P/O Item 30), 43C7
8 059K 57510 Back Up Roll, 43C8
9 059K 56450 Pene Roll, 43C9
10 807E 23750 Pene Gear, 43CB
11 - - Shaft Assembly (P/O Item 30), 43CC
12 - - Knob Shaft (P/O Item 30), 43CD
13 - - Spring (P/O Item 30), 43CE
14 - - Decurler Latch (P/O Item 30), 43CF
15 - - Upper Decurler Cover (P/O Item 30), 43CG
16 - - Up Front Cover (P/O Item 30), 43CH
17 - - Knob Bracket (P/O Item 30), 43CJ
18 - - Decurler Knob (P/O Item 30), 43CK
19 - - Knob Label (P/O Item 30), 43CL
20 413W 93350 Bearing, 43CM
21 413W 96950 Bearing, 43CN
22 059K 57770 Lower Transport Assembly (PL 7.3,PL 7.4), 

43CP
23 - - Hinge Shaft, 43CQ
24 - - Stopper Shaft, 43CR
25 809E 80840 Spring, 43CS
26 809E 81420 Stopper Spring, 43CT
27 - - Stopper Bracket, 43CV
28 - - Stopper Bracket, 43CW
29 - - Label, 43CX
30 059K 57760 Upper Transport Assembly (Item 1-21), 43CY

Figure 1 j0pi50702
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7. Fuser,DecurlerVer.1.1

PL 7.3  Lower Transport Assembly (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 - - Lower Plate, 43D1
2 807E 23810 Gear (15T/35T), 43D2
3 807E 23770 Idle Gear (13T), 43D3
4 807E 23780 Idle Gear (11T), 43D4
5 - - Idler Collar, 43D5
6 - - Rear Down Cam, 43D6
7 807E 23791 Gear (14T), 43D7
8 - - Front Down Cam, 43D8
9 120E 30190 Cam Actuator, 43D9
10 - - Front Cover, 43DB
11 - - Front Bracket, 43DC
12 - - Sensor Bracket, 43DD
13 - - Pin, 43DE
14 - - Pin, 43DF
15 127K 23830 (SCC) Decurler PENE Down Motor, 43DG
16 962K 61810 Wire Harness, 43DH
17 413W 75659 Bearing, 43DJ
18 927W 00215 (SCC) Decurler Roll Fan 1, 43DK
- 927W 00215 (SCC) Decurler Roll Fan 2, 43DL
- 927W 00215 (SCC) Decurler Roll Fan 3, 43DM
19 930W 00111 PENE Up Sensor, 43DN
20 - - Bracket Assembly Rear, 43DP
21 807E 23821 Gear 15 39t, 43DQ
22 807E 23831 Gear 14t Idle, 43DR
23 807E 23841 Gear T23 Coup, 43DS
24 - - Shaft, 43DT
25 - - Harness Cover, 43DV
26 - - Frame Assembly, 43DW

Figure 1 j0pi50703
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PL 7.4  Lower Transport Assembly (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 059K 56450 PENE Roll, 43E1
2 - - Lower Lever, 43E2
3 - - Lever Lower (Rear), 43E3
4 - - Rear Bracket, 43E4
5 - - Front Bracket, 43E5
6 - - Bracket, 43E6
7 - - Stud, 43E7
8 - - Cam Shaft, 43E8
9 - - Upper Cam, 43E9
10 120E 30180 Cam Actuator , 43EB
11 807E 23800 Gear (30T), 43EC
12 005E 25951 Coupling, 43ED
13 - - Shaft, 43EE
14 807E 23760 Gear(13T), 43EF
15 054E 36031 Lower Chute, 43EG
16 038E 37750 Guide, 43EH
17 - - Shaft, 43EJ
18 - - Back Up Roll, 43EK
19 - - Stud, 43EL
20 012E 16350 Link, 43EM
21 - - Spring, 43EN
22 - - Pin, 43EP
23 413W 75659 Bearing, 43EQ
24 413W 93350 Bearing, 43ER
25 413W 96950 Bearing, 43ES
26 930W 00111 PENE Down Sensor, 43ET

Figure 1 j0pi50704
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7. Fuser,DecurlerVer.1.1

PL 7.5  Fuser
ItemPart Description A.C.

1 - - Stopper, 43F1
2 - - Block, 43F2
3 - - Eliminator, 43F3
4 - - Spacer, 43F4
5 054E 25770 Inlet Chute, 43F5
6 054K 36070 Upper Exit Chute , 43F6
7 - - Baffle, 43F7
8 059K 60120 Heat Roll (REP 7.5.1), 43F8
9 064K 92940 Belt Assembly (REP 7.5.2), 43F9
10 809E 70840 Spring, 43FB
11 809E 55160 Spring, 43FC
12 - - Main Lamp 1 (200V), 43FD
13 - - Main Lamp 2 (200V), 43FE
14 - - Sub Lamp (200V), 43FF
15 - - Lower Frame Assembly (PL 7.7), 43FG
16 - - Upper Frame Assembly (PL 7.6), 43FH
17 - - Upper Cover Assembly, 43FJ
18 - - Rear Cover, 43FK
19 - - Front Cover, 43FL
20 807E 03450 Gear (18T/22T), 43FM
21 - - Bush, 43FN
22 809E 74090 Nip Spring, 43FP
23 826E 10791 Nip Screw, 43FQ
24 826E 10810 Shoulder Screw, 43FR
25 - - Front Bracket, 43FS
26 - - Rear Bracket, 43FT
27 038E 32440 Paper Guide, 43FV

Figure 1 j0pi50705
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PL 7.6  Upper Frame Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Rear Frame, 43G1
2 007K 89200 Gear (32T), 43G2
3 007K 89511 Latch Gear Assembly (Item4-9), 43G3
4 - - Brake Ring (P/O Item3), 43G4
5 013E 87700 Ball Bearing , 43G5
6 - - Brake Holder (P/O Item3), 43G6
7 - - Shaft (P/O Item3), 43G7
8 - - Gear (20T) (P/O Item3), 43G8
9 - - Gear (33T) (P/O Item3), 43G9
10 - - Nip Cam, 43GB
11 - - Sleeve, 43GC
12 013E 87620 Ball Bearing , 43GD
13 013E 87700 Ball Bearing , 43GE
14 - - Saddle Clip , 43GF
15 - - Tie Plate, 43GG
16 - - Reflector, 43GH
17 - - Actuator, 43GJ
18 - - Holder, 43GK
19 - - Fuser Fuse, 43GL
20 130K 63700 (SCC) NC Center Sensor , 43GM
- 130K 63700 (SCC) NC Rear Sensor , 43GN
21 130K 64181 (SCC) Heat Roll Thermistor , 43GP
22 - - Thermostat , 43GQ
23 - - Wire Harness, 43GR
24 - - Upper Front Frame , 43GS
25 - - Upper Rear Frame, 43GT
26 - - Front Cover , 43GV
27 - - Rear Cover , 43GW
28 806E 04630 Shaft , 43GX
29 807E 03500 Gear (18T/28T), 43GY
30 807E 04461 Gear (25T), 43H1
31 - - Bracket, 43H2
32 - - Bracket, 43H3
33 - - Bracket, 43H4
34 930W 00111 Fuser Nip Sensor, 43H5
35 - - Wire Harness, 43H6

Figure 1 j0pi50706
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7. Fuser,DecurlerVer.1.1

PL 7.7  Lower Frame Assembly
ItemPart Description A.C.

1 007K 89500 Gear (20T), 43J1
2 - - Sleeve, 43J2
3 - - Shoulder Screw, 43J3
4 - - Exit Lower Chute, 43J4
5 130K 87742 Fuser Exit Sensor, 43J5
6 - - Wire Harness, 43J6
7 059K 33360 Exit Roll, 43J7
8 413W 75959 Bearing, 43J8
9 - - Lower Frame, 43J9
10 - - Lower Cover, 43JB
11 - - Gear Cover, 43JC
12 807E 03470 Gear (24T), 43JD
13 807E 03480 Gear (19T), 43JE
14 807E 03490 Gear (18T), 43JF
15 - - Spring, 43JG

Figure 1 j0pi50707
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PL 8.1  Drum/Toner Cartridge
ItemPart Description A.C.

1 - - Drum Cartridge (K) (Item 2,3) (REP 8.1.1),
4510

2 - - Drum Assembly (P/O Item 1), 4511
3 675K 40421 Charge Scorotron Unit (CC) (Item 4-12), 4410
4 - - Charge Scorotron Assembly (P/O Item 3), 45B1
5 009E 97011 Wire Spring , 45B2
6 042K 92722 Clener, 45B3
7 - - Rear Shield, 45B4
8 055E 43030 Front Shield, 4414
9 - - Corotron Wire (P/O Item 3), 4412
10 - - Front Cover (P/O Item 3), 45B5
11 - - Rear Cover (P/O Item 3), 45B6
12 - - Gird Plate (P/O Item 3), 4411
13 - - Drum Cartridge (Y) (REP 8.1.1), 451Y
14 - - Drum Cartridge (M) (REP 8.1.1), 451M
15 - - Drum Cartridge (C) (REP 8.1.1), 451C
16 - - Toner Cartridge (K), 45B7
17 - - Toner Cartridge (Y), 45B8
18 - - Toner Cartridge (M), 45B9
19 - - Toner Cartridge (C), 45BB

Figure 1 j0pi50801
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8. XERO,DEVEVer.1.1

PL 8.2  Dispenser Unit
ItemPart Description A.C.

1 001E 65592 ROS Left Cover, 40B1
2 807E 02800 Gear, 40B2
3 - - Bracket, 40B3
4 - - Bracket, 40B4
5 001E 65600 ROS Right Cover, 40B5
6 094K 92320 Dispenser Assembly (PL 8.3) (REP 8.2.1), 40B6
7 802E 63141 Inner Cover, 40B7
8 003K 13511 Hinge, 40B8
9 848K 14630 IIT Front Cover Assembly (Item 10-17), 40B9
10 - - IIT Font Cover (P/O Item 9), 40BB
11 - - Inner Cover (P/O Item 9), 40BC
12 893E 25250 Label (K1), 40BD
13 893E 26050 Label (K2), 40BE
14 893E 26060 Label (Y), 40BF
15 893E 26070 Label (M), 40BG
16 893E 26080 Label (C), 40BH
17 - - Lid (P/O Item 9), 40BJ
18 003E 61500 Hinge, 40BK
19 848K 27910 Toner Cartridge Cover Assembly (FX-New) (IBG) 

(Item 20,21), 40BL
- 848K 14640 Toner Cartridge Cover Assembly (FX-Old) (Item 

20,21), 40BL
20 - - Toner Cartridge Cover (P/O Item 19), 40BM
21 - - Bracket (P/O Item 19), 40BN
22 - - Bracket, 40BP
23 848K 23970 Logo (FX-Old), 40BQ
24 - - Name Label (FX-New) (IBG), 40BS
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700 Digital Color Press零件表

PL 8.3  Dispenser Assembly (Y,M,C,K)
ItemPart Description A.C.

1 094K 92330 Dispenser Assembly (K) (PL 8.4), 40C1
2 094K 92340 Dispenser Assembly (Y) (PL 8.4), 40C2
3 094K 92350 DIspenser Assembly (M) (PL 8.4), 40C3
4 094K 92360 Dispenser Assembly (C) (PL 8.4), 40C4
5 110K 12080 Dispenser Cover Switch 1/2, 40C5
6 160K 95831 Toner Cartridge CRUM PWB K1, 40C6
7 160K 95842 Toner Cartridge CRUM PWB C/K2, 40C7
- 160K 95842 Toner Cartridge CRUM PWB Y/M, 40C8
8 960K 01281 Low Toner Sensor PWB, 40C9
9 - - Wire Harness, 40CB
10 - - Wire Harness, 40CC
11 - - Guide, 40CD
12 - - Base, 40CE
13 - - Wire Harness, 40CF

Figure 1 j0pi50803
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8. XERO,DEVEVer.1.1

PL 8.4  Dispenser Assembly
ItemPart Description A.C.

1 003E 61092 Stopper, 40D1
2 - - Agitator (K), 40D2
3 - - Agitator Assembly (K), 40D3
4 055E 42951 Shutter, 40D4
5 055K 28351 Shutter Assembly, 40D5
6 - - Auger (K), 40D6
7 127K 39530 (SCC) Dispenser Motor K, 40D7
8 130E 85200 Low Toner Sensor K, 40D8
9 - - Cover (K), 40D9
10 - - Housing, 40DB
11 807E 02710 Gear (15T), 40DC
12 807E 02720 Gear (23T), 40DD
13 807E 02731 Gear (35T) (Front), 40DE
14 807E 02740 Gear (35T) (Rear), 40DF
15 807E 02960 Gear, 40DG
16 003E 61092 Stopper, 40DH
17 - - Agitator (Y, M, C), 40DJ
18 - - Agitator Assembly (Y, M, C), 40DK
19 055E 42951 Shutter, 40DL
20 055K 28351 Shutter Assembly, 40DM
21 - - Auger (Y, M, C), 40DN
22 127K 39530 (SCC) Dispenser Motor Y/M/C, 40DP
23 130E 85200 Low Toner Sensor Y/M/C, 40DQ
24 - - Cover (Y), 40DR
25 - - Housing, 40DS
26 807E 02710 Gear (15T), 40DT
27 807E 02720 Gear (23T), 40DV
28 807E 02731 Gear (35T) (Front), 40DW
29 807E 02740 Gear (35T) (Rear), 40DX
30 807E 02960 Gear, 40DY

Figure 1 j0pi50804
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700 Digital Color Press零件表

PL 8.5  Dispenser Unit (1 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 - - Harness Guide, 40E1
2 130E 91010 Waste Bottle Full Sensor , 40E2
3 - - Sensor Holder (P/O Item 15), 40E3
4 068K 24400 Right Bracket, 40E4
5 068K 24410 Left Bracket , 40E5
6 - - Waste Bottle Assembly, 40E6
7 - - Inner Cover, 40E7
8 - - XERO Environment Sensor (P/O Item 19), 40E8
9 - - Sensor Bracket (P/O Item 19), 40E9
10 122K 93640 Erase Lamp K, 40EB
11 160K 95831 Xero CRUM PWB Y, 40EC
- 160K 95831 Xero CRUM PWB M, 40ED
- 160K 95831 Xero CRUM PWB C, 40EE
- 160K 95831 Xero CRUM PWB K, 40EF
12 113E 38240 PWB Holder, 40EG
13 122K 93570 Erase Lamp Y/M/C, 40EH
14 801K 16740 Erase Lamp Rail, 40EJ
15 130K 72280 Waste Bottle Full Sensor Assembly (Item 2,3), 

40EK
16 - - Waste Bottle Upper Guide, 40EL
17 - - Connector, 40EM
18 - - Connector, 40EN
19 130K 72250 XERO Environment Sensor Assembly (Item 8,9), 

40EP

Figure 1 j0pi50805



05/2009

5-53
700 Digital Color Press 零件表

8. XERO,DEVEVer.1.1

PL 8.6  Dispenser Unit (2 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 - - Plate Assembly, 40F1
2 068K 24113 Bracket Assembly, 40F2
3 801K 14311 Rail Assembly (REP 8.6.1), 40F3
4 675K 76190 Developer (K), 4051
5 604K 50041 Developer Housing Kit (K) (Item 14,15,25) (REP 

8.6.2), 4000
6 - - Spring, 40F4
7 - - Tension Plate, 40F5
8 - - Duct, 40F6
9 050K 61440 Xero/deve Drawer Unit (PL 8.7), 40F7
10 675K 76280 Developer (Y) (REP 8.6.3), 4052
11 604K 50031 Developer Housing Kit (Y, M, C) (Item 

14,15,25) , 4003
12 675K 76250 Developer (M), 4053
13 675K 76220 Developer (C), 4054
14 130K 67340 ATC Sensor, 4002
15 - - Seal (P/O Item 5), 40F8
16 848K 10760 Inner Cover Assembly (Item 17-21), 40F9
17 - - Inner Cover (P/O Item 16), 40FB
18 893E 40600 Label R1, 40FC
19 893E 40610 Label R2, 40FD
20 893E 40620 Label R3, 40FE
21 893E 40630 Label R4, 40FF
22 035E 72821 Gasket, 40FG
23 802E 64360 Cover-ATC, 40FH
24 826E 10681 Screw, 40FJ
25 - - Developer Housing, 40FK
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700 Digital Color Press零件表

PL 8.7  Dispenser Unit (3 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 003E 61101 Cam, 40G1
2 003E 62490 Plate, 40G2
3 003K 13761 Stopper, 40G3
4 003K 13893 Handle, 40G4
5 006K 23872 Shaft Assy, 40G5
6 013K 03400 Bearing, 40G6
7 014K 82103 Block, 40G7
8 - - Xero/Deve Drawer, 40G8
9 802E 63163 Base Cover , 40G9
10 - - Harness Cover, 40GB
11 809E 54680 Spring, 40GC
12 893E 19192 Label, 40GD
13 962K 23382 Wire Harness (Y, M), 40GE
14 962K 23392 Wire Harness (C, K), 40GF
15 809E 61071 Spring, 40GG
16 - - Guide (K), 40GH
17 - - Guide (Y,M,C), 40GJ
18 - - Guide (Y,M,C), 40GK
19 - - Guide (K), 40GL

Figure 1 j0pi50807
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8. XERO,DEVEVer.1.1

PL 8.8  Rear Frame (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 030K 76360 Support Assembly, 40H1
2 962K 23524 Wire Harness (K), 40H2
3 - - Bracket, 40H3
4 913W 12109 Connector, 40H4
5 127K 39540 Toner Cartrige Motor Assembly (Item 6,7), 40H5
6 127K 39530 Toner Cartrige Motor K1, 40H6
- 127K 39530 Toner Cartrige Motor K2, 40H7
- 127K 39530 Toner Cartrige Motor Y/M/C, 40H8
7 807E 02790 Gear, 40H9
8 962K 66740 Wire Harness (Y, M, C), 40HB
9 - - Guide, 40HC
10 068K 24431 Bracket Assembly (Item 11,12), 40HD
11 849E 25630 Bracket, 40HE
12 913W 12107 Connector, 40HF

Figure 1 j0pi50808
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700 Digital Color Press零件表

PL 8.9  Rear Frame (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 114K 81991 Connector Assembly (K), 40J1
2 849E 41210 Earth Plate, 40J2
3 114K 81973 Connector Assembly (BCR), 40J3
4 127K 45923 Cleaning Motor Assembly (Item 5-14) (REP 

8.9.1), 40J4
5 005E 18921 Coupling, 40J5
6 007K 89700 Gear, 40J6
7 - - Bracket (P/O Item 4), 40J7
8 - - Bracket (P/O Item 4), 40J8
9 127K 39760 (SCC) CC Cleaner Motor, 40J9
10 - - Gear (31T) (P/O Item 4), 40JB
11 - - Gear (18T/52T) (P/O Item 4), 40JC
12 - - Gear (20T/61T) (P/O Item 4), 40JD
13 809E 55140 Spring, 40JE
14 - - Wire Saddle (P/O Item 4), 40JF
15 068K 59120 Locate Bracket, 40JG
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8. XERO,DEVEVer.1.1

PL 8.10  Collector Pipe Assembly
ItemPart Description A.C.

1 052K 96750 Collector Pipe Assembly (Item 2-25), 40K1
2 - - Direct Shaft (P/O Item 1), 40K2
3 - - Spring (P/O Item 1), 40K3
4 011K 97504 Joint Assembly (Item 26,27), 40K4
5 - - Pipe Assembly (P/O Item 1), 40K5
6 - - Bracket (P/O Item 1), 40K6
7 020K 16030 Bracket, 40K7
8 413W 75959 Bearing (P/O Item 1), 40K8
9 413W 77559 Bearing (P/O Item 1), 40K9
10 - - Drive Shaft (P/O Item 1), 40KB
11 807E 02700 Gear Pulley (21T/24T), 40KC
12 807E 02750 Gear (38T/30T), 40KD
13 807E 02760 Gear (45T/25T), 40KE
14 807E 02780 Gear (22T/35T), 40KF
15 807E 02810 Drive Gear, 40KG
16 807E 02820 Drive Gear (23T), 40KH
17 807E 02840 Gear (K), 40KJ
18 807E 02850 Gear (Y) (P/O Item 1), 40KK
19 807E 02860 Gear (M), 40KL
20 807E 02870 Gear (C), 40KM
21 807E 02920 Joint Gear (21T), 40KN
22 - - Gear (20T) (P/O Item 1), 40KP
23 - - Helical Gear (P/O Item 1), 40KQ
24 - - Gear (P/O Item 1), 40KR
25 - - Seal (P/O Item 1), 40KS
26 - - Joint (P/O Item 4), 40KT
27 035K 83250 Seal, 40KV

Figure 1 j0pi50810
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700 Digital Color Press零件表

PL 8.11  Stand Funnel/Elbow Pipe Assembly
ItemPart Description A.C.

1 093K 15670 Stand Funnel Assembly (Item 2-8), 40L1
2 013E 26550 Bearing, 40L2
3 020E 37411 Pulley, 40L3
4 - - Main Agitator (P/O Item 1), 40L4
5 - - Stand Funnel (P/O Item 1), 40L5
6 - - Joint (P/O Item 1), 40L6
7 - - Crank Shaft (P/O Item 1), 40L7
8 - - Sub Agitator (P/O Item 1), 40L8
9 052K 96741 Elbow Pipe Assembly (Item 10-26), 40L9
10 011E 15561 Joint, 40LB
11 - - Bearing (P/O Item 9), 40LC
12 013E 27710 Bearing, 40LD
13 - - Flang (P/O Item 9), 40LE
14 - - Belt (P/O Item 9), 40LF
15 035E 27980 Oil Seal , 40LG
16 035E 72740 Seal , 40LH
17 055E 43110 Shutter , 40LJ
18 - - Auger, 40LK
19 - - Elbow Pipe (P/O Item 9), 40LL
20 130K 93230 Waste Bottle Set Sensor, 40LM
21 807E 02900 Gear (18T/37T), 40LN
22 807E 02910 Gear (40T), 40LP
23 - - Gear (P/O Item 9), 40LQ
24 809E 35590 Spring, 40LR
25 809E 54650 Spring, 40LS
26 130E 13410 Conductor, 40LT

Figure 1 j0pi50811
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11. Tray ModuleVer.1.1

PL 11.1  Tray1/2/3
ItemPart Description A.C.

1 893E 16040 Tray Label (1), 50B1
- 893E 16020 Tray Label (2), 50B2
- 893E 21870 Tray Label (3), 50B3
2 802E 64350 Cover (Tray 1/2), 50B4
3 835E 06590 Gasket, 50B5
4 893E 15430 Label (Instrution), 50B6
5 848E 08150 Inner Cover, 50B7
6 050K 62421 Tray 1/2/3 Assembly (PL 11.5) (REP 11.1.1), 

5010
7 801K 04291 Left Rail, 50B8
8 801K 04301 Right Rail, 50B9
9 826E 07310 Shoulder Screw, 50BB
10 012K 94430 Stopper Link (Item 11-13), 50BC
11 - - Stopper Link (P/O Item 10), 50BD
12 - - Stopper Bracket (P/O Item 10), 50BE
13 - - Torsion Spring (P/O Item 10), 50BF
14 110K 12100 (SCC) Tray 2 Paper Size Sensor, 50BG
- 110K 12100 (SCC) Tray 2 Paper Size Sensor, 50BH
- 110K 12100 (SCC) Tray 3 Paper Size Sensor, 50BJ
15 848E 24540 Kick Cover, 50BK
16 019E 56300 Holder, 50BL
17 059K 54612 (SCC) Tray 1 Feeder (PL 11.7) (REP 11.1.2), 

5030
- 059K 54612 (SCC) Tray 2 Feeder (PL 11.7) (REP 11.1.2), 

5040
- 059K 54612 (SCC) Tray 3 Feeder (PL 11.7) (REP 11.1.2), 

5050

Figure 1 j0pi51101
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700 Digital Color Press零件表

PL 11.2  Left Hand Cover, Chute
ItemPart Description A.C.

1 848K 01440 (SCC) Left Hand Cover Assembly (PL 11.11), 
50C1

2 849E 07050 Hinge Bracket, 50C2
3 054E 33461 Take Away Upper Chute, 50C3
4 - - Take Away Middle/Lower Chute, 50C4
5 849E 24681 Lower Bracket, 50C5
6 030K 75284 Pinch Roll Assembly 1 (Item 7-11) (REP 

11.2.1), 50C6
- 030K 75284 Pinch Roll Assembly 2 (Item 7-11) (REP 

11.2.2), 50C7
- 030K 75284 Pinch Roll Assembly 3 (Item 7-11) (REP 

11.2.3), 50C8
7 - - Pinch Roll Bracket (P/O Item 6), 50C9
8 059K 32844 Pinch Roll, 50CB
9 019K 99121 Ball Bearing, 50CC
10 809E 42081 Front Tension Spring, 50CD
11 809E 54951 Rear Tension Spring, 50CE
12 068K 55440 Latch Upper Bracket, 50CF
13 030K 76050 Latch Lower Bracket, 50CG
14 054E 23591 Feed Out Chute, 50CH
15 849E 95920 Upper Bracket, 50CJ
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11. Tray ModuleVer.1.1

PL 11.3  Take Away Roll, Vertical Transport 
Roll
ItemPart Description A.C.

1 068K 61890 Left Hand Cover Interlock Switch (Item 2-4), 
50D1

2 - - Bracket (P/O Item 1), 50D2
3 110E 11420 L/H Cover Interlock Switch, 50D3
4 - - Screw (M2.3) (P/O Item 1), 50D4
5 848E 28910 Cover, 50D5
6 - - Wire Harness, 50D6
7 059K 26480 Take Away Roll 1/2/3 Assembly (Item 8-10), 

50D7
8 059K 30913 Take Away Roll 1 (REP 11.3.1), 50D8
- 059K 30913 Take Away Roll 2, 50D9
- 059K 30913 Take Away Roll 3, 50DB
9 013E 24670 Ball Bearing (P/O Item 7) (P/O Item 13), 50DC
10 007K 88340 One Way Clutch Gear (Helical 18T), 50DD
11 413W 82370 Ball Bearing, 50DE
12 059K 53160 Vertical Transport Roll 1 Assembly (Item 

10,14,16), 50DF
13 059K 26490 Vertical Transport Roll 2/3 Assembly (Item 

9,10,15), 50DG
14 059K 53171 Vertical Transport Roll 1, 50DH
15 059K 30923 Vertical Transport Roll 2, 50DJ
- 059K 30923 Vertical Transport Roll 3, 50DK
16 - - Bearing (P/O Item 12), 50DL
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700 Digital Color Press零件表

PL 11.4  Take Away Motor Assembly, Wire 
Harness, Caster
ItemPart Description A.C.

1 068K 52700 Take Away Motor Assembly (PL 11.12) (REP 
11.4.1), 50E1

2 807E 18810 Gear (49T), 50E2
3 807E 18820 Gear (66T), 50E3
4 017K 94270 Adjuster Foot, 50E4
5 826E 07990 Shoulder Screw, 50E5
6 962K 61820 Wire Harness, 50E6
7 - - Bracket, 50E7
8 809E 49790 Spring, 50E8
9 017K 94260 Front Caster, 50E9
10 - - Rear Caster, 50EB
11 - - Nut, 50EC
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11. Tray ModuleVer.1.1

PL 11.5  Tray 1/2/3 Assembly (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 007E 78190 Pinion Gear, 50F1
2 012E 11201 End Guide Link, 50F2
3 - - Bottom Plate (P/O Item 24), 50F3
4 019E 56430 Bottom Pad, 50F4
5 - - Roll (P/O Item 24), 50F5
6 038K 18120 Rear Side Guide, 50F6
7 011E 20750 Lever, 50F7
8 003E 59771 Knob, 50F8
9 010E 93341 Lock Slide, 50F9
10 - - Side Pin (P/O Item 25), 50FB
11 - - Front Side Guide (P/O Item 25), 50FC
12 - - Torsion Spring (P/O Item 25), 50FD
13 - - Compression Spring (P/O Item 25), 50FE
14 - - End Guide (P/O Item 26), 50FF
15 - - Compression Spring (P/O Item 26), 50FG
16 - - Lever (P/O Item 26), 50FH
17 120E 22081 Side Actuator, 50FJ
18 120E 22150 Side Mix Actuator, 50FK
19 848E 24530 Tray Front Cover, 50FL
20 809E 41880 Tension Spring, 50FM
21 896E 46120 Label (Max), 50FN
22 014E 45291 Slide Lock Block (Alternate), 50FP
- 014E 59990 Slide Lock Block (Alternate), 50FQ
23 893E 15441 Label (Size), 50FR
24 015K 60954 Bottom Plate (Item 3-5), 50FS
25 038K 87383 Front Side Guide (Item 7-13), 50FT
26 038K 87762 End Guide (Item 14-16), 50FV
27 - - Tray (PL 11.6), 50G1
28 019E 39131 Tray Pad, 50FX
29 - - Label (Size), 50FY
30 050K 62435 Tray Assembly (Item 1-18,20,21,24-30), 50G2
31 - - Pad, 50G3
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700 Digital Color Press零件表

PL 11.6  Tray 1/2/3 Assembly (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 006E 79274 Left Lift Shaft, 50H1
2 006E 79284 Right Lift Shaft, 50H2
3 007E 78712 Sector Gear, 50H3
4 007E 78731 Sector Gear, 50H4
5 007E 78800 Coupling Gear (Spur 13T), 50H5
6 - - Sleeve Bearing, 50H6
7 - - Tension Bracket, 50H7
8 - - Gear Bracket (Left), 50H8
9 - - Gear Bracket (Right), 50H9
10 020E 36660 Pulley, 50HB
11 020E 37250 Pulley, 50HC
12 023E 21240 Belt, 50HD
13 - - Tray, 50HE
14 120E 22160 End Guide Actuator, 50HF
15 029E 35381 Pin, 50HG
16 807E 02590 Gear Pulley, 50HH
17 807E 02600 Gear Pulley, 50HJ
18 809E 42680 Tension Spring, 50HK
19 849E 13340 Pulley Plate, 50HL
20 - - Stopper Bracket, 50HM
21 - - Film, 50HN
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11. Tray ModuleVer.1.1

PL 11.7  Tray Feeder Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Tray Feeder Front Frame, 50J1
2 - - Tray Upper Feeder Assembly (PL 11.8), 50J2
3 059K 26555 Tray Lower Feeder Assembly (PL 11.9), 50J3
4 059K 26561 Tray 1 Feed Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5032
- 059K 26561 Tray 2 Feed Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5042
- 059K 26561 Tray 3 Feed Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5052
5 059K 26571 Tray 1 Nudger Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5031
- 059K 26571 Tray 2 Nudger Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5041
- 059K 26571 Tray 3 Nudger Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5051
6 059K 26591 Tray 1 Retard Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5033
- 059K 26591 Tray 2 Retard Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5043
- 059K 26591 Tray 3 Retard Roll (P/O Item 21) (REP 11.7.1), 

5053
7 - - Tray Feeder Rear Frame , 50J4
8 007E 78130 Gear (Spur 19T), 50J5
9 007K 88460 One Way Clutch Gear (Spur 22T), 50J6
10 012E 11080 Solenoid Link, 50J7
11 121K 31341 (SCC) Tray 1/2/3 Nudger Solenoid, 50J8
12 809E 41780 Torsion Spring, 50J9
13 - - Motor Frame, 50JB
14 007E 78120 Gear (Spur 36T), 50JC
15 007E 78160 Gear (Spur 32T), 50JD
16 007K 88280 Gear (Spur 18T), 50JE
17 007K 88480 One Way Clutch Gear (Spur 26T/33T), 50JF
18 - - Spacer, 50JG
19 - - Compression Spring, 50JH
20 127K 37681 (SCC) Tray 1/2/3 Feed Lift Motor, 50JJ
21 604K 23670 Feeder Roll Kit (Item 4-6), 50JK
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PL 11.8  Tray Upper Feeder Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Tray Upper Feeder Frame, 50K1
2 006K 23063 Feed/Nudger Shaft Assembly (PL 11.10), 50K2
3 007E 78180 Gear (Spur 25T), 50K3
4 013E 25540 Sleeve Bearing , 50K4
5 - - Spacer, 50K5
6 - - Pin, 50K6
7 - - Upper Chute, 50K7
8 - - Upper Rear Chute, 50K8
9 120E 22011 Actuator, 50K9
10 962K 17792 Tray Upper Feeder Wire Harness , 50KB
11 930W 00112 Tray 1/2/3 Level Sensor, 50KC
12 930W 00112 Tray 1/2/3 No Paper Sensor, 50KD
13 930W 00211 Tray 1/2/3 Pre Feed Sensor, 50KE
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11. Tray ModuleVer.1.1

PL 11.9  Tray Lower Feeder Assembly
ItemPart Description A.C.

1 006K 23073 Retard Shaft Assembly (Item 2-10), 50L1
2 - - Retard Shaft (P/O Item 1), 50L2
3 - - Collar (P/O Item 1), 50L3
4 005K 06701 Friction Clutch, 50L4
5 007E 78140 Gear (Spur 29T), 50L5
6 807E 03890 Gear (Helical 15T), 50L6
7 013E 23600 Sleeve Bearing (Length : 5mm), 50L7
8 013E 23610 Sleeve Bearing (Length : 6.6mm), 50L8
9 - - Pad (P/O Item 1), 50L9
10 - - Retard Bracket (P/O Item 1), 50LB
11 - - Tray Lower Feeder Frame, 50LC
12 - - Retard Slide, 50LD
13 - - Retard Lever , 50LE
14 - - Lower Chute, 50LF
15 809E 41221 Compression Spring, 50LG
16 809E 41761 Torsion Spring, 50LH

Figure 1 j0pi51109
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700 Digital Color Press零件表

PL 11.10  Feed/Nudger Shaft Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Nudger Bracket, 50M1
2 - - Nudger Support, 50M2
3 - - Shaft, 50M3
4 007E 78110 Gear (Spur 23T), 50M4
5 007E 78150 Gear (Spur 20T), 50M5
6 007K 88290 One Way Clutch Gear (Spur 22T), 50M6
7 007K 88450 One Way Clutch Gear (Spur 19T), 50M7
8 007K 88470 One Way Clutch Gear (Spur 26T), 50M8
9 - - Nudger Lever, 50M9
10 - - Sleeve Bearing , 50MB
11 - - Spacer, 50MC
12 - - Pin, 50MD
13 809E 41770 Torsion Spring, 50ME
14 - - Ball Bearing, 50MF

Figure 1 j0pi51110
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11. Tray ModuleVer.1.1

PL 11.11  Left Hand Cover Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Noise Label, 50N1
2 848E 24521 (SCC) Left Hand Cover, 50N2
3 930W 00211 Feed Out Sensor 1, 50N3
4 930W 00211 Feed Out Sensor 2, 50N4
5 930W 00211 Feed Out Sensor 3, 50N5
6 962K 61830 Sensor Wire Harness , 50N6
7 030K 75231 Hinge Bracket (Upper), 50N7
8 - - Left Hand Chute, 50N8
9 011E 14502 Handle, 50N9
10 - - Latch Shaft, 50NB
11 809E 74680 Torsion Spring, 50NC
12 019E 69090 Hook, 50ND
13 809E 42130 Tention Spring, 50NE
14 059K 26471 Pinch Roll, 50NF

Figure 1 j0pi51111
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Ver.1.111. Tray Module

700 Digital Color Press零件表

PL 11.12  Take Away Motor Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Bracket, 50P1
2 - - Bracket, 50P2
3 - - Bracket Assembly, 50P3
4 127K 51850 Takeaway Motor, 50P4
5 121K 41750 Takeaway Clutch 1/2/3, 50P5
6 806E 20840 Shaft, 50P6
7 - - Gear, 50P7
8 - - Collar, 50P8
9 413W 82370 Ball Bearing, 50P9
10 - - Connector, 50PB
11 - - PWB Support, 50PC
12 - - Gear (67T), 50PD
13 - - Gear (109T), 50PE

Figure 1 j0pi51112
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13. MSIVer.1.1

PL 13.1  MSI Assembly
ItemPart Description A.C.

1 059K 42299 MSI (REP 13.1.1), 51AA
2 893E 16280 Label (Instruction), 51B1
3 893E 16291 Label (Size), 51B2
4 893E 38251 Label (Caution), 51B3
5 893E 44101 Label (Paper Reset), 51B4
6 893E 72440 Label, 51B5
7 - - Label (Static Caution), 51B6

Figure 1 j0pi51301
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Ver.1.113. MSI

700 Digital Color Press零件表

PL 13.2  MSI Cover
ItemPart Description A.C.

1 - - Sector Gear (P/O Item 24), 51C1
2 - - Compression Spring (P/O Item 24), 51C2
3 - - Lock Pin (P/O Item 24), 51C3
4 - - Lock Plate (P/O Item 24), 51C4
5 110E 11430 (SCC) MSI Cover Interlock Switch, 51C5
6 - - Screw (M2.3x9), 51C6
7 - - Switch Bracket, 51C7
8 - - MSI Front Bracket, 51C8
9 - - MSI Rear Bracket, 51C9
10 - - MSI (PL 13.3), 51CB
11 802E 55621 MSI Front Cover 1, 51CC
12 802E 55633 MSI Rear Cover 1, 51CD
13 802E 55640 MSI Front Cover 2, 51CE
14 802E 55651 MSI Rear Cover 2, 51CF
15 802E 63061 Upper Cover, 51CG
16 802K 57484 MSI Lower Cover (Item 25-27), 51CH
17 - - Torsion Spring, 51CJ
18 - - Lower Plate, 51CK
19 962K 17863 MSI Wire Harness , 51CL
20 893E 16170 Label (Max), 51CM
21 893E 15750 Label (Number), 51CN
22 - - Harness Guide (P/O Item 16), 51CP
23 802E 70681 Harness Cover , 51CQ
24 007K 88782 Lock Gear Assembly (Item 1-4), 51CR
25 802E 55671 MSI Lower Cover, 51CS
26 - - Spring (P/O Item 16), 51CT
27 - - Bracket (P/O Item 16), 51CV
28 - - Data Plate, 51CW

Figure 1 j0pi51302
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13. MSIVer.1.1

PL 13.3  MSI Component
ItemPart Description A.C.

1 - - MSI Damper, 51D1
2 007E 79331 Sector Gear , 51D2
3 007E 79350 Gear (19T), 51D3
4 013E 23610 Sleeve Bearing , 51D4
5 - - Sleeve Bearing , 51D5
6 - - Sleeve Bearing , 51D6
7 050K 49666 MSI Tray (PL 13.5), 5110
8 - - MSI Feeder (PL 13.6) (REP 13.3.1), 5130
9 801K 05035 (SCC) MSI Lift Up Motor (PL 13.4), 51D7
10 - - MSI Front Frame, 51D8

Figure 1 j0pi51303
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Ver.1.113. MSI

700 Digital Color Press零件表

PL 13.4  MSI Lift Up Motor Component
ItemPart Description A.C.

1 007E 79790 Gear (12T/28T), 51E1
2 007E 79810 Gear (28T), 51E2
3 809E 50061 Compression Spring, 51E3
4 007E 79800 Gear (12T), 51E4
5 - - Lift Up Bracket, 51E5
6 007E 79340 Gear (10T/20T), 51E6
7 - - Screw (M2.6x2.5), 51E7
8 127K 45841 (SCC) MSI Lift Motor , 51E8
9 007E 22430 Gear (12T/28T), 51E9
10 807E 00480 Gear (12T/28T), 51EB
11 807E 03280 Gear (12T/44T), 51EC

Figure 1 j0pi51304
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700 Digital Color Press 零件表

13. MSIVer.1.1

PL 13.5  MSI Tray Component
ItemPart Description A.C.

1 050E 19810 Lower Tray , 51F1
2 050E 19821 Extension Tray , 51F2
3 - - MSI Tray, 51F3
4 015K 61122 Bottom Plate , 51F4
5 802E 55680 Tray Lower Cover, 51F5
6 038E 26770 Front Side Guide , 51F6
7 038E 26780 Rear Side Guide , 51F7
8 038E 30911 Paper Guide , 51F8
9 - - Sensor Bracket, 51F9
10 - - Sensor Bracket, 51FB
11 - - Gear Plate , 51FC
12 930W 00112 MSI Down Sensor, 51FD
13 130K 64360 MSI Paper Set Sensor, 51FE
14 130K 64432 MSI Paper Size Sensor , 51FF
15 - - Shaft, 51FG
16 - - Pinion Gear , 51FH
17 - - Front Rack Gear, 51FJ
18 - - Rear Rack Gear, 51FK
19 809E 49930 Compression Spring, 51FL
20 012E 11760 Sensor Link , 51FM
21 - - MSI Tray Wire Harness , 51FN
22 - - Harness Cover, 51FP

Figure 1 j0pi51305
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Ver.1.113. MSI

700 Digital Color Press零件表

PL 13.6  MSI Feeder Component
ItemPart Description A.C.

1 - - MSI Feeder Front Frame, 51G1
2 - - MSI Feeder Rear Frame, 51G2
3 012E 11041 Solenoid Link , 51G3
4 121K 31341 (SCC) MSI Nudger Solenoid , 51G4
5 - - Torsion Spring, 51G5
6 - - Motor Bracket, 51G6
7 007E 78770 Gear (25T), 51G7
8 - - Shaft, 51G8
9 007E 78760 Gear (19T), 51G9
10 007E 78780 Gear (25T), 51GB
11 007K 88730 One Way Clutch Gear (23T/27T), 51GC
12 - - Block, 51GD
13 059K 26591 Retard Roll (P/O Item 21) (REP 13.6.1), 5133
14 059K 26691 Feed Roll (P/O Item 21) (REP 13.6.2), 5132
15 059K 26701 Nudger Roll (P/O Item 21) (REP 13.6.3), 5131
16 - - MSI Lower Feeder (PL 13.8), 51GE
17 059K 29537 MSI Upper Feeder (PL 13.7), 51GF
18 127K 38252 (SCC) MSI Feed Motor , 51GG
19 013E 25530 Sleeve Bearing, 51GH
20 413W 66250 Ball Bearing, 51GJ
21 604K 23660 Feed Roll Kit (Item 13-15), 51GK

Figure 1 j0pi51306
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13. MSIVer.1.1

PL 13.7  MSI Upper Feeder Component
ItemPart Description A.C.

1 - - MSI Upper Feeder Frame, 51H1
2 003E 59570 Latch, 51H2
3 - - Latch Shaft , 51H3
4 006K 23313 Feed/Nudger Shaft (PL 13.9) (REP 13.7.1), 51H4
5 007E 78180 Gear (Spur 25T), 51H5
6 - - Lever, 51H6
7 013E 25540 Sleeve Bearing , 51H7
8 - - Spacer, 51H8
9 - - Pin, 51H9
10 - - Upper Rear Chute , 51HB
11 - - Upper Chute , 51HC
12 930W 00112 MSI Lift Up Sensor, 51HD
13 930W 00112 MSI No Paper Sensor, 51HE
14 - - Torsion Spring, 51HF
15 120E 21900 Actuator, 51HG
16 930W 00211 MSI Pre Feed Sensor , 51HH
17 - - MSI Upper Feeder Wire Harness, 51HJ
18 802E 55661 MSI Upper Feeder Cover, 51HK
19 - - Guide, 51HL
20 - - Upper Guide , 51HM
21 - - Solenoid Guide, 51HN

Figure 1 j0pi51307
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700 Digital Color Press零件表

PL 13.8  MSI Lower Feeder Component
ItemPart Description A.C.

1 - - MSI Lower Feeder Frame, 51J1
2 - - Retard Shaft (P/O Item 13), 51J2
3 - - Retard Bracket (P/O Item 13), 51J3
4 - - Collar (P/O Item 13), 51J4
5 - - Friction Clutch (P/O Item 13), 51J5
6 007E 78170 Gear (Helical 15T), 51J6
7 007E 89760 Gear (Spur 22T), 51J7
8 - - Sleeve Bearing (Length : 5mm) (P/O Item 13), 

51J8
9 013E 23610 Sleeve Bearing (Length : 6.6mm), 51J9
10 - - Retard Slide , 51JB
11 - - Lower Chute , 51JC
12 809E 41221 Compression Spring, 51JD
13 006K 23134 Retard Shaft Assembly (Item 2-8), 51JE

Figure 1 j0pi51308
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13. MSIVer.1.1

PL 13.9  Feed/Nudger Shaft Component
ItemPart Description A.C.

1 - - Nudger Support , 51K1
2 - - Nudger Bracket, 51K2
3 - - Shaft, 51K3
4 007E 78110 Gear (23T), 51K4
5 807E 02150 Gear (20T), 51K5
6 007K 88540 One Way Clutch Gear (26T), 51K6
7 007K 88550 One Way Clutch Gear (22T), 51K7
8 - - Nudger Lever , 51K8
9 - - Sleeve Bearing , 51K9
10 - - Sleeve Bearing , 51KB
11 - - Spacer, 51KC
12 - - Pin, 51KD
13 - - Torsion Spring, 51KE

Figure 1 j0pi51309
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Ver.1.114. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)

700 Digital Color Press零件表

PL 14.1  Drawer Unit
ItemPart Description A.C.

1 059K 56701 Registration Transport Assembly (PL 15.2) 
(REP 14.1.1), 5310

2 059K 55900 2ND BTR Roll Assembly (PL 6.8,PL 6.9) (REP 
14.1.2), 5311

3 029E 35540 Guide Pin, 53B1
4 059K 33525 V-transport Assembly (PL 14.8) (REP 14.1.4), 

5911
5 003E 61300 Knob, 53B2
6 003E 78731 Fuser Handle, 53B3
7 848E 13050 Left Drawer Cover, 53B4
8 848E 21050 Center Drawer Cover, 53B5
9 848E 21060 Right Drawer Cover, 53B6
10 896E 80900 Drawer Lock Label, 53B7
11 896E 80910 Instruction Label (2a), 53B8
12 896E 80920 Instruction Label (2d), 53B9
13 896E 80930 Instruction Label (2b 2c), 53BB
14 896E 64110 Label, 53BC
15 - - Drawer Tag Assembly (Package), 53BD
16 059K 54030 Inverter Transport Assembly (PL 16.2) (REP 

14.1.3), 5240
17 896E 82340 Label (2c), 53BE
18 896E 80860 Label, 53BF
19 054K 34490 Transport Chute Assembly (PL 15.6), 53BG
20 - - Spring Bracket Assembly, 53BH
21 - - Free Spring, 53BJ
22 - - Tapping Screw, 53BK
23 - - Indicator Stopper (Package), 53BL
24 - - Spacer (Package), 53BM
25 - - Label (Static Caution), 53BN

Figure 1 j0pi51401
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14. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)Ver.1.1

PL 14.2  Drawer Assembly
ItemPart Description A.C.

1 050K 63711 Drawer Assembly (PL 14.4,PL 14.5,PL 14.6,PL 
14.7), 53C1

2 801K 25660 Drawer Rail (REP 14.2.1), 53C2
3 038K 87832 Left Guide Assembly (Item 4-6), 53C3
4 - - Roller (P/O Item 3), 53C4
5 - - Shaft (P/O Item 3), 53C5
6 - - Guide Bracket (P/O Item 3), 53C6
7 032K 05320 Right Guide Assembly (Item 8-10), 53C7
8 - - Guide Bracket (P/O Item 7), 53C8
9 - - Roller (P/O Item 7), 53C9
10 - - Shaft (P/O Item 7), 53CB
11 014E 45620 Drawer Cam Block, 53CC
12 - - Duplex Chute, 53CD
13 - - Roller, 53CE
14 - - Guide Shaft, 53CF
15 - - Screw, 53CG
16 130K 59961 Fuser Humidity Sensor, 53CH
17 - - Bracket, 53CJ
18 868E 14900 Drawer Bracket, 53CK
19 130K 88740 Out ENV. Sensor, 53CL

Figure 1 j0pi51402
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700 Digital Color Press零件表

PL 14.3  Drawer Connection (Rear)
ItemPart Description A.C.

1 007K 14850 Decurler/Inverter Drive Assembly (PL 14.9), 
52B1

2 068K 59340 DUP Motor Assembly (Item 3-14) (REP 14.3.1), 
52B2

3 - - Coupling Bracket (P/O Item 2), 52B3
4 - - Bracket Motor (P/O Item 2), 52B4
5 127K 52720 DUP Motor, 5251
6 - - Damper (P/O Item 2), 52B5
7 - - Shaft Assembly (P/O Item 2), 52B6
8 005E 24311 Slide Coupling, 52B7
9 005E 24320 Coupling, 52B8
10 - - Spring (P/O Item 2), 52B9
11 - - Retainer (P/O Item 2), 52BB
12 - - Helical Gear (34T) (P/O Item 2), 52BC
13 413W 06650 Bearing (P/O Item 2), 52BD
14 413W 75659 Bearing (P/O Item 2), 52BE
15 962K 61790 Wire Harness Assembly (Item 16-19), 52BF
16 962K 61781 Wire Harness, 52BG
17 - - Connector (P/O Item 15), 52BH
18 - - Connector Bracket (P/O Item 15), 52BJ
19 - - Shoulder Screw (P/O Item 15), 52BK
20 - - Stud Assembly, 52BL
21 809E 49990 Spring, 52BM
22 826E 08080 Shoulder Screw, 52BN

Figure 1 j0pi51403
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14. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)Ver.1.1

PL 14.4  Drawer Assembly (1 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 023E 27010 Duplex Transport Drive Belt (REP 14.4.1), 5253
2 - - Belt Washer, 52C1
3 - - Tension Bracket, 52C2
4 809E 76160 Spring, 52C3
5 - - Bracket, 52C4
6 - - Pulley, 52C5
7 - - Idler Pulley, 52C6
8 068K 52920 Unit Move Bracket Assembly (Item 9-19), 52C7
9 413W 11860 Sleeve Bearing (P/O Item 19), 52C8
10 - - Cam (P/O Item 19), 52C9
11 - - Position Cam (P/O Item 19), 52CB
12 - - Position Knob (P/O Item 19), 52CC
13 - - Shaft (P/O Item 19), 52CD
14 - - Pin Bracket (P/O Item 8), 52CE
15 - - Shaft Bracket (P/O Item 8), 52CF
16 - - Base Bracket (P/O Item 8), 52CG
17 - - Stopper Shaft (P/O Item 8), 52CH
18 - - Spring (P/O Item 8), 52CJ
19 006K 86200 Position Cam Assembly (Item 9-13), 52CK

Figure 1 j0pi51404
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Ver.1.114. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)

700 Digital Color Press零件表

PL 14.5  Drawer Assembly (2 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 - - Coupling Gear (33T), 53D1
2 - - Duct, 53D2
3 - - Bracket, 53D3
4 068K 59060 Bracket Assembly, 53D4
5 113K 82972 Connector Assembly, 53D5
6 130K 87770 Fuser Entrance Sensor, 53D6
7 - - Bracket, 53D7
8 962K 61860 Wire Harness Assembly (Item 16,17), 53D8
9 962K 61840 Wire Harness Assembly (Item 16,18), 53D9
10 - - Screw, 53DB
11 801K 25690 Rail Assembly, 53DC
12 - - Harness Bracket , 53DD
13 003K 13454 Drawer Latch Assembly, 53DE
14 - - Caution Label, 53DF
15 - - Label, 53DG
16 913W 12114 Connector, 53DH
17 - - Wire Harness (P/O Item 8), 53DJ
18 - - Wire Harness (P/O Item 9), 53DK

Figure 1 j0pi51405
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14. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)Ver.1.1

PL 14.6  Drawer Assembly (3 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 - - Harness Bracket , 52D1
2 054K 35930 Duplex Upper Chute Assembly (PL 14.7), 52D2
3 054K 35940 Duplex Lower Chute Assembly (Item 4-19), 52D3
4 - - Duplex Low Chute (P/O Item 3), 52D4
5 003E 62801 Knob, 52D5
6 003E 76610 Latch Hook, 52D6
7 003K 16280 Tape Stopper, 52D7
8 011E 15250 Lever, 52D8
9 013E 27050 Bearing (P/O Item 3), 52D9
10 - - Tape Guide (P/O Item 3), 52DB
11 059K 55560 Pinch Roll , 52DC
12 - - Shaft Lever (P/O Item 3), 52DD
13 - - Shaft Latch (P/O Item 3), 52DE
14 - - Spring (P/O Item 3), 52DF
15 809E 76140 Pinch Spring (5N), 52DG
16 809E 76150 Pinch Spring (15N), 52DH
17 - - Spring (P/O Item 3), 52DJ
18 - - Bracket (P/O Item 3), 52DK
19 413W 75659 Bearing, 52DL
20 896E 80890 Label (2d), 52DM

Figure 1 j0pi51406
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Ver.1.114. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)

700 Digital Color Press零件表

PL 14.7  Drawer Assembly (4 of 4)
ItemPart Description A.C.

1 - - Duplex Up Chute, 52E1
2 005E 24340 Coupling, 52E2
3 005K 08740 Clutch, 52E3
4 013E 17670 Bearing, 52E4
5 020K 10740 Pully, 52E5
6 059K 54430 Duplex Out Roll, 52E6
7 059K 54440 Duplex Roll, 52E7
8 059K 55960 Duplex In Roll, 52E8
9 - - Sensor Bracket, 52E9
10 930W 00212 DUP In Sensor, 52EB
- 930W 00212 DUP Out Sensor, 52EC
11 - - Shaft, 52ED
12 962K 61851 Wire Harness, 52EE
13 962K 61870 Wire Harness, 52EF
14 - - Helical Gear, 52EG
15 413W 75959 Bearing, 52EH
16 413W 88650 Ball Bearing, 52EJ
17 499W 14124 Pulley, 52EK

Figure 1 j0pi51407
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14. Drawer (REGI,DUP,V-TRA,Decurler Drive)Ver.1.1

PL 14.8  V-Transport Assembly
ItemPart Description A.C.

1 807E 03370 Gear (15T), 53E1
2 006K 23690 Shaft, 53E2
3 013E 25400 Ball Bearing, 53E3
4 023E 21400 Transport Belt (REP 14.8.1), 53E4
5 030K 76290 Bracket, 53E5
6 - - Transport Chute , 53E6
7 059E 99400 Roller, 53E7
8 - - Frame Assembly, 53E8
9 - - Shaft, 53E9
10 807E 03350 Gear (29T), 53EB

Figure 1 j0pi51408
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700 Digital Color Press零件表

PL 14.9  Decurler/Inverter Drive Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Gear Bracket Assembly, 52F1
2 - - Plate Assembly, 52F2
3 - - Inverter Coupling Shaft Assembly , 52F3
4 005E 24311 Slide Coupling, 52F4
5 005E 24320 Transmitter Coupling, 52F5
6 807E 18940 Idle Gear (38T), 52F6
7 - - Retainer, 52F7
8 - - Coupling Shaft , 52F8
9 005E 25961 Coupling, 52F9
10 005E 25971 Slide Coupling, 52FB
11 807E 23911 Gear (39T), 52FC
12 807E 23921 Helical Gear (19T), 52FD
13 809E 42000 Spring, 52FE
14 - - Pin, 52FF
15 - - Retainer, 52FG
16 807E 22210 Idle Gear (19T), 52FH
17 007K 15120 Gear (39T), 52FJ
18 007K 15100 Gear (25T), 52FK
19 007K 15110 Gear (30T), 52FL
20 007K 15130 Gear (45T), 52FM
21 127K 51900 (SCC) Invert In Motor, 52FN
22 127K 58250 Decurler PENE Up Motor , 52FP
23 - - Motor Damper, 52FQ
24 413W 06650 Bearing, 52FR
25 413W 75659 Bearing, 52FS

Figure 1 j0pi51409
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15. RegistrationVer.1.1

PL 15.1  Registstration Unit
ItemPart Description A.C.

1 007K 98040 Registstration Drive Assembly (PL 15.5), 53F1
2 054K 35960 MSI Chute Assembly (PL 15.6) (REP 15.1.1), 

53F2
3 054E 33420 L/H Chute, 53F3
4 - - Latch Bracket, 53F4
5 - - Slide Spring, 53F5
6 - - Tapping Screw, 53F6
7 - - MSI Chute Rail, 53F7
8 - - Rail Inner Bracket, 53F8
9 - - Rail Outer Bracket, 53F9
10 - - Lever Bearing, 53FB

Figure 1 j0pi51501
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700 Digital Color Press零件表

PL 15.2  Registstration Transport Assembly (1 
of 3)
ItemPart Description A.C.

1 - - Upper Chute Assembly (PL 15.7), 53G1
2 - - Sensor Bracket, 53G2
3 960K 16660 OHP Sensor, 53G3
4 930W 00212 Regi. In Sensor, 53G4
5 - - Cover , 53G5
6 - - Regi Roll Stopper, 53G6
7 007K 97880 Regi Drive Gear, 53G7
8 - - Motor Bracket Assembly , 53G8
9 127K 52300 Side Shift Motor, 53G9
10 - - Bearing Bracket, 53GB
11 - - Shaft (P/O Item 24), 53GC
12 - - Roll, 53GD
13 - - Lever (P/O Item 24), 53GE
14 896E 82350 Label, 53GF
15 413W 66150 Ball Bearing (P/O Item 24), 53GG
16 807E 18990 Gear (47T), 53GH
17 - - Rack Gear, 53GJ
18 - - Gear (15T/47T), 53GK
19 - - Spring, 53GL
20 930W 00112 Side Shift Home Sensor, 53GM
21 - - Bracket, 53GN
22 413W 77359 Bearing, 53GP
23 - - Registstration Transport Assembly (PL

15.3,PL 15.4), 5310
24 011K 98610 Lever Assembly (Item 11,13,15), 53GQ

Figure 1 j0pi51502
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15. RegistrationVer.1.1

PL 15.3  Registstration Transport Assembly (2 
of 3)
ItemPart Description A.C.

1 006K 25910 Lift Up Shaft, 53H1
2 413W 11860 Sleeve Bearing, 53H2
3 013E 16030 Bearing, 53H3
4 - - Pinch Guide, 53H4
5 - - Regi Guide, 53H5
6 059K 50680 Regi Pinch Roll, 53H6
7 059K 55010 Regi Drive Pinch Roll, 53H7
8 413W 82370 Ball Bearing, 53H8
9 - - Regi Drive Roll (P/O Item 27), 53H9
10 - - Bearing (P/O Item 27), 53HB
11 - - Spring (P/O Item 27), 53HC
12 127K 51950 Regi. Motor, 53HD
13 127K 51950 Pre Regi. Motor, 53HE
14 127K 53000 Pre Regi. N/R Motor, 53HF
15 - - Helical Gear (25T), 53HG
16 - - Helical Gear (27T), 53HH
17 809E 74610 Lift Up Spring, 53HJ
18 - - Screw, 53HK
19 - - Rear Bearing Bracket, 53HL
20 - - Front Bearing Bracket, 53HM
21 - - Front Lift Up Arm, 53HN
22 - - Rear Lift Up Arm, 53HP
23 008K 91940 Lift Cam, 53HQ
24 - - Rear Safety Bracket, 53HR
25 - - Upper Cover, 53HS
26 - - Frame Assembly, 53HT
27 059K 56710 Regi Drive Roll Assembly (Item 3,9-11), 53HV

Figure 1 j0pi51503
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Ver.1.115. Registration

700 Digital Color Press零件表

PL 15.4  Registstration Transport Assembly (3 
of 3)
ItemPart Description A.C.

1 - - Motor Bracket, 53J1
2 127K 53030 Regi. N/R Motor, 53J2
3 - - Bracket, 53J3
4 930W 00112 Pre Regi. N/R Home Sensor, 53J4
5 930W 00112 Regi. N/R Home Sensor, 53J5
6 962K 61880 Wire Harness, 53J6
7 962K 61890 Wire Harness, 53J7
8 - - Bottom Plate Assembly , 53J8
9 - - Sensor Bracket, 53J9
10 930W 00212 Regi. Out Sensor, 53JB
11 130E 94910 CIS, 53JC
12 - - Wire Harness, 53JD
13 960K 29140 CIS Control PWB, 53JE
14 - - PWB Bracket, 53JF
15 - - Frame Assembly, 53JG
16 019E 70890 CIS PAD, 53JH
17 054K 33430 Chute Assembly, 53JJ
18 - - Clamp, 53JK

Figure 1 j0pi51504
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15. RegistrationVer.1.1

PL 15.5  Registstration Drive Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Tension Bracket, 53K1
2 - - Collar, 53K2
3 - - Gear (29T), 53K3
4 - - Tension Shaft, 53K4
5 - - Shaft, 53K5
6 413W 82370 Ball Bearing, 53K6
7 - - Ball Bearing, 53K7
8 - - Support Bracket, 53K8
9 - - Gear (41T), 53K9
10 - - Bracket Assembly, 53KB
11 - - Damper, 53KC
12 127K 51970 Transport Motor Assembly , 53KD
13 - - Coupling Assembly (Item 19-23), 53KE
14 - - Motor Bracket, 53KF
15 807E 23960 Gear (41T), 53KG
16 807E 23970 Gear (41T), 53KH
17 807E 23980 Gear (33T), 53KJ
18 - - Spring, 53KK
19 - - Shaft (P/O Item 13), 53KL
20 - - Coupling (P/O Item 13), 53KM
21 005E 23760 Coupling, 53KN
22 809E 80980 Spring, 53KP
23 413W 82370 Ball Bearing, 53KQ

Figure 1 j0pi51505
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700 Digital Color Press零件表

PL 15.6  Transport Chute Assembly and MSI 
Chute Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Transport Chute Assembly , 53L1
2 059K 47190 Transport Pre Regi Roll, 53L2
3 059K 55000 Transport Regi Roll, 53L3
4 413W 82370 Ball Bearing, 53L4
5 013E 34610 Bearing, 53L5
6 - - Sensor Bracket, 53L6
7 - - Lever Bearing, 53L7
8 807E 23900 Gear (25T), 53L8
9 930W 00212 Pre Regi. Sensor, 53L9
10 809E 72440 Center Spring, 53LB
11 809E 82800 Side Spring, 53LC
12 849E 87380 Bearing Support , 53LD
13 - - MSI Chute Assembly, 53LE
14 059K 56530 MSI Take Away Roll, 53LF
15 059K 37990 MSI Roll, 53LG
16 413W 82370 Ball Bearing, 53LH
17 849E 95520 Sensor Bracket, 53LJ
18 962K 61910 Wire Harness, 53LK
19 005E 25990 Gear Collar (25T), 53LL
20 809E 54941 Spring, 53LM
21 848E 20760 Gear Cover, 53LN
22 - - Gear (25T), 53LP
23 930W 00211 MSI Pre Regi. Sensor, 53LQ
24 - - Shaft, 53LR
25 - - Support, 53LS

Figure 1 j0pi51506
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15. RegistrationVer.1.1

PL 15.7  Upper Chute Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Upper Chute, 53M1
2 - - Handle Shaft (P/O Item 15), 53M2
3 003E 76020 Handle, 53M3
4 059K 47190 Pinch Roll, 53M4
5 006K 86500 Shaft Assembly, 53M5
6 - - Chute Hook, 53M6
7 809E 80890 Spring (Front), 53M7
8 809E 80900 Spring (Rear), 53M8
9 809E 78921 Pinch Spring (Center), 53M9
10 809E 78931 Spring (Side), 53MB
11 - - Support Bearing, 53MC
12 413W 11660 Sleeve Bearing, 53MD
13 413W 11860 Sleeve Bearing, 53ME
14 013E 34610 Pinch Bearing, 53MF
15 003K 17240 Handle Assembly (Item 2,3), 53MG

Figure 1 j0pi51507
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PL 16.1  Inverter Unit
ItemPart Description A.C.

1 038E 35650 Inverter Bottom Guide, 52G1
2 054E 25680 Chute, 52G2
3 - - Chute (P/O Item 19), 52G3
4 130K 72530 Invert End Sensor, 52G4
5 - - Sensor Bracket (P/O Item 19), 52G5
6 - - Wire Harness (P/O Item 19), 52G6
7 - - Collar (P/O Item 20), 52G7
8 - - Inverter Chute (P/O Item 20), 52G8
9 110E 93440 R/H Cover Interlock Switch, 52G9
10 - - Wire Harness Assembly, 52GB
11 849E 07050 Hinge Bracket, 52GC
12 - - Latch Cover (P/O Item 21), 52GD
13 - - Chute (P/O Item 21), 52GE
14 - - Hinge Bracket (Lower) (P/O Item 21), 52GF
15 - - Hinge Bracket (Upper) (P/O Item 21), 52GG
16 - - Latch Bracket (P/O Item 21), 52GH
17 809E 80940 Spring, 52GJ
18 - - Inverter Cover (P/O Item 21), 52GK
19 054K 34680 Chute Assembly (Item 3-6), 52GL
20 054K 35950 Inverter Chute Assembly (Item 7-9) (REP 

16.1.1), 52GM
21 848K 01201 Inverter Cover Assembly (Item 12-18), 52GN

Figure 1 j0pi51601
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16. InverterVer.1.1

PL 16.2  Inverter Transport Assembly
ItemPart Description A.C.

1 - - Harness Guide, 52H1
2 - - Fix Transport Assembly (PL 16.4), 52H2
3 059K 54050 Swing Transport Assembly (PL 16.3), 52H3
4 - - Rear Guide, 52H4
5 848E 16580 Inverter Rear Cover, 52H5
6 848E 18330 Front Motor Cover, 52H6

Figure 1 j0pi51602
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700 Digital Color Press零件表

PL 16.3  Swing Transport Assembly
ItemPart Description A.C.

1 003E 62801 Knob, 52J1
2 005E 24340 Coupling, 52J2
3 006K 86290 Inverter Gate , 52J3
4 012E 16050 Link, 52J4
5 013E 27050 Bearing, 52J5
6 - - Harness Guide, 52J6
7 050K 58490 Inverter In Gate, 52J7
8 054E 34100 Upper Inverter Chute, 52J8
9 054E 34111 Inverter Exit Chute , 52J9
10 054K 34010 Inverter Out Pinch Chute, 52JB
11 - - Inverter In Pinch Chute, 52JC
12 059K 54020 Inverter Exit Roll, 52JD
13 059K 55560 Pinch Roll, 52JE
14 - - Solenoid Bracket, 52JF
15 121K 41120 (SCC) Invert Gate Solenoid, 52JG
16 - - Tapping Screw, 52JH
17 - - Inverter Latch Guide, 52JJ
18 413W 11660 Sleeve Bearing, 52JK
19 413W 66250 Ball Bearing, 52JL
20 413W 88650 Ball Bearing, 52JM
21 - - Front Frame, 52JN
22 - - Frame Assembly Swing Rear, 52JP
23 809E 75670 Pinch Spring , 52JQ
24 809E 75680 Pinch Spring , 52JR
25 809E 75690 Spring, 52JS
26 - - Sensor Bracket, 52JT
27 962K 62130 Wire Harness, 52JV
28 930W 00212 Invert In Sensor, 52JW

Figure 1 j0pi51603
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16. InverterVer.1.1

PL 16.4  Fix Transport Assembly (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 - - Cam Lever, 52K1
2 - - Shaft, 52K2
3 - - Bearing, 52K3
4 - - Bearing, 52K4
5 059K 55560 Pinch Roll, 52K5
6 - - Motor Bracket, 52K6
7 127K 57850 (SCC) Invert Motor, 52K7
8 127K 52470 (SCC) Invert N/R Motor, 52K8
9 008E 96660 N/R Cam, 52K9
10 - - Pulley, 52KB
11 413W 82370 Ball Bearing, 52KC
12 - - Shaft, 52KD
13 807E 20560 Idle Gear (21T/36T), 52KE
14 809E 75640 Pinch Spring, 52KF
15 - - Motor Bracket Assembly, 52KG
16 930W 00112 Invert N/R Sensor, 52KH
17 848E 20780 Motor Cover, 52KJ
18 423W 45354 Belt Synchronous Mit, 52KK
19 - - Fix Transport Assembly (PL 16.5), 52KL
20 807E 20550 Drive Gear (22T), 52KM

Figure 1 j0pi51604
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700 Digital Color Press零件表

PL 16.5  Fix Transport Assembly (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 003K 16000 Latch Assembly, 52L1
2 005E 24340 Coupling, 52L2
3 006K 86270 Shaft Assembly, 52L3
4 006K 86280 Inverter Duplex Shaft, 52L4
5 012E 16030 Gate Link, 52L5
6 - - Harness Guide, 52L6
7 - - Inverter In Drive Chute, 52L7
8 - - Duct, 52L8
9 054E 35240 Inverter Upper Duplex Chute, 52L9
10 059K 53990 Inverter Roll, 52LB
11 059K 54010 Inverter In Roll, 52LC
12 127K 39581 (SCC) Inverter Fan, 52LD
13 930W 00212 Invert Path Sensor, 52LE
14 - - Sleeve Bearing, 52LF
15 413W 11860 Sleeve Bearing, 52LG
16 413W 82370 Ball Bearing, 52LH
17 962K 61921 Wire Harness, 52LJ
18 809E 75650 Gate Spring, 52LK
19 - - Tie Plate, 52LL
20 - - Tapping Screw, 52LM
21 962K 61931 Wire Harness, 52LN
22 - - Fan Bracket, 52LP
23 - - Sensor Bracket, 52LQ
24 - - Connector, 52LR
25 - - Front Frame, 52LS
26 054K 34000 Chute Assembly, 52LT
27 054K 35190 Chute Assembly, 52LV
28 - - Rear Frame, 52LW
29 - - Clamp, 52LX
30 - - Clamp, 52LY

Figure 1 j0pi51605
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17. Exit/OCTVer.1.1

PL 17.1  Exit
ItemPart Description A.C.

1 059K 56680 Exit Transport Assembly (Item 2-15), 54AA
2 - - Exit Lower Chute, 54B1
3 - - Upper Exit Chute, 54B2
4 059K 21450 Pinch Roll, 54B3
5 059K 47690 Exit Roll, 54B4
6 105E 17330 Eliminator, 54B5
7 - - Front Frame , 54B6
8 - - Rear Frame, 54B7
9 - - Pinch Shaft, 54B8
10 807E 18870 Idler Gear (37T), 54B9
11 807E 18880 Drive Gear (15T), 54BB
12 809E 75710 Pinch Spring, 54BC
13 - - Sensor Bracket , 54BD
14 - - IOT Exit Sensor, 54BE
15 962K 61960 Wire Harness, 54BF
16 007K 14920 Exit/Inverter Drive Assembly (PL 17.2), 5410

Figure 1 j0pi51701
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700 Digital Color Press零件表

PL 17.2  Exit/Inverter Drive Assembly
ItemPart Description A.C.

1 005E 24311 Slide Coupling, 54C1
2 005E 24320 Transmitter Coupling, 54C2
3 005K 06701 Friction Clutch, 54C3
4 005K 08400 Exit Clutch, 54C4
5 007K 97600 Gear (23T), 54C5
6 - - Motor Bracket, 54C6
7 - - Bracket Assembly, 54C7
8 - - Retainer, 54C8
9 127K 51890 (SCC) IOT Exit Motor, 54C9
10 413W 06650 Bearing, 54CB
11 413W 66250 Ball Bearing, 54CC
12 413W 75659 Bearing, 54CD
13 - - Shaft, 54CE
14 - - Shaft, 54CF
15 807E 18890 Idler Gear (20T/22T), 54CG
16 807E 18900 Gear (23T), 54CH
17 807E 18910 Drive Gear (20T), 54CJ
18 809E 42000 Spring, 54CK

Figure 1 j0pi51702
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17. Exit/OCTVer.1.1

PL 17.3  OCT (Option) (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 050K 50985 OCT (Item2-9), 60B1
2 - - Catch Tray (P/O Item1), 60B2
3 - - Extension Tray (P/O Item1), 60B3
4 - - Catch Tray Cover (P/O Item1), 60B4
5 - - Plate (P/O Item1), 60B5
6 - - Spring (B) (P/O Item1), 60B6
7 - - Center Tray (P/O Item1), 60B7
8 - - Spring (A) (P/O Item1), 60B8
9 - - Base Tray Assembly (PL 17.4) (P/O Item1), 

60B9

Figure 1 j0pi51703
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700 Digital Color Press零件表

PL 17.4  OCT (Option) (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 - - Bearing, 60C1
2 - - Gasket , 60C2
3 930W 00211 (SCC) Tray Full Sensor, 60C3
4 - - Clamp, 60C4
5 127K 39971 (SCC) OCT Motor, 60C5
6 - - Shaft, 60C6
7 - - Rack, 60C7
8 - - Bracket, 60C8
9 - - Plate, 60C9
10 - - Motor Cover , 60CB
11 930W 00111 (SCC) Rear Position Sensor , 60CC
12 930W 00111 (SCC) Front Position Sensor , 60CD
13 962K 24442 (SCC) Wire Harness, 60CE
14 962K 31120 (SCC) Wire Harness, 60CF
15 - - Base Tray, 60CG
16 - - Wall Tray, 60CH
17 - - Support , 60CJ
18 - - Bottom Cover , 60CK
19 - - Actuator, 60CL

Figure 1 j0pi51704
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17. Exit/OCTVer.1.1

PL 17.5    OCT Exit Fan (Option)
ItemPart Description A.C.

1 802K 72780 Cover, 60D1
2 127K 45690 Exit Fan Assembly, 60D2
3 003E 63180 Knob, 60D3
4 868E 14580 Support, 60D4
5 868E 14590 Fan Support, 60D5
6 962K 62000 Wire Harness, 60D6

Figure 1 j0pi51705
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700 Digital Color Press零件表

PL 18.1  Electrical (1 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 068K 59030 Bracket Assembly, 72B1
2 - - Connector Bracket, 72B2
3 101K 55161 Chassis Assembly, 72B3
4 - - Spacer, 72B4
5 160K 95232 NVM PWB, 72B5
6 960K 28961 (SCC) MCU PWB, 72B6
7 960K 28862 (SCC) IOT PWB , 72B7
8 826E 08550 Upper Pin, 72B8
9 826E 08561 Lower Pin, 72B9
10 - - Contact Spring, 72BB
11 - - Shield Gasket , 72BC
12 101K 55820 Control Cover Assembly (Item 18,19), 72BD
13 - - MCU Cover, 72BE
14 - - PWB Support, 72BF
15 105E 17730 (SCC) HVPS (S5 Y/M/C), 72BG
16 105E 18050 (SCC) HVPS (S7), 72BH
17 101K 59050 Control Unit (FX) (PL 35.1,PL 35.2) (REP 

18.1.2), 76AA
- 101K 59860 Control Unit (IBG) (PL 35.1,PL 35.2) (REP 

18.1.2), 76AA
18 802E 56630 Control Cover, 72BJ
19 - - Gasket (P/O Item 12), 72BK
20 849E 25791 Left Bracket, 72BL
21 068K 59020 Right Bracket, 72BM

Figure 1 j0pi51801
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18. ElectricalVer.1.1

PL 18.2  Electrical (2 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 - - Harness Bracket, 73B1
2 - - Choke Coil, 73B2
3 105E 16460 HVPS (S12), 73B3
4 105K 21550 IIT +24V LVPS (GU5H), 73B4
5 849E 60980 Bracket, 73B5
6 017E 12030 Rear Post, 73B6
7 - - Bracket, 73B7
8 - - PWB Support, 73B8
9 - - Bracket Phd, 73B9
10 960K 28872 (SCC) PH Drive PWB , 73BB
11 105K 23230 AC Power Supply Assembly (H4U) (Item 12-22) 

(REP 18.2.1), 7310
12 - - AC Power Supply (P/O Item 21), 73BC
13 - - Fuse (3A/250V) (P/O Item 21), 73BD
14 - - Clamp (P/O Item 11), 73BE
15 - - Connector Bracket, 73BF
16 - - LVPS (P/O Item 22), 73BG
17 - - Fuse (5A/250V) (P/O Item 22), 73BH
18 - - Fuse (6.3A/250V) (P/O Item 22), 73BJ
19 - - Fuse (6.3A/250V) (P/O Item 22), 73BK
20 - - Connector (P/O Item 11), 73BL
21 105E 17900 AC Power Supply (H4U) (Item 12,13), 73BM
22 105E 18770 Main LVPS (H4U) (Item 16-19), 73BN
23 675K 07300 Power Cord (FX), 73BP
- 117E 24600 Power Cord (FXA/FXN), 73BP
- 117E 24610 Power Cord (FXHK/FXS/FXM), 73BP
- 117E 24630 Power Cord (FXK/ICO/AG), 73BP
- 117E 24640 Power Cord (FXP/THFX), 73BP
- 117E 24650 Power Cord (FXCL), 73BP
- 117E 24660 Power Cord (FXTW), 73BP
24 - - Bracket, 73BQ
25 - - Screw, 73BR

Figure 1 j0pi51802
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700 Digital Color Press零件表

PL 18.3  Electrical (3 of 3)
ItemPart Description A.C.

1 015K 71560 MOB ADC Bracket Assembly, 72C1
2 - - Conductor, 72C2
3 110K 15080 Main Switch Assembly (Item 4-6), 72C3
4 - - Bracket (P/O Item 3), 72C4
5 110E 13020 (SCC) Main Power Switch, 72C5
6 - - Wire Harness (P/O Item 3), 72C6
7 105K 23340 HVPS (S5 K), 72C7
8 105E 12592 (SCC) HVPS (S4), 72C8
9 - - PWB Support, 72C9
10 130K 71491 MOB ADC Assembly (REP 18.3.1), 72CB
11 - - AC Bracket (P/O Item 14), 72CC
12 - - Outlet (P/O Item 14), 72CD
13 - - Wire Harness (P/O Item 14), 72CE
14 068K 59541 Outlet Assembly (Item 11-13), 72CF
15 - - Bracket, 72CG
16 105K 23440 (SCC) HVPS Assembly (S4) (Item 8,15), 72CH
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18. ElectricalVer.1.1

PL 18.4  Wire Harness
ItemPart Description A.C.

1 962K 64590 Wire Harness (DFANR), 71B1
2 962K 61730 Wire Harness (DCSIG), 71B2
3 962K 61741 (SCC) Wire Harness (DCPWR), 71B3
4 962K 61751 (SCC) Wire Harness (ACMAIN), 71B4
5 962K 61770 (SCC) Wire Harness (ACFSR), 71B5
6 962K 61800 Wire Harness (RHPNT), 71B6

Figure 1 j0pi51804
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PL 19.1  Cover (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 848K 27900 Front Cover Assembly (FX-New) (IBG) (Item 2-
7), 32B1

- 848K 14660 Front Cover Assembly (FX-Old) (Item 2-7), 
32B1

2 - - Front Cover (P/O Item 1), 32B2
3 - - Front Upper Cover (P/O Item 1), 32B3
4 - - Front Plate (P/O Item 1), 32B4
5 - - Fuser Duct Assembly (P/O Item 1), 32B5
6 032E 21490 Cover Guide, 32B6
7 121E 92870 Magnet Catch, 32B7
8 848E 22561 Right Inner Cover, 32B8
9 848E 22550 Left Inner Cover, 32B9
10 848K 14690 Waste Bottle Cover Assembly (Item 11,12), 

32BB
11 - - Waste Bottle Cover (P/O Item 10), 32BC
12 121E 92870 Magnet Catch, 32BD
13 848K 20210 Right Upper Cover Assembly (Item 14,15), 32BE
14 - - Right Upper Cover (P/O Item 14), 32BF
15 802E 65101 Cover, 32BG
16 802E 73650 Right Upper Rear Cover, 32BH
17 848E 22640 Right Lower Front Cover, 32BJ
18 848E 22660 Right Lower Center Cover, 32BK
19 848E 22671 Right Lower Rear Cover, 32BL
20 802E 63660 Blind Cover, 32BM
21 003E 79070 Upper Hinge, 32BN
22 - - Pin, 32BP
23 003K 17200 Lower Hinge, 32BQ
24 - - Bracket, 32BR
25 110E 11980 Front Door Interlock Switch, 32BS
26 003K 17190 Lower Hinge, 32BT
27 003K 86630 Upper Hinge, 32BV
28 - - Pin, 32BW
29 - - Bracket, 32BX
30 - - Left Bracket, 32BY
31 - - Right Bracket, 32C1
32 896E 98790 Name Label (FX-Old), 32C2
33 - - Label, 32C3
34 - - Label (FX), 32C4
35 - - SER Plate (FX), 32C5
36 - -  Logo (FX-New) (IBG), 32C6
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19. CoverVer.1.1

PL 19.2  Cover (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 848E 22591 Left Upper Cover, 32D1
2 802E 65110 Filter Cover, 32D2
3 848E 22600 Left Lower Front Cover, 32D3
4 848E 22611 Left Lower Center Cover, 32D4
5 848E 22621 Left Lower Rear Cover, 32D5
6 848K 14670 Rear Upper Cover Assembly (Item 7,8), 32D6
7 - - Rear Upper Left Cover (P/O Item 6), 32D7
8 - - Rear Upper Right Cover (P/O Item 6), 32D8
9 848K 14680 Rear Lower Cover Assembly (Item 10,11), 32D9
10 - - Rear Lower Left Cover (P/O Item 9), 32DB
11 - - Rear Lower Right Cover (P/O Item 9), 32DC
12 802K 56961 Filter Cover Assembly, 32DD
13 - - Blind Cover, 32DE
14 - - Cover, 32DF
15 - - IIT Plate, 32DG
16 048E 65171 EPSV Cover, 32DH
17 - - Bracket, 32DJ
18 - - Bracket, 32DK
19 - - Data Label, 32DL
20 - - Label (CE), 32DM
21 - - Gasket, 32DN
22 - - Seal, 32DP
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700 Digital Color Press零件表

PL 35.1  Control Unit (1 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 003E 60141 Handle, 76B1
2 014E 55890 Spacer, 76B2
3 021E 12710 Cap (USB B), 76B3
4 035E 72830 Seal (USB A), 76B4
5 101E 18930 Panel, 76B5
6 - - Housing Assembly (P/O Item1), 76B6
7 133K 23811 System Memory (512MB), 76B7
8 133K 23691 System Memory (256MB), 76B8
9 960K 16760 (SCC) FCW UI PWB, 76B9
10 540K 10570 MF ROM, 76BB
11 101E 16890 Blind Cover, 76BC
12 - - Blind Cover (EPSV), 76BD
13 960K 16120 JPEG PWB(LYRA3), 76BE
14 826E 06490 Lockscrew (P/O Item1), 76BF
15 826E 08490 Screw, 76BG
16 160K 99202 (ISC) NVM PWB (FX) (ADJ 18.1.28), 76BH
- 540K 10060 (ISC) NVM PWB (IBG) (ADJ 18.1.28), 76BH
17 960K 28372 (SCC) ESS PWB (REP 35.1.1) , 76BJ
18 133K 23611 Page Memory (128MB), 76BK
19 014E 56590 Spacer, 76BL
20 - - Screw (P/O Item1), 76BM
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35. ESSVer.1.1

PL 35.2  Control Unit (2 of 2)
ItemPart Description A.C.

1 068K 59100 HDD Assembly (80G) (Item 2-6), 76C1
2 - - Damper (P/O Item 1), 76C2
3 121K 42740 (SCC) (ISC) HDD (80GB) (ADJ 18.1.28), 76C3
4 - - Screw (P/O Item 1), 76C4
5 - - Bracket (P/O Item 1), 76C5
6 962K 66980 Wire Harness, 76C6
7 962K 66990 Wire Harness, 76C7
8 960K 30321 (SCC) HDD I/F PWB (TETO) , 76C8
- - - (SCC) HDD I/F PWB (TETO2) , 76C8
9 - - -, -
10 - - Bracket (P/O Item 22), 76CB
11 - - Duct, 76CC
12 960K 38680 (SCC) BP PWB (Item 13,14) (REP 35.2.1), 76CD
13 - - BP PWB (P/O Item 12), 76CE
14 - - EEP ROM (P/O Item 12), 76CF
15 - - Dummy Plate, 76CG
16 - - Bracket, 76C 俫
17 127K 38182 (SCC) ESS Fan, 76CJ
18 826E 06490 Lockscrew, 76CK
19 - - Screw, 76CL
20 960K 39400 VSEL PWB, 76CM
21 962K 19121 Wire Harness, 76CN
22 068K 65790 TETO2 PWB Assembly (Item 8-10), 76CP
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700 Digital Color Press零件表

PL 37.1  IFM Cover
ItemPart Description A.C.

1 848K 08430 Front Door Assembly, 640A
2 848E 25800 (SCC) Front Cover , 640B
3 - - Front Angle Frame, 640C
4 032E 31370 Guard Finger, 640D
5 - - Lower Hinge, 640E
6 848K 08400 Inner Cover (REP 37.1.2), 640F
7 848E 28020 Lever Cover, 640G
8 - - Upper Hinge, 640H
9 848E 25780 (SCC) Top Cover, 640J
10 848K 08420 IFM Control Panel SW/LED, 640K
11 - - Bracket, 640L
12 - - Plate, 640M
13 848E 15840 (SCC) Rear Left Cover, 640N
14 848E 15850 (SCC) Rear Right Cover, 640P
15 848E 25810 (SCC) Rear Lower Cover, 640Q
16 - - LVPS Cover, 640R
17 - - Spanner, 640S
18 - - Spanner, 640T
19 868E 17360 Bracket, 640V
20 - - Caster, 640W
21 015K 79510 Shield Plate, 640X
22 015K 78590 Docking Plate Assembly, 640Y
23 962K 65440 Wire Harness, 641B
24 - - Blind Cover, 641C
25 - - Frame Cover, 641D

Figure 1 j0ib53701
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37. I/F ModuleVer.1.1

PL 37.2  LVPS / Breaker
ItemPart Description A.C.

1 848K 08310 IOT-IFM PWB Communication (Item 2,4), 642B
2 962K 65420 CDI Harness Assembly, 642C
3 - - Bracket, 642D
4 - - Cover, 642E
5 110E 97990 IFM Front Door Interlock Switch (REP 37.2.1), 

642F
6 - - Bracket, 642G
7 962K 65450 Wire Harness, 642H
8 105E 15191 (SCC) IFM LVPS, 642J
9 960K 43931 IFM PWB (REP 37.2.2), 642K
10 - - Bracket, 642L
11 - - Bracket, 642M
12 068K 56630 Inlet Bracket Assembly (Item 13-16), 642N
13 908W 00917 (SCC) Breaker, 642P
14 - - Bracket, 642Q
15 - - Inlet Socket, 642R
16 962K 65410 (SCC) AC LVPS Harness, 642S
17 962K 65470 Wire Harness, 642T
18 - - Cover, 642V
19 - - Power Cord, 642W
20 - - Right Upper Cover, 642X
21 - - Right Lower Cover, 642Y

Figure 1 j0ib53702
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700 Digital Color Press零件表

PL 37.3  IFM Drive
ItemPart Description A.C.

1 127K 58160 (SCC) Decurler Belt Motor, 643B
2 - - Bracket, 643C
3 023E 27130 Deculer Motor Belt (REP 37.3.1), 643D
4 127K 56860 (SCC) Decurler Cam Motor, 643E
5 - - Bracket, 643F
6 023E 27260 Exit Motor Belt (REP 37.3.2), 643G
7 - - Screw, 643H
8 127K 56870 (SCC) IFM Transport Motor Assembly (Item 9-

12), 643J
9 - - IFM Transport Motor, 643K
10 - - Damper, 643L
11 - - Gear, 643M
12 - - Screw, 643N
13 - - Bracket, 643P
14 807E 21520 Gear, 643Q
15 807E 21530 Gear, 643R
16 005E 25350 Collar, 643S
17 - - Bracket, 643T
18 013E 34440 Bearing, 643V
19 005E 25280 Spacer, 643W
20 020E 45420 Pulley, 643X
21 006K 87440 Shaft, 643Y
22 - - Bracket, 644B
23 826E 38620 Screw, 644C
24 127K 58810 Exit Motor Assembly, 644D

Figure 1 j0ib53703
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37. I/F ModuleVer.1.1

PL 37.4  Trans Roll
ItemPart Description A.C.

1 059K 61170 Trans Roll Assembly (Item 2-5) (REP 37.4.1), 
645B

2 059K 57730 Trans Roll, 645C
3 005K 08860 Flange, 645D
4 020K 15760 Pulley, 645E
5 005K09120 Torque Limiter Clutch, 645F
6 059K 57570 Exit Roll Assembly (Item 7-10) (REP 37.4.2), 

645G
7 059K 57740  Exit Roll, 645H
8 005E 26360 Collar, 645J
9 005K09120 Torque Limiter Clutch, 645K
10 020K 15760 Pulley, 645L
11 - - Pulley, 645M
12 - - Stud, 645N
13 013E 34440 Bearing , 645P
14 826E 31970 Stud, 645Q
15 023E 27110 Feed Belt (REP 37.4.3), 645R
16 020K 15780 Pulley, 645S
17 023E 27250 Trans Belt (REP 37.4.3), 645T
18 059K 60660 Trans Roll Assembly (Item 19-22) (REP 37.4.1), 

645V
19 059K 57730 Trans Roll, 645W
20 020K 15760 Pulley, 645X
21 005K 08860 Flange, 645Y
22 005K09120 Torque Limiter Clutch, 646B
23 - - Screw, 646C

Figure 1 j0ib53704
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700 Digital Color Press零件表

PL 37.5  Decurler Drive Belt
ItemPart Description A.C.

1 003K 86660 Knob Assembly (Item 2,3), 647B
2 - - Label, 647C
3 - - Knob, 647D
4 023E 26910 Decurler Drive Belt (REP 37.5.2), 647E
5 - - Screw, 647F
6 020E 45380 Pulley, 647G
7 005E 25200 Collar, 647H
8 005E 25270 Collar, 647J
9 013E 34300 Bearing, 647K
10 020K 15730 Pulley, 647L
11 005E 25280 Spacer, 647M
12 020E 45390 Pulley, 647N
13 - - Bracket, 647P
14 806E 22800 Shaft, 647Q
15 013E 34440 Bearing, 647R
16 020K 15730 Pulley, 647S
17 - - Bracket, 647T
18 - - Spacer, 647V
19 059K 55190 Upper Decurler Belt Roll, 647W
20 059K 55200 Lower Decurler Belt Roll, 647X
21 059E 03780 Upper Idle Roll, 647Y
22 059E 03790 Lower Idle Roll, 648B
23 023E 07321 Decurler Belt Upper (REP 37.5.1), 648C
24 023E 07321 Decurler Belt Lower (REP 37.5.1), 648D
25 005E 25220 Collar, 648E
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37. I/F ModuleVer.1.1

PL 37.6  Inlet Chute
ItemPart Description A.C.

1 005E 25170 Collar, 649B
2 - - Block, 649C
3 013E 34290 Bearing, 649D
4 006K 87090 Shaft Assembly, 649E
5 006K 87090 Shaft Assembly, 649F
6 005E 25180 Collar, 649G
7 - - Bearing, 649H
8 806E 22770 Shaft, 649J
9 054E 34860 Inlet Chute Upper (REP 37.6.1), 649K
10 054E 34860 Inlet Chute Lower (REP 37.6.1), 649L
11 005E 27410 Coupling Cam, 649M
12 120E 29780 Actuator, 649N
13 - - Bearing, 649P
14 006K 86520 Cam Shaft (REP 37.6.2), 649Q
15 107E 08680 Decurler Cam Position Sensor 2, 649R
16 107E 08680 Decurler Cam Position Sensor 1, 649S
17 - - Bracket, 649T
18 - - Pin, 649V
19 068K 56680 Decurler Bracket, 649W
20 - - Screw, 649X

Figure 1 j0ib53706
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700 Digital Color Press零件表

PL 37.7  Gate Assembly
ItemPart Description A.C.

1 121K 42220 Decurler Gate Solenoid Assembly (Item 2-6), 
650B

2 121 莏 42720 Decurler Gate Solenoid, 650C
3 - - Bracket Assembly, 650D
4 - - Spring, 650E
5 - - Bearing, 650F
6 - - Gate Lever, 650G
7 050K 60911 Gate Assembly (Item 8,9) (REP 37.7.1), 650H
8 - - Gate, 650J
9 - - Link, 650K
10 - - Bearing , 650L
11 107E 08680 Decurler Gate Sensor (REP 37.7.2), 650M
12 - - Bracket, 650N
13 - - Guide, 650P
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37. I/F ModuleVer.1.1

PL 37.8  Guide Assembly
ItemPart Description A.C.

1 038K 18180 Exit Guide Assembly (Item 2-5), 651B
2 - - Guide, 651C
3 - - Knob, 651D
4 - - Plate, 651E
5 - - Lower Exit Guide Assembly, 651F
6 038K 18260 Guide Assembly-MID Low (REP 37.8.1), 651G
7 011K 98970 Knob 2B, 651H
8 038K 18240 Guide Assembly-Exit Up (REP 37.8.2), 651J
9 038K 18300 Guide Assembly-MID U (REP 37.8.1), 651K
10 011K 98980 Knob 2A, 651L
11 038K 18231 Guide Assembly, 651M
12 038E 36570 Guide, 651N
13 038E 36590 Guide, 651P
14 107E 08680 Entrance Chute Open Sensor, 651Q
15 - - Bracket, 651R
16 038K 19480 Guide Assembly Low-563 (REP 37.8.1), 651S
17 038K 19500 Guide Assembly, 651T
18 930W 00211 Decurler In Sensor, 651V
19 868E 07540 Bracket, 651W

Figure 1 j0ib53708



05/2009

5-122
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700 Digital Color Press零件表

PL 37.9  Guide Assembly Low-563
ItemPart Description A.C.

1 059K 55230 Pinch Roll Assembly (Item 2-5), 652B
2 - - Pinch Roll, 652C
3 - - Bearing, 652D
4 - - Collar, 652E
5 - - Screw, 652F
6 809E 79160 Spring, 652G
7 - - Guide, 652H
8 - - Torsion Bar, 652J
9 - - Knob, 652K

Figure 1 j0ib53709
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37. I/F ModuleVer.1.1

PL 37.10  Guide Assembly-MID Low
ItemPart Description A.C.

1 059K 55230 Pinch Roll Assemby (Item 2-5), 653B
2 - - Pinch Roll, 653C
3 - - Bearing, 653D
4 - - Collar, 653E
5 - - Screw, 653F
6 809E 79160 Spring, 653G
7 - - Guide Assembly, 653H
8 - - Torsion Bar, 653J

Figure 1 j0ib53710
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700 Digital Color Press零件表

PL 37.11  Guide Assembly-Exit Up
ItemPart Description A.C.

1 059K 55230 Pinch Roll Assemby (Item 2-5), 654B
2 - - Pinch Roll, 654C
3 - - Bearing, 654D
4 - - Collar, 654E
5 - - Screw, 654F
6 809E 79160 Spring, 654G
7 - - Guide Assembly, 654H
8 121E 21830 Magnet, 654J
9 - - Knob, 654K
10 - - Bracket, 654L
11 930W 00211 IFM Exit Sensor, 654M
12 - - Screw, 654N
13 - - Bracket, 654P
14 962K 65430 Wire Harness, 654Q
15 - - Torsion Bar, 654R

Figure 1 j0ib53711
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37. I/F ModuleVer.1.1

PL 37.12  Fan
ItemPart Description A.C.

1 127K 58070 Fan 2 Assembly (Item 2-4), 655B
2 127E 85610 (SCC) Fan, 655C
3 - - Fan Duct, 655D
4 - - Plate, 655E
5 127K 58070 Fan 1 Assembly (Item 6-8), 655F
6 127E 85610 (SCC) Fan, 655G
7 - - Fan Duct, 655H
8 - - Plate, 655J
9 927W 00335 (SCC) Fan 5, 655K
10 - - Fan Duct, 655L
11 - - Bracket, 655M
12 - - Lower Duct, 655N
13 068K 61310 Lower Duct Bracket, 655P
14 - - Exhaust Duct, 655Q
15 - - Top Duct, 655R
16 - - Magnet, 655S
17 127E 85610 (SCC) Fan 4, 655T
18 127E 85610 (SCC) Fan 3, 655V
19 054E 39060 Duct, 655W
20 - - Plate, 655X
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700 Digital Color Press零件表

PL 39.1  Lelt / Rear Cover
ItemPart Description A.C.

1 - - Left Upper Cover, 671B
2 - - Left Lower Cover, 671C
3 - - Rear Cover (REP 39.2.2), 671D
4 - - Inlet Bracket, 671E
5 068K 58000 EME Plate, 671F
6 - - Duct, 671G
7 - - Power Cord, 671H

Figure 1 j0sa5p3901
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39. HCSVer.1.1

PL 39.2  Top / Front / Right Cover
ItemPart Description A.C.

1 803E 01160 Stopper Wire, 672B
2 848K 08610 Front Door (PL 39.3), 672C
3 050E 23970 (SCC) Top Tray, 672D
4 - - Right Cover, 672E
5 848K 08660 Top Cover (REP 39.2.1), 672F
6 - - Chute, 672G
7 826E 40430 Shoulder Screw, 672H

Figure 1 j0sa5p3902
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700 Digital Color Press零件表

PL 39.3  Front Door Component
ItemPart Description A.C.

1 - - Front Door, 673B
2 - - Harness Guard (P/O Item 18), 673C
3 - - Sensor Bracket (P/O Item 18), 673D
4 - - Slide (P/O Item 18), 673E
5 - - Height Sensor Side Center-P (P/O Item 18), 

673F
6 - - Height Sensor Side Left-L (P/O Item 18), 673G
7 - - Height Sensor Side Right-L (P/O Item 18), 

673H
8 - - Sensor Holder (P/O Item 18), 673J
9 962K 65710 (SCC) Sensor Wire Harness , 673K
10 - - Window Plate, 673L
11 - - Bracket, 673M
12 - - Bracket, 673N
13 019K 09750 Hook, 673P
14 - - Handle, 673Q
15 - - Handle Cover, 673R
16 - - Stopper, 673S
17 121E 20640 Magnet, 673T
18 068K 58070 Stack Height Sensor and Bracket (Item2-9), 

673V

Figure 1 j0sa5p3903
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39. HCSVer.1.1

PL 39.4  Upper / Transport Inner Cover
ItemPart Description A.C.

1 068K 56860 HCS Upper Cover Switch and Magnet (Item2-5), 
674B

2 - - Bracket (P/O Item1), 674C
3 121E 20640 Magnet, 674D
4 - - Screw (P/O Item1), 674E
5 - - HCS Upper Cover Switch (P/O Item1), 674F
6 - - Bracket, 674G
7 121E 21410 Magnet, 674H
8 - - Screw, 674J
9 - - Transport Left Inner Cover, 674K
10 - - Transport Center Inner Cover, 674L
11 - - Transport Right Inner Cover, 674M
12 848K 08600 Upper Cover (Item13,14) (REP 39.4.1), 674N
13 - - Upper Cover (P/O Item12), 674P
14 003E 76370 Stopper, 674Q

Figure 1 j0sa5p3904
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700 Digital Color Press零件表

PL 39.5  HCS Transport Motor 1, HCS Entrance / 
Top Tray Roll
ItemPart Description A.C.

1 - - HCS Entrance Roll (P/O Item23), 675B
2 - - Bearing Plate (P/O Item 23), 675C
3 005E 25220 Collar , 675D
4 - - Collar (P/O Item 23), 675E
5 007K 98220 Gear (HL 32L) , 675F
6 005K 09120 Torque Lilmiter , 675G
7 - - Bearing (P/O Item 23), 675H
8 826E 38620 Screw, 675J
9 059K 57220 Top Tray Roll 1(REP 39.5.2), 675K
10 059K 57230 Top Tray Roll 2, 675L
11 815E 41340 Bearing Plate, 675M
12 013E 34440 Bearing, 675N
13 - - -, -
14 - - Transport/Top Tray Clutch and Bracket (PL

39.6), 675Q
15 - - Gear Bracket (PL 39.6), 675R
16 068K 57250 Tension Pulley, 675S
17 809E 79440 Spring, 675T
18 068K 57210 HCS Transport Motor 1 (Item 24-26) (REP 

39.5.1), 675V
19 - - Harness Bracket, 675W
20 962K 65800 (SCC) Wire Harness (Motor, Clutch, Solenoid), 

675X
21 962K 65840 Transport Clutch Wire Harness, 675Y
22 807E 21670 Gear (HL 32R), 676B
23 059K 57600 HCS Entrance Roll Assembly (Item 1-8), 676C
24 - - Motor Bracket (P/O Item 18), 676D
25 - - HCS Transport Motor 1 (P/O Item 18), 676E
26 423W 44155 Belt, 676F
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39. HCSVer.1.1

PL 39.6  Transport / Top Tray Clutch
ItemPart Description A.C.

1 - - Clutch Bracket, 677B
2 - - Gear Bracket, 677C
3 007K 98220 Gear (HL32L), 677D
4 007K 98210 Gear (HL32R), 677E
5 826E 38620 Screw, 677F
6 005K 08870 Transport Clutch (Item 16-22) (REP 39.6.1), 

677G
7 005K 08890 Top Tray Clutch (Item 23-26), 677H
8 423W 50055 Belt (REP 39.6.1), 677J
9 - - Bearing, 677K
10 - - Bracket, 677L
11 005E 26570 Collar, 677M
12 007K 98240 Gear (HL32/22L), 677N
13 006K 87110 Gear Pulley Shaft (Item 27-33), 677P
14 006K 87120 Gear Shaft (Item 34-39), 677Q
15 - - Bracket, 677R
16 013E 34440 Bearing, 677S
17 - - Transport Clutch (P/O Item 6), 677T
18 005E 25220 Collar, 677V
19 020E 45420 Pulley, 677W
20 005E 26390 Collar, 677X
21 826E 38620 Screw, 677Y
22 - - Collar (P/O Item 6), 678B
23 013E 34440 Bearing, 678C
24 - - Top Tray Clutch (P/O Item 7), 678D
25 005E 25220 Collar, 678E
26 826E 38620 Screw, 678F
27 013E 34440 Bearing, 678G
28 005E 25220 Collar, 678H
29 - - Gear and Shaft (P/O Item 13), 678J
30 020E 45420 Pulley, 678K
31 005E 26390 Collar, 678L
32 826E 38620 Screw, 678M
33 - - Collar (P/O Item 13), 678N
34 013E 34440 Bearing, 678P
35 - - Collar (P/O Item 14), 678Q
36 005E 25220 Collar, 678R
37 - - Gear and Shaft (P/O Item 14), 678S
38 807E 21670 Gear (HL32R), 678T
39 826E 38620 Screw, 678V
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700 Digital Color Press零件表

PL 39.7  HCS Transport Motor 2 , Bypass Roll 1 
/ 2
ItemPart Description A.C.

1 - - Bypass Roll 1 (P/O Item 23), 679B
2 - - Collar (P/O Item 23), 679C
3 - - Collar (P/O Item 23), 679D
4 - - Gear (P/O Item 23), 679E
5 - - Pulley (P/O Item 23), 679F
6 005K 09120 Torque Lilmiter, 679G
7 059K 57220 Bypass Roll 2, 679H
8 005E 25220 Collar, 679J
9 007K 98180 Gear (SP22), 679K
10 013E 34440 Bearing, 679L
11 - - -, -
12 826E 38620 Screw, 679N
13 006K 86580 1a Shaft, 679P
14 - - Collar, 679Q
15 003K 86670 1a Knob, 679R
16 007K 98220 Gear (HL 32L), 679S
17 - - Bypass Clutch 1/2 and Bracket (PL 39.8),

679T
18 020K 15770 Pulley and Bracket (Item 24-26), 679V
19 068K 57280 Tension Pulley, 679W
20 809E 79440 Spring, 679X
21 068K 57190 HCS Transport Motor 2 (Item 27-29) (REP 

39.7.1), 679Y
22 962K 65840 (SCC) Bypass Clutch 1 Wire Harness, 680B
23 059K 57580 Bypass Roll 1 Assembly (Item 1-6), 680C
24 020K 15780 Pulley , 680D
25 826E 38620 Screw, 680E
26 - - Bracket (P/O Item 18), 680F
27 - - Motor Bracket (P/O Item 21), 680G
28 - - HCS Transport Motor 2 (P/O Item 21), 680H
29 423W 44155 Belt, 680J
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39. HCSVer.1.1

PL 39.8  Bypass Clutch 1 / 2
ItemPart Description A.C.

1 - - Clutch Bracket, 681B
2 - - Gear Bracket, 681C
3 007K 98210 Gear (HL 32R), 681D
4 826E 38620 Screw, 681E
5 005K 08890 Bypass Clutch 1 (Item 8-11) (REP 39.8.1), 681F
6 005K 08910 Bypass Clutch 2 (Item 12-17)(REP 39.8.1), 681G
7 423W 50055 Belt (REP 39.8.1), 681H
8 013E 34440 Bearing, 681J
9 - - Bypass Clutch 1 (P/O Item 5), 681K
10 005E 25220 Collar, 681L
11 826E 38620 Screw, 681M
12 013E 34440 Bearing, 681N
13 005E 26390 Collar, 681P
14 - - Bypass Clutch 2 (P/O Item 6), 681Q
15 005E 25220 Collar, 681R
16 - - Pulley (P/O Item 6), 681S
17 826E 38620 Screw, 681T

Figure 1 j0sa5p3908
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700 Digital Color Press零件表

PL 39.9  Top Tray Motor , Top Tray Exit Roll
ItemPart Description A.C.

1 059K 57270 Top Tray Exit Roll, 682B
2 005E 25220 Collar, 682C
3 013E 34440 Bearing, 682D
4 005K 09110 Torque Lilmiter, 682J
5 826E 38620 Screw, 682F
6 - - Collar, 682G
7 007K 98250 Gear (SP31), 682H
8 068K 57230 Top Tray Motor (Item 9-11) (REP 39.9.1), 682K
9 826E 38620 Screw, 682N
10 - - Top Tray Motor (P/O Item 8), 682L
11 007K 98250 Gear (SP31), 682M

Figure 1 j0sa5p3909
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39. HCSVer.1.1

PL 39.10  Bypass Roll 3 , 2a Gear Box
ItemPart Description A.C.

1 059E 03910 Bypass Roll 3, 683B
2 005E 25220 Collar, 683C
3 013E 34440 Bearing, 683D
4 - - CE-Ring, 683E
5 826E 38620 Screw, 683F
6 006K 86590 2a Shaft Assembly (Item 21-26), 683G
7 695K 18570 2a Gear Box (Item8-12), 683H
8 - - Gear Box (P/O Item7), 683J
9 003K 86660 2a Knob, 683K
10 013E 34440 Bearing, 683L
11 826E 38620 Screw, 683M
12 007K 98180 Gear (22), 683N
13 068K 57260 Tension Pulley, 683P
14 423W 46455 Belt, 683Q
15 005E 26560 Collar, 683R
16 005E 26600 Collar, 683S
17 005E 26390 Collar, 683T
18 007K 98270 Oneway Clutch Gear (HL32L), 683V
19 020E 45420 Pulley, 683W
20 809E 79440 Spring, 683X
21 - - 2a Shaft (P/O Item 6), 683Y
22 013E 34440 Bearing, 684B
23 - - Collar (P/O Item 6), 684C
24 005E 26350 Collar, 684D
25 807E 24620 Gear (SP22), 684E
26 826E 38620 Screw, 684F
27 - - Spring, 684G
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700 Digital Color Press零件表

PL 39.11  Bypass Roll 4 , 3a Gear Box
ItemPart Description A.C.

1 059E 03910 Bypass Roll 4, 685B
2 005E 25220 Collar, 685C
3 005E 27080 Collar, 685D
4 005E 26350 Collar, 685E
5 807E 24620 Gear (SP22), 685F
6 013E 34440 Bearing, 685G
7 - - CE-Ring, 685H
8 826E 38620 Screw, 685J
9 006K 86610 3a Shaft Assembly (Item 27-32), 685K
10 020E 45420 Pulley, 685L
11 - - Bearing, 685M
12 005E 26570 Collar, 685N
13 007K 98230 Gear (HL32R/SP22), 685P
14 020K 15780 Pulley, 685Q
15 695K 18580 3a Gear Box (Item16-20), 685R
16 - - Gear Box (P/OItem15), 685S
17 003K 86690 3a Knob, 685T
18 013E 34440 Bearing, 685V
19 007K 98180 Gear (22), 685W
20 826E 38620 Screw, 685X
21 - - Bypass Clutch 3 and Bracket (PL 39.12), 685Y
22 068K 57260 Tension Pulley, 686B
23 068K 57270 Tension Pulley, 686C
24 809E 79440 Spring, 686D
25 - - Harness Bracket, 686E
26 - - Harness Bracket, 686F
27 - - 3a Shaft (P/O Item 9), 686G
28 013E 34440 Bearing, 686H
29 - - Collar (P/O Item 9), 686J
30 005E 26350 Collar, 686K
31 807E 24620 Gear (SP22), 686L
32 826E 38620 Screw, 686M

Figure 1 j0sa5p3911
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39. HCSVer.1.1

PL 39.12  Bypass Clutch 3
ItemPart Description A.C.

1 005K 08940 Bypass Clutch 3 (Item7-14) (REP 39.12.1), 687B
2 006K 87100 Gear Pulley Shaft (Item 15-21), 687C
3 423W 50055 Belt, 687D
4 423W 93355 Belt (REP 39.12.1), 687E
5 - - Clutch Bracket, 687F
6 - - Bracket, 687G
7 013E 34440 Bearing, 687H
8 - - Bypass Clutch 3 (P/O Item 1), 687J
9 005E 25220 Collar, 687K
10 020E 45420 Pulley, 687L
11 005E 26390 Collar, 687M
12 826E 38620 Screw, 687N
13 - - Collar (P/O Item 1), 687P
14 005E 26560 Collar, 687Q
15 013E 34440 Bearing, 687R
16 005E 25220 Collar, 687S
17 - - Gear and Shaft (P/O Item 2), 687T
18 020E 45420 Pulley, 687V
19 005E 26390 Collar, 687W
20 826E 38620 Screw, 687X
21 - - Collar (P/O Item 2), 687Y

Figure 1 j0sa5p3912
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5-138
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.13  Bypass Roll 5 / 6 , Bypass Exit Roll 
ItemPart Description A.C.

1 - - Bypass Exit Roll (P/O Item 18), 688B
2 - - Bearing Plate (P/O Item 18), 688C
3 - - Collar (P/O Item 18), 688D
4 005E 25220 Collar, 688E
5 - - Oneway Clutch (P/O Item 18), 688F
6 - - Pulley (P/O Item 18), 688G
7 013E 34440 Bearing, 688H
8 826E 38620 Screw, 688J
9 059E 03910 Bypass Roll 5, 688K
10 059E 03910 Bypass Roll 6, 688L
11 005E 27080 Collar, 688M
12 - - Collar, 688N
13 815E 41330 Bearing Plate, 688P
14 020E 45420 Pulley, 688Q
15 - - Roll Cover, 688R
16 - - CE-Ring, 688S
17 - - Pulley, 688T
18 059K 57590 Bypass Exit Roll Assembly (Item 1-8), 688V

Figure 1 j0sa5p3913
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5-139
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.14  HCS Entrance Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Tie Bracket, 689B
2 - - Sensor Bracket, 689C
3 130E 94971 Chute Open Sensor, 689D
4 826E 39100 Screw, 689E
5 054K 36370 HCS Entrance Upper Chute, 689F
6 054K 34720 HCS Entrance Lower Chute, 689G
7 - - Tie Plate, 689H

Figure 1 j0sa5p3914
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5-140
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.15  1b Chute Assembly
ItemPart Description A.C.

1 054K 34900 1b Lower Chute, 690B
2 054K 34940 1b Chute (PL 39.16), 690C
3 068K 56990 Magnet and Bracket, 690D
4 068K 57000 Magnet and Bracket (Item 9-11), 690E
5 - - Guide (Front), 690F
6 - - Guide (Rear), 690G
7 - - Nut Plate, 690H
8 962K 65810 (SCC) Sensor Wire Harness, 690J
9 - - Bracket (P/O Item 4), 690K
10 121E 21410 Magnet , 690L
11 - - Screw (P/O Item 4), 690M

Figure 1 j0sa5p3915
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5-141
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.16  1b Chute Component
ItemPart Description A.C.

1 - - Lever, 691B
2 - - Sensor Bracket, 691C
3 826E 39100 Screw, 691D
4 930W 00211 Stacker Path Sensor , 691E
5 - - Sensor Bracket (P/O Item 11), 691F
6 930W 00211 Top Tray Path Sensor , 691G
7 059K 57700 Pinch Roll, 691H
8 - - Spring, 691J
9 - - Collar, 691K
10 011K 99100 1b Lever, 691L
11 068K 61400 Top Tray Path Sensor and Bracket (Item 3, 5, 

6), 691M

Figure 1 j0sa5p3916
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5-142
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.17  2b Chute Assembly , Top Tray Exit 
Lower Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Tie Plate, 692B
2 054K 34920 2a Chute (Item 3, 5-9), 692C
3 - - 2a Chute (P/O Item2), 692D
4 011K 98930 Lever and Bracket (Item5,6), 692E
5 - - Lever Bracket (P/O Item4), 692F
6 011K 99090 2a Lever, 692G
7 059K 57700 Pinch Roll, 692H
8 - - Collar (P/O Item 2), 692J
9 - - Spring (P/O Item 2), 692K
10 054K 34991 2a Upper Chute (PL 39.18), 692L
11 038K 18330 Top Tray Exit Lower Chute (Item 12-15), 692M
12 - - Top Tray Exit Lower Chute (P/O Item 11), 692N
13 - - Sensor Bracket (P/O Item 16), 692P
14 - - Top Tray Full Sensor (P/O Item 16), 692Q
15 - - Sensor Wire Harness (P/O Item 16), 692R
16 068K 61790 Top Tray Full Sensor and Harness (Item 13-

15), 692S
17 068K 57040 Magnet and Bracket, 692T
18 - - Bracket, 692V
19 121E 21420 Magnet , 692W
20 - - Screw, 692X
21 962K 65820 (SCC) Sensor Wire Harness, 692Y

Figure 1 j0sa5p3917
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5-143
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.18  2b Chute Component
ItemPart Description A.C.

1 059K 55331 Top Tray Exit Pinch Roll, 693B
2 - - Spring Plate (Front), 693C
3 - - Spring Plate (Rear), 693D
4 - - Spring Plate (Center), 693E
5 - - Spring, 693F
6 - - Sensor Bracket (P/O Item 9), 693G
7 930W 00211 Top Tray Exit Sensor, 693H
8 826E 39100 Screw, 693J
9 068K 61450 Top Tray Exit Sensor and Bracket (Item 6-8), 

693K

Figure 1 j0sa5p3918
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5-144
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.19  Bypass Upper / Lower Chute 1 , 2b 
Chute
ItemPart Description A.C.

1 054K 34730 Bypass Lower Chute 1, 694B
2 054K 34780 Bypass Upper Chute 1(Item 3-6), 694C
3 - - Bypass Upper Chute 1(P/O Item 2), 694D
4 059K 55310 Pinch Roll, 694E
5 - - Collar, 694F
6 - - Spring, 694G
7 054K 34800 2b Chute (Item 8-12), 694H
8 - - 2b Chute (P/O Item 7), 694J
9 - - Sensor Bracket (P/O Item 13), 694K
10 826E 39100 Screw, 694L
11 930W 00211 Bypass Path Sensor 1, 694M
12 011K 99120 2b Lever, 694N
13 068K 61400 Bypass Path Sensor 1 and Bracket (Item 9-11), 

694P
14 068K 56980 Magnet and Bracket (Item 15-17), 694Q
15 - - Bracket (P/O Item 14), 694R
16 121E 20640 Magnet, 694S
17 - - Screw, 694T
18 - - Bracket, 694V
19 - - Magnet, 694W

Figure 1 j0sa5p3919
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5-145
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.20  Bypass Upper / Lower Chute 2 , Bypass 
Upper Chute 3
ItemPart Description A.C.

1 054K 34750 Bypass Upper/Lower Chute 2 (Item 2, 4-7), 695B
2 054K 37220 Bypass Lower Chute 2, 695C
3 054K 34820 Bypass Upper Chute 2 (Item 4-7), 695D
4 - - Bypass Upper Chute 2 (P/O Item 3), 695E
5 059K 57700 Pinch Roll, 695F
6 - - Collar (P/O Item 3), 695G
7 - - Spring (P/O Item 3), 695H
8 054K 34840 Bypass Upper Chute 3 (Item 9-15), 695J
9 - - Bypass Upper Chute 3 (P/O Item 8), 695K
10 - - Sensor Bracket (P/O Item 16), 695L
11 930W 00211 Bypass Path Sensor 2, 695M
12 826E 39100 Screw, 695N
13 059K 57700 Pinch Roll, 695P
14 - - Collar (P/O Item 8), 695Q
15 - - Spring (P/O Item 8), 695R
16 068K 61410 Bypass Path Sensor 2 and Bracket (Item 10-12), 

695S
17 068K 57030 Magnet and Bracket (Item 21-23), 695T
18 - - Bracket, 695V
19 - - Magnet, 695W
20 - - Screw, 695X
21 - - Bracket (P/O Item 17), 695Y
22 121E 20640 Magnet, 696B
23 - - Screw (P/O Item 17), 696C

Figure 1 j0sa5p3920
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5-146
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.21  3b Chute Assembly , Bypass Lower 
Chute 3 , Bypass Exit Upper Chute
ItemPart Description A.C.

1 054K 34770 Bypass Lower Chute 3, 697B
2 054K 34880 3b Chute (PL 39.22), 697C
3 038K 18320 Bypass Exit Upper Chute (Item 4-11), 697D
4 - - Bypass Exit Upper Chute (P/O Item 3), 697E
5 - - Sensor Bracket (P/O Item 12), 697F
6 - - Sensor Bracket (P/O Item 12), 697G
7 826E 39100 Screw, 697H
8 930W 00211 Bypass Exit Sensor , 697J
9 059K 57700 Pinch Roll, 697K
10 - - Collar (P/O Item 3), 697L
11 - - Spring (P/O Item 3), 697M
12 068K 61460 Bypass Exit Sensor and Bracket (Item 5-8), 

697N
13 - - Bypass Upper Chute4, 697P
14 068K 56970 Bracket, 697Q
15 068K 56960 Bracket, 697R
16 068K 56950 Bracket, 697S
17 - - Bracket, 697T
18 - - Washer, 697V
19 - - Bracket, 697W

Figure 1 j0sa5p3921
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5-147
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.22  3b Chute Component
ItemPart Description A.C.

1 068K 61420 Pin Bracket, 698B
2 011K 98920 Lever and Bracket (Item3-6), 698C
3 - - Lever Bracket (P/O Item2), 698D
4 011E 20860 Lever, 698E
5 121E 20640 Magnet , 698F
6 - - Screw (P/O Item2), 698G
7 015K 79390 Lever and Bracket (Item8,9), 698H
8 - - Lever Bracket (P/O Item7), 698J
9 011K 99080 3b Lever , 698K
10 015K 79400 Rear Plate, 698L
11 059K 57700 Pinch Roll, 698M
12 - - Collar , 698N
13 - - Spring , 698P
14 - - Lever Shaft, 698Q
15 - - Torsion Bar, 698R

Figure 1 j0sa5p3922
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5-148
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.23   Gate Solenoid
ItemPart Description A.C.

1 050K 62960 Gate 1(REP 39.23.1), 699B
2 050K 62970 Gate 2, 699C
3 - - Sensor Bracket (P/O Item 22), 699D
4 826E 39100 Screw, 699E
5 130E 94971 Gate Sensor 1, 699F
6 130E 94971 Gate Sensor 2, 699G
7 - - Gate Solenoid 1 (P/O Item 23), 699H
8 - - Solenoid Bracket (P/O Item 23), 699J
9 - - Solenoid Link (P/O Item 23), 699K
10 - - Stopper Plate (P/O Item 23), 699L
11 - - Spring (P/O Item 23), 699M
12 - - Gate Solenoid 2 (P/O Item 24), 699N
13 - - Solenoid Bracket (P/O Item 24), 699P
14 - - Solenoid Link (P/O Item 24), 699Q
15 - - Stopper Plate (P/O Item 24), 699R
16 - - Spring (P/O Item 24), 699S
17 - - Bearing, 699T
18 - - Gate Link, 699V
19 - - Gate Link, 699W
20 - - Harness Bracket, 699X
21 - - Harness Bracket, 699Y
22 130K 72680 Gate Sensor and Bracket (Item 3-6), 67B1
23 012K 96520 Gate Solenoid 1 (Item 7-11) (REP 39.23.1), 

37B2
24 012K 96540 Gate Solenoid 2 (Item 12-16), 67B3

Figure 1 j0sa5p3923
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5-149
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.24  Paddle
ItemPart Description A.C.

1 - - Clutch Bracket, 67C1
2 005K 09420 Stacker Paddle Clutch (Item 11-16) (REP 

39.24.1), 67C2
3 - - Paddle (P/O Item 10), 67C3
4 013E 34440 Bearing, 67C4
5 - - Spring (P/O Item 10), 67C5
6 - - Paddle Clutch Cover, 67C6
7 815E 41400 Bearing Plate, 67C7
8 054E 35251 Stacker Chute (Note), 67C8
9 962K 65750 (SCC) Clutch Wire Harness, 67C9
10 033K 96781 Paddle (Item 3-5) (REP 39.24.2), 67CB
11 - - Stacker Paddle Clutch (P/O Item 2), 67CC
12 013E 34440 Bearing, 67CD
13 - - Shaft (P/O Item 2), 67CE
14 - - Collar (P/O Item 2), 67CF
15 - - Collar (P/O Item 2), 67CG
16 - - Spring (P/O Item 2), 67CH
17 826E 38620 Screw, 67CJ
18 005E 25220 Collar, 67CK
19 013E 34440 Bearing, 67CL

注释：As to Serial No. -100121, When replacing Item 8, replace 
PL 39.25 Item 3 simultaneously.

Figure 1 j0sa5p3924
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5-150
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.25  Stacker Exit Roll Housing and Edge 
Sensor Frame
ItemPart Description A.C.

1 054K 35020 Edge Sensor Frame (PL 39.27) (REP 39.25.2), 
67D1

2 - - Rail, 67D2
3 059K 55402 Stacker Exit Roll Housing (PL 39.26) (REP 

39.25.1) (Note), 67D3
4 068K 57430 Stacker Exit Motor, 67D4
5 - - Bearing, 67D5
6 005E 25580 Collar, 67D6
7 - - Gear (SP31), 67D7
8 - - Motor Cover, 67D8

注释：As to Serial No. -100121, When replacing Item 3,
replace PL 39.24  Item 8 simultaneously.

Figure 1 j0sa5p3925
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5-151
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.26  Stacker Exit Roll Housing Component
ItemPart Description A.C.

1 - - Lower Chute, 67E1
2 - - Spring, 67E2
3 059K 57611 Pinch Roll, 67E3
4 068K 61570 Offset Roll (Rear), 67E4
5 068K 61580 Offset Roll (Front), 67E5
6 - - Bush, 67E6
7 - - Ground Plate, 67E7
8 - - Offset Shaft, 67E8
9 015K 79440 Eliminator, 67E9
10 013E 34440 Bearing, 67EB
11 - - Spring (P/O Item 15), 67EC
12 826E 38620 Screw, 67ED
13 - - Stacker Exit Roll Housing (P/O Item 15), 67EE
14 - - Screw, 67EF
15 801K 30321 Stacker Exit Roll Housing (Item 4-13), 67EG

Figure 1 j0sa5p3926



05/2009

5-152
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.27  Edge Sensor Frame Component
ItemPart Description A.C.

1 - - Upper Chute, 67F1
2 960K 32270 (SCC) Sensor A PWB, 67F2
3 - - Sensor Bracket, 67F3
4 930W 00211 Stacker Exit Sensor, 67F4
5 826E 39100 Screw, 67F5
6 - - Lower Chute, 67F6
7 068K 61480 Edge Sensor Move Motor, 67F7
8 - - Harness Guide, 67F8
9 068K 57450 Stacker Exit Roll Offset Motor, 67F9
10 - - Sensor Bracket (P/O Item 34), 67FB
11 - - Height Sensor Lead-L (P/O Item 34), 67FC
12 - - Sensor Bracket (P/O Item 35), 67FD
13 - - Stack Height Control Sensor (P/O Item 35), 

67FE
14 - - Sensor Bracket (P/O Item 36), 67FG
15 - - Nut Plate (P/O Item 36), 67FH
16 130E 94971 Stacker Exit Roll Home Sensor, 67FJ
17 130E 94971 Paper Edge Home Sensor, 67FK
18 - - Screw, 67FL
19 962K 65720 (SCC) Sensor Wire Harness, 67FM
20 - - Harness Guide, 67FN
21 - - Harness Guide, 67FP
22 - - Sheet, 67FQ
23 - - Sensor Bracket (P/O Item 38), 67FR
24 930W 00211 Rear Paper Edge Sensor, 67FS
25 - - Sensor B PWB (P/O Item 38or39), 67FT
26 - - Sensor Bracket (P/O Item 39), 67FV
27 930W 00211 Front Paper Edge Sensor, 67FW
28 - - Sensor Wire Harness, 67FX
29 032E 28730 Flexible Print Cable Guide, 67FY
30 - - Flexible Print Cable , 67G1
31 068K 61490 Rear Rack Gear, 67G2
32 068K 61500 Front Rack Gear, 67G3
33 - - Guide Shaft, 67G4
34 130K 72590 Height Sensor Lead-L and Bracket (Item 10, 

11), 67G5
35 130K 72600 Stack Height Control Sensor and Bracket (Item 

12, 13), 67G6
36 130K 72610 Sensor and Bracket (Item 14-18), 67G7
37 962K 65680 (SCC) Motor Wire Harness, 67G8
38 130K 72620 Rear Paper Edge Sensor and PWB (Item 18, 23-

25), 67G9
39 130K 72630 Front Paper Edge Sensor and PWB (Item 18, 25-

27), 67GB
40 - - Rack Bracket, 67GC

Figure 1 j0sa5p3927
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5-153
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.28  Tamper Unit
ItemPart Description A.C.

1 120E 29800 Actuator, 67H1
2 - - Sensor Bracket, 67H2
3 130E 94971 Stacker Upper Limit Sensor, 67H3
4 962K 65860 (SCC) Stacker Upper Limit Switch (1set : 2), 

67H4
5 - - Screw, 67H5
6 038K 18342 Tamper Unit (PL 39.29, PL 39.30, PL 39.31, PL 

39.32, PL 39.33) (REP 39.28.1), 67H6
7 - - Pin Bracket, 67H7
8 - - Pin Bracket, 67H8

Figure 1 j0sa5p3928
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5-154
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.29  Front Tamper Motor
ItemPart Description A.C.

1 - - Belt Clamp, 67J1
2 068K 57690 Front Tamper Motor (Item 11-18) (REP 

39.29.1), 67J2
3 - - Sensor Bracket (P/O Item 19), 67J3
4 130E 94971 Front Tamper Home Sensor , 67J4
5 - - Gear Cover, 67J5
6 - - Upper Left Cover, 67J6
7 - - Upper Right Cover, 67J7
8 - - Motor Cover, 67J8
9 - - Front Cover, 67J9
10 - - Plate, 67JB
11 - - Front Tamper Motor (P/O Item 2), 67JC
12 - - Bracket (P/O Item 2), 67JD
13 005E 25610 Flange, 67JE
14 - - Bearing (P/O Item 2), 67JF
15 020E 45490 Pulley, 67JG
16 - - Shaft (P/O Item 2), 67JH
17 - - Spring (P/O Item 2), 67JJ
18 - - Screw (P/O Item 2), 67JK
19 068K 57720 Front Tamper Home Sensor and Bracket (Item 3, 

4), 67JL

Figure 1 j0sa5p3929
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5-155
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.30  Side Tamper Extension Motor , Pad 
Move Motor
ItemPart Description A.C.

1 068K 57530 Side Tamper Extension Motor, 67K1
2 068K 57530 Pad Move Motor, 67K2
3 - - Sensor Bracket, 67K3
4 130E 94971 Side Tamper Extension Home Sensor, 67K4
5 130E 94971 Pad Move Home Sensor, 67K5
6 - - Screw, 67K6
7 - - Belt Clamp, 67K7
8 - - Harness Guide, 67K8
9 - - Plate, 67K9
10 068K 57550 Side Tamper Extension Home Sensor and Bracket 

(Item 3, 4, 6), 67KB
11 068K 57550 Pad Move Home Sensor and Bracket (Item 3, 5, 

6), 67KC
12 962K 65670 (SCC) Motor Wire Harness, 67KD
13 962K 65790 (SCC) Sensor Wire Harness, 67KE

Figure 1 j0sa5p3930
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5-156
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.31  Extension Pad
ItemPart Description A.C.

1 019E 70290 Extension Pad (Left), 67L1
2 019E 71430 Extension Pad (Right), 67L2
3 019K 09740 Clamper, 67L3
4 - - Clamper Shaft, 67L4
5 - - Spring, 67L5
6 019E 70300 Extension Pad (Front), 67L6
7 019E 70310 Extension Pad (Rear), 67L7
8 - - Actuator, 67L8
9 130K 72670 Set Clamper Home Sensor and Bracket (Item 18, 

19), 67L9
10 - - Sensor Bracket (P/O Item 20), 67LB
11 130E 94971 Stacker Up Curl Sensor, 67LC
12 - - Screw (P/O Item 20), 67LD
13 019E 70320 Extension Pad (Left), 67LE
14 019E 71420 Extension Pad (Right), 67LF
15 004E 17610 Damper, 67LG
16 - - Damper Shaft, 67LH
17 - - Harness Cover, 67LJ
18 - - Sensor Bracket (P/O Item 9), 67LK
19 130E 94971 Set Clamper Home Sensor, 67LM
20 130K 72420 Stacker Up Curl Sensor and Bracket (Item 10-

12), 67LN

Figure 1 j0sa5p3931
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5-157
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.32  Set Clamp Motor , Lead Tamper Motor
ItemPart Description A.C.

1 807E 21870 Gear (SP25), 67M1
2 068K 57610 Set Clamp Motor (REP 39.32.1), 67M2
3 - - Spring, 67M3
4 068K 57630 Lead Tamper Motor, 67M4
5 068K 57650 Pulley Bracket and Belt (Item 11-16), 67M5
6 - - Spring, 67M6
7 130E 94971 Lead Tamper Home Sensor, 67M7
8 - - Screw, 67M8
9 - - Motor Cover, 67M9
10 - - Motor Cover, 67MB
11 - - Bracket (P/O Item 5), 67MC
12 005E 25610 Flange, 67MD
13 - - Bearing (P/O Item 5), 67ME
14 020E 45490 Pulley, 67MF
15 - - Shaft (P/O Item 5), 67MG
16 - - Belt (P/O Item 5), 67MH
17 005E 25610 Flange, 67MJ
18 020E 45490 Pulley, 67MK

Figure 1 j0sa5p3932
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5-158
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.33  Rear Tamper Motor
ItemPart Description A.C.

1 068K 57500 Rear Tamper Motor (Item 6-13) (REP 39.33.1), 
67N1

2 - - Sensor Bracket (P/O Item 14), 67N2
3 130E 94971 Rear Tamper Home Sensor, 67N3
4 - - Screw (P/O Item 14), 67N4
5 - - Harness Cover, 67N5
6 - - Rear Tamper Motor (P/O Item 1), 67N6
7 005E 25610 Flange, 67N7
8 - - Bracket (P/O Item 1), 67N8
9 020E 45490 Pulley, 67N9
10 - - Shaft (P/O Item 1), 67NB
11 - - Bearing (P/O Item 1), 67NC
12 - - Spring (P/O Item 1), 67ND
13 - - Screw (P/O Item 1), 67NE
14 068K 57560 Rear Tamper Home Sensor and Bracket (Item 2-

4), 67NF
15 - - Edge Guard, 67NG

Figure 1 j0sa5p3933
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5-159
700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.34  Stacker-Left
ItemPart Description A.C.

1 017E 12140 Caster, 67P1
2 201W 33278 Nut, 67P2
3 068K 59820 Hinge, 67P3
4 068K 57930 Paper Fan 1/2and Duct (Item 5-7, 9), 67P4
5 - - Bracket (P/O Item4), 67P5
6 - - Paper Fan 1 (P/O Item4), 67P6
7 - - Paper Fan 2 (P/O Item4), 67P7
8 - - Duct (P/O Item4), 67P8
9 - - Screw (P/O Item4), 67P9
10 - - Bracket, 67PB
11 068K 59830 Hinge, 67PC
12 130K 72430 Stacker NO Paper Sensor, 67PD
13 - - Stacker Left Lower Cover, 67PE
14 - - Stacker Left Front Cover, 67PF
15 - - Stacker Left Center Cover, 67PG
16 - - Stacker Left Lower Frame (P/O Item 21), 67PH
17 - - Dolly Rail (P/O Item 21), 67PJ
18 - - Duct, 67PK
19 - - Stacker Left Rear Cover, 67PL
20 - - Duct, 67PM
21 032K 05570 Stacker Left Lower Frame and Dolly Rail (Item 

16, 17), 67PN

Figure 1 j0sa5p3934
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5-160
Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.35  Stacker-Right
ItemPart Description A.C.

1 017E 12140 Caster, 67Q1
2 201W 33278 Nut, 67Q2
3 068K 57840 Stacker Lower Limit Switch and Bracket (Item 

23-25), 67Q3
4 032K 05560 Stacker Right Lower Frame and Dolly Rail 

(Item 21, 22), 67Q4
5 068K 57890 HCS Front Door Switch, 67Q5
6 003K 15920 Front Door Lock (Item7-15), 67Q6
7 - - Front Door Lock Bracket (P/O Item6), 67Q7
8 - - Sensor Bracket (P/O Item6), 67Q8
9 130E 94971 Front Door Lock Sensor, 67Q9
10 - - Screw (P/O Item6), 67QB
11 - - Solenoid Bracket (P/O Item 6), 67QC
12 121K 41530 (SCC) Front Door Lock Solenoid, 67QD
13 - - Pin (P/O Item 6), 67QE
14 - - Latch (P/O Item 6), 67QF
15 - - Spring (P/O Item 6), 67QG
16 068K 57910 Height Sensor Lead-P, 67QH
17 - - Stacker Right Lower Cover, 67QJ
18 - - Stacker Right Front Cover, 67QK
19 - - Stacker Right Center Cover, 67QL
20 - - Stacker Right Rear Cover, 67QM
21 - - Stacker Right Lower Frame (P/O Item 4), 67QN
22 - - Dolly Rail (P/O Item 4), 67QP
23 - - Sensor Bracket (P/O Item 3), 67QQ
24 962K 65860 (SCC) Stacker Lower Limit Switch, 67QR
25 - - Screw (P/O Item 3), 67QS
26 068K 62170 Stacker Full/Dolly Set Position Sensor and 

Bracket (Item27-30), 67QT
27 - - Sensor Bracket (P/O Item26), 67QV
28 130E 94971 Stacker Full Sensor, 67QW
29 130E 94971 Dolly Set Position Sensor, 67QX
30 - - Screw (P/O Item26), 67QY
31 - - Bracket, 67R1

Figure 1 j0sa5p3935
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700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.36  Stacker-Rear
ItemPart Description A.C.

1 068K 61850 Tray Set Lever , 67S1
2 068K 57880 Tray Set Sensor and Bracket (Item 7-9), 67S2
3 068K 57920 Dolly Stopper, 67S3
4 927W 00335 Lower Fan, 67S4
5 - - Screw, 67S5
6 - - Stacker Rear Cover, 67S6
7 - - Sensor Bracket (P/O Item 2), 67S7
8 130E 94971 Tray Set Sensor, 67S8
9 - - Screw (P/O Item 2), 67S9

Figure 1 j0sa5p3936
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Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.37  Stacker Frame Rear-Electrical
ItemPart Description A.C.

1 017E 12140 Caster, 67T1
2 011E 21850 Adjuster, 67T2
3 201W 33278 Nut, 67T3
4 068K 57900 Height Sensor Side Left-P/Center-L/Right-P 

and Bracket, 67T4
5 - - Inlet Bracket, 67T5
6 - - Collar, 67T6
7 962K 65650 (SCC) Inlet, 67T7
8 908W00917 (SCC) Breaker, 67T8
9 962K 65660 (SCC) Wire Harness, 67T9
10 - - Screw, 67TB
11 - - Connector Bracket, 67TC
12 962K 65690 (SCC) I/F In Connector, 67TD
13 105E15191 (SCC) HCS LVPS (GU10H) (REP 39.37.3), 67TE
14 - - Bracket, 67TF
15 960K 38110 (SCC) HCS PWB (with Item 16) (REP 39.37.2), 

67TG
16 - - EP ROM, 67TH
17 960K 31920 (SCC) HCS Drive PWB (REP 39.37.1), 67TJ
18 962K 65760 (SCC) Wire Harness, 67TL
19 005E 26630 Jig, 67TM
20 927W 00335 Upper Fan, 67TN
21 - - Screw, 67TP
22 962K 65770 (SCC) Motor Wire Harness, 67TQ
23 962K 65780 (SCC) DC Wire Harness, 67TR

Figure 1 j0sa5p3937
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700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.38  Stacker Elevator-Rear
ItemPart Description A.C.

1 - - Motor Bracket (P/O Item 28), 67V1
2 - - Elevator Motor (P/O Item 28), 67V2
3 - - Pulley (P/O Item 28), 67V3
4 - - Screw (P/O Item 28), 67V4
5 020K 15820 Worm Wheel (Item 29-31), 67V5
6 006K 86630 Worm Gear and Bracket (Item7-10), 67V6
7 - - Worm Gear and Bracket (P/O Item6), 67V7
8 130E 94971 Elevator Encoder Sensor, 67V8
9 - - Screw (P/O Item6), 67V9
10 023E 27170 Belt6, 67VB
11 - - Bracket, 67VC
12 - - Bearing Bracket, 67VD
13 - - Bracket, 67VE
14 - - Gear Pulley Shaft, 67VF
15 - - Stud, 67VG
16 - - Idler Roll, 67VH
17 - - Collar, 67VJ
18 023E 26960 Belt, 67VK
19 013E 33590 Bearing, 67VL
20 029E 45840 Clip, 67VM
21 - - Tension Bracket, 67VN
22 - - Idler and Bracket, 67VP
23 - - Pulley, 67VQ
24 020E 45980 Pulley, 67VR
25 005E 26660 Flange, 67VS
26 807E 21920 Gear (SP20), 67VT
27 003E 76290 Key, 67VV
28 068K 57810 Elevator Motor (Item 1-4), 67VW
29 - - Worm Wheel (P/O Item 5), 67VX
30 013E 33590 Bearing, 67VY
31 029E 45840 Clip, 67W1

Figure 1 j0sa5p3938
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Ver.1.139. HCS

700 Digital Color Press零件表

PL 39.39  Stacker Elevator-Left
ItemPart Description A.C.

1 - - Shaft, 67X1
2 020E 45560 Pulley, 67X2
3 005E 25620 Flange, 67X3
4 003E 76290 Key, 67X4
5 029E 45840 Clip, 67X5
6 - - Pulley Bracket, 67X6
7 - - Shaft, 67X7
8 - - Pulley, 67X8
9 023E 26970 Stacker Belt (REP 39.39.1), 67X9
10 - - Gear (SP20), 67XB
11 013E 33590 Bearing, 67XC
12 - - Front Rail Support, 67XD
13 - - Rear Rail Support, 67XE
14 - - Belt Clamp, 67XF
15 031K 93730 Left Tray Arm (Item16-18) (ADJ 39.39.1), 67XG
16 - - Left Tray Arm (P/O Item15), 67XH
17 - - Front Guide (P/O Item 15), 67XJ
18 - - Rear Guide (P/O Item 15), 67XK

Figure 1 j0sa5p3939
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700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.40  Stacker Elevator-Right
ItemPart Description A.C.

1 020E 45560 Pulley, 67Y1
2 005E 25620 Flange, 67Y2
3 003E 76290 Key, 67Y3
4 029E 45840 Clip, 67Y4
5 - - Shaft, 67Y5
6 - - Pulley Bracket, 67Y6
7 - - Shaft, 67Y7
8 - - Pulley, 67Y8
9 023E 26970 Stacker Belt (REP 39.40.1), 67Y9
10 - - Gear (SP20), 67YB
11 013E 33590 Bearing, 67YC
12 - - Front Rail Support, 67YD
13 - - Rear Rail Support, 67YE
14 - - Belt Clamp, 67YF
15 031K 93760 Right Tray Arm (Item16-18) (ADJ 39.39.1), 67YG
16 - - Right Tray Arm (P/O Item15), 67YH
17 - - Front Guide (P/O Item 15), 67YJ
18 - - Rear Guide (P/O Item 15), 67YK
19 - - Actuator, 67YL

Figure 1 j0sa5p3940
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700 Digital Color Press零件表

PL 39.41  Dolly
ItemPart Description A.C.

1 801K 30440 Dolly (Item 2-5), 68B1
2 - - Dolly (P/O Item 1), 68B2
3 017E 12150 Caster (Front), 68B3
4 017E 12160 Caster (Rear), 68B4
5 826E 40320 Bolt , 68G5
6 032K 05490 Clamper, 68B6
7 050K 60970 Stacker Tray (Item 8, 9), 68B7
8 - - Stacker Tray (P/O Item 7), 68B8
9 848K 08570 Actuator, 68B9
10 003K 86590 Handle, 68BB
11 826E 40320 Bolt , 68BC

Figure 1 j0sa5p3941
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700 Digital Color Press 零件表

39. HCSVer.1.1

PL 39.42  HCS Control Panel
ItemPart Description A.C.

1 962K 65700 (SCC) Control Panel Wire Harness, 68C1
2 - - Control Panel Case (P/O Item 10), 68C2
3 848K 08670 HCS Control Panel (Item4-7), 68C3
4 - - HCS Control Panel (P/O Item3), 68C4
5 - - Bracket (P/O Item3), 68C5
6 - - Bracket (P/O Item3), 68C6
7 960K 31930 (SCC) HCS Control Panel PWB (REP 39.42.1), 

68C7
8 - - Ground Plate (P/O Item 10), 68C8
9 - - Bracket, 68C9
10 848K 16800 HCS Control Panel and Case (Item 2, 4-8), 68CB

Figure 1 j0sa5p3942
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700 Digital Color Press零件表

PL 53.1  DADF Assembly
ItemPart Description A.C.

1 059K 54064 DADF (PL 53.2,PL 53.3,PL 53.4,PL 53.5,PL 
53.6,PL 53.7,PL 53.8,PL 53.9,PL 53.10,PL 
53.11,PL 53.12) (REP 53.1.1), 22AA

2 004K 92582 Platen Cushion, 2003
3 - - DADF Support, 22B1
4 003K 91881 Knob Screw, 22B2
5 893E 09632 Label (FX), 22B3
- 893E 42440 Label (IBG), 22B3
6 - - Stopper, 22B4
7 - - Hinge, 22B5
8 893E 45460 Label (Caution), 22B6
9 - - Gasket, 22B7
10 - - Label (Caution), 22B8
11 004K 02330 Cushion, 22B9

Figure 1 j0pi55301
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700 Digital Color Press 零件表

53. DADFVer.1.1

PL 53.2  DADF Cover
ItemPart Description A.C.

1 - - Frame , 22C1
2 - - Harness Guide , 22C2
3 802E 56801 DADF Rear Cover, 22C3
4 802E 56892 DADF Front Cover, 22C4
5 802E 56900 DADF Left Lower Cover, 22C5
6 - - Upper Guide, 22C6
7 054E 24130 Upper Guide Chute, 22C7
8 - - Bracket, 22C8
9 021E 98600 LED Cap, 22C9

Figure 1 j0pi55302
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700 Digital Color Press零件表

PL 53.3  DADF PWB, Counter Balance
ItemPart Description A.C.

1 032E 21220 Harness Guide, 22D1
2 - - Left Counter Balance (P/O Item14) (REP 

53.3.1), 22D2
3 - - Right Counter Balance (P/O Item14) (REP 

53.3.2), 22D3
4 117E 27450 IIT-DADF Cable, 22D4
5 960K 38720 (SCC) 250 DADF PWB (Item 18,19) (REP 53.3.3), 

22D5
6 - - Bush, 22D6
7 826E 11600 Round Point Screw (M3), 22D7
8 826E 09640 Round Point Screw (M4), 22D8
9 - - PWB Bracket, 22D9
10 849E 16830 Bracket, 22DB
11 - - Core, 22DC
12 962K 19296 DADF Front Wire Harness, 22DD
13 962K 19304 DADF Motor Wire Harness, 22DE
14 604K 25240 Left/Right Counter Balance Kit (Item 2,3,15), 

22DF
15 - - Pin (P/O Item14), 22DG
16 - - Clamp, 22DH
17 - - Core, 22DJ
18 - - DADF PWB (P/O Item 5), 22DK
19 - - EEP ROM (P/O Item 5), 22DL

Figure 1 j0pi55303
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700 Digital Color Press 零件表

53. DADFVer.1.1

PL 53.4  DADF Document Tray, Tray Motor
ItemPart Description A.C.

1 007K 89161 One Way Clutch Gear (Spur 27T), 22E1
2 - - Gear (Spur 40T/16T), 22E2
3 - - Gear (Spur 32T/16T), 22E3
4 - - Hinge (P/O Item 25), 22E4
5 - - Oil Damper (P/O Item 25), 22E5
6 - - Bracket (P/O Item 25), 22E6
7 130E 84280 Tray Interlock Sensor, 22E7
8 - - LED Bracket (P/O Item 25), 22E8
9 160K 97600 Document Set LED, 22E9
10 - - Pinion Shaft, 22EB
11 050K 52414 (SCC) DADF Document Tray (PL 53.13), 22EC
12 - - Bracket (P/O Item 27), 22ED
13 - - Gear (Helical 48T) (P/O Item 27), 22EE
14 - - Gear (Spur 33T) (P/O Item 27), 22EF
15 - - Gear (Spur 33T/18T) (P/O Item 27), 22EG
16 - - Gear (Spur 48T/18T) (P/O Item 27), 22EH
17 - - Torque Limiter (P/O Item 27), 22EJ
18 127K 38402 Tray Motor, 22EK
19 032E 21191 Rack Guide, 22EL
20 807E 00310 Gear (Spur 25T), 22EM
21 807E 00470 Pinion Gear, 22EN
22 807E 00672 Sector Gear, 22EP
23 826E 11600 Round Point Screw, 22EQ
24 - - Bracket, 22ER
25 004K 01941 Oil Damper (Item 4-8), 22ES
26 - - Compression Spring, 22ET
27 030K 76271 Lift Gear (Item 12-17), 22EV
28 - - Bracket, 22EW
29 013E 26250 Bearing, 22EX

Figure 1 j0pi55304
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700 Digital Color Press零件表

PL 53.5  Feeder Upper Chute,DADF Left Upper 
Cover
ItemPart Description A.C.

1 003E 60310 Left Cover Front Latch, 22F1
2 003E 60321 Left Cover Rear Latch, 22F2
3 - - Switch Bracket (P/O Item 21), 22F3
4 110K 11921 (SCC) Feeder Cover Interlock Switch, 22F4
5 - - Torsion Spring (P/O Item 21), 22F5
6 014E 45101 Bush, 22F6
7 054K 24443 Feeder Upper Chute (PL 53.16), 22F7
8 - - Bracket (P/O Item 22), 22F8
9 - - Actuator (P/O Item 22), 22F9
10 130E 84280 L/H Cover Interlock Sensor, 22FB
11 - - Tension Spring (P/O Item 22), 22FC
12 802K 57193 (SCC) DADF Left Upper Cover (PL 53.18), 22FD
13 809E 51451 Torsion Spring (Right Wind), 22FE
14 809E 51461 Torsion Spring (Left Wind), 22FF
15 826E 11600 Round Point Screw, 22FG
16 849E 16500 Hinge Bracket, 22FH
17 849E 22970 Hinge Bracket, 22FJ
18 962K 19260 Wire Harness, 22FK
19 059E 01370 Roll, 22FL
20 - - Label, 22FM
21 003K 13291 (SCC) Feeder Cover Interlock Switch (Item 3-

5), 22FN
22 130K 64482 Cover Interlock Sensor (Item 8-11), 22FP

Figure 1 j0pi55305
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700 Digital Color Press 零件表

53. DADFVer.1.1

PL 53.6  DADF Feed Motor, Feed Clutch, Invert 
Drive Roll
ItemPart Description A.C.

1 013E 24840 Ball Bearing, 22G1
2 013E 26250 Sleeve Bearing, 22G2
3 020E 36760 Pulley, 22G3
4 - - Pulley, 22G4
5 059K 29471 Invert Drive Roll (REP 53.6.1), 22G5
6 - - Clutch Bracket (P/O Item 18), 22G6
7 - - Gear (Spur 24T) (P/O Item 18), 22G7
8 - - Sleeve Bearing (P/O Item18), 22G8
9 - - Ball Bearing (P/O Item 18), 22G9
10 - - Clutch Shaft (P/O Item 18), 22GB
11 121K 31860 (SCC) DADF Feed Clutch, 2284
12 - - Pulley (P/O Item 18), 22GC
13 127K 38301 (SCC) DADF Feed Motor, 22GD
14 423W 32054 Feed Motor Belt (Alternate), 22GE
- 423W 32055 Feed Motor Belt (Alternate), 22GF
15 807E 00660 Gear (Spur 20T), 22GG
16 809E 54581 Tension Spring, 22GH
17 826E 11600 Round Point Screw, 22GJ
18 121K 31884 Feed Clutch Assembly (Item 6-12,20), 22GK
19 - - Motor Bracket, 22GL
20 - - Tape (P/O Item 18), 22GM

Figure 1 j0pi55306
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700 Digital Color Press零件表

PL 53.7  Pre Regi., Take Away Roll, Baffle 
Solenoid
ItemPart Description A.C.

1 807E 10690 Gear (Spur 38T), 22H1
2 013E 24670 Ball Bearing, 22H2
3 020E 36770 Pulley, 22H3
4 - - Stud Bracket, 22H4
5 - - Gear (Spur 33T/Helical 33T), 22H5
6 - - Gear Pulley, 22H6
7 059E 98620 Pulley, 22H7
8 059K 31091 Take Away Roll (REP 53.7.1), 22H8
9 054K 24485 Pre Regi. Roll Chute (PL 53.19), 22H9
10 001E 64763 Rail (REP 53.7.2), 22HB
11 - - Solenoid Bracket (P/O Item 22) , 22HC
12 - - Baffle Solenoid (P/O Item 22), 22HD
13 - - Tension Spring (P/O Item 22), 22HE
14 - - Actuator (P/O Item 22), 22HF
15 059K 31111 Pre Regi. Roll Chute Assembly (Item 9,10), 

22HG
16 127K 38321 (SCC) DADF Pre Regi. Motor, 22HH
17 423W 34554 Pre Regi. Motor Belt (Alternate), 22HJ
- 423W 34555 Pre Regi. Motor Belt (Alternate), 22HK
18 809E 50880 Tension Spring, 22HL
19 826E 11600 Round Point Screw, 22HM
20 013E 25911 Bearing, 22HN
21 - - Motor Bracket, 22HP
22 121K 31890 Baffle Solenoid Assembly (Item 11-14) (REP 

53.7.4), 22HQ

Figure 1 j0pi55307



05/2009

5-175
700 Digital Color Press 零件表

53. DADFVer.1.1

PL 53.8  DADF Regi. Motor, Regi. Roll
ItemPart Description A.C.

1 020E 36780 Pulley , 22J1
2 023E 21300 Regi. Motor Belt, 22J2
3 059E 98620 Pulley , 22J3
4 127K 38341 (SCC) DADF Regi. Motor, 22J4
5 - - Sensor Bracket, 22J5
6 930W 00211 Lead Regi. Sensor (REP 53.8.1), 22J6
7 059K 31082 Regi. Roll (REP 53.8.2), 22J7
8 054K 27742 Regi. In 2 Chute, 22J8
9 013E 24670 Ball Bearing, 22J9
10 809E 50880 Tension Spring, 22JB
11 826E 11600 Round Point Screw, 22JC
12 - - Motor Bracket, 22JD
13 - - Seal, 22JE

Figure 1 j0pi55308
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Ver.1.153. DADF

700 Digital Color Press零件表

PL 53.9  DADF Platen Motor, Platen Roll, Out 
Roll
ItemPart Description A.C.

1 - - Flange (P/O Item 26), 22K1
2 012E 11440 Platen Front Link, 22K2
3 012E 11450 Platen Rear Link, 22K3
4 030K 75803 Tension Bracket, 22K4
5 - - Pulley (P/O Item 26), 22K5
6 - - Tension Spring (P/O Item 26), 22K6
7 013E 24670 Ball Bearing, 22K7
8 013E 25910 Sleeve Bearing, 22K8
9 - - Pulley (P/O Item 26), 22K9
10 020E 36800 Pulley, 22KB
11 - - Belt (Width : 4mm) (P/O Item 26), 22KC
12 - - Platen Motor Belt (Width : 6mm) (P/O Item 

26), 2292
13 059K 31071 Out Roll (REP 53.9.1), 22KD
14 849E 17082 Platen Back Plate, 22KE
15 059K 30964 Platen Roll, 22KF
16 809E 50280 Torsion Spring (Left Wind), 22KG
17 809E 50130 Torsion Spring (Right Wind), 22KH
18 013E 24680 Sleeve Bearing, 22KJ
19 005E 18160 Collar, 22KK
20 005E 18810 Platen Collar, 22KL
21 127K 38341 (SCC) Platen Motor, 22KM
22 - - Spring Platen (Length 30.8mm) (P/O Item 26), 

22KN
23 809E 50880 Spring Platen (Length 23mm), 22KP
24 826E 09060 Shoulder Screw, 22KQ
25 - - Motor Bracket, 22KR
26 604K 25230 Spare Parts Kit (Item1, 5, 6, 9, 11, 12, 22), 

22KS
27 - - Washer, 22KT
28 105K 21210 Eliminator, 22KV
29 - - Seal, 22KW
30 059K 31100 Platen Roll Assembly (Item 14-20), 22KX

Figure 1 j0pi55309
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700 Digital Color Press 零件表

53. DADFVer.1.1

PL 53.10  DADF Exit Motor, Exit Roll
ItemPart Description A.C.

1 013E 24840 Ball Bearing, 22L1
2 013E 26250 Sleeve Bearing, 22L2
3 020E 36810 Pulley, 22L3
4 059E 98620 Pulley, 22L4
5 059K 27201 Exit1 Roll (REP 53.10.1), 22L5
6 059K 29481 Exit2 Roll (REP 53.10.2), 22L6
7 127K 38301 (SCC) DADF Exit Motor, 22L7
8 423W 33554 Exit Motor Belt (Alternate), 22L8
- 423W 33555 Exit Motor Belt (Alternate), 22L9
9 809E 50880 Tension Spring, 22LB
10 - - Motor Bracket, 22LC

Figure 1 j0pi55310
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700 Digital Color Press零件表

PL 53.11  Exit Gate/Simp/Dup Gate/Nip 
Solenoid, Inverter Exit Chute, Guide Chute
ItemPart Description A.C.

1 012E 11270 Link, 22M1
2 012E 11280 Link, 22M2
3 012E 11290 Gate Rear Link, 22M3
4 012E 11301 Link, 22M4
5 013E 24160 Sleeve Bearing, 22M5
6 030K 75630 Gate Link Bracket, 22M6
7 032E 21421 Harness Guide, 22M7
8 050K 49650 Inverter Lower Gate, 22M8
9 054K 24219 Inverter Exit Chute (PL 53.20), 22M9
10 054K 24231 Guide Chute (PL 53.21), 22MB
11 121K 31680 (SCC) Exit Gate Solenoid (REP 53.11.1), 22MC
12 121K 31700 (SCC) Simp/Dup Gate Solenoid (REP 53.11.2), 

22MD
13 121K 31680 (SCC) Invert Roll Nip/Release Solenoid (REP 

53.11.3), 22ME
14 - - Tension Spring (Length 34.15mm), 22MF
15 809E 49700 Tension Spring (Length 22.5mm), 22MG
16 826E 11600 Round Point Screw, 22MH
17 012E 12181 Rear Link, 22MJ
18 012E 12190 Front Link, 22MK
19 - - Bracket, 22ML
20 - - Bracket, 22MM
21 - - Bracket, 22MN
22 - - Gasket, 22MP

Figure 1 j0pi55311
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53. DADFVer.1.1

PL 53.12  DADF Exit Upper/Lower Chute, Regi. 
Out Chute, Feeder Lower Chute
ItemPart Description A.C.

1 013E 24172 Sleeve Bearing, 22N1
2 017E 92760 Foot, 22N2
3 802E 77030 Housing, 22N3
4 050E 19952 (SCC) DADF Exit Tray, 22N4
5 054E 24130 Guide Upper Chute, 22N5
6 054E 24290 Regi. In1 Chute, 22N6
7 054K 24195 Exit Upper Chute (PL 53.22), 22N7
8 054K 30561 Exit Low Chute (PL 53.23), 22N8
9 054K 24463 Regi. Out Chute (PL 53.24), 22N9
10 054K 24495 Feeder Lower Chute (PL 53.25), 22NB
11 054K 26032 Invert Chute (Item 18-20), 22NC
12 121E 90620 Interlock Magnet (White Paint(N): Left), 22ND
13 802E 56911 Magnet Cover, 22NE
14 - - Housing, 22NF
15 826E 09001 Shoulder Screw, 22NG
16 - - Bracket, 22NH
17 849E 23020 Tray Plate, 22NJ
18 - - Invert Chute (P/O Item 11), 22NK
19 004K 02181 Damper, 22NL
20 - - Label (P/O Item 11), 22NM
21 - - Eliminator, 22NN
22 826E 11600 Round Point Screw, 22NP

Figure 1 j0pi55312
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700 Digital Color Press零件表

PL 53.13  DADF Document Tray Component
ItemPart Description A.C.

1 050K 49694 DADF Document Bottom Tray (PL 53.14), 22P1
2 050K 49706 DADF Document Upper Tray (PL 53.15), 22P2
3 014E 44881 (SCC) Tray Block, 22P3
4 893E 09601 Label (Size), 22P4
5 893E 03340 Label (Instruction), 22P5
6 893E 09660 Label (Max), 22P6

Figure 1 j0pi55313
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53. DADFVer.1.1

PL 53.14  DADF Document Bottom Tray
ItemPart Description A.C.

1 - - Bottom Tray, 22Q1
2 - - Lift Shaft, 22Q2
3 - - Lift Lever, 22Q3
4 059E 98610 Roll, 22Q4
5 - - Shaft, 22Q5
6 012K 94451 Front Link, 22Q6
7 012E 11480 Rear Link, 22Q7
8 - - Front Stud, 22Q8
9 - - Rear Stud, 22Q9
10 807E 00420 Sector Gear, 22QB
11 013E 24800 Sleeve Bearing, 22QC
12 103E 29881 Sensor Film, 22QD

Figure 1 j0pi55314
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700 Digital Color Press零件表

PL 53.15  DADF Document Upper Tray
ItemPart Description A.C.

1 - - Upper Tray, 22R1
2 050E 20040 Entrance Add Tray, 22R2
3 - - Sensor Housing, 22R3
4 930W 00111 Tray APS Sensor 1, 22R4
5 930W 00111 Tray APS Sensor 2, 22R5
6 930W 00111 Tray APS Sensor 3, 22R6
7 930W 00111 Bottom Sensor, 22R7
8 807E 00431 Front Rack Gear, 22R8
9 807E 00440 Rear Rack Gear, 22R9
10 807E 00450 Pinion Gear, 22RB
11 - - Window Plate, 22RC
12 012E 11470 Roll Link, 22RD
13 809E 50561 Tension Spring, 22RE
14 059E 98630 Roll, 22RF
15 032E 21200 (SCC) Front Side Guide, 22RG
16 032E 21210 (SCC) Rear Side Guide, 22RH
17 019K 99061 Retard Pad, 22RJ
18 962K 19284 DADF Tray Wire Harness , 22RK
19 930W 00211 Document Set Sensor, 22RL
20 809E 54961 Rack Gear Spring, 22RM

Figure 1 j0pi55315
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53. DADFVer.1.1

PL 53.16  Feeder Upper Chute
ItemPart Description A.C.

1 054E 24433 Feeder Upper Chute, 22S1
2 809E 50920 Plate Spring, 22S2
3 055K 31520 Sensor Shield, 22S3
4 802K 57201 Feeder/Nudger Roll (PL 53.17), 22S4
5 413W 75959 Sleeve Bearing, 22S5
6 028E 94260 KL-Clip, 22S6
7 809E 50120 Tension Spring, 22S7
8 - - Sensor Bracket, 22S8
9 930W 00111 DADF Level Sensor, 22S9
10 930W 00211 DADF Feed Sensor, 2283
11 930W 00211 No.1 APS Sensor, 22SB
12 930W 00211 No.2 APS Sensor, 22SC
13 930W 00211 No.3 APS Sensor, 22SD
14 130E 84300 Pre Regi. Sensor, 22SE
15 030K 75742 Pinch Roll Housing, 22SF
16 059K 31051 Pinch Roll, 22SG
17 809E 50250 Tension Spring, 22SH
18 013E 24660 Garter Bearing, 22SJ
19 105K 21190 Eliminator, 22SK
20 - - Magnet Bracket, 22SL
21 121E 89921 Magnet Catch, 22SM
22 032E 21170 (SCC) Chute Guide, 22SN
23 003K 13272 Front Hinge, 22SP
24 003K 13282 Rear Hinge, 22SQ
25 962K 19274 DADF Feeder Wire Harness, 22SR
26 802E 56930 Feeder Upper Cover, 22SS
27 893E 09611 Label (Size), 22ST
28 - - Ground Wire, 22SV
29 809E 58361 Plate Spring, 22SW
30 059E 01370 Roller, 22SX
31 - - Bracket, 22SY
32 - - Bracket, 22T1
33 - - Bracket, 22T2
34 - - Bracket, 22T3

Figure 1 j0pi55316
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PL 53.17  Feeder/Nudger Roll Component
ItemPart Description A.C.

1 - - Nudger Bracket, 22V1
2 - - Feed Shaft, 22V2
3 059K 29520 Feed Roll (REP 53.17.1), 2222
4 059K 29510 Nudger Roll (REP 53.17.1), 2221
5 - - Gear (Helical 38T), 22V3
6 - - Gear (Helical 44T), 22V4
7 - - Gear (Helical 39T), 22V5
8 - - Gear (Spur 29T), 22V6
9 - - Nudger Shaft, 22V7
10 028E 94260 KL-Clip, 22V8
11 413W 75959 Sleeve Bearing , 22V9

Figure 1 j0pi55317
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PL 53.18  DADF Left Upper Cover
ItemPart Description A.C.

1 - - Left Upper Cover, 22W1
2 055K 28071 Baffle, 22W2
3 - - Baffle Stopper, 22W3
4 - - Damper, 22W4
5 - - Baffle Cushion, 22W5
6 120E 22271 Actuator, 22W6
7 003K 13310 Hinge, 22W7
8 - - Baffle Shaft, 22W8

Figure 1 j0pi55318
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PL 53.19  Pre Regi. Roll Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Pre Regi. Lower Chute, 22X1
2 - - Pre Regi. Upper Chute, 22X2
3 059K 31123 Pre Regi. Roll, 22X3
4 059K 31131 Pinch Roll, 22X4
5 - - Garter Bearing, 22X5
6 - - Tension Spring (REP 53.19.1), 22X6
7 - - Release Cam, 22X7
8 105K 21200 Eliminator, 22X8
9 - - Eliminator, 22X9
10 013E 24840 Ball Bearing, 22XB
11 - - Home Pulley, 22XC
12 826E 09001 Shoulder Screw, 22XD
13 - - Film, 22XE
14 013E 31020 Bearing, 22XF

Figure 1 j0pi55319
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PL 53.20  Inverter Exit Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Inverter Exit Chute, 22Y1
2 050E 19940 Inverter Upper Gate, 22Y2
3 809E 47140 Torsion Spring (Left Wind), 22Y3
4 809E 49640 Torsion Spring (Right Wind), 22Y4
5 - - Pinch Roll Housing, 22Y5
6 - - Shaft (P/O Item18), 22Y6
7 - - Pinch Roll (P/O Item 18), 22Y7
8 - - Pinch Roll (P/O Item 18), 22Y8
9 - - Pinch Spring (P/O Item 18), 22Y9
10 - - Pinch Spring (P/O Item 18), 22YB
11 013E 24150 Sleeve Bearing, 22YC
12 930W 00211 Invert Sensor 2, 22YD
13 962K 19342 Sensor Wire Harness, 22YE
14 - - Spacer, 22YF
15 - - Earth Spring, 22YG
16 105E 12420 Eliminator, 22YH
17 - - Damper, 22YJ
18 006K 23382 Pinch Roll (Item 6-10), 22YK

Figure 1 j0pi55320
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PL 53.21  Guide Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Guide Chute, 23B1
2 - - Sensor Bracket, 23B2
3 930W 00211 Out Sensor (REP 53.21.1), 23B3
4 - - Sensor Bracket, 23B4
5 930W 00211 Invert Sensor 1 (REP 53.21.2), 23B5
6 962K 19333 Sensor Wire Harness, 23B6
7 - - Sensor Bracket, 23B7
8 - - Gate Housing (P/O Item 18), 23B8
9 - - Simp/Dup Gate (P/O Item 18), 23B9
10 005E 18570 C-Clip, 23BB
11 - - Sleeve Bearing (P/O Item 18), 23BC
12 - - Shaft (P/O Item 18), 23BD
13 - - Pinch Roll (P/O Item 18), 23BE
14 - - Pinch Roll (P/O Item 18), 23BF
15 - - Pinch Spring (P/O Item 18), 23BG
16 - - Damper, 23BH
17 - - Film (P/O Item 18), 23BJ
18 054K 24227 Simp/Dup Gate Housing (Item 8-15,17), 23BK

Figure 1 j0pi55321
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PL 53.22  Exit Upper Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Exit Upper Chute, 23C1
2 - - Sensor Bracket, 23C2
3 930W 00211 DADF Exit Sensor 1 (REP 53.22.1), 23C3
4 930W 00211 DADF Exit Sensor 2 (REP 53.22.1), 23C4
5 962K 19312 Sensor Wire Harness, 23C5
6 105E 12240 Eliminator, 23C6
7 - - Guide Bracket, 23C7
8 055K 28390 Sensor Shield, 23C8

Figure 1 j0pi55322
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PL 53.23  Exit Lower Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Exit Lower Chute , 23D1
2 013E 26250 Sleeve Bearing, 23D2
3 - - Seal, 23D3
4 059K 31033 Pinch Roll, 23D4
5 809E 60530 Spring, 23D5
6 - - Pinch Roll Shaft, 23D6
7 - - Pinch Plate, 23D7
8 103E 29870 Film, 23D8
9 826E 08450 Shoulder Screw, 23D9
10 - - Spring Cap, 23DB
11 - - Shaft, 23DC
12 - - Shaft, 23DD
13 809E 50101 Tension Spring, 23DE
14 - - Compression Spring, 23DF
15 - - Link, 23DG
16 - - Link, 23DH
17 809E 51401 Tension Spring, 23DJ
18 012E 11601 Rear Latch, 23DK
19 012E 11590 Front Latch, 23DL
20 - - Latch Shaft, 23DM
21 - - Pinch Roll, 23DN
22 - - Housing, 23DP

Figure 1 j0pi55323
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PL 53.24  Regi. Out Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Regi. Out Chute, 23E1
2 - - Sensor Bracket, 23E2
3 930W 00211 DADF Regi. Sensor (REP 53.24.1), 23E3
4 013E 24660 Garter Bearing, 23E4
5 - - Film, 23E5
6 059K 31062 Pinch Roll, 23E6
7 809E 50270 Tension Spring (REP 53.24.2), 23E7
8 012E 11430 Link, 23E8
9 962K 19321 Sensor Wire Harness, 23E9
10 - - Nylon Washer, 23EB

Figure 1 j0pi55324
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PL 53.25  Feeder Lower Chute
ItemPart Description A.C.

1 - - Retard Roll Housing (P/O Item 11), 23F1
2 - - Retard Roll Shaft (P/O Item 11), 23F2
3 005K 06810 Torque Limiter, 23F3
4 059K 30951 Retard Roll (REP 53.25.1), 23F4
5 028E 94260 KL-Clip, 23F5
6 - - Bracket, 23F6
7 - - Feeder Lower Chute, 23F7
8 - - Shaft, 23F8
9 809E 50240 Tension Spring, 23F9
10 103E 32111 Film, 23FB
11 019K 98751 Retard Roll (Item 1-5), 23FC

Figure 1 j0pi55325
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98.1  Screws

Table 1 

ITEM PART NO. PART NAME

A 102W 27678 Screw (M3x6)

B 102W 28478 Screw (M3x14)

C 112W 27677 Sems Screw (M3x6)

D 112W 27678 Sems Screw (M3x6)

E 112W 27698 Sems Screw (M3x6)

F 112W 27898 Sems Screw (M3x8)

G 112W 28078 Sems Screw (M3x10)

H 112W 87888 Sems Screw (M8x20)

J 113W 20478 Screw (M3x4)

K 113W 20488 Pan Head Screw (M2.5x4)

L 113W 20578 Screw (M3x5)

M 113W 20677 Screw (M3x6)

N 113W 20678 Screw (M3x6)

P 113W 20698 Round Screw (M3x6)

Q 113W 20878 Screw (M3x8)

R 113W 21078 Screw (M3x10)

S 113W 21278 Screw (M3x12)

T 113W 21478 Screw (M3x14)

U 113W 21678 Screw (M3x16)

V 113W 21778 Screw (M3x18)

W 113W 22578 Screw (M3x25)

X 113W 27588 Pan Head Screw (M3x5)

Y 113W 27688 Pan Head Screw (M3x6)

Z 113W 36678 Screw (M3x25)

AA 113W 28088 Pan Head Screw (M3x10)

AB 113W 28888 Screw (M3x20)

AC 113W 35578 Screw (M4x5)

AD 113W 35678 Screw (M4x6)

AE 113W 35878 Screw (M4x8)

AF 113W 35888 Pan Head Screw (M4x8)

AG 113W 36078 Screw (M4x10)

AH 113W 38088 Pan Head Screw (M4x40)

AJ 114W 27678 Bind Head Screw (M3x6)

AK 114W 27878 Bind Head Screw (M3x8)

AL 141W 35551 Setscrew (M4x5)

AM 153W 17688 Tapping Screw (M3x6)

AN 153W 17888 Tapping Screw (M3x8)

AP 153W 18088 Tapping Screw (M3x10)

AQ 153W 18288 Tapping Screw (M3x12)

AR 153W 27678 Tapping Screw (M3x6)

AS 153W 27878 Tapping Screw (M3x8)

AT 158W 27678 Screw (M3x6)

AU 158W 27688 Round Screw (M3x7)

AV 158W 27878 Screw (M3x8)

AW 158W 28078 Screw (M3x10)

AX 158W 28278 Screw (M3x12)

Table 1 

ITEM PART NO. PART NAME



05/2009

5-194 Ver.1.198. Screws

700 Digital Color Press零件表

AY 158W 35677 Screw (M4x6)

AZ 158W 35678 Screw (M4x6)

BA 158W 35698 Pan Head Screw (M4x12)

BB 158W 35878 Screw (M4x8)

BC 158W 45278 Screw (M5x12)

BD 201W 33278 Nut (12)

BE 220W 21278 Flange Nut (3)

BF 232W 21178 Clinching Nut (3)

BG 232W 24178 Clinching Nut (4)

BH 232W 24278 Clinching Nut (4)

BJ 251W 24278 Washer (4)

BK 251W 29278 Washer (8)

BL 252W 24250 Nylon Washer (4) (t0.25)

BM 252W 24350 Nylon Washer (4) (t0.5)

BN 252W 26450 Nylon Washer (5)

BP 252W 27250 Nylon Washer (6) (t0.25)

BQ 252W 27350 Nylon Washer (6) (t0.5)

BR 252W 27450 Nylon Washer (6) (t1)

BS 252W 29250 Nylon Washer (8) (t0.25)

BT 252W 29350 Nylon Washer (8) (t0.5)

BU 252W 29450 Nylon Washer (8) (t1)

BV 252W 31350 Nylon Washer (10) (t0.5)

BW 252W 31550 Nylon Washer (10) (t1.5)

BX 271W 10850 Pin (1.6x8)

Table 1 

ITEM PART NO. PART NAME

BY 271W 16050 Dowel Pin (2x10)

BZ 271W 21050 Dowel Pin (2.5x10)

CA 271W 21250 Dowel Pin (2.5x12)

CB 271W 21450 Dowel Pin (2.5x14)

CC 271W 21650 Dowel Pin (2.5x16)

CD 271W 28050 Dowel Pin (3x10)

CE 271W 28650 Dowel Pin (3x16)

CF 271W 28850 Dowel Pin (3x20)

CG 285W 15851 Spring Pin (2x8)

CH 285W 16251 Spring Pin (2x12)

CJ 285W 21051 Spring Pin (2.5x10)

CK 285W 21451 Spring Pin (2.5x14)

CL 285W 21851 Spring Pin (2.5x20)

CM 285W 28051 Spring Pin (3x10)

CN 285W 28251 Spring Pin (3x12)

CP 285W 28651 Spring Pin (3x16)

CQ 285W 28851 Spring Pin (3x20)

CR 351W 29250 C-Clip (8)

CS 351W 52250 Retaining Clip

CT 354W 15278 E-Clip (2)

CU 354W 19278 E-Clip (2.5)

CV 354W 21254 KL-Clip

CW 354W 21278 E-Clip (3)

CX 354W 24254 KL-Clip

Table 1 

ITEM PART NO. PART NAME
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CY 354W 24278 E-Clip (4)

CZ 354W 26278 E-Clip (5)

DA 354W 27254 KL-Clip

DB 354W 27278 E-Clip (6)

DC 354W 29254 KL-Clip

DD 354W 29278 E-Cip (8)

DE 354W 30278 E-Clip (9)

DF 113W 36278 Screw (M4x12)

DG 113W 37478 Screw (M4x30)

DH 113W 38278 Screw (M4x45)

DJ 158W 28678 Screw (M3x16)

DK 158W 36678 Screw (M4x16)

DL 113W 36888 Pan Head Screw (M4x20)

DM 112W 30098 Sems Screw (M3x40)

DN 158W 36278 Screw (M4x12)

DP 201W 33278 Nut (4)

DQ 141W 35551 Setscrew (M4x4)

DR 252W 33350 Nylon Washer (12) (t0.5)

DS 153W 15888 Tapping Screw (M4x8)

DT 251W 27278 Washer (6)

DU 256W 27278 Spring Washer (6)

Table 1 

ITEM PART NO. PART NAME
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99.1  Paper 99.2  Consumables

Table 1 

 Paper A.C

1 J Paper 57B1

2 JD Paper 57B2

3 C2 Paper 57B3

4 Plain (XEROX) 5711

5 Plain (Other makers) 57B4

6 Recycled Paper (XEROX) 5712

7 Recycled Paper (Other makers) 57B5

8 Heavyweight 57B6

9 Tracing Paper 5714

10 Transparency Paper (FX) 5713

11 Transparency Paper (Other makers) 57B7

12 Tack Film 57B8

13 Labels 57B9

14 Postcard 57BB

15 Tab Stock Paper 57BC

16 Hole Punched Paper 57BD

17 Heavyweight 2 75BK

18 Heavyweight 1 Side 2 75BL

19 Heavyweight 2 Side 2 75BG

20 Coated Paper 75BH

21 Coated Paper Side 2 75BJ

Table 1 

 Consumables A.C

1 Toner (K) 409K

2 Toner (Y) 409L

3 Toner (M) 409M

4 Toner (C) 409N
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99.3  Electrical Adjustment

Table 1 

 Elecotical Adjustment A.C

1 Side Regi Adjustment (Tray 1) 77B1

2 Side Regi Adjustment (Tray 2) 77B2

3 Side Regi Adjustment (Tray 3) 77B3

4 Side Regi Adjustment (MSI Tray 5) 77B5

5 Side Regi Adjustment (HCF Tray 6) 77C3

6 Side Regi Adjustment (HCF Tray 7) 77C4

7 Lead Regi Adjustment (Tray 1) 77C5

8 Lead Regi Adjustment (Tray 2) 77C6

9 Lead Regi Adjustment (Tray 3) 77C7

10 Lead Regi Adjustment (MSI Tray 5) 77C9

11 Lead Regi Adjustment (HCF Tray 6) 77CB

12 Lead Regi Adjustment (HCF Tray 7) 77CC

13 White Ref Adjustment 771M

14 IIT Calibration DC945 7726

15 CCD Calibration 77CD

16 Light Axis Fluctuation Correction 77CE

17 Retrieval of Side 2 Shading Correction Dada 77CF

18 ROS Write Timing 77B7

19 Border Erase Adjustment 77B6

20 ATC SENSOR SET UP 77B8

21 Tone UP/DOWN Adjustment 77BC

22 NVM Initialization (IIT/IPS) 702A

23 NVM Initialization (SYS-System) 77BE

24 NVM Initialization (SYS-User) 702D

25 NVM Initialization (IOT) 77BF

26 NVM Initialization (INPUT DEVICE) 77CG

27 NVM Initialization (IISS-EXTENSION) 77CH

28 NVM Initialization (OUTPUT DEVICE) 77CJ

29 Lead Edge Border Erase Adjustment 77BH

30 Trail Edge Border Erase Adjustment 77BJ

31 Side Erase Adjustment 77BK

32 FS R/E Adjustment 77BL

33 SS R/E Adjustment 77BM

34 Temperature Adjustment 7751

35 Fixed R/E Change 77C1

36 Buzzer Level 77C2

37 Download (Reinstall) 77E1

38 Download (Version UPl) 77E2

39 HDD Initialization (Partition 1) 77CK

40 HDD Initialization (Partition 2) 77CL

41 HDD Initialization (Partition 3) 77CM

42 HDD Initialization (Partition 4) 77CN

43 HDD Initialization (Partition 5) 77CP

44 HDD Initialization (Partition 6) 77CQ

45 HDD Initialization (Partition 7) 77CR

46 HDD Initialization (Partition 8) 77CS

Table 1 

 Elecotical Adjustment A.C
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99.4  Mechanical Adjustment

47 HDD Initialization (ALL) 77CT

48 Finisher Folding Position Adjustment (Booklet) 77CV

49 Finisher Folding Position Adjustment (Bi-Fold) 77CW

50 Finisher Folding Position Adjustment (Z-Fold) 77CX

51 Finisher Folding Position Adjustment (Z Tri-Fold) 77CY

52 Finisher Folding Position Adjustment (C Tri-Fold) 77CZ

53 Other NVM Changes 7760

54 Other Diag. Adjustment 77BN

55 Auto Gradation Correction 77F1

56 Smile Correction 77F2

57 ATC Sensor Setup 77F3

58 Belt Edge Lean Mode 77F4

59 Tone Up/Down 77F5

60 Secondary Traansfer Output Adjustment 77F6

Table 1 

 Elecotical Adjustment A.C Table 1 

Mechanical Adjutment A.C

1 Full/Harf Parallel Adjutment 1050

2 Finisher Booklet Folding Position Adjustment 1051
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99.5  Originals 99.6  Accessories Related

Table 1 

Originals A.C

1 Photo Originals 572B

2 Printed Originals 572C

3 Maps and Low Contrast Originals 572D

4 Paste-up Originals 572E

5 Dirty/areased Originals 572F

6 Colored Originals 572G

7 Other Originals 572H

Table 1 

Accessories Related A.C

1 Accessories Related 80AA

2 EP-SV unit 8050

3 Cable between M/C and EP-SV 8051

4 Cable between EP-SV and Related product 8052

5 TEL line for EP-SV 8053

6 AC Adaptor for EP-SV 8054
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99.7  Applications/Environment 99.8  Network Functions Related

Table 1 

 Applications/Environment A.C

1 Corrective Action Failure (Within User Guide) 9051

2 Corrective Action Failure (Out of User Guide) 9052

3 Operation Failure (Within User Guide) 9053

4 Operation Failure (Out of User Guide) 9054

5 No reoccurrence after Power OFF/ON 9055

6 Disturbance from surrounding machines 9040

7 Power supply at customer's site 7123

Table 1 

 Function A.C

1 Use Environment 90AA

2 Problems at remort station when data is sent 
(storage destination of Push-Scan etc, PC/server 
etc)

9061

3 Problems at sent station when data is received 
(PC/server etc)

9062

4 Problems at Authentication Server (Keroberos etc) 9064

5 Problems at Directory Server (LDAP etc) 9065

6 Problems at Timer Server 9066

7 Problems at Router 9067

8 Problems at HUB 9068

9 Problems at USB Device (Commercial item) 9069

10 Problems at Memory Media (Commercial item) 906B

11 Problems at Wireless LAN 906C

12 Print/Scan Driver 907B
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5.3.1  Navi.1.1 (Processor + Option)

Figure 1 j0pi50011

5.3.2  Navi.2.1 (Processor  1 of 3)

Figure 1 j0pi50021
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5.3.3  Navi.2.2 (Processor  2 of 3)

Figure 1 j0pi50022

5.3.4  Navi.2.3 (Processor  3 of 3)

Figure 1 j0pi50023



05/2009

5-203700 Digital Color Press 零件表
5.3 Perts Navi

Ver.1.1

5.3.5  Navi.2.4 (IIT)

Figure 1 j0pi50024

5.3.6  Navi.2.5 (Tray Module)

Figure 1 j0pi50025
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5.3.7  Navi.2.6 (DADF)

Figure 1 j0pi50026

5.3.8  Navi.2.7 (I/F Module)

Figure 1 j0pi50027
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5.3.9  Navi.2.8 (HCS)

Figure 1 j0pi50028

5.3.10  Navi.3.1 (HCS Upper)

Figure 1 j0tk50031
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5.3.11  Navi.3.2 (HCS Lower)

Figure 1 j0tk50032
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6 一般
6.1 UI 诊断画面的构成
6.1.1  UI 诊断画面的构成 .................................................... 5

6.1.2  进入维修模式的方法................................................... 6

6.1.3  退出维修模式的方法................................................... 6

6.2 DC 代码的使用方法
6.2.1  DC003: 要求预备诊断 (EP: 仅 FX) ........................................ 7

6.2.2  DC004: 旧品回收联络 ( 仅 EP:FX) ........................................ 7

6.2.3  DC118: 卡纸计数器 ( 故障 )............................................. 8

6.2.4  DC120: 故障计数器 ( 故障 )............................................. 8

6.2.5  DC122: 关机记录 ( 故障 )............................................... 9

6.2.6  DC128:Finisher 折叠位置调整 ( 定位 )................................... 9

6.2.6.1  小册子 ( 对折 + 装订 )( 调整、其他 /Finisher 折叠位置调整 ):DC128 ...... 10

6.2.6.2  小册子 / 对折 ( 调整、其他 /Finisher 折叠位置调整 ):DC128 ............. 11

6.2.7  DC129:System Registration Setup ( 定位 ).............................. 12

6.2.8  DC131:NVM Read/Write ( 系统数据 )..................................... 14

6.2.9  DC132: 机身编号 / 计数器读数的匹配设定 ( 系统数据 )..................... 15

6.2.10  DC135:HFSI 计数器 ( 调整 / 其他 )...................................... 15

6.2.11  DC140: 模拟监视器 (IO 检查 ).......................................... 16

6.2.12  DC301:NVM 初始化 .................................................... 16

6.2.13  DC330: 部件控制 (IO 检查 )............................................ 17

6.2.14  DC355: 硬盘故障预测 ( 子系统 )........................................ 17

6.2.15  DC355: 硬盘初始化 ................................................... 18

6.2.16  DC527:ADF 单独运作 ( 子系统 )......................................... 18

6.2.17  DC612: 测试版打印 ................................................... 19

6.2.18  DC671: 定位测量周期 ( 定位 ).......................................... 19

6.2.19  DC673: 定位控制传感器检查周期 ( 定位 )................................ 20

6.2.20  DC675: 定位控制设定周期 ( 定位 )...................................... 20

6.2.21  DC726: 纸张路径时间测量 ( 定位 )...................................... 21

6.2.22  DC740:SMH/MSI 导杆调整 ( 定位 )....................................... 23

6.2.23  DC919: 彩色平衡调整 (Max 设定 )....................................... 23
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6.1.1  UI 诊断画面的构成
UI诊断的 “维护 /诊断”画面结构如下。

维护 / 诊断画面阶层结构

1. 硬盘初始化
2. 数据的全部删除
3. 软件配件的安装
4. NVM 初始化
5. NVM 读取 / 写入
6. 测试版打印 (No Paper Run 功能 ：含测试版 No.71)
7. IO 检查

· 部件控制
· 模拟监视器

8. 定位
· 纸盘 5 ( 手送纸盘 )纸张导杆调整
· 定位测量周期
· 定位控制传感器检查周期
· 定位控制设定周期
· 系统定位调整
· 纸张路径时间测量

9. Max 设定
· 过程控制 On/Off 打印
· ATC 传感器设定
· 墨粉浓度调整
· IIT 校准

- 白色参考调整
- CCD 校准
- 光轴变动校正

· 色彩平衡调整
· In/Out 手动设定
· TRC 调整
· IOT CIS 设定周期
· IOT CIS 检查周期

10. 子系统
· Belt Edge Learn
· ADF 单独操作
· 硬盘故障预测

11. 故障
· 卡纸计数器
· 故障计数器
· 关机记录

12. 调整 / 其他
· 机身编号 / 计数器读数的匹配
· HFSI 计数器

13. 备份 / 还原
· 备份
· 还原
· 删除备份文件

14. 纸张平整校正



05/2009

6-6 Ver.1.16.1 UI 诊断画面的构成

700 Digital Color Press一般

6.1.2  进入维修模式的方法
1. 通过以下操作进入 CE 模式。

(1) 按着控制面板的＜ 0 ＞键大约 5 秒，同时按＜启动＞键。
(2) 显示 “CE 密码输入” 画面，输入密码 “6789”，按＜确认＞键。
进入 CE 模式，翻转显示 UI 画面。

2. 通过下列操作显示诊断菜单。
(1) 按＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(2) 显示 [ 规格设定 / 登记 ]画面，选择 [规格设定 ]。
(3) 显示 [ 规格设定 ] 画面，选择 [通用设定 ]。
(4) 显示 [ 通用设定 ] 画面，选择 [维护 /诊断 ]。
在 [ 维护 / 诊断 ]画面显示各种诊断菜单。

6.1.3  退出维修模式的方法
可使用 3 种方法退出。

· 关闭电源，然后打开。
· 按着控制面板的＜ 0 ＞同时按＜启动＞键。
· 画面上出现重新启动按钮，按此按钮重启， 即可退出诊断模式。
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6.2.1  DC003: 要求预备诊断 (EP: 仅 FX)
说明

通过 EP-SV，将机器的状态诊断 (NR Data) 发送至 FX 的维护服务器。

注释：EP-SV 未连接时， 或 EP-SV 未连接至电话线路时， 无法选择要求项目。

注释：EP-SV 未连接时， 或 EP-SV 未连接至电话线路时， 会显示异常。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [EP 服务 ]。
2. 在 EP 服务画面中选择 [要求检查 /维修 ]。
3. 在要求检查 / 维修画面中选择下列项目。

· 要求检查
· 要求维修
· 要求预备诊断

4. 按 [ 执行 ] 按钮。
5. 将显示要求检查画面。
6. 依照画面讯息的指示，选择 [是 ]或 [否 ]。
7. 选择 [ 关闭 ]， 返回至 EP 服务画面。

6.2.2  DC004: 旧品回收联络 (仅 EP:FX)
说明

通过 EP-SV，向 FFL 要求回收旧品。

参考：EP-SV 异常时的对应方法如下 :

1. EP-SV 从机器主机收到旧品回收要求时， 正好为 EP-SV 的电话线路使用中时。
→从机器主机接收旧品回收要求时， 将 Fail 返回至机器主机。

2. EP-SV 对 EP-Front 拨打电话， 但 EP-Front 未接听时。
→即使进行规定次数的呼叫， 仍无法与 EP-Front 接通时，将 Fail 返回至机器主机。

3. 与 EP-Front 通信中， 电话线路中断时。
→中断时，将 Fail( 电话线路中断 )返回至机器主机。

4. EP-SV从Machine接收旧品回收要求时，EP-SV正好为Re-try或Re-dial待机或实行中时。
→从机器主机接收旧品回收要求时， 将 Fail 返回至机器主机。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ] 画面选择 [EP 服务 ]。
2.  在 EP 服务画面选择 [ 旧品回收联络 ]。
3.  显示旧品回收联络画面。

· 旧品回收数量 :1~255( 预设值 :1)
· 回收地点负责人姓名 :用键盘输入回收地点负责人姓名， 再选择 [设定 ]。

4. 必要时，输入旧品回收数量和回收地点负责人姓名。
5. 按＜启动＞键。
6. 选择 [ 关闭 ]， 返回至 EP 服务画面。
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6.2.3  DC118: 卡纸计数器 (故障 )
目的

显示自上一次完成作业的重设至现在为止的卡纸发生次数。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [故障 ]。
2. 故障画面上将可显示以下项目。

· 当前故障
· 卡纸计数器按钮
· 故障计数器按钮
· 关机记录按钮

3. 选择 [ 卡纸计数器 ]。
4. 卡纸计数器画面中将显示以下项目。

· Chain-Link
· 发生次数

注释：· 
以从机器主机所取得的数据为准，显示纸张 /原稿卡纸的记录。

· 显示自上一次以 [ 作业完成 ] 退出维修模式时至现在的资料。
· 在 [ 作业完成 ] 状态下退出时，发生次数将被重设。

5. 选择 [ 关闭 ]， 返回至故障画面。

6.2.4  DC120: 故障计数器 (故障 )
目的

显示自上一次完成作业的重设至现在为止的故障发生次数。

步骤

1. 在 [ 维护 /诊断 ]画面选择 [故障 ]。
2. 故障画面上将可显示以下项目。

· 当前故障
· 卡纸计数器按钮
· 故障计数器按钮
· 关机记录按钮

3. 选择 [ 故障计数器 ]。
4. 故障计数器画面中将显示以下项目。

· Chain-Link
· 发生次数

注释：· 
以从机器主机所取得的数据为准，显示故障的记录。

· 显示自上一次以 [ 作业完成 ] 退出维修模式时至现在的资料。
· 在 [ 作业完成 ]状态下退出时，发生次数将被重设。

5. 选择 [ 关闭 ]，返回至故障画面。
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6.2.5  DC122: 关机记录 (故障 )
目的

将分成原稿卡纸、纸张卡纸、最新的 40 个故障、其他故障四种类别显示记录。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [故障 ]。
2. 故障画面上将可显示以下项目。

· 当前故障
· 卡纸计数器按钮
· 故障计数器按钮
· 关机记录按钮

3. 选择 [ 关机记录 ] 按钮。
4. 关机记录按钮画面将显示以下项目。

画面上将显示所选按钮的 Chain-Link、 发生时间、总计 CV。
· 纸张卡纸按钮
· 原稿卡纸按钮
· 故障按钮
· 最新的 40 个故障按钮

注释：· 
以从机器主机所取得的数据为准，显示故障的记录。

· 显示自上一次以 [ 作业完成 ] 退出维修模式时至现在的资料。
· 在 [ 作业完成 ] 状态下退出时，发生次数将被重设。

5. 选择 [ 纸张卡纸 / 原稿卡纸 / 故障计数器 / 最新 40 个故障 ] 按钮的任一个按钮， 将显示
Chain-Link、发生时间、 总计 CV

6. 选择 [ 关闭 ]， 返回至故障画面。

6.2.6  DC128:Finisher 折叠位置调整 (定位 )
说明

更换 Booklet Folder 的折叠位置、Staple 位置调整打印、以及调整 NVM 的设定值。

注释：有关步骤 /说明的详情， 请参照第 4 章 “调整 :Finisher 折叠位置调整”。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ] 画面选择 [ 调整 / 其他 ]。
2. 在调整 / 其他画面，选择 [Finisher 折叠位置调整 ]。
3. 在Finisher折叠位置调整画面的[折叠位置确认打印]选择[对折]折叠功能，打印输出。
4. 在 Finisher 折叠位置调整画面选择 [对折 ]。
5. 显示 [ 对折 ] 画面。
6. 选择设定项目 ( 大于 B4、 小于 B4)。

Figure 1 j0ku2450

7. 选择 [ 确认 / 变更 ]。 变更项目的值，选择 [确定 ]。
· 在对折偏移方向增减 NVM 值。

8. 在 Finisher 折叠位置调整画面的 [ 折叠位置确认打印 ] 选择对折打印输出。确认对折折
叠位置。

9. 选择 [ 关闭 ]， 返回至 Finisher 折叠位置调整画面。
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6.2.6.1  小册子 (对折 +装订 )( 调整、其他 /Finisher 折叠位置调
整 ):DC128
目的

调整 Booklet Folder 的装订位置。

注释： 有关步骤的详情， 请参照第 4 章 “调整 :Finisher 针位置调整”。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [调整 /其他 ]。
2. 在调整 / 其他画面，选择 [Finisher 折叠位置调整 ]。
3. 在 Finisher折叠位置调整画面的[折叠位置确认打印]的 [小册子]折叠功能选择[中间

装订 ( 有 )] 打印输出。
4. 在 Finisher 折叠位置调整画面选择 [ 小册子 ( 对折 + 装订 )]。
5. 显示 [ 小册子 ( 对折 +装订 )] 画面。 将显示以下设定项目。

· 2 张装订 大于 B4
· 2 张装订 小于 B4
· 2/15 张装订 大于 B4
· 2/15 张装订 小于 B4
· 3 张装订 未指定 B4
· 4 张装订 未指定 B4
· 5~7 张装订 未指定 B4
· 8~14 张装订 未指定 B4
· 装订位置调整

6. 选择要变更的设定项目。
· 配合各份张数的折叠尺寸调整装订折叠位置的歪斜。
· 配合各份张数的折叠位置、针的位置调整装订针位置与折叠位置的歪斜。

Figure 1 j0ku2451

7. 选择 [ 确认 / 变更 ]。变更项目的值，选择 [确定 ]。

8. 在 Finisher折叠位置调整画面的[折叠位置确认打印]的 [小册子]折叠功能选择[中间
装订 ( 有 )] 打印输出。 确认装订位置。

9. 选择 [ 关闭 ]，返回至 Finisher 折叠位置调整画面。
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6.2.6.2  小册子 /对折 (调整、其他 /Finisher 折叠位置调整
):DC128
目的

调整 Booklet Folder 的小册子折叠位置。

注释：有关步骤的详情， 请参照第 4 章 “调整 : 小册子折叠位置调整”。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [调整 /其他 ]。
2. 在调整 / 其他画面，选择 [Finisher 折叠位置调整 ]。
3. 在 Finisher 折叠位置调整画面的 [ 折叠位置确认打印 ] 选择 [ 小册子 ] 折叠功能打印输

出。确认小册子折叠位置。
4. 在 Finisher 折叠位置调整画面选择 [ 小册子 / 对折 ]。
5. 显示 [ 小册子 / 对折 ]画面。 将显示以下设定项目。

· 大于 2 张装订 大于 B4
· 大于 2 张装订 小于 B4
· 3 张装订 大于 B4
· 3 张装订 小于 B4
· 4 张装订 大于 B4
· 4 张装订 小于 B4
· 5~7 张装订 大于 B4
· 5~7 张装订 小于 B4
· 8~14 张装订 大于 B4
· 8~14 张装订 小于 B4
· 2 张装订
· 大于 3 张装订

6. 选择要变更的设定项目。

Figure 1 j0ku2451

7. 选择 [ 确认 / 变更 ]。 变更项目的值，选择 [确定 ]。
8. 在 Finisher 折叠位置调整画面的 [ 折叠位置确认打印 ] 选择 [ 小册子 ] 折叠功能打印输

出。确认小册子折叠位置。
9. 选择 [ 关闭 ]， 返回至 Finisher 折叠位置调整画面。
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6.2.7  DC129:System Registration Setup ( 定位 )
功能

调整 IOT 的前端定位和侧边定位。

· IOT 定位调整通过观察内置调整用测试版的输出调整前端定位和侧边定位。

注释：若 MSI 装有 HCF， 在输送方向长度为 8.5"(Letter LEF 的输送方向 ) 以上、 239mm
以下的纸张进行前端定位调整的情况下、在 DC129 无法调整。 ( 例如 6"x9"SEF)

在这种情况下，直接在 DC131 变更 NVM 进行调整。

注释：诊断模式中，拉出 / 插入纸盘时，纸盘不会升起，不变为就绪状态。若在这种状
态下执行 DC129，会暂时显示 [ 无指定尺寸的纸张 ]或 [参数错误 ]，开始升起。这种情
况下，在纸盘变为就绪期间， 等待大约 30 秒左右后再度执行调整，则可正常进行。

参考：详细调整步骤参照第 4章 ADJ 18.1.1。

· 调整时的显示项目如下所示。表格中没有的项目为非显示项目 (灰化显示 )。

Table 1 

指定项目
选择项目 (粗体为预设选择
项目 ) 备注

调整模块 IOT IOT 指定时 :内置测试版打印。

- 使用在 NVM “780-216 用户定位调整用
测试版号码 ( 预设 : 正反面 90°- 正反
面 )” 设定的测试版。

调整定位 前端定位 /侧边定位

纵倍率

横倍率

直角度

主扫描歪斜

相对于 TEAK，Pinot 添加了尺寸歪斜。

调整面 单面

双面

Dup 在选择主机 MSI(33,55)、HCF 
MSI(33,55) 时无效 (在 IOT/IOTSc 侧组合检
查 )

纸盘 纸盘 1

纸盘 2

纸盘 3

MSI (A3SEF)

MSI (A4LEF)

MSI (11"x17"SEF)

MSI (8.5"x11"LEF)

HCF (PF2)

HCF (PF3)

HCF (PF3.2) 

SC8874

从 MSI (A3SEF) 到 MSI(8.5"x11"LEF) 可以正
常显示 / 选择，指定下列的参数。

Tray= MSI

 MSI 的纸张尺寸 =A3SEF、A4LEF、
11"x17"SEF、8.5"x11"LEF 的任何一个。

- 对内置测试版打印、调整值设定都有
效。

纸张类型 非涂层纸

涂层纸

再生纸

打孔纸

Tab 纸

标签纸

透明胶片

摹写纸

明信片

非涂层纸 (反面 )

涂层纸 (反面 )

Tack Film

自定义纸张类型

仅从 UI 的纸张类型指定为 MSI 时有效。对于
MSI 以外的纸张类型，适用于纸盘设定的纸
张类型。

Table 1 

指定项目
选择项目 (粗体为预设选择
项目 ) 备注
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· 关于调整范围

· 注意事项
- 前端定位

根据纸张类型、重量、 正反面 ( 单面 / 双面 ) 可设定不同的值
- 侧边定位

根据纸盘 ( 含 HCF)、正反面 (单面 /双面 )可设定不同的值
- 主扫描倍率

仅可设定正反面 (单面 / 双面 )。 与纸盘等无关。
- 副扫描倍率

仅可设定正反面 (单面 / 双面 )。 与纸盘等无关。
- 直角度

仅可设定正反面 (单面 / 双面 )。 与纸盘等无关。
- 主扫描歪斜

仅可设定正反面 (单面 / 双面 )。 与纸盘等无关。 

重量 64-80gsm

81-90gsm

91-105gsm

106-128gsm

129-150gsm

151-176gsm

177-220gsm

221-256gsm

257-300gsm

仅从 UI 的重量指定为 MSI 时有效。对于 MSI
以外的纸张类型，适用于纸盘设定的纸张类
型。

打印 /复印张数 1~99

Table 2 

调整项目
相当于 1Count 的调
整量 预设 调整范围 备注

前端定位 1count=0.1mm 0 -30~30 纸张类型、重量、每
Side1/2

侧边定位 1count=0.1mm 0 -30~30 纸盘、每 Side1/2

纵倍率 (副扫描倍率 ) 1count=0.025% 0 -40~40 每 Side1/2

横倍率 (主扫描倍率 ) 1count=0.025% 0 -148~148 每 Side1/2( 在 IOT 侧有调
整范围限制 )

直角度 1count=0.05mm 
(600dpi@IreCT 宽 )

0 -184~184 每 Side1/2 用户调整部分
为 1count=0.1mm( 在 IOT
侧有调整范围限制 )

主扫描歪斜 1count=0.1mm 0 -20~20 每 Side1/2

Table 1 

指定项目
选择项目 (粗体为预设选择
项目 ) 备注
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步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面按 [定位 ]。
2. 按 [ 定位调整 ]。
3. 选择 [ 调整定位 ]。
4. 选择调整面。
5. 在纸张选择指定纸盘和纸张类型。
6. 指定打印 / 复印张数。
7. 选择 [ 执行 ]。
8. 显示 “正在执行”的讯息。
9. 输出指定张数的内置测试版，显示 “执行完毕” 的讯息。

· 输出单面格子 ( 校正测量用 ) 的内置测试版。
· 在不能执行内置测试版的测试复印的情况下，显示告知机器主机异常的讯息画面。

10. 查看副本，增减定位调整值。 通过本调整，对准前端定位 /侧边定位。
11. 用量规测量距离纸张前端边缘的测试版的前端，确认前端定位。

· 前端定位的测量值太短时 : 按 [ ↓后退 (D)] 调整。
· 前端定位的测量值太长时 : 按 [ ↑前进 (U)] 调整。
· 每点选一次，前端定位的调整值将加减 0.46mm。

12. 用量规测量距离纸张侧边边缘的测试版的侧边，确认侧边定位。
· 侧边定位的测量值太短时 : 按 [ →向内 (R)] 键调整。
· 侧边定位的测量值太长时 : 按 [ →向前 (L)] 键调整。
· 每点选一次，侧边定位的调整值将加减 0.1mm。

13. 定位调整值确定后，选择 [调整值设定 ]。
14. 显示 “正在执行”的讯息。

· 若机器无法变更 NVM 值，则在 Information 画面显示 “[！]输入的值不正确。请重
新输入。”或 “[！ ]输入的值在有效范围之外。 请重新输入。”的讯息。

15. 重设 IOT 的前端定位或侧边定位的调整值为 “0”，机器主机的 NVM 值将被更新，同时显
示 “执行完毕”的讯息。

16. 重复步骤 10~18，执行调整。

6.2.8  DC131:NVM Read/Write ( 系统数据 )
说明

可参照或设定 / 变更 NVM 数据。

注释：包括 Key Operator 用的 NVM 在内， 所有的 NVM 都可存取。但计费、 防止伪造、账户
管理密码无法重写。

步骤

1. 在 [ 维护 /诊断 ]画面选择 [NVM 读取 / 写入 ]。
2. 输入 Chain-Link 号码，按 [确认 /变更 ]。
3. 将显示现在设定值，并显示 [变更值输入 ]栏。

注释：例如 ) 省略 700-006 的代码， 仅输入 700-6，机器将不接受。即使开始位数为 0
也需要输入。

4. 使用数字键将要变更的数字输入于变更值栏中，再按 [确认 ]按钮。
按＜ C ＞键将清除所输入的值。

注释：输入的值无效时， 会显示以下画面讯息。

“变更值不正确。请重新输入数值。”

5. 在 [ 现在设定值 ]栏内将显示所输入的数字。
6. 选择 [ 关闭 ]，返回至维护 /诊断画面。



05/2009

6-15700 Digital Color Press 一般
6.2 DC 代码的使用方法

Ver.1.1

6.2.9  DC132: 机身编号 /计数器读数的匹配设定 (系统数据 )
功能

为了消除更换 MCU PWB 或 ESS PWB 时发生的系列号码、产品号码及计费计数器值在 PWB 间的不
一致，将没有更换的 PWB 的系列号码、产品号码及计费计数器值设定成已更换的 PWB 的值。

发生以下故障时，可以执行 DC132。

· 124-130( 未进行产品号码 Fail 初始化 )
· 124-311( 未进行序列号码 Fail 初始化 )
· 124-324(3 处 Billing Counter 不一致 )
· 124-325( 计费计数器 1处不一致 )
· 124-312( 产品号码即使 1个不同时 )
· 124-313( 系列号码即使 1个不同时 )

注释：· 在 MCU PWB 一处、在 BP PWB 两处、总共三处地方各自拥有不同的系列号码、 产品
号码及计费计数。

· 显示的 IOT 为 MCU PWB， SYS1、 SYS2 为 BP PWB。

参考：

· 此功能仅在故障发生时可使用。
(即使在故障时， 此功能也处于可执行的状态。 )

· 设定系列号码后，退出维修模式时， 故障将会解除。
(故障期间， 测试版打印无法执行。 )

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [调整 /其他 ]。
2. 在调整 / 其他画面选择 [ 机身编号 / 计数器读数的匹配 ]。
3. 将显示机身编号 / 计数器读数的匹配画面。
4. 依照画面的指示，选择未更换的 PWBA、 或正确数据的 PWBA， 按 [执行 ]按钮。
5. 输入系列号码，选择 [确定 ]。
6. 选择 [ 关闭 ]， 返回至调整 /其他画面。

6.2.10  DC135:HFSI 计数器 (调整 /其他 )
目的

将 HFSI 计数器初始化。

注释：有关 HFSI 计数器代码的详情， 请参照第 6 章 6.3.4.1。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ] 画面选择 [ 调整 / 其他 ]。
2. 在调整 / 其他画面，选择 [HFSI 计数器初始化 ]。
3. 将显示 HFSI 计数器初始化画面。
4. 输入 Chain-Link 号码，按 [归零 ]按钮。

所指定的 HFSI 计数器将被重设，画面将显示 “设定完成” 的讯息。
5. 可视需要输出 HFSI 计数器报告来确认。
6. 选择 [ 关闭 ]， 返回至调整 / 其他画面。
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6.2.11  DC140: 模拟监视器 (IO 检查 )
目的

使各部件 (C.C 等 ) 操作，同时监视 A/D 变换的传感器的模拟值。对于输出部件而言，可暂时使
值变化。

注释：有关模拟监视器代码的详情， 请参照 6.3.3。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [IO 检查 ]。
2. 在 IO 检查画面选择 [模拟监视器 ]。
3. 显示模拟监视器画面。

· [输入 /输出 ]栏 : 部件种类 ( 输入 / 输出部件 )
· [启动 /停止 ]栏 : 操作状态启动 ( 确认执行中 )、 停止 ( 确认停止中 )
· [水平 ]栏 :已接收的输出水平值。 (水平为 0-65535)
· [ 变更输出水平 ] 按钮 : 要暂时变更输出部件的输出水平并确认时， 输入变更输出水

平希望部件。按下 [ 变更输出水平 ] 按钮，使用画面上的数字键或方向键输入数值，
再选择 [ 设定 ]。

· [号码输入 ]按钮 :参照步骤 4
· [显示现在的状态 ]键 :参照步骤 4。

4. 以数字键输入模拟输入 / 输出部件的 Chain-Link 号码。
· 若要继续进行作业，则选择画面的 [ 号码输入 ]， 输入 Chain-Link 号码， 再按＜启

动＞键。

注释：画面上将显示后续设为 ON 的部件的状态。

· 要确认先启动的部件的状态时，请选择 [ 号码输入 ] 按钮，请用数字键输入 [Chain-
Link]， 再按 [ 显示现在的状态 ]。 画面上将显示先启动的部件的状态。

5. 选择 [ 关闭 ]， 返回至 IO 检查画面。

6.2.12  DC301:NVM 初始化
功能

对任意的 NVM 区域执行初始化。

注释：NVM 初始化时， 计费计数器，机器号码、 市场、 HFSI 计数器、关机记录、 卡纸 /故
障计数器的相关设定不会初始化。关机记录、卡纸 / 故障计数器将在退出诊断 ( 诊断结束 )时
指定的作业完成后被清除。

用户设定的传真速拨号码登记数据、 机密信箱登记数据、 用户管理的账户、 各密码，可使用
KO Tool 删除。

注释：仅限模组指定的初始化有效。

不可使用全部选择及 Dust Off。

[ 有关 NVM 初始化 /ROM 版本升级时的 Lo-ID] 

条件 : 在新显像至 1000 张 ( 包括安装时 ) 期间，有时可能会变成 NVM 初始化 /ROM 版本升级时
的 Lo-ID。在新安装后或在维修现场，更换显像剂后至 1.0Kpv 左右期间，显像剂变为不易显像
的状态。在此状态中执行 ROM 版本升级 /NVM 的初期化时，由于 LD 光量的预设值对于显像剂的
稳定状态(较易显像的状态:相对初始值经过1.5Kpv以上后的状态)时的值已经设定，因此浓
度可能有时会变淡。此时，有必要按以下的处置方法还原浓度。提高相应颜色的 LD 光量
NVM(752-375-378:YMCK) 值，重新设定至 400-450 左右，关闭 /打开电源后重新打印。(或重复
关闭 / 打开电源 +打印，或重复 DC934 ADC 检查也同样具有还原浓度的效果。)执行此作业后，
浓度可还原至 ROM 版本升级 /NVM 的初始化执行以前的浓度再现状态。

注释：NVM 初始化时的注意事项

· 记录 NVM 初始化前用于劣化校正的 NVM 值 (752-804-807Y MCK 顺序 )， 在 NVM 初始化后输
入记录的 NVM 值。 [若不执行此作业， 则有可能引起初期的浓度变化。 ]

· 记录 NVM初始化前 Disp 时间累计值的 NVM值 (752-683-686 YMCK 顺序 )，在 NVM 初始化后
输入记录的 NVM 值。 [若不执行此作业， 则墨粉指示器的显示可能会发生故障。 ]

· NVM 初始化后，取出设备配备的检查测试版，使用记载的各颜色的 ATC 条形码值和感应器
感度比较表，根据 DC921 进行 ATC 感应器的设定。[未进行此作业时，有可能导致墨粉浓
度控制无法正确进行的画质故障。 ]

A. 初始化步骤

1. 在 [ 维护 /诊断 ]画面选择 [NVM 初始化 ]。
2. 显示 NVM 初始化画面。
3. 选择初始化的区域。

· 对象区域 :IOT、 Input Device、 Finisher、 Sys-SYSTEM、 IISS(IIT/IPS)、 IISS-
Extension、 Sys-USER、 IFM、 HCS

4. 按 [ 执行 ]按钮。
5. 依照 NVM 初始化画面讯息的指示， 选择 [ 是 ( 初始化 )] 或 [否 (不初始化 )]。
6. 选择 [ 关闭 ]，返回至维护 /诊断画面。
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6.2.13  DC330: 部件控制 (IO 检查 )
目的

显示输入部件的输入信号的逻辑状态，并使输出部件操作。

注释：有关部件控制 (Chain-Link No.) 的详情，请参照第 6章 6.3.1.1、 6.3.2.1。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [IO 检查 ]。
2. 于 [IO 检查 ]画面中选择 [部件控制 ]。
3. 用数字键输入输出入部件 (6 位数 ) 的 Chain-Link 号码。

注释：例如 ) 省略 001-300 的代码， 仅输入 1-300， 机器将不接受。即使开始位数为 0
也需要输入。

4. 按＜启动＞键。开始部件操作。
· 若要继续进行作业，则选择画面的 [ 号码输入 ]， 输入 Chain-Link 号码， 再按＜启

动＞键。

注释：画面上将显示后续设为 ON 的部件的状态。

· 要确认先启动的部件的状态时，请选择 [号码输入 ]按钮，请用数字键输入 [Chain-
Link]， 再按 [ 显示现在的状态 ]。 画面上将显示先启动的部件的状态。

· 若选择 [ 周期操作 ] 按钮，则部件重复操作。
5. 将显示部件控制画面的 [ 输入 / 输出 ] 栏 ( 部件类别 )、 [ 状态 ] 栏 ( 操作状态 :High/

Low)、 [ 计数器 ]栏 (操作次数 )。
6. 按 [ 停止显示中的部件 ] 按钮或 [ 停止全部部件 ]按钮， 停止运作中的部件。
7. 选择 [ 关闭 ]， 返回至 IO 检查画面。

6.2.14  DC355: 硬盘故障预测 (子系统 )
目的

执行硬盘 (HDD) 的故障预测。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ] 画面选择 [ 子系统 ]。
2. 在子系统画面选择 [硬盘故障预测 ]。
3. 显示 [ 硬盘故障预测 ] 画面。
4. 依照画面的指示， 按 [执行 ]按钮。
5. [ 硬盘故障预测 ]画面上显示判定结果。
6. 若判定结果 NG， 则显示错误代码。

依照讯息进行处理， 再按 [确认 ]按钮。
7. 选择 [ 关闭 ]， 返回至子系统画面。
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6.2.15  DC355: 硬盘初始化
目的

仅将硬盘的分区 A 初始化。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [硬盘初始化 ]。
2. 选择 [ 分区 A]、按 [执行 ]按钮。
3. 显示确认讯息后，选择 [是 ]。

硬盘的分区 A 初始化。
4. 显示 “硬盘 / 分区 A 的初始化已正常结束。”后， 按下 [ 确认 ]按钮。
5. 选择 [ 关闭 ]， 返回至维护 /诊断画面。

6.2.16  DC527:ADF 单独运作 (子系统 )
说明

使送稿装置单独运作，执行异音等项目的检查。

步骤

1. 在 [ 维护 /诊断 ]画面选择 [子系统 ]。
2. 在子系统画面选择 [ADF 单独运作 ]。
3. 显示 [ADF 单独运作 ]画面。
4. 依照讯息指示，将原稿放置在 DADF。 ( 最多 3张 )
5. 按 [ 执行 ]按钮。
6. 依照画面的指示，按 [确认 ]按钮。
7. 选择 [ 关闭 ]，返回至子系统画面。
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6.2.17  DC612: 测试版打印
说明

打印机械内置的测试版，来进行画质检查、故障区分。

执行 No Paper Run。

注释：确认要使用的纸盘内已放置了足够的纸张后再执行。( 若正在执行期间出现无纸张的情
况，则正在输送的纸张上可能会发生打印不良。 另外，此时的纸张不会被计数。 )

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [测试版打印 ]。
2. 设定测试版号码。 ( 第 6 章 6.3.5)
3. 设定份数、纸张选择、 色彩模式、 Cin。
4. 按＜启动＞键。
5. 选择 [ 关闭 ]， 返回至 [维护 /诊断 ]画面。

6.2.18  DC671: 定位测量周期 (定位 )
功能

实施 4 色的彩色定位的测量，以 OK/NG( 检查或调整 )显示其状态。

为掌握彩色定位成分之一的 AC 控制 (Drum Drive、Belt Drive、Belt Steering 等 ) 的控制状
态，进行包含 AC 成分检测的彩色定位测量。

· 为了把握 AC 控制的控制状态，执行定位测量。
· 这是用来确认皮带控制等可以正常操作的功能。
· 测量 / 显示主扫描 / 副扫描方向对于 Black 的相对色差量。
· 显示对于目标值的 OK/NG( 检查或调整 )的比较判断结果。

注释：NG 时，在 UI 诊断中将显示 [NG]。

步骤

1. 进入 DC671。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [定位测量周期 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后同时按＜启动＞键， 切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”，按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 (规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [ 定位 ] 按钮。
(8) 选择 [ 定位测量周期 ]。

2. 按＜启动＞键。
[比较判断 ]栏中将显示 [OK][NG]。

3. 显示 NG( 检查或调整 ) 时，参照相应的 FIP， 修复故障。
AC/DC 双方均 NG( 检查或调整 ) 时，优先修复 AC 系统的问题。
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6.2.19  DC673: 定位控制传感器检查周期 (定位 )
功能

确认使用 MOB Sensor 的定位偏移检测系统是否正常运作。

这是用来确认检知系统可正常作业的自我诊断周期。为确认检测结果为“偏移量 = 零”，将以
CUI Patch以 (Cyan单色 )来检查颜色偏移量再将各MOB Sensor检测出的偏移量结果显示于UI
画面。

此外此检侧的偏移量结果将与目标值进行比较，执行 OK/NG( 检查或调整 ) 的判断，并显示其结
果。不执行校正。

注释：NG 时，在 UI 诊断中将显示 [NG]。

步骤

1. 进入 DC673。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [定位控制传感器检查周期 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后同时按＜启动＞键， 切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [ 定位 ] 按钮。
(8) 选择 [ 定位控制传感器检查周期 ]。

2. 按＜启动＞键。
在 [ 测量值 ] 栏显示 [OK][NG]。

3. 若测量值相对目标值而言超过 10 以上，则显示 NG( 检查或调整 )。
NG 时， 确认打印 Cyan，并更换 MOB 传感器设备。
未打印 Cyan 时， 修复包含 Deve 在内的 Marking 相关设定。

6.2.20  DC675: 定位控制设定周期 (定位 )

注释：本功能仅适用于彩色机种。

功能

在 ROS 等 ( 详细对象零件将记载于以下注释中 ) 零件的更换时，须使用 1次的执行操作将歪斜
等定位控制校正设定至最佳状况。

设定周期由以下两个功能 ( 操作 )构成。

功能1:在组合完毕后或Field设置时或是Key零件更换时执行，或者在 NVM初始化完毕后可直
接在诊断模式中执行的定位控制完整周期。若执行本功能则彩色定位将可被校正成预先设定好
的范围内。NVM 内保存了各颜色的校正偏差量，在正常结束时将会显示。

功能 2: 进入设定周期后，将不执行 IOT 的启动而自动显示定位控制的校正偏斜量于 UI 画面，
可用来当作异常发生时追究原因的分割工具。

注释：本诊断在以下作业时执行。 执行后必须执行 [DC671 定位测量周期 ]。

· ROS 更换时 / 装卸时
· IBT Belt 更换时 /装卸时
· BeltModule 更换时 /装卸时 (建议 )

步骤

1. 进入 DC675。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式， 在以下步骤选择 [定位控制设定 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后同时按＜启动＞键， 切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 )＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ]按钮。
(7) 按 [ 定位 ]按钮。
(8) 选择 [ 定位控制设定 ]。

2. 按＜启动＞键。
各颜色的偏差量将被自动校正。
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6.2.21  DC726: 纸张路径时间测量 (定位 )
功能

显示纸张输送时的传感器通过时间的测量结果。

注释：诊断模式中，拉出 /插入纸盘时，纸盘不会升起，不变为就绪状态。若在这种状态下
执行 DC726， 会暂时显示 [ 无指定尺寸的纸张 ] 或 [ 参数错误 ]，然后开始升起。 这种情况
下，在纸盘变为就绪期间， 等待大约 30 秒左右后再度执行调整，则可正常进行。

步骤

1. 进入 DC726。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [定位控制设定 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后同时按＜启动＞键， 切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [ 定位 ] 按钮。
(8) 选择 [ 纸张路径时间测量 ]。

2. 输入测量时间类型，按 [确定 ]。测量时间类型参照下表。
3. 设定打印张数、纸张选择， 按＜启动＞键。

Table 1 

ID 测量时间类型   下限值 名义值 上限值

1 <Selection Tray1>Tray1 Feed Start >> Feed Out Snr 1 
On <Media Group-1>

231 331 371

2 <Selection Tray1>Tray1 Feed Start >> Feed Out Snr 1 
On <Media Group-2>

231 331 371

3 <Selection Tray2>Tray2 Feed Start >> Feed Out Snr 2 
On <Media Group-1>

241 341 381

4 <Selection Tray2>Tray2 Feed Start >> Feed Out Snr 2 
On <Media Group-2>

241 341 381

5 <Selection Tray3>Tray3 Feed Start >> Feed Out Snr 3 
On <Media Group-1>

241 341 381

6 <Selection Tray3>Tray3 Feed Start >> Feed Out Snr 3 
On <Media Group-2>

241 341 381

7 <Selection Tray3>Feed Feed Out Snr 3 On >> Feed Out 
Snr 2 On <Media Group-1>

134 164 194 

8 <Selection Tray3>Feed Feed Out Snr 3 On >> Feed Out 
Snr 2 On <Media Group-2>

134 164 194 

9 <Selection Tray2,3>Feed Feed Out Snr 2 On >> Feed 
Out Snr 1 On <Media Group-1>

124 154 184 

10 <Selection Tray2,3>Feed Feed Out Snr 2 On >> Feed 
Out Snr 1 On <Media Group-2>

124 154 184 

11 <Selection Tray1-3,HCF1>Feed Out Snr 1 On >> Pre 
Regi Snr On <Media Group-1> 

141 171 201

12 <Selection Tray1-3,HCF1>Feed Out Snr 1 On >> Pre 
Regi Snr On <Media Group-2>

141 171 201 

13 <Selection MSI>MSI Feed Start >> MSI Pre Feed Snr 
On <Media Group-1>

0 205 341

14 <Selection MSI>MSI Pre Feed Snr On >> MSI Pre Regi 
Snr On <Media Group-1>

111 161 213 

15 <Selection Any Tray>Dup Feed Start >> Pre Regi Snr 
On <Media Group-1>

91 161 231 

16 <Selection Any Tray>Dup Feed Start >> Pre Regi Snr 
On <Media Group-2>

91 161 231

17 <Selection Any Tray>Pre Regi Snr On >> Regi In Snr 
On <Media Group-1>

245 285 385 

18 <Selection Any Tray>Pre Regi Snr On >> Regi In Snr 
On <Media Group-2>

245 285 385 

19 <Selection HCF1 Tray6>Tray6 Feed Start >> Tray6 
Feed Out Snr On <Media Group-1>

176 257 337

20 <Selection HCF1 Tray6>Tray6 Feed Start >> Tray6 
Feed Out Snr On <Media Group-2>

176 257 337

31 <Selection MSI>MSI Pre Reg Snr On >> Reg. In Snr On 
<Media Group-1>

313 343 373 

32 <Selection Any Tray>Regi Feed Start >> Regi Out Snr 
On <Media Group-1>

39 69 99 

33 <Selection Any Tray>Regi Feed Start >> Regi Out Snr 
On <Media Group-2>

39 69 99 

34 <Selection Any Tray>Reg Out Snr On >> Fuser Exit 
Snr On <Media Group-1>

989 1089 1189 

35 <Selection Any Tray>Reg Out Snr On >> Fuser Exit 
Snr On  <Media Group-2>

1324 1424 1524 

36 <Selection HCF3, 3.2>MSI Pre Reg Snr On >> Regi In 
Snr On <Media Group-1>

230 265 354 

37 <Selection HCF3, 3.2>MSI Pre Reg Snr On >> Regi In 
Snr On <Media Group-2> 

230 265 354

Table 1 

ID 测量时间类型   下限值 名义值 上限值
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38 <Selection HCF-MSI>MSI Pre Reg Snr On >> Regi In 
Snr On <Media Group-1>

211 241 271 

39 <Selection Any Tray>Fuser Exit Snr On >> IOT Exit 
Snr On <Media Group-1>

629 659 689 

40 <Selection Any Tray>Fuser Exit Snr On >> IOT Exit 
Snr On <Media Group-2>

874 904 934 

41 <Selection Any Tray>Fuser Exit Snr On >> Inv In Snr 
On <Media Group-1>

420 450 480 

42 <Selection Any Tray>Fuser Exit Snr On >> Inv In Snr 
On <Media Group-2>

588 618 648 

43 <Selection Any Tray>Inv Feed Start >> IOT Exit Snr 
On <Media Group-1>

101 201 301 

44 <Selection Any Tray>Inv Feed Start >> IOT Exit Snr 
On <Media Group-2>

101 201 301 

45 <Selection Any Tray>Inv Feed Start >> Dup In Snr On 
<Media Group-1>

175 225 275 

46 <Selection Any Tray>Inv Feed Start >> Dup In Snr On 
<Media Group-2>

175 225 275 

47 <Selection Any Tray>Dup In Snr On >> Dup Out Snr On 
<Media Group-1>

702 732 762 

48 <Selection Any Tray>Dup In Snr On >> Dup Out Snr On 
<Media Group-2>

702 732 762 

53 <Selection HCF3 MSI>HCF MSI Feed Start >> MSI Feed 
Out Snr On <Media Group-1>

197 367 541 

54 <Selection HCF3 MSI>MSI Feed Out Snr On >> HCF Exit 
Snr On <Media Group-1>

395 565 769 

55 <Selection HCF3 Tray6>Tray6 Feed Start >> Tray6 
Feed Out Snr On <Media Group-1>

146 168 248 

56 <Selection HCF3 Tray6>Tray6 Feed Start >> Tray6 
Feed Out Snr On <Media Group-2>

146 168 248 

57 <Selection HCF3 Tray6>Tray6 Feed Out Snr On >> HCF 
Exit Snr On <Media Group-1>

587 607 687 

58 <Selection HCF3 Tray6>Tray6 Feed Out Snr On >> HCF 
Exit Snr On <Media Group-2>

587 607 687 

59 <Selection HCF3.2 MSI>HCF MSI Feed Start >> MSI 
Feed Out Snr On <Media Group-1>

183 367 537 

60 <Selection HCF3.2 MSI>MSI Feed Out Snr On >> HCF 
Exit Snr On <Media Group-1>

621 805 975 

Table 1 

ID 测量时间类型 下限值 名义值 上限值

61 <Selection HCF3.2 Tray6>Tray6 Feed Start >> Tray6 
Feed Out Snr On <Media Group-1>

114 165 214 

62 <Selection HCF3.2 Tray6>Tray6 Feed Start >> Tray6 
Feed Out Snr On <Media Group-2>

114 165 214 

63 <Selection HCF3.2 Tray6>Tray6 Feed Out Snr On >> 
HCF Exit Snr On <Media Group-1>

570 620 669 

64 <Selection HCF3.2 Tray6>Tray6 Feed Out Snr On >> 
HCF Exit Snr On <Media Group-2>

570 620 669 

65 <Selection HCF3.2 Tray7>Tray7 Feed Start >> Tray7 
Feed Out Snr On <Media Group-1>

114 165 214 

66 <Selection HCF3.2 Tray7>Tray7 Feed Start >> Tray7 
Feed Out Snr On <Media Group-2>

114 165 214 

67 <Selection HCF3.2 Tray7>Tray7 Feed Out Snr On >> 
HCF Exit Snr On <Media Group-1>

531 582 631 

68 <Selection HCF3.2 Tray7>Tray7 Feed Out Snr On >> 
HCF Exit Snr On <Media Group-2>

531 582 631 

69

70

Table 1 

ID 测量时间类型   下限值 名义值 上限值
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6.2.22  DC740:SMH/MSI 导杆调整 (定位 )
功能

确认 MSI 纸张导杆的宽度方向尺寸检知正确地进行。

注释：更换 MSI 尺寸传感器时，及尺寸错误检知故障时，实施此调整。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面中选择 [定位 ]按钮。
2. 选择 [ 纸盘 5( 手动纸盘 )纸张导杆位置调整 ]。
3. 执行纸张导杆检知。

(1) 设定至最小位置。
· 将纸张导杆设定在最小位置。
· 从 SMH/MSI 纸张导杆调整画面的执行类别栏选择 “＜＜ *1 将纸张导杆设定在最

小位置＞＞”，并执行。
传感器输出值在规定范围内时，显示 OK。同时重写 “MSI 尺寸检知调整用 ( 最
小宽度 )” DC131[742-67] 的数据。
传感器输出值在规定范围外时，显示 NG。NG 时，确认纸张导杆的位置，重新执
行。

(2) 设置在最大位置
· 将纸张导杆设定在最大位置。
· 从 SMH/MSI 纸张导杆调整画面的执行类别栏选择 “＜＜ *2 将纸张导杆设定在最

大位置＞＞”，并执行。
传感器输出值在规定范围内时，显示 OK。同时重写 “MSI 尺寸检知调整用 ( 最
大宽度 )” DC131[742-68] 的数据。
传感器输出值在规定范围外时，显示 NG。NG 时，确认纸张导杆的位置，重新执
行。

4. 结束 MSI 纸张导杆的调整后， 选择 [关闭 ]， 返回至定位画面。

6.2.23  DC919: 彩色平衡调整 (Max 设定 )
功能

对复印图像的 Y/M/C/K(Black) 各色进行低浓度 / 中浓度 /高浓度输出的平衡的中心微调整。

通过本设定可变更自定义模式的彩色平衡调整的中心。

· 本调整仅适用于复印功能。
· 本调整仅在客户提出请求时实施， 一般情况下不执行。

操作内容

1. 用户可分别对于 Y/M/C/K(Black) 各色的低浓度、中浓度、高浓度输出，从 -4~+4 共 9 个
段阶中选择彩色平衡的调整值。设定值 0是预设值，-1~-4是调整至 [淡 ](弱 )的方向，
+1~+4 是调整至 [ 浓 ]( 强 ) 的方向。

2. 根据所设定的值， IIT/IPS 的 TRC 部将进行图像的调整处理。
3. 设定值将作为 IISS 的 NVM 保存。
4. 彩色模式在 “黑白” 时，“K”的调整值将为有效。
5. 通过按 PSW 诊断画面上的 [ 复印 ]， 可取得确认用的复本。目的是目测确认调整水平。

( 仅限 PC_Diag) 确认复本的原稿模式为 “照片 / 打印照片模式”。 ( 确认复本输出功能
仅限于 PC_Diag， UI_Diag 无此功能 )

6. 确认用复印的输出模式，为彩色模式 FC 固定，纸盘可以选择。但 MSI 无法选择。纸质、
尺寸依照所选的纸盘而定。

步骤

1. 进入 DC919。
[UI 诊断 ] 
切换成 CE 模式，在以下以下的步骤选择 [彩色平衡调整 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”，按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 (规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ 彩色平衡调整 ]。

2. 在 DC919画面上使Y/M/C/K个别的高浓度/中浓度/低浓度的数值在-4~4的范围内变化，
再按＜启动＞键， 然后通过目测来确认复本画质，以取得符合客户期望的画质。
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6.2.24  DC924:TRC 调整 (Max 设定 )
功能

手动浓度调整。手动设定使用 ADC Patch 制作的 ADC_LUT 的 OFFSET 量，微调色阶。

注释：执行本调整时， 务必确认 IOT 无故障， 并仅在执行自动色阶校正后， 仍需要调整浓度
时，特别是需要强调、 调整中间色调的色阶时执行。

调整概要

1. 从画面上可以 1/128 单位 (-128~+127) 设定 YMCK 各色、色阶 L/M/H 的调整量。(0 为无调
整、 + 方向将变浓度、 - 方向将变淡 )

2. ADC_LUT 实际被变更，是在下一个 ADC Patch 制作并进行 ADC_LUT 计算时。因此，应输出
PCON_ON_Print 进行确认。

3. 是否对应 TRC_Adjust，可从画面通过开关 [TRC Adjust Switch]，按打印机用和复印用分
别设定。

4. 进入调整画面后，将显示 [Y][M][C][K] 各色的 L/M/H 的 NVM 值 [M LUT]， 以及开关 [ 适
用范围 ] 的状态。

5. 在调整画面可变更各色的 [M LUT]。
6. 开关 [TRC Adjust Switch] 的状态显示为 [不适用 ][ 复印 / 打印 ][ 仅复印 ]， 可从画面

变更设定。
7. 按画面上的 [ 执行 ] 按钮，将根据画面显示的 [M LUT] 与 [ 适用范围 ]状态，更新 NVM。
8. 仅更新 [M LUT] 与 [TRC Adjust Switch] 的 NVM， ADC_LUT 本身不更新。

步骤

1. 进入 DC924。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [TRC 调整 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [TRC 调整 ]。

2. 在 DC924 画面上使 Y/M/C/K 个别的高浓度 / 中浓度 / 低浓度的数值在 -128~+127 的范围内
变化，再按＜启动＞键， 然后通过目测来确认复本画质，以取得符合客户期望的画质。

3. 从下列选项选择 [ 适用范围 ]。
· 不适用
· 复印 / 打印
· 仅复印

6.2.25  DC931:In-Out 手动设定 (Max 设定 )
功能

通过将 ROS 曝光量向 IN-OUT 方向 (M/C 内侧 - 前侧 )调整，对 YMCK 各色独立进行 IN-OUT 浓度
不均校正。

注释：一般在 1 次色中调整不会有问题， 但是因 M/C 图像形成部的状态、 环境、机种差异，
YMCK 各单色浓度不均即使获得改善， 2、 3 次色的 RGB、 Gray 也未必会获得同等的改善。此
时，可进行 RGB 或客户希望调整颜色的特别浓度调整。

但是，此时 YMCK 各单色的浓度不均可能反而会增加， 因此在 2、 3 次色调整后务必执行 1 次
色的确认，实施满足客户请求的浓度调整。

所谓 1 次色就是 Y.M.C.K 色，所谓 2次色就是 Y.M.C 中的 2 色印出的 R.B.G，所谓 3次色就是
Y.M.C 全部印出的灰色。

注释：测试测试版的浓度 (Cin) 标准为 Low:20%、Mid:60%，若与客户请求的浓度不同时，应
变更画面内的 Cin% 后实施。

步骤

＜ 1 次色、2、3 次色的粗调步骤＞

1. 在纸盘 2 装载 A3 纸张。
2. 在彩色画质调整画面上，选择 [DC931]

[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式， 在以下步骤选择 [In/Out 手动设定 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 )＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ]按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [In/Out 手动设定 ]。

3. 勾选画面左上部的 [ 校正确认印出 ]， 在项目下的下拉菜单选择以下内容。
[UI 诊断 ]
· 按下画面用的打印设定，选择 [打印色 ]的 [1 次色 ]， 在按下关闭。
· 按 [ 打印开始 ]按钮。

4. 点选 [ 执行 ]。印出 1次色 /2、 3 次色测试版。
5. 以目测确认测试版，进行调整。 (详情参照 ADJ 18.1.9)
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6.2.26  DC937: 过程控制 On/Off 打印 (Max 设定 )
功能

DC937 过程控制 On/Off 打印有以下两种。

· 过程控制 On 打印 :
是 Procon (Process Control) Soft 有效，且 TRC 调整有效的使用当前过程控制数据的打
印模式。

· 过程控制 Off 打印 :
仅限 IOT 所具有的功能， Procon 等在 OFF 的状态下打印的模式。

比较上述两种模式，可以区分现在的打印画质是属于因过程控制等原因造成的画质不良，或是
因 IOT 的原本状态造成的画质不良。(详情参照第 4 章 ADJ 18.1.10)

[ 过程控制 On 打印 ]

步骤

1. 进入 DC937。
[UI 诊断 ]
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [过程控制 On 打印 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ 过程控制 On/Off 打印 ]。
(9) 选择 [ 过程控制 On 打印 ]。

2. 在纸盘 1 中放入 A3 纸张， 按 [ 执行 ]。
将输出 1 张内置 PG[PconPG 200C]，显示执行结果。

3. 以输出的打印成品、画质内显示数据确认过程控制 On 状态的画质。
[过程控制 Off 打印 ]

步骤

1. 进入 DC937。
[UI 诊断 ]
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [过程控制 On/Off 打印 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ 过程控制 OFF 打印 ]。

2. 在纸盘 1 中放入 A3 纸张， 按 [ 执行 ]。

将输出 1 张内置 PG[PconPG 200C]，显示执行结果。
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6.2.27  DC945:IIT 校准 (Max 设定 )
功能

· ＜白色参考调整＞计算出白色基准校正系数并设定。
· ＜ CCD 校准＞校正 IIT 的感度偏差。
· ＜光轴变动校正＞更换镜头组件时，在压盖打开时读取玻璃定位位置 ( 前端 /侧边 )，从

与目标值的偏差计算出定位歪斜量。
· ＜＜采取反面阴影校正 数据＞＞采取双面用CIS的白色基准板(阴影工具)的反面阴影数

据，判断显示是否有尘屑。

注释：[ 白色参考调整 ] 与 [CCD 校准 ] 两者均实施时，请在 [ 白色参考调整 ] 实施后再
进行 [CCD 校准 ]。

参考：有关 DC945 IIT 校准的详情， 请参照第 4 章 ADJ 1.1.5。

注释：在执行 [白色参考调整 ]、[CCD 校准 ] 前，先确认 ADJ 1.1.2、ADJ 1.1.3 IIT 侧
边 /前端定位是否正常，必要时进行调整。若未满足规格，则执行 ADJ 1.1.1 Full Rate/
Half Rate Carriage 的位置调整。 然后再实施 [ 白色参考调整 ]、 [CCD 校准 ]。

＜白色参考调整＞

目的

自动校正 IIT 的白基准感度水平，以及灰度平衡。

注释：IIT 出现颜色覆盖、 模糊、带有灰色时执行此调整。

注释：白色基准调整必须视调整时所使用的纸张来变更 NVM (715-006) 值。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [Max 设定 ]。
2. 在 MAX 设定画面中选择 [IIT 校准 ]。
3. 在 IIT 校准画面选择 [白色参考调整 ]。
4. 依照画面的指示，按＜启动＞键。 (在稿台上放置 10 张以上 A3 纸张 )

注释：执行时， 机器将执行下列操作。

(1) 为了安定 IIT 的状态， 执行阴影校正。
(2) 取得阴影数据。
(3) 进行白纸数据的采样，计算基准白色校正系数并设定。
(4) 进行阴影校正，以反映白色参考调整后的结果。

5. 选择 [ 关闭 ]， 返回 IIT 校准画面。

＜ CCD 校准＞

目的

自动校正 CCD 的色感度不均。

注释：在图像的黄色成分异常时执行。

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ]画面选择 [Max 设定 ]。
2. 在 MAX 设定画面中选择 [IIT 校准 ]。

3. 在 IIT 校准画面选择 [CCD 校准 ]。
4. 依照画面指示，将测试版 (STP5001、 499T276) 放置在稿台上， 按＜启动＞键。
5. 执行后，画面上将显示以下取得的数据。

· b* 校正系数
· b* Patch 测量值
· b* 基准值
· 判定
· 各色反射率 (R、 G、 B、 Y、 M、 C、 K)
· 反射率判断

6. 选择 [ 关闭 ]，返回 IIT 校准画面。

＜光轴变动校正＞

目的

自动对 稿台侧边定位、歪斜进行测量 / 校正。

注释：在稿台侧边定位、 歪斜明显不正常时执行。

步骤

1. 在 [ 维护 /诊断 ]画面选择 [Max 设定 ]。
2. 在 MAX 设定画面中选择 [IIT 校准 ]。
3. 在 IIT 校准画面选择 [光轴变动校正 ]。
4. 依照画面的指示，按＜启动＞键。

打开 Platen Cover，在玻璃上未放置任何东西的状态下执行。
5. 执行后，画面上将显示下列数据。

· 判定 :OK/NG
· Front NUT 校正角度 :数值显示
· Rear NUT 校正角度 :数值显示

6. NG 时执行必要的调整。 ( 参照第 4 章 ADJ 18.1.10)
7. 选择 [ 关闭 ]，返回 IIT 校准画面。

＜反面阴影校正＞

步骤

1. 在 [ 维护 /诊断 ]画面选择 [Max 设定 ]。
2. 在 MAX 设定画面中选择 [IIT 校准 ]。
3. 在 IIT 校准画面中选择 [反面阴影校正 ]。
4. 进行原稿外盖的清扫，确认无脏污后， 按＜启动＞键。
5. 读取完成后若反面阴影数据采样成功，将显示 [ 执行结束 ] 讯息。若执行失败将显示错误

代码画面。
· 反面阴影执行后，复印样本背面画质中若有直线等画质问题时，请清扫 CIS 玻璃面以

及、白色基准板 (阴影工具 )的表面后， 再度执行反面阴影校正数据采样。
6. 选择 [ 关闭 ]，返回 IIT 校准画面。
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6.2.28  DC950:ATC 传感器设定 (Max 设定 )
功能

从各 ATC 传感器附带的表示感度特性的条形码，求出校正 ATC 传感器输出的感度校正值 [ 校正
系数 ]、[ 校正 ]。条码编码是从本调整画面手动设定于 NVM[ 条码编码 ] 中。

需要执行本调整时 :

· 显像部更换时
· ATC 传感器更换时

操作概要

· 进入调整画面后，将显示[Y][M][C][K]各色的NVM值[条码编码]、[校正系数]、[校正]。
· 调整画面上显示的 [ 条码编码 ] 的值可使用数字键改写。
· 画面上 [执行 ]按钮被按下后，将以此时显示的 [条码编码 ]值为基础，对 [Y][M][C][K]

各色进行计算，并进行 NVM[ 条码编码 ]、[ 校正系数 ]、[校正 ]的更新，同时 [校正系
数 ]、 [校正 ]的画面显示也将更新。

步骤

1. 进入 DC950。
[UI 诊断 ]
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [ATC 传感器设定 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。
(6) 按 [ 维护诊断 ] 按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ATC 传感器设定 ]。

2. 在画面中将记载于已更换的传感器上的编号输入至画面内的条码编码中，再按＜启动＞
键。
确认 [ 校正系数 ]、 [校正 ] 已发生了变化。

6.2.29  DC956:Belt Edge Learn 模式 (子系统 )
功能

在工厂出货时及更换 Belt 系列部件 (IBT Belt、Edge 传感器 )时为设定 Edge Learn 模式而作
成 Edge Profile Table ( 为控制 Belt Walk 的表格 )。

注释：DC675 定位控制设定周期执行前必须实施本诊断，以便正常结束。

参考：执行时间 :最大约 100 秒 (Belt 13 周 )

步骤

1. 在 [ 维护 / 诊断 ] 画面选择 [ 子系统 ]。
2. 在 [ 子系统 ] 画面选择 [Belt Edge Learn]。
3. 显示 [Belt Edge Learn] 画面。
4. 按＜启动＞键执行。

要停止时，按＜停止＞键。
5. 选择 [ 关闭 ]， 返回至子系统画面。
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6.2.30  DC991: 墨粉浓度调整 (彩色画质调整 )
功能

以 ToneUp、ToneDown 调整墨粉浓度。

执行 ToneUp 及 ToneDown 时的模式

需要执行本调整时 :

· ATC 现在的目标值与测量值的差较大时 (25bit 以上 )
· 有意变更墨粉浓度时

操作概要

机械操作 :

· 于 No Paper Run 之下， 进行相当于 Max[4 色中的最大 Down 张数、 4 色中的最大 UP 张数
] 张数的操作。实际上， IOT 只进行最大相当于 A4L60 张的操作，因此即使从 UI 设定 60
以上的值，也只进行相当于 60 张的操作。

· XERO/DEVE 与通常图像相同。Xfer2nd Retrack、输出 OFF。第一个也输出 OFF。Jam 检知
等操作按照 DiagNoPaperMode 执行。

· 操作中，使 V-Transport 停止， 使 Fuser 不驱动。 →视为待机状态 ( 不旋转、 温度控制
亦待机时控制 )

· 在上述规定张数的 No Paper Run 后，执行 Xfer2nd 接触， 并在 Belt2 旋转操作后执行
CycleDown。此期间显像机也旋转 (删除白纸， 在此期间混合 )

Procon 操作 :

· 墨粉补充控制将依照下述内容而不按照客户模式的设定，执行操作后将返回至客户模式的
设定。

· 电位控制、 ADC 色阶控制、 自动色阶控制与客户模式的设定相同。
墨粉补充控制 :

· 按各颜色 Up、 Down 设定进行操作。

步骤

1. 进入 DC991。
[UI 诊断 ] 
切换至 CE 模式，在以下步骤选择 [墨粉浓度调整 ]。
(1) 按着＜ 0 ＞键，约 5秒后再同时按＜启动＞键， 可切换至 CE 模式。
(2) 输入密码 “6789”， 按＜确认＞键。
(3) 按控制面板上的＜认证 ( 规格设定 / 登记 ) ＞键。
(4) 在控制面板上按 [ 规格设定 ]。
(5) 按 [ 通用设定 ]。

(6) 按 [ 维护诊断 ]按钮。
(7) 按 [Max 设定 ]按钮。
(8) 选择 [ 墨粉浓度调整 ]。

2. 在画面上的 Y、 M、 C、 K 中输入必要的数字 (-99~+99)。
正值为浓度升高。
负值为浓度降低。

3. 点选 [ 执行 ]。
4. 确认画质，重复执行步骤， 直至达到恰当的浓度。

Table 1 

项目 操作概要

ToneUp 无纸张输送。在规定的时间供应墨粉。

ToneDown 无纸张输送。停止墨粉供应。
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6.2.32  输出各种报告
6.2.32.1  除错记录报告

· 报告的目的 :
以 CE 的维修为目的，打印记录于 NV 内存中的除错讯息，可减轻故障对应时的 CE 负担。

· 打印内容
将所登记的时间与 NV 内存上记录的除错讯息一并打印。
输出格式如下所示。
YYYY/MM/DD　HH:MM:SS　“xxxxx” ( 记录的讯息 )

6.2.32.2  HFSI 计数器报告

· 报告的目的 :
显示 IOT 拥有的 HFSI 信息

· 打印内容
报告名称 :[HFSI 计数器报告 ]
最终访问日期 YYYY/MM/DD

6.2.32.3  卡纸计数器报告

· 报告的目的 :
确认预先登记的卡纸的发生频率。

· 打印内容
报告名称 :[ 卡纸计数器报告 ]

6.2.32.4  关机记录报告

· 报告的目的 :
以 CE 的保养为目的，输出已登记的记录。

· 打印内容

系统故障、 纸张卡纸、 原稿卡纸的记录中记录的内容， 每一项最多显示 50 件。 若无记
录，则仅显示项目名称，不显示记录。
报告名称 :[ 关机记录报告 ]

系统故障记录

纸张卡纸记录

原稿卡纸记录

6.2.32.5  故障计数器报告

· 报告的目的 : 以 CE 的保养为目的，显示预先登记的故障发生次数。
· 打印内容

报告名称 :[ 故障计数器报告 ]

Table 1 

Chain-Link 现在值 基准值 月平均值

xxx-xxx

6 位数示例

Chain Link 请参
照 6.2.10。

xx

显示数值

xx

显示数值

xx

计算并显示上次访问时到现在的数
值，以及 30 天内发生的次数。

Table 2 

Chain-Link 计数器数值

xxx-xxx

6 位数示例

Chain Link 使用检索功能进行检索。

xx

显示数值

Table 3 

发生时间 Chain-Link 张数

显示发生的时间。 xxx-xxx

6 位数示例

Chain Link 使用检索功能进行检索。

最多 50 件

Table 4 

发生时间 Chain-Link 张数

显示发生的时间。 xxx-xxx

6 位数示例

Chain Link 使用检索功能进行检索。

最多 50 件

Table 5 

发生时间 Chain-Link 张数

显示发生的时间。 xxx-xxx

6 位数示例

Chain Link 使用检索功能进行检索。

最多 50 件



05/2009

6-30 Ver.1.16.2 DC 代码的使用方法

700 Digital Color Press一般

显示以下报告。 6.2.33  特殊启动
不通过一般键的操作，而只有进行键的组合及主电源开关拨至 ON 时才可执行以下模式。这些模
式用于因故障等无法进入诊断模式、删除硬盘暂存的故障数据的情况。

Table 6 

Chain-Link 计数器数值

xxx-xxx

6 位数示例

Chain Link 使用检索功能进行检索。

xx

显示数值

Table 1 

机器的启动方法 电源打开时的操作 使用方法

完全初始化 NVM 的启
动

同时按＜节电中 /解除＞
键、＜停止＞和数字键
＜ 2＞，打开电源。

适用于强制初始化 NVM 的启动 ( 同时按＜节
电中 /解除＞键、＜停止＞和数字键＜ 3＞
打开电源 )无法修复故障时。

拉出 NVM PWB 的备份电池进行初始化时，内
部时钟的时间将不稳定，使用时间的所有功
能也将变得不稳定，因此可使用此方法处
理。

使用此方法初始化时，与更换 NVM PWB 时相
同，会发生结算不匹配等故障。

初始化记录信息的启
动

同时按＜节电中 /解除＞
键、＜停止＞和数字键
＜ 1＞，打开电源。

适用于记录信息不统一并发生 116-331 等故
障时、版本升级而需要删除记录信息时等情
况。

Long Boot.Diag 执行
的启动

按＜节电中 /解除＞、
＜启动＞键打开电源。

自动判断各辅助系统功能 /零件的良好与
否、通讯不良的原因。指定诊断结束后，将
ESS、IOT 过去 3 次的 Long Boot 诊断结果
储存在 NVM。

强制 NVM 初始化的启
动

同时按＜节电中 /解除＞
键、＜停止＞和数字键
＜ 3＞，打开电源。

强制初始化控制器内部的配置区域 (打印机
设定值等 )的 NVM 并启动。

强制暂存区域 (HDD)
初始化的启动

同时按＜节电中 /解除＞
键、＜停止＞和数字键
＜ 6＞，打开电源。

以暂存于硬盘的设定进行打印时，发生
116-324 等故障、关闭 / 打开电源无法启动
机器时，将初始化硬盘内储存了打印数据的
区域，并启动。

强制暂存区域 (HDD)
初始化的启动 ( 针对
使用者 )

同时按＜启动＞和＜停止
＞键，打开电源。

这一特殊启动是为让用户执行 “同时按
＜节电中 /解除＞、＜停止＞和数字键
＜ 6＞，打开电源”的方法而新增的方式。

强制硬盘格式化的启
动

同时按＜节电中 /解除＞
键、＜停止＞和数字键
＜ 4＞，打开电源。

强制执行硬盘格式化。执行此操作后将返回
至工厂出货时的分区。发生 Fail Code116-
354(HDD Product Fail) 时使用这个方法。
有关详情，请参照第 2章的“116-354 HDD 
Product Fail FIP”。

软件下载模式 按＜节电中 /解除＞键打
开电源。

升级固件时，设定为软件下载模式。( 有关
固件升级的详情，请参照第 4章 “ADJ 
18.1.15 固件的升级”。)
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强制轮询模式 (传真
安装机种 )

在拉出纸盘 1的状态下按
＜节电中 /解除＞、＜启
动＞键打开电源。

在因某原因而无法打印传真文件的情况下，
强制执行本操作，可设定强制轮询。

由此可从其他传真机通过轮询取出传真文
件。

Table 1 

机器的启动方法 电源打开时的操作 使用方法
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6.3.1.1  DC330 Input Component Check List

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时

005-102 Document Sensor (Belt DADF/CVT) Document Sensor 上无纸张

PF1：原稿设定

H

005-110 Regi Sensor (Belt DADF/CVT) Regi Sensor 上有纸张 L

005-202 CVT Bottom Sensor (PF1&1.5) 纸盘在 Home Position H

005-203 CVT Level Sensor (PF1&1.5) NUDGER ROLL 上升中 H

005-204 CVT Feed Sensor (PF1)

CVT Feeding Sensor (PF1.5)

Feed Sensor 上有纸 L

005-206 CVT Pre-Reg. Sensor (PF1&2&1.5) Pre-Reg. Sensor 上有纸 (PF2) PF1：L

PF2：H

005-207 CVT Lead Reg. Sensor (PF1&1.5) Lead Reg. Sensor 上有纸 L

005-208 CVT Out Sensor (PF1&1.5) Out Sensor 上有纸 L

005-209 CVT #1 Exit Sensor (PF1)

CVT Exit Sensor (PF1.5)

#1Exit Sensor 上有纸 L

005-210 CVT #2 Exit Sensor (PF1) #2Exit Sensor 上有纸 L

005-211 CVT Invert Sensor (PF1&2&1.5) Inverter Sensor 上有纸 (PF2) PF1：L

PF2：H

005-212 CVT Feeder Cover Interlock Switch (PF1&2&1.5) Feeder Cover 开启 -

005-213 CVT DADF Interlock Switch (PF1&2&1.5) Platen Interlock 开启 H

005-214 CVT Tray Interlock Sensor (PF1) Tray Interlock 开启 H

005-215 CVT #1 Tray APS Sensor (PF1&2&1.5) 因 Actuator 而不遮光 PF1：H

PF2：L
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005-216 CVT #2 Tray APS Sensor (PF1&2&1.5) 因 Actuator 而不遮光 PF1：H

PF2：L

005-217 CVT #3 Tray APS Sensor (PF1&2&1.5) 因 Actuator 而不遮光 PF1：H

PF2：L

005-218 CVT APS No.1 Sensor (PF1&2&1.5) APS No.1 Sensor 上有纸 PF1：L

PF2：L

005-219 CVT APS No.2 Sensor (PF1&2&1.5) APS No.1 Sensor 上有纸 PF1：L

PF2：L

005-220 CVT APS No.3 Sensor (PF1&2&1.5) APS No.1 Sensor 上有纸 PF1：L

PF2：L

005-223 L/H Cover Interlock Sensor (PF1&1.5) Left Hand Cover 开启 H

005-224 Scan Start(PF1&2&1.5) Scan Start 信号 ON H

005-226 #2Invert Sensor (PF1) #2 Invert Sensor 上有纸 H

061-200 Polygon Motor#1：Ready 显示 PolygonMotor (YM) Ready 信号。

[I/O]Plygon Motor Ready1 Low Ready

061-201 Polygon Motor#2：Ready 显示 PolygonMotor (CK) Ready 信号。

[I/O]Plygon Motor Ready1 Low Ready

061-202 NO-SOS FAIL(M) 显示 NO-SOS FAIL(M) 信号的状态。

[I/O]NO-SOS FAIL(M) Low 正常

061-203 NO-SOS FAIL(K) 显示 NO-SOS FAIL(K) 信号的状态。

[I/O]NO-SOS FAIL(K) Low 正常

061-204 SOS LONG FAIL(M) 显示 SOS LONG FAIL(M) 信号的状态。

[I/O]SOS LONG FAIL(M) Low 正常

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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061-205 SOS LONG FAIL(K) 显示 SOS LONG FAIL(K) 信号的状态。

[I/O]SOS LONG FAIL(K) Low 正常

061-206 SOS SHORT FAIL(M) 显示 SOS SHORT FAIL(M) 信号的状态。

[I/O]SOS SHORT FAIL(M) Low 正常

061-207 SOS SHORT FAIL(K) 显示 SOS SHORT FAIL(K) 信号的状态。

[I/O]SOS SHORT FAIL(K) Low 正常

061-208 LD_ALM(Y) 显示 LD_ALM(Y) 信号的状态。LD_ALM 发生时的详细情况将被保存于
[NVM]LD Alarm Y 发生时的 LD 状态 (749-113) 中。

[I/O]LD_ALM(Y)
Low 正常

061-209 LD_ALM(M) 显示 LD_ALM(M) 信号的状态。LD_ALM 发生时的详细情况将被保存于
[NVM]LD Alarm M 发生时的 LD 状态 (749-114) 中。

[I/O]LD_ALM(Y)
Low 正常

061-210 LD_ALM(C) 显示 LD_ALM(C) 信号的状态。LD_ALM 发生时的详细情况将被保存于
[NVM]LD Alarm C 发生时的 LD 状态 (749-115) 中。

[I/O]LD_ALM(C)
Low 正常

061-211 LD_ALM(K) 显示 LD_ALM(K) 信号的状态。LD_ALM 发生时的详细情况将被保存于
[NVM]LD Alarm K 发生时的 LD 状态 (749-116) 中。

[I/O]LD_ALM(K)
Low 正常

061-212 P4_VDD 检知 ASIC-Panther4 的通电状态。

[I/O]P4 VDD

-

通电状态

061-213 SOS STOP FAIL(M) 显示 SOS STOP FAIL(M) 信号的状态。

[I/O]SOS STOP FAIL(M) Low 正常

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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061-214 SOS STOP FAIL(K) 显示 SOS STOP FAIL(K) 信号的状态。

[I/O]SOS STOP FAIL(K) Low 正常

061-217 ROS Connect Fail(Y) 显示 ROS Y 电路板与 MCU 之间的连接状态。

Low 正常

061-218 ROS Connect Fail(M) 显示 ROS M 电路板与 MCU 之间的连接状态。

Low 正常

061-219 ROS Connect Fail(C) 显示 ROS C 电路板与 MCU 之间的连接状态。

Low 正常

061-220 ROS Connect Fail(K) 显示 ROS K 电路板与 MCU 之间的连接状态。

Low 正常

062-201 Sheet Abort 原稿 Regist L

062-212 IIT Regi Sensor Regi Sensor 未检知到 L

062-240 ADF Exist DADF 未安装 H

062-251 APS Sensor1 有原稿 APS SNR1：L

APS ON：H

062-253 APS Sensor3 有原稿 APS SNR3：L

APS ON：H

062-272 ScanStart 可以扫描 L

062-280 CCD Fan Fail(PF1) FAN 异常 H

062-281 IPS Fan Fail(PF1) FAN 异常 H

062-282 Lamp Fan Fail(PF1) FAN 异常 H

062-300 Platen I/L Switch Platen 关闭 L

062-301 Angle Sensor Platen 关闭 L

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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091-200 WasteTonerBottleSensor 检知有无废粉盒。

[I/O]Waste Bottle Sensor High 有

091-201 WasteTonerNearFullSensor 检知废粉盒 Near Full。

[I/O]Toner Near Full Sensor High Near Full

091-202 CC New Signal 检知 Fuse 的通电 /断线。

[I/O]CC New Low 新部件检知

093-205 Dispense Cover Sensor 检知 Dispense Cover 的开关状态。

[I/O]Dispense Cover Sensor High Open 状态

093-206 Marking Drawer Interlock 检知 Marking Drawer Switch 的开关状态。

[I/O]Marking Drawer Inter Lock Low Close 状态

010-200 Fuser Entrance Sensor 检知 Fuser Entrance Sensor 上有无纸张。

[I/O]Fuser Entrance Sensor Low 有纸

010-201 Fuser Exit Sensor 检知 Fuser Exit Sensor 上有无纸张。

[I/O]Fuser Exit Sensor Low 有纸

010-202 Fuser New FuserCRU 新部件检知。

[I/O]Fuser New Low 新部件检知

010-203 Fuser Nip Sensor Fuser 的 Nip 状态检知。

[I/O]Fuser Nip Sensor Low Nip 状态

010-204 Decurler Sensor Upper Decurler Cam Upper 位置检知

[I/O]Decurler Sensor Upper Low Cam 位置

010-205 Decurler Sensor Down Decurler Cam Down 位置检知

[I/O]Decurler Sensor Down Low Cam 位置

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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094-200 1st BTR Contact Retract Sensor 检知 1st BTR Contact Retract Sensor On/Off。

[I/O]1st BTR Contact Retract Sensor Low Retract

位置

094-201 2nd BTR Contact Retract Sensor 检知 2nd BTR Contact Retract Sensor On/Off。

[I/O]2nd BTR Contact Retract Sensor Low Retract

位置

094-202 Post 2nd BTR Sensor 检知 Post 2nd BTR Sensor On/Off。

[I/O]Post 2nd BTR Sensor Low 有纸

042-200 Belt Home Position Sensor IBT Belt Home 位置的检知。

[I/O]Belt Home Position Sensor High Home

071-100 Tray1 Pre Feed Sensor 检知 Tray1 Pre Feed Sensor On/Off。

[I/O]Tray1 Pre Feed Sensor Low 有纸

071-101 Feed Out Sensor1 检知 Feed Out Sensor1 On/Off。

[I/O]Feed Out Sensor1 Low 有纸

071-200 Tray1 Level Sensor 检知 Tray1 Level Sensor On/Off。

[I/O]Tray1 Level Sensor High Lift Up 位置

071-201 Tray1 No Paper Sensor 检知 Tray1 No Paper Sensor On/Off。

[I/O]Tray1 No Paper Sensor High 无纸

071-202 Tray1 Size Sensor Digital 检知 Tray1 Size Sensor Digital On/Off。

[I/O]Tray1 Size Sensor Digital - 纸盘拉出

072-100 Tray2 Pre Feed Sensor 检知 Tray2 Pre Feed Sensor On/Off。

[I/O]Tray2 Pre Feed Sensor Low 有纸

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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072-101 Feed Out Sensor2 检知 Feed Out Sensor2 On/Off。

[I/O]Feed Out Sensor2 Low 有纸

072-200 Tray2 Level Sensor 检知 Tray2 Level Sensor On/Off。

[I/O]Tray2 Level Sensor High Lift Up 位置

072-201 Tray2 No Paper Sensor 检知 Tray2 No Paper Sensor On/Off。

[I/O]Tray2 No Paper Sensor High 无纸

072-202 Tray2 Size Sensor Digital 检知 Tray2 Size Sensor Digital On/Off。

[I/O]Tray2 Size Sensor Digital - 纸盘拉出

073-100 Tray3 Pre Feed Sensor 检知 Tray3 Pre Feed Sensor On/Off。

[I/O]Tray3 Pre Feed Sensor Low 有纸

073-101 Feed Out Sensor3 检知 Feed Out Sensor3 On/Off。

[I/O]Feed Out Sensor3 Low 有纸

073-200 Tray3 Level Sensor 检知 Tray3 Level Sensor On/Off。

[I/O]Tray3 Level Sensor High Lift Up 位置

073-201 Tray3 No Paper Sensor 检知 Tray3 No Paper Sensor On/Off。

[I/O]Tray3 No Paper Sensor High 无纸

073-202 Tray3 Size Sensor Digital 检知 Tray3 Size Sensor Digital On/Off。

[I/O]Tray3 Size Sensor Digital - 纸盘拉出

075-100 MSI Pre Feed Sensor 检知 MSI Pre Feed Sensor On/Off。

[I/O]MSI Pre Feed Sensor

Low

有纸

075-200 MSI Lift Up Sensor 检知 MSI Lift Up Sensor On/Off。

[I/O]MSI Lift Up Sensor High Lift Up

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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075-201 MSI Lift Down Sensor 检知 MSI Lift Down Sensor On/Off。

[I/O]MSI Lift Down Sensor High Lift Down

075-202 MSI No Paper Sensor 检知 MSI No Paper Sensor On/Off。

[I/O]MSI No Paper Sensor Low 有纸

075-203 MSI Paper Set Sensor 检知 MSI Paper Set Sensor On/Off。

[I/O]MSI Paper Set Sensor High 有纸

077-100 Pre Regi Sensor 检知 Pre Regi Sensor On/Off。

[I/O]Pre Regi Sensor Low 有纸

077-101 MSI Pre Regi Sensor 检知 MSI Pre Regi Sensor On/Off。

[I/O]MSI Pre Regi Sensor Low 有纸

077-102 Regi In Sensor 检知 Regi In Sensor On/Off。

[I/O]Regi In Sensor Low 有纸

077-103 Regi Out Sensor 检知 Regi Out Sensor On/Off。

[I/O]Regi Out Sensor Low 有纸

077-104 OHP Sensor 检知 OHP Sensor On/Off。

[I/O]OHP Sensor Low 带白框

077-105 Side Shift Home Sensor 检知 Regi Roll 的位置。

[I/O]Side Shift Home Sensor Low 位于

Rear 侧

077-106 Pre Regi N/R Home Sensor 检知 Pre Regi Roll 的 Nip/Release 状态。

[I/O]Pre Regi N/R Home Sensor Low Nip 状态

077-107 Regi N/R Home Sensor 检知 Regi Roll 的 Nip/Release 状态。

[I/O]Regi N/R Home Sensor Low Nip 状态

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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077-109 Invert In Sensor 检知 Invert In Sensor On/Off。

[I/O]Invert In Sensor Low 有纸张

077-110 Invert Path Sensor 检知 Invert Path Sensor On/Off。

[I/O]Invert Path Sensor Low 有纸张

077-111 Invert End Sensor 检知 Invert End Sensor On/Off。

[I/O]Invert End Sensor High 有纸张

077-112 Invert N/R Sensor 检知 Invert N/R Sensor On/Off。

[I/O]Invert N/R Sensor Low Nip 状态

077-113 Duplex In Sensor 检知 Duplex In Sensor On/Off。

[I/O]Duplex In Sensor Low 有纸张

077-115 Duplex Out Sensor 检知 Duplex Out Sensor On/Off。

[I/O]Duplex Out Sensor Low 有纸张

077-116 IOT Exit Sensor 检知 IOT Exit Sensor On/Off。

[I/O]IOT Exit Sensor Low 有纸张

077-300 Front Cover Interlock 检知 Front Cover Interlock Open/Close。

[I/O]Front Cover Interlock Low Open

077-301 Right Hand Cover Interlock 检知 Right Hand Cover Interlock Open/Close。

[I/O]Right Hand Cover Interlock High Open

077-302 Left Hand Cover Interlock 检知 Left Hand Cover Interlock Open/Close。

[I/O]Left Hand Cover Interlock High Open

077-303 PH Drawer Interlock 检知 PH Drawer Interlock Open/Close。

[I/O]PH Drawer Interlock High Open

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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077-304 MSI Cover Interlock 检知 MSI Cover Interlock Open/Close。

[I/O]MSI Cover Interlock Low Open

047-200 OCT Front Position Sensor 检知 OCT Front Position Sensor On/Off。

[I/O]OCT Front Position Sensor High Front 位置

047-201 OCT Rear Position Sensor 检知 OCT Rear Position Sensor On/Off。

[I/O]OCT Rear Position Sensor High Rear 位置

047-202 OCT Full Stack Sensor 检知 OCT Full Stack Sensor On/Off。

[I/O]OCT Full Stack Sensor Low 装满

047-203 OCT Detect 检知有无 OCT。

[I/O]OCT Detect Low 有 OCT

041-200 LD 24V Status 检知 MCU 电路板的 F4 保险丝是否烧断。

[I/O]LD 24V Status

- 保险丝烧断

041-201 ADC 24V Status 检知 MCU 电路板的 F3 保险丝是否烧断。

[I/O]ADC 24V Status

- 保险丝烧断

041-202 IOT F1 Status 检知 IOT-DRIVER 电路板的 F1 保险丝是否烧断。

[I/O]IOT F1 Status

- 保险丝烧断

041-203 IOT F2 Status 检知 IOT-DRIVER 电路板的 F2 保险丝是否烧断。

[I/O]IOT F2 Status

- 保险丝烧断

041-204 IOT F3 Status 检知 IOT-DRIVER 电路板的 F3 保险丝是否烧断。

[I/O]IOT F3 Status

- 保险丝烧断

041-206 PH F1 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F1 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F1 Status

- 保险丝烧断

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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041-207 PH F2 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F2 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F2 Status

- 保险丝烧断

041-208 PH F3 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F3 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F3 Status

- 保险丝烧断

041-209 PH F4 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F4 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F4 Status

- 保险丝烧断

041-210 PH F5 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F5 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F5 Status

- 保险丝烧断

041-211 PH F6 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F6 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F6 Status

- 保险丝烧断

041-212 PH F7 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F7 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F7 Status

- 保险丝烧断

041-213 PH F8 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F8 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F8 Status

- 保险丝烧断

041-214 PH F9 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F9 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F9 Status

- 保险丝烧断

041-215 PH F10 Status 检知 PH-DRIVER 电路板的 F10 保险丝是否烧断。

[I/O]PH F10 Status

- 保险丝烧断

Table 1 DC330 Input Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 On 状态 On 时
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6.3.1.2   DC330 输入部件检查列表 (IF Module)

Table 1 DC330 输入部件检查列表 (IF Module)

Chain-Link 部件名称 功能说明 ON 状态 On 时

048-100 IOT Exit SNr (Hot Line) 检知 IOT Exit SNr (Hot Line) 有纸 

拔下连接器：Low ( 端口 )

Low 有纸

048-101 I/F Transpot SNR 检知 I/F Transport SNR 有纸 

拔下连接器：Low ( 端口 )

Low 有纸

048-102 I/F Decurler In SNR 检知 I/F Decurler In SNR 有纸 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low 有纸

048-103 I/F Exit SNR 检知 I/F Exit SNR 有纸 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low 有纸

048-201 I/F Decurler Cam 

Position1 SNR 

检知 I/F Decurler Cam Position1 SNR 遮光 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Position1：H Position2：L → Pene Up2,Down10 

Position1：L Position2：L → Pene Up6,Down8 

Position1：L Position2：H → Pene Up10,Down2 

Position1：H Position2：H → Pene Up8,Down6

High 遮光

048-202 I/F Decurler Cam 

Position2 SNR

检知 I/F Decurler Cam Position2 SNR 遮光 

拔下连接器：Low ( 端口 )  

Position1：H Position2：L → Pene Up2,Down10 

Position1：L Position2：L → Pene Up6,Down8 

Position1：L Position2：H → Pene Up10,Down2 

Position1：H Position2：H → Pene Up8,Down6 

High 遮光
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048-203 I/F Decurler Gate SNR 检知 I/F Decurler Gate 的方向 

 Upper 侧：上输送侧 (Gate 的位置为下侧 )，SNR 为遮光状态

 Lower 侧：下输送侧 (Gate 的位置为上侧 )，SNR 为受光状态

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

High

Low

Upper 侧 

Lower 侧

048-204 I/F Manual Decurler 

Down SW 

检知 I/F Manual Decurler Down SW 的 ON/OFF 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low SW ON

048-205 I/F Manual Decurler 

Up SW 

检知 I/F Manual Decurler Up SW 的 ON/OFF 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low SW ON

048-206 I/F Auto Decurler SW 检知 I/F Auto Decurler SW 的 ON/OFF 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low SW ON

048-207 I/F Cooling Fan1/2 LOCK 检知 I/F Cooling Fan1 和 I/F Cooling Fan2 二者

在旋转中 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low 旋转

048-208 I/F Cooling Fan3/4 LOCK 检知 I/F Cooling Fan3 和 I/F Cooling Fan4 二者

在旋转中 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low 旋转

048-209 I/F Cooling Fan5 LOCK 检知 I/F Cooling Fan5 在旋转中 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

Low 旋转

048-210 Output1 Detect HCS1 的电力连接检知 

连接器松脱：TBD ( 端口 ) 

Low Detect 

048-211 Output2 Detect D-Finisher 的电力连接检知 

连接器松脱：TBD ( 端口 ) 

Low Detect 

Table 1 DC330 输入部件检查列表 (IF Module)

Chain-Link 部件名称 功能说明 ON 状态 On 时



05/2009

6-46 Ver.1.16.3.1 DC330 Input Component Check List

700 Digital Color Press一般

048-216 Output1 Exit SNR IN HCS1 Bypass 输送路径 Exit 

SNR 的有纸检知 

连接器松脱：TBD ( 端口 ) 

Low 有纸

048-221 I/F Ent Chute Open SNR 检知 I/F Ent Chute 已打开

 Open：SNR 状态为受光

 Close：SNR 状态为遮光

Low Open 

048-300 I/F Front Door SW 检知 I/F Front Door 的 Open/Close 

拔下连接器：Low ( 端口 ) 

High Open 

Table 1 DC330 输入部件检查列表 (IF Module)

Chain-Link 部件名称 功能说明 ON 状态 On 时
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6.3.1.3   DC330 输入部件检查列表 (HCS1)

Table 1  DC330 输入部件检查列表 (HCS1)

Chain-
Link 部件名称 显示 操作说明 模块名称

049-101 TOP TRAY EXIT SNR H/L TOP TRAY EXIT SNR 的检知

TOP TRAY 输出 JAM 检知用 ( 有纸检知时 )：Low

HCS1

049-102 TOP TRAY PATH SNR H/L TOP TRAY PATH SNR 的检知

TOP TRAY 输送线 JAM 检知用 ( 有纸检知时 )：Low

HCS1

049-103 BYPASS EXIT SNR H/L BYPASS EXIT SNR 的检知

Straight 输出 JAM 检知用 ( 有纸检知时 )：Low

HCS1

049-104 BYPASS PATH SNR 1 H/L BYPASS PATH SNR 1 的检知

Straight 输送线 JAM 检知用 ( 有纸检知时 )：Low

HCS1

049-105 STACKER PATH SNR H/L STACKER PATH SNR 的检知

STACKER 输送线 JAM 检知用 ( 有纸检知时 )：Low

HCS1

049-106 STACKER EXIT SNR H/L STACKER EXIT SNR 的检知

纸张交接 JAM 检知用 ( 有纸检知时 )：Low

HCS1

049-107 BYPASS PATH SNR 2 H/L BYPASS PATH SNR 2 的检知

Straight 输送线 JAM 检知用 ( 有纸检知时 )：Low

HCS1

049-108 UPPER DEVICE EXIT SNR H/L 前段 EXIT SNR 的检知

于前段 EXIT 进行有纸检知时：Low

HCS1

049-200 F-COV LOCK SNR H/L F-COV LOCK SNR 的检知

Front Cover Lock(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-201 STACKER UP LIM SW H/L STACKER UP LIM SW 的检知

Elevator Tray 上限位置 Overrun(SW ON 时 )：High

HCS1

049-202 DOLLY REMOVE SW H/L DOLLY REMOVE SW 的检知

纸张取出要求 (面板 SW 按下时 )：Low

HCS1
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049-203 SANPLE REJECT SW H/L SANPLE REJECT SW 的检知

样本输出要求 (面板 SW 按下时 )：Low

HCS1

049-207 DOLLY SET POSITION SNR H/L DOLLY SET POSITION SNR 的检知

Dolly 取出位置 (SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-208 DOLLY SET SNR H/L DOLLY SET SNR 的检知

有 Dolly(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-209 STACK HIGHT SNR YL H/L STACK HIGHT SNR YL 的检知

异常承接 (SNR 遮光时 )：High

HCS1

049-210 STACK HIGHT SNR YC H/L STACK HIGHT SNR YC 的检知

异常承接 (SNR 遮光时 )：High

HCS1

049-211 STACK HIGHT SNR YR H/L STACK HIGHT SNR YR 的检知

异常承接 (SNR 遮光时 )：High

HCS1

049-212 STACK HIGHT CONTROL SNR T H/L STACK HIGHT CONTROL SNR T 的检知

异常承接 (SNR 遮光时 )：High

HCS1

049-213 STACK ABN DOWN SNR H/L STACK ABN DOWN SNR 的检知

异常承接 (SNR 遮光时 )：High

HCS1

049-214 STACK FULL SNR H/L STACK FULL SNR 的检知

Stacker 装满 (SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-215 STACK HIGHT CONTROL SENSOR H/L STACK HIGHT CONTROL SENSOR 的检知

Stack 纸张上面检知 (有纸时 )：Low

HCS1

049-216 STACK ABN CR SNR H/L STACK ABN CR SNR 的检知

异常承接 (有纸时 )：Low

HCS1

Table 1  DC330 输入部件检查列表 (HCS1)

Chain-
Link 部件名称 显示 操作说明 模块名称
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049-217 STACK ABN CF SNR H/L STACK ABN CF SNR 的检知

异常承接 (有纸时 )：Low

HCS1

049-218 STACK NO PAPER SENSOR H/L STACK NO PAPER SENSOR 的检知

纸盘有纸 (SNS 遮光时 )：High

HCS1

049-219 STACKER LOWER LIM SW H/L STACKER LOWER LIM SW 的检知

Elevator Tray 下限位置 Overrun(SW ON 时 )：High

HCS1

049-221 LEAD TAMPER HOME SENSOR H/L LEAD TAMPER HOME SENSOR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-223 SET CLAMPER HOME SNR H/L SET CLAMPER HOME SNR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-224 SIDE TAMPER EXTENSION HOME SNR H/L SIDE TAMPER EXTENSION HOME SNR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-225 IN TAMP HOME SNR H/L IN TAMP HOME SNR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-226 OUT TAMP HOME SNR H/L OUT TAMP HOME SNR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-227 PAD MOVE HOME SNR H/L PAD MOVE HOME SNR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-228 TOP TRAY FULL SNR H/L TOP TRAY FULL SNR 的检知

TOP TRAY 装满 ( 有纸时 )：Low

HCS1

049-229 EXIT ROLL HOME SNR H/L EXIT ROLL HOME SNR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

Table 1  DC330 输入部件检查列表 (HCS1)

Chain-
Link 部件名称 显示 操作说明 模块名称
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049-230 GATE 1 SNR H/L GATE 1 SNR 的检知

Stacker 输送 (SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-231 GATE 2 SNR H/L GATE 2 SNR 的检知

Bypass 输送 (SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-232 PAPER IN EDG SNR H/L PAPER IN EDG SNR 的检知

PAPER IN 侧 Edge 检知 (有纸时 )：Low

HCS1

049-233 PAPER OUT EDG SNR H/L PAPER OUT EDG SNR 的检知

PAPER OUT 侧 Edge 检知 (有纸时 )：Low

HCS1

049-234 P-EDG HOME SNR H/L P-EDG HOME SNR 的检知

Home Position(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-235 FAN LOWER1 SNR H/L 内置的 FAN LOWER1 SNR 的检知

FAN 异常 (停止 )：High

HCS1

049-237 FAN PAPER1 SNR H/L 内置的 FAN PAPER1 SNR 的检知 FAN 异常 (停止 )：High HCS1

049-238 FAN PAPER2 SNR H/L 内置的 FAN PAPER2 SNR 的检知 FAN 异常 (停止 )：High HCS1

049-239 FAN UPPER1 SNR H/L 内置的 FAN UPPER1 SNR 的检知

FAN 异常 (停止 )：High

HCS1

049-241 STACKER UP LIM SNR H/L STACKER UP LIM SNR 的检知

Elevator Tray 上限位置 Overrun(SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-242 CHUTE OPEN SNR H/L Shoot Open Sensor 的检知

Shoot Open 检知 (SNR 遮光时 )：Low

HCS1

049-243 Elevator Sensor H/L 检知 Elevator Motor 的失调

Elevator Encoder Sensor 的检知 (SNR 遮光时 )：Low

HCS1

Table 1  DC330 输入部件检查列表 (HCS1)

Chain-
Link 部件名称 显示 操作说明 模块名称
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049-244 STACK ABN UP SNR H/L STACK ABN UP SNR 的检知

异常承接 (UP Curl 检知 =SNR 受光时 )：High

HCS1

049-301 UPPER COVER SW H/L UPPER COVER SW 的检知

Upper Cover Open：High

HCS1

049-302 F-DOOR SW H/L F-DOOR SW 的检知

Front Cover Open：High

HCS1

Table 1  DC330 输入部件检查列表 (HCS1)

Chain-
Link 部件名称 显示 操作说明 模块名称
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6.3.2.1  DC330 Output Component Check List

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器

005-001 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：CCW55.0mm/
sec

PF2：CW37.5mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-002~005-010、005-
013~005-014、005-074

(PF1.5) 005-002~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
074、005-080、005-086~005-087、
005-089、005-093

╳

005-002 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：CCW73.3mm/
sec

PF2：CW50.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001、005-003~005-010、
005-013~005-014、005-074

(PF1.5) 005-001、005-003~005-010、
005-013~005-014、005-048~005-051、
005-074、005-080、005-086~005-087、
005-089、005-093

╳

005-003 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：CCW82.5mm/
sec

PF2：CW75.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-002、005-
004~005-010、005-013~005-014、005-
074

(PF1.5) 005-001~005-002、005-
004~005-010、005-013~005-014、005-
048~005-051、005-074、005-080、
005-086~005-087、005-089、005-093

╳

005-004 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：CCW10.0mm/
sec

PF2：CW100.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-003、005-
005~005-010、005-013~005-014、005-
074

(PF1.5) 005-001~005-003、005-
005~005-010、005-013~005-014、005-
048~005-051、005-074、005-080、
005-086~005-087、005-089、005-093

╳
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005-005 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW146.7mm/sec

PF2：CW150.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-004、005-
006~005-010、005-013~005-014、005-
074

(PF1.5) 005-001~005-004、005-
006~005-010、005-013~005-014、005-
048~005-051、005-074、005-080、
005-086~005-087、005-089、005-093

╳

005-006 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW165.0mm/sec

PF2：CW200.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-005、005-
007~005-010、005-013~005-014、005-
074

(PF1.5) 005-001~005-005、005-
007~005-010、005-013~005-014、005-
048~005-051、005-074、005-080、
005-086~005-087、005-089、005-093

╳

005-007 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW220.0mm/sec

PF2：CW300.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-006、005-
008~005-010、005-013~005-014、005-
074

(PF1.5) 005-001~005-006、005-
008~005-010、005-013~005-014、005-
048~005-051、005-074、005-080、
005-086~005-087、005-089、005-093

╳

005-008 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW293.3mm/sec

PF2：CW400.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-007、005-
009~005-010、005-013~005-014、005-
074

(PF1.5) 005-001~005-007、005-
009~005-010、005-013~005-014、005-
048~005-051、005-074、005-080、
005-086~005-087、005-089、005-093

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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005-009 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW330.0mm/sec

PF2：CW 66.7mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-008、005-
010~005-010、005-013~005-014、005-
074

(PF1.5) 005-001~005-007、005-
010~005-010、005-013~005-014、005-
048~005-051、005-074、005-080、
005-086~005-087、005-089、005-093

╳

005-010 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW400.0mm/sec

PF2：CW133.3mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-009、005-
013~005-014、005-074

(PF1.5) 005-001~005-009、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
074、005-080、005-086~005-087、
005-089、005-093

╳

005-011 Belt DADF Set Gate 
Solenoid Open

Set Gate Open(Nudger Roll 向下 )5 秒钟 ON →自动 OFF ○ 005-012 ╳

005-012 皮带 DADF Set Gate 
Solenoid Close

Set Gate Close(Nudger Roll 向上 )5 秒钟 ON →自动 OFF ○ 005-011 ╳

005-013 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW440.0mm/sec

PF2：CCW250.0mm/sec 

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-010、005-014、
005-074

(PF1.5) 005-001~005-010、005-014、
005-048~005-051、005-074、005-080、
005-093

╳

005-014 CVT Feed Motor

PF1：CW700.0mm/sec

PF2：CCW350.0mm/sec

PF1.5：CCW750.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-010、005-013、
005-074

(PF1.5) 005-001~005-010、005-013、
005-048~005-051、005-074、005-080、
005-093

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-56 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

005-015 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW55.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

Feed Motor CW(55.0mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-016~005-025、005-
076~005-077、005-089

(PF2) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-016、005-018~005-
019、005-021、005-074

(PF1.5) 005-016~005-025、005-
052~005-054、005-076~005-077、005-
094

╳

005-016 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW73.3mm/
sec) (PF1,PF1.5)

Feed Motor CW(73.3mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015、005-017~005-025、
005-076~005-077、005-089

(PF2) 005-001~005-010、005-
013~005-015、005-018~005-019、005-
021、005-074

(PF1.5) 005-015、005-017~005-025、
005-052~005-054、005-076~005-077、
005-094

╳

005-017 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW82.5mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-016、005-
018~005-025、005-076~005-077、005-
089

(PF1.5) 005-015~005-016、005-
018~005-025、005-052~005-054、005-
076~005-077、005-094

╳

005-018 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW110.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

Feed Motor CW(146.7mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-017、005-
019~005-025、005-076~005-077、005-
089

(PF2) 005-001~005-010、005-
013~005-016、005-019、005-021、
005-074

(PF1.5) 005-015~005-017、005-
019~005-025、005-052~005-054、005-
076~005-077、005-094

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-57700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

005-019 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW146.7mm/
sec) (PF1,PF1.5)

Feed Motor CW(146.7mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-018、005-
020~005-025、005-076~005-077、005-
089

(PF2) 005-001~005-010、005-
013~005-016、005-018、005-021、
005-074

(PF1.5) 005-015~005-018、005-
020~005-025、005-052~005-054、005-
076~005-077、005-094

╳

005-020 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW165.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-019、005-
021~005-025、005-076~005-077、005-
089

(PF1.5) 005-015~005-019、005-
021~005-025、005-052~005-054、005-
076~005-077、005-094

╳

005-021 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW220.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

Feed Motor CW(220.0mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-020、005-
022~005-025、005-076~005-077、005-
089

(PF2) 005-001~005-010、005-
013~005-016、005-018~005-019、005-
074

(PF1.5) 005-015~005-020、005-
022~005-025、005-052~005-054、005-
076~005-077、005-094

╳

005-022 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW293.3mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-021、005-
023~005-025、005-076~005-077、005-
089

(PF1.5) 005-015~005-021、005-
023~005-025、005-052~005-054、005-
076~005-077、005-094

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-58 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

005-023 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW330.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-022、005-
024~005-025、005-076~005-077、005-
089

(PF1.5) 005-015~005-022、005-
024~005-025、005-052~005-054、005-
076~005-077、005-094

╳

005-024 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW440.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-023、005-025、
005-076~005-077、005-089

(PF1.5) 005-015~005-023、005-025、
005-052~005-054、005-076~005-077、
005-094

╳

005-025 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW700.0mm/
sec) (PF1)

Pre-
Reg.Motor(CW110.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-024、005-
076~005-077、005-089

(PF1.5) 005-015~005-024、005-
052~005-054、005-076~005-077、005-
094

╳

005-026 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：CCW55.0mm/
sec

PF2CCW37.5mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-027~005-036、005-
078~005-080

(PF1.5) 005-027~005-035、005-
058~005-061、005-078~005-079、005-
095

╳

005-027 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：CCW73.3mm/
sec

PF2：CCW50.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026、005-028~005-036、
005-078~005-080

(PF1.5) 005-026、005-028~005-035、
005-058~005-061、005-078~005-079、
005-095

╳

005-028 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：CCW82.5mm/
sec

PF2：CCW75.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-027、005-
029~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-027、005-
029~005-035、005-058~005-061、005-
078~005-079、005-095

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-59700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

005-029 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：
CCW110.0mm/sec

PF2：CCW100.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-028、005-
030~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-028、005-
030~005-035、005-058~005-061、005-
078~005-079、005-095

╳

005-030 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：
CCW146.7mm/sec

PF2：CCW150.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-029、005-
031~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-029、005-
031~005-035、005-058~005-061、005-
078~005-079、005-095

╳

005-031 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：
CCW165.0mm/sec

PF2：CCW200.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-030、005-
032~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-030、005-
032~005-035、005-058~005-061、005-
078~005-079、005-095

╳

005-032 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：
CCW220.0mm/sec

PF2：CCW300.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-031、005-
033~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-030、005-
032~005-035、005-058~005-061、005-
078~005-079、005-095

╳

005-033 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：
CCW293.3mm/sec

PF2：CCW66.7mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-032、005-
034~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-032、005-
034~005-035、005-058~005-061、005-
078~005-079、005-095

╳

005-034 CVT Reg.Motor

PF1,PF1.5：
CCW330.0mm/sec

PF2：CCW133.3mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-033、005-
035~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-033、005-035、
005-058~005-061、005-078~005-079、
005-095

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-60 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

005-035 CVT 
Reg.Motor(CCW440.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-026~005-034、005-
037~005-036、005-078~005-080

(PF1.5) 005-026~005-034、005-
058~005-061、005-078~005-079、005-
095

╳

005-036 CVT Reg.Motor

PF1：CW35.2mm/s

PF2：CW300.0mm/sec

PF1.5：Platen 
Motor(CW460.0mm/sec) 

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1,2) 005-026~005-036、005-
078~005-080

(PF1.5)005-037~005-039、005-
041~005-047、005-064~005-067、005-
096

╳

005-037 CVT Platen 
Motor(CCW55.0mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

Regi Motor CCW(55.0mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-038~005-039、005-
041~005-047、005-085

(PF2) 005-026~005-036、005-038、
005-041~042、005-044、005-078~005-
080

(PF1.5) 005-036、005-038~005-039、
005-041~005-047、005-064~005-067、
005-096

╳

005-038 CVT Platen 
Motor(CCW73.3mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

Regi Motor CCW(73.3mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037、005-039、005-
041~005-047、005-085

(PF2) 005-026~005-037、005-
041~042、005-044、005-078~005-080

(PF1.5) 005-036~00-037、005-039、
005-041~005-047、005-064~005-067、
005-096

╳

005-039 CVT Platen 
Motor(CCW82.5mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-038、005-
041~005-047、005-085

(PF1.5) 005-036~00-038、005-
041~005-047、005-064~005-067、005-
096

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-61700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

005-041 CVT Platen 
Motor(CCW110.0mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

Regi Motor CCW(110mm/
s) (PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-039、005-
042~005-047、005-085

(PF2) 005-026~005-038、005-042、
005-044、005-078~005-080

(PF1.5) 005-036~00-039、005-
042~005-047、005-064~005-067、005-
096

╳

005-042 CVT Platen 
Motor(CCW146.7mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

Regi Motor 
CCW(146.7mm/s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-039、005-041、
005、043~005-047、005-085

(PF2) 005-026~005-038、005-041、
005-044、005-078~005-080

(PF1.5) 005-036~005-039、005-041、
005-043~005-047、005-064~005-067、
005-096

╳

005-043 CVT Platen 
Motor(CCW165.0mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-039、005-
041~005-042、005-044~005-047、005-
085

(PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-042、005-044~005-047、005-
064~005-067、005-096

╳

005-044 CVT Platen 
Motor(CCW220.0mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

Regi Motor CCW(220mm/
s)(PF2)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-039、005-
041~005-043、005-045~005-047、005-
085

(PF1) 005-037~005-039、005-041、
005-043~005-047、005-085

(PF2) 005-026~005-038、005-
041~042、005-078~005-080

(PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-043、005-045~005-047、005-
064~005-067、005-096

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-62 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

005-045 CVT Platen 
Motor(CCW293.3mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-039、005-
041~005-044、005-046~005-047、005-
085

(PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-044、005-046~005-047、005-
064~005-067、005-096

╳

005-046 CVT Platen 
Motor(CCW330.0mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-039、005-
041~005-045、005-047、005-085

(PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-045、005-047、005-064~005-
067、005-096

╳

005-047 CVT Platen 
Motor(CCW440.0mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-039、005-
041~005-046、005-085

(PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-046、005-064~005-067、005-
096

╳

005-048 CVT Exit. 
Motor(CCW55.0mm/sec) 
(PF1)

Feed 
Motor(CCW300.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-049~005-054、005-
057~005-061

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-049~005-051、005-
074、005-080、005-086~005-087、
005-089、005-093

╳

005-049 CVT Exit. 
Motor(CCW73.3mm/sec) 
(PF1)

Feed 
Motor(CCW200.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048、005-050~005-054、
005-057~005-061

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048、005-050~005-
051、005-074、005-080、005-
086~005-087、005-089、005-093

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-63700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

005-050 CVT Exit. 
Motor(CCW82.5mm/sec) 
(PF1)

Feed 
Motor(CCW150.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-049、005-
051~005-054、005-057~005-061

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-049、005-
051、005-074、005-080、005-
086~005-087、005-089、005-093

╳

005-051 CVT Exit. 
Motor(CCW110.0mm/sec) 
(PF1)

Feed Motor(CCW37.5mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-050、005-
052~005-054、005-057~005-061

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-050、005-
074、005-080、005-086~005-087、
005-089、005-093

╳

005-052 CVT Exit. 
Motor(CCW146.7mm/sec) 
(PF1)

PreRegi 
Motor(CCW300.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-051、005-
053~005-054、005-057~005-061

(PF1.5) 005-015~005-025、005-
053~005-054、005-057、005-076、
005-077、005-094

╳

005-053 CVT Exit. 
Motor(CCW165.0mm/sec) 
(PF1)

PreRegi 
Motor(CCW200.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-052、005-054、
005-057~005-061

(PF1.5) 005-015~005-025、005-052、
005-054、005-057、005-076、005-
077、005-094

╳

005-054 CVT Exit. 
Motor(CCW220.0mm/sec) 
(PF1)

PreRegi 
Motor(CCW150.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-053、005-
057~005-061

(PF1.5) 005-015~005-025、005-
052~005-053、005-057、005-076~005-
077、005-094

╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-64 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

005-057 CVT Exit. 
Motor(CCW293.3mm/sec) 
(PF1)

PreRegi 
Motor(CCW37.5mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-054、005-
058~005-061

(PF1.5) 005-015~005-025、005-
052~005-054、005-076~005-077、005-
094

╳

005-058 CVT Exit. 
Motor(CCW330.0mm/sec) 
(PF1)

Regi 
Motor(CCW300.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-054、005-057、
005-059~005-061

(PF1.5) 005-026~005-035、005-
059~005-061、005-078~005-079、005-
095

╳

005-059 CVT Exit. 
Motor(CCW440.0mm/sec) 
(PF1)

Regi 
Motor(CCW200.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-054、005-
057~005-058、005-060~005-061

(PF1.5) 005-026~005-035、005-058、
005-060~005-061、005-078~005-079、
005-095

╳

005-060 CVT Exit. 
Motor(CCW700.0mm/sec) 
(PF1)

Regi 
Motor(CCW150.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-054、005-
057~005-059、005-061

(PF1.5) 005-026~005-035、005-
058~005-059、005-061、005-078~005-
079、005-095

╳

005-061 CVT Exit. 
Motor(CCW460.0mm/sec) 
(PF1)

Regi Motor(CCW37.5mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-048~005-054、005-
057~005-060

(PF1.5) 005-026~005-035、005-
058~005-060、005-078~005-079、005-
095

╳

005-062 CVT Feed Clutch (PF1、
PF1.5)

2 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1)005-069 ╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-65700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

005-063 CVT Nudger Solenoid 
(PF1)

Tray Lift 
Clutch(PF1.5)

100msec On ○ (PF1)005-065 ╳

005-065 CVT Baffle Solenoid  
(PF1)

Platen 
Motor(CCW200.0mm/
sec)(PF1.5)

(PF1)

320msec On

( 吸引侧 100msec ON →维持侧 220msec ON)

(PF1.5)50 秒钟 ON →自动 OFF

○ (PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-047、005-064、005-066~005-
067、005-096

╳

005-067 CVT Simp/Dup Gate 
Solenoid( 复原 )(PF1)

Platen 
Motor(CCW37.5mm/
sec)(PF1.5)

(PF1)  100msec On

(PF1.5)50 秒钟 ON →自动 OFF

○ (PF1) 005-068、005-070

(PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-047、005-064~005-066、005-
096

╳

005-068 CVT Simp/Dup Gate 
Solenoid( 吸引 )(PF1)

100msec On ○ 005-067、005-070 ╳

005-069 CVT Exit Gate 
Solenoid(PF1)

2 秒 ON →自动 OFF ○ 005-062 ╳

005-070 CVT Nip Release 
Solenoid Nip 
(PF1,PF1.5)

2 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-067~005-068 ╳

005-074 CVT Feed Motor

PF1,PF1.5：
CCW460.0mm/sec

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-001~005-010、005-
013~005-014

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
080、005-086~005-087、005-089、
005-093

╳

005-075 Belt DADF Regi Gate 
Solenoid

Arm 推动 Regi Gate

5 秒 ON →自动 OFF

○ - ╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-66 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

005-076 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW460.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-025、005-077

(PF1.5) 005-015~005-025、005-
052~005-054、005-057、005-077、
005-094

╳

005-077 CVT Pre-
Reg.Motor(CCW750.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-015~005-025、005-076

(PF1.5) 005-015~005-025、005-
052~005-054、005-057、005-076、
005-094

╳

005-078 CVT 
Reg.Motor(CCW460.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-026~005-036、005-
079~005-080

(PF1.5) 005-026~005-035、005-
058~005-061、005-079、005-094

╳

005-079 CVT 
Reg.Motor(CW110.0mm/
sec) (PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-026~005-036、005-078、
005-080

(PF1.5) 005-026~005-035、005-
058~005-061、005-078、005-094

╳

005-080 CVT 
Reg.Motor(CW220.0mm/
sec) (PF1)

Feed Motor(CW400.0mm/
sec)(PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-026~005-036、005-
078~005-079

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
074、005-086~005-087、005-089、
005-093

╳

005-083 Doc Ready 使 Doc Ready 信号 ON ╳ - ╳

005-084 Doc Set LED 皮带：将 DOC SET LED 启动

CVT：5 秒 ON →自动 OFF

╳
( 皮
带 )

○
(CVT
)

- ╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-67700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

005-085 CVT Platen 
Motor(CCW460.0mm/sec) 
(PF1,PF1.5)

50 秒 ON →自动 OFF ○ (PF1) 005-037~005-047

(PF1.5) 005-036~005-039、005-
041~005-047、005-064~005-067、005-
096

╳

005-086 Tray Lift Up 操作
1(PF1,PF1.5)

(PF1)

Initialize 操作→ 500msec 停止→ JOB 开始时 LiftUp 操作 LIFT UP
结束后通过 10sec 激磁 OFF

(PF1.5)

Initialize 操作→ 500msec 停止→ JOB 开始时 LiftUp 操作 LIFT UP
结束后通过 50msec 激磁 OFF

○ (PF1) 005-087、005-091、005-092

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
074、005-080、005-087、005-089、
005-093

╳

005-087 Tray Lift Up 操作
2(PF1,PF1.5)

(PF1)

Initialize 操作→ 500msec 停止→ JOB 开始时 LiftUp 操作 LIFT UP
结束后通过 10sec 激磁 OFF

(PF1.5)

Initialize 操作→ 500msec 停止→ JOB 开始时 LiftUp 操作 LIFT UP
结束后通过 50msec 激磁 OFF

○ (PF1) 005-086、005-091、005-093

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
074、005-080、005-086、005-089、
005-093

╳

005-088 Image Area ON ON5 秒钟 ○ - ╳

005-089 CVT Pre-Reg.Motor 
(CCW650.0mm/sec) 
(PF1)

Tray Lift Up 操作 3 
(PF1.5)

(PF1) 50 秒钟 ON →自动 OFF

(PF1.5)

Initialize 操作→ 500msec 停止→ JOB 开始时 LiftUp 操作 LIFT UP
结束后通过 50msec 激磁 OFF

○ (PF1) 005-015~005-025、005-
076~005-077

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
074、005-080、005-086~005-087、
005-093

╳

005-090 Nudger Lift Motor 
Initialize(PF2)

CIS 操作 1(PF1.5)

执行 Nudger Roll 的初始化操作 ○ - ╳

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-68 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

005-093 Nudger Motor CW (PF2)

CVT Feed 
Motor(CCW350.0mm/sec) 
(PF1.5)

(PF2)

使 Nudger Motor 以 64.8mm/s 依 CW 方向启动 5sec

(PF1.5)50 秒钟 ON →自动 OFF

○ (PF2) 005-090、005-094

(PF1.5) 005-001~005-010、005-
013~005-014、005-048~005-051、005-
074、005-080、005-086~005-087、
005-089

╳

005-094 Nudger Motor CCW (PF2)

CVT PreRegi 
Motor(CCW350.0mm/sec) 
(PF1.5)

(PF2)

使 Nudger Motor 以 41.9mm/s 依 CCW 方向启动 5sec

(PF1.5)50 秒钟 ON →自动 OFF

○ (PF2) 005-090、005-093

(PF1.5) 005-015~005-025、005-
052~005-054、005-057、005-076~005-
077

╳

010-001 Fuser Motor：308mm/s ProcessSpeed 308mm/s 时的 Fuser Motor 旋转操作。

[I/O]Fuser Motor

[I/O]Fuser Motor Gain1

[I/O]Fuser Motor Gain2

[I/O]Fuser Motor Clock

[I/O]Fuser Motor Reverse：执行停止处理时使用 [NVM]744-334~347
的组合设定逆转时间。

( 根据 Fuser Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

操作开始时：逆转→正转

操作停止时：正转→逆转

- 010-002、010-003、010-004 ╳

Low

High

High

-

High → Low →
High

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-69700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

010-002 Fuser Motor：224mm/s ProcessSpeed 224mm/s 时的 Fuser Motor 旋转操作。

[I/O]Fuser Motor

[I/O]Fuser Motor Gain1

[I/O]Fuser Motor Gain2

[I/O]Fuser Motor Clock

[I/O]Fuser Motor Reverse：执行停止处理时使用 [NVM]744-334~347
的组合设定逆转时间。

( 根据 Fuser Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

操作开始时：逆转→正转

操作停止时：正转→逆转

- 010-001、010-003、010-004 ╳

Low

Low

High

-

High → Low →
High

010-003 Fuser Motor：154mm/s ProcessSpeed 154mm/s 时的 Fuser Motor 旋转操作。

[I/O]Fuser Motor

[I/O]Fuser Motor Gain1

[I/O]Fuser Motor Gain2

[I/O]Fuser Motor Clock

[I/O]Fuser Motor Reverse：执行停止处理时使用 [NVM]744-334~347
的组合设定逆转时间。

( 根据 Fuser Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

操作开始时：逆转→正转

操作停止时：正转→逆转

- 010-001、010-002、010-004 ╳

Low

High

Low

-

High → Low →
High

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-70 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

010-004 Fuser Motor：102mm/s ProcessSpeed 102mm/s 时的 Fuser Motor 旋转操作。

[I/O]Fuser Motor

[I/O]Fuser Motor Gain1

[I/O]Fuser Motor Gain2

[I/O]Fuser Motor Clock

[I/O]Fuser Motor Reverse：执行停止处理时使用 [NVM]744-334~347
的组合设定逆转时间。

( 根据 Fuser Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

操作开始时：逆转→正转

操作停止时：正转→逆转

- 010-001、010-002、010-003 ╳

Low

Low

Low

-

High → Low →
High

010-007 Heat Roll Main Lamp 1 Heat Roll Main Lamp 1 的亮灯 /熄灯操作。

[I/O]Fuser Main Lamp1

1000

ms

010-008、010-009 ╳

Low

010-008 Heat Roll Main Lamp 2 Heat Roll Main Lamp 2 的亮灯 /熄灯操作。

[I/O]Fuser Main Lamp2

1000

ms

010-007、010-009 ╳

Low

010-009 Heat Roll Sub Lamp Heat Roll Sub Lamp 的亮灯 / 熄灯操作。

[I/O]Fuser Sub Lamp

1000

ms

010-007、010-008 ╳

Low

010-010 Decurler Penetration 
Motor Upper

Decurler Penetration Motor Upper 旋转操作。

[I/O]Decurler Penetration Motor Upper

- ╳

Low

010-011 Decurler Penetration 
Motor Down CW

Decurler Penetration Motor Down CW 旋转操作 (DecurlerCam 逆转
)。

[I/O]Decurler Penetration Motor Down

- 010-012 ╳

Low

010-012 Decurler Penetration 
Motor Down CCW

Decurler Penetration Motor Down CCW 旋转操作 (正转操作 )。

[I/O]Decurler Penetration Motor Down

- 010-011 ╳

Low

010-013 Decurler Fan Decurler Roll Fan 的旋转操作。 - ╳ Low

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-71700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

042-001 Main Motor：308mm/s ProcessSpeed 308mm/s 时的 Main Motor 旋转操作。

[I/O]Main Motor

[I/O]Main Motor Gain1

[I/O]Main Motor Gain2

[I/O]Main Motor Clock

( 根据 Main Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

- 042-002、042-003、042-004、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-023

╳

Low

High

High

-

042-002 Main Motor：224mm/s ProcessSpeed 224mm/s 时的 Main Motor 旋转操作。

[I/O]Main Motor

[I/O]Main Motor Gain1

[I/O]Main Motor Gain2

[I/O]Main Motor Clock

( 根据 Main Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

- 042-001、042-003、042-004、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-023

╳

Low

Low

High

-

042-003 Main Motor：154mm/s ProcessSpeed 154mm/s 时的 Main Motor 旋转操作。

[I/O]Main Motor

[I/O]Main Motor Gain1

[I/O]Main Motor Gain2

[I/O]Main Motor Clock

( 根据 Main Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

- 042-001、042-002、042-004、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-023

╳

Low

High

Low

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-72 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

042-004 Main Motor：102mm/s ProcessSpeed 102mm/s 时的 Main Motor 旋转操作。

[I/O]Main Motor

[I/O]Main Motor Gain1

[I/O]Main Motor Gain2

[I/O]Main Motor Clock

( 根据 Main Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述 Speed)

- 042-001、042-002、042-003、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-023

╳

Low

High

Low

-

042-005 Drum Motor K：308mm/s ProcessSpeed 308mm/s 时的 Drum Motor (K) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。))

[I/O]Drum Motor K

[I/O]Drum Motor Gain1 K

[I/O]Drum Motor Gain2 K

[I/O]Drum Motor Clock K

- 042-006、042-007、042-008、042-
014、042-015、042-016、042-029、
042-030、042-031、042-032、093-023

╳

Low

High

High

-

042-006 Drum Motor K：224mm/s ProcessSpeed 224mm/s 时的 Drum Motor (K) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。))

[I/O]Drum Motor K

[I/O]Drum Motor Gain1 K

[I/O]Drum Motor Gain2 K

[I/O]Drum Motor Clock K

- 042-005、042-007、042-008、042-
013、042-015、042-016、042-029、
042-030、042-031、042-032、093-023

╳

Low

Low

High

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-73700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

042-007 Drum Motor K：154mm/s ProcessSpeed 154mm/s 时的 Drum Motor (K) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。))

[I/O]Drum Motor K

[I/O]Drum Motor Gain1 K

[I/O]Drum Motor Gain2 K

[I/O]Drum Motor Clock K

- 042-005、042-006、042-008、042-
013、042-014、042-016、042-029、
042-030、042-031、042-032、093-023

╳

Low

High

Low

-

042-008 Drum Motor K：102mm/s ProcessSpeed 102mm/s 时的 Drum Motor (K) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。)

[I/O]Drum Motor K

[I/O]Drum Motor Gain1 K

[I/O]Drum Motor Gain2 K

[I/O]Drum Motor Clock K

- 042-005、042-006、042-007、042-
013、042-014、042-015、042-029、
042-030、042-031、042-032、093-023

╳

Low

High

Low

-

042-009 Drum MotorYMC：308mm/
s

ProcessSpeed 308mm/s 时的 Drum Motor (YMC) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。)

[I/O]Drum Motor YMC

[I/O]Drum Motor Gain1 YMC

[I/O]Drum Motor Gain2 YMC

[I/O]Drum Motor Clock YMC

- 042-010、042-011、042-012、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-024

╳

Low

High

High

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-74 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

042-010 Drum MotorYMC：224mm/
s

ProcessSpeed 224mm/s 时的 Drum Motor (YMC) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。)

[I/O]Drum Motor YMC

[I/O]Drum Motor Gain1 YMC

[I/O]Drum Motor Gain2 YMC

[I/O]Drum Motor Clock YMC

- 042-009、042-011、042-012、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-024

╳

Low

Low

High

-

042-011 Drum MotorYMC：154mm/
s

ProcessSpeed 154mm/s 时的 Drum Motor (YMC) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。)

[I/O]Drum Motor YMC

[I/O]Drum Motor Gain1 YMC

[I/O]Drum Motor Gain2 YMC

[I/O]Drum Motor Clock YMC

- 042-009、042-010、042-012、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-024

╳

Low

High

Low

-

042-012 Drum MotorYMC：102mm/
s

ProcessSpeed 102mm/s 时的 Drum Motor (YMC) 旋转操作。

( 使转印 Module 缩回并进行作业。此外，因 IBT Belt 可能会破损，应
拔出 IBT Marking Drawer 后再进行作业。)

[I/O]Drum Motor YMC

[I/O]Drum Motor Gain1 YMC

[I/O]Drum Motor Gain2 YMC

[I/O]Drum Motor Clock YMC

- 042-009、042-010、042-011、042-
029、042-030、042-031、042-032、
093-024

╳

Low

High

Low

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-75700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

042-013 IBT Drive 
Motor(Color)：308mm/s

ProcessSpeed 308mm/s 时的 IBT Drive Motor 旋转操作 (Walk 控制 )。
(IBT Motor 操作时应拆下 IBT Belt。042-326 Belt Home Position 
too long Fail/042-327 Belt Position Fail/042-328 Belt Edge 
Sensor Fail 的发生条件成立时，将自动停止 )。

[I/O]IBT Drive Motor

[I/O]IBT Drive Motor Gain1

[I/O]IBT Drive Motor Gain2

[I/O]IBT Drive Motor Clock

( 根据 IBT Drive Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述
Speed)

. 042-006、042-007、042-008、042-
014、042-015、042-016、042-017、
042-018、042-019、042-029、042-
030、042-031、042-032、042-034、
042-035、093-023

╳

Low

High

High

-

042-014 IBT Drive 
Motor(Color)：224mm/s

ProcessSpeed 224mm/s 时的 IBT Drive Motor 旋转操作 (Walk 控制 )。
(IBT Motor 操作时应拆下 IBT Belt。042-326 Belt Home Position 
too long Fail/042-327 Belt Position Fail/042-328 Belt Edge 
Sensor Fail 的发生条件成立时，将自动停止 )。

[I/O]IBT Drive Motor

[I/O]IBT Drive Motor Gain1

[I/O]IBT Drive Motor Gain2

[I/O]IBT Drive Motor Clock

( 根据 IBT Drive Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述
Speed)

- 042-005、042-007、042-008、042-
013、042-015、042-016、042-017、
042-018、042-019、042-029、042-
030、042-031、042-032、042-034、
042-035、093-023

╳

Low

Low

High

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-76 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

042-015 IBT Drive 
Motor(Color)：154mm/s

ProcessSpeed 154mm/s 时的 IBT Drive Motor 旋转操作 (Walk 控制 )。
(IBT Motor 操作时应拆下 IBT Belt。042-326 Belt Home Position 
too long Fail/042-327 Belt Position Fail/042-328 Belt Edge 
Sensor Fail 的发生条件成立时，将自动停止 )。

[I/O]IBT Drive Motor

[I/O]IBT Drive Motor Gain1

[I/O]IBT Drive Motor Gain2

[I/O]IBT Drive Motor Clock

( 根据 IBT Drive Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述
Speed)

- 042-005、042-006、042-008、042-
013、042-014、042-016、042-017、
042-018、042-019、042-029、042-
030、042-031、042-032、042-034、
042-035、093-023

╳

Low

High

Low

-

042-016 IBT Drive 
Motor(Color)：102mm/s

ProcessSpeed 102mm/s 时的 IBT Drive Motor 旋转操作 (Walk 控制 )。
(IBT Motor 操作时应拆下 IBT Belt。042-326 Belt Home Position 
too long Fail/042-327 Belt Position Fail/042-328 Belt Edge 
Sensor Fail 的发生条件成立时，将自动停止 )。

[I/O]IBT Drive Motor

[I/O]IBT Drive Motor Gain1

[I/O]IBT Drive Motor Gain2

[I/O]IBT Drive Motor Clock

( 根据 IBT Drive Motor Gain1、Gain2、Clock 的组合设定上述
Speed)

- 042-005、042-006、042-007、042-
013、042-014、042-015、042-017、
042-018、042-019、042-029、042-
030、042-031、042-032、042-034、
042-035、093-023

╳

Low

High

Low

-

042-017 IBT Steering Motor(CW)

High Current

IBT Steering Motor 以 CW 方向旋转。(强激磁、低驱动频率 )

[I/O]IBT Steering Motor

[I/O]IBT Steering Motor Direction

[PWM]IBT Steering Motor Current

*Cam Initialze 操作是以 1000[pps]5pulse、2000[pps]600pulse 的 2
段启动

2,33
3ms

042-013、042-014、042-015、042-
016、042-018、042-019、042-029、
042-030、042-031、042-032、042-
034、042-035

╳

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-77700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

042-018 IBT Steering 
Motor(CCW)

High Current

IBT Steering Motor 以 CCW 方向旋转。(强激磁、低驱动频率 )

[I/O]IBT Steering Motor

[I/O]IBT Steering Motor Direction

[PWM]IBT Steering Motor Current

*Cam Initialze 操作是以 1000[pps]5pulse、2000[pps]600pulse 的 2
段启动

2300

ms

042-013、042-014、042-015、042-
016、042-017、042-019、042-029、
042-030、042-031、042-032、042-
034、042-035

╳

-

-

-

042-019 IBT Steering Motor(CW)

Low Current

IBT Steering Motor 以 CW 方向旋转。(低激磁、高驱动频率 )

[I/O]IBT Steering Motor

[I/O]IBT Steering Motor Direction

[PWM]IBT Steering Motor Current

*Cam Initialze 操作是以 1000[pps]5pulse、2000[pps]600pulse 的 2
段启动

2,33
3ms

042-013、042-014、042-015、042-
016、042-017、042-018、042-029、
042-030、042-031、042-032、042-
034、042-035

╳

-

-

-

042-020 Fuser Exhust Fan：
HighSpeed

Fuser Exhaust Fan 的高速旋转操作。停止指示时转移至低速旋转操
作。

以 [NVM]Fuser Exhaust Fan High Pulse(741-254) 设定 Duty 值。

[I/O]Fuser Exhust Fan PWM

- - ╳

-

042-021 Blower Fan：High Speed Blower Fan 的高速旋转操作。

以 [NVM]PWM Control Param in Blower Fan High Speed(741-258) 设
定 Duty 值。

[I/O]Blower Fan PWM

- 042-022 ╳

-

042-022 Blower Fan：Low Speed Blower Fan 的低速旋转操作。

以 [NVM]Blower Fan Low Speed(741-257) 设定 Duty 值。

[I/O]Blower Fan PWM

- 042-021 ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-78 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

042-023 CC Intake Fan：

HighSpeed

CC Intake Fan 的高速旋转操作。

以 [NVM]CC Intake Fan High Duty(741-249) 设定 Duty 值。

[I/O]CC Intake Fan PWM

- 042-024 ╳

-

042-024 CC Intake Fan：

LowSpeed

CC Intake Fan 的低速旋转操作。

以 [NVM]CC Intake Fan Low Duty(741-250) 设定 Duty 值。

[I/O]CC Intake Fan PWM

- 042-023 ╳

-

042-025 V_tra Fan：HighSpeed V_tra Fan 的高速旋转操作。

[I/O]V_tra Fan

[I/O]V_tra Fan Speed

- 042-026 ╳

High

Low

042-026 V_tra Fan：LowSpeed V_tra Fan 的低速旋转操作。

[I/O]V_tra Fan

[I/O]V_tra Fan Speed

- 042-025 ╳

High

High

042-027 Dup Fan Dup Fan 的旋转操作。

[I/O]dup Fan

- - ╳

High

042-028 Exit Roll Fan Exit Roll Fan 的旋转操作。

[I/O]Exit Roll Fan

- - ╳

Low

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-79700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

042-029 IBT Belt Check：

308mm/s

＜合成 ComponentControl ＞

IBT Belt 驱动系列的操作检查。(308mm/s)

执行以下 Component 的合成操作。

[Component]Drum Motor YMC：042-009

[Component]Drum Motor K：042-005

[Component]IBT Drive Motor：042-013

[Component]Main Motor：042-001

* 通过 1stBTR 缩回、接触 2ndBTR 加以执行

- 042-001、042-002、042-003、042-
004、042-005、042-006、042-007、
042-008、042-009、042-010、042-
011、042-012、042-013、042-014、
042-015、042-016、042-017、042-
018、042-019、042 030、042-031、
042-032、042-034、042-035、093-
023、093-024

╳ -

042-030 IBT Belt Check：

224mm/s

＜合成 ComponentControl ＞

IBT Belt 驱动系列的操作检查。(224mm/s)

执行以下 Component 的合成操作。

[Component]Drum Motor YMC：042-010

[Component]Drum Motor K：042-006

[Component]IBT Drive Motor：042-014

[Component]Main Motor：042-002

* 通过接触 1stBTR、2ndBTR 加以执行

- 042-001、042-002、042-003、042-
004、042-005、042-006、042-007、
042-008、042-009、042-010、042-
011、042-012、042-013、042-014、
042-015、042-016、042-017、042-
018、042-019、042-029、042-031、
042-032、042-034、042-035、093-
023、093-024

╳ -

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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700 Digital Color Press一般

042-031 IBT Belt Check：

154mm/s

＜合成 ComponentControl ＞

IBT Belt 驱动系列的操作检查。(154mm/s)

执行以下 Component 的合成操作。

[Component]Drum Motor YMC：042-011

[Component]Drum Motor K：042-007

[Component]IBT Drive Motor：042-015

[Component]Main Motor：042-003

* 通过接触 1stBTR、2ndBTR 加以执行

- 042-001、042-002、042-003、042-
004、042-005、042-006、042-007、
042-008、042-009、042-010、042-
011、042-012、042-013、042-014、
042-015、042-016、042-017、042-
018、042-019、042-029、042-030、
042-032、042-034、042-035、093-
023、093-024

╳ -

042-032 IBT Belt Check：

102mm/s

＜合成 ComponentControl ＞

IBT Belt 驱动系列的操作检查。(102mm/s)

执行以下 Component 的合成操作。

[Component]Drum Motor YMC：042-012

[Component]Drum Motor K：042-008

[Component]IBT Drive Motor：042-016

[Component]Main Motor：042-004

* 通过接触 1stBTR、2ndBTR 加以执行

- 042-001、042-002、042-003、042-
004、042-005、042-006、042-007、
042-008、042-009、042-010、042-
011、042-012、042-013、042-014、
042-015、042-016、042-017、042-
018、042-019、042-029、042-030、
042-031、042-034、042-035、093-
023、093-024

╳ -

042-033 Rear Cooling Fan Rear Cooling Fan 的旋转操作。

[I/O]Rear Cooling Fan

- - ╳

High

042-034 IBT Steering Motor 
Reset

IBT Steering Motor 角度的 0 重设操作。

[I/O]IBT Steering Motor

[I/O]IBT Steering Motor Direction

[I/O]IBT Steering Motor Current

*1000[pps]5pulse、2000[pps]600pulse 的 2 段启动

2,33
3ms

042-013、042-014、042-015、042-
016、042-017、042-018、042-019、
042-029、042-030、042-031、042-
032、042-035

╳

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

042-035 IBT Steering Cam Down 使 IBT Steering Cam 操作至最下点位置。

[I/O]IBT Steering Motor

[I/O]IBT Steering Motor Direction

[I/O]IBT Steering Motor Current

*1000[pps]5pulse、2000[pps]600pulse 的 2 段启动

360

ms

042-013、042-014、042-015、042-
016、042-017、042-018、042-019、
042-029、042-030、042-031、042-
032、042-034

╳

-

-

-

042-036 Exit Fan Exit Fan 的高速旋转操作。

以 [NVM]Exit Fan PMM 控制参数 (Duty)(741-270) 设定 Duty 值。

[I/O]Exit Fan

- - ╳

-

042-037 LVPS Fan LVPS Fan 的旋转操作。

[I/O]LVPS_FAN_SPEED

- - ╳

High

042-038 AC Unit Fan AC Unit Fan 的旋转操作。

[I/O]AC_UNIT_FAN

- - ╳

High

042-039 Invert Front Fan Invert  Fan 的旋转操作。

[I/O]INT_SIRO_FAN

- - ╳

Low

042-040 Option Exit Fan Option Exit Fan 的旋转操作。

[I/O]OPTION_EXIT_FAN

- - ╳

Low

042-041 Front Fan Front Fan 的旋转操作

以 [NVM]Front Fan PMM 控制参数 (Duty)(741-291) 设定 Duty 值。

[I/O]FRONT_FAN_PWM

- - ╳

-

042-042 Rear Add Fan Rear Add Fan 的旋转操作。

以 [NVM]Rear Add Fan PMM 控制参数 (Duty)(741-296) 设定 Duty 值。

[I/O]REAR_ADD_FAN_PWM

- - ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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700 Digital Color Press一般

047-001 OCT Motor(CW) OCT Motor 朝 Rear 方向 CW 时 ON。

执行重新检查时，朝逆方向移动后再执行。

[I/O]OCT Motor

[I/O]OCT Motor Direction

200m
s

047-002 ╳

047-002 OCT Motor(CCW) OCT Motor 朝 Front 方向 CCW 时 ON。

执行重新检查时，朝逆方向移动后再执行。

[I/O]OCT Motor

[I/O]OCT Motor Direction

200m
s

047-001 ╳

061-001 Polygon Motor1：PS308 ProcessSpeed 308mm/s 时的 Polygon Motor(YM) 稳定旋转操作。

[I/O]Polygon Motor1

输出 [I/O]Polygon Motor Clock：[NVM]Polygon Motor Clock 频率指
定 [71、31、23ppm 用 ](749-148)。

- 061-002、061-003、061-004、061-
005、061-006、061-007、061-008

╳

Low

-

061-002 Polygon Motor1：PS224 ProcessSpeed 224mm/s 时的 Polygon Motor(YM) 稳定旋转操作。

[I/O]Polygon Motor1

输出 [I/O]Polygon Motor Clock：[NVM]Polygon Motor Clock 频率指
定 [51ppm 用 ](749-149)。

- 061-001、061-003、061-004、061-
005、061-006、061-007、061-008

╳

Low

-

061-003 Polygon Motor2：PS308 ProcessSpeed 308mm/s 时的 Polygon Motor(CK) 稳定旋转操作。

[I/O]Polygon Motor2

输出 [I/O]Polygon Motor Clock：[NVM]Polygon Motor Clock 频率指
定 [71、31、23ppm 用 ](749-148)。

- 061-001、061-002、061-004、061-
005、061-006、061-007、061-008

╳

Low

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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Ver.1.1

061-004 Polygon Motor2：PS224 ProcessSpeed 224mm/s 时的 Polygon Motor(CK) 稳定旋转操作。

[I/O]Polygon Motor2

输出 [I/O]Polygon Motor Clock：[NVM]Polygon Motor Clock 频率指
定 [51ppm 用 ](749-149)。

- 061-001、061-002、061-003、061-
005、061-006、061-007、061-008

╳

Low

-

061-005 LASER#1：PS308 以 LASER(YM) 的 PS308：ProcessSpeed 308mm/s 输出。

同时驱动 Polygon Motor1。(Polygon Motor1 异常旋转时自动停止 )

[I/O]Polygon Motor1

[I/O]LASER #1

60s 061-001、061-002、061-003、061-
004、061-006、061-007、061-008

╳

-

Low

061-006 LASER#1：PS224 以 LASER(YM) 的 PS224：ProcessSpeed 224mm/s 输出。

同时驱动 Polygon Motor1。(Polygon Motor1 异常旋转时自动停止 )

[I/O]Polygon Motor1

[I/O]LASER #1

60s 061-001、061-002、061-003、061-
004、061-005、061-007、061-008

╳

-

Low

061-007 LASER#2：PS308 以 LASER(CK) 的 PS308：ProcessSpeed 308mm/s 输出。

同时驱动 Polygon Motor2。(Polygon Motor2 异常旋转时自动停止 )

[I/O]Polygon Motor2

[I/O]LASER #2

60s 061-001、061-002、061-003、061-
004、061-005、061-006、061-008

╳

-

Low

061-008 LASER#2：PS224 以 LASER(CK) 的 PS224：ProcessSpeed 224mm/s 输出。

同时驱动 Polygon Motor2。(Polygon Motor2 异常旋转时自动停止 )

[I/O]Polygon Motor2

[I/O]LASER #2

60s 061-001、061-002、061-003、061-
004、061-005、061-006、061-007

╳

-

Low

062-002 IIT Exposure Lamp Lamp 180 秒 ON →自动 OFF ○ - ╳ L

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
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6-84 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

062-004 IPS Cooling Fan(低速) 
(PF1)

IPS Cooling Fan 5 秒钟高速操作后，低速操作 ╳ - ╳ FAN ON：24V

FAN Slow：

L → H( 约 13V)

062-005 IIT Scan Motor(Scan 方
向 )

从现在位置向 Scan 方向 50mm 移动→自动 OFF ○ 062-006 ╳ 各 4 相

H/L 切换

062-006 IIT Scan Motor( 返回方
向 )

从现在位置向返回方向 50mm 移动→自动 OFF ○ 062-005 ╳ 各 4 相

H/L 切换

062-014 IPS Cooling Fan(高速) 
(PF1)

IPS Cooling Fan 高速操作 ╳ - ╳ FAN ON：24V

FAN Slow：L

062-015 Lamp Cooling Fan (PF1) Lamp Cooling Fan 高速操作 ╳ - ╳ FAN ON：H

FAN Slow：L

062-017 Ccd CoolingFan (PF1) Ccd Cooling Fan 高速操作 ╳ - ╳ FAN ON：H

FAN Slow：L

062-086 IIT Image Area IMG-AREA 信号输出 ╳ - ╳ P727 LVDS

( 差异 )H

062-091 Exchange To ADF 启动向 DADF 的原稿更换指示信号 ╳ - ╳ L

071-001 Tray1 Feed 在 Feed 方向驱动 Motor。

[I/O]Tray1 Feed Motor

[I/O]Tray1 Feed Motor Direction

[I/O]Tray1 Feed Motor Current

[I/O]Tray1 Feed Motor Clock

- 071-002 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

071-002 Tray1 Lift Up 在 LiftUp 方向驱动 Motor。

仅在 Tray1 Level Sensor 为 Off 时驱动。若为 On 时不驱动。驱动过
程中从 Off 变为 On 时将停止驱动。

[I/O]Tray1 Feed Motor

[I/O]Tray1 Feed Motor Direction

[I/O]Tray1 Feed Motor Current

[I/O]Tray1 Feed Motor Clock

[I/O]Tray1 Level Sensor

6000

[ms]

071-001 ╳

-

-

-

-

High

071-003 Tray1 Nudger Solenoid 
High Current

执行 Tray1 Feeder 内 Nudger Roll 的下降。

[PWM] Tray1 Nudger Solenoid

2000

[ms]

071-004 ╳

-

071-004 Tray1 Nudger Solenoid 
Low Current

执行 Tray1 Feeder 内 Nudger Roll 的保持。

[PWM] Tray1 Nudger Solenoid

2000

[ms]

071-003 ╳

-

072-001 Tray2 Feed 在 Feed 方向驱动 Motor。

[I/O]Tray2 Feed Motor

[I/O]Tray2 Feed Motor Direction

[I/O]Tray2 Feed Motor Current

[I/O]Tray2 Feed Motor Clock

- 072-002 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6-86 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

072-002 Tray2 Lift Up 在 LiftUp 方向驱动 Motor。

仅在 Tray2 Level Sensor 为 Off 时驱动。若为 On 时不驱动。驱动过
程中从 Off 变为 On 时将停止驱动。

[I/O]Tray2 Feed Motor

[I/O]Tray2 Feed Motor Direction

[I/O]Tray2 Feed Motor Current

[I/O]Tray2 Feed Motor Clock

[I/O]Tray2 Level Sensor

6000

[ms]

072-001 ╳

-

-

-

-

High

072-003 Tray2 Nudger Solenoid 
High Current

执行 Tray2 Feeder 内 Nudger Roll 的下降。

[PWM] Tray2 Nudger Solenoid

2000

[ms]

072-004 ╳

-

072-004 Tray2 Nudger Solenoid 
Low Current

执行 Tray2 Feeder 内 Nudger Roll 的保持。

[PWM] Tray2 Nudger Solenoid

2000

[ms]

072-003 ╳

-

073-001 Tray3 Feed 在 Feed 方向驱动 Motor。

[I/O]Tray3 Feed Motor

[I/O]Tray3 Feed Motor Direction

[I/O]Tray3 Feed Motor Current

[I/O]Tray3 Feed Motor Clock

- 073-002 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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Ver.1.1

073-002 Tray3 Lift Up 在 LiftUp 方向驱动 Motor。

仅在 Tray3 Level Sensor 为 Off 时驱动。若为 On 时不驱动。驱动过
程中从 Off 变为 On 时将停止驱动。

[I/O]Tray3 Feed Motor

[I/O]Tray3 Feed Motor Direction

[I/O]Tray3 Feed Motor Current

[I/O]Tray3 Feed Motor Clock

[I/O]Tray3 Level Sensor

6000

[ms]

073-001 ╳

-

-

-

-

High

073-003 Tray3 Nudger Solenoid 
High Current

执行 Tray3 Feeder 内 Nudger Roll 的下降。

[PWM] Tray3 Nudger Solenoid

2000

[ms]

073-004 ╳

-

073-004 Tray3 Nudger Solenoid 
Low Current

执行 Tray3 Feeder 内 Nudger Roll 的保持。

[PWM] Tray3 Nudger Solenoid

2000

[ms]

073-003 ╳

-

075-001 MSI Feed

Motor：300mm/s

以 300mm/s 驱动 MSI Feed Roll。

[I/O]MSI Feed Motor

[I/O]MSI Feed Motor Current

[I/O]MSI Feed Motor Pulse

- ╳

-

-

-

075-003 MSI Nudger Solenoid：
High

使 Nudger Roll 下降。以强电流吸引

[I/O]MSI Nudger Solenoid

2000

[ms]

075-004、075-005 ╳

-

075-004 MSI Nudger Solenoid：
Low

使 Nudger Roll 下降。以弱电流吸引

[I/O]MSI Nudger Solenoid

2000

[ms]

075-003、075-005 ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6-88 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

075-005 MSI Lift Motor：Lift 
Up(CW)Sensor Stop

将 MSI Nudger Solenoid 设为 ON、使 MSI Lifter 上升。(通常 Lift 
Up 操作 )

仅在 MSI Lift Up Sensor Off 时驱动。在检知 MSI Lift Up Sensor 
On 时停止，将 MSI Nudger Solenoid 设为 OFF。此外，操作开始时若
MSI Lift Up Sensor 已经为 On，则不驱动。

[I/O]MSI Nudger Solenoid

[I/O]MSI Lift Motor

[I/O]MSI Lift Motor Direction

[I/O]MSI Lift Up Sensor

4500

[ms]

075-003、075-004、075-006 ╳

-

-

-

High

075-006 MSI Lift Motor：Lift 
Up(CCW)Sensor Stop

使 MSI Lifter 下降。

仅在 MSI Lift Down Sensor Off 时驱动。在检知 MSI Lift Down 
Sensor On 时停止。此外，操作开始时若 MSI Lift Down Sensor 已经
为 On，则不驱动。

[I/O]MSI Lift Motor

[I/O]MSI Lift Motor Direction

[I/O]MSI Lift Down Sensor

6,00
0ms

075-005 ╳

-

-

High

077-001 Take Away Motor 以输送速度 640mm/s 将 Take Away Motor 启动。

[I/O]Take Away Motor

- ╳

-

077-002 Take Away Clutch1 启动 Take Away Clutch1。

( 使用 NVM 指定的简档 (段阶控制 )启动 )

[I/O]Take Away Clutch1 PWM

通过与 [Component]Take Away Motor(077-001) 的组合操作，可以
640mm/s 驱动 Take Away Roll1。

- 077-005 ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-89700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

077-003 Take Away Clutch2 启动 Take Away Clutch2。

( 使用 NVM 指定的简档 (段阶控制 )启动 )

[I/O]Take Away Clutch2 PWM

通过与 [Component]Take Away Motor(077-001) 的组合操作，可以
640mm/s 驱动 Take Away Roll2。

- 077-006 ╳

-

077-004 Take Away Clutch3 启动 Take Away Clutch3。

( 使用 NVM 指定的简档 (段阶控制 )启动 )

[I/O]Take Away Clutch3 PWM

通过与 [Component]Take Away Motor(077-001) 的组合操作，可以
640mm/s 驱动 Take Away Roll3。

- 077-007 ╳

-

077-005 Take Away Clutch1 
Cyclic 操作

启动 Take Away Clutch1。

( 使用 NVM 指定的时间反覆 ON/OFF 来进行 Cyclic 操作 )

[I/O]Take Away Clutch1 PWM

通过与 [Component]Take Away Motor(077-001) 的组合操作，可以
640mm/s 驱动 Take Away Roll1。

- 077-002 ○

-

077-006 Take Away Clutch2 
Cyclic 操作

启动 Take Away Clutch2。

( 使用 NVM 指定的时间反覆 ON/OFF 来进行 Cyclic 操作 )

[I/O]Take Away Clutch2 PWM

通过与 [Component]Take Away Motor(077-001) 的组合操作，可以
640mm/s 驱动 Take Away Roll1。

- 077-003 ○

-

077-007 Take Away Clutch3 
Cyclic 操作

启动 Take Away Clutch3。

( 使用 NVM 指定的时间反覆 ON/OFF 来进行 Cyclic 操作 )

[I/O]Take Away Clutch3 PWM

通过与 [Component]Take Away Motor(077-001) 的组合操作，可以
640mm/s 驱动 Take Away Roll1。

- 077-004 ○

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-90 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

077-008 Transport Motor：

640mm/s

以 640mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-009、077-010、077-011、077-
012、077-013、077-014、077-015、
077-016

╳

-

-

-

-

077-009 Transport Motor：

468.876mm/s

以 468.876mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-010、077-011、077-
012、077-013、077-014、077-015、
077-016

╳

-

-

-

-

077-010 Transport Motor：

430mm/s

以 430mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-009、077-011、077-
012、077-013、077-014、077-015、
077-016

╳

-

-

-

-

077-011 Transport Motor：

300mm/s

以 300mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-009、077-010、077-
012、077-013、077-014、077-015、
077-016

╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-91700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

077-012 Transport Motor：

308.133mm/s

以 308.133mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-009、077-010、077-
011、077-013、077-014、077-015、
077-016

╳

-

-

-

-

077-013 Transport Motor：

224.528mm/s

以 224.528mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-009、077-010、077-
011、077-012、077-014、077-015、
077-016

╳

-

-

-

-

077-014 Transport Motor：

154.066mm/s

以 154.066mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-009、077-010、077-
011、077-012、077-013、077-015、
077-016

╳

-

-

-

-

077-015 Transport Motor：

102.711mm/s

以 102.711mm/s 将 Transport Roll 朝正转方向 (CCW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-009、077-010、077-
011、077-012、077-013、077-014、
077-016

╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-92 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

077-016 Transport Motor：

300mm/s

以 300mm/s 将 Transport Roll 朝逆转方向 (CW) 驱动。

[I/O]Transport Motor

[I/O]Transport Motor Direction

[I/O]Transport Motor Current

[I/O]Transport Motor Clock

- 077-008、077-009、077-010、077-
011、077-012、077-013、077-014、
077-015

╳

-

-

-

-

077-017 Pre Regi Motor：640mm/
s

以 640mm/s 驱动 Pre Regi Roll。

[I/O]Pre Regi Motor

[I/O]Pre Regi Motor Current

[I/O]Pre Regi Motor Clock

[I/O]Pre Regi Motor Mode

- 077-018、077-019 ╳

-

-

-

-

077-018 Pre Regi Motor：430mm/
s

以 430mm/s 驱动 Pre Regi Roll。

[I/O]Pre Regi Motor

[I/O]Pre Regi Motor Current

[I/O]Pre Regi Motor Clock

[I/O]Pre Regi Motor Mode

- 077-017、077-019 ╳

-

-

-

-

077-019 Pre Regi Motor：300mm/
s

以 300mm/s 驱动 Pre Regi Roll。

[I/O]Pre Regi Motor

[I/O]Pre Regi Motor Current

[I/O]Pre Regi Motor Clock

[I/O]Pre Regi Motor Mode

- 077-017、077-018 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-93700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

077-020 Regi Motor：430mm/s 以 430mm/s 驱动 Regi Roll。

[I/O]Regi Motor

[I/O]Regi Motor Current

[I/O]Regi Motor Clock

[I/O]Regi Motor Mode

- 077-021、077-022、077-023、077-024 ╳

-

-

-

077-021 Regi Motor：
308.133mm/s

以 308.133mm/s 驱动 Regi Roll。

[I/O]Regi Motor

[I/O]Regi Motor Current

[I/O]Regi Motor Clock

[I/O]Regi Motor Mode

- 077-020、077-022、077-023、077-024 ╳

-

-

-

077-022 Regi Motor：
224.528mm/s

以 224.528mm/s 驱动 Regi Roll。

[I/O]Regi Motor

[I/O]Regi Motor Current

[I/O]Regi Motor Clock

[I/O]Regi Motor Mode

- 077-020、077-021、077-023、077-024 ╳

-

-

-

077-023 Regi Motor：
154.066mm/s

以 154.066mm/s 驱动 Regi Roll。

[I/O]Regi Motor

[I/O]Regi Motor Current

[I/O]Regi Motor Clock

[I/O]Regi Motor Mode

- 077-020、077-021、077-022、077-024 ╳

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-94 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

077-024 Regi Motor：
102.711mm/s

以 102.711mm/s 驱动 Regi Roll。

[I/O]Regi Motor

[I/O]Regi Motor Current

[I/O]Regi Motor Clock

[I/O]Regi Motor Mode

- 077-020、077-021、077-022、077-023 ╳

-

-

-

077-025 Side Shift Motor 
(Rear)

将 Side Shift Motor 朝逆转方向 (CCW) 驱动，使 Regi Roll 从前往后
移动。操作开始时 Side Shift Home Sensor 在遮光状态 (前侧 ) 下许
可操作。Side Shift Home Sensor 入光 (后侧 )之后将在 10ms 开始
Step Down。

本操作执行前，需执行 [077-021 Regi Motor：308.133mm/s]，使
Regi Motor 先驱动。

[I/O]Side Shift Motor

[I/O]Side Shift Motor Direction

[I/O]Side Shift Motor Current

[I/O]Side Shift Motor Clock

200

[ms]

077-026、077-027 ╳

-

-

-

-

077-026 Side Shift Motor 
(Front)

将 Side Shift Motor 朝正转方向 (CW) 驱动，使 Regi Roll 从后往前
移动。操作开始时 Side Shift Home Sensor 在入光状态 (后侧 ) 下许
可操作。Side Shift Home Sensor 遮光 (前侧 )之后将在 10ms 开始
Step Down。本操作执行前，需执行 [077-021 Regi Motor：
308.133mm/s]，使 Regi Motor 先驱动。

[I/O]Side Shift Motor

[I/O]Side Shift Motor Direction

[I/O]Side Shift Motor Current

[I/O]Side Shift Motor Clock

200

[ms]

077-025、077-027 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-95700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

077-027 Side Shift Motor 
(Rear/Front)

驱动 Side Shift Motor，使 Regi Roll 以 200ms 的间隔从前往后、从
后往前进行 Cyclic 操作。

( 在 200ms 以内若 Side Shift Home Sensor 的级别无变化，则停止
Side Shift Motor。但是仍保持 Component Control 的状态而持续操
作。)

从前往后时为 Side Shift Home Sensor 入光 (后侧 ) 后，从后往前时
则为遮光 (前侧 )后，在 34ms 开始 Step Down。

本操作执行前，需执行 [077-021 Regi Motor：308.133mm/s]，使
Regi Motor 先驱动。

[I/O]Side Shift Motor

[I/O]Side Shift Motor Direction

[I/O]Side Shift Motor Current

[I/O]Side Shift Motor Clock

- 077-025、077-026 ○

-

-

-

-

077-028 Pre Regi N/R Motor 
(Release)

驱动 Pre Regi N/R Motor，使 Pre Regi Roll 从 Nip 状态改为 Release
状态。操作开始时 Pre Regi N/R Home Sensor 在入光状态下许可操
作。Pre Regi N/R Home Sensor 遮光的同时将 Step Down 并停止。若
从操作开始 55ms 以内变成遮光状态，将不 Step Down 且继续驱动，直
到下一次的遮光时才会 Step Down 并停止。

[I/O]Pre Regi N/R Motor

[I/O]Pre Regi N/R Motor Current

[I/O]Pre Regi N/R Motor Clock

200

[ms]

077-029、077-030 ╳

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-96 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

077-029 Pre Regi N/R Motor 

(Nip)

驱动 Pre Regi N/R Motor，使 Pre Regi Roll 从 Release 状态改为 Nip
状态。操作开始时 Pre Regi N/R Home Sensor 在遮光状态下许可操
作。

执行 Pre Regi N/R 控制的初始化操作。

[I/O]Pre Regi N/R Motor

[I/O]Pre Regi N/R Motor Current

[I/O]Pre Regi N/R Motor Clock

200

[ms]

077-028、077-030 ╳

-

-

-

077-030 Pre Regi N/R Motor 

(N/R)

首先执行 Pre Regi N/R 控制的初始化操作。

然后，开始 Pre Regi N/R Motor 的 Release 操作，以后持续驱动
Motor，使 Release 状态与 Nip 状态反覆操作。

从 Motor 的驱动开始，或是 Pre Regi N/R Home Sensor 的状态变化开
始到通过 200ms 为止，若 Pre Regi N/R Home Sensor 的状态无变化，
则停止 Pre Regi N/R Motor 的驱动。但是，若 UI 上保持 Component 
Control 的状态而持续操作 (不进行操作结束通知 )，只有收到零件操
作的停止指示时，才会进行操作结束通知。

[I/O]Pre Regi N/R Motor

[I/O]Pre Regi N/R Motor Current

[I/O]Pre Regi N/R Motor Clock

- 077-028、077-029 ○

-

-

-

077-031 Regi N/R Motor 

(Release)

驱动 Regi N/R Motor，使 Regi Roll 从 Nip 状态改为 Release 状态。
操作开始时 Regi N/R Home Sensor 在入光状态下许可操作。Regi N/R 
Home Sensor 遮光的同时将 Step Down 并停止。若从操作开始 55ms 以
内变成遮光状态，将不 Step Down 且继续驱动，直到下一次的遮光时
才会 Step Down 并停止。

[I/O]Regi N/R Motor

[I/O]Regi N/R Motor Current

[I/O]Regi N/R Motor Clock

200

[ms]

077-032、077-033 ╳

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link
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6-97700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

077-032 Regi N/R Motor 

(Nip)

驱动 Regi N/R Motor，使 Pre Regi Roll 从 Release 状态改为 Nip 状
态。操作开始时 Regi N/R Home Sensor 在遮光状态下许可操作。

执行 Regi N/R 控制的初始化操作。

[I/O]Regi N/R Motor

[I/O]Regi N/R Motor Current

[I/O]Regi N/R Motor Clock

200

[ms]

077-031、077-033 ╳

-

-

-

077-033 Regi N/R Motor 

(N/R)

首先执行 Regi N/R 控制的初始化操作。然后，将上述的 Regi N/R 
Motor(Release) 操作与 Regi N/R Motor(Nip) 操作以 200ms 的间隔进
行 Cyclic 操作，使 Release 状态与 Nip 状态反覆操作。

从 Motor 的驱动开始到通过 200ms 为止，若 Regi N/R Home Sensor 的
状态无变化，则停止 Regi N/R Motor 的驱动。但是，若 UI 上保持
Component Control 的状态而持续操作 (不进行操作结束通知 )，只有
收到零件操作的停止指示时，才会进行操作结束通知。

[I/O]Regi N/R Motor

[I/O]Regi N/R Motor Current

[I/O]Regi N/R Motor Clock

- 077-031、077-032 ○

-

-

-

077-034 Exit Motor 正转 High：
600mm/s

以 600mm/s 正转驱动 Exit Roll/Invert Out Roll

[I/O]Exit Motor

[I/O]Exit Motor Direction

[I/O]Exit Motor Current

[I/O]Exit Motor Clock

- 077-035、077-036、077-037 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-98 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

077-035 Exit Motor 正转 High：
350mm/s

以 350mm/s 正转驱动 Exit Roll/Invert Out Roll

[I/O]Exit Motor

[I/O]Exit Motor Direction

[I/O]Exit Motor Current

[I/O]Exit Motor Clock

- 077-034、077-036、077-037 ╳

-

-

-

-

077-036 Exit Motor 正转 OHP：
182.88mm/s

以 182.88mm/s 正转驱动 Exit Roll/Invert Out Roll

[I/O]Exit Motor

[I/O]Exit Motor Direction

[I/O]Exit Motor Current

[I/O]Exit Motor Clock

- 077-034、077-035、077-037 ╳

-

-

-

-

077-037 Exit Motor 逆转 High：
600mm/s

以 600mm/s 逆转驱动 Exit Roll/Invert Out Roll

[I/O]Exit Motor

[I/O]Exit Motor Direction

[I/O]Exit Motor Current

[I/O]Exit Motor Clock

- 077-034、077-035、077-036 ╳

-

-

-

-

077-038 Invert In Motor 640mm/
s

以 640mm/s 驱动 Invert In Roll

[I/O]Invert In Motor

[I/O]Invert In Motor Current

[I/O]Invert In Motor Clock

- 077-039、077-040、077-041 ╳

Low

-

-

077-039 Invert In Motor 
305.688mm/s

以 305.688mm/s 驱动 Invert In Roll

[I/O]Invert In Motor

[I/O]Invert In Motor Current

[I/O]Invert In Motor Clock

- 077-038、077-040、077-041 ╳

Low

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-99700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

077-040 Invert In Motor 
222.746mm/s

以 222.746mm/s 驱动 Invert In Roll

[I/O]Invert In Motor

[I/O]Invert In Motor Current

[I/O]Invert In Motor Clock

- 077-038、077-039、077-041 ╳

Low

-

-

077-041 Invert In Motor 
152.843mm/s

以 152.843mm/s 驱动 Invert In Roll

[I/O]Invert In Motor

[I/O]Invert In Motor Current

[I/O]Invert In Motor Clock

- 077-038、077-039、077-040 ╳

Low

-

-

077-042 Invert Motor 拉入
640mm/s

以 640mm/s 将 Invert Roll 朝拉入方向 (正转 (Inv Path 进入 )) 驱动

[I/O]Invert Motor

[I/O]Invert Motor Direction

[I/O]Invert Motor Current

[I/O]Invert Motor Clock

- 077-043、077-044、077-045、077-046 ╳

-

-

-

-

077-043 Invert Motor 拉入
305.688mm/s

以 305.688mm/s 将 Invert Roll 朝拉入方向 (正转 (Inv Path 进入 ))
驱动

[I/O]Invert Motor

[I/O]Invert Motor Direction

[I/O]Invert Motor Current

[I/O]Invert Motor Clock

- 077-042、077-044、077-045、077-046 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-100 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

077-044 Invert Motor 拉入
222.746mm/s

以 222.746mm/s 将 Invert Roll 朝拉入方向 (正转 (Inv Path 进入 ))
驱动

[I/O]Invert Motor

[I/O]Invert Motor Direction

[I/O]Invert Motor Current

[I/O]Invert Motor Clock

- 077-042、077-043、077-045、077-046 ╳

-

-

-

-

077-045 Invert Motor 拉入
152.843mm/s

以 152.843mm/s 将 Invert Roll 朝拉入方向 (正转 (Inv Path 进入 ))
驱动

[I/O]Invert Motor

[I/O]Invert Motor Direction

[I/O]Invert Motor Current

[I/O]Invert Motor Clock

- 077-042、077-043、077-044、077-046 ╳

-

-

-

-

077-046 Invert Motor 输出 以 600mm/s 将 Invert Roll 朝输出方向 (逆转 )驱动

[I/O]Invert Motor

[I/O]Invert Motor Direction

[I/O]Invert Motor Current

[I/O]Invert Motor Clock

- 077-042、077-043、077-044、077-045 ╳

-

-

-

-

077-047 Invert N/R Motor 初始
化操作

驱动 Invert N/R Motor，执行初始化操作

[I/O]Invert N/R Motor

[I/O]Invert N/R Motor Current

[I/O]Invert N/R Motor Clock

400

[ms]

077-048、077-049 ╳

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-101700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

077-048 Invert N/R Motor 
Release 操作

驱动 Invert N/R Motor，执行 Release 操作

[I/O]Invert N/R Motor

[I/O]Invert N/R Motor Current

[I/O]Invert N/R Motor Clock

300

[ms]

077-047、077-049 ╳

-

-

-

077-049 Invert N/R Motor Nip
操作

驱动 Invert N/R Motor，执行 Nip 操作

[I/O]Invert N/R Motor

[I/O]Invert N/R Motor Current

[I/O]Invert N/R Motor Clock

300

[ms]

077-048、077-049 ╳

-

-

-

077-050 Duplex Motor 正转 以 640mm/s 正转驱动 Duplex In Roll/Duplex Path Roll1、2、3、4/
Duplex Out Roll

[I/O]Duplex Motor

[I/O]Duplex Motor Direction

[I/O]Duplex Motor Current

[I/O]Duplex Motor Clock

- 077-051 ╳

-

-

-

-

077-051 Duplex Motor 逆转 以 640mm/s 逆转驱动 Duplex In Roll/Duplex Path Roll1、2、3、4/
Duplex Out Roll

[I/O]Duplex Motor

[I/O]Duplex Motor Direction

[I/O]Duplex Motor Current

[I/O]Duplex Motor Clock

- 077-050 ╳

-

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-102 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

077-052 CIS LED On/Off CIS LED 输出

ON：于 CIS-Control 的 CIS_CTRL Register 中设定 [0x05]。

OFF：于 CIS-Control 的 CIS_CTRL Register 中设定 [0x01]。

*Front/Drawer Interlock Open 中、LED On 中的

  Front/Drawer Interlock Open 时为 LED 强制 Off。

- ╳ High

077-053 Invert In Gate In 将 Invert In Gate 切换至 In 方向。

[I/O]Invert In Gate In

80

[ms]

077-054、077-055 ╳

Low

077-054 Invert In Gate Exit 将 Invert In Gate 切换至 Exit 方向。

[I/O]Invert In Gate Exit

80

[ms]

077-053、077-055 ╳

Low

077-055 Invert In Gate 切换操
作

Invert In Gate In 与 Invert In Gate Exit 以 857ms 间隔进行 Cyclic
操作

[I/O]Invert In Gate In

[I/O]Invert In Gate Exit

- 077-053、077-054 ○

Low

Low

089-001 MOB LED 以 NVM 的设定值使 MOB LED(IN/CENTER/OUT) 进行亮灯 / 熄灯操作。

[I/O]LEDset-IN(MOB LED 电流设定 IN)

[I/O]LEDset-CENTER(MOB LED 电流设定 CENTER)

[I/O]LEDset-OUT(MOB LED 电流设定 OUT)

- - ╳

-

-

-

091-001 Erase Lamp YMC Erase Lamp(YMC) 的亮灯 /熄灯操作。

[I/O]Erase Lamp YMC

- - ╳

Low

091-002 Erase Lamp K Erase Lamp(K) 的亮灯 /熄灯操作。

[I/O]Erase Lamp K

- - ╳

Low

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-103700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

091-003 BCR Y AC DC BCR(Y) 的 AC/DC 输出。

[I/O]BCR AC Y：[NVM]BCR AC Y Current：输出 ComponentCheck(751-
092)。

[I/O]BCR DC Y：[NVM]BCR DC Y Volt：输出 ComponentCheck(751-
089)。

通过与 [Component]BCR AC Clock(091-006) 组合使用，可进行 BCR(Y)
的放电操作。使用时必须先输出 BCR AC Clock。

- ╳

-

-

091-004 BCR M AC DC BCR(M) 的 AC/DC 输出。

[I/O]BCR AC M：[NVM]BCR AC M Current：输出 ComponentCheck(751-
093)。

[I/O]BCR DC M：[NVM]BCR DC M Volt：输出 ComponetCheck(751-
090)。

通过与 [Component]BCR AC Clock(091-006) 组合使用，可进行 BCR(M)
的放电操作。使用时必须先输出 BCR AC Clock。

- ╳

-

-

091-005 BCR C AC DC BCR(C) 的 AC/DC 输出。

[I/O]BCR AC C：[NVM]BCR AC C Current：输出 ComponentCheck(751-
094)。

[I/O]BCR DC C：[NVM]BCR DC C Volt：输出 ComponetCheck(751-
091)。

通过与 [Component]BCR AC Clock(091-006) 组合使用，可进行 BCR(C)
的放电操作。使用时必须先输出 BCR AC Clock。

- ╳

-

-

091-006 BCR AC Clock BCR 中 AC 成分频率的输出。

[I/O]BCR AC Clock：[NVM]BCR AC Frequency：输出
ComponentCheck(751-095)。

通过与 [Component]BCR Y AC DC (091-003)、BCR M AC DC (091-
004)、BCR C AC DC (091-005) 的任意组合使用，可进行对应各
BCR(Y、M、C) 的放电操作。BCR AC Clock 停止时，必须先停止 BCR Y 
AC DC、BCR M AC DC、BCR C AC DC。

- ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link
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6-104 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

091-007 CC CC(K) 中 CC Grid、CC Wire 输出时的放电操作。

[I/O]CC Grid K：[NVM]CC Grid K Volt：输出 ComponentCheck(751-
096)。

[I/O]CC Wire K：[NVM]CC Wire K Current：输出
ComponentCheck(751-097)。

- - ╳

-

-

091-008 PCC AC DC PCC 正电位去除操作。

[I/O]PCC K：[NVM]PCC：输出 ComponentCheck(751-098)。

[I/O]PCC AC K：[NVM]PCC：输出 ComponentCheck(751-XXX)。

- - ╳

-

091-009 CC Cleaner Motor：
1400PPS(CW) High 
Current

使 CC Cleaner Motor 以 1400PPS、强激磁，Motor 为 CW 方向
(Coupling 为 CCW 方向 )旋转操作。

[I/O]CC Cleaner Motor

[I/O]CC Cleaner Motor Current

[I/O]CC Cleaner Motor Direction

[I/O]CC Cleaner Motor Clock

2000

ms

091-010 ╳

Low

-

-

-

091-010 CC Cleaner Motor：
1400PPS(CCW) High 
Current

使 CC Cleaner Motor 以 1400PPS、强激磁，Motor 为 CCW 方向
(Coupling 为 CW 方向 ) 旋转操作。

[I/O]CC Cleaner Motor

[I/O]CC Cleaner Motor Current

[I/O]CC Cleaner Motor Direction

[I/O]CC Cleaner Motor Clock

2000

ms

091-009 ╳

Low

-

-

-

092-001 ADC Specular ADC 镜面 LED 亮灯 /熄灯操作。

[I/O]TMA Specular

- - ╳

Low

092-002 ADC Diffuse ADC 扩散 LED 的亮灯 /熄灯操作。

[I/O]TMA Diffuse

- - ╳

Low

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-105700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

092-004 ADC Shutter Open ADC Shutter Open 操作。

[I/O]TMA Shutter Open

* 请注意，执行 ComponentContorl 后，若不执行 MOB ADC Shutter 
Close 操作，则 Shutter 内的 Sensor 会脏污 ( 但执行 Print 操作时将
自动关闭 )。

100 
ms

092-005 ╳

Low

092-005 ADC Shutter Close ADC Shutter Close 操作。

[I/O]TMA Shutter Close

100 
ms

092-004 ╳

Low

093-001 Toner Cartridge Motor 
Y

将 Toner (Y) 供应给 Reserve Tank。

[I/O]Toner Cartridge Mot Y

10s ╳ -

093-002 Toner Cartridge Motor 
M

将 Toner (M) 供应给 Reserve Tank。

[I/O]Toner Cartridge Mot M

10s ╳ -

093-003 Toner Cartridge Motor 
C

将 Toner (C) 供应给 Reserve Tank。

[I/O]Toner Cartridge Mot C

10s ╳ -

093-004 Toner Cartridge Motor 
K1

将 Toner (K1) 供应给 Reserve Tank。

[I/O]Toner Cartridge Mot K1

10s ╳ -

093-005 Toner Cartridge Motor 
K2

将 Toner (K2) 供应给 Reserve Tank。

[I/O]Toner Cartridge Mot K2

10s ╳ -

093-006 Dispense Motor Y 将 Toner (Y) 从 Reserve Tank 供应给显像器。

[I/O]Dispense Motor Y

2s ╳ -

093-007 Dispense Motor M 将 Toner (M) 从 Reserve Tank 供应给显像器。

[I/O]Dispense Motor M

2s ╳ -

093-008 Dispense Motor C 将 Toner (C) 从 Reserve Tank 供应给显像器。

[I/O]Dispense Motor C

2s ╳ -

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器



05/2009

6-106 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

093-009 Dispense Motor K 将 Toner (K) 从 Reserve Tank 供应给显像器。

[I/O]Dispense Motor K

2s ╳ -

093-010 Deve Bias DC Y Deve Bias DC (Y) 的输出。

[I/O]Deve Bias DC PWM Y

输出值：[NVM]Deve Bias DC Y 输出电压值 (ComponentCheck) (762-
249)

- ╳

-

093-011 Deve Bias AC Y Deve Bias AC (YMC) 的输出。

[I/O]Deve Bias AC PWM Y1

[I/O]Deve Bias AC PWM Y2

输出值：[NVM]Deve Bias AC YMC 输出电压值 (ComponentCheck) 
(762-253)

周期比、相位使用下列 NVM。

[NVM]Deve Bias AC YMC 输出周期比 (ComponentCheck) (762-255)

[NVM]Deve Bias AC YMC 输出相位差 (ComponentCheck) (762-257)

* 若在 [NVM]Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 设定 0 以外的值，

将输出 Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 的值。

在测试模式输出时，需将 Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 设定
为 167。

- ╳

-

-

093-012 Deve Bias DC M Deve Bias DC (M) 的输出。

[I/O]Deve Bias DC PWM M

输出值：[NVM]Deve Bias DC M 输出电压值 (ComponentCheck) (762-
250)

- ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link
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6-107700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

093-013 Deve Bias AC M Deve Bias AC (YMC) 的输出。

[I/O]Deve Bias AC PWM M1

[I/O]Deve Bias AC PWM M2

输出值：[NVM]Deve Bias AC YMC 输出电压值 (ComponentCheck) 
(762-253)

周期比、相位使用下列 NVM。

[NVM]Deve Bias AC YMC 输出周期比 (ComponentCheck) (762-255)

[NVM]Deve Bias AC YMC 输出相位差 (ComponentCheck) (762-257)

* 若在 [NVM]Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 设定 0 以外的值，

将输出 Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 的值。

在测试模式输出时，需将 Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 设定
为 167。

- ╳

-

-

093-014 Deve Bias DC C Deve Bias DC (C) 的输出。

[I/O]Deve Bias DC PWM C

输出值：[NVM]Deve Bias DC C 输出电压值 (ComponentCheck) (762-
251)

- ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6-108 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

093-015 Deve Bias AC C Deve Bias AC (YMC) 的输出。

[I/O]Deve Bias AC PWM C1

[I/O]Deve Bias AC PWM C2

输出值：[NVM]Deve Bias AC YMC 输出电压值 (ComponentCheck) 
(762-253)

周期比、相位使用下列 NVM。

[NVM]Deve Bias AC YMC 输出周期比 (ComponentCheck) (762-255)

[NVM]Deve Bias AC YMC 输出相位差 (ComponentCheck) (762-257)

* 若在 [NVM]Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 设定 0 以外的值，

将输出 Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 的值。

在测试模式输出时，需将 Deve Bias AC-YMC 测试模式 (758-001) 设定
为 167。

- ╳

-

-

093-016 Deve Bias DC K Deve Bias DC (K) 的输出。

[I/O]Deve Bias DC PWM K

输出值：[NVM]Deve Bias DC K Volt 输出电压值 (ComponentCheck) 
(762-252)

- ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6-109700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

093-017 Deve Bias AC K Deve Bias AC (K) 的输出。

[I/O]Deve Bias AC PWM K1

[I/O]Deve Bias AC PWM K2

输出值：[NVM]Deve Bias AC K 输出电压值 (ComponentCheck) (762-
254)

周期比、相位使用下列 NVM。

[NVM]Deve Bias AC K 输出周期比 (ComponentCheck) (762-256)

[NVM]Deve Bias AC K 输出相位差 (ComponentCheck) (762-258)

* 若在 [NVM]Deve Bias AC-K 测试模式 (758-002) 设定 0 以外的值，将
输出 Deve Bias AC-K 测试模式 (758-042) 的值。

在测试模式输出时，需将 Deve Bias AC-K 测试模式 (758-042) 设定为
167。

- ╳

-

-

093-018 Deve Motor：High Deve Motor On/Off 操作。以 High 的 Process Speed 操作。

[I/O]Deve Motor

[I/O]Deve Motor Gain1

[I/O]Deve Motor Gain2

[I/O]Deve Motor Clock

( 根据 Deve Motor Gain1、2 的组合设定上述 Speed)

并且，若不依照下列步骤执行，则 Drum 与显像 Roll 之间可能会发生
显像剂积存的故障。

①降低 IBT Module。

② [Component]Drum Motor YMC (042-006) On

③ [Component]Deve Motor (093-019) On

* 停止时，先停止③再停止②。

- 093-019、093-020、093-021、093-024 ╳

Low

High

High

-

Table 1 DC330 Output Component Check List
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6-110 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

093-019 Deve Motor：Mid Deve Motor On/Off 操作。以 Mid 的 Process Speed 操作。

[I/O]Deve Motor

[I/O]Deve Motor Gain1

[I/O]Deve Motor Gain2

[I/O]Deve Motor Clock

( 根据 Deve Motor Gain1、2 的组合设定上述 Speed)

并且，若不依照下列步骤执行，则 Drum 与显像 Roll 之间可能会发生
显像剂积存的故障。

①降低 IBT Module。

② [Component]Drum Motor YMC (042-006) On

③ [Component]Deve Motor (093-019) On

* 停止时，先停止③再停止②。

- 093-018、093-020、093-021、093-024 ╳

Low

Low

High

-

093-020 Deve Motor：Low Deve Motor On/Off 操作。以 Low 的 Process Speed 操作。

[I/O]Deve Motor

[I/O]Deve Motor Gain1

[I/O]Deve Motor Gain2

[I/O]Deve Motor Clock

( 根据 Deve Motor Gain1、2 的组合设定上述 Speed)

并且，若不依照下列步骤执行，则 Drum 与显像 Roll 之间可能会发生
显像剂积存的故障。

①降低 IBT Module。

② [Component]Drum Motor YMC (042-007) On

③ [Component]Deve Motor (093-020) On

* 停止时，先停止③再停止②。

- 093-018、093-019、093-021、093-024 ╳

Low

High

Low

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6-111700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

093-021 Deve Motor：Low2 Deve Motor On/Off 操作。以 Low2 的 Process Speed 操作。

[I/O]Deve Motor

[I/O]Deve Motor Gain1

[I/O]Deve Motor Gain2

[I/O]Deve Motor Clock

( 根据 Deve Motor Gain1、2 的组合设定上述 Speed)

并且，若不依照下列步骤执行，则 Drum 与显像 Roll 之间可能会发生
显像剂积存的故障。

①降低 IBT Module。

② [Component]Drum Motor YMC (042-008) On

③ [Component]Deve Motor (093-021) On

* 停止时，先停止③再停止②。

- 093-018、093-019、093-020、093-024 ╳

Low

Low

Low

-

093-022 Deve Clutch Deve Clutch On/Off 操作。

[I/O]Deve Clutch 

确认 Deve K 的操作时，必须与下列输出组合确认。

并且，若不依照下列步骤执行，则 Drum 与显像 Roll 之间可能会发生
显像剂积存的故障。

①降低 IBT Module。

② [Component]Main Motor (042-002) On

③ [Component]Drum Motor K (042-006) On

④ [Component]Deve Clutch (093-022) On

* ②③的步骤顺序不同

* 停止时，先停止④再停止②③。

- 093-023 ╳

Low

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6-112 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

093-023 Deve K ＜合成 ComponentControl ＞

Deve Roll K 的旋转操作。以 High 的 Process Speed 操作。

为了防止 Drum 与显像 Roll 之间发生显像剂积存，需执行下列
Component 的合成操作。

[Component]Deve Clutch：093-022(1.6s 操作 )

[Component]Main Motor：042-001(2s 操作 )

[Component]Drum MotorK：042-005(2s 操作 )

需在降低 IBT Module 的状态下执行。

2s 093-022、042-001、042-002、042-
003、042-004、042-005、042-006、
042-007、042-008、042-013、042-
014、042-015、042-016、042-029、
042-030、042-031、042-032

╳ -

093-024 Deve YMC ＜合成 ComponentControl ＞

Deve Roll (YMC) 的旋转操作。以 High 的 Process Speed 操作。

为了防止 Drum 与显像 Roll 之间发生显像剂积存，需执行下列
Component 的合成操作。

[Component]Deve Motor：093-018(1.6s 操作 )

[Component]Drum Motor YMC：042-009(2s 操作 )

需在降低 IBT Module 的状态下执行。

2s 093-018、093-019、093-020、093-
021、042-009、042-010、042-011、
042-012、042-029、042-030、042-
031、042-032

╳ -

094-001 1st BTR Contact 1st BTR 的 Contact 操作。使用 1st BTR Retract Sensor 的 Contact
位置检知停止 1st BTR 的 Contact 操作。

[I/O]1st BTR Retract Motor

[I/O]1st BTR Retract Motor Clock

[I/O]1st BTR Retract Sensor

- 094-002 ╳

-

-

High

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
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6-113700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

094-002 1st BTR Retract 1st BTR 的 Retract 操作。使用 1st BTR Retract Sensor 的 Retract
位置检知停止 1st BTR 的 Retract 操作。

[I/O]1st BTR Retract Motor

[I/O]1st BTR Retract Motor Clock

[I/O]1st BTR Retract Sensor

- 094-001 ╳

-

-

Low

094-003 2nd BTR Contact 2nd BTR 的 Contact 操作。使用 2nd BTR Retract Sensor 的 Contact
位置检知停止 2nd BTR 的 Contact 操作。

[I/O]2nd BTR Retract Clutch

[I/O]2nd BTR Retract Sensor

并且，必须先使 [Component]Main Mot(042-001、042-002、042-003、
042-004) 操作。

- 094-004、094-005 ╳

Low

High

094-004 2nd BTR Retract 2nd BTR 的 Retract 操作。使用 2nd BTR Retract Sensor 的 Retract
位置检知停止 2nd BTR 的 Retract 操作。

[I/O]2nd BTR Retract Clutch

[I/O]2nd BTR Retract Sensor

并且，必须先使 [Component]Main Mot(042-001、042-002、042-003、
042-004) 操作。

- 094-003、094-005 ╳

Low

Low

094-005 2nd BTR Retract Clutch 2nd BTR Retract Clutch 的 On/Off 操作。

[I/O]2nd BTR Retract Clutch

- 094-003、094-004 ╳

Low

094-006 2nd BTR Motor：308mm/s 2nd BTR Motor 的 308mm/s 驱动。禁止在 2nd BTR Retract 状态的操
作。

[I/O]2nd BTR Motor

[I/O]2nd BTR Motor Clock

[I/O]2nd BTR Motor Direction

100s 094-007、094-008、094-009 ╳

-

-

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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094-007 2nd BTR Motor：224mm/s 2nd BTR Motor 的 224mm/s 驱动。禁止在 2nd BTR Retract 状态的操
作。

[I/O]2nd BTR Motor

[I/O]2nd BTR Motor Clock

[I/O]2nd BTR Motor Direction

100s 094-006、094-008、094-009 ╳

-

-

-

094-008 2nd BTR Motor：154mm/s 2nd BTR Motor 的 154mm/s 驱动。禁止在 2nd BTR Retract 状态的操
作。

[I/O]2nd BTR Motor

[I/O]2nd BTR Motor Clock

[I/O]2nd BTR Motor Direction

100s 094-006、094-007、094-009 ╳

-

-

-

094-009 2nd BTR Motor：102mm/s 2nd BTR Motor 的 102mm/s 驱动。禁止在 2nd BTR Retract 状态的操
作。

[I/O]2nd BTR Motor

[I/O]2nd BTR Motor Clock

[I/O]2nd BTR Motor Direction

100s 094-006、094-007、094-008 ╳

-

-

-

094-010 1st BTR Y 1st BTR Y 的带电操作。

[I/O]1st BTR PWM Y

输出值：[NVM]1st BTR(Y) 输出电流值 (746-440)

* 若在 [NVM]1st BTR-Y 测试模式 (758-077) 设定 0以外的值，将输出
1st BTR-Y 测试模式 (758-077) 的值。

在测试模式输出时，需将 1st BTR-Y 测试模式 (758-077) 设定为 125。

- ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-115700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

094-011 1st BTR M 1st BTR M 的带电操作。

[I/O]1st BTR PWM M

输出值：[NVM]1st BTR(M) 输出电流值 (746-441)

* 若在 [NVM]1st BTR-M 测试模式 (758-078) 设定 0以外的值，将输出
1st BTR-M 测试模式 (758-078) 的值。

在测试模式输出时，需将 1st BTR-M 测试模式 (758-078) 设定为 125。

- ╳

-

094-012 1st BTR C 1st BTR C 的带电操作。

[I/O]1st BTR PWM C

输出值：[NVM]1st BTR(C) 输出电流值 (746-442)

* 若在 [NVM]1st BTR-C 测试模式 (758-079) 设定 0以外的值，将输出
1st BTR-C 测试模式 (758-079) 的值。

在测试模式输出时，需将 1st BTR-C 测试模式 (758-079) 设定为 125。

- ╳

-

094-013 1st BTR K 1st BTR K 的带电操作。

[I/O]1st BTR PWM K

输出值：[NVM]1st BTR(K) 输出电流值 (746-443)

* 若在 [NVM]1st BTR-K 测试模式 (758-080) 设定 0以外的值，将输出
1st BTR-K 测试模式 (758-080) 的值。

在测试模式输出时，需将 1st BTR-K 测试模式 (758-080) 设定为 125。

- ╳

-

094-014 2nd BTR Current 2nd BTR 恒定电流 (34 Micro A) 输出的带电操作。

[I/O]2nd BTR PWM

- 094-015、094-016 ╳

-

094-015 2nd BTR Voltage 2nd BTR 电压输出的带电操作。

[I/O]2nd BTR PWM

输出值：[NVM]2nd BTR 输出电压值 (746-444)

- 094-014、094-016 ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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094-016 2nd Clean 2nd BTR Cleaning 用电压输出的带电操作。

[I/O]2nd Clean PWM

输出值：[NVM]2nd BTR 反 Bias 输出电压值 (746-445)

- 094-014、094-015 ╳

-

Table 1 DC330 Output Component Check List

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 禁止输入输出 Chain-Link

循环
操作 连接器
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6-117700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

6.3.2.2  DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 

048-001 I/F Transport Mot 1000mm/s 以 1000mm/s(3183pps) 输送速度驱动 I/F Transport Mot 

Transport ON 

Transport CLK 

Transport CRNT 

Transport DIR 

Transport PH 

①启动 Transport ON 

  关闭 Transport CRNT 

  启动 Transport DIR 

  关闭 Transport PH 

② 20ms 后 

  Transport CLK 开始 step-up 

①禁用 Transport ON 

  Transport CLK 开始输出 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-045~ 048-047 -
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048-002 I/F Decurler Belt Mot 速度
1 

以速度 1 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 

①禁用 Dec Belt DIR 

② 100ms 后 

  启动 Dec Belt START 

① 禁用 Dec Belt START 与 Dec Belt CLK 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-003~ 048-009、048-
026~048-041、048-052~048-059

-

048-003 I/F Decurler Belt Mot 速度
2

以速度 2 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002、048-004~048-009、
048-026~048-041、048-
052~048-059

-

048-004 I/F Decurler Belt Mot 速度
3

以速度 3 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-002、048-003、048-005~ 
048-009、048-048-052~048-059

-

048-005 I/F Decurler Belt Mot 速度
4

以速度 4 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-002~048-004、048-006~ 
048-009、048-026~048-041、
048-052~048-059

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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6-119700 Digital Color Press 一般
6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

048-006 I/F Decurler Belt Mot 速度
5

以速度 5 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-005、048-007~ 
048-009、048-026~048-041、
048-052~048-059

-

048-007 I/F Decurler Belt Mot 速度
6

以速度 6 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-006、048-008、
048-009、048-026~048-041、
048-052~048-059

-

048-008 I/F Decurler Belt Mot 速度
7

以速度 7 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-002~048-007、048-009、
048-026~048-041、048-
052~048-059

-

048-009 I/F Decurler Belt Mot 速度
8

以速度 8 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-008、048-
026~048-041、048-052~048-059

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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700 Digital Color Press一般

048-010 I/F Decurler Cam Mot Hold 以弱激磁控制 I/F Decurler Cam Mot  

Dec Cam ON 

Dec Cam CLK 

Dec Cam CRNT 

Dec Cam DIR 

Dec Cam PH 

①启动 Dec Cam ON

  启动 Dec Cam CRNT 

  禁用 Dec Cam PH

①禁用 Dec Cam ON

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-011、048-012 -

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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6.3.2 DC330 Output Component Check List

Ver.1.1

048-011 I/F Decurler Cam Mot CW 朝 CW 方向以旋转数 337.5rpm 驱动 I/F Decurler Cam Mot 

Dec Cam ON 

Dec Cam CLK 

Dec Cam CRNT 

Dec Cam DIR 

Dec Cam PH 

①启动 Dec Cam ON

  禁用 Dec Cam CRNT 

  禁用 Dec Cam DIR 

  禁用 Dec Cam PH 

② 20ms 后 

  Dec Cam CLK 开始 step-up 

①禁用 Dec Cam ON

  Dec Cam CLK 开始输出 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-010、048-012 -

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-012  I/F Decurler Cam Mot CCW 朝 CCW方向以旋转数 337.5rpm 驱动 I/F Decurler Cam Mot 

Dec Cam ON 

Dec Cam CLK 

Dec Cam CRNT 

Dec Cam DIR 

Dec Cam PH 

①启动 Dec Cam ON

  禁用 Dec Cam CRNT 

  启动 Dec Cam DIR 

  禁用 Dec Cam PH 

② 20ms 后 

  Dec Cam CLK 开始 step-up 

①禁用 Dec Cam ON

  Dec Cam CLK 开始输出 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-010、048-011 -

048-013 I/F Interposer Transport Cl 启动 I/F Interposer Transport Cl。 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- - - Low

048-014 I/F Decurler Gate Sol Upper 将 I/F Decurler Gate 切换至 Upper 侧 ( 上输送侧 )

( 注释 )Gate 的位置变为下侧

*若检知 Interlock Open 则不操作。 

100 048-015 - Low

048-015 I/F Decurler Gate Sol Lower 将 I/F Decurler Gate 切换至 Lower 侧 ( 下输送侧 )

( 注释 )Gate 的位置变为上侧

*若检知 Interlock Open 则不操作。 

100 048-014 - Low

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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6.3.2 DC330 Output Component Check List
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048-016 I/F Cooling Fan1 / 2 启动 I/F Cooling Fan1/2。 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- - - Low

048-017 I/F Cooling Fan3 / 4 启动 I/F Cooling Fan3/4。

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- - - Low

048-018 I/F Decurler LED Pene Up10 让 I/F Decurler LED Pene Up10 亮灯 - - - Low

048-019 I/F Decurler LED Pene Up8 让 I/F Decurler LED Pene Up8 亮灯 - - - Low

048-020 I/F Decurler LED Pene Up6 让 I/F Decurler LED Pene Up6 亮灯 - - - Low

048-021 I/F Decurler LED Pene Up2 让 I/F Decurler LED Pene Up2 亮灯 - - - Low

048-022 I/F Decurler LED Pene Down6 让 I/F Decurler LED Pene Down6 亮灯 - - - Low

048-023 I/F Decurler LED Pene Down8 让 I/F Decurler LED Pene Down8 亮灯 - - - Low

048-024 I/F Decurler LED Pene 
Down10

让 I/F Decurler LED Pene Down10 亮灯 - - - Low

048-025 I/F Auto Decurler LED 让 I/F Auto Decurler LED 亮灯 - - - Low

048-026 I/F Decurler Belt Mot 速度
9

以速度 9 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-002~048-009、048-
027~048-041、048-052~048-059

-

048-027 I/F Decurler Belt Mot 速度
10

以速度 10 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-026、
048-028~048-041,048- 052~059

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-028 I/F Decurler Belt Mot 速度
11

以速度 11 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-026、
048-027、048-029~048-041、
048-052~048-059

-

048-029 I/F Decurler Belt Mot 速度
12

以速度 12 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-028、048-030~048-
041、048-052~048-059

-

048-030 I/F Decurler Belt Mot 速度
13

以速度 13 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-029、048-031~048-
041、048-052~048-059

-

048-031 I/F Decurler Belt Mot 速度
14

以速度 14 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-030、048-032~048-
041、048-052~048-059

-

048-032 I/F Decurler Belt Mot 速度
15

以速度 15 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

- 048-002~048-009、048-
026~048-031、048-033~048-
041,048-052~048-059

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-033 I/F Decurler Belt Mot 速度
16

以速度 16 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-032、048-034~048-
041、048-052~048-059

-

048-034 I/F Decurler Belt Mot 速度
17

以速度 17 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-033、048-035~048-
041、048-052~059

-

048-035 I/F Decurler Belt Mot 速度
18

以速度 18 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-034、048-036~048-
041、048-052~048-059

-

048-036 I/F Decurler Belt Mot 速度
19

以速度 19 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-035、048-037~048-
041、048-052~048-059

-

048-037 I/F Decurler Belt Mot 速度
20

以速度 20 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-036、048-038~048-
041、048-052~048-059

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-038 I/F Decurler Belt Mot 速度
21

以速度 21 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-037、048-039~048-
041、048-052~048-059

-

048-039 I/F Decurler Belt Mot 速度
22

以速度 22 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-038、048-040~048-
041、048-052~048-059

-

048-040 I/F Decurler Belt Mot 速度
23

以速度 23 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-039,048- 041,048-
052~048-059

-

048-041 I/F Decurler Belt Mot 速度
24

以速度 24 驱动 I/F Decurler Belt Mot

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-002~048-009、048-
026~048-040、048-052~048-059

-

048-042 I/F Cooling Fan5 启动 I/F Cooling Fan5。 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- - - Low

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-045 I/F Transport Mot 732.3mm/s 以 732.3mm/s(2331pps) 输送速度驱动 I/F Transport Mot 

Transport ON 

Transport CLK 

Transport CRNT 

Transport DIR 

Transport PH 与 NVM048-001 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-001、048-,046、048-047 -

048-046 I/F Transport Mot 606mm/s 以 606mm/s(1929pps) 输送速度驱动 I/F Transport Mot 

Transport ON 

Transport CLK 

Transport CRNT 

Transport DIR 

Transport PH 与 NVM048-001 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-001、048-045、048-047 -

048-047 I/F Transport Mot 350.3mm/s 以 350.3mm/s(1115pps) 输送速度驱动 I/F Transport Mot 

Transport ON 

Transport CLK 

Transport CRNT 

Transport DIR 

Transport PH 与 NVM048-001 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

- 048-001、048-045、048-046 -

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-048 I/F Exit Mot 1000mm/s 以 1000mm/s(3183pps) 输送速度驱动 I/F Exit Mot 

Exit ON 

Exit CLK 

Exit CRNT 

Exit DIR 

Exit PH 

①启动 Exit ON 

  禁用 Exit CRNT 

  启动 Exit DIR 

  禁用 Exit PH 

② 20ms 后 

  Exit CLK 开始 step-up ( 各 Step 输出 4次 ) 

①禁用 Exit ON 

  Exit CLK 输出停止 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-049~048-051 -

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-049 I/F Exit Mot 732.3mm/s 以 732.3mm/s(2331pps) 输送速度驱动 I/F Exit Mot 

Exit ON 

Exit CLK 

Exit CRNT 

Exit DIR 

Exit PH 与 048-048 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-048、048-050、048-051 -

048-050 I/F Exit Mot 606mm/s 以 606mm/s(1929pps) 输送速度驱动 I/F Exit Mot 

Exit ON 

Exit CLK 

Exit CRNT 

Exit DIR 

Exit PH 与 048-048 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。 

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-048、048-049、048-051 -

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-051 I/F Exit Mot 350.3mm/s 以 350.3mm/s(1115pps) 输送速度驱动 I/F Exit Mot 

Exit ON 

Exit CLK 

Exit CRNT 

Exit DIR 

Exit PH 与 048-048 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-048~048-050 -

048-052 I/F Decurler Belt Mot 速度
25 

以速度 25 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~048-009、048-026~ 
048-041、053~059

-

048-053 I/F Decurler Belt Mot 速度
26

以速度 26 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~048-009、048-026~ 
048-041、048-052、048-
054~048-059

-

048-054 I/F Decurler Belt Mot 速度
27

以速度 27 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~048-009、048-026~ 
048-041、048-052、048-053、
048-055~048-059

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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048-055 I/F Decurler Belt Mot 速度
28

以速度 28 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~048-009、048-026~ 
048-041、048-052~048-054、
048-056~048-059

-

048-056 I/F Decurler Belt Mot 速度
29

以速度 29 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~ 048-009、048-
026~048-041、048-052~048-
055、048-057~048-059

-

048-057 I/F Decurler Belt Mot 速度
30

以速度 30 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~ 048-009、048-026~ 
048-041、048-052~048-056、
048-058、048-059

-

048-058 I/F Decurler Belt Mot 速度
31

以速度 31 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~ 048-009、048-026~ 
048-041、048-052~048-057、
048-059

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 



05/2009

6-132 Ver.1.16.3.2 DC330 Output Component Check List

700 Digital Color Press一般

048-059 I/F Decurler Belt Mot 速度
32

以速度 32 驱动 I/F Decurler Belt Mot 

Dec Belt DIR 

Dec Belt START 与 048-002 相同 

* 若检知 Interlock Open 则不操作。

** 若在 Teak 则不操作。

- 048-002~ 048-009、048-026~ 
048-041、048-052~048-058

-

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (IF Module)

Chain-
Link 部件名称 功能说明 超时 (ms) 多重输出禁止 循环操作 连接器 
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6.3.2.3  DC330 输出部件检查列表 (HCS1)

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (HCS1)

Chain-
Link 部件名称 操作说明 T-ON Cyclic 多重输出禁止项目 模块名称

049-001 SOL F-DOOR Lock 锁住前门的门锁 (Keep Solenoid 吸引 ) - 无 - HCS1

049-002 SOL F-DOOR Unlock 解除前门。

门锁解除 (Keep Solenoid 复原 )

- 无 - HCS1

049-003 面板 LED 测试开始 进行面板 LED 测试。重复 ON/OFF。 - 无 - HCS1

049-006 ELEVETER MOT High 进行 Stacker 高速 (4000PPS) 上升下降的连续操作。 - 无 049-007、049-008 HCS1

049-007 ELEVETER MOT Middle 进行 Stacker 中速 (2000PPS) 上升下降的连续操作。 - 无 049-006、049-008 HCS1

049-008 ELEVETER MOT Low 进行 Stacker 低速 (1100PPS) 上升下降的连续操作。 - 无 049-006、049-007 HCS1

049-009 SET CLAMPER MOT 将来回操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-010 LEAD TAMPER MOT 将 Lead Tamper 的操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-011 Rear TAMPER MOT 将 Rear Tamper 的操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-012 Front TAMPER MOT 将 Front Tamper 的操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-013 PAD MOVE MOT 将来回操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-014 SIDE TAMPER  EXTENSION MOT 将来回操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-015 Stacker Paddle Clutch 打开 Clutch - 无 - HCS1

049-019 Top Tray Clutch 打开 Clutch - 无 - HCS1

049-021 EDGE SNR MOVE MOT 将 Edge Sensor Unit 的左右操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-022 Lower Fan 转动 Fan。 - 无 - HCS1

049-023 Upper Fan 转动 Fan。 - 无 - HCS1

049-024 Paper Fan1、2 转动 Fan。 - 无 - HCS1

049-028 HCF Transport Motor 1 启动 HCF Transport Motor 1。 - 无 - HCS1

049-029 Stacker Exit Roll Offset Motor 将 Offset Roll 的左右操作重复 10 次。 - 无 - HCS1

049-030 Gate Solenoid TOP 切换至 Top Tray 侧。 - 无 - HCS1
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049-031 Gate Solenoid STACKER 切换至 Stacker 侧。 - 无 - HCS1

049-032 Gate Solenoid BYPASS 切换至 Bypass 侧。 - 无 - HCS1

049-034 STACKER EXIT MOT High 以高速操作运作 STACKER EXIT MOT。 - 无 049-035 HCS1

049-035 STACKER EXIT MOT Low 以高速操作和低速操作运作 STACKER EXIT MOT。 - 无 049-034 HCS1

049-036 TOP TRAY MOT High 以高速操作运作 TOP TRAY MOT。 - 无 049-037 HCS1

049-037 TOP TRAY MOT Low 以高速操作和低速操作运作 TOP TRAY MOT。 - 无 049-036 HCS1

049-038 Bypass Clutch 1 打开 Clutch - 无 - HCS1

049-039 Bypass Clutch 2 打开 Clutch - 无 - HCS1

049-040 Bypass Clutch 3 打开 Clutch - 无 - HCS1

049-041 Transport Clutch 打开 Clutch - 无 - HCS1

049-042 HCF Transport Motor 2 使 HCF Transport Motor 2 运作。 - 无 - HCS1

049-043 No paper run No paper run

* 为开发 EME 评估用，与一般的 NoPaper Run 有异。

- 无 输出全部禁止 HCS1

049-044 No paper run 2 耐久测试用 No paper run

* 为耐久测试用，与一般的 NoPaper Run 有异。

- 无 输出全部禁止 HCS1

Table 1 DC330 输出部件检查列表 (HCS1)

Chain-
Link 部件名称 操作说明 T-ON Cyclic 多重输出禁止项目 模块名称
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6.3.3  DC140 Analog Monitor

Table 1 DC140 Analog Monitor

Chain-
Link 部件名称 功能说明 CE 处理栏

010-200 Fuser CenterNC Sensor

：Inf

Heat Roll Center 部的检知温度。

[I/O]Center NC Sensor VD

平时输出范围：1020~242

异常判断标准：242 以下为高温异常检知 Fail

1020 以上为断线检知

010-201 Fuser CenterNC Sensor

：Temp

元件本身的温度 (校正输出 )

[I/O] Center NC Sensor VC

平时输出范围：1020~276

异常判断标准：276 以下为高温异常检知 Fail

1020 以上为断线检知

010-202 Fuser CenterNC Sensor

：Diff

差额输出 (检知 /校正的差额 X10)

[I/O] Center NC Sensor VO

平时输出范围：0~992

异常判断标准：992 以上为高温异常检知 Fail

校正 AD 地 -检知 AD 值≥差额 AD 值 /5

且满足校正 AD 值 -检知 AD 值＞ 16 时为差异放大器异常

010-203 Fuser RearNC Sensor

：Inf

Heat Roll Rear 部的检知温度。

[I/O] Rear NC Sensor VD

平时输出范围：1020~242

异常判断标准：242 以下为高温异常检知 Fail

1020 以上为断线检知 Fail

010-204 Fuser RearNC Sensor

：Temp

元件本身的温度 (校正输出 )

[I/O] Rear NC Sensor VC

平时输出范围：1020~276

异常判断标准：276 以下为高温异常检知 Fail

1020 以上为断线检知 Fail

010-205 Fuser RearNC Sensor

：Diff

差额输出 (检知 /校正的差额 X10)

[I/O] Rear NC Sensor VO

平时输出范围：0~992

异常判断标准：992 以上为高温异常检知 Fail

校正 AD 值 -检知 AD 值≥差额 AD 值 /5，且满足校正 AD 值 - 检知 AD 值＞ 16 时为差异放大
器异常 Fail
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010-206 Fuser Heat Roll STS 以 AD 值显示 Heat Roll Rear 部的检知温
度 (Fuser Heat Roll STS 间的电压值 )。

[I/O]Fuser Heat Roll STS

平时输出范围：900~350

异常判断标准：350 以下为高温异常检知 Fail

900 以上为断线检知 Fail

010-208 Out Temp Sensor 以 AD 值显示外部气温传感器。

[I/O]Out Temperature Sensor

NVM[Temp_Fail_CNTR] 计数时，外部气温传感器输出为异常值。

根据 NVM[Temp_SNSR_Fail] 的值，进行以下处理。

1. 检查外部气温传感器的线路系统是否断线
2. 检查外部气温传感器的线路系统是否短路
若无断线、短路的情形，则更换外部气温传感器。

参照：外部气温传感器故障时，若环境温度低于 20 ℃，将不会进行 Fuser 温度校正。

010-209 Humidty Sensor Humidty Sensor 平时输出范围：1~3V(204~613)

异常判断标准：平时输出范围以外

042-200 Belt Edge Sensor 以 AD 值显示 Belt Edge LED On 时的 Belt 
Edge Sensor。

[I/O]Belt Edge Sensor

( 开始时：Belt Edge LED On 后开始取得
AD 值；

 停止时：AD 值停止取得后 Belt Edge LED 
Off。)

平时输出范围：0~1023

·  IBT Belt 轴方向位置 =Rear 侧： 0~171
 (Edge Sensor 的操作器变位将往 Rear 侧至 MAX)

·  IBT Belt 轴方向位置 =中央± 0.5mm ： 341~683
 (Edge Sensor 的操作器近乎垂直 )

·  IBT Belt 轴方向位置 =Front 侧 ： 852~1023
 (Edge Sensor 的操作器变位将往 Front 侧至 MAX， 操作器与 IBT Belt 呈未接触状态 )

异常判断水平：上述范围以外

异常时推断原因：

·  Edge Sensor 受光面污染 / 故障
·  电子线束、 MCU 电路板操作不良
异常时的处理方法：

·  清扫 /更换 Edge Sensor
·  确认 /更换电子线束的连接
·  更换 MCU 电路板

Table 1 DC140 Analog Monitor

Chain-
Link 部件名称 功能说明 CE 处理栏
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071-200 Tray1 Size Sensor Analog 显示纸盘 1纸张尺寸的 AD 值。

[A/D]Tray1 Size Sensor Analog

平时输出范围：0~1023

·  放置 A4L 时 ： 304~365
·  放置 B5S 时 ： 735~796
·  拉出纸盘时 ： 922~989
·  Sensor 故障 ： 990~1023
异常判断水平：上述范围以外

异常时推断原因：

·  相应纸盘的 Size SW 操作不良
·  相应纸盘的尺寸检知机制操作不良
·  Elec Harness、 基板操作不良
·  软件异常
异常时的处理方法：

·  更换相应纸盘的 Size SW
·  更换相应纸盘的尺寸检知机制
·  更换 Elec Harness、基板

072-200 Tray2 Size Sensor Analog 显示纸盘 2纸张尺寸的 AD 值。

[A/D]Tray2 Size Sensor Analog

平时输出范围：0~1023

·  放置 A4L 时 ： 304~365
·  放置 B5S 时 ： 735~796
·  拉出纸盘时 ： 922~989
·  Sensor 故障 ： 990~1023
异常判断水平：上述范围以外

异常时推断原因：

·  相应纸盘的 Size SW 操作不良
·  相应纸盘的尺寸检知机制操作不良
·  Elec Harness、 基板操作不良
·  软件异常
异常时的处理方法：

·  更换相应纸盘的 Size SW
·  更换相应纸盘的尺寸检知机制
·  更换 Elec Harness、基板

Table 1 DC140 Analog Monitor

Chain-
Link 部件名称 功能说明 CE 处理栏
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073-200 Tray3 Size Sensor Analog 显示纸盘 3纸张尺寸的 AD 值。

[A/D]Tray3 Size Sensor Analog

平时输出范围：0~1023

·  放置 A4L 时 ： 304~365
·  放置 B5S 时 ： 735~796
·  拉出纸盘时 ： 922~989
·  Sensor 故障 ： 990~1023
异常判断水平：上述范围以外

异常时推断原因：

·  相应纸盘的 Size SW 操作不良
·  相应纸盘的尺寸检知机制操作不良
·  Elec Harness、 基板操作不良
·  软件异常
异常时的处理方法：

·  更换相应纸盘的 Size SW
·  更换相应纸盘的尺寸检知机制
·  更换 Elec Harness、基板

075-200 MSI Size Sensor 显示 MSI Size Sensor 的 AD 值。

[I/O] MSI Size Sensor

平时输出范围：0~1023

·  放置 A4L 时 ： 34~140
·  放置 B5S 时 ： 517~623
异常判断标准：在上述范围以外、20 以下无变化

异常时的推断原因：MSI Size Sensor 的操作不良

异常时的处理方法：进行 MSI Size Sensor 的操作确认 ( 硬体上的不良确认 /Sensor 输出
AD 值确认 ) 等检查，若为 NG 则必须更换 MSI Size Sensor。

089-200 MOB Moni In A MOB 传感器：显示 IN 的模拟监测电压。

( 开始时：MOB LED On 后开始取得模拟值
；停止时：模拟值停止取得后 MOB LED 
Off。)

( 条件：在 MOB 传感器与 IBT Belt 间插入白纸的状态下使模拟监测操作。)

异常判断标准：93 ( 模拟振幅相当于 0.3V)

若超过上述异常判断标准，将判断为异常，再进行以下的处理。

· 1. 从 IOT 拆下传感器 ASSY，目测确认 IN_MOB 传感器主机。
· 2a.( 若有墨粉污损 )清洁后再度确认模拟监测、 显示值。
· 2b.( 目测若无异常 )更换传感器。
( 详情预定记载于 FIP)

Table 1 DC140 Analog Monitor

Chain-
Link 部件名称 功能说明 CE 处理栏
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089-201 MOB Moni Center A MOB 传感器：显示 CENTER 的模拟监测电
压。

( 开始时：MOB LED On 后开始取得模拟值
；停止时：模拟值停止取得后 MOB LED 
Off。)

( 条件：在 MOB 传感器与 IBT Belt 间插入白纸的状态下使模拟监测操作。)

异常判断标准：93 ( 模拟振幅相当于 0.3V)

若超过上述异常判断标准，将判断为异常，再进行以下的处理。

· 1. 从 IOT 拆下传感器 ASSY，目测确认 CNT_MOB 传感器主机。
· 2a.( 若有墨粉污损 )清洁后再度确认模拟监测、 显示值。
· 2b.( 目测若无异常 )更换传感器。
( 详情预定记载于 FIP)

089-202 MOB Moni Out A MOB 传感器：显示 OUT 的模拟监测电压。

( 开始时：MOB LED On 后开始取得模拟值
；停止时：模拟值停止取得后 MOB LED 
Off。)

( 条件：在 MOB 传感器与 IBT Belt 间插入白纸的状态下使模拟监测操作。)

异常判断标准：93 ( 模拟振幅相当于 0.3V)

若超过上述异常判断标准，将判断为异常，再进行以下的处理。

· 1. 从 IOT 拆下传感器 ASSY，目测确认 OUT_MOB 传感器主机。
· 2a.( 若有墨粉污损 )清洁后再度确认模拟监测、 显示值。
· 2b.( 目测若无异常 )更换传感器。
( 详情预定记载于 FIP)

Table 1 DC140 Analog Monitor

Chain-
Link 部件名称 功能说明 CE 处理栏
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6.3.4.1  DC135 HFSI Counters

Table 1 DC135 HFSI Counters

Chain-
Link HFSI 名称 详细说明 单位 计数条件 临界值

954-800 Drum Cartridge Y Drum Cartridge Y 的旋转数 (PV 换算 ) 1(PV) 电源 On、Job 结束、MarkingDrawerClose、NVM 
Initialize 时将 Drum Cycle 数进行 PV 换算并计数

158000

954-801 Drum Cartridge M Drum Cartridge M 的旋转数 (PV 换算 ) 1(PV) 电源 On、Job 结束、MarkingDrawerClose、NVM 
Initialize 时将 Drum Cycle 数进行 PV 换算并计数

158000

954-802 Drum Cartridge C Drum Cartridge C 的旋转数 (PV 换算 ) 1(PV) 电源 On、Job 结束、MarkingDrawerClose、NVM 
Initialize 时将 Drum Cycle 数进行 PV 换算并计数

158000

954-803 Drum Cartridge K Drum Cartridge K 的旋转数 (PV 换算 ) 1(PV) 电源 On、Job 结束、MarkingDrawerClose、NVM 
Initialize 时将 Drum Cycle 数进行 PV 换算并计数

373000

954-804 CC Assy CC Assy 的带电时间 1(PV) 电源 On、Job 结束、MarkingDrawerClose、NVM 
Initialize 时将 Drum Cycle 数进行 PV 换算并计数

175000

954-805 显像器 / 显像剂 Y 显像器 /显像剂 Y的使用时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在显像器停止时计数

将 Deve Motor 的 On 时间进行 PV 换算并计数。

1500000

954-806 显像器 / 显像剂 M 显像器 /显像剂 M的使用时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在显像器停止时计数

将 Deve Motor 的 On 时间进行 PV 换算并计数。

1500000

954-807 显像器 / 显像剂 C 显像器 /显像剂 C的使用时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在显像器停止时计数

将 Deve Motor 的 On 时间进行 PV 换算并计数。

1500000

954-808 显像器 / 显像剂 K 显像器 /显像剂 K的使用时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在显像器停止时计数

将 Deve Clutch 的 On 时间进行 PV 换算并计数。

1500000

954-809 1stBTR Y 1stBTR Y 的通电时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在 2 次转印部纸张通过时计数

处理方向纸张长度小于 216.0mm：FC/+1

处理方向纸张长度大于 216.0mm：FC/+2

* 关于上述条件，当纸张尺寸不明时，将采用 +2。

800000



05/2009

6-142 Ver.1.16.3.4 DC135 HFSI Counters

700 Digital Color Press一般

954-810 1stBTR M 1stBTR M 的通电时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在 2 次转印部纸张通过时计数

处理方向纸张长度小于 216.0mm：FC/+1

处理方向纸张长度大于 216.0mm：FC/+2

* 关于上述条件，当纸张尺寸不明时，将采用 +2。

800000

954-811 1stBTR C 1stBTR C 的通电时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在 2 次转印部纸张通过时计数

处理方向纸张长度小于 216.0mm：FC/+1

处理方向纸张长度大于 216.0mm：FC/+2

* 关于上述条件，当纸张尺寸不明时，将采用 +2。

800000

954-812 1stBTR K 1stBTR K 的通电时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在 2 次转印部纸张通过时计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：BW,FC/+1

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：BW,FC/+2

* 关于上述条件，当纸张尺寸不明时，将采用 +2。

800000

954-813 2ndBTR Unit 2nd BTR 的操作次数 (PV 换算 ) 1[PV] 在 2 次转印部纸张通过时计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：BW,FC/+1

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：BW,FC/+2

* 关于上述条件，当纸张尺寸不明时，将采用 +2。

300000

954-814 IBT Belt IBT Belt 的操作次数 (PV 换算 ) 1[PV] 在 2 次转印部纸张通过时计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：BW,FC/+1

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：BW,FC/+2

* 关于上述条件，当纸张尺寸不明时，将采用 +2。

600000

Table 1 DC135 HFSI Counters

Chain-
Link HFSI 名称 详细说明 单位 计数条件 临界值
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954-815 IBT Belt CLN Assy IBT Belt Cleaner 的操作次数 (PV 换算 ) 1[PV] 在 2 次转印部纸张通过时计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：BW,FC/+1

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：BW,FC/+2

* 关于上述条件，当纸张尺寸不明时，将采用 +2。

300000

954-816 CC Filter CC Filter 的操作时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在 Fuser 通过时 (仅限 DuplexSide1) 与纸张输出时
(Simplex、Duplex 皆同 )计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：

BW/+1,FC/+2

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：

BW/+2,FC/+4

280000

954-817 Ozone Suction Filter Ozone Suction Filter 的操作时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在 Fuser 通过时 (仅限 DuplexSide1) 与纸张输出时
(Simplex、Duplex 皆同 )计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：

BW/+1,FC/+2

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：

BW/+2,FC/+4

840000

954-818 Fuser Filter Fuser Filter 的操作时间 (PV 换算 ) 1[PV] 在 Fuser 通过时 (仅限 DuplexSide1) 与纸张输出时
(Simplex、Duplex 皆同 )计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：

BW/+1,FC/+2

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：

BW/+2,FC/+4

800000

Table 1 DC135 HFSI Counters

Chain-
Link HFSI 名称 详细说明 单位 计数条件 临界值
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954-819 Fuser Assy Fuser Assy 的纸张通过张数 1[PV] 在 Fuser 通过时计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：BW,FC/+1

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：BW,FC/+2 

200000

954-820 Tray1 Feed/Retard/
Nudger Roll

Tray1 Feed Roll、Tray1 Retard Roll、Tray1 
Nudger Roll 的进纸数

1张 从 Tray1 进纸时计数 300000

954-821 Tray2 Feed/Retard/
Nudger Roll

Tray2 Feed Roll、Tray2 Retard Roll、Tray2 
Nudger Roll 的进纸数

1张 从 Tray2 送纸时计数 300000

954-822 Tray3 Feed/Retard/
Nudger Roll

Tray3 Feed Roll、Tray3 Retard Roll、Tray3 
Nudger Roll 的进纸数

1张 从 Tray3 送纸时计数 300000

954-823 MSI Feed/Retard/
Nudger

Roll

MSI Feed Roll、MSI Retard Roll、MSI Nudger Roll
的送纸张数

1张 从 MSI 进纸时计数 300000

954-826 Take Away Roll 1 Take Away Roll 1 ( 紧接 Tray1Feeder 后 ) 的纸张通
过张数

1张 从 Tray1，HCF1 送纸时计数 1500000

954-827 Take Away Roll 2 Take Away Roll 2 ( 紧接 Tray2Feeder 后 ) 的纸张通
过张数

1张 从 Tray2 送纸时计数 1500000

954-828 Take Away Roll 3 Take Away Roll 3 ( 紧接 Tray3Feeder 后 ) 的纸张通
过张数

1张 从 Tray3 送纸时计数 1500000

954-829 MSI Take Away Roll MSI Take Away Roll 的纸张通过张数 1张 从 MSI、HCF3 (Tray，MSI)，HCF3.2(Tray，MSI) 送纸时
计数

300000

954-832 Take Away Clutch1 Take Away Clutch1 On/Off 次数 1张 从 Tray1~3，HCF1 送纸时计数 1500000

954-833 Take Away Clutch2 Take Away Clutch2 On/Off 次数 1张 从 Tray2~3 送纸时计数 1500000

954-834 Take Away Clutch3 Take Away Clutch3 On/Off 次数 1张 从 Tray3 送纸时计数 1500000

954-835 Tray1 Feeder Unit Tray1 Feeder Unit 的送纸张数 1张 从 Tray1 进纸时计数 1500000

954-836 Tray2 Feeder Unit Tray2 Feeder Unit 的送纸张数 1张 从 Tray2 送纸时计数 1500000

954-837 Tray3 Feeder Unit Tray3 Feeder Unit 的送纸张数 1张 从 Tray3 送纸时计数 1500000

954-838 MSI Feeder Unit MSI Feeder Unit 的送纸张数 1张 从 MSI 进纸时计数 1500000

Table 1 DC135 HFSI Counters

Chain-
Link HFSI 名称 详细说明 单位 计数条件 临界值
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954-846 IOT Decurler Assy IOT Decurler Assy 的纸张通过张数 1[PV] 在 Fuser 部通过时计数

Process 方向纸张长度小于 216.0mm：BW,FC/+1

Process 方向纸张长度大于 216.0mm：BW,FC/+2 

300000

956-802 IIT Scan(Scan Count) NVM Write 时间 T.B.D

计数单位＝ 1次

MAX 计数值＝ 6000K 次以上

仅 Platen Scan 计数、CVT Scan 不计数

初始值：0 扫描次数 (包括预扫描 )

每次扫描计数。

HFSI → HFSI Counter Clear 后的扫描次数

不进行 Recycle →清除的总扫描次数

设定范围

0~6,881,175

956-803 Lamp 亮灯时间

(Light Lamp Time)

Lamp Life 2000 小时

计数单位＝ 1秒

MAX 计数值＝ 7,200K 秒以上

向松井询问有关 HFSI 增加分的问题 (白石 )

→尚未讨论，将 IISS 的 HFSI 列表将保存在 Chain 
Link 内 (Fxpri-prt\WORK\Product\C2D\C2D-spec\ 暂
存 )。

计算点灯的全部时间 (包括 AGOC、LampCheck)。

初始值：0 Lamp 亮灯时间

Lamp ON 时开始计时。

Lamp OFF 时计时停止。

CRG 初始化时向 NVM 写入。

HFSI → HFSI Counter Clear 后的 Lamp 亮灯时间

不进行 Recycle →清除的总 Lamp 亮灯时间

设定范围

0~7,864,200

956-804 Lamp 亮灯次数

(Lamp Turn On Count)

Lamp Life 6000K 次

计数单位＝ 1次

MAX 计数值＝ 6000K 次以上

计算点灯的全部次数 (包括 AGOC、LampCheck)。

初始值：0 HFSI Counter Clear 后的 Lamp 亮灯次数

Lamp ON 计数。

CRG 初始化时向 NVM 写入。

设定范围

0~6,881,175

Table 1 DC135 HFSI Counters

Chain-
Link HFSI 名称 详细说明 单位 计数条件 临界值
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6.3.4.2  DC135 HFSI Counters (IF Module)

Table 1 DC135 HFSI Counters (IF Module)

Chain-Link HFSI 名称 功能说明 单位 计数条件 临界值

959-800 I/F Decurler Belt 的定期更换  I/F Module 的 Decurler Belt 的寿命 

计数 I/F Gate In SNR 通过纸张的张数 

1(PV) 计数 I/F Gate In SNR 通过纸张的张数 6000000
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6.3.4.3  DC135 HFSI Counters (HCS1)

Table 1 DC135 HFSI Counters (HCS1)

Chain-
Link HFSI 名称 临界值 设定范围 单位 计数条件 说明 模块名称

960-800 大容量纸盘输出部 Paddle 的寿命 10000000 0~10000000 1[PV] 输出至堆叠器的纸张张数

(Paddle 使用张数 )

大容量纸盘输出部 Paddle 的现在寿命 HCS1
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6.3.5  DC612 Test Pattern Print

注意

104~132 ： 870-207 初始值 ：将 7变更为 2。

133~136 ： 870-207 初始值 ：将 7变更为 8。

Table 1 

No. 测试版名称 目的 / 概要

1 格子 45 度 确认斜线再现性

2 格子 (折叠位置调整用 ) 折叠位置调整

3 格子 (90°)-102 校准测定

4 格子 (90°)-204 校准测定

5 格子 (90°)-208 校准测定

6 格子 (倾斜 )-101 斜线再现性确认

7 格子 (倾斜 )-102 斜线再现性确认

8 格子 (90°)- 正反面 正反面定位测量

9 PH Regi 对准确认

10 4 角 Patch 自动对准调整

11 彩色定位 [测量用 ] 彩色定位测量器测量

12 Banding Banding 确认

13 TED/Starvation TED/Starvation 确认

14 自动色阶校正 (校正用 ) 自动色阶校正 ( 校正 )

15 自动色阶校正 (确认用 ) 自动色阶校正 ( 确认 )

16 ProCon ProCon、色阶性、检知不良

17 16 色阶 色阶性、检知不良

18 ADC Check ADC 传感器调整

19 全面中间色调 检知不良

20 In-Out 调整 (1 次色 ) IN-OUT 调整 (1 色合并 )

21 In-Out 调整 (2,3 次色 ) IN-OUT 调整 (2,3 色合并 )

22 In-Out 调整 ( 单彩 ) IN-OUT 调整 ( 各色 )

23 Highlight 调整 Highlight 调整、再现性确认

24 ATCN24 色阶性确认

25 色阶 ToneJump、色阶性确认

26 SS 方向调整 (YC) SS 方向浓度调整 (YC)

27 SS 方向调整 (MK) SS 方向浓度调整 (MK)

28 IT8 色阶性、色彩再现性

29 Xfer Voltage Setup Pattern 2 次转印输出值调整

30 自定义纸张类型调整 2次转印输出值、对准调整

52 Total Chart 在出检、市场的调整。故障分类用。

71 No Paper Run SanRemoDC710 No Paper Run 功能指定用

104 自动色阶校正 /2 值 ( 原稿制作用 )(SC9578)

106 自动色阶校正 /2 值 ( 色阶确认用 )(SC9578)

108 Highlight PG/2 值 (SC9578)

110 IIT 模拟色阶 RGB

112 IIT 模拟色阶 BW

113 Pre IPS/FS 增量 RGB

115 Pre IPS/FS 增量 BW

117 Pre IPS/SS 增量 RGB

119 Pre IPS/SS 增量 BW

121 Pre IPS/ 格子 BW

122 Pre IPS/Shading Data Color

123 Pre IPS/Shading Data BW

124 Pre IPS/YMCK 纵向条纹

125 Pre IPS/8 色阶 Patch

126 Pre IPS/ 全面

127 Post IPS/ 格子 /4C

128 Post IPS/ 格子 /BW

129 Post IPS/FSRE/ 格子

130 Post IPS/FSRE/ 倾斜格子

131 Post IPS/Bit Pattern/2 值 /BW

132 Post IPS/Bit Pattern/2 值 /4C

133 Post IPS/Bit Pattern/ 多值 /BW

134 Post IPS/Bit Pattern/ 多值 /4C

135 TAG 固定 COPY-1(SC9578)

136 TAG 固定 COPY-2(SC9578)

Table 1 

No. 测试版名称 目的 /概要
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6.3.6  NVM700 Cont-Common 1 List

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 

700-061 传真卡的安装状态 - -2 0 0：正常、-1：错误、-2：未安装 R False False

700-064 有无用于 Ch0 的装载 0：无 0 1 0：无、1：有

( 在 Host( 主机 )装载。传真卡仅在自
动检知时良好 )

RW False False

700-071 USB 端口接收缓冲 64KB 64 1*1024 64 KB~1 MB(32KB 刻度 )单位 Kbyte RW False False

700-073 页内存大小 (容量 ) - 32*
1024*
1024

256*
1024*
1024

bytes( 自动设定 ) R False False

700-075 ART 用户定义内存 (Imari 在有 ART/
Emulation 选装品时有效 )

32KB 32 2048 32~2048 KB(32KB 刻度 -单位 Kbyte) RW False False

700-076 PostScript 内存 24 MB(24*1024) 16MB~96MB(0.25MB刻度 -单位 Kbyte) 

( 配置 PS 选装品时有效 )

RW False False

700-078 格式数据内存 (ART 和 ESC/P) 128 KB 128 2048 128~2,048 KB RW False False

700-080 HPGL/ 自动排版用内存 64 KB 64 5120 64~5120KB (32KB 刻度 -单位 Kbyte) RW False False

700-081 并行 (IEEE1284) 端口 64KB 64 1*1024 64KB~1024KB(1MB)(32KB 刻度 - 单位
Kbyte)

RW False False

700-082 Port9100 端口 256KB 64 1*1024 64KB~1024KB(1MB)(32KB 刻度 - 单位
Kbyte)

RW False False

700-083 lpd：假脱机关闭 1MB (1024KB) 1*1024 2*1024 1 MB~2 MB(32KB 刻度 -单位 Kbyte) RW False False

700-084 NetWare 256KB 64 1*1024 64KB~1024KB(1MB)(32KB 刻度 - 单位
Kbyte)

RW False False

700-085 AppleTalk (EtherTalk) 1MB (1024KB) 1*1024 2*1024 1 MB~2 MB(32KB 刻度 -单位 Kbyte) RW False False

700-086 SMB：假脱机关闭 256KB 64 1*1024 64KB~1024KB(1MB)(32KB 刻度 - 单位
Kbyte)

RW False False
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700-087 IPP：假脱机关闭 256KB 64 1*1024 64KB~1024KB(1MB)(32KB 刻度 - 单位
Kbyte)

RW False False

700-089 HDD 的有无 (自动设定 ) -2 0 0：有、-1：故障中、-2：无

( 自动检知 )

R False False

700-100 可否设定暖气运转模式 0：不可设定 0 1 0：不可设定、1：可设定 RW True False

700-109 暖气运转模式 0：无效 0 1 0：无效、1：有效 RW True False

700-110 暖气运转开始指定时间 (时 ) 8( 时 ) 0 23 0~23 ( 时 ) RW True False

700-111 暖气运转开始指定时间 (分 ) 0 ( 分 ) 0 59 0~59 ( 分 ) RW True False

700-119 图像日志制作对象的服务指定 0x000f 0 0x000f 图像日志制作对象的服务指定

( 以理论和指定 )

 0x0001：复印

 0x0002：打印

 0x0004：传真

 0x0008：扫描

 0x0000：无

RW False False

700-120 时区 [FX] +540

[IBG] +600

[MN]  -300

( 国别设定值参照附录 3)

-2460 2460 以分来表示距离 GMT 的时差。

例 )日本：540、夏威夷：-600

( 参照附录 3)

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-124 Auto Clear Timer( 自动清除时间 )( 包括
Auto Resume Timer、Auditoron Off Timer、
Tools Off Timer)

[FX]1 分 (MF：60 秒、P：1 分 )

[IBG]MF：30 秒、P：1 分

[MN]MF：90 秒、P：4分

(因产品的不同而可能变更 )

( 个别对应设定有効时 )

MF：20 秒

0 900 [MF] 0 ( 禁止 )，30~900 ( 秒 )

[P]0 ( 禁止 )， 1~30 ( 分 )

( 从 ChainLink 的输入：MF、P都可以
输入 0 ( 禁止 )~900，但上述输入范围
在使用上受限制 )

( 个别对应设定有効时 )

[MF] 0 ( 禁止 )，20~ 各产品的最大值

RW True False

700-125 Job Cancel Timer 10 分

[Teak]0：禁止

0 5940 0 ( 禁止 )、240~5940 (4~99 分 )(1 分
刻度 -单位秒 )

( 与 MF-UI 的 SOD 数值不同。该数值从
COPY 的 SOD 中抽出 )

RW True False

700-126 操作中 Timer [FX]10 秒

[IBG/MN] 2 秒

0 240 0：不启动

1~240 秒 (1 秒刻度 )

RW True False

700-127 作业结束 Timer 6 秒 0 240 0：不启动

1~240 秒 (1 秒刻度 )

RW False True

700-128 Scanning Timer 4 秒

[Teak] 1 秒

1 20 1~20 秒 (1 秒单位 ) RW False True

700-129 Low Power Mode Timer 15 分

[Wakasa/Taiga/Sannoh] 1 分

1 240 1~240 分 (1 分刻度 )

(Low Power Mode( 低电力模式 )无效
时将被忽视 )

RW True False

700-130 Sleep Mode Timer 60 分

[MN] 45 分

[Wakasa/Taiga/Sannoh] 1 分

1 240 1~240 分 (1 分刻度 )

(Sleep Mode( 睡眠模式 ) 无效时将被
忽视 )

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
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6-154 Ver.1.16.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

700 Digital Color Press一般

700-131 Sleep Mode 有效 / 无效设定 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-132 控制面板正常输入音 2：音量中

[MN] 1：音量小

0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-133 控制面板异常输入音 2：音量中 0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-136 异常警告音 0：不响 0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

(P 模式时因不执行音量调整，即使设
定大中小音量，都意味着 “有声响”。
)

RW True False

700-137 异常结束音 2：音量中 0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-138 准备结束音 2：音量中

[MN] 1：音量小

0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-139 墨粉残量警告音 2：音量中 0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-140 铃声 2：音量中

[MN] 1：音量小

0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-141 线路监控音 2：音量中

[MN] 1：音量小

1 3 1：音量小、2：音量中、3：音量大 RW True False

700-142 Low Power Mode 有效 /无效设定 1：有效 0 1 0：无效、1：有效 RW True False

700-143 作业内存登录音 2：音量中

[MN] 1：音量小

0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
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6-155700 Digital Color Press 一般
6.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

Ver.1.1

700-144 作业记录报告自动输出指定 0：OFF 0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

700-145 双面打印指定 0：OFF

[MN] 1：ON

0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

700-146 机密接收通知报告输出指定 1：ON 0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

700-147 通信协议监控输出控制 0：指示输出时 0 2 0：指示输出时

1：错误发生时

2：常时

RW True False

700-148 群发 /群收报告输出控制 1：输出 0 1 0：不输出

1：输出

RW True False

700-149 中继群发报告输出的设定 1：向指示局发送 0 3 0：无

1：向指示局发送

2：向自局打印

3：向指示局发送、向自局打印

RW True False

700-150 通信管理报告输出的设定 1：输出 0 1 0：不输出

1：输出

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-156 Ver.1.16.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

700 Digital Color Press一般

700-151 未发送报告输出 1：仅错误结束时输出 0 3 0：不输出

1：仅错误结束时输出

2：常时输出

3：仅在正常结束时输出

( 注意：发送确认报告仅限从面板发出
的指示。但是在发送确认报告＝ ‘仅
在错误结束时输出 '时，发送失败将
无条件输出未发送报告 )

RW True False

700-152 发送停止时的未发送报告输出设定 0：不输出 0 1 0：不输出

1：输出

RW True False

700-153 异常警告音 (无纸 ) 2：音量中 0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-154 自动清除事前通知音 0：不响 0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-155 基点音 2：音量中

[MN] 1：音量小

0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-156 监控 /未发送报告输出控制 1按照 Net 传送 /传真发送的设
定输出

0 1 0：不输出

1：按照 Net 传送 / 传真发送的设定输
出

RW True False

700-158 双面打印时的白纸页处理设定 1：打印空白页 1 2 1：打印空白页

2：去除空白页

RW True False

700-159 认证打印 /机密打印的处理信息 0x0：仅一般处理 0 1 0x0：仅一般处理

0x1：优先机密信箱保存而非个人保存

(Bit Assign)

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-157700 Digital Color Press 一般
6.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

Ver.1.1

700-160 User ID 审核处理时大小字体的区别 0：区别 0 1 0：区别

1：不区别

RW True False

700-161 User ID 显示时，是否不使用输入 ID 而使用
取得的相关 ID

1：使用相关 ID 0 1 0：使用输入 ID

1：使用相关 ID

RW True False

700-162 SNTP 服务器地址 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：仅支持 acsii 文字。可使
用文字的范围 /记载以 RFC1034 为基
准。

RW True False

700-164 语言信息 [FX] 1：日文

[IBG/MN] 2：英文

(国别设定值参照附录 3)

1 PFV_MA
X_LANG

1：日文、2：英文、3：法文 ...
( 参照附录 4)

RW True False

700-165 国家代码 SEEPROM 信息 取决于工厂设定

(参照附录 3)

( 适用 ISO3166 的值 )在对应多数国家
的 EPROM，将系统数据的预设值变更为
目的国家的代码。

( 参照附录 3)

RW False False

700-172 暖气运转持续期间 120 ( 分钟 ) 1 1440 1~1440 ( 分钟 ) RW True False

700-173 使用听筒警告音 (XE) 2：音量中 0 3 0：无、1：音量小、2：音量中、
3：音量大

RW True False

700-174 附带通信管理报告的 LOG 显示内容的优先度 0：通信对象名称＞对方终端名
称＞遥控 ID ＞电话号码＞通信
模式

0 2 0：通信对象名称＞对方终端名称＞遥
控 ID ＞电话号码＞通信模式

1：遥控 ID ＞通信对象名称＞电话号
码＞对方终端名称＞通信模式

2：通信对象名称＞电话号码＞对方终
端名称＞遥控 ID ＞通信模式

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-158 Ver.1.16.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

700 Digital Color Press一般

700-175 通信管理报告之对方显示位置的指定 0：显示前端 40 位数 0 1 0：显示前端 40 位数

1：显示后端 40 位数

RW True False

700-176 保存打印文件的自动文件删除设定 0：不自动删除 0 2 0：不自动删除

1：指定保存期间删除

2：指定通过时间删除 (文件被保存并
通过 member passage Time 分钟后删
除 )

RW True False

700-177 保存打印文件的保存期间 - 经过时间 4 0 120 0~120 RW True False

700-179 Accounting Accessory Relation 0：一起操作

[MN] 1：其中一个操作

0 3 0：一起操作

1：其中一个操作

RW True False

700-184 IPSEC 有效 /无效 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-185 IPSEC 键更换认证方式 0：IKE- 事前共享键认证 (PSK) 0 1 0：IKE- 事前共享键认证 (PSK)

1：IKE- 数码签名认证 (PKI)

RW True False

700-186 IPSEC 事前共享键 NULL 键文字串

( 文字串为 NULL 终止。ASCII 文字串 )

RW True False

700-187 IPSEC 用证书 0 0 0xFFFF
FFFF

证书编号

( 证书编号是设定可于 VKCM 使用之证
书连号码 )

RW True False

700-188 IPSEC IKE-SA 寿命 480 (min) 5 28800 5~28800 (min)

( 为 IPSC-SA 寿命以上 )

RW True False

700-189 IPSEC IPSC-SA 寿命 3600 (sec) 300 172800 300~172800 ( 秒 ) RW True False

700-190 DH Group 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-159700 Digital Color Press 一般
6.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

Ver.1.1

700-191 IPSEC PFS 设定 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-193 IPSEC 对方地址 [IPv4] NULL 适用 IPsec Policy 之 IPv4 地址

( 文字串为 NULL 终止。仅可使用 IPv4
格式中使用的半角英数字 (0~9、
a~f)、冒号 (：)、指定范围所使用的
连字符 (-))

RW True False

700-195 IPSEC 对方地址 [IPv6] NULL 适用 IPsec Policy 之 IPv6 地址

( 文字串为 NULL 终止。仅可使用 IPv6
格式中使用的半角英数字 (0~9、
a~f)、冒号 (：)、指定范围所使用的
连字符 (-))

RW True False

700-196 非 IPSEC 通信 0：Bypass 0 1 0：Bypass

1：Discard

RW True False

700-197 作业最大接受数处理数 0：系统根据配置决定的值来操
作

0 600 0 ~ 600

0：系统根据配置决定的值来操作

RW False True

700-198 是否允许作业通过的 Flag 0：禁止

[MN] 1：许可

0 1 0：禁止

1：许可

RW True False

700-202 Auditron Color Mode for Print( 未认证者
彩色模式 )

0：Prohibit 0 1 0：Prohibit

1：BW

RW False True

700-207 Detect Error State 的 2 字节对应
(RFC2790)

0：非 2 字节操作 (RFC1514)

[MN] 1：2 字节操作 (RFC2790)

0 1 1：2 字节操作 (RFC2790) 

0：非 2字节操作 (RFC1514)

RW False True

700-211 操作许可 - Job Cancel 0：无限制 0 1 0：无限制

1：有限制 (仅限 KO/ 系统管理员 )

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-160 Ver.1.16.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

700 Digital Color Press一般

700-212 认证模式 0：无 0 3 0：无

1：本机

2：远端

3：CA(Convenience Authentication)

RW True False

700-213 认证 Pathway Access - Service/Feature 0：无限制 0 1 0：无限制

1：有限制

RW True False

700-214 认证 Pathway Access - Job Status 0：无限制 0 1 0：无限制

1：有限制

RW True False

700-215 认证 Pathway Access - Device Status 0：无限制 0 1 0：无限制

1：有限制

RW True False

700-216 认证 Service Access - Copy 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-217 认证 Service Access - Fax 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-218 认证 Service Access - iFax 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-219 认证 Service Access - Scan to Mail 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-161700 Digital Color Press 一般
6.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

Ver.1.1

700-220 认证 Service Access - Scan to Box 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-221 认证 Service Access - Scan to Server 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-222 认证 Service Access - Scan to PC 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-223 认证 Service Access - Document Print 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-224 认证 Service Access - Photo Print 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-225 认证 Service Access - Box 1：有限制 ( 可存取 ) 0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-226 认证 Service Access - Job Memory 0：无限制 0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-162 Ver.1.16.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

700 Digital Color Press一般

700-227 认证 Service Access - Job Flow 1：有限制 ( 可存取 ) 1 2 1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-228 认证 Service Access - Web Access 1：有限制 ( 可存取 ) 1 2 1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-229 认证 Service Access - BMLinkS 0：无限制 0 2 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-230 认证 Service Access - CUI 1：有限制 ( 可存取 ) 1 2 1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-231 认证 Feature Access - Copy Color 0：无限制 0 1 0：无限制

1：有限制

RW True False

700-232 版本信息 - 0 255 0~255 R False False

700-233 正常结束音 1 1：音量小 0 3 0：不响

1：音量小

2：音量中

3：音量大

RW True False

700-234 正常结束音 2 3：音量大 0 3 0：不响

1：音量小

2：音量中

3：音量大

RW True False

700-235 正常结束音 1的音程 0：低 0 1 0：低

1：高

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-163700 Digital Color Press 一般
6.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

Ver.1.1

700-236 正常结束音 2的音程 1：高 0 1 0：低

1：高

RW True False

700-237 正常结束音类型 -复印 1：有效 ( 音 1) 0 2 0：无效

1：有效 (音 1)

2：有效 (音 2)

RW True False

700-238 正常结束音类型 - 打印机 2：有效 ( 音 2) 0 2 0：无效

1：有效 (音 1)

2：有效 (音 2)

RW True False

700-239 正常结束音类型 - 报告 2：有效 ( 音 2) 0 2 0：无效

1：有效 (音 1)

2：有效 (音 2)

RW True False

700-240 正常结束音类型 - 传真发送 1：有效 ( 音 1) 0 2 0：无效

1：有效 (音 1)

2：有效 (音 2)

RW True False

700-241 正常结束音类型 - 接收打印 2：有效 ( 音 2) 0 2 0：无效

1：有效 (音 1)

2：有效 (音 2)

RW True False

700-242 正常结束音类型 - 机密接收 2：有效 ( 音 2) 0 2 0：无效

1：有效 (音 1)

2：有效 (音 2)

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-164 Ver.1.16.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

700 Digital Color Press一般

700-243 正常结束音类型 - 其他 1：有效 ( 音 1) 0 2 0：无效

1：有效 (音 1)

2：有效 (音 2)

RW True False

700-244 异常结束音类型 -复印 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-245 异常结束音类型 - 打印机 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-246 异常结束音类型 - 报告 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-247 异常结束音类型 - 传真发送 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-248 异常结束音类型 - 接收打印 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-249 异常结束音类型 - 机密接收 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-250 异常结束音类型 - 其他 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-251 Scheduled Image Overwrite 设定 0：OFF 0 1 0：OFF

1：ON

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-165700 Digital Color Press 一般
6.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List

Ver.1.1

700-252 执行间隔 2：每周 1 3 1：每日

2：每周

3：每月

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

700-253 开始时刻 (时 ) 0 ( 时 ) 0 23 0~23 ( 时 )

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

700-254 开始时刻 (分 ) 0 ( 分 ) 0 59 0~59 ( 分 )

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

700-255 指定星期几 0：星期日 0 6 0：星期日

1：星期一

2：星期二

3：星期三

4：星期四

5：星期五

6：星期六

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

700-256 日指定 1( 日 ) 1 28 1~28( 日 )

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

700-258 SmartCard 认证之证书验证的有效无効 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-259 SMIME 之强制签名用证书 0：机器的证书 0 1 0：机器的证书 

1：IC 卡 (SmartCard) 证书

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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6-166 Ver.1.16.3.6 NVM700 Cont-Common 1 List
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700-260 ScanFile 之强制签名用证书 0：机器的证书 0 1 0：机器的证书 

1：IC 卡 (SmartCard) 证书

RW True False

700-261 EssFan 的 OFF 控制有效 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW False False

700-270 证书验证级别 0：低 0 2 0：低

1：中

2：高

RW True False

700-271 失效确认模式 0：CRL 0 1 0：CRL

1：OCSP

RW True False

700-272 OCSP 操作模式 0：证书固定回应 0 1 0：证书固定回应 

1：系统固定回应

RW True False

700-273 OCSP 回应 URL NULL 最大 255 字节 RW True False

700-274 OCSP 通信超时 5( 秒 ) 5 60 5~60 ( 秒 ) RW True False

700-275 CRL 自动取得 0：不取得 0 1 0：不取得 

1：取得

RW True False

700-276 CRL 的取得通信超时 15( 秒 ) 5 60 5~60 ( 秒 ) RW True False

700-277 Color Copy Access Group DN NULL ASCII 255 字节 RW True False

700-279 外部认证的登入用户 ID 的 UPN 形式通知 0：OFF(FALSE) 0 1 0：OFF(FALSE)

1：ON(TRUE)

RW True False

700-281 认证信息的 Cache 功能 0：Disable 0 1 0：Disable

1：Enable

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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700-282 清除时间类别 0：不自动清除 0 2 0：不自动清除

1：以月为单位自动清除 

2：以周为单位自动清除

RW True False

700-283 年 2007( 年 ) RW True False

700-284 月 1( 月 ) 1 12 1~12( 月 ) RW True False

700-285 日 1( 日 ) 1 31 1~31( 日 )

( 以 31 日为月底，视月份进行控制 )

RW True False

700-286 星期 0：星期日 0 6 0：星期日

1：星期一

2：星期二

3：星期三

4：星期四

5：星期五

6：星期六

RW True False

700-287 时 3 ( 时 ) 0 23 0~23 ( 时 ) RW True False

700-288 分 0 ( 分 ) 0 59 0~59( 分 ) RW True False

700-289 秒 0 ( 秒 ) 0 59 0~59( 秒 ) RW True False

700-291 用户最小密码长度 0 0 12 0、4~12 RW True False

700-292 认证 Service Access - Print 1：有限制 ( 可存取 )

[MN] 0：无限制

0 1 0：无限制

1：有限制 (可存取 )

RW True False

700-293 外部认证服务器连接 /通信超时 5( 秒 ) 1 75 1~75( 秒 ) RW True False

700-294 外部认证检索处理超时 30 ( 秒 ) 1 120 1~120 ( 秒 ) RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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700-297 Serial # Prefix( 第 1 个文字 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-298 Serial # Prefix( 第 2 个文字 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-299 Serial # Prefix( 第 3 个文字 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-300 Serial# Model Code - 英数字 (ASCII) RW False False

700-301 SEEPROM Serial #( 第 1 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-302 SEEPROM Serial #( 第 2 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-303 SEEPROM Serial #( 第 3 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-304 SEEPROM Serial #( 第 4 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-305 SEEPROM Serial #( 第 5 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-306 SEEPROM Serial #( 第 6 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-307 SEEPROM Serial #( 第 7 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-308 SEEPROM Serial #( 第 8 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-309 SEEPROM Serial #( 第 9 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-310 SEEPROM Serial #( 第 10 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-311 Battery Backup SRAM Serial #( 第 1 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-312 Battery Backup SRAM Serial #( 第 2 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-313 Battery Backup SRAM Serial #( 第 3 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-314 Battery Backup SRAM Serial #( 第 4 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-315 Battery Backup SRAM Serial #( 第 5 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-316 Battery Backup SRAM Serial #( 第 6 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-317 Battery Backup SRAM Serial #( 第 7 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-318 Battery Backup SRAM Serial #( 第 8 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False
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700-319 Battery Backup SRAM Serial #( 第 9 位数 ) - 英数字 (ASCII) R False False

700-320 Battery Backup SRAM Serial #( 第 10 位数
)

- 英数字 (ASCII) R False False

700-321 SEEPROM Product #( 第 1 位数 ) - 数字 (ASCII) R False False

700-322 SEEPROM Product #( 第 2 位数 ) - 数字 (ASCII) R False False

700-323 SEEPROM Product #( 第 3 位数 ) - 数字 (ASCII) R False False

700-324 SEEPROM Product #( 第 4 位数 ) - 数字 (ASCII) R False False

700-325 Battery Backup SRAM Product #( 第 1 位数
)

- 数字 (ASCII) R False False

700-326 Battery Backup SRAM Product #( 第 2 位数
)

- 数字 (ASCII) R False False

700-327 Battery Backup SRAM Product #( 第 3 位数
)

- 数字 (ASCII) R False False

700-328 Battery Backup SRAM Product #( 第 4 位数
)

- 数字 (ASCII) R False False

700-329 SEEPROM Product Code( 第 1 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-330 SEEPROM Product Code( 第 2 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-331 SEEPROM Product Code( 第 3 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-332 SEEPROM Product Code( 第 4 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-333 SEEPROM Product Code( 第 5 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-334 SEEPROM Product Code( 第 6 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-335 SEEPROM Product Code( 第 7 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

700-336 SEEPROM Product Code( 第 8 位数 ) - 英数字 (ASCII) RW False False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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700-337 设备的种类 (SEEPROM 信息 ) - 0x01：P(rinter)、0x02：F(ax)、
0x04：C(opy)、0x08：S(can)

工场生产时设定。分别转换为 Byte，
再以其理论和表现。 ( 仅 C为 MN 要求
)

(700-006 为联合操作 )

RW False False

700-338 区域信息 (SEEPROM 信息 ) - 1 4 1：FX、2：XC、3：XE、4：AP

( 非国别初始化功能对象数据 )

RW False False

700-354 认证 Service Access - Custom 1：有限制 ( 可存取 ) 1 2 1：有限制 (可存取 )

2：有限制 (不可存取 )

RW True False

700-355 Debug Log 保存禁止设定 0：全 Log 保存 0 3 0：全 Log 保存

1：禁止保存 IOT Log

2：禁止保存 IIT Log

3：禁止保存 IOT/IIT Log

RW False False

700-356 保存打印文件的保存期间 - 经过时间 0 0 59 0~59

* [ 时 ] 设定为 0 时、未满 15( 分 ) 
不可设定。

* [时 ]设定为 120 时、0 (分 )以外 
不可设定。

RW True False

700-368 lpd：内存假脱机 1024 (1MB) 512 32*102
4

内存假脱机时：[512KB~32MB] (256KB
刻度 -单位 Kbyte)

RW False False

700-370 SA Group DN NULL ASCII 255 字节 RW True False

700-371 AA Group DN NULL ASCII 255 字节 RW True False

700-372 LDAP Search Filter NULL ASCII 512 字节 RW True False
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700-379 SmartCard 认证用证书 OID NULL 设定认证用证书的 OID(16 进位的文字
串 )

“0000”~ “FFFF”

RW True False

700-380 SmartCard 签名用证书 OID NULL 设定签名用证书的 OID(16 进位的文字
串 )

“0000”~ “FFFF”

RW True False

700-381 SmartCard 暗号用证书 OID NULL 设定加密用证书的 OID(16 进位的文字
串 )

“0000”~ “FFFF”

RW True False

700-390 邮件打印用内存 (E-Mail To Print) 256 (KB) 64 1024 64~1024 (KB) RW False False

700-396 Auditron Color Mode for Copy( 未认证者彩
色模式 )

0：Prohibit 0 2 0：Prohibit、1：BW、2：BW & Low 
Price Color

RW False True

700-397 报告的预设用纸张尺寸 5：A4

[MN] 44：Letter

( 国别设定值参照附录 3)

5：A4

44：Letter

RW True False

700-398 CE Auditron Mode( 打印用户限制设定功能
显示 )

1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW False True

700-399 厘米英寸切换设定 1：厘米

[MN] 3：英寸

(国别设定值参照附录 3)

1 3 1：厘米

3：英寸

RW True False

700-401 纸张尺寸群组 (NVM) 纸张尺寸群组 ( 工厂设定值
SEEPROM) 中设定的值

1 5 1：日本、2：NA( 北美 )、3：EU、
4：AP、5：SA( 南美 )

RW True False

700-402 纸张尺寸群组 (SEEPROM) 按送货地点在工厂设定 1 5 1：日本、2：NA( 北美 )、3：EU、
4：AP、5：SA( 南美 )

RW False False
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700-404 802.1x 认证有效 /无效 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-405 认证方式 0：EAP_MD5 0 2 0：EAP_MD5

1：EAP_MSCHAPv2

2：EAP_PEAP_MSCHAPv2

RW True False

700-406 认证用户名称 NULL 128 字节以下的 ASCII 文字串 (NULL 终
止 )

RW True False

700-407 认证密码 NULL 128 字节以下的 ASCII 文字串 (NULL 终
止 )

RW True False

700-408 有无服务器证书验证 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

( 仅 EAP-PEAPv0/EAP-MS-CHAP-V2 时有
效 )

RW True False

700-409 CUI 之 Custom Service 功能的有効 /无効 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

700-413 服务器地址 NULL 以 FQDN/IPv6/IPv4 指定。127 文字串
+NULL 终连接器

RW True False

700-414 服务器 Pass NULL 服务器上的 Pass。255 文字串 +NULL
终连接器

RW True False

700-415 来自设备的登入指示之许可 0：无法从设备指示登入 0 1 0：无法从设备指示登入 

1：可从设备指示登入

RW True False

700-416 从服务器之 Accounting Code 取得许可 0：无法取得 Accounting Code 0 1 0：无法取得 Accounting Code 

1：可取得 Accounting Code

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List
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700-417 服务器存取时的超时 8( 秒 ) 1 300 1~300 ( 秒 ) RW True False

700-418 Prompt 文字串预设值 “请完成认证设备要求的所有步
骤，以便进入系统。”

255 文字串 +NULL 终连接器 RW True False

700-419 标题文字串预设值 “Login” 63 文字串 +NULL 终连接器 RW True False

700-420 下载禁止旗标 0：许可 0 1 0：许可

1：禁止

RW False False

700-421 下载文件识别用 ProductID( 第 1 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-422 下载文件识别用 ProductID( 第 2 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-423 下载文件识别用 ProductID( 第 3 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-424 下载文件识别用 ProductID( 第 4 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-425 下载文件识别用 ProductID( 第 5 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-426 下载文件识别用 ProductID( 第 6 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-427 下载文件识别用 ProductID( 第 7 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-428 下载文件识别用 ProductID( 第 8 个文字 ) NULL ASCII RW False False

700-430 证书的信赖级别 (PKI 模式 ) 1：级别 1 1 3 1：级别 1、2：级别 2、3：级别 3 RW True False

700-431 设备证书类型 0：未登记 0 2 0：未登记、1：有 (自我生成 )、2：(
从外部汇入 )

RW True False

700-437 SSL 有效 /无效设定 0：无效 (FALSE) 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-440 S/MIME 有效 /无效设定 0：无效 (FALSE) 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-441 S/MIME 用设备证书 0 0 0xFFFF
FFFF

在 S/MIME 使用的证书的索引号码 RW True False
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700-442 S/MIME 讯息摘要方式 0：SHA1 0 1 0：SHA1、1：MD5 RW True False

700-443 S/MIME 内容加密方式 0：3DES 0 3 0：3DES、1：RC4-40、2：RC4-64、3：
RC4-128

RW True False

700-444 S/MIME 签名模式 0：固定机器的证书 0 2 0：固定机器的证书 (预设值 )

1：固定个人证书

2：固定用户证书

RW True False

700-445 SSL 端口号码 443 1 65535 1~65535 RW True False

700-446 HDD 覆写设定 1：Enable 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-447 HDD 覆写次数设定 3 1 3 1, 3 RW True False

700-454 SNTP 有效 /无效 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-455 SNTP 时间取得的间隔 168 时间 1 500 1~500 时间 RW True False

700-458 禁止接收不信赖邮件 0：不禁止 0 1 0：不禁止

1：禁止

RW True False

700-459 证书自动保存的有效 /无效 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-460 CE 模式限制设定 0：无 0 1 0：无、1：有 RW False False

700-461 禁止接收不信赖邮件 (@i 传真 ) 0：不禁止 0 1 0：不禁止

1：禁止

RW True False

700-462 SCANFILE 签名用设备证书 0：未设定 0 0xFFFF
FFFF

0：未设定

0~：证书索引号码

RW True False
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700-463 SCANFILE 署名的签名者 0：固定设备签名 0 2 0：固定机器的证书

1：固定个人证书

2：固定用户证书

RW True False

700-464 XDW 签名 4：用户选择 2 4 2：始终签名 (可视 )

3：不常时签名

4：用户选择

RW True False

700-465 PDF 签名 4：用户选择 1 4 1：始终签名 (不可视 )

2：始终签名 (可视 )

3：不常时签名

4：用户选择

RW True False

700-466 打印时间指定限制禁止设定 0：不禁止 0 1 0：不禁止

1：禁止

RW True False

700-467 开始打印禁止状态的时间 (时 ) 21 时 0 23 0~23 ( 时 ) RW True False

700-468 开始打印禁止状态的时间 (分 ) 0 分 0 59 0~59 ( 分 ) RW True False

700-469 结束打印禁止状态的时间 (时 ) 9 时 0 23 0~23 ( 时 ) RW True False

700-470 结束打印禁止状态的时间 (分 ) 0 分 0 59 0~59 ( 分 ) RW True False

700-471 CO 用户的报告输出 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

RW True False

700-500 i 传真接收文件可否 i 传真转印 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

700-501 i 传真接收文件可否 Email 转印 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

700-502 扩展机密信箱文件是否自动删除 0：不自动删除 0 1 1：自动删除、0：不自动删除 RW True False

700-503 自动删除扩展机密信箱文件的经过天数 7 日 1 14 1~ 14 日 RW True False
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700-504 自动删除扩展机密信箱文件的经过时间 (时
)

3 时 0 23 0~23 RW True False

700-505 自动删除扩展机密信箱文件的经过时间 (分
)

0 分 0 59 0~59 RW True False

700-506 从客户端取出文件后的文件处理 0：以信箱的设定为基准 0 1 0：以信箱的设定为基准、1：删除 RW True False

700-513 Box Service 的保存作业打印的确认画面的
控制

1：显示

[MN]0：不显示

0 1 0：不显示、1：显示 RW True False

700-520 SESAMi Manager 端口号码 80 1 65535 1~65535 RW True False

700-521 SESAMi Manager 最多会话数 3 1 5 1~5 RW True False

700-522 SESAMi Manager 连线超时时间 (单位秒 ) 30 1 255 1~255 RW True False

700-523 开始连接应用程序时的通信超时 60 1 900 1~900 RW True False

700-530 重新启动对象 Fail 时不重新启动 1：有 0 1 0：无、1：有 RW False False

700-540 Auditron Mode(Auditron 模式 /认证模式 ) 0：OFF 0 4 0：OFF

1：INTERNAL AUDITRON

2：NETWORK ACCOUNTING

3：REMOTE AUTHENTICATION

[IBG/MN] 4：XS Accounting

RW True False

700-541 自信箱的打印限制 1：ON 0 1 0：OFF( 不限制 )、1：ON( 限制 ) RW True False

700-542 自信箱的电子文件打印限制 1：ON 0 1 0：OFF( 不限制 )、1：ON( 限制 ) RW True False

700-543 User Information Location( 用户信息保存
区域 )

0：NVM 0 1 0：NVRAM、1：HDD RW True False

700-544 认证信息的对照 [FX/IBG] 0：DISABLE

[MN] 1：ENABLE

0 1 0：DISABLE、1：ENABLE RW True False
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700-545 Password Mode for Local Access( 认证密码
模式 )

0：OFF 0 1 0：OFF、1：ON RW True False

700-546 无认证信息时的操作 0：取消 0 1 0：取消、1：保存 RW True False

700-547 User ID 显示 User ID 1~15 文字 (7Bit ASCII) RW True False

700-548 Account ID 表示 Account ID 1~15 文字 (7Bit ASCII) RW True False

700-549 Conceal UserID 0：FALSE 0 1 0：FALSE、1：TRUE RW True False

700-550 Conceal AccountID 0：FALSE 0 1 0：FALSE、1：TRUE RW True False

700-551 Remote Authentication Guest Mode 0：OFF 0 1 0：OFF、1：ON RW True False

700-552 Remote Authentication Service( 远程认证
服务的选择 )

0：Kerberos(Windows 2000) 0 4 0：Kerberos(Windows 2000)

1：Kerberos (Solaris)

2：认证代理

3：LDAP

4：SMB

RW True False

700-553 Guest Password “guest” 4~12 文字 (7Bit ASCII) RW True False

700-555 KDC 服务器端口号码 88 0 65535 1~65535 之数值 RW True False

700-556 KDC FQDN NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-557 KDC Realm Name NULL 64 字节以下的文字串 RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-558 计费认证保存 0：无 0 2 0：无、1：有、2：强制保存打印作业
( 以认证用 User ID 为 Key)

RW True False

700-559 计费认证保存作业指令有效 /无效 0：无效

[MN] 1：有效

0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-560 认证信息不正确时的操作 0：取消 0 1 0：取消、1：保存 RW True False

700-561 计费认证控制作业指令有效 /无效 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-562 No Account User Print( 未认证者打印可否
)

0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

700-563 KO 认证连续错误最多次数 5 0 10 0~10 RW True False

700-564 认证错误最大次数 10 0 600 0~600 RW True False

700-566 KDC 服务器端口号码 -2 88 0 65535 1~65535 之数值 RW True False

700-567 KDC FQDN-2 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-568 KDC Realm Name-2 NULL 64 字节以下的文字串 RW True False

700-580 KDC 服务器端口号码 -3 88 0 65535 1~65535 之数值 RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-581 KDC FQDN-3 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-582 KDC Realm Name-3 NULL 64 字节以下的文字串 RW True False

700-584 KDC 服务器端口号码 -4 88 0 65535 1~65535 之数值 RW True False

700-585 KDC FQDN-4 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-586 KDC Realm Name-4 NULL 64 字节以下的文字串 RW True False

700-588 KDC 服务器端口号码 -5 88 0 65535 1~65535 之数值 RW True False

700-589 KDC FQDN-5 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-590 KDC Realm Name-5 NULL 64 字节以下的文字串 RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-591 直接传真作业限制模式 0：许可 0 1 0：许可

1：禁止

RW False False

700-592 认证信息的对照 (网络接收作业 ) 0：不对照

[MN] 1：对照

0 1 0：不对照

1：对照

RW True False

700-594 自订用户提示 0：双方 0 3 0：双方

1：仅 Prompt 1(User ID 用 )

2：仅 Prompt 2(Account ID 用 )

3：两者均无

RW True False

700-595 机密打印 /认证打印的密码最小位数 0 0 12 0~12 RW True False

700-596 防止作业记录故障 0：Disable 0 1 0：Disable

1：Enable

RW True False

700-600 DC132 辅助数据　群组 1(IOT) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF ( 自动设定 ) R False False

700-601 DC132 辅助数据　群组 1(SYS1) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF ( 自动设定 ) R False False

700-602 DC132 辅助数据　群组 1(SYS2) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF ( 自动设定 ) R False False

700-603 DC132 辅助数据　群组 2(IOT) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF
FFFF

( 自动设定 ) R False False

700-604 DC132 辅助数据　群组 2(SYS1) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF
FFFF

( 自动设定 ) R False False

700-605 DC132 辅助数据　群组 2(SYS2) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF
FFFF

( 自动设定 ) R False False

700-606 DC132 辅助数据　群组 3(IOT) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF ( 自动设定 ) R False False

700-607 DC132 辅助数据　群组 3(SYS1) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF ( 自动设定 ) R False False

700-608 DC132 辅助数据　群组 3(SYS2) ( 自动设定 ) 0 0xFFFF ( 自动设定 ) R False False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-609 XPS 签名 4：根据用户的指示 1 4 1：始终签名 (不可视 )

3：不常时签名

4：根据用户的指示

RW True False

700-610 IT 化选装品连接设定 0：非连接 0 1 0：非连接、1：连接 RW False True

700-616 KDC FQDN- 备份用 1 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-617 KDC FQDN- 备份用 2 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-618 KDC FQDN- 备份用 3 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-619 KDC FQDN- 备份用 4 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-620 KDC FQDN- 备份用 5 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：半角英数字、半角连字号
(-)、地址中使用的区隔文字点 (.) 及
冒号 (：)，

文字串开头及最后不可使用半角连字
符 (-)。

RW True False

700-621 KDC 服务器端口号码 - 备份用 1 88 1 65535 1~65535 RW True False

700-622 KDC 服务器端口号码 - 备份用 2 88 1 65535 1~65535 RW True False

700-623 KDC 服务器端口号码 - 备份用 3 88 1 65535 1~65535 RW True False

700-624 KDC 服务器端口号码 - 备份用 4 88 1 65535 1~65535 RW True False

700-625 KDC 服务器端口号码 - 备份用 5 88 1 65535 1~65535 RW True False

700-627 LDAP 认证 - 序列类型 0：Direct Login 0 1 0：Direct Login

1：Search and Login

RW True False

700-628 LDAP 认证 -Login 用户、Login 属性类型 “samAccountName” 文字串 (ASCII 32 文字 ) RW True False

700-629 LDAP 认证 -Login 用户、检索属性类型 “mail” 文字串 (ASCII 32 文字 ) RW True False

700-630 LDAP 认证 - 用户名称添加文字串 NULL 文字串 (ASCII 64 文字 ) RW True False

700-631 LDAP 认证 -用户名称添加文字串的有效 /无
效

0：无效 0 1 0：无效、1：有效 RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-632 SMB 认证 -网域名称 1 NULL 文字串 (ASCII 15 文字 ) RW True False

700-633 SMB 认证 -网域名称 2 NULL 文字串 (ASCII 15 文字 ) RW True False

700-634 SMB 认证 -网域名称 3 NULL 文字串 (ASCII 15 文字 ) RW True False

700-635 SMB 认证 -网域名称 4 NULL 文字串 (ASCII 15 文字 ) RW True False

700-636 SMB 认证 -网域名称 5 NULL 文字串 (ASCII 15 文字 ) RW True False

700-642 SMB 认证 -服务器 SMB 名称 1 NULL 可输入 FQDN、IPv6 地址 (文字格式
)、IPv4 地址 (文字格式 )任一种。文
字串为 NULL 终止。 

( 参照附录 4)

RW True False

700-643 SMB 认证 -服务器 SMB 名称 2 NULL 可输入 FQDN、IPv6 地址 (文字格式
)、IPv4 地址 (文字格式 )任一种。文
字串为 NULL 终止。 

( 参照附录 4)

RW True False

700-644 SMB 认证 -服务器 SMB 名称 3 NULL 可输入 FQDN、IPv6 地址 (文字格式
)、IPv4 地址 (文字格式 )任一种。文
字串为 NULL 终止。 

( 参照附录 4)

RW True False

700-645 SMB 认证 -服务器 SMB 名称 4 NULL 可输入 FQDN、IPv6 地址 (文字格式
)、IPv4 地址 (文字格式 )任一种。文
字串为 NULL 终止。 

( 参照附录 4)

RW True False

700-646 SMB 认证 -服务器 SMB 名称 5 NULL 可输入 FQDN、IPv6 地址 (文字格式
)、IPv4 地址 (文字格式 )任一种。文
字串为 NULL 终止。 

( 参照附录 4)

RW True False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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700-652 SMB 认证 -指定方式 0：DOMAIN_NAME 0 1 0：DOMAIN NAME

1：SERVER NAME

RW True False

700-653 通知用用户 Login 属性类型 “samAccountName” 文字串 (ASCII32 字节 ) RW True False

700-654 用户检索属性类型 NULL 文字串 (ASCII32 字节 ) RW True False

700-655 IC-Card Gate 外部联合认证时的密码模式 1：ON 0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

700-656 LDAP 中 UserCredential 的使用 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

700-657 SMTP 中 UserCredential 的使用 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

700-658 ScanToPC 中 UserCredential 的使用 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

700-659 ScanToFTP 中 UserID 部分的单独控制 0：不控制 0 1 0：不控制

1：控制

RW True False

700-660 Web 打印的可执行时间 0：无限制 ( 无超时 ) 0 255 0~255( 单位为分钟 ) RW True False

700-701 DMP Indication DMP Indication 0 255

[Kohaku/Wakasa/Wajima/Taiga/Teak/
Pinot] 3：DMP2007

RW False False

Table 1 NVM700 Cont-Common 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初
始化
Sys-
User 

可否初
始化
Sys-
System 
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6.3.7  NVM701 Cont-Common 2 List

Table 1 NVM701 Cont-Common 2 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

 Sys-User
可否初始化

Sys-
System 可
否初始化

701-912 ADC 色阶校正 LUT 有效性 (A、B) 1 0 1 0：无效、1：有效 RW No Yes

701-917 ADC 色阶校正 LUT 有效性 (E、F) 1 0 1 0：无效、1：有效 RW No Yes

701-924 自动色阶校正 LUT 有效性 (A、B) 1 0 1 0：无效、1：有效 RW No Yes

701-929 自动色阶校正 LUT 有效性 (E、F) 1 0 1 0：无效、1：有效 RW No Yes
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6.3.8  NVM702 Cont-Common 3 List

Table 1 NVM702 Cont-Common 3 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始化
Sys-System 

702-931 BufferCont 管理的内存分区的信息 0：不禁止 0 1 禁止内存分区的大小扩充

1：禁止

0：不禁止

禁止内存分区的大小扩充时，PfBufIoctl()
发出的内存分区扩充要求被拒绝

RW False True

702-932 外部扫描功能 0：无 0 2 0：无

1：ExtNetScan

2：CDIScan

RW False True

702-933 备份、保存用客户端识别信息设定 NULL 仅限半角英数字 (A~F、a~f、0~9)、地址中使
用的区隔文字句点 (.) 及冒号 (：)。

RW False True

702-934 设定输出 JFS 错误时的错误报告 0：不自动输出 0 1 0：不自动输出

1：自动输出

RW True False

702-935 Print Service 的保存作业打印的确认
画面的控制

1：显示

[MN]0：不显示

0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

702-936 备份、保存用客户端地址 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。文字串
为 NULL 终止。 

文字限制：仅限半角英数字、地址中使用的
区隔文字句点 (.) 及冒号 (：)。

RW True False

702-940 传真系列文件发送时的大小种类设定 2：非标准 1 2 1：标准

2：非标准

RW True False

702-941 传真系列文件发送时的副扫描方向尺寸
判定的临界值设定

10mm 0 10 0~10mm RW True False
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702-942 传真系列文件发送时的副扫描方向尺寸
判定的 [A3 与 Ledger 混合 ]条件设定

配合传真卡功
能规格说明
(A10 各国系统
数据预设值 )
的
RECEIVE_DOCSI
ZE_SELECT

1 2 1：允许 A3 与 Ledger 混合

2：不允许 A3 与 Ledger 混合

RW True False

Table 1 NVM702 Cont-Common 3 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始化
Sys-System 
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6.3.9 NVM710 IISS(DADF) List

Ver.1.1

6.3.9  NVM710 IISS(DADF) List

Table 1 NVM710 IISS(DADF) List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化

710-501 DADF 用 Fax 原稿尺寸检知方式 DADF 模式下，显示用于传真的原稿尺寸检知被指定时
的检知方式的切换。

0：A/B 系列、1：英寸系列

0 0 1 ○ ○

710-551 JAM Bypass 0：不 Bypass、1：Bypass

也兼用 CVT

0 0 1 ○ ○

710-556 8.5"x11" LEF 临界值 为了区分 8.5"x11" LEF 与 8"x10" LEF 的尺寸检知的
临界值

2093 1993 2193 ○ ○

710-557 B5 SEF/8"x10" SEF 切换 0：B5SEF(FX/XE/AP)

1：8"x10"SEF(XC)

0 0 1 ○ ○

710-558 AP 市场的 11"x15" SEF/8 开切换 0：11"x15"SEF

1：8 开

0 0 1 ○ ○

710-559 主扫描方向最大值 DADF 原稿尺寸检知表自定义登记专用 2970 1297 3070 ○ ○

710-560 主扫描方向最小值 DADF 原稿尺寸检知表自定义登记专用 2970 1297 3070 ○ ○

710-561 副扫描方向最大值 DADF 原稿尺寸检知表自定义登记专用 2100 1297 4418 ○ ○

710-562 副扫描方向最小值 DADF 原稿尺寸检知表自定义登记专用 2100 1297 4418 ○ ○

710-563 Document Size DADF 原稿尺寸检知表自定义登记专用 8 3 20 ○ ○

710-564 原稿输送方向指定 DADF 原稿尺寸检知表自定义登记专用 0 0 1 ○ ○

710-565 DADF 原稿尺寸检知表自定义登记指定 DADF 原稿尺寸检知表自定义登记专用 0 0 1 ○ ○

710-566 S 尺寸原稿 Side2 Lead Regi 校正值 S 尺寸原稿的 Side2 Lead Regi 校正值 单位：Step  

注记 ) S 尺寸的副扫描方向为 131.7mm~158.0mm

250 217 283 ○ ○

710-567 M 尺寸原稿 Side2 Lead Regi 校正值 M 尺寸原稿的 Side2 Lead Regi 校正值 单位：Step 

注记 ) M 尺寸的副扫描方向为 158.1mm~245.9mm

250 217 283 ○ ○
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710-568 L 尺寸原稿 Side2 Lead Regi 校正值 L 尺寸原稿的 Side2 Lead Regi 校正值 单位：Step 

注记 ) L 尺寸的副扫描方向为 246.0mm~460.0mm

250 217 283 ○ ○

710-600 Size Miss Match Jam 检测设定 ( 仅适用于单
面模式 )

1：检测 Size Miss Match Jam。 

2：不检测 Size Miss Match Jam。 

1 1 2 ○ ○

710-601 Alternate Size 切换 1 PF1：切换 8.5x13 SEF 与 8.46x12.4 SEF。No-Mix/
Size-Mix：Inch13

 1：8.5x13SEF

 2：8.46x12.4SEF

1 1 2 ○ ○

710-602 Alternate Size 切换 2 PF1：切换 8.5x14 SEF 与 8.46x12.4 SEF。No-Mix/
Size-Mix：Inch14

 1：8.5x14SEF

 2：8.46x12.4SEF

1 1 2 ○ ○

710-603 Alternate Size 切换 3 PF1：切换 11x15S 与 11x17S。No-Mix：mm No-Mix/
Size-Mix：Inch13/Inch14

 0：Default

 01：11：00x17S

 02：11：00x15S

PF2：切换 11x15S 与 11x17S

 No-Mix：mm/Inch13/Inch14 Size-Mix：Inch13/
Inch14

 0：Default

 01：11：00x17S

 02：11：00x15S

0 0 2 ○ ○

Table 1 NVM710 IISS(DADF) List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化
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6.3.9 NVM710 IISS(DADF) List
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710-604 Alternate Size 切换 4 PF1：切换 8.46x12.4S 与 8.5x13S 及 8.5x14S。No-
Mix/Size-Mix：mm

 0：Default

 1：8.5x13S

 2：8.5x14S

PF2：切换 8.5x13S/8.5x14S　No-Mix/Size-Mix：mm　
初始值：2

 0：Default

 1：8.5x13S

 2：8.5x14S

0 0 2 ○ ○

710-605 Alternate Size 切换 5 PF1：切换 B5S 与 16 开 S。No-Mix：mm

 0：Default

 1：B5S

 2：16 开 S

PF2：切换 B5S/16 开 S　No-Mix/Size-Mix：mm

 0：Default

 1：B5S

 2：16 开 S

0 0 2 ○ ○

Table 1 NVM710 IISS(DADF) List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化
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710-606 Alternate Size 切换 6 PF1：切换 8x10S 与 8x10.5S 及 8.5x11S。Size-Mix：
Inch13/Inch14

 0：Default

 1：8.5x11S

 2：8x10S

 3：8x10.5S

PF2：切换 8x10S/8x10.5S/8.5x11S　Size-Mix：
Inch13/Inch14

 0：Default

 1：8.5x11S

 2：8x10S

 3：8x10.5S

0 0 3 ○ ○

710-607 Alternate Size 切换 7 PF1：切换 8x10L 与 8x10.5L 及 8.5x11L。Size-Mix：
Inch13/Inch14

 0：Default

 1：8.5x11L

 2：8x10L

 3：8x10.5L

PF2：切换 8x10L/8x10.5L/8.5x11L　Size-Mix：
Inch13/Inch14

 0：Default

 1：8.5x11L

 2：8x10L

 3：8x10.5L

0 0 3 ○ ○

Table 1 NVM710 IISS(DADF) List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化



05/2009

6-193700 Digital Color Press 一般
6.3.9 NVM710 IISS(DADF) List

Ver.1.1

710-608 Alternate Size 切换 8 PF1：切换 B4S/8 开 /11x15S/11x17S　Size-Mix：mm

 0：Default

 1：B4S

 2：8 开 S

 3：11：00x15S

 4：11：00x17S

PF2：切换：B4S/8 开 S/11x17S　Size-Mix：mm

 0：Default

 1：B4S

 2：8 开 S

 3：11：00x17S

PF2 的设定范围为 0~3。

0 0 3 ○ ○

710-609 Alternate Size 切换 9 PF1：切换 8x10S/8x10.5S　Size-Mix：Inch13/Inch14

 0：Default

 1：8x10S

 2：8x10.5S

PF2：切换 8x10S/8x10.5S　Size-Mix：Inch13/Inch14

 0：Default

 1：8x10S

 2：8x10.5S

0 0 2 ○ ○

Table 1 NVM710 IISS(DADF) List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化
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710-610 Alternate Size 切换 10 PF1：切换 B5L/16 开 L　Size-Mix：mm

 0：Default

 1：B5L

 2：16 开 L

PF2：切换 B5L/16 开 L/8.5X11L　Size-Mix：mm

 0：Default 

 1：B5L

 2：16 开 L

 3：8.5x11L

PF2 的设定范围为 0~3。

0 0 3 ○ ○

710-611 Alternate Size 切换 11 PF1：切换 B5L/16 开 S/8.5x11S　Size-Mix：mm

 0：Default

 1：B5S

 2：16 开 S

 3：8.5x11S

0 0 3 ○ ○

710-612 Size-Mix Mode　暂时决定尺寸方向 切换 LEF/SEF

 0：LEF

 1：SEF

1 0 1 ○ ○

710-613 传真作业 Mix Size 标准模式 传真的混合尺寸模式时，从 DADF 切换至 IISS 的通知
尺寸 (标准 /非标准 )

 0：非标准模式

 1：标准模式

0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM710 IISS(DADF) List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化
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710-620 DADF DPM 指定 指定 DADF 的 DPM

0：以 DADF 的最大性能的 DPM 操作

1~65535：以指定的 DPM 值操作 (1 DPM 刻度 )

0 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM710 IISS(DADF) List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化
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6.3.10  NVM711 DADF-250 List (PF1)

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注

711-001 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(55.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-001 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse)/-1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-002 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(73.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-002 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-003 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(82.5mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-003 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况
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711-004 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(110.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-004 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-005 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(146.7mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-005 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-006 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(165.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-006 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-007 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(220mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-007 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-008 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(293.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-008 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-009 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(330mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-009 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-010 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(440mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-010 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-011 DADF Lead Reg. 调整 ( 正面 ) 
(460mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-011 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-140 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-140 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-015 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(55.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-140 值为预设值，711-015 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Ver.1.1

711-016 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(73.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-016 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-017 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(82.5mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-017 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-018 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(110.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-018 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-019 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(146.7mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-019 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-020 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(165.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-020 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-021 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(220mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-021 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-022 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(293.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-022 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-023 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(330mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-023 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-024 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(440mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-024 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-025 DADF Lead Reg. 调整 ( 反面 ) 
(460mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-141 值为预设值，711-025 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-141 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-141 值为 70~170 时 )

：+6.5mm(70pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-029 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(55.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-029 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-030 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(73.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-030 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-031 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(82.5mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-031 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-032 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(110.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-032 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-033 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(146.7mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-033 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-206 Ver.1.16.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

700 Digital Color Press一般

711-034 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(165.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-034 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-035 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(220mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-035 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-036 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(293.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-036 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-207700 Digital Color Press 一般
6.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Ver.1.1

711-037 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(330mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-037 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-038 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(440mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-038 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-039 DADF Tail Edge 调整 ( 正面 ) 
(460.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-142 值为预设值，711-039 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-142 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-142 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-208 Ver.1.16.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

700 Digital Color Press一般

711-043 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(55.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-043 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-044 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(73.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-044 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-045 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(82.5mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-045 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-209700 Digital Color Press 一般
6.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Ver.1.1

711-046 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(110.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-046 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-047 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(146.7mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-047 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-048 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(165.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-048 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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700 Digital Color Press一般

711-049 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(220mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-049 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-050 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(293.3mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-050 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-051 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(330mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-051 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-211700 Digital Color Press 一般
6.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Ver.1.1

711-052 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(440mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-052 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-053 DADF Tail Edge 调整 ( 反面 ) 
(460.0mm/sec)

1) 初始值：0mm

(711-143 值为预设值，711-053 为 120 时 )

2) 调整范围 (711-143 值为预设值时 )

：+1.5mm(105pulse) / -1.5mm(135pulse)

3) 调整范围 (711-143 值为 80~170 时 )

：+5.5mm(80pulse) / -6.5mm(170pulse)

120 105 135 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-057 纵倍率微调整 (55.0mm/sec)( 同时
变更 Pre-Reg. Motor/Regi Motor/
Platen Motor/Exit Motor 的调整
值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-061 纵倍率微调整 (73.3mm/sec)( 同时
变更 Pre-Reg. Motor/Regi Motor/
Platen Motor/Exit Motor 的调整
值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-065 纵倍率微调整 (82.5mm/sec)( 同时
变更 Pre-Reg. Motor/Regi Motor/
Platen Motor/Exit Motor 的调整
值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-212 Ver.1.16.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

700 Digital Color Press一般

711-069 纵倍率微调整 (110.0mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-073 纵倍率微调整 (146.7mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-077 纵倍率微调整 (165.0mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-081 纵倍率微调整 (220.0mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-085 纵倍率微调整 (293.3mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-089 纵倍率微调整 (330.0mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-093 纵倍率微调整 (440.0mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

711-097 纵倍率微调整 (460.0mm/sec)( 同
时变更 Pre-Reg. Motor/Regi 
Motor/Platen Motor/Exit Motor
的调整值 )

± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed 20 0 40 ○ ○

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-213700 Digital Color Press 一般
6.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Ver.1.1

711-140 DADF Lead Regi Offset NVM( 正面
)

初始值 0mm(120pulse)

：+5.0mm(70pulse) / -5.0mm(170pulse)

120 70 170 ○ ○

711-141 DADF Lead Regi Offset NVM( 反面
)

初始值 0mm(120pulse)

：+5.0mm(70pulse) / -5.0mm(170pulse)

120 70 170 ○ ○

711-142 DADF Tail Edge Offset NVM
( 正面 )

初始值 0mm(120pulse)

：+4.0mm(80pulse) / -5.0mm(170pulse)

120 80 170 ○ ○

711-143 DADF Tail Edge Offset NVM
( 反面 )

初始值 0mm(120pulse)

：+4.0mm(80pulse) / -5.0mm(170pulse)

120 80 170 ○ ○

711-144 纵倍率微调整一次转换 ± 2%、0.1% 刻度、仅调整 Top Speed

变更本数据时，使用指定数据覆写 711-057~711-100 的
数据。

20 0 40 ○ ○

711-150 初期 Loop 量调整 (正面 ) 1：5mm、2：7mm、3：9mm、4：11mm、5：13mm 1 1 5 ○ ○ * 正面是指从纸盘
输送原稿时的情况

711-151 初期 Loop 量调整 (反面 ) 1：5mm、2：7mm、3：9mm、4：11mm、05：14：00mm 1 1 5 ○ ○ * 反面是指翻页后
的原稿

711-154 Reg.Roll 接触速度设定 设定 Pre-Regist 时及 Invert 时相 Reg.Roll 推进的速
度。

1：300mm/sec、2：440mm/sec

2 1 2 ○ ○

711-155 Reg.Roll 逆转设定 设定初期 Loop 作成时是否逆转 Reg.Roll。

1：无、2：有 (110mm/sec)、3：有 (220mm/sec)

1 1 3 ○ ○

711-156 调整 Pre-Feed 结束时的停止位置
(单面 )

Feed Sensor On~Feed Motor 减速开始的 Pulse Count 值
调整  1Pulse 刻度时调整幅度为 -40、+32Pulse

48 0 72 ○ ○

711-158 调整 Invert 时的停止位置 Invert 时 Invert Sensor Off~Feed Motor 减速开始的
Pulse Count 值调整  1Pulse 刻度时调整幅度为±
42Pulse( ± 4.98mm)

42 0 84 ○ ○

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6-214 Ver.1.16.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

700 Digital Color Press一般

711-159 反转输出时停止位置调整 Invert 时 Invert Sensor Off~Feed Motor 减速开始的
Pulse Count 值调整  1Pulse 刻度时调整幅度为±
42Pulse( ± 4.98mm)

42 0 84 ○ ○

711-160 设定脏污对策模式 (Nudger Roll 
Up/Down)

设定每输送 1张是否使 Nudger Roll Up/Down。 

1：无 (不操作 )、2：有 (操作 )

1 1 2 ○ ○

711-161 Tray 的最上位置调整  作业开始时 调整作业开始时从 LevelSnrOn 到 Tray Motor 开始减速
度为止的 Timer 值　0~150msec

0 0 15 ○ ○

711-162 调整输出速度 ( 长尺寸 ) 设定长尺寸原稿的输出速度。

1：220mm/sec、2：330mm/sec、3：440mm/sec

1 1 3 ○ ○

711-163 调整输出速度 ( 短尺寸 ) 设定 S/M1a/M1b/M2 尺寸原稿的输出速度。

1：220mm/sec、2：330mm/sec、3：440mm/sec

1 1 3 ○ ○

711-164 原稿副扫描尺寸校正值 [ 尺寸检知自动校正功能 ] 使用的校正值

原稿尺寸校正值：± 5mm 

50 0 100 ○ ○

711-166 Elevator Tray 操作计时器设定 [Elevator Tray 操作启动切换 ]设定当设定值为 1时所
使用的计时器。设定 2时，忽视设定。

20 0 50 ○ ○

711-167 Tray 的最上位置调整  作业中 调整作业中 LevelSnrOn 到 TrayMotor 开始减速为止的计
时器

4 0 30 ○ ○

711-168 CVT 生产性信息 0：高速模式

1：通常模式

0 0 1 ○ ○

711-169 打孔模式设定 1：无

2：有

1 1 2 ○ ○

711-272 ADF-IIT 结合时间调整值数据 3

Side1 Side Regi ADJ.

Side1 Side Regi 调整值 120 0 240 ○ ○

711-274 ADF-IIT 结合时间调整值数据 5

Side2 Side Regi ADJ.

Side2 Side Regi 调整值 120 0 240 ○ ○

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Ver.1.1

711-277 ADF-IIT 结合时间调整值数据 8 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 8 0 0 255 ○ ○

711-278 ADF-IIT 结合时间调整值数据 9 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 9 0 0 255 ○ ○

711-279 ADF-IIT 结合时间调整值数据 10 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 10 0 0 255 ○ ○

711-280 ADF-IIT 结合时间调整值数据 11 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 11 0 0 255 ○ ○

711-281 ADF-IIT 结合时间调整值数据 12 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 12 0 0 255 ○ ○

711-282 ADF-IIT 结合时间调整值数据 13 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 13 0 0 255 ○ ○

711-283 ADF-IIT 结合时间调整值数据 14 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 14 0 0 255 ○ ○

711-284 ADF-IIT 结合时间调整值数据 15 ADF-IIT 结合时发送至 IIT 的调整值数据 15 0 0 255 ○ ○

711-296 单独操作时间 0：不单独操作

2~999：单独操作的输送开始的停止时间 (10msec 刻度 )

0 0 999 ○ ○

711-297 通信 FAIL Bypass 0：不执行通信 Fail Bypass

1：执行通信 Fail Bypass

0 0 1 ○ ○

711-298 Diag Request 操作设定 设定 Diag Request 操作的 [DADF 单独操作 ] 与 [No 
Paper Run] 的操作开始条件。

0：I/L OPEN 中不开始操作

1：许可 I/L OPEN 中的操作开始

0 0 1 ○ ○

711-450 Nudger Solenoid 操作次数寿命
(上位 )

324000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。 

4 0 65535 ╳ ╳ 955-820

711-451 Nudger Solenoid 操作次数寿命
(下位 )

324000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。 

61856 0 65535 ╳ ╳ 955-820

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-454 Baffle Solenoid 操作次数寿命
(上位 )

3888000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

59 0 65535 ╳ ╳ 955-822

711-455 Baffle Solenoid 操作次数寿命
(下位 )

3888000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

21376 0 65535 ╳ ╳ 955-822

711-458 Simp/Dup Gate Solenoid 吸引端操
作次数寿命 ( 上位 )

324000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

4 0 65535 ╳ ╳ 955-824

711-459 Simp/Dup Gate Solenoid 吸引端操
作次数寿命 ( 下位 )

324000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

61856 0 65535 ╳ ╳ 955-824

711-460 Simp/Dup Gate Solenoid 恢复端操
作次数寿命 ( 上位 )

324000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

4 0 65535 ╳ ╳ 955-825

711-461 Simp/Dup Gate Solenoid 恢复端操
作次数寿命 ( 下位 )

324000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

61856 0 65535 ╳ ╳ 955-825

711-462 Nip Release Solenoid 操作次数寿
命 ( 上位 )

1296000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

19 0 65535 ╳ ╳ 955-826

711-463 Nip Release Solenoid 操作次数寿
命 ( 下位 )

1296000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

50816 0 65535 ╳ ╳ 955-826

711-464 Exit Gate Solenoid 操作次数寿命
(上位 )

1296000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

19 0 65535 ╳ ╳ 955-827

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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711-465 Exit Gate Solenoid 操作次数寿命
(下位 )

1296000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

50816 0 65535 ╳ ╳ 955-827

711-466 Feed Clutch 操作次数寿命 (上位
)

6480000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

98 0 65535 ╳ ╳ 955-828

711-467 Feed Clutch 操作次数寿命 (下位
)

6480000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

57472 0 65535 ╳ ╳ 955-828

711-468 DADF(Platen) 开关次数寿命 (上位
)

432000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

6 0 65535 ╳ ╳ 955-810

711-469 DADF(Platen) 开关次数寿命 (下位
)

432000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

38784 0 65535 ╳ ╳ 955-810

711-470 DADF 原稿输送次数寿命 ( 上位 ) 200000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

3 0 65535 ╳ ╳ 955-806

711-471 DADF 原稿输送次数寿命 ( 下位 ) 200000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

3392 0 65535 ╳ ╳ 955-806

711-472 原稿输送寿命 Simp+Dup( 上位 ) 3888000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

59 0 65535 ╳ ╳ 955-807

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注



05/2009

6-218 Ver.1.16.3.10 NVM711 DADF-250 List (PF1)

700 Digital Color Press一般

711-473 原稿输送寿命 Simp+Dup( 下位 ) 3888000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

21376 0 65535 ╳ ╳ 955-808

711-474 FEED Cover 开关次数寿命 (上位 ) 100000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

1 0 65535 ╳ ╳ 955-810

711-475 FEED Cover 开关次数寿命 (下位 ) 100000

* 可使用 COUNTER WRITE COMMAND 指令变更寿命值，但在
Chain Link 指定时无法写入。

34464 0 65535 ╳ ╳ 955-810

Table 1 NVM711 DADF-250 List (PF1)

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不
可写入

可 /不
可初始
化 备注
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6.3.11  NVM715 IISS List

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化

715-017 IIT Fail Bypass 0：无 Fail Bypass、1：有 Fail Bypass 0 0 1 ○ ○

715-018 FAN 控制模式 0：通常模式、1：多分店对应机种模式 0 0 1 ○ ○

715-020 APS 个数 0：APS 1 个、1：APS 2 个 1 0 1 ○ ╳

715-022 Lamp Fan Fail Bypass 是否检知 Lamp Fan Fail

0：检知 Lamp Fan Fail1：不检知 Lamp Fan Fail

0 0 1 ○ ╳

715-023 Lamp Fan Low 运转 ON 时间 Lamp Fan Low 旋转 ON 时间 ( 分单位 ) 15 0 60 ○ ○

715-024 Lamp Fan 停止时间 Lamp Fan 停止时间 (分单位 ) 0 0 60 ○ ○

715-025 FL 计时器设定 0：标准 FL 计时器设定 (30 分 Rest/0.5 秒 ON)

1：结露模式设定 (Diag715-026、715-027 的计时器设定将操作 )

0 0 1 ○ ○

715-026 Lamp On 间隔 间隔设定 ( 单位：分 ) 30 1 60 ○ ○

715-027 Lamp On 时间 点灯时间设定 ( 单位：秒 ) 1 1 60 ○ ○

715-030 IIT 故障部件诊断 通过写入 1，开始 IIT 的故障部件诊断。

故障部件诊断结束后，若读取此 NVM 将显示推测的故障部件 No.。

故障部件诊断过程中发生故障时，将 Fail 代码记录在此 NVM，并结束故
障部件诊断。

* 即使写入 1，事实上 1却未被写入。

* 写入 1 以外时将被视为写入值有误。

0 0 65535 ○ ╳

715-050 稿台副扫描方向定位校正值 副扫描方向的定位校正值 (0.036mm/step) “出货时调整” 100 16 184 ○ ○

715-051 稿台副扫描方向倍率校正值 副扫描方向的倍率校正值 (0.1%/step) “出货时调整” 50 44 56 ○ ○

715-052 稿台玻璃类别 0：Platen 机、1：皮带 DADF、2：CVT “出货时调整” 2 0 2 ○ ○

715-053 稿台主扫描方向 REGI 校正值 主扫描方向 REGI 校正值 (Dot)

VLSS=PROMVLSS+(PRadjF -120)x2 “出货时调整”

120 0 240 ○ ○
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715-056 CVT FS Offset 正面 Side1-
1(139.7~148)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-057 CVT FS Offset 反面 Side2-
1(139.7~148)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-058 CVT FS Offset 正面 Side1-
2(182~194)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-059 CVT FS Offset 反面 Side2-
2(182~194)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-060 CVT FS Offset 正面 Side1-3(203.2) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-061 CVT FS Offset 反面 Side2-3(203.2) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-062 CVT FS Offset 正面 Side1-4(210) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-063 CVT FS Offset 反面 Side2-4(210) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-064 CVT FS Offset 正面 Side1-
5(214.9~215.9)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-065 CVT FS Offset 反面 Side2-
5(214.9~215.9)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-066 CVT FS Offset 正面 Side1-
6(254~257)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-067 CVT FS Offset 反面 Side2-
6(254~257)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-068 CVT FS Offset 正面 Side1-
7(266.7~267)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-069 CVT FS Offset 反面 Side2-
7(266.7~267)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-070 CVT FS Offset 正面 Side1-8(279.4) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-071 CVT FS Offset 反面 Side2-8(279.4) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-072 CVT FS Offset 正面 Side1-9(297) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-073 CVT FS Offset 反面 Side2-9(297) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-074 CVT FS Offset 正面 Side3-
1(139.7~148)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-075 CVT FS Offset 反面 Side4-
1(139.7~148)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-076 CVT FS Offset 正面 Side3-
2(182~194)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-077 CVT FS Offset 反面 Side4-
2(182~194)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-078 CVT FS Offset 正面 Side3-3(203.2) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-079 CVT FS Offset 反面 Side4-3(203.2) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-080 CVT FS Offset 正面 Side3-4(210) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-081 CVT FS Offset 反面 Side4-4(210) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-082 CVT FS Offset 正面 Side3-
5(214.9~215.9)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-083 CVT FS Offset 反面 Side4-
5(214.9~215.9)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-084 CVT FS Offset 正面 Side3-
6(254~257)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-085 CVT FS Offset 反面 Side4-
6(254~257)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-086 CVT FS Offset 正面 Side3-
7(266.7~267)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-087 CVT FS Offset 反面 Side4-
7(266.7~267)

CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-088 CVT FS Offset 正面 Side3-8(279.4) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-089 CVT FS Offset 反面 Side4-8(279.4) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-090 CVT FS Offset 正面 Side3-9(297) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-091 CVT FS Offset 反面 Side4-9(297) CVT 时之主扫描定位校正值 (0.1mm/step) “出货时调整” 120 0 240 ○ ○

715-092 W-Ref 校正系数 Red Red W-Ref 校正系数 “出货时调整” 140 70 255 ○ ○

715-093 W-Ref 校正系数 Green Green W-Ref 校正系数 “出货时调整” 140 70 255 ○ ○

715-094 W-Ref 校正系数 Blue Blue W-Ref 校正系数 “出货时调整” 140 70 255 ○ ○

715-095 W-Ref 校正系数 BW-X BW-X W-Ref 校正系数 “出货时调整” 140 70 255 ○ ○

715-096 W-Ref 校正系数 BW-Y BW-Y W-Ref 校正系数 “出货时调整” 140 70 255 ○ ○

715-102 W-Ref 校正系数 Red( 个别纸张 ) Red W-Ref 校正系数  个别纸张对应校正份量 63 0 127 ○ ○

715-103 W-Ref 校正系数 Green( 个别纸张 ) Green W-Ref 校正系数  个别纸张对应校正份量 63 0 127 ○ ○

715-104 W-Ref 校正系数 Blue( 个别纸张 ) Blue W-Ref 校正系数  个别纸张对应校正份量 63 0 127 ○ ○

715-105 W-Ref 校正系数 BW( 个别纸张 ) BW W-Ref 校正系数   个别纸张对应校正量 63 0 127 ○ ○

715-106 IIT 纸张代码 0：使用 NVM 个别纸张系数

1：J paper、2：P paper、3：C2 paper、4：Green100 paper、5：
Digital Color Xpression、6：Color Tech+、7：Xerox4200 paper、8：
Xerox Business

0 0 8 ○ ○

715-107 光轴校正 Front NUT 旋转角度 光轴校正 Front NUT 旋转角度 (990~1980：右旋转角度，0~990：左旋转
角度 )

990 0 1980 ╳ ○

715-108 光轴校正 Rear NUT 旋转角度 光轴校正 Rear NUT 旋转角度 (990~1980：右旋转角度，0~990：左旋转角
度 )

990 0 1980 ╳ ○

715-110 CVT FS Offset 正面 Side1 基准调整
值

CVT Side1 的主扫描定位调整值 (0.1mm/step)

“出货时调整”

Power-ON 时用 DADF 的 NVM(711-272) 的值覆写

120 0 240 ○ ○

715-111 CVT FS Offset 反面 Side2 基准调整
值

CVT Side2 的主扫描定位调整值 (0.1mm/step)

“出货时调整”

Power-ON 时用 DADF 的 NVM(711-274) 的值覆写

120 0 240 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-112 CVT FS Offset 正面 Side3 基准调整
值

CVT Side3 的主扫描定位调整值 (0.1mm/step)

“出货时调整”

Power-ON 时用 DADF 的 NVM(711-274) 的值覆写

120 0 240 ○ ○

715-113 CVT FS Offset 反面 Side4 基准调整
值

CVT Side4 的主扫描定位调整值 (0.1mm/step)

“出货时调整”

Power-ON 时用 DADF 的 NVM(711-274) 的值覆写

120 0 240 ○ ○

715-118 自动色阶校正 Lamp On Wait 时间 自动色阶校正前的 Lamp On Wait 时间 ( 单位：sec) 0 0 300 ○ ○

715-119 W-Ref 校正 Lamp On Wait 时间 W-Ref 校正前的 Lamp On Wait 时间 (单位：sec) 0 0 300 ○ ○

715-201 黑白 /彩色自动辨识水平调整扩张 0：正常

1：调整范围扩展

0 0 1 ○ ○

715-241 黑线校正水平值

(COLOR 用 )

COLOR 扫描时的黑线校正强度水平设定

值越大校正强度越高 ( “0”解除校正 )

8 0 15 ○ ○

715-242 黑线校正水平值

(BW 用 )

0-13：BW 校正强度水平设定。

1( 弱 )→ 13( 强 )、0 为不校正。

14：开发测试用 ( 禁止使用 )

15：未检知领域对策部件、未实际装机用 (Fuhjin/Tarzan/Kutani)

* 部份制品初始值将有异。

Fuhjin/Tarzan/Varenne：8

Kutani：15

Sheeta/Nausicaa：9

9 0 15 ○ ○

715-243 黑线校正测试模式 黑线校正参数设计用测试模式设定。

“0”时为通常操作

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-244 黑白校正表 黑白校正表自定义登记 (BWC)

“0”时解除黑白校正功能

0 0 7 ○ ○

715-280 HOSEI_SCAN( 用于检知 ) 校正系数 No “出货时调整” 3 0 6 ○ ○

715-281 HOSEI_SCAN( 图像用 ) 校正系数 No “出货时调整” 3 0 6 ○ ○

715-282 CCD Calib Y 扫描时 Red CCD Calib Y Patch 扫描时 Red( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-283 CCD Calib Y 扫描时 Green CCD Calib Y Patch 扫描时 Green( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-284 CCD Calib Y 扫描时 Blue CCD Calib Y Patch 扫描时 Blue( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-285 CCD Calib M 扫描时 Red CCD Calib M Patch 扫描时 Red( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-286 CCD Calib M 扫描时 Green CCD Calib M Patch 扫描时 Green( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-287 CCD Calib M 扫描时 Blue CCD Calib M Patch 扫描时 Blue( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-288 CCD Calib C 扫描时 Red CCD Calib C Patch 扫描时 Red( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-289 CCD Calib C 扫描时 Green CCD Calib C Patch 扫描时 Green( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-290 CCD Calib C 扫描时 Blue CCD Calib C Patch 扫描时 Blue( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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715-291 CCD Calib PK 扫描时 Red CCD Calib PK Patch 扫描时 Red( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-292 CCD Calib PK 扫描时 Green CCD Calib PK Patch 扫描时 Green( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-293 CCD Calib PK 扫描时 Blue CCD Calib PK Patch 扫描时 Blue( 反射率 LSB)

“出货时记录”

0 0 1023 ○ ╳

715-300 A6 原稿 /明信片原稿判断切换 0：Table 上的预设值、1：A6SEF、2：明信片 SEF(mm 系列 )或 PostCard 
SEF(Inch 系列 )

0 0 2 ○ ○

715-302 A4S/8.5in 判定界线切换 2 0：210mm 、1：211mm 、2：212mm、3：213mm、4：214mm 、5：215mm 、
6：216mm

3 0 6 ○ ○

715-303 B5/8x10 检知切换 0：Table 上的预设值、1：B5LEF 或 Executive LEF 检知、2：8x10LEF/
8x10.5LEF 混合检知、3：用于设计验证，不保证性能

0 0 3 ○ ○

715-305 8.5x13/8.5x14 检知切换 0：Table 上的预设值、1：用于设计验证，不保证性能、2：13inch、3：
14inch

0 0 3 ○ ○

715-306 选择特殊原稿检知表 0：不对应特殊原稿

1：APS OFF 时 A4 LEF、APS ON 时 A3

2：APS OFF 时 Letter LEF、APS ON 时 17inch

0 0 2 ○ ○

715-307 原稿尺寸检知正面切换 1：Inch13-2、2：mm-2、3：mm、4：Inch13-1、5：Inch14 2 1 5 ○ ○

715-310 A3/11x17 检知切换 0：Table 上的预设值、1：A3SEF、2：：用于设计验证，不保证性能

3：混合检知 A3 SEF/11x17 SEF

0 0 3 ○ ○

715-311 A4/8.5x11 检知切换 0：Table 上的预设值、1：A4LEF、2：：用于设计验证，不保证性能

3：混合检知 8.5x11LEF/A4LEF

0 0 3 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值
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715-312 不定 /A6S 临界值设定 变更不定与明信片 SEF、Post Card SEF、A6 SEF 的主扫描临界值。设定
50~110 以外时主扫描临界值将为 90mm。

50：50mm

 [Down](1step 1mm 刻度 )

110：110mm

90 50 110 ○ ○

715-344 原稿尺寸检知、Platen Back 脏污对
策

0：以 4 个 Register 检知

1：以 3 个 Register 检知 ( 脏污对策 )

0 0 1 ○ ○

715-345 GCO/TFX 尺寸切换 0：GCO(16 开 /8 开 =270x195/270x390)

1：TFX(16 开 /8 开 =267x194/267x388)

1 0 1 ○ ○

715-346 B4/8 开主扫描临界值设定 0: 256mm 1: 258mm 2: 260mm 3: 262mm

4: 264mm 5: 266mm 6: 268mm

3 0 6 ○ ○

715-347 8 开 /11x17 SEF 主扫描临界值设定 0: 269mm 1: 271mm 2: 273mm 3: 275mm

4: 277mm 5: 279mm 6: 281mm

3 0 6 ○ ○

715-349 B6/5x7 检知切换 0：Table 上的 Default

1：B6 SEF

2：5x7 SEF

0 0 2 ○ ○

715-362 Lamp Check NG 次数 Lamp Check NG 次数 (Lamp 更换时重设 ) 0 0 65535 ○ ○

715-363 Lamp CheckNG 时采取数据 Lamp Check NG 时抽采数据 (Check 时比较 G的白色读取数据 ) 0 0 1023 ○ ○

715-418 AOC Flow 结束异常次数 AOC Flow 结束方法有异常的次数 0 0 255 ○ ○

715-550 速度优先 AE 时黑白复印

BGR-AE 调整水平

( 文字照片 )

将数值 (0~15)x3 作为除去量 (8Bit 换算 )

(10Bit 换算时为 x12 倍 )

下位 0~3bit Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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715-551 速度优先 AE 时彩色复印

BGR-AE 调整水平

( 文字照片 )

将数值 (0~15)x3 作为除去量 (8Bit 换算 )

(10Bit 换算时为 x12 倍 )

下位 0~3bit Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-552 速度优先 AE 时黑白复印

BGR-AE 调整水平

( 文字 )

将数值 (0~15)x3 作为除去量 (8Bit 换算 )

(10Bit 换算时为 x12 倍 )

下位 0~3bit Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-553 速度优先 AE 时彩色复印

BGR-AE 调整水平

( 文字 )

将数值 (0~15)x3 作为除去量 (8Bit 换算 )

(10Bit 换算时为 x12 倍 )

下位 0~3bit Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-554 速度优先 AE 时黑白多值扫描

BGR-AE 调整水平

( 文字照片 )

将数值 (0~15)x3 作为除去量 (8Bit 换算 )

(10Bit 换算时为 x12 倍 )

下位 0~3bit Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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715-555 速度优先 AE 时多值彩色扫描

BGR-AE 调整水平

( 文字照片 )

将数值 (0~15)x3 作为除去量 (8Bit 换算 )

(10Bit 换算时为 x12 倍 )

下位 0~3bit Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-600 速度优先底色去除主扫描未检知领域
1

速度优先 AE 主扫描方向未检知领域 INSTV

SMPST、SMPED 设定时

255 0 65535 ○ ○

715-601 速度优先底色去除主扫描未检知领域
2

速度优先 AE 主扫描方向未检知领域 INSTV

HAEFST、HAEFSE 设定时

255 0 65535 ○ ○

715-602 速度优先底色去除主扫描未检知领域
3

速度优先 AE 主扫描方向未检知领域 INSTV

MAEFST、MAEFSE 设定时

(* 与 PreIPS 噪音消除用检知区域兼用 )

255 0 65535 ○ ○

715-603 速度优先底色去除主扫描未检知领域
4

速度优先 AE 主扫描方向未检知领域 INSTV

NAEFST、NAEFSE 设定时

255 0 65535 ○ ○

715-604 速度优先底色去除副扫描固定位置 速度优先 AE 副扫描变化固定位置 NCON

副扫描前端 AE 检知量 (1Step=0.16mm)

60 0 65535 ○ ○

715-605 速度优先底色去除副扫描结束位置

(HAE 用 )

速度优先 AE 副扫描结束位置

副扫描前端 AE 检知量 HAESSE

240 0 65535 ○ ○

715-606 速度优先底色去除副扫描结束位置

(MAE 用 )

速度优先 AE 副扫描结束位置

副扫描前端 AE 检知量 MAESSE

(* 与 PreIPS 噪音消除用检知区域兼用 )

240 0 65535 ○ ○

715-607 速度优先底色去除副扫描结束位置

(NAE 用 )

速度优先 AE 副扫描结束位置

副扫描前端 AE 检知量 NAESSE

240 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-608 LIM 控制

黑白复印时

LIM 控制模式 1 0 1 ○ ○

715-609 LIM 控制

彩色复印时

LIM 控制模式 1 0 1 ○ ○

715-610 LIM 控制

传真、2 值扫描时

LIM 控制模式 1 0 1 ○ ○

715-611 LIM 控制

多值扫描时

LIM 控制模式 1 0 1 ○ ○

715-612 速度优先去除底色临界值 (HAE) HAE 的柱状临界值

以 100/255% 为刻度设定　HAETH

127 0 255 ○ ○

715-613 速度优先去除底色临界值 (NAE1) NAE 之 Block 数临界值 (彩色 Block 数的临界值 )

以 100/255% 为刻度设定　NAEBLKTHC

33 0 255 ○ ○

715-614 速度优先去除底色临界值 (NAE2) NAE 之 Block 数临界值 (规定色 Block 数的临界值 )

以 100/255% 为刻度设定　NAEBLKTHY

204 0 255 ○ ○

715-615 速度优先去除底色临界值 (NAE3) NAE 的彩色线条数临界值。

指定线条数　NAETHC

8 0 65535 ○ ○

715-616 速度优先去除底色临界值 (NAE4) NAE 的彩色线条数临界值。

指定线条数    NAETHY

4 0 65535 ○ ○

715-617 AE 主扫描检知尺寸控制 0：常使用原稿尺寸检知结果。

1：原稿尺寸输入时，以其尺寸作为检知尺寸之  AES 参数计算用

0 0 1 ○ ○

715-618 AE 主扫描检知尺寸的最小幅度 主扫描检出最小幅度 (1 step=0.1mm)

用于计算 AES 参数

500 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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可 / 不可
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初始化
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715-619 AE 参数副扫描倍率校正上限 1 副扫描检出最大幅度 (1Step=0.1%)

RAE 用

4000 0 4000 ○ ○

715-620 AE 参数副扫描倍率校正上限 2 副扫描检出最大幅度 (1Step=0.1%)

MAE 用

4000 0 4000 ○ ○

715-621 AE 参数副扫描倍率校正上限 3 副扫描检出最大幅度 (1Step=0.1%)

HAE 用

4000 0 4000 ○ ○

715-622 AE 参数副扫描倍率校正上限 4 副扫描检出最大幅度 (1Step=0.1%)

NAE 用

4000 0 4000 ○ ○

715-629 传真 2值扫描之底色去除 OFFSET 水
平

文字模式 (普通、浅色 )

0bit~3bit  Platen

  0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

  3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

  0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

  3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

  0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

  3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

12bit：本 Registor 有効 /无効  1：有効

0 0 8191 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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可 / 不可
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715-630 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除水平

文字 /照片模式 (半色调、相纸、复
印 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

715-631 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除 OFFSET 水平

文字 /照片模式 (半色调、相纸、复
印 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

715-632 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除水平

文字模式 (普通、浅色 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

715-633 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除 OFFSET 水平

文字模式 (普通、浅色 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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初始化
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715-634 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除水平

文字 /照片模式 (浅色原稿 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

715-635 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除 OFFSET 水平

文字 /照片模式 (浅色原稿 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

715-636 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除水平

文字模式 (描图纸 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

715-637 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色
去除 OFFSET 水平

文字模式 (描图纸 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-638 彩色复印时的底色去除水平

文字 /照片模式 (半色调、相纸、
复印

喷墨原稿、荧光标记原稿 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

与 TOOLS 连动

(加算 TOOLS 的值 ( 水平 0~ 水平 4) 与本 NVM 的水平 (0~4)，决定参数选
择水平。加算值为水平 4 以上时规定为水平 4。)

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

715-639 彩色复印时的底色去除 OFFSET 水平

文字 /照片模式 (半色调、相纸、复
印

喷墨原稿、荧光标记原稿 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-640 彩色复印时的底色去除水平

文字 (普通 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

与 TOOLS 连动

(加算 TOOLS 的值 ( 水平 0~ 水平 4) 与本 NVM 的水平 (0~4)，决定参数选
择水平。加算值为水平 4 以上时规定为水平 4。)

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-641 彩色复印时的底色去除 OFFSET 水平

文字 (普通 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-642 黑白多值扫描的底色去除水平

( 文字照片 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

819 0 4095 ○ ○

715-643 黑白多值扫描的底色去除 OFFSET 水
平

( 文字照片 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-644 黑白多值扫描的底色去除水平

( 文字照片以外 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

819 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List
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715-645 黑白多值扫描的底色去除 OFFSET 水
平

( 文字照片以外 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-646 彩色多值扫描的底色去除水平

( 文字照片 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

与 TOOLS 连动

(加算 TOOLS 的值 ( 水平 0~ 水平 4) 与本 NVM 的水平 (0~4)，决定参数选
择水平。加算值为水平 4 以上时规定为水平 4。)

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

715-647 彩色多值扫描的底色去除 OFFSET 水
平

( 文字照片 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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715-648 彩色多值扫描的底色去除水平

( 文字照片以外 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

715-649 彩色多值扫描的底色去除 OFFSET 水
平

( 文字照片以外 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

715-660 2 面 AE 控制参数

下限值用乘算系数

计算 HAE 的底色量时使用。

1/255 单位。 255 时意为 1。

0 0 255 ○ ○

715-661 2 面 AE 控制参数上限值用

乘算系数

计算 HAE 的底色量时使用。

以上限值用乘算系数 + 下限值用乘算系数 =255

来进行设定

1/255 单位。 255 时意为 1。

255 0 255 ○ ○

715-662 2 面 AE 控制参数

比较边缘 OFST

比较 RAE 底色量与 HAE 底色量时加算 (减算 )的值。

值越大，越难选择第 2 面。

8 0 255 ○ ○

715-663 2 面 AE 控制参数

底色水平临界值 LEVEL_N

选择 2 面时，与 HAE 底色量比较的值。

若 HAE 底色量未达到此 NVM，则不选择 2 面。

16 0 255 ○ ○

715-664 2 面 AE 控制参数

强制选择

0：执行 2 面 AE 控制、1：强制选择第 1面 (L0)。

2：强制输出第 2 面 (L1)

0 0 3 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List
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715-668 2 色复印控制 2色复印再现性控制

0：一般 ( 与 Imari-MF 同等 )

1：1301 α系列 ( 不会重现黄色 )

0 0 1 ○ ○

715-669 描图纸模式设定 0：一般　1：描图纸模式

(* PreIPS C mode 时兼用 )

0 0 1 ○ ○

715-680 初始值色彩平衡调整水平 Y 色　低浓
度

初始值色彩平衡调整水平 Y 色　低浓度 4 0 8 ○ ○

715-681 初始值色彩平衡调整水平 Y 色　中浓
度

初始值色彩平衡调整水平 Y 色　中浓度 4 0 8 ○ ○

715-682 初始值色彩平衡调整水平 Y 色　高浓
度

初始值色彩平衡调整水平 Y 色　高浓度 4 0 8 ○ ○

715-683 初始值色彩平衡调整水平 M 色　低浓
度

初始值色彩平衡调整水平 M 色　低浓度 4 0 8 ○ ○

715-684 初始值色彩平衡调整水平 M 色　中浓
度

初始值色彩平衡调整水平 M 色　中浓度 4 0 8 ○ ○

715-685 初始值色彩平衡调整水平 M 色　高浓
度

初始值色彩平衡调整水平 M 色　高浓度 4 0 8 ○ ○

715-686 初始值色彩平衡调整水平 C 色　低浓
度

初始值色彩平衡调整水平 C 色　低浓度 4 0 8 ○ ○

715-687 初始值色彩平衡调整水平 C 色　中浓
度

初始值色彩平衡调整水平 C 色　中浓度 4 0 8 ○ ○

715-688 初始值色彩平衡调整水平 C 色　高浓
度

初始值色彩平衡调整水平 C 色　高浓度 4 0 8 ○ ○

715-689 初始值色彩平衡调整水平 K 色　低浓
度

初始值色彩平衡调整水平 K 色　低浓度 4 0 8 ○ ○

715-690 初始值色彩平衡调整水平 K 色　中浓
度

初始值色彩平衡调整水平 K 色　中浓度 4 0 8 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List
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715-691 初始值色彩平衡调整水平 K 色　高浓
度

初始值色彩平衡调整水平 K 色　高浓度 4 0 8 ○ ○

715-702 主扫描方向倍率校正值(PLATEN/BELT 
DADF 读取时 )

主扫描方向的倍率微调整。以 1 个单位在 0~100 的范围内指定。校正值表
示± 5%(0.1% 单位 )的倍率微调整 (出货时不调整 )，0 为－ 5%、50 为
0%、100 为 5%。

50 0 100 ○ ○

715-703 主扫描方向倍率校正值 (CVT 读取时 ) 主扫描方向的倍率微调整。以 1 个单位在 0~100 的范围内指定。校正值表
示± 5%(0.1% 单位 )的倍率微调整 (出货时不调整 )，0 为－ 5%、50 为
0%、100 为 5%。

50 0 100 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
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715-704 IPS Through 设定 1 IPS Through 设定 1内存取样扫描时，强制通过图像处理的各功能。

S/W & H/W DEBUG 时变更值。

通常使用时必须设定为“0”。(注意操作 )

－使用方法如下。

各功能的原状态 / 强制通过按各 Bit 分配，可同时进行复数 Bit 的指定。

[PF1/SHIPS]           | [PF2]

 D'0：AES               |  BEXG_TH

 D'1：DF39              |  FSRE_TH

 D'2：SSR               |  SSR_TH

 D'3：FSRE             |  NSP_TH

 D'4：NSP               |  AER_TH

 D'5：4DLUT           |  TRC2_TH

 D'6：5AER             |  ED_TH   

 D'7：5MUL             |  SEL_TH  

 D'8：5MWA            |  SEL2_TH

 D'9：4AER             |  (spare)

 D'10：4MUL           |   (spare)

 D'11：TRC             |  (spare)

 D'12：ED                |  (spare)

 D'13：DIRECT        |  (spare)

 D'14：AMAOSEL(SHIPS)        |  (spare)

 D'15：(spare)        |  (spare)

指定 Bit 的值为 B'0：原状、B'1：强制通过

0 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List
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715-705 IPS Through 设定 2 IPS Through 设定 2

设定 4DLUT 的 Through 模式。

本 Through 设定仅在 “IPS Through 设定 1”强制通过 4DLUT 时有效。

S/W & H/W DEBUG 时变更值。

 0：来自 Y Block 的 L*a*b*Through

 1：来自 M Block 的 L*a*b*Through

 2：来自 C Block 的 L*a*b*Through

 3：来自 K Block 的 L*a*b*Through

 4：来自 YMCK Block 的 L*Through

 5：来自 YMCK Block 的 a*Through

 6：来自 YMCK Block 的 b*Through

 7~65535：0h 输出

0 0 65535 ○ ○

715-720 黑白复印 文字普通浓度调整 黑白复印 文字普通浓度调整 128 0 256 ○ ○

715-721 黑白复印 文字浓 3浓度调整 黑白复印 文字浓 3 浓度调整 128 0 256 ○ ○

715-722 扫描 /传真 文字普通浓度调整 扫描 / 传真 文字普通浓度调整 128 0 256 ○ ○

715-723 扫描 /传真 文字浓 3浓度调整 扫描 / 传真 文字浓 3 浓度调整 128 0 256 ○ ○

715-724 速度优先底色去除副扫描不感应带稿
台机用

用于稿台机种即时 AE 时的副扫描不感应带设定值。

BASE、HAEST、MAESST、NAESS

0 0 65535 ○ ○

715-725 速度优先底色去除副扫描不感应带
DADF 机稿台作业用

用于 DADF 机种稿台作业即时 AE 时副扫描不感应带设定值

或是 CVT Job 用即时 AE 时副扫描不感应带设定值     
BASE、HAEST、MAESST、NAESS

0 0 65535 ○ ○

715-726 速度优先底色去除副扫描不感应带
DADF 机 DADF Job 用

DADF 机 DADF Job 用即时 AE 时副扫描不感应带设定值     
BASE、HAEST、MAESST、NAESS

0 0 65535 ○ ○

715-780 色相角 B 开始 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 270 0 360 ○ ○

Table 1 NVM715 IISS List
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715-781 色相角 B 结束 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 320 0 360 ○ ○

715-782 色相角 G 开始 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 110 0 360 ○ ○

715-783 色相角 G 结束 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 200 0 360 ○ ○

715-784 色相角 R 开始 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 350 0 360 ○ ○

715-785 色相角 R 结束 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 60 0 360 ○ ○

715-786 色相角 Y 开始 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 60 0 360 ○ ○

715-787 色相角 Y 结束 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 120 0 360 ○ ○

715-788 色相角 M 开始 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 320 0 360 ○ ○

715-789 色相角 M 结束 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 10 0 360 ○ ○

715-790 色相角 C 开始 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 190 0 360 ○ ○

715-791 色相角 C 结束 1Step 为 1°单位。开始＞结束时，意味着结束 ~360 及 0°~ 开始。 280 0 360 ○ ○

715-800 IISS~DADF 通信失败 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-801 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-802 IISS~Controller 通信失败 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-803 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-804 DADF EEPROM Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-805 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-806 IPS Fan Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-807 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-808 CRG Position Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-809 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-810 IISS LOGIC Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-811 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

Table 1 NVM715 IISS List
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715-814 Lamp Illumination Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-815 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-816 CRG Over Run Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-817 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-818 Lamp Fan Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-819 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-820 CCD Fan Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-821 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-822 AGC Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-823 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-824 AOC Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-825 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-826 IPS PWBA Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-827 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-828 IISS~EXT 通信 Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-829 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-830 Extension EEPROM Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-831 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-832 IPS-EXT Connection Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-833 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-834 IPS-YATA Connection Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-835 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-836 EXT-YATA Connection Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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715-837 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-838 YATA PWBA Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-839 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-840 IPS PWBA Memory Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-841 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-856 IIT Hot Line Fail Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-857 ( 同上 ) 上次 Clear 时的 Fail Counter 累计值 (无法写入 ) 0 0 65535 ╳ ╳

715-860 Scan Count 更换寿命 ( 上位 ) Scan Count 更换寿命 (上位 )( 无法写入 )：6000K 次

( 包括 Pre Scan)

91 0 65535 ╳ ╳

715-861 Scan Count 更换寿命 ( 下位 ) Scan Count 更换寿命 (下位 )( 无法写入 ) 36224 0 65535 ╳ ╳

715-875 Lamp 点亮时间 Count 更换寿命
( 上位 )

Lamp 点亮时间 Count 更换寿命 (上位 )( 无法写入 )

：7200K 秒 (2000 小时 )

109 0 65535 ╳ ╳

715-876 Lamp 点亮时间 Count 更换寿命
( 下位 )

Lamp 点亮时间 Count 更换寿命 (下位 )( 无法写入 ) 56576 0 65535 ╳ ╳

715-890 Lamp 点亮 Count 更换寿命 ( 上位 ) Lamp 点亮 Count 更换寿命 (上位 )( 无法写入 )

：6000K 次

91 0 65535 ╳ ╳

715-891 Lamp 点亮 Count 更换寿命 ( 下位 ) Lamp 点亮 Count 更换寿命 (下位 )( 无法写入 ) 36224 0 65535 ╳ ╳

Table 1 NVM715 IISS List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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6.3.12  NVM716 IISS-Extension List

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化

716-221 出货时白色基准值 出货时保存抽取阴影数据时取得的白色基准值。 636 1 1000 ○ ○

716-222 白色校正乘算系数计算方法切换 切换每次取消的 W-Ref 乘算系数计算方法 0 0 1 ○ ○

716-223 纸屑检知临界值 白色读取值的偏差 /与平均值比较。可指定 0%~30%。 150 0 10000 ○ ○

716-224 VALID 开始位置 指定 Line Sink 的开始位置。在 DIPS LS_SDST 设定的值。 288 0 1000 ○ ○

716-001 EXT. Tail Edge 调整 (73.3mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-002 EXT. Tail Edge 调整 (82.5mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-003 EXT. Tail Edge 调整 (110.0mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-004 EXT. Tail Edge 调整 (146.7mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-005 EXT. Tail Edge 调整 (165.0mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-006 EXT. Tail Edge 调整 (293.3mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-007 EXT. Tail Edge 调整 (220mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-008 EXT. Tail Edge 调整 (330mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○
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716-009 EXT. Tail Edge 调整 (440mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-010 EXT. Lead Regi. 调整 (55.0mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-011 EXT. Lead Regi. 调整 (73.3mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-012 EXT. Lead Regi. 调整 (82.5mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-013 EXT. Lead Regi. 调整 (110.0mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-014 EXT. Lead Regi. 调整 (146.7mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-015 EXT. Lead Regi. 调整 (165.0mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-016 EXT. Lead Regi. 调整 (293.3mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-017 EXT. Lead Regi. 调整 (220mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-018 EXT. Lead Regi. 调整 (330mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-019 EXT. Lead Regi. 调整 (440mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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716-020 CVT FS Offset 1p 双面反面 1 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-021 CVT FS Offset 1p 双面反面 2 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-022 CVT FS Offset 1p 双面反面 3 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-023 CVT FS Offset 1p 双面反面 4 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-024 CVT FS Offset 1p 双面反面 5 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-025 CVT FS Offset 1p 双面反面 6 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-026 CVT FS Offset 1p 双面反面 7 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-027 CVT FS Offset 1p 双面反面 8 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-028 CVT FS Offset 1p 双面反面 9 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 ( 单位：0.1mm)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-029 1p 双面中央定位位置 调整 1p 双面的中央定位位置 (Daimajin_Regi) 3598 0 7196 ○ ○

716-030 CIS 黑色水平平均线数 调整 CIS 黑色水平平均线条数。

BL[1：0] 的设定

3 0 3 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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716-032 黑色水平自动调整的目标值 调整 CIS 黑色水平

SDBL[7：0] 的设定

16 0 255 ○ ○

716-033 白色水平自动调整的目标值 调整 CIS 白色水平

SDWL[9：0] 的设定

820 0 1023 ○ ○

716-035 数码 Offset 水平 在 CIS 图像数据加算减算设定值

BDF+BST[8：0] 的设定值、BOF=0：(-)、BOF=1：(+)

512 0 1023 ○ ○

716-037 黑色水平校正调整值 显示 CIS 的黑色水平校正后的调整值

RD_BKDA[7：0] 的值

128 0 255 X ○

716-038 白色水平校正调整值 显示 CIS 的白色水平校正后的调整值

RD_LEDDA1[7：0] 的值

255 0 255 X ○

716-039 DIPS 白色水平平均线数 设定阴影保存线条数

DIPS SDLN[2：0] 的设定

0：1 线、1：4线、2：8线

3：16 线、4：32 线

4 0 4 ○ ○

716-040 白色变动校正开始位置 设定白色变动校正的平均化开时位置

DIPS AVEST1[11：0] 的设定

10 0 4095 ○ ○

716-041 白色变动校正平均化区域 设定白色变动校正的平均化区域

DIPS AVEAR1[7：0] 的设定

设定值 =(AVEAR1+1)x32 

217 0 255 ○ ○

716-042 白色变动校正基准值 显示白色变动校正的初始值 (Jump 台的值 )

Jump 台初始的平均结果 (DIPS AVE1M[9：0])

962 0 1023 ╳ ○

716-043 W-Ref 浓度校正系数值 设定 Daimajin 用 W-Ref 浓度校正系数 158 100 255 ○ ○

716-044 白色变动校正时的 Highlight 微调系数 Highlight 微调 ( 使用 1/100) 100 80 120 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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716-045 W-Ref 浓度校正系数设定值 显示 DIPS WMULM[7：0] 的设定值 255 0 255 ╳ ○

716-046 EXT. Tail Edge 调整 (460mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

± 5.08mm(600dpi120 像素 )、2Pulse 刻度

122 0 244 ○ ○

716-047 EXT. Lead Regi. 调整 (460mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

± 5.08mm(600dpi120 像素 )、2Pulse 刻度 

122 0 244 ○ ○

716-048 Main/Sub 切换 0：Main

1：Sub

* 因产品不同而初始值也不同。

PF1.5DADF 时初始值为 0

PF1DADF 时初始值为 1

0 0 1 ○ ○

716-049 出货时阴影校正废屑检知临界值 出货检查时调整抽取阴影用数据时的废屑检知临界值。 500 0 5000 ○ ○

716-050 EXT Fail Bypass 0：无 Fail Bypass

1：有 Fail Bypass

0 0 1 ○ ○

716-051 Daimajin Fail Bypass 0：无 Fail Bypass

1：有 Fail Bypass

0 0 1 ○ ○

716-052 白色变动校正 Fail 时的抽取数据 白色变动校正 Fail 时的抽取数据 

PF1：Green      PF2：Main(X) 

1023 0 1023 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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716-053 Pre 侧 ASIC Through 设定 1 Pre 侧 ASIC Through 设定 1

bit0：WMULTF

bit1：WRDTF

bit2：WSDTF

bit3：DKTF

bit4：SSFTF

bit5：GPTF

bit6：DCACTF

bit7：DCBKTF

bit8：DCFTF

bit9：IPTF

bit10：FDG1TF

bit11：FDG2TF

bit12：LLUT_TH

bit13：(spare)

bit14：(spare)

bit15：(spare)

448 0 8191 ○ ○

716-054 BW-PG 浓度 全面 Beta PG 浓度 (0：黑色 ) 128 0 255 ○ ○

716-055 EXT. Tail Edge 调整 (55.0mm/sec) 调整图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

0.1mm 为单位

122 0 244 ○ ○

716-056 速度优先底色去除主扫描未检知领域 1 速度优先 AE 主扫描方向未检知领域 INSTV

SMPST、SMPED 设定时

255 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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716-057 速度优先底色去除主扫描未检知领域 3 速度优先 AE 主扫描方向未检知领域 INSTV

MAEFST、MAEFSE 设定时

(* 与 PreIPS 噪音消除用检知区域兼用 )

255 0 65535 ○ ○

716-058 速度优先底色去除副扫描固定位置 速度优先 AE 副扫描变化固定位置 NCON

副扫描前端 AE 检知量 (1Step=0.16mm)

60 0 65535 ○ ○

716-059 LIM 控制

黑白复印时

LIM 控制模式 1 0 1 ○ ○

716-060 LIM 控制

传真、2 值扫描时

LIM 控制模式 1 0 1 ○ ○

716-061 LIM 控制

多值扫描时

LIM 控制模式 1 0 1 ○ ○

716-062 AE 主扫描检知尺寸控制 0：常使用原稿尺寸检知结果。

1：原稿尺寸输入时，以其尺寸作为检知尺寸之  AES 参数计
算用

0 0 1 ○ ○

716-063 AE 主扫描检知尺寸的最小幅度 主扫描检出最小幅度 (1 step=0.1mm)

用于计算 AES 参数

500 0 65535 ○ ○

716-064 AE 参数副扫描倍率校正上限 1 副扫描检出最大幅度 (1Step=0.1%)

RAE 用

4000 0 4000 ○ ○

716-065 市场阴影校正废屑检知临界值 在市场调整抽取阴影用数据时的废屑检知临界值。 500 0 5000 ○ ○

716-066 Tail Edge 一次调整 调整全速的图像区域 (Page Sync.) 的 ON 时间

± 5.08mm(600dpi120 像素 )、2Pulse 刻度

122 0 244 ○ ○

716-067 Lead Regi 一次调整 调整全速的图像区域 (Page Sync.) 的 OFF 时间

± 5.08mm(600dpi120 像素 )、2Pulse 刻度 

122 0 244 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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716-068 FS Offset 一次调整 全尺寸的 1p 双面 CIS 时的 IPS 主扫描 Offset 值 (Dot)

“出货时调整”

120 0 240 ○ ○

716-070 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除水平

文字 /照片模式 (半色调、相纸、复印 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

716-071 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除
OFFSET 水平

文字 /照片模式 (半色调、相纸、复印 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

716-072 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除水平

文字模式 (普通、浅色 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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716-073 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除
OFFSET 水平

文字模式 (普通、浅色 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

716-074 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除水平

文字 /照片模式 (浅色原稿 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

716-075 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除
OFFSET 水平

文字 /照片模式 (浅色原稿 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

716-076 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除水平

文字模式 (描图纸 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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700 Digital Color Press一般

716-077 黑白复印、传真、2 值扫描时的底色去除
OFFSET 水平

文字模式 (描图纸 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

273 0 4095 ○ ○

716-078 黑白多值扫描的底色去除水平

( 文字照片 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

716-079 黑白多值扫描的底色去除 OFFSET 水平

( 文字照片 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

716-080 黑白多值扫描的底色去除水平

( 文字照片以外 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(* 兼用 PreIPS EAER_DAT 去除水平 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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6-255700 Digital Color Press 一般
6.3.12 NVM716 IISS-Extension List

Ver.1.1

716-081 黑白多值扫描的底色去除 OFFSET 水平

( 文字照片以外 )

0：强度水平 0 ( 标准 )、1：强度水平 1、2：强度水平 2

3：强度水平 3、4：强度水平 4、5~15 以上：水平 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

0 0 4095 ○ ○

716-090 EXT Major Version EXT Major 版本号码 (与下载时的记述相同 )

启动时用软件写入。

0 0 65535 ○ ○

716-091 EXT Minor Version EXT Minor 版本号码 (与下载时的记述相同 )

启动时用软件写入。

0 0 65535 ○ ○

716-092 EXT Revision Version EXT Revison 版本号码 ( 与下载时的记述相同 )

启动时用软件写入。

0 0 65535 ○ ○

716-093 EXT Patch Version EXT Patch 版本号码 (与下载时的记述相同 )

启动时用软件写入。

0 0 65535 ○ ○

716-100 初始值色彩平衡调整水平 K 色　低浓度 初始值色彩平衡调整水平 K 色　低浓度 4 0 8 ○ ○

716-101 初始值色彩平衡调整水平 K 色　中浓度 初始值色彩平衡调整水平 K 色　中浓度 4 0 8 ○ ○

716-102 初始值色彩平衡调整水平 K 色　高浓度 初始值色彩平衡调整水平 K 色　高浓度 4 0 8 ○ ○

716-110 文字 /照片分离水平 0：接近文字、1：略接近文字、2：普通、3：略接近照片、
4：接近照片 (Tools)

2 0 4 ○ ○

716-112 主扫描方向倍率校正值 (CVT 读取时 ) 主扫描方向的倍率微调整。以 1个单位在 0~100 的范围内指
定。校正值表示± 5%(0.1% 单位 ) 的倍率微调整 ( 出货时不
调整 )，0为－ 5%、50 为 0%、100 为 5%。

50 0 100 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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700 Digital Color Press一般

716-113 IPS Through 设定 1 IPS Through 设定 1 内存取样扫描时，强制通过图像处理的
各功能。

S/W & H/W DEBUG 时变更值。

通常使用时必须设定为 “0”。( 注意操作 )

－使用方法如下。

各功能的原状态 /强制通过按各 Bit 分配，可同时进行复数
Bit 的指定。

 D'0：BEXG_TH

 D'1：FSRE_TH

 D'2：SSR_TH

 D'3：NSP_TH

 D'4：AER_TH

 D'5：TRC2_TH

 D'6：ED_TH   

 D'7：SEL_TH  

 D'8：SEL2_TH

 D'9：(spare)

 D'10：(spare)

 D'11：(spare)

 D'12：(spare)

 D'13：(spare)

 D'14：(spare)

 D'15：(spare)

指定 Bit 的值为 B'0：原状、B'1：强制通过

0 0 511 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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6.3.12 NVM716 IISS-Extension List

Ver.1.1

716-120 黑白复印 文字普通浓度调整 黑白复印 文字普通浓度调整 128 0 256 ○ ○

716-121 黑白复印 文字浓 3浓度调整 黑白复印 文字浓 3浓度调整 128 0 256 ○ ○

716-122 扫描 /传真 文字普通浓度调整 扫描 /传真 文字普通浓度调整 128 0 256 ○ ○

716-123 扫描 /传真 文字浓 3浓度调整 扫描 /传真 文字浓 3浓度调整 128 0 256 ○ ○

716-126 速度优先底色去除 /副扫描不感应带 Real Time AE 时副扫描不感应带设定值  
BASE、HAEST、MAESST、NAESS

0 0 65535 ○ ○

716-127 副扫描结束位置 (用于除去噪音 ) 副扫描结束位置

副扫描前端 AE 检知量 MAESSE

( 用于除去噪音 )

240 0 65535 ○ ○

716-128 参数副扫描倍率校正上限 (用于除去噪音 ) 副扫描检出最大幅度 (1Step=0.1%)

( 用于除去噪音 )

4000 0 4000 ○ ○

716-197 CIS 脏污检知结果 CIS 输入数据的总值 / 平均 0 0 65535 ○ ○

716-202 市场阴影校正废屑检知临界值 作业之前调整抽取阴影用数据时的废屑检知临界值。 500 0 5000 ○ ○

716-220 黑线去除用阴影数据选择 切换黑线除去时的阴影数据。 1 0 1 ○ ○

Table 1 NVM716 IISS-Extension List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 /不可
写入

可 / 不
可初始
化
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6-259700 Digital Color Press 一般
6.3.13 NVM717 IISS-Yata List

Ver.1.1

6.3.13  NVM717 IISS-Yata List

Table 1 NVM717 IISS-Yata List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化

717-001 YATAGRS 用倍率校正控制 0：通常

Page Sink 开始的推迟时间 32ms

1：有倍率校正

Page Sink 开始的推迟时间 64ms

( 在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 1 ○ ○

717-002 YATAGRS 用彩色黑白判断水平 0：接近黑白

1：略接近黑白

2：普通

3：略接近彩色

4：接近彩色

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

2 0 4 ○ ○

717-003 YATAGRS 用文字模式

文字 / 照片分离水平

0：接近文字

1：略接近文字

2：普通

3：略接近照片

4：接近照片

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

2 0 4 ○ ○
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717-004 黑白复印 ( 文字照片 )AE 调整水平 (YATAGRS 用
)

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

717-005 彩色复印 ( 文字照片 )AE 调整水平 (YATAGRS 用
)

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM717 IISS-Yata List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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6.3.13 NVM717 IISS-Yata List

Ver.1.1

717-006 黑白复印 ( 文字 )AE 调整水平 (YATAGRS 用 ) 0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

717-007 彩色复印 ( 文字 )AE 调整水平 (YATAGRS 用 ) 0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM717 IISS-Yata List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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717-008 速度优先时

黑白复印 ( 文字照片 )B 用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

B 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

717-009 速度优先时

黑白复印 ( 文字照片 )G、R用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

G、R 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM717 IISS-Yata List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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717-010 速度优先时

彩色复印 ( 文字照片 )B 用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

B 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

717-011 速度优先时

彩色复印 ( 文字照片 )G、R用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

G、R 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM717 IISS-Yata List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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717-012 速度优先时

黑白复印 ( 文字 )B 用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

B 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

717-013 速度优先时

黑白复印 ( 文字 )G、R用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

G、R 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM717 IISS-Yata List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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Ver.1.1

717-014 速度优先时

彩色复印 ( 文字 )B 用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

B 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

717-015 速度优先时

彩色复印 ( 文字 )G、R用

AE 调整水平 (YATAGRS 用 )

G、R 数据用

0：强度级别 0 ( 标准 )

1：强度级别 1

2：强度级别 2

3：强度级别 3

4：强度级别 4

5~15 以上：级别 0 ( 标准 )

0bit~3bit  Platen

4bit~7bit CVT 或 DADF 安装机种

8bit~11bit CVT 或 DADF 安装机种 双面复印

(在未安装 YATAGRS 的电路板不操作 )

0 0 4095 ○ ○

Table 1 NVM717 IISS-Yata List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 /不可
初始化
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6.3.14 NVM719 IIT-Config. List

Ver.1.1

6.3.14  NVM719 IIT-Config. List

Table 1 NVM719 IIT-Config. List

Chain-
Link 内容 意义 初始值 最小值 最大值

可 / 不可
写入

可 / 不可
初始化

719-008 市场信息 FX=0、AP=1、XC=2、XE=3、SA=4

* 根据打开电源时的 SystemCapabilitiesUpdate 命令的市场信
息，NVM 的值被更新。

0 0 3 ○ ╳

719-009 IISS Major 版本 IISS 主要版本号码 (与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-010 IISS Minor 版本 IISS 辅助版本号码 (与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-011 IISS Revision 版本 IISS 修订版本号码 (与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-012 IISS Patch 版本 IISS 补丁版本号码 (与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-013 ADF Major 版本 ADF 主要版本号码 ( 与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-014 ADF Minor 版本 ADF 辅助版本号码 ( 与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-015 ADF Revision 版本 ADF 修订版本号码 ( 与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-016 ADF Patch 版本 ADF 补丁版本号码 ( 与下载时的记述相同 ) 0 0 65535 ╳ ╳

719-017 IPL 版本 IPL 版本号码 0 0 65535 ╳ ╳
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6.3.15 NVM720 Cont-Meter List

Ver.1.1

6.3.15  NVM720 Cont-Meter List

Table 1 NVM720 Cont-Meter List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

720-002 计费显示 1：Billing1

[MN] 2：Billing2

0 0xFFFF 1：Billing1、2：Billing2、
3：Billing3、4：Billing4、
5：Billing5 、6：Billing6  、
7：Billing7

RW False False

720-003 Master Print-Full Color - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-004 Master Print-Color1 - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-005 Master Print-Color2 - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-006 Master Print-B - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-007 Master Copy-Full Color - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-008 Master Copy-Color2 - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-009 Master Copy-B - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-010 Master FAX-Full Color - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-011 Master FAX-B - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False
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720-046 Master Large Size B - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-047 Master Large Size Color - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-052 计费类型 0：STANDARD 0 0xFFFFFF
FF

0：STANDARD

1：CUSTOM1

2：CUSTOM2

RW False False

720-053 Master Modal Color - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-054 Master Modal B - -1 -1 0~

( 参照 DV FF)

R False False

720-057 Modal Break Point 10 10 100 10~100 RW False False

Table 1 NVM720 Cont-Meter List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.16  NVM730 Cont-Auditron List

Table 1 NVM730 Cont-Auditron List

Chain-Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始化
Sys-System 

730-010 由 Print Auditron 进行的认证模式中，正
确认证的打印作业的控制

0：打印 1 0 0：打印、1：强制保存 RW True False

730-011 总打印页数 0 0xFFFFFF
FF

0 0~

[ 仅适用于 FX]

RW False False

730-012 打印页数上限值 9,999,999：自由
打印

9999999 0 0：禁止打印

1~9,999,998：上限值

9,999,999：自由打印

[仅适用于 FX]

RW False False

730-013 打印页数上限值警告显示临界值 80 (%) 100 0 相对于可打印页面的上限值的总打
印页数的比例 (%)

[ 仅适用于 FX]

RW False False
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6.3.17  NVM731 Cont-Charge ( 计费 ) 1 List

Table 1 NVM731 Cont-Charge ( 计费 ) 1 List

Chain-Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
Read/
Write

 Sys-
User 可否
初始化

Sys-
System 可
否初始化

731-
001~999

Modem 速度 0：依照系统数据的 Modem 速
度

0 14 0：依照系统数据的 Modem 速度、1：2400bps、2：4800bps、
3：7200bps、4：9600bps、5：12000bps、6：144000bps、
7：16800bps、8：19200bps、9：21600bps、10：24000bps、
11：26400bps、12：28800bps、13：31200bps、14：33600bps

RW No No
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6.3.18  NVM732 Cont-Charge ( 计费 ) 2 List

Table 1 NVM732 Cont-Charge ( 计费 ) 2 List

Chain-Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明 Read/Write
 Sys-User 可
否初始化

Sys-System 可
否初始化

732-
001~999

Super G3 禁止设定 0：不禁止 0 1 0：不禁止

1：禁止

RW No No
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6.3.19  NVM733 Cont-Charge ( 计费 ) 3 List

Table 1 NVM733 Cont-Charge ( 计费 ) 3 List

Chain-Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
Read/
Write

 Sys-User 可
否初始化

Sys-System 可
否初始化

733-
001~999

ECM 禁止设定 0：不禁止 0 1 0：不禁止

1：禁止

RW No No
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6.3.20  NVM734 Cont-Charge ( 计费 ) 4 List

Table 1 NVM734 Cont-Charge ( 计费 ) 4 List

Chain-Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明 Read/Write
Sys-User 可否
初始化

Sys-System 可
否初始化

734-001~999 JBIG 禁止设定 0：不禁止 0 1 0：不禁止

1：禁止

RW No No
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6.3.21  NVM740 IOT Manager List

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入

740-009 纸张任意停止 Timer from Side1Feed 指定纸张任意停止功能与停止 Timer 值。

(Dup 除外从送纸开始到指定时间后 HardDown)

=0：无纸张任意停止功能

0：有纸张任意停止功能

=1~200：停止 Timer 值 [100ms]

* 本 NVM 将因电源 Off/On 而自动归零。

0 0 200 ○ ○

740-010 纸张任意停止 Timer from Side1RegiFeed 指定纸张任意停止功能与停止 Timer 值。

(从纸张 Side1 的 RegiFeed 开始到指定时间后 HardDown)

=0：无纸张任意停止功能

0：有纸张任意停止功能

=1~200：停止 Timer 值 [100ms]

* 本 NVM 将因电源 Off/On 而自动归零。

0 0 200 ○ ○

740-011 纸张任意停止 Timer from IOT 
ExitSensorOn

指定纸张任意停止功能与停止 Timer 值。

(从纸张 IOT 的 ExitSensorOn 开始到指定时间后 HardDown)

=0：无纸张任意停止功能

0：有纸张任意停止功能

=1~200：停止 Timer 值 [100ms]

* 本 NVM 将因电源 Off/On 而自动归零。

0 0 200 ○ ○
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740-012 CycleDownTimer for SheetEmpty SheetEmpty 用 CycleDownTimer。打印时变为 SheetEmpty 状态后到
CycleDown 开始为止的计时器 (单位：1[ms])

异常发生时、停止指示时的 CycleDown 不使用本计时器即开始
CycleDown。

若将 [740-013：CycleDownTimerOptimizeSwitch] 设定为 “有最优
化处理”，则本参数将会常时更新。

0 0 5000 ○ ○

740-013 CycleDownTimerOptimizeSwitch 指定 SheetEmpty 用 CycleDownTimer 的最优化的有无。

=0：无最优化处理

0：有最优化处理 ( 在 0~ 指定值范围内最优化 )

=1~5000：最优化范围上限 [ms]

若设定“有最优化处理”，则 [740-012：CycleDownTimer for 
SheetEmpty] 将根据 Controller 侧的 Sheet 供应能力而自动伸缩操
作。

→因 SheetEmpty 停止操作中的下一 Sheet 接收时将延长 1000[ms]

→因 SheetEmpty 停止操作中的下一 Sheet 未接收时将缩短  50[ms]

0 0 5000 ○ ○

740-016 IOT-PL ProductName 写入至 CPU 内置 ROM 的 IOT-PL 的产品识别符。电源打开时检查
IOT-PL 信息并保存至本 NVM。

=     0：Tarzan

=     1：Fuhjin

=     2：Tarzan Mono

=     3：Volante

=     4：Teak

=     5：Pinot

=6~255：无产品识别符

- 0 255 ╳ ╳

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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740-017 IOT-PL Number CPU 内置 ROM 中写入的 IOT-PL 管理号码。电源打开时检查 IOT-PL
信息并保存至本 NVM。

=0~254：有 IOT-PL 管理号码

=255：无 IOT-PL 管理号码

- 0 255 ╳ ╳

740-018 NVM 自动更新实施 Switch NVM 自动更新实施 Switch。将本 NVM 改写为“有 NVM 自动更新”，
Off/On 电源，则 [ 随 VersionUp 的初始值变更 ] 将会反映至相应的
NVM。

=0：无 NVM 自动更新

0以外：有 NVM 自动更新

＞ 0：有 NVM 自动更新 … NVM 自动更新结束后将本 NVM 归零。

=1：无条件更新 ( 设定自动解除 )

=2：有条件更新 ( 设定自动解除 )

＜ 0：有 NVM 自动更新…NVM 自动更新结束后仍维持本 NVM 设定。

=-1：无条件更新 ( 设定永久保持 )

=-2：有条件更新 ( 设定永久保持 )

NVM 自动更新中包含以下操作。

①无条件更新：反映全部随 VersionUp 的初始值变更

②有条件更新：仅反映原有初始值设定 NVM 中随 VersionUp 的初始
值变更

-2 -2 2 ○ ○

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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740-019 NVM 初始化 Version 以 IOT Version 显示现在的 NVM 初始化 Level。将具体的保存下列
“NVM 初始化处理”实施时的 IOT Version。

① 1stPowerOn 时的 NVM 自动初始化

② DC301 NVM Initialize

③ NVM 自动更新 (740-018= 以“有 NVM 自动更新”Off/On 电源 )

在实施 NVM 自动更新时，进行从本 NVM 保存 Version 到现在操作
Version 的 NVM 初始值更新。

- 5000 5999 ╳ ╳

740-021 IOT State for STO 保存 IOT SequenceTimeOver 发生时的 IOT State。

=0：未发生 SequenceTimeOver

0 以外：发生 SequenceTimeOver

=00000010h：PrintFunctionChange

=00000020h：PowerSave

=00000080h：PowerResume

=00000200h：CycleUp

=00000400h：PrintReady

=00000800h：CycleDown

=00001000h：JamDown

=00008000h：DiagFunctionChange

0 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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740-022 ModuleResponse for STO 保存 IOT SequenceTimeOver 发生时的 Module 变迁状态。

仅 740-021 的值为 “PrintReady”以外时可参照。

若 740-021 的值为 “PrintReady”，将会被设定为 “0”。

各 Bit

0 以外：已变迁符合 Module 的状态

各 Bit=0：等待变迁符合 Module 的状态

＜各 Bit 的意义＞

Bit2：ROS         Bit3：P/H

Bit4：ProCon      Bit5：Drive

Bit6：Xero        Bit7：Deve

Bit8：X'fer       Bit9：Fuser

Bit10：RegiCon    Bit11：OutCon

Bit12：Diag

0 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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740-023 SetupExecBit 1 for STO 以 Bit 单位保存 IOT SequenceTimeOver 发生时的 Setup 实施状况。

仅 740-021 的值为 “PrintReady”时可参照。

若 740-021 的值为 “PrintReady”以外，将会被设定为“0”。

各 Bit

0 以外：正在实施 Setup

各 Bit=0：未实施 Setup

＜各 Bit 的意义＞

Bit0：TopBand YMC1        Bit1：TopBand YMC2

Bit2：TopBand K           Bit3：EdgeCheck

Bit4：EdgeLearn           Bit5：JobStartBand

Bit6：ShldDetect          Bit7：DeveDecayMixing1

Bit8：DeveDecayMixing2    Bit9：DeveDecayRecovery

Bit10：XeroAugerRotate    Bit11：ToneUpDown1

Bit12：ToneUpDown2        Bit13：ToneUpDown3

Bit14：ToneUpDownRecovery Bit15：Deve K Mixing1

Bit16：Deve K Mixing2     Bit17：MixingRecovery

Bit18：MOB Gain Tuning    Bit19：MOB Gain Setup

Bit20：RoughSetup         Bit21：FineSetup

Bit22：RoughTuning        Bit23：RefineTuning

Bit24：FineTuning         Bit25：ColorRegi Check

Bit26：MOB SensorCheck    Bit27：BTR Setup

Bit28：Low AC SkipBand    Bit29：DeveBand YMC Mid

Bit30：DeveBand K Mid     Bit31：FC ADC Specular

0 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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740-024 SetupExecBit 2 for STO 以 Bit 单位保存 IOT SequenceTimeOver 发生时的 Setup 实施状况。

仅 740-021 的值为 “PrintReady”时可参照。

若 740-021 的值为 “PrintReady”以外，将会被设定为“0”。

各 Bit

0 以外：正在实施 Setup

各 Bit=0：未实施 Setup

＜各 Bit 的意义＞

Bit0：FC MinSetup         Bit1：BW MinSetup

Bit2：ADC FC Mid          Bit3：ADC BW Mid

Bit4：ADC FC End          Bit5：ADC BW End

Bit6：DeveBand YMC End    Bit7：DeveBand K End

Bit8：FilmThickDetect

0 0 429496729
5

○ ○

740-025 PowerDownType 指定 PowerDownSequence 中各 Device 的电源 Off 操作。

=0：运转用 PowerDown (IOT 稳定运转时的电源 Off 操作 )

0：出货用 PowerDown (IOT 工厂出货时的电源 Off 操作 )

若设定“出货用 PowerDown”，则 PowerDown 时将进行 [ 特定零件
的 IOT 包装 / 搬运 /设置作业的出货专用控制 ]。

(本 Data 在 PowerDown 结束时将恢复为 “运转用 PowerDown”)

0 0 1 ○ ○

740-029 IOT DriverConnectFailHistory 1 IOT Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 1次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-030 IOT DriverConnectFailHistory 2 IOT Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 2次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-031 IOT DriverConnectFailHistory 3 IOT Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 3次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-032 IOT DriverConnectFailHistory 4 IOT Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 4次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-033 IOT DriverConnectFailHistory 5 IOT Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 5次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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740-034 TM DriverConnectFailHistory 1 TM Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 1次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-035 TM DriverConnectFailHistory 2 TM Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 2次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-036 TM DriverConnectFailHistory 3 TM Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 3次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-037 TM DriverConnectFailHistory 4 TM Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 4次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-038 TM DriverConnectFailHistory 5 TM Drive 底座串列 I/F 错误发生次数的记录。前 5次的发生次数。 0 0 65535 ○ ╳

740-039 DriverConnectFailThreshA Drive 底座串列 I/F 错误检知用临界值。与前 1 次的相差次数。 20 1 65535 ○ ○

740-040 DriverConnectFailThreshB Drive 底座串列 I/F 错误检知用临界值。与前 5 次的相差次数。 50 1 65535 ○ ○

740-041 CycleDownTimer for FC SheetEmpty SheetEmpty 用 CycleDownTimer。以 EngineAction=FC 打印时变为
SheetEmpty 状态后到 CycleDown 开始为止的计时器 (单位：1[ms])

异常发生时、停止指示时的 CycleDown 不使用本计时器即开始
CycleDown。

若将 [740-013：CycleDownTimerOptimizeSwitch] 设定为 “有最优
化处理”，则本参数将会常时更新。

700 0 5000 ○ ○

740-042 CycleDownTimer for BW SheetEmpty SheetEmpty 用 CycleDownTimer。以 EngineAction=BW 打印时变为
SheetEmpty 状态后到 CycleDown 开始为止的计时器 (单位：1[ms])

异常发生时、停止指示时的 CycleDown 不使用本计时器即开始
CycleDown。

若将 [740-013：CycleDownTimerOptimizeSwitch] 设定为 “有最优
化处理”，则本参数将会常时更新。

0 0 5000 ○ ○

Table 1 NVM740 IOT Manager List

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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6.3.22  NVM741 Drive List

Table 1 NVM741 Drive List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入

741-062 2nd BTR Contact 后的稳定时间 调整 IBT Belt 的 2nd BTR Contact 后的稳定时间。 0 0 15000 ○ ○

741-106 Belt Home Too Long Counter(Nlong) Belt Home Too Long Counter 0 0 3 ○ ○

741-107 Angle Data 初始值 (a0) Angle Data 初始值 0 -500 500 ○ ○

741-108 No Edge Learn Mode 选择 No Edge Learn Mode 的选择

0：解除

1：选择

0 0 1 ○ ○

741-114 Edge Profile 初始化 Flag Edge Profile 的初始化 Flag

0：无初始化

1：有初始化

0 0 1 ○ ○

741-175 CC Intake Fan 操作停止时间 调整使 CC Intake Fan 的操作停止的时间 [单位：1s] 15 15 60000 ○ ○

741-177 Fuser Exhaust Fan 从 High 旋转移向 Low 旋转
的时间

Fuser Exhaust Fan 从 High 旋转移向 Low 旋转的时间之设定
[ 单位：1s]

15 15 60000 ○ ○

741-179 NOHAD Fan Fail Bypass NOHAD 相关之 Fan Fail Bypass 的选择

0：不 Bypass

1：Bypass

( 对象 Fan：Fuser Exhaust Fan Fail、CC Intake Fan Fail、Exit 
Fan Fail、Read Fan Fail)

0 0 1 ○ ○

741-184 Blower Motor 旋转停止转移时间 设定让 Blower Motor 停止所需的时间 [单位：1s] 15 15 60000 ○ ○

741-185 Blower Motor Fail 判定旋转数 设定 Blower Motor 的 Fail 检测的判断旋转数 [ 单位：1rpm] 200 0 10000 ○ ○

741-187 BLOWER MOTOR 旋转变化率 为求出预测寿命时的 Blower Motor 旋转数的值

实际的设定值：1.10/0.50~1.10

1050 900 1200 ○ ○
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741-188 Main Filter 更换显示控制 控制 Main Filter 更换显示的设定

0：不控制

1：控制

0 0 1 ○ ○

741-189 Main Filter 的更换状态 Main Filter 更换时辨识用

0：Reset( 更换时重设 )

1：从 Reset 后第 2 个作业开始到寿命检知为止

2：寿命检知后

0 0 2 ○ ○

741-190 BLOWER MOTOR 最新旋转数 [rpm][Nn] 设定 BLOWER MOTOR 的最新旋转数。[rpm][Nn] 0 0 65535 ○ ○

741-191 BLOWER MOTOR 更换后的旋转数 [rpm][Ni] BLOWER MOTOR 更换后的旋转数 [rpm][Ni] 0 0 65535 ○ ○

741-192 BLOWER MOTOR 预测寿命旋转数 [rpm][Na] BLOWER MOTOR 的预测寿命旋转数 1200 0 65535 ○ ○

741-193 Main Filter 检知次数 设定 Main Filter 检知次数。 0 0 3 ○ ○

741-194 SUCTION FILTER 使用 PV( 彩色 ) 显示从执行 SUCTION FILTER RESET 后到目前为止的 PV( 彩色 ) 0 0 999999 ○ ○

741-195 SUCTION FILTER 使用 PV( 黑白 ) 显示从执行 SUCTION FILTER RESET 后到目前为止的 PV( 黑白 ) 0 0 999999 ○ ○

741-198 结露模式执行 SW 执行结露模式的选择

0：不执行

1：执行

0 0 1 ○ ○

741-199 结露判断温度 调整结露判断温度 [单位：1 度 ] 12 0 30 ○ ○

741-200 结露模式睡眠转移延长时间 调整结露模式睡眠转移延长时间 [单位：1 分 ] 120 0 240 ○ ○

741-201 Drum Motor 逆转 SW 设定有无 Drum Motor 的逆转。

0：不逆转

1：与 IBT Belt 同步逆转

0 0 1 ○ ○

741-202 Drum Motor 逆转开始时间 设定开始执行 Drum Motor 逆转的时间。 800 800 1000 ○ ○

741-203 Drum Motor 逆转时间 设定 Drum Motor 的逆转时间。 80 0 1000 ○ ○

Table 1 NVM741 Drive List
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741-204 IBT Drive Motor 逆转开始时间 设定开始执行 IBT Drive Motor 逆转的时间。 800 800 1000 ○ ○

741-205 IBT Drive Motor 逆转时间 设定 IBT Drive Motor 逆转时间。 80 0 200 ○ ○

741-208 皮带周长校正功能开关 设定 Belt 周长校正功能开关

0：不执行

1：执行

1 0 1 ○ ○

741-212 预测时最大变化量 周长校正值预测时最大变化量 100 0 255 ○ ○

741-213 测量时最大变化量 周长测量时校正变化量的最大值 10 0 255 ○ ○

741-232 CC Intake Fan 高速 Duty 值 调整 CC Intake Fan 的高速时的 Duty 值 90 1 100 ○ ○

741-233 CC Intake Fan 低速 Duty 值 调整 CC Intake Fan 的低速时的 Duty 值 60 1 100 ○ ○

741-234 CC Intake Fan 特殊环境高速 Duty 值 调整 CC Intake Fan 的特殊环境高速时的 Duty 值 90 1 100 ○ ○

741-235 CC Intake Fan 特殊环境低速 Duty 值 调整 CC Intake Fan 的特殊环境低速时的 Duty 值 40 1 100 ○ ○

741-236 Fuser Exhaust Fan 低速时的 PWM 控制参数
(Duty)

Fuser Exhaust Fan 的低速旋转的旋转数的 PWM 控制值的设定
(Duty 值 )

60 1 100 ○ ○

741-237 Fuser Exhaust Fan 高速时的 PWM 控制参数
(Duty)

Fuser Exhaust Fan 的高速旋转的旋转数的 PWM 控制值的设定
(Duty 值 )

90 1 100 ○ ○

741-238 Fuser Exhaust Fan 特殊环境低速时的 PWM 控
制参数 (Duty)

Fuser Exhaust Fan 的特殊环境低速旋转的旋转数的 PWM 控制值之
设定 (Duty 值 )

40 1 100 ○ ○

741-239 Fuser Exhaust Fan 特殊环境高速时 PWM 控制
参数 (Duty)

Fuser Exhaust Fan 的特殊环境高速旋转的旋转数的 PWM 控制值之
设定 (Duty 值 )

60 1 100 ○ ○

741-240 Blower Motor 的低速时的 PWM 控制参数
(Duty)

Blower Motor 的 Print Process 中之低速时旋转的旋转数 PWM 控制
值的设定 (Duty)

75 1 100 ○ ○

741-241 Blower Motor 的高速时的 PWM 控制参数
(Duty)

Blower Motor 的 Print Process 中之高速时旋转的旋转数 PWM 控制
值的设定 (Duty)

90 1 100 ○ ○

741-242 Blower Motor 的特殊环境低速时的 PWM 控制参
数 (Duty)

Blower Motor 的 Print Process 中之特殊环境低速时旋转的旋转数
PWM 控制值的设定 (Duty)

60 1 100 ○ ○

Table 1 NVM741 Drive List
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741-243 Blower Motor 的特殊环境高速时的 PWM 控制参
数 (Duty)

Blower Motor 的 Print Process 中之特殊环境高速时旋转的旋转数
PWM 控制值的设定 (Duty)

90 1 100 ○ ○

741-244 外部气温传感器温度条件 1 调整外部气温传感器温度条件 1。

XX 以下的温度

19 0 60 ○ ○

741-245 环境传感器湿度条件 1 调整环境传感器温度条件 1。

Xx 以上的湿度

66 0 100 ○ ○

741-246 外部气温传感器温度条件 2 调整外部气温传感器温度条件 2。

XX 以下的温度

9 0 60 ○ ○

741-247 环境传感器湿度条件 2 调整环境传感器温度条件 2。

Xx 以上的湿度

60 0 100 ○ ○

741-256 POB Jam 发生时 IBT 停止执行 SW 调整 POB Jam 发生时 IBT Drive Motor 立即停止的执行。

0：执行

1：不执行

0 0 1 ○ ○

741-291 Front Fan PWM 控制参数 (Duty) 决定 Front Fan 旋转的 PWM 控制参数 [单位：1%] 95 0 100 ○ ○

741-292 Front Fan 旋转停止转移时间 从 Drum Motor K 停止到使 Front Fan 停止为止的时间 [单位：1s] 15 15 60000 ○ ○

741-293 Front Fan Fail 判断时间 Front Fan Fail 的 Fail 检知时间 [单位：100ms] 120 10 120 ○ ○

741-294 Front Fan Fail 检知次数 Front Fan Fail 的 Fail 检知次数 12 1 24 ○ ○

741-295 Front Fan Fail Bypass Front Fan Fail Bypass 的选择

0：不 Bypass、1：Bypass

0 0 1 ○ ○

741-296 Rear Add Fan PWM 控制参数 (Duty) 决定 Rear Add Fan 旋转的 PWM 控制参数 [ 单位：1%] 95 0 100 ○ ○

741-297 Rear Add Fan 旋转停止转移时间 从 Drum Motor K 停止到使 Rear Add Fan 停止为止的时间 [单位：
1s]

15 15 60000 ○ ○

741-298 Rear Add Fan Fail 判断时间 Rear Add Fan Fail 的 Fail 检知时间 [ 单位：100ms] 120 10 120 ○ ○

741-299 Rear Add Fan Fail 检知次数 Rear Add Fan Fail 的 Fail 检知次数 12 1 24 ○ ○

Table 1 NVM741 Drive List
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741-300 Rear Add Fan Fail Bypass Rear Add Fan Fail Bypass 的选择

0：不 Bypass、1：Bypass

0 0 1 ○ ○

741-301 Exit Roll Fan 操作切换 SW Exit Roll Fan 的可旋转纸张类型判断之切换 SW

0：通常模式 (普通纸以外旋转 )、1：结露对策模式 ( 所有纸张类
型旋转 )

0 0 1 ○ ○

741-302 高温时冷却模式高温界限值 高温时冷却模式转移温度 (单位：0.1 度 ) 460 0 800 ○ ○

741-303 高温时冷却模式低温界限值 安定模式转移温度 (单位：0.1 度 ) 450 0 800 ○ ○

741-304 高温时冷却模式检知开始时间 高温时冷却模式的转移检知开始时间 (单位：1min) 1 1 3600 ○ ○

741-305 高温时冷却模式检知间隔 高温时冷却模式的检知间隔 (单位：1min) 1 1 3600 ○ ○

741-306 高温时冷却模式检知 SW 高温时冷却模式操作切换 SW

0：执行检知 /判断、1：不执行检知 /判断

0 0 1 ○ ○

741-307 已发生之 FAIL 的种类 Belt 的相关 Fail 记录信息，当发生下列 Fail 时将保存 Link No.。

042-326(Belt Home Position too long)

042-327(Belt Position Fail)

042-328(Belt Edge Sensor Fail)

0 0 328 ○ ○

741-308 Fail 发生时的 Angle Data 初始值 Belt 的相关 Fail(042-326~328) 发生时之 Angle Data 初始值：a0 0 -500 500 ○ ○

741-309 Fail 发生时的 Steering Angle Data Belt 的相关 Fail(042-326~328) 发生时之 Steering Angle Data：
a(r，n)

0 -500 500 ○ ○

741-310 Fail 发生时的 Belt Edge Data Belt 的相关 Fail(042-326~328) 发生时之 Belt Edge Data：e(r，
n)

0 -512 511 ○ ○

741-312 Drum Motor K 停止后的检知禁止期间 Drum Motor K 停止后的高温时冷却模式检知禁止期间 [ 单位：
1min]

90 0 3600 ○ ○

741-313 Drum Motor K 驱动后的检知禁止期间 Drum Motor K 驱动后的高温时冷却模式检知禁止期间 [ 单位：
1min]

10 0 3600 ○ ○

Table 1 NVM741 Drive List
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6.3.23  NVM742 Paper Handling List
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742-001 Post 2nd BTR Sensor OFF 监视时间
(Process Speed 308)

监视 Post 2nd BTR Sensor 之 ON 检知后的 OFF 时间 (Process Speed 
308.13mm/s)

1Count=10ms 可在 0~230ms 的范围调整 (“0”是将本 OFF 检知设为无効 )

23 0 23 ○ ○

742-002 Post 2nd BTR Sensor OFF 监视时间
(Process Speed 224)

监视 Post 2nd BTR Sensor 之 ON 检知后的 OFF 时间 (Process Speed 
224.53mm/s)

1Count=10ms 可在 0~320ms 的范围调整 (“0”是将本 OFF 检知设为无効 )

32 0 32 ○ ○

742-003 Post 2nd BTR Sensor OFF 监视时间
(Process Speed 154)

监视 Post 2nd BTR Sensor 之 ON 检知后的 OFF 时间 (Process Speed 
154.07mm/s)

1Count=10ms 可在 0~460ms 的范围调整 (“0”是将本 OFF 检知设为无効 )

46 0 46 ○ ○

742-004 Post 2nd BTR Sensor OFF 监视时间
(Process Speed 102)

监视 Post 2nd BTR Sensor 之 ON 检知后的 OFF 时间 (Process Speed 
102.71mm/s)

1Count=10ms 可在 0~690ms 的范围调整 (“0”是将本 OFF 检知设为无効 )

69 0 69 ○ ○

742-013 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 (OHP
分隔页 )

切换在对于 OHP 分隔页、磅数 64-80、81-90、91-105、106-128、129-
150、151-176、 177-220、221-256、257-300 之 Post 2nd BTR Sensor 的
ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-014 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 (非
涂层纸正面 #1)

切换在对于非涂层纸正面、磅数 106-128、129-150、151-176 之 Post 2nd 
BTR Sensor 的 ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

1 0 1 ○ ○
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742-015 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 (非
涂层纸正面 #2)

切换在对于非涂层纸正面、磅数 177-220、221-256、257-300 之 Post 2nd 
BTR Sensor 的 ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-016 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 ( 非
涂层纸反面 #1)

切换在对于非涂层反面、磅数 106-128、129-150、151-176 之 Post 2nd 
BTR Sensor 的 ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

1 0 1 ○ ○

742-017 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 ( 非
涂层反面 #2)

切换在对于非涂层反面、磅数 177-220、221-256、257-300 之 Post 2nd 
BTR Sensor 的 ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-018 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 ( 涂
层纸正面 )

切换在对于涂层纸正面、磅数 177-220、221-256、257-300 之 Post 2nd 
BTR Sensor 的 ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-019 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 ( 涂
层纸反面 )

切换在对于涂层纸反面、磅数 177-220、221-256、257-300 之 Post 2nd 
BTR Sensor 的 ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-020 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 (标
签纸 )

切换在对于标签纸、磅数 106-128、129-150、151-176、177-220、221-
256、257-300 之 Post 2nd BTR Sensor 的 ON 检知后执行 / 不执行 OFF 时
间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List
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742-021 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 
(Tab)

切换在对于 Tab、磅数 106-128、129-150、151-176、177-220、221-256、
257-300 之 Post 2nd BTR Sensor 的 ON 检知后执行 /不执行 OFF 时间监视
之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-022 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 (明
信片 #1)

切换在对于明信片、磅数 106-128、129-150、151-176 之 Post 2nd BTR 
Sensor 的 ON 检知后执行 /不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-023 Post 2nd BTR Sensor Jam 检知切换 (明
信片 #2)

切换在对于明信片、磅数 177-220 之 Post 2nd BTR Sensor 的 ON 检知后
执行 /不执行 OFF 时间监视之检知

  0：不检知

  1：检知

0 0 1 ○ ○

742-029 Feed 输送控制切换 切换在卡纸发生时，执行 /不执行输送控制 (Tray1~3 共通操作 )

  0：不执行

  1：执行

1 0 1 ○ ○

742-032 Take Away Clutch 1、2、3 Off 时间
( 从纸盘 1 送纸 )

调整在卡纸发生时、Take Away Clutch 1、2、3的 Off 时间 ( 从纸盘 1送
纸 )

  1Count=10ms 可在 0~80ms 的范围内调整

3 0 8 ○ ○

742-035 Take Away Clutch 1、2、3 Off 时间
( 从纸盘 2 送纸 )

调整在卡纸发生时、Take Away Clutch 1、2、3的 Off 时间 ( 从纸盘 2送
纸 )

  1Count=10ms 可在 0~90ms 的范围内调整

4 0 9 ○ ○

742-038 Take Away Clutch 1、2、3 Off 时间
( 从纸盘 3 送纸 )

调整在卡纸发生时、Take Away Clutch 1、2、3的 Off 时间 ( 从纸盘 3送
纸 )

  1Count=10ms 可在 0~90ms 的范围内调整

4 0 9 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List
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742-041 Static Jam 检知 Sensor Chain Link No 发生 Static Jam 时，检知纸张的传感器的 DC330 时的 Chain Link No 被
保存

初始化仅在 NVM 初始化时 (Static Jam 解除时不执行初始化 )

0 0 999999 ○ ○

742-042 Jam Bypass 切换 切换 Dynamic Jam 之 Jam Bypass 执行 /不执行 (通常 )

  0= 不执行 Jam Bypass( 通常 )

  1= 执行 Jam Bypass

打开 IOT 电源时设定为 0= 不执行 Jam Bypass

0 0 1 ○ ○

742-046 Jam Clear 辅助操作 Exit 送纸时 Fuser 
Motor 停止时间

在 Jam Clear 辅助操作 Exit 送纸时从规定的时间到 Fuser Motor 停止为
止的时间

 名义值 =0ms

  1Count=10ms 可在 0~1,000ms 的范围内调整

0 0 100 ○ ○

742-047 Jam Clear 辅助操作 Exit 送纸时 Exit 
Motor Step Down 开始时间

在 Jam Clear 辅助操作 Exit 送纸时从规定的时间到 Exit MotorStep Down
开始为止的时间

 名义值 =1500ms

  1Count=10ms 可在 0~3000ms 的范围内调整

150 0 300 ○ ○

742-048 Jam Clear 辅助操作 Invert 送纸时
Invert Motor Step Down 开始时间

在 Jam Clear 辅助操作 Invert 送纸时从 Invert Path Sensor OFF 检知开
始到 Invert Motor Step Down 开始为止的时间 (Invert 送纸辅助操作 2
种共享 )

  1Count=10ms 可在 0~50ms 的范围内调整

0 0 5 ○ ○

742-049 Jam Clear 辅助操作 Exit 送纸

操作开始时间

( 仅限配置 C-Finisher 时 )

到 Jam Clear 辅助操作开始为止的时间 ( 仅限配置 C-Finisher 时适用 )

  1Count=100ms 可在 0~2000ms 的范围内调整

10 0 20 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List
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742-054 HCF 用 Debug Data(HD) HCF Debug 用信息 (Hard Down 发生时 )

在下列时间设定对应 Bit(=1)，使用 HCF 应答接收来清除 (=0)。

(bit0) PowerOn 时 → InitReq 发送时

(bit1) PFC / PowerResume 时 → ChgDevCtrlMod/PCOn/Norm 发送时

(bit2) DFC 时 → ChgDevCtrlMod/PCOn/Diag 发送时

(bit3) PowerSave 时 → ChgDevCtrlMod/PSave/Normal 发送时

(bit4) CycleUp 时 → CycleUp 发送时

(bit5) CycleDown 时 → StopFeeder/CycleDown 发送时

(bit6) JamDown 时 → StopFeeder/JamDown 发送时

(bit7) HardDown 时 → StopFeeder/HardDown 发送时

0 0 65535 ○ ○

742-055 HCF 用 Debug Data(STO) HCF Debug 用信息 (Sequence Time Over 发生时 )

在下列时间设定对应 Bit(=1)，使用 HCF 应答接收来清除 (=0)。

(bit0) PowerOn 时 → InitReq 发送时

(bit1) PFC / PowerResume 时 → ChgDevCtrlMod/PCOn/Norm 发送时

(bit2) DFC 时 → ChgDevCtrlMod/PCOn/Diag 发送时

(bit3) PowerSave 时 → ChgDevCtrlMod/PSave/Normal 发送时

(bit4) CycleUp 时 → CycleUp 发送时

(bit5) CycleDown 时 → StopFeeder/CycleDown 发送时

(bit6) JamDown 时 → StopFeeder/JamDown 发送时

(bit7) HardDown 时 → StopFeeder/HardDown 发送时

0 0 65535 ○ ○

742-059 Debug 用 Unit State(STO) Debug 用 Unit 状态确认信息 (Sequence Time Over 发生时 ) 0 0 42949672
95

○ ○
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742-060 Debug 用 Unit State(HD) Debug 用 Unit 状态确认信息 (Hard Down 发生时 ) 0 0 42949672
95

○ ○

742-069 所有 Tray

切换 A5 SEF/5.5"x8.5" SEF

所有纸盘的纸张检知尺寸的切换

0= 按照纸张尺寸群组

1=A5 SEF 检知

2=5.5"x8.5" SEF 检知

0 0 2 ○ ○

742-070 所有 Tray

B5 LEF/16 开 LEF/7.25"x10.5" LEF 切换

所有纸盘的纸张检知尺寸的切换

0= 按照纸张尺寸群组

1=B5 LEF/16 开 LEF 检知

2=7.25"x10.5" LEF 检知

0 0 2 ○ ○

742-071 所有 Tray

SRA3 SEF/13"x18" SEF/12"x18" SEF 切
换

所有纸盘的纸张检知尺寸的切换

0= 配合纸张尺寸群组变化

1=SRA3 SEF 检知

2=13"x18" SEF 检知

3=12"x18" SEF 检知

0 0 3 ○ ○

742-072 所有 Tray

12.6"x19.2" SEF/13"x19" SEF 切换

所有纸盘的纸张检知尺寸的切换

0= 配合纸张尺寸群组变化

1=12.6"x19.2" SEF 检知

2=13"x19" SEF 检知

0 0 2 ○ ○

742-073 IOT Tray

A4 SEF/DT 特殊 A4 SEF 切换

IOT Tray 之纸张检知尺寸的切换

1=A4 SEF 检知

2=DT 特殊 A4 SEF 检知

1 1 2 ○ ○
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742-074 IOT Tray

A4 LEF/A3 SEF/DT 特殊 A4 LEF 切换

IOT Tray 之纸张检知尺寸的切换

1=A4 LEF、A3 SEF

2=DT 特 A4 LEF

1 1 2 ○ ○

742-075 2000A3HCF、4000A3HCF Tray

A4 LEF/DT 特殊 A4 LEF 切换

2000A3HCF、4000A3HCF 纸盘的纸张检知尺寸的切换

1=A4 LEF

2=DT 特 A4 LEF

1 1 2 ○ ○

742-076 2000A3HCF、4000A3HCF Tray

A4 SEF/DT 特殊 A4 SEF 切换

2000A3HCF、4000A3HCF 纸盘的纸张检知尺寸的切换

1=A4 SEF

2=DT 特殊 A4 SEF

1 1 2 ○ ○

742-077 2000A3HCF、4000A3HCF Tray

SRA3 SEF/12"x18" SEF/DT 特殊 A3 SEF
切换

2000A3HCF、2000A3HCF.2 纸盘的纸张检知尺寸的切换

1=SRA3 SEF、12"x18" SEF

2=DT 特殊 A3 SEF

1 1 2 ○ ○

742-093 纸盘 1送纸操作开始时间 调整纸盘 1送纸操作开始时间。

1Count=10ms

以 5=1,726ms 为基准，可在 +50ms~-50ms 的范围调整。

5 0 10 ○ ○

742-094 纸盘 2送纸操作开始时间 调整纸盘 2送纸操作开始时间。

1Count=10ms

以 5=1,561ms 为基准，可在 +50ms~-50ms 的范围调整。

5 0 10 ○ ○

742-095 纸盘 3送纸操作开始时间 调整纸盘 3送纸操作开始时间。

1Count=10ms

以 5=1,397ms 为基准，可在 +50ms~-50ms 的范围调整。

5 0 10 ○ ○
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742-096 Pre Feed Mode/ 减速 Feed Mode 切换临
界值

调整 Feed Mode 临界值。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 70=130ms 为基准，可在 -70~+20ms 的范围调整。

70 0 90 ○ ○

742-097 减速 Feed Mode/Direct Feed Mode 切换
临界值

调整 Feed Mode 临界值。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 20=170ms 为基准，可在 -19~+30ms 的范围调整。

20 1 50 ○ ○

742-098 Direct Feed Mode/Top Speed Feed Mode
切换临界值

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 40=240ms 为基准，可在 -39~+30ms 的范围调整。

40 1 70 ○ ○

742-104 Tray1 Lift Up 时间 表示 Tray1 的 Lift Up 时间。 0 0 6000 ○ ○

742-105 Tray2 Lift Up 时间 表示 Tray2 的 Lift Up 时间。 0 0 6000 ○ ○

742-106 Tray3 Lift Up 时间 表示 Tray3 的 Lift Up 时间。 0 0 6000 ○ ○

742-107 Tray1 余量检知计数系数

(Lifter Adjust 时间 )

用于计算 Tray1 之余量值的系数 (Lifter Adjust 时间 )

1Count=1

初始值为 45，可在 1~100 的范围内调整。

45 1 100 ○ ○

742-108 Tray2 余量检知计数系数

(Lifter Adjust 时间 )

用于计算 Tray2 之余量值的系数 (Lifter Adjust 时间 )

1Count=1

初始值为 45，可在 1~100 的范围内调整。

45 1 100 ○ ○

742-109 Tray3 余量检知计数系数

(Lifter Adjust 时间 )

用于计算 Tray3 之余量值的系数 (Lifter Adjust 时间 )

1Count=1

初始值为 45，可在 1~100 的范围内调整。

45 1 100 ○ ○

742-110 Tray1 Lifter Adjust 次数计数值 计算 Tray1 之 Lifter Adjust 次数。

Tray Lift Up 后设为 0，每次 Lifter Adjust 时计数增加 1。

0 0 200 ○ ○
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742-111 Tray2 Lifter Adjust 次数计数值 计算 Tray2 之 Lifter Adjust 次数。

Tray Lift Up 后设为 0，每次 Lifter Adjust 时计数增加 1。

0 0 200 ○ ○

742-112 Tray3 Lifter Adjust 次数计数值 计算 Tray3 之 Lifter Adjust 次数。

Tray Lift Up 后设为 0，每次 Lifter Adjust 时计数增加 1。

0 0 200 ○ ○

742-113 Tray Lifter Adjust 时间 调整 Tray Lifter Adjust 时间。

1Count=10ms

以 5=50ms 为基准，可在 -40~40ms(10~90ms) 的范围调整。

5 1 9 ○ ○

742-114 Tray1 Lift Up 操作信息 参照数据

在 Power OFF 时若是在 Lift Up 操作中，将以操作中之状况作为信息保存
于 NVM 内。

0 0 1 ○ ○

742-115 Tray2 Lift Up 操作信息 参照数据

在 Power OFF 时若是在 Lift Up 操作中，将以操作中之状况作为信息保存
于 NVM 内。

0 0 1 ○ ○

742-116 Tray3 Lift Up 操作信息 参照数据

在 Power OFF 时若是在 Lift Up 操作中，将以操作中之状况作为信息保存
于 NVM 内。

0 0 1 ○ ○

742-121 Tray1 Nudger Solenoid OFF 时间 调整 Tray1 Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

可在 0~100ms 的范围内调整。

0 0 10 ○ ○

742-122 Tray2 Nudger Solenoid OFF 时间 调整 Tray2 Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

可在 0~100ms 的范围内调整。

0 0 10 ○ ○
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742-123 Tray3 Nudger Solenoid OFF 时间 调整 Tray3 Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

可在 0~100ms 的范围内调整。

0 0 10 ○ ○

742-124 Tray1 Late Feed Nudger Solenoid OFF
时间

调整 Tray1 Late Feed Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

以 5=50ms 为基准，可在 -50~+100ms 的范围调整。

5 0 15 ○ ○

742-125 Tray2 Late Feed Nudger Solenoid OFF
时间

调整 Tray2 Late Feed Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

以 5=50ms 为基准，可在 -50~+100ms 的范围调整。

5 0 15 ○ ○

742-126 Tray3 Late Feed Nudger Solenoid OFF
时间

调整 Tray3 Late Feed Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

以 5=50ms 为基准，可在 -50~+100ms 的范围调整。

5 0 15 ○ ○

742-127 Late Feed Mode Start 时间 调整 Late Feed Mode 时的送纸不规律。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 50=190ms 为基准，可在 -50~50ms(140~240ms) 的范围调整。

50 0 100 ○ ○

742-128 Pre Feed Mode Restart 时间 调整到 Pre Feed Mode 的重新送纸开始为止的时间。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 50=160ms 为基准，可在 -50~50ms(110~210ms) 的范围调整。

50 0 100 ○ ○

742-129 减速 Feed Mode 再加速时间 调整到减速 Feed Mode 再加速时间为止的时间。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 50=50ms 为基准，可在 -35~50ms(15~100ms) 的范围调整。

50 15 100 ○ ○
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742-155 Take Away Motor 驱动时间

( 从 Tray1 送纸 )

调整 Take Away Motor 驱动时间。

( 从 Tray1 送纸 )

1Count=10ms

名义值为 5，可在± 50ms 的范围调整。

5 0 10 ○ ○

742-156 Take Away Motor 驱动时间

( 从 Tray2 送纸 )

调整 Take Away Motor 驱动时间。

( 从 Tray2 送纸 )

1Count=10ms

名义值为 5，可在± 50ms 的范围调整。

5 0 10 ○ ○

742-157 Take Away Motor 驱动时间

( 从 Tray3 送纸 )

调整 Take Away Motor 驱动时间。

( 从 Tray3 送纸 )

1Count=10ms

名义值为 5，可在± 50ms 的范围调整。

5 0 10 ○ ○

742-186 Take Away Clutch1 Diag Cycle 操作 ON
时间

产品固有部件控制添加操作

调整 Take Away Clutch1 Diag Cycle 操作的 On 时间。

1Count=10ms

50 1 6000 ○ ○

742-187 Take Away Clutch2 Diag Cycle 操作 ON
时间

产品固有部件控制添加操作

调整 Take Away Clutch2 Diag Cycle 操作的 On 时间。

1Count=10ms

50 1 6000 ○ ○

742-188 Take Away Clutch3 Diag Cycle 操作 ON
时间

产品固有部件控制添加操作

调整 Take Away Clutch3 Diag Cycle 操作的 On 时间。

1Count=10ms

50 1 6000 ○ ○
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742-189 Take Away Clutch1 Diag Cycle 操作 
OFF 时间

产品固有部件控制添加操作

调整 Take Away Clutch1 Diag Cycle 操作的 Off 时间。

1Count=10ms

80 1 6000 ○ ○

742-190 Take Away Clutch2 Diag Cycle 操作 
OFF 时间

产品固有部件控制添加操作

调整 Take Away Clutch2 Diag Cycle 操作的 Off 时间。

1Count=10ms

80 1 6000 ○ ○

742-191 Take Away Clutch3 Diag Cycle 操作 
OFF 时间

产品固有部件控制添加操作

调整 Take Away Clutch3 Diag Cycle 操作的 Off 时间。

1Count=10ms

80 1 6000 ○ ○

742-197 MSI 纸张导杆最小位置 保存 MSI 纸张导杆最小宽度的模拟值

(MSI 纸张导杆调整时模拟值若为设定范围以外时将不保存 )

966 905 1023 ○ ○

742-198 MSI 纸张导杆最大位置 保存 MSI 纸张导杆最大宽度的模拟值

(MSI 纸张导杆调整时模拟值若为设定范围以外时将不保存 )

60 0 164 ○ ○

742-199 MSI 纸张宽度测长结果 (Width) 外部故障解析用

来自 MSI 之纸张宽度尺寸 (宽 )

单位：0.1mm

0 0 10000 ○ ○

742-200 MSI 纸张输送长度测长结果 (Length) 外部故障解析用

来自 MSI 之纸张输送长度尺寸 (长 )

单位：0.1mm

0 0 10000 ○ ○

742-208 MSI Lifter Adjust 时间 调整 MSI Lifter Adjust 操作的停止时间。

1Count=10ms

名义值为 10，可在 -90~+100ms 的范围调整。

10 1 20 ○ ○
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742-209 MSI 送纸操作开始时间 调整 MSI 送纸操作开始时间。

1Count=10ms

名义值为 15，可在± 150ms 的范围调整。

15 0 30 ○ ○

742-211 MSI Pre Feed Mode/ 减速 Feed Mode 切
换临界值

用于开发。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 40=80ms 为基准，可在 -40~40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-212 MSI 减速 Feed Mode/Direct Feed Mode
切换临界值

用于开发。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 40=120ms 为基准，可在 -40~40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-218 MSI Nudger Solenoid OFF 时间 调整 MSI Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

可在 0~100ms 的范围内调整。

0 0 10 ○ ○

742-219 MSI Late Feed Mode Nudger Solenoid 
OFF 时间

调整 MSI Late Feed Mode Nudger Solenoid OFF 时间。

1Count=10ms

以 5=50ms 为基准，可在 -50~+100ms 的范围调整。

5 0 15 ○ ○

742-220 MSI Late Feed Mode Start 时间 调整 MSI Late Feed Mode 时的送纸不规律。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 50=200ms 为基准，可在 -50~50ms(150~250ms) 的范围调整。

50 0 100 ○ ○

742-221 MSI Pre Feed Mode Restart 时间 调整到 Pre Feed Mode 的重新送纸开始为止的时间。

1Count=1ms (1[ms/step] 调整 )

以 50=230ms 为基准，可在 -50~50ms(180~280ms) 的范围调整。

50 0 100 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-308 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-222 MSI 减速 Feed Mode 计算式比例定数 调整 MSI 减速 Feed Mode 计算式中的比例定数。

1Count=1

初始值为 954，可在 0~2000 的范围内调整。

954 0 2000 ○ ○

742-223 MSI 减速 Feed Mode 计算式定数 调整 MSI 减速 Feed Mode 计算式中的比例定数。

1Count=1

初始值为 326，可在 130~400 的范围内调整。

326 130 400 ○ ○

742-250 Regi Motor Process Speed 调整

(Process Speed 308.812mm/s)

微调 Regi Motor 的 Process Speed。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1pps

以 7=3360pps 为基准，可在 -7pps~+37pps 的范围调整。

7 0 44 ○ ○

742-251 Regi Motor Process Speed 调整

(Process Speed 224.992mm/s)

微调 Regi Motor 的 Process Speed。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1pps

以 5=2448pps 为基准，可在 -5pps~+27pps 的范围调整。

5 0 32 ○ ○

742-252 Regi Motor Process Speed 调整

(Process Speed 154.406mm/s)

微调 Regi Motor 的 Process Speed。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1pps

以 3=1680pps 为基准，可在 -3pps~+19pps 的范围调整。

9 0 22 ○ ○

742-253 Regi Motor Process Speed 调整

(Process Speed 102.937mm/s)

微调 Regi Motor 的 Process Speed。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1pps

以 2=2240pps 为基准，可在 -2pps~+27pps 的范围调整。

2 0 29 ○ ○
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742-254 Pre Registration 操作开始时间 (MSI) 调整对于从 MSI 输送的纸张的 Pre Registration 操作开始时间。

1Count=10ms

以 4=-990ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

4 0 8 ○ ○

742-255 Pre Registration 操作开始时间
(Tray1~3/2000HCF)

调整对于从 Tray1~3/2000HCF 输送的纸张的 Pre Registration 操作开始
时间。

1Count=10ms

以 4=-690ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

4 0 8 ○ ○

742-256 Pre Registration 操作开始时间
(Duplex)

调整对于从 Duplex 输送的纸张的 Pre Registration 操作开始时间。

1Count=10ms

以 4=-690ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

4 0 8 ○ ○

742-257 Pre Registration 操作开始时间
(2000A3HCF/4000A3HCF)

调整对于从 2000A3HCF/4000A3HCF 输送的纸张的 Pre Registration 操作
开始时间。

1Count=10ms

以 4=-790ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

4 0 8 ○ ○

742-258 Pre Registration 操作开始时间
(2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI)

调整对于从 2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI 输送的纸张的 Pre 
Registration 操作开始时间。

1Count=10ms

以 4=-890ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

4 0 8 ○ ○

742-264 Pre Regi Sensor ON 时间 ( 设计值 )

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Pre Regi Sensor ON 时间的设计值。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 40=170ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-310 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-265 Pre Regi Sensor ON 时间 ( 设计值 )

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Pre Regi Sensor ON 时间的设计值。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 40=170ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-266 Pre Regi Sensor ON 时间 ( 设计值 )

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Pre Regi Sensor ON 时间的设计值。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 40=170ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-267 Pre Regi Sensor ON 时间 ( 设计值 )

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Pre Regi Sensor ON 时间的设计值。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 40=170ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-268 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
64~80gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 64~80gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

24 0 60 ○ ○

742-269 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
81~90gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 81~90gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

24 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-311700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-270 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
91~105gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 91~105gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-271 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
106~128gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 106~128gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-272 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
129~150gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 129~150gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-273 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
151~176gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 151~176gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-274 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
177~220gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 177~220gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-312 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-275 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
221~256gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 221~256gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-276 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
257~300gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 257~300gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-277 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
64~80gsm/

Dup Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 64~80gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

24 0 60 ○ ○

742-278 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
81~90gsm/

Dup Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 81~90gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

24 0 60 ○ ○

742-279 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
91~105gsm/

Dup Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 91~105gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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742-280 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
106~128gsm/

Dup Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 106~128gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-281 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
129~150gsm/

Dup Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 129~150gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-282 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
151~176gsm/

Dup Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 151~176gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-283 Loop 量调整

( 标签纸、透明胶片、TAC Film 以外
177~220gsm/

Dup Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸、透明胶片以外 177~220gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-284 Loop 量调整

( 标签纸 106~128gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸 106~128gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化
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写入
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6-314 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-285 Loop 量调整

( 标签纸 129~150gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸 129~150gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-286 Loop 量调整

( 标签纸 151~176gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸 151~176gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-287 Loop 量调整

( 标签纸 177~220gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸 177~220gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-288 Loop 量调整

( 标签纸 221~256gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸 221~256gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-289 Loop 量调整

( 标签纸 257~300gsm/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 标签纸 257~300gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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742-290 Loop 量调整

( 透明胶片 /Tac Film/

TA & MSI Path)

调整 Loop 量 (Pre Registration 停止时间 )。

( 透明胶片 /Tac Film/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 30=81ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

12 0 60 ○ ○

742-291 MSI Pre Registration 减速时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整对于从 MSI/2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI 输送的纸张的 MSI Pre 
Registration 减速开始时间。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 30=311ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-292 MSI Pre Registration 减速时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整对于从 MSI/2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI 输送的纸张的 MSI Pre 
Registration 减速开始时间。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 30=311ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-293 MSI Pre Registration 减速时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整对于从 MSI/2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI 输送的纸张的 MSI Pre 
Registration 减速开始时间。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 30=311ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-294 MSI Pre Registration 减速时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整对于从 MSI/2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI 输送的纸张的 MSI Pre 
Registration 减速开始时间。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 30=311ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化
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6-316 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-295 MSI Pre Regi Sensor ON 时间 (设计值 )

(Process Speed 308.133mm/s)

调整对于从 2000A3HCF/4000A3HCF 输送的纸张的 MSI Pre Regi Sensor ON
时间的设计值。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 40=300ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-296 MSI Pre Regi Sensor ON 时间 (设计值 )

(Process Speed 224.528mm/s)

调整对于从 2000A3HCF/4000A3HCF 输送的纸张的 MSI Pre Regi Sensor ON
时间的设计值。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 40=300ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-297 MSI Pre Regi Sensor ON 时间 (设计值 )

(Process Speed 154.066mm/s)

调整对于从 2000A3HCF/4000A3HCF 输送的纸张的 MSI Pre Regi Sensor ON
时间的设计值。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 40=300ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-298 MSI Pre Regi Sensor ON 时间 (设计值 )

(Process Speed 102.711mm/s)

调整对于从 2000A3HCF/4000A3HCF 输送的纸张的 MSI Pre Regi Sensor ON
时间的设计值。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 40=300ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

40 0 80 ○ ○

742-299 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 64~80gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 64~80gsm/TA & MSI Path)

1Count=10ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 时不执行 Regi Assist 操作。

0 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009
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742-300 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 81~90gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 81~90gsm/TA & MSI Path)

1Count=10ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 时不执行 Regi Assist 操作。

0 0 50 ○ ○

742-301 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 91~105gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 91~105gsm/TA & MSI Path)

1Count=10ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 时不执行 Regi Assist 操作。

0 0 50 ○ ○

742-302 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 106~128gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 106~128gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-303 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 129~150gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 129~150gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-304 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 151~176gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 151~176gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化
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6-318 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-305 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 177~220gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 177~220gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-306 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 221~256gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 221~256gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-307 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 257~300gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 257~300gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-308 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 64~80gsm/

Dup Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 64~80gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-309 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 81~90gsm/

Dup Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 81~90gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-319700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-310 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 91~105gsm/

Dup Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 91~105gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-311 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 106~128gsm/

Dup Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 106~128gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-312 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 129~150gsm/

Dup Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 129~150gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-313 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 151~176gsm/

Dup Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 151~176gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-314 Regi Assist 开始时间

( 标签纸、透明胶片以外 177~220gsm/

Dup Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸、透明胶片以外 177~220gsm/Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-320 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-315 Regi Assist 开始时间

( 标签纸 106~128gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸 106~128gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-316 Regi Assist 开始时间

( 标签纸 129~150gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸 129~150gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-317 Regi Assist 开始时间

( 标签纸 151~176gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸 151~176gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-318 Regi Assist 开始时间

( 标签纸 177~220gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸 177~220gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-319 Regi Assist 开始时间

( 标签纸 221~256gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸 221~256gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-321700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-320 Regi Assist 开始时间

( 标签纸 257~300gsm/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 标签纸 257~300gsm/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-321 Regi Assist 开始时间

( 透明胶片 /Tac Film/

TA & MSI Path)

调整定位控制中 Transport Motor/Pre Regi Motor 的操作开始时间。

( 透明胶片 /Tac Film/TA & MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-322 Lead Regi 调整

(64~80gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(64~80gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-323 Lead Regi 调整

(81~90gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(81~90gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-322 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-324 Lead Regi 调整

(91~105gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(91~105gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-325 Lead Regi 调整

(106~128gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(106~128gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-326 Lead Regi 调整

(129~150gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(129~150gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-327 Lead Regi 调整

(151~176gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(151~176gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-323700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-328 Lead Regi 调整

(177~220gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(177~220gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-329 Lead Regi 调整

(221~256gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(221~256gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-330 Lead Regi 调整

(257~300gsm/Side1)

调整 Regi Motor 减速时间。

(257~300gsm/Side1)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-331 Lead Regi 调整

(64~80gsm/Side2)

调整 Regi Motor 减速时间。

(64~80gsm/Side2)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-324 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-332 Lead Regi 调整

(81~90gsm/Side2)

调整 Regi Motor 减速时间。

(81~90gsm/Side2)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-333 Lead Regi 调整

(91~105gsm/Side2)

调整 Regi Motor 减速时间。

(91~105gsm/Side2)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-334 Lead Regi 调整

(106~128gsm/Side2)

调整 Regi Motor 减速时间。

(106~128gsm/Side2)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-335 Lead Regi 调整

(129~150gsm/Side2)

调整 Regi Motor 减速时间。

(129~150gsm/Side2)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-325700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-336 Lead Regi 调整

(151~176gsm/Side2)

调整 Regi Motor 减速时间。

(151~176gsm/Side2)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-337 Lead Regi 调整

(177~220gsm/Side2)

调整 Regi Motor 减速时间。

(177~220gsm/Side2)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-340 纸张输送路径校正值 校正 Regi Out Sensor 到 Tacking Point 的距离

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 2.0mm 的范围调整。

0 -20 20 ○ ○

742-345 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(TA & Dup Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1mm

名义值为 236.0mm，可在 -16~+24mm 的范围调整。

236 220 260 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-326 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-346 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(TA & Dup Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1mm

名义值为 236.0mm，可在 -16~+24mm 的范围调整。

236 220 260 ○ ○

742-347 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(TA & Dup Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1mm

名义值为 236.0mm，可在 -16~+24mm 的范围调整。

236 220 260 ○ ○

742-348 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(TA & Dup Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1mm

名义值为 236.0mm，可在 -16~+24mm 的范围调整。

236 220 260 ○ ○

742-349 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(MSI Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(MSI Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1mm

名义值为 231.0mm，可在 -11~+29mm 的范围调整。

231 220 260 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-327700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-350 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(MSI Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(MSI Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1mm

名义值为 231.0mm，可在 -11~+29mm 的范围调整。

231 220 260 ○ ○

742-351 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(MSI Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(MSI Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1mm

名义值为 231.0mm，可在 -11~+29mm 的范围调整。

231 220 260 ○ ○

742-352 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输
送长度临界值

(MSI Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Side Shift 时 Loop 校正控制执行纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度超过临界值以上时，通过控制 Transport Motor 的速度，
可调整 Regi Roll 之 Side Shift 控制时的 Loop 量。

(MSI Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1mm

名义值为 231.0mm，可在 -11~+29mm 的范围调整。

231 220 260 ○ ○

742-353 Side Shift 时 Loop 开始时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-328 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-354 Side Shift 时 Loop 开始时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-355 Side Shift 时 Loop 开始时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-356 Side Shift 时 Loop 开始时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-357 Side Shift 时 Loop 开始时间

(MSI Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(MSI Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-358 Side Shift 时 Loop 开始时间

(MSI Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(MSI Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-329700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-359 Side Shift 时 Loop 开始时间

(MSI Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(MSI Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-360 Side Shift 时 Loop 开始时间

(MSI Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 开始时间。

(MSI Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

名义值为 30ms，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-361 Side Shift 时 Loop 校正量

(TA & Dup Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

742-362 Side Shift 时 Loop 校正量

(TA & Dup Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

742-363 Side Shift 时 Loop 校正量

(TA & Dup Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-330 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-364 Side Shift 时 Loop 校正量

(TA & Dup Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(TA & Dup Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

742-365 Side Shift 时 Loop 校正量

(MSI Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(MSI Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

742-366 Side Shift 时 Loop 校正量

(MSI Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(MSI Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

742-367 Side Shift 时 Loop 校正量

(MSI Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(MSI Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

742-368 Side Shift 时 Loop 校正量

(MSI Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

将调整 Side Shift 时 Loop 校正量。

(MSI Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=10ms

名义值为 0ms，可在 0~50ms 的范围调整。

0 0 5 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-331700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-369 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 20=314ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=370ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-370 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 20=432ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=507ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-371 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 20=629ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=739ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-332 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-372 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(TA & Dup Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(TA & Dup Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 20=943ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=1,109ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-373 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(MSI Path)

(Process Speed 308.133mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(MSI Path)(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 20=295ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=350ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-374 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(MSI Path)

(Process Speed 224.528mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(MSI Path)(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 20=405ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=480ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-333700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-375 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(MSI Path)

(Process Speed 154.066mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(MSI Path)(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 20=590ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=700ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-376 调整定位操作时的 Pre Regi Motor 停止
时间

(MSI Path)

(Process Speed 102.711mm/s)

调整定位操作时 Pre Regi Motor 之停止时间。

(MSI Path)(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 20=885ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=1050ms 为基准，可在± 20ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-377 Regi Motor 停止时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Regi Motor 停止时间。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1mc

以 20=75mc(74ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=130mc(130ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-334 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-378 Regi Motor 停止时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Regi Motor 停止时间。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1mc

以 20=75mc(102ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=130mc(178ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-379 Regi Motor 停止时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Regi Motor 停止时间。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1mc

以 20=75mc(149ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=130mc(259ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

742-380 Regi Motor 停止时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Regi Motor 停止时间。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1mc

以 20=75mc(223ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 20=130mc(389ms) 为基准，可在± 20mc 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

20 0 40 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-335700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-381 Lead Regi Out Of Range 检知时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Lead Regi Out Of Range 检知时间。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 15=185ms 为基准，可在± 15ms 的范围调整。

15 0 30 ○ ○

742-382 Lead Regi Out Of Range 检知时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Lead Regi Out Of Range 检知时间。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 15=320ms 为基准，可在± 15ms 的范围调整。

15 0 30 ○ ○

742-383 Lead Regi Out Of Range 检知时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Lead Regi Out Of Range 检知时间。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 15=548ms 为基准，可在± 15ms 的范围调整。

15 0 30 ○ ○

742-384 Lead Regi Out Of Range 检知时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Lead Regi Out Of Range 检知时间。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 15=913ms 为基准，可在± 15ms 的范围调整。

15 0 30 ○ ○

742-387 Roll 返回操作开始时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Roll 返回操作的开始时间

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 30=455ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-336 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-388 Roll 返回操作开始时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Roll 返回操作的开始时间

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 30=489ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-389 Roll 返回操作开始时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Roll 返回操作的开始时间

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 30=546ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-390 Roll 返回操作开始时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Roll 返回操作的开始时间

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 30=635ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-405 Fuser 振动切换张数 调整达到通过 Fuser 振动切换纸张边缘的通过 Line 的张数。

1Count=1 枚

名义值为 100，可在 1~10000 张的范围调整。

100 1 10000 ○ ○

742-406 Fuser 振动通过张数 计算从通过 Fuser 振动之纸张边缘的通过 Line 切换时开始的纸张通过张
数。

1Count=1 枚

名义值为 0，可在 0~10001 张的范围调整。

0 0 10001 ○ ○

742-407 Side Shift 校正确认时间 调整 Side Shift 校正执行后之使用 Side Regi Line Sensor 检知纸张的
侧边边缘的时间。

1Count=10ms

以 60=600 为基准，可在 5~+75ms 的范围调整。

40 5 75 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-337700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-408 Pre Regi N/R 控制 许可 /禁止

(Process Speed 308.133mm/s)

设定 Pre Regi N/R 控制的许可 /禁止。

(Process Speed 308.133mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-409 Pre Regi N/R 控制 许可 /禁止

(Process Speed 224.528mm/s)

设定 Pre Regi N/R 控制的许可 /禁止。

(Process Speed 224.528mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-410 Pre Regi N/R 控制 许可 /禁止

(Process Speed 154.066mm/s)

设定 Pre Regi N/R 控制的许可 /禁止。

(Process Speed 154.066mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-411 Pre Regi N/R 控制 许可 /禁止

(Process Speed 102.711mm/s)

设定 Pre Regi N/R 控制的许可 /禁止。

(Process Speed 102.711mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-412 Pre Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Pre Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-338 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-413 Pre Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Pre Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-414 Pre Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Pre Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-415 Pre Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Pre Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-416 Pre Regi Nip 操作开始时间

(MSI Path)

调整 Pre Regi Nip 操作开始时间。

(MSI Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

742-417 Pre Regi Nip 操作开始时间

(TA & Dup Path)

调整 Pre Regi Nip 操作开始时间。

(TA & Dup Path)

1Count=1ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~+50ms 的范围调整。

0 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-339700 Digital Color Press 一般
6.3.23 NVM742 Paper Handling List

Ver.1.1

742-418 Regi N/R 控制 许可 / 禁止

(Process Speed 308.133mm/s)

设定 Regi N/R 控制的许可 / 禁止。

(Process Speed 308.133mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-419 Regi N/R 控制 许可 / 禁止

(Process Speed 224.528mm/s)

设定 Regi N/R 控制的许可 / 禁止。

(Process Speed 224.528mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-420 Regi N/R 控制 许可 / 禁止

(Process Speed 154.066mm/s)

设定 Regi N/R 控制的许可 / 禁止。

(Process Speed 154.066mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-421 Regi N/R 控制 许可 / 禁止

(Process Speed 102.711mm/s)

设定 Regi N/R 控制的许可 / 禁止。

(Process Speed 102.711mm/s)

0= 允许校正

1= 禁止校正

0 0 1 ○ ○

742-422 Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 30=314ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-340 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-423 Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 30=348ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-424 Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 30=405ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-425 Regi Release 操作开始时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Regi Release 操作开始时间。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 30=495ms 为基准，可在± 30ms 的范围调整。

30 0 60 ○ ○

742-426 Regi Nip 操作开始时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Regi Nip 操作开始时间。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

以 40=45ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸纸除外 )

以 40=100ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

40 0 80 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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742-427 Regi Nip 操作开始时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Regi Nip 操作开始时间。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

以 40=73ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 40=149ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

40 0 80 ○ ○

742-428 Regi Nip 操作开始时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Regi Nip 操作开始时间。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

以 40=120ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 40=230ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

40 0 80 ○ ○

742-429 Regi Nip 操作开始时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Regi Nip 操作开始时间。

(Process Speed 102.711mm/s)

1Count=1ms

以 40=195ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸除外 )

以 40=360ms 为基准，可在± 40ms 的范围调整。

  ( 预打孔纸、Tab 纸 )

40 0 80 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-342 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-430 纸质 Mismatch 检知 Switch

( 透明胶片限定 )

指定透明胶片以外的纸质并执行彩色操作的 Print，若检知透明胶片之
时，是否执行通过 Mismatch 检知之 M/C 停止

0= 检知

1= 不检知

0 0 1 ○ ○

742-431 切换 Color Transparency( 有框 )检知 指定 OHP 并执行彩色操作的 Print，若检知 Color Transparency( 有框 )
之时，是否执行 M/C 停止

0= 检知

1= 不检知

初始值之各 Type 定义记载如下。

  Type1：FX 市场  Type2：AP 市场 (AP、GCO)

  Type3：XC 市场  Type4：XE 市场 (EU、DMO-E、DMO-W)

初始值 Type1=0、Type2=0、Type3=1、Type4=1

0 0 1 ○ ○

742-432 切换 Size Mismatch 检知 设定 Size Mismatch 检知的许可 /禁止

0= 允许 Size Mismatch 检知

1= 禁止 Size Mismatch 检知

0 0 1 ○ ○

742-433 Pre Regi Motor 电流值 Duty

( 强电流 )

调整 Pre Regi Motor 的电流值 ( 强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

43 0 100 ○ ○

742-434 Pre Regi Motor 电流值 Duty

( 中电流 )

调整 Pre Regi Motor 的电流值 ( 中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

58 0 100 ○ ○

742-435 Pre Regi Motor 电流值 Duty

( 弱电流 )

调整 Pre Regi Motor 的电流值 ( 弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

29 0 100 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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742-436 Transport Motor 电流值 Duty

( 强电流 )

调整 Transport Motor 的电流值 ( 强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

77 0 100 ○ ○

742-437 Transport Motor 电流值 Duty

( 中电流 )

调整 Transport Motor 的电流值 ( 中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

64 0 100 ○ ○

742-438 Transport Motor 电流值 Duty

( 弱电流 )

调整 Transport Motor 的电流值 ( 弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

58 0 100 ○ ○

742-439 Regi Motor 电流值 Duty

( 强电流 )

调整 Regi Motor 的电流值 (强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

67 0 100 ○ ○

742-440 Regi Motor 电流值 Duty

( 中电流 )

调整 Regi Motor 的电流值 (中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

58 0 100 ○ ○

742-441 Regi Motor 电流值 Duty

( 弱电流 )

调整 Regi Motor 的电流值 (弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

48 0 100 ○ ○

742-442 Side Shift Motor 电流值 Duty

( 强电流 )

调整 Side Shift Motor 的电流值 ( 强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

86 0 100 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6-344 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-443 Side Shift Motor 电流值 Duty

( 弱电流 )

调整 Side Shift Motor 的电流值 ( 弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

29 0 100 ○ ○

742-444 Pre Regi N/R Motor 电流值 Duty

( 强电流 )

调整 Pre Regi N/R Motor 的电流值 (强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

67 0 100 ○ ○

742-445 Pre Regi N/R Motor 电流值 Duty

( 中电流 )

调整 Pre Regi N/R Motor 的电流值 (中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

58 0 100 ○ ○

742-446 Pre Regi N/R Motor 电流值 Duty

( 弱电流 )

调整 Pre Regi N/R Motor 的电流值 (弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

48 0 100 ○ ○

742-447 Regi N/R Motor 电流值 Duty

( 强电流 )

调整 Regi N/R Motor 的电流值 ( 强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

67 0 100 ○ ○

742-448 Regi N/R Motor 电流值 Duty

( 中电流 )

调整 Regi N/R Motor 的电流值 ( 中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

58 0 100 ○ ○

742-449 Regi N/R Motor 电流值 Duty

( 弱电流 )

调整 Regi N/R Motor 的电流值 ( 弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

48 0 100 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化
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写入
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742-451 Lead Regi Error Switch 切换 Regi Sync~Regi Out Sensor 的时间偏离超过容许值时之发生后的控
制

(0：隐藏故障 /1：Jam(Dynamic))

0 0 1 ○ ○

742-452 CIS Side Regi Error Switch 故障种类切换

0：可输送纸张 (隐藏故障 )/1：不可输送纸张 ((Dynamic Jam) or 
(SubsystemFail)

切换成以下所示之隐藏故障发生时的操作

0：仅将已发生之隐藏故障发送

1：视已发生之隐藏故障，将 Side Regi Error(Dynamic Jam)，或者 CIS 
SubsystemFail(SubsystemFail) 亦连同发送。

Side Regi Error 发送对象隐藏故障一览：

CIS SideEdge Detect A Fail

CIS SideEdge Detect B Fail

CIS SideEdge Detect C Fail

CIS SideEdge Detect Fail

CIS SideEdge OutofRange

CIS Subsystem 故障发送对象隐藏故障一览：

CIS Dark Level Error

CIS White Level Error

CIS LED Power Control Fail

CIS Shading Data Fail

CIS FPGA Fail

CIS Comm Fail

CIS SideEdge Detect Fail

0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化
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6-346 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-463 Invert In Gate 切换操作时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Invert In Gate Solenoid 的切换操作时间。(Process Speed 
308.133mm/s)

1Count=1ms

可在± 50ms 的范围内调整。

0 -50 50 ○ ○

742-464 Invert In Gate 切换操作时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Invert In Gate Solenoid 的切换操作时间。(Process Speed 
224.528mm/s)

1Count=1ms

可在± 50ms 的范围内调整。

0 -50 50 ○ ○

742-465 Invert In Gate 切换操作时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Invert In Gate Solenoid 的切换操作时间。(Process Speed 
154.066mm/s)

1Count=1ms

可在± 50ms 的范围内调整。

0 -50 50 ○ ○

742-466 Invert In Gate 切换操作时间

(Process Speed 102.711mm/s)

调整 Invert In Gate Solenoid 的切换操作时间。(Process Speed 
102.711mm/s)

1Count=1ms

可在± 50ms 的范围内调整。

0 -50 50 ○ ○

742-475 Exit 减速时间 (Invert) 调整 Exit 减速时间 (Invert)。

1Count=10ms

可在± 50ms 的范围内调整。

0 -5 5 ○ ○

742-476 Invert Motor 启动时间：Simplex

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Invert Motor 启动时间：Simplex。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

可在 -3/+20ms 的范围内调整。

0 -3 20 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
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742-477 Invert Motor 启动时间：Simplex

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Invert Motor 启动时间：Simplex。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-478 Invert Motor 启动时间：Simplex

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Invert Motor 启动时间：Simplex。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-479 Invert Motor 启动时间：Duplex

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Invert Motor 启动时间：Duplex。

(Process Speed 308.133mm/s)

1Count=1ms

可在 -3/+20ms 的范围内调整。

0 -3 20 ○ ○

742-480 Invert Motor 启动时间：Duplex

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Invert Motor 启动时间：Duplex。

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-481 Invert Motor 启动时间：Duplex

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Invert Motor 启动时间：Duplex。

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化
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6-348 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List
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742-494 Invert 增速时间

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Invert 增速时间。(Tab 纸除外 )

(Process Speed 308.133mm/s)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-495 Invert 增速时间

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Invert 增速时间。(Tab 纸除外 )

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-496 Invert 增速时间

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Invert 增速时间。(Tab 纸除外 )

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-503 Invert 增速时间 Tab

(Process Speed 308.133mm/s)

调整 Invert 增速时间。(Tab 纸 )

(Process Speed 308.133mm/s)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-504 Invert 增速时间 Tab

(Process Speed 224.528mm/s)

调整 Invert 增速时间。(Tab 纸 )

(Process Speed 224.528mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
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)
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( 最大值
)

可否
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742-505 Invert 增速时间 Tab

(Process Speed 154.066mm/s)

调整 Invert 增速时间。(Tab 纸 )

(Process Speed 154.066mm/s)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-512 Invert 牵引停止时间 (Simplex) 调整 Invert 牵引停止时间 (Simplex)。(Tab 纸除外、Tab 纸 Tab 量未满
7mm)

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-513 Invert 牵引停止时间 Tab(Simplex) 调整 Invert 牵引停止时间 (Simplex)。(Tab 纸 Tab 量 7mm 以上 )

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-514 Invert 牵引停止时间 (Duplex) 调整 Invert 牵引停止时间 (Duplex)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-515 Invert 输出开始时间 (Simplex) 调整 Invert 输出开始时间 (Simplex)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-516 Invert 输出开始时间 (Duplex) 调整 Invert 输出开始时间 (Duplex)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-517 后续纸张之 InvertMotor 停止时间
(Simplex)

调整后续纸张的 InvertMotor 停止时间 (Simplex)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
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)
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)
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742-518 后续纸张之 InvertMotor 停止时间
(Duplex)

调整后续纸张的 InvertMotor 停止时间 (Duplex)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-519 后续纸张之 Invert Roll Release 停止
时间 (Simplex)

调整后续纸张的 Invert Roll Release 停止时间 (Simplex)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-520 后续纸张之 Invert Roll Release 停止
时间 (Duplex)

调整后续纸张的 Invert Roll Release 停止时间 (Duplex)。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-521 Invert Roll Release 停止时间 调整 Invert Roll Release 停止时间。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-522 Invert Roll Nip 停止时间 调整 Invert Roll Nip 停止时间。

1Count=1ms

可在± 20ms 的范围内调整。

0 -20 20 ○ ○

742-523 Duplex 送纸开始时间 调整 Duplex Mot1 送纸开始时间。

1Count=10ms

可在± 50ms 的范围内调整。

0 -5 5 ○ ○

742-524 Duplex Motor Step Down 开始时间 调整 Duplex Path 纸张检测操作中的 Duplex Motor Step Down 开始时间。

1Count=10ms

可在 0~100ms 的范围内调整

0 0 10 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List
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设定范围
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)
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)
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742-532 Exit Motor 电流值 Duty( 弱电流 ) 调整 Exit Motor 的电流值 (弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

14 0 100 ○ ○

742-533 Exit Motor 电流值 Duty( 中电流 ) 调整 Exit Motor 的电流值 (中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

29 0 100 ○ ○

742-534 Exit Motor 电流值 Duty( 强电流 ) 调整 Exit Motor 的电流值 (强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

48 0 100 ○ ○

742-535 Invert In Motor 电流值 Duty( 弱电流 ) 调整 Invert In Motor 的电流值 ( 弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

14 0 100 ○ ○

742-536 Invert In Motor 电流值 Duty( 中电流 ) 调整 Invert In Motor 的电流值 ( 中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

29 0 100 ○ ○

742-537 Invert In Motor 电流值 Duty( 强电流 ) 调整 Invert In Motor 的电流值 ( 强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

48 0 100 ○ ○

742-538 Invert Motor 电流值 Duty( 弱电流 ) 调整 Invert Motor 的电流值 (弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

14 0 100 ○ ○
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742-539 Invert Motor 电流值 Duty( 中电流 ) 调整 Invert Motor 的电流值 (中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

29 0 100 ○ ○

742-540 Invert Motor 电流值 Duty( 强电流 ) 调整 Invert Motor 的电流值 (强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

48 0 100 ○ ○

742-541 Invert N/R Motor 电流值 Duty( 弱电流
)

调整 Invert N/R Motor 的电流值 ( 弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

14 0 100 ○ ○

742-542 Invert N/R Motor 电流值 Duty( 中电流
)

调整 Invert N/R Motor 的电流值 ( 中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

38 0 100 ○ ○

742-543 Invert N/R Motor 电流值 Duty( 强电流
)

调整 Invert N/R Motor 的电流值 ( 强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

58 0 100 ○ ○

742-544 Duplex Motor 电流值 Duty( 弱电流 ) 调整 Duplex Motor 的电流值 (弱电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

10 0 100 ○ ○

742-545 Duplex Motor 电流值 Duty( 中电流 ) 调整 Duplex Motor 的电流值 (中电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

48 0 100 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List
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742-546 Duplex Motor 电流值 Duty( 强电流 ) 调整 Duplex Motor 的电流值 (强电流 )。

1Count=1%

可在 0~100% 的范围内调整

70 0 100 ○ ○

742-563 目标 Dynamic Range 光量调整用的目标电压 (单位：0.01V) 50 30 255 ○ ○

742-566 LED 设定电流值 LED 设定电流值 ( 单位：0.4mA) 0 0 255 ○ ○

742-567 LED 驱动电流值 现在设定的 LED 驱动电流值 (单位：0.4mA) 0 0 255 ○ ○

742-568 光量校正用白基准临界值 光量校正时的无効白基准数据临界值

最低黑基准

30 0 255 ○ ○

742-569 阴影校正用白基准临界值 阴影校正时之无効白基准数据临界值

最小值

20 0 255 ○ ○

742-571 扩大调整值 扩大调整值 0 0 255 ○ ○

742-572 光量校正执行次数 自传感器更换后的光量调整执行次数 (单位：1 次 ) 0 0 65535 ○ ○

742-574 AFE Clamp 电压设定值 AFE Clamp 电压设定值 0 0 255 ○ ○

742-576 AFE Offset 调整值 AFE Offset 电压设定值 0 0 255 ○ ○

742-578 区域检测校正值 区域检测值的 Offset

容许值的微调

0 -128 127 ○ ○

742-579 CAP 时间调整 边缘数据取得时间调整 (单位：0.5ms) 11 0 255 ○ ○

742-581 CIS 第 1 画素位置 从中央位置到 CIS 第 1 像素的距离 (单位：0.01mm) 16893 10000 65535 ○ ○

742-582 CIS 组合不均衡 CIS 位置之组合不均衡校正值 ( 单位：0.001mm) 0 -32768 32767 ○ ○

742-586 边缘故障发生条件上限 设定次数边缘故障出现时视为 Local Fail( 单位：1 回 ) 3 1 255 ○ ○

742-589 边缘检测范围 边缘检索范围 (1dot@300dpi) 255 32 255 ○ ○

742-590 边缘检测区域左端容许值 对于检测区域左端之检测浓度的临界值 94 0 255 ○ ○
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742-591 边缘检测区域右端容许值 对于检测区域右端之检测浓度的临界值 128 0 255 ○ ○

742-593 阴影更新建议次数 阴影更新建议次数

* 设定 0 时代表不执行 PH CIS Shading Recommend 检知

500000 0 10000000
0

○ ○

742-594 边缘故障发生条件上限 设定次数边缘故障出现时视为 Local Fail(1 回 ) 3 1 255 ○ ○

742-595 通信故障重试次数

( 边缘检测时 )

边缘检测时的通信重试次数 1 1 32 ○ ○

742-596 通信故障重试次数

( 边缘检测时除外 )

边缘检测时以外的通信重试次数 3 1 32 ○ ○

742-597 CIS 通信故障信息 CIS 通信故障信息 (FPGA-Hanuman 的 Status Register 信息 )

bit0：Slave CheckSum Error( 0：OK、1：NG )

bit1：Slave Instruction Error( 0：OK、1：NG )

bit2~7：Not Used

bit8：IF Status( 0：Complete、1：Running )

bit9：Master CheckSum Error( 0：OK、1：NG )

bit10：Master Instruction Error( 0：OK、1：NG )

bit11~bit14：Not Used

bit15：Error 信息 ( 0：Error 未发生、1：Error 发生 )

0 0 65535 ○ ╳

Table 1 NVM742 Paper Handling List
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742-598 CIS Fail 发生信息 CIS 相关故障发生信息 (0：未发生 /1：发生 )

0bit：CIS Dark  Level Error 发生 /未发生信息

1bit：CIS White Level Error 发生 /未发生信息

2bit：CIS LED Power Control Fail 发生 / 未发生信息

3bit：CIS Shading Data Fail 发生 /未发生信息

4bit：CIS FPGA Fail 发生 /未发生信息

5bit：CIS Comm Fail 发生 /未发生信息

6bit：CIS SideEdge Detect Fail 发生 /未发生信息

7bit：CIS Shading Recommend 发生 /未发生信息

0 0 255 ○ ╳

742-665 纸张放置基准值 放置时的纸张放置不良设定 15 0 255 ○ ○

742-748 边缘基准位置校正值 距离 ROS-CIS 间的基准位置之偏移量校正 0 -1000 1000 ○ ○

742-749 侧边边缘检测时间

(Process Speed 308mm/s)

调整使用 Side Regi Line Sensor 执行纸张之侧边边缘检测的时间。

(Process Speed 308mm/s)

1Count=1ms

名义值为 38，可在 0~80ms 的范围调整。

38 0 80 ○ ○

742-750 侧边边缘检测时间

(Process Speed 224mm/s)

调整使用 Side Regi Line Sensor 执行纸张之侧边边缘检测的时间。

(Process Speed 224mm/s)

1Count=1ms

名义值为 38，可在 0~80ms 的范围调整。

38 0 80 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List
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742-751 侧边边缘检测时间

(Process Speed 154mm/s)

调整使用 Side Regi Line Sensor 执行纸张之侧边边缘检测的时间。

(Process Speed 154mm/s)

1Count=1ms

名义值为 38，可在 0~80ms 的范围调整。

38 0 80 ○ ○

742-752 侧边边缘检测时间

(Process Speed 102mm/s)

调整使用 Side Regi Line Sensor 执行纸张之侧边边缘检测的时间。

(Process Speed 102mm/s)

1Count=1ms

名义值为 38，可在 0~80ms 的范围调整。

38 0 80 ○ ○

742-753 基准位置偏差量

(MSI、HCF-MSI/Side1)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(MSI、HCF-MSI/Side1)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-754 基准位置偏差量

(MSI、HCF-MSI/Side2)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(MSI、HCF-MSI/Side2)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○
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742-755 基准位置偏差量

(Tray1/Side1)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(Tray1/Side1)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-756 基准位置偏差量

(Tray1/Side2)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(Tray1/Side2)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-757 基准位置偏差量

(Tray2/Side1)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(Tray2/Side1)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-758 基准位置偏差量

(Tray2/Side2)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(Tray2/Side2)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-358 Ver.1.16.3.23 NVM742 Paper Handling List

700 Digital Color Press一般

742-759 基准位置偏差量

(Tray3/Side1)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(Tray3/Side1)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-760 基准位置偏差量

(Tray3/Side2)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(Tray3/Side2)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-761 Spare 0 -300 300 ○ ○

742-762 Spare 0 -300 300 ○ ○

742-763 基准位置偏差量

(2000A3HCF、4000A3HCFFirst-Upper、
2000HCF/Side1)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(2000A3HCF、4000A3HCFFirst-Upper、2000HCF/Side1)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-764 基准位置偏差量

(2000A3HCF、4000A3HCFFirst-Upper、
2000HCF/Side2)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(2000A3HCF、4000A3HCFFirst-Upper、2000HCF/Side2)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○
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742-765 基准位置偏差量

(4000A3HCFFirst-Bottom/Side1)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(4000A3HCFFirst-Bottom/Side1)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-766 基准位置偏差量

(4000A3HCFFirst-Bottom/Side2)

在 Side Regi 偏差校正禁止状态中距离纸张边缘通过 Side Regi Line 
Sensor 的位置 (理想的边缘位置 )的偏差量

(4000A3HCFFirst-Bottom/Side2)

1Count=0.01mm

以 0=0.00mm 为基准，可在± 3.00mm 的范围调整。
(+：Rear 方向、-：Front 方向 )

0 -300 300 ○ ○

742-769 SideShift 操作许可禁止 设定 SideShift 操作的许可禁止 (0：许可、1：禁止 )

(Debug 用 )

0 0 1 ○ ○

742-771 Side-Shift 操作设定

(MSI、2000A3HCF-MSI、
4000A3HCFFirst-MSI)

进行 Side Shift 操作设定 (MSI、2000A3HCF-MSI， 4000A3HCFFirst-MSI)

 0：振动与走行偏移校正

 1：振动

 2：走行偏移校正

 3：禁止

0 0 3 ○ ○

742-772 Side-Shift 操作设定

(Tray1)

进行 Side Shift 操作设定 (Tray1)

 0：振动与走行偏移校正

 1：振动

 2：走行偏移校正

 3：禁止

0 0 3 ○ ○
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742-773 Side-Shift 操作设定

(Tray2)

进行 Side Shift 操作设定 (Tray2)

 0：振动与走行偏移校正

 1：振动

 2：走行偏移校正

 3：禁止

0 0 3 ○ ○

742-774 Side-Shift 操作设定

Tray3

进行 Side Shift 操作设定 (Tray3)

 0：振动与走行偏移校正

 1：振动

 2：走行偏移校正

 3：禁止

0 0 3 ○ ○

742-776 Side-Shift 操作设定

(2000HCF、2000A3HCF-Tray、
4000A3HCFFirst-UpperTray)

进行 Side Shift 操作设定 (2000HCF、2000A3HCF-Tray， 
4000A3HCFFirst-UpperTray)

 0：振动与走行偏移校正

 1：振动

 2：走行偏移校正

 3：禁止

0 0 3 ○ ○

742-777 Side-Shift 操作设定

(4000A3HCFFirst-BottomTray)

进行 Side Shift 操作设定 (4000A3HCFFirst-BottomTray)

 0：振动与走行偏移校正

 1：振动

 2：走行偏移校正

 3：禁止

0 0 3 ○ ○
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742-796 Lead Regi 调整

(Transparency TAC Film)

调整 Regi Motor 减速时间。

(Transparency TAC Film)

1Count=0.1mm

以 0=0.0mm 为基准，可在± 3mm 的范围调整。

(+：减少前端的留白，-：增加前端的留白 )

0 -30 30 ○ ○

742-800 Transport Motor Process Speed 调整

(Process Speed 154mm/s、MSI、
2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI)

微调 Transport Motor 的 Process Speed。

(154mm/s、MSI、2000A3HCF-MSI/4000A3HCF-MSI)

1Count=3pps

以 20=1536pps 为基准，可在± 20pps 的范围调整。

28 0 40 ○ ○

742-801 Transport Motor Process Speed 调整

(Process Speed 154mm/s、2000A3HCF-
Tray/4000A3HCF-Tray)

微调 Transport Motor 的 Process Speed。

(154mm/s、2000A3HCF-Tray/4000A3HCF-Tray)

1Count=3pps

以 20=1536pps 为基准，可在± 20pps 的范围调整。

28 0 40 ○ ○

742-802 Smear 对策时间切换 设定当 Process Speed 为 154mm/s 且纸张输送长度比临界值更长时，Side 
Registration 操作的“Roll 返回操作”以及 Regi Nip/Release 操作的”
Regi Release 操作”的开始时间的逻辑。

 0：平常时间

 1：脏污对策时间 (仅限 MSI Path)

 2：脏污对策时间 (仅限 MSI/TA Path)

0 0 2 ○ ○
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742-803 Smear 对策时间纸张输送长度临界值 调整在 Process Speed 为 154mm/s 时作为 Side Registration 操作的
“Roll 返回操作”以及 RegiNip/Release 操作的“Regi Release 操作”
的开始时间的逻辑切换对象

之纸张输送长度临界值。

若纸张输送长度比临界值更长时，根据逻辑切换调整 NVM 之设定逻辑执行
操作。

1Count=1mm

以 50=280mm 为基准，可在± 50mm 的范围调整。

50 0 100 ○ ○

742-804 Roll 返回操作开始时间

( 脏污对策时间 )

调整 Roll 返回操作 (脏污对策时间 ) 的开始时间。

1Count=10ms

以 150=150ms 为基准，可在 150~510ms 的范围调整。

15 15 51 ○ ○

742-805 Regi Release 操作开始时间

( 脏污对策时间 )

调整 Regi Release 操作 (脏污对策时间 )的开始时间。

1Count=10ms

以 0=0ms 为基准，可在 0~360ms 的范围调整。

0 0 36 ○ ○

742-808 HCF Pre Registration 减速时间

(365.0mm ＜纸张输送长度 )

调整对于从 2000A3HCF-Tray/4000A3HCF-Tray 输送的纸张的 HCF Pre 
Registration 减速开始时间。

(365.0mm ＜纸张输送长度 )

1Count=1ms

以 50=210ms 为基准，可在 -50~0ms 的范围调整。

50 0 50 ○ ○

Table 1 NVM742 Paper Handling List

Chain-
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)
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6.3.24.1  NVM743 Paper Handling (2000A3HCF,4000HCF) List

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
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743-002 2000HCF T/A Motor Start Timing 表示从 IOT 的送纸要求到 T/A Motor 启动 (T/A Motor Step Up 开始 )
的时间。1Count=10ms

18 5 40 ○ ○

743-003 2000HCF T/A Motor Speed Change Timing 表示从 2000HCF Feed Out SNR On 到 2000HCF T/A Motor 的增速或减
速的时间。1Count=10ms

0 0 20 ○ ○

743-004 Take Away Motor 驱动时间

(从 2000HCF 输送 )

调整 Take Away Motor 驱动时间。

( 从 2000HCF 输送 )

1Count=10ms

以 5 视为正常，可在± 50ms 的范围调整。

5 0 10 ○ ○

743-007 2000HCF Nudger Solenoid ON Timing 表示从 IOT 的 Feed 要求到 Nudger Solenoid On 为止的时间。
1Count=10ms

5 0 10 ○ ○

743-008 2000HCF Nudger Solenoid Tail Drop ON 
Timing1

表示从 2000HCF 的 Feed Out SNR ON 到 Nudger Solenoid ON 为止的
时间。

但是，当纸张为 B5L/7.25x10.5L 时

1Count=10ms

14 0 60 ○ ○

743-009 2000HCF Nudger Solenoid Tail Drop ON 
Timing2

表示从 2000HCF 的 Feed Out SNR ON 到 Nudger Solenoid ON 为止的
时间。

但纸张为 A4L/Letter L/A4 延伸时

1Count=10ms

18 0 60 ○ ○

743-010 2000HCF Nudger Solenoid OFF Timing 表示从 2000HCF 的 Pre Feed SNR ON 到 Nudger Solenoid Off 为止的
时间。1Count=10ms

0 0 20 ○ ○

743-011 2000HCF Nudger Solenoid Tail Drop OFF 
Timing1

表示从2000HCF后端下降且Nudger Solenoid On到Nudger Solenoid 
OFF 为止的时间。

但是，当纸张为 B5L/7.25x10.5L 时

1Count=10ms

8 0 60 ○ ○
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743-012 2000HCF Nudger Solenoid Tail Drop OFF 
Timing2

表示从2000HCF后端下降且Nudger Solenoid On到Nudger Solenoid 
OFF 为止的时间。

但纸张为 A4L/Letter L/A4 延伸时

1Count=10ms

11 0 60 ○ ○

743-013 2000HCF Feed Start Timing 表示从 IOT 的 Feed 要求到 Feed 开始 (Feed Motor Step Up 开始 )的
时间。1Count=10ms

10 5 30 ○ ○

743-014 2000HCF Late Feed Start Timing 表示来自 IOT 的 Feed 要求时，PreFeed SNR 已 On 时的 Feed 要求到
Feed 开始 (Feed Motor Step Up 开始 )的时间。1Count=10ms

25 5 45 ○ ○

743-015 2000HCF Feed Motor Speed Change Timing1 表示从 2000HCF 的 Pre Feed SNR ON 到 Feed Motor 增速开始为止的
时间。( 从 Feed 开始到 Pre Feed SNR ON 的时间 T 为 0 ＜ T ＜ 50 
(ms) 时 ) 1Count=2ms

55 0 100 ○ ○

743-016 2000HCF Feed Motor Speed Change Timing2 表示从 2000HCF 的 Pre Feed SNR ON 到 Feed Motor 增速开始为止的
时间。( 从 Feed 开始到 Pre Feed SNR ON 的时间 T 为 50 ＜ T ＜
96(ms) 时 ) 1Count=2ms

23 0 100 ○ ○

743-017 2000HCF Feed Motor Off Time 表示从 2000HCF 的 Feed Out SNR ON 到 Feed Motor Step Down 开始
为止的时间。1Count=10ms

0 0 20 ○ ○

743-018 2000HCF Lift Up Time 表示从 2000HCF 的 Feed 中的 LiftUp 时间 ( 从 Feed Motor Step Up
开始到 Step Down 开始的时间 )。1Count=2ms

60 0 150 ○ ○

743-019 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Feed Request 
Timing

调整到 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) 的 Feed 要求 (MSI Feed Out ON) 为
止的时间。

1Count=10ms

初始值 20 (990ms)

20 5 30 ○ ○

743-020 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Nudger Solenoid 
ON Timing

调整从 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) 的 Feed 要求 (MSI Feed Out ON) 到
MSI Nudger Solenoid ON 为止的时间。

1Count=10ms

5 0 7 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值
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)
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743-021 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Nudger Solenoid 
OFF Timing

调整从 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI)Feed 时的 Pre Feed Sensor ON 到
MSI Nudger Solenoid OFF 为止的时间。

1Count=10ms

可在 0ms 至 200ms 的范围内调整。

0 0 20 ○ ○

743-026 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI)Nudger Solenoid ON
时间 ( 后端落下操作 )

调整 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Nudger Solenoid 后端落下操作的 ON
时间。

1Count=10ms

以 20 视为正常，可在± 200ms 的范围调整。

20 0 40 ○ ○

743-027 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI)Nudger Solenoid 
OFF 时间 ( 后端落下操作 )

调整 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Nudger Solenoid 后端落下操作的
OFF 时间。

1Count=10ms

以 20 视为正常，可在± 200ms 的范围调整。

20 0 40 ○ ○

743-028 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Feed Start Timing 调整从 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) 的 Feed 要求 (MSI Feed Out ON) 到
Feed 开始 (MSI Feed Motor Step Up 开始 )为止的时间。

1Count=10ms

13 5 23 ○ ○

743-029 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Late Feed Start 
Timing

调整从 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) 的 Feed 要求 (MSI Feed Out ON) 到
Feed 开始 (MSI Feed Motor Step Up 开始 )为止的时间。(Late Feed
时 )

1Count=10ms

30 5 40 ○ ○

743-030 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI) Feed Motor Speed 
Change Timing

调整 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI)Feed 操作中从 MSI Nudger Solenoid 
OFF 开始到 MSI Feed Motor 中间增速 (Step Up) 开始的时间。

1Count=10ms

3 0 10 ○ ○

743-031 T/A Motor Stop Timing HCF-MSI 
(2000A3HCF-MSI) Feed

调整 HCF-MSI(2000A3HCF-MSI)Feed 时从 MSI Pre Regi Sensor ON 到
HCF T/A Motor 停止操作开始以及到 HCF Exit Clutch OFF 为止的时
间。

1Count=10ms

14 0 20 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-032 2000A3HCF Exit Clutch ON Timing 于 2000A3HCF 中，调整从 HCF Exit Sensor OFF 到 HCF Exit Roll 
Clutch ON 为止的时间。

1Count=10ms

0 0 5 ○ ○

743-033 2000A3HCF Tray Feed Start 时间 调整 2000A3HCF 的 Feed 要求 (Feed Out 1 ON) 为止的时间。

1Count=10ms

以 129=1290ms 为基准，可在 50ms 至 2550ms 的范围调整。

129 5 255 ○ ○

743-034 2000A3HCF Tray Nudger Sol OFF 时间
(Normal Feed)

调整2000A3HCF Feed操作的Normal Mode/Slow Down Mode中的Tray 
Pre Feed Sensor ON 到 Tray Nudger Solenoid OFF 为止的时间。

1Count=1ms

可在 0ms~250ms 的范围调整。

0 0 250 ○ ○

743-035 2000A3HCF Tray Nudger Sol OFF 时间 (Late 
Feed)

调整 2000A3HCF Feed 操作的 Late Feed Mode 中的 Tray Nudger 
Solenoid ON 到 Tray Nudger Solenoid OFF 为止的时间。

1Count=1ms

可在 0ms~250ms 的范围调整。

50 0 250 ○ ○

743-036 2000A3HCF Tray Late Feed 时间 调整 2000A3HCF Feed 操作的 Late Feed Mode 中的 Feed 开始到 Tray 
Feed Motor ON 为止的时间。

1Count=1ms

可在 60ms 至 190ms 的范围内调整。

90 60 190 ○ ○

743-037 2000A3HCF Tray Feed Change 时间 调整 2000A3HCF Feed 开始到 Tray Pre Feed Sensor ON 为止的时间
所决定的送纸操作切换时间。

1Count=1ms

可在 80ms~210ms 的范围调整。

110 80 210 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-038 2000A3HCF Tray Feed Slow Speed 时间 调整 2000A3HCF Feed 操作的 Slow Down Mode 中的 Tray Feed Motor
的 Step Down 开始到 Step Up 开始为止的时间。

1Count=1ms

可在 50ms~150ms 的范围调整。

70 50 150 ○ ○

743-039 2000A3HCF Tray Feed Motor OFF 时间 调整 2000A3HCF Feed 操作中的 Tray Feed Out Sensor ON 到 Tray 
Feed Motor OFF 为止的时间。

1Count=1ms

可在 0ms~100ms 的范围调整。

0 0 100 ○ ○

743-040 2000A3HCF Tray Lifter Motor ON 时间 调整 2000A3HCF Feed 中的 Tray Lifter Motor ON 到 OFF 为止的时
间。

1Count=1ms

可在 10ms~250ms 的范围调整。

100 10 250 ○ ○

743-041 2000A3HCF Tray Lifter Motor OFF 时间 调整 2000A3HCF 电源打开时及 Tray 插入时的 Lift Up 控制中 Tray 
Level Sensor OFF 到 Tray Lifter Motor OFF 为止的时间。

1Count=1ms

可在 0ms~100ms 的范围调整。

0 0 100 ○ ○

743-042 2000A3HCF Tray Lift Up Fail Timer 调整 2000A3HCF 电源打开时及 Tray 插入时的 Lift Up 控制中 Tray 
Lifter Motor ON 到 Tray Nudger Level Sensor OFF 为止的时间。

1Count=100ms

可在 30,000ms~50,000ms 的范围调整。

400 300 500 ○ ○

743-043 2000A3HCF Tray Shift 调整计时器 以 2000A3HCF Tray Shift Positioning 时调整 Timer128 之时作为基
准值 (0ms)，

可在 NVM=0 (-128ms(Front 侧 3.34mm))，

NVM=255(127ms(Rear 侧 3.32mm)) 的范围调整

1Count=1ms 制度± 1ms

101 0 255 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-044 2000A3HCF Tray Air Assist 操作模式选择 选择 2000A3HCF Tray 的 Air Assist 的操作的表格。

1= 标准

2= 对应重送

3= 对应误送

4：自定义 (1) → 标准表 Category18

5：自定义 (2) → 标准表 Category19

6：自定义 (3) → 标准表 Category20

7：自定义 (4) → 标准表 Category21

8：强制 OFF → 标准表 Category9

1 1 8 ○ ○

743-045 选择 2000A3HCF Tray Pre Blow 时的 Front/
Rear Blower 的 ON/OFF 模式

选择 2000A3HCF Tray Pre Blow 时的 Front/Rear Blower 的 ON/OFF
模式

1= 自动

2=ON

3= 规定时间 ON

4=OFF

4 1 4 ○ ○

743-046 2000A3HCF Tray Shutter After Blow 次数 2000A3HCF Tray Feed Motor OFF 后，显示 Tray Lead/End Shutter 
Home Sensor 变为 OFF → ON 的次数。

5 1 255 ○ ○

743-047 2000A3HCF Tray Front/Rear Blower 的 Pre 
Blow ON 时间

调整 2000A3HCF Tray Front/Rear Blower 的 Pre Blow 时的 ON 时间。

1Count=100ms

可在 0ms~50,000ms 的范围调整。

140 0 500 ○ ○

743-048 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category18-1 L ( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

0 0 264 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-049 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category18-2 L (216.0 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(216.0 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

0 0 264 ○ ○

743-050 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category18-3 L (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

0 0 264 ○ ○

743-051 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category18-4 L ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

0 0 264 ○ ○

743-052 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category18-1 E ( 纸张输送长度≤ 297.2mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(纸张输送长度≤ 297.2mm)

300 265 300 ○ ○

743-053 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category18-2 E (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(297.2 ＜纸张输送长度≤ 396.0mm)

300 265 300 ○ ○

743-054 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category18-3 E ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(纸张输送长度＞ 396.0mm)

300 265 300 ○ ○

743-055 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category19-1 L ( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

175 0 264 ○ ○

743-056 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category19-2 L (216.0 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(216.0 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

175 0 264 ○ ○

743-057 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category19-3 L (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

176 0 264 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-058 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category19-4 L ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

176 0 264 ○ ○

743-059 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category19-1 E ( 纸张输送长度≤ 297.2mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(纸张输送长度≤ 297.2mm)

300 265 300 ○ ○

743-060 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category19-2 E (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(297.2 ＜纸张输送长度≤ 396.0mm)

273 265 300 ○ ○

743-061 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category19-3 E ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(纸张输送长度＞ 396.0mm)

274 265 300 ○ ○

743-062 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category20-1 L ( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

78 0 264 ○ ○

743-063 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category20-2 L (216.1 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(216.0 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

78 0 264 ○ ○

743-064 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category20-3 L (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

170 0 264 ○ ○

743-065 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category20-4 L ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

170 0 264 ○ ○

743-066 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category20-1 E ( 纸张输送长度≤ 297.2mm)

选择 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档 No、End 
Blower 的风量。( 纸张输送长度≤ 297.2mm)

300 265 300 ○ ○

743-067 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category20-2 E (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档 No、End 
Blower 的风量。(297.2 ＜纸张输送长度≤ 396.0mm)

266 265 300 ○ ○
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743-068 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category20-3 E ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档 No、End 
Blower 的风量。( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

266 265 300 ○ ○

743-069 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category21-1 L ( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度≤ 216.0mm)

102 0 264 ○ ○

743-070 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category21-2 L (216.0 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(216.0 ＜纸张输送长度≤
297.2mm)

78 0 264 ○ ○

743-071 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category21-3 L (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。(297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

78 0 264 ○ ○

743-072 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category21-4 L ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、Lead Shutter 操作简档
No、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid ON/OFF、
Front/Rear Blower 的风量的样式。( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

78 0 264 ○ ○

743-073 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category21-1 E ( 纸张输送长度≤ 297.2mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(纸张输送长度≤ 297.2mm)

300 265 300 ○ ○

743-074 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category21-2 E (297.2 ＜纸张输送长度≤
396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(297.2 ＜纸张输送长度≤ 396.0mm)

270 265 300 ○ ○

743-075 2000A3HCF Air Assist 操作参数

Category21-3 E ( 纸张输送长度＞ 396.0mm)

选择调整 2000A3HCF Air Assist ON/OFF、End Shutter 操作简档
No、End Blower 的风量的样式。(纸张输送长度＞ 396.0mm)

270 265 300 ○ ○

743-076 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度小于 34%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度小于 34%)

0 0 100 ○ ○

743-077 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 34%、小于 42%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 34%、小于 42%)

28 0 100 ○ ○
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743-078 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 42%、小于 50%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 42%、小于 50%)

36 0 100 ○ ○

743-079 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 50%、小于 58%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 50%、小于 58%)

42 0 100 ○ ○

743-080 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 58%、小于 66%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 58%、小于 66%)

50 0 100 ○ ○

743-081 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 66%、、小于 72%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 66%、小于 72%)

55 0 100 ○ ○

743-082 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 72%、小于 78%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 72%、小于 78%)

61 0 100 ○ ○

743-083 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 78%、小于 82%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 78%、小于 82%)

65 0 100 ○ ○

743-084 2000A3HCF Tray Lead Heater 控制温度差
(湿度大于 82%)

调整 2000A3HCF Tray Lead Heater 的控制温度与外界温度的差。
( 湿度大于 82%)

67 0 100 ○ ○

743-085 2000A3HCF Tray Warm Up Delay 时间 调整 2000A3HCF 的 Heater 温度达到温度临界值以上后变成 Heater 
Ready 为止的时间。

1Count=1s

可在 0s~255s 的范围内调整。

60 0 90 ○ ○

743-086 非涂层 64-80 Category 选择非涂层 64-80 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-087 非涂层 81-90 Category 选择非涂层 81-90 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-088 非涂层 91-105 Category 选择非涂层 91-105 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-089 非涂层 106-128 Category 选择非涂层 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 11 1 21 ○ ○

743-090 非涂层 129-150 Category 选择非涂层 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-091 非涂层 151-176 Category 选择非涂层 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-092 非涂层 177-220 Category 选择非涂层 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-093 非涂层 221-256 Category 选择非涂层 221-256 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 16 1 21 ○ ○
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743-094 非涂层 257-300 Category 选择非涂层 257-300 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-095 涂层纸 106-128 Category 选择涂层纸 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 3 1 21 ○ ○

743-096 涂层纸 129-150 Category 选择涂层纸 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-097 涂层纸 151-176 Category 选择涂层纸 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-098 涂层纸 177-220 Category 选择涂层纸 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-099 涂层纸 221-256 Category 选择涂层纸 221-256 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-100 涂层纸 257-300 Category 选择涂层纸 257-300 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-101 再生纸 64-80 Category 选择再生纸 64-80 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-102 再生纸 81-90 Category 选择再生纸 81-90 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-103 再生纸 91-105 Category 选择再生纸 91-105 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-104 预打孔纸 64-80 Category 选择预打孔纸 64-80 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-105 预打孔纸 81-90 Category 选择预打孔纸 81-90 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-106 预打孔纸 91-105 Category 选择预打孔纸 91-105 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用
)

10 1 21 ○ ○

743-107 预打孔纸 106-128 Category 选择预打孔纸 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用
)

11 1 21 ○ ○

743-108 预打孔纸 129-150 Category 选择预打孔纸 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用
)

12 1 21 ○ ○

743-109 预打孔纸 151-176 Category 选择预打孔纸 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用
)

12 1 21 ○ ○

743-110 预打孔纸 177-220 Category 选择预打孔纸 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用
)

14 1 21 ○ ○

743-111 预打孔纸 221-256 Category 选择预打孔纸 221-256 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用
)

16 1 21 ○ ○
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743-112 预打孔纸 257-300 Category 选择预打孔纸 257-300 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用
)

16 1 21 ○ ○

743-113 Tab 106-128 Category 选择 Tab 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 13 1 21 ○ ○

743-114 Tab 129-150 Category 选择 Tab 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 13 1 21 ○ ○

743-115 Tab 151-176 Category 选择 Tab 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 13 1 21 ○ ○

743-116 Tab 177-220 Category 选择 Tab 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-117 Tab 221-256 Category 选择 Tab 221-256 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-118 Tab 257-300 Category 选择 Tab 257-300 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-119 标签纸 106-128 Category 选择标签纸 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-120 标签纸 129-150 Category 选择标签纸 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-121 标签纸 151-176 Category 选择标签纸 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-122 标签纸 177-220 Category 选择标签纸 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-123 标签纸 221-256 Category 选择标签纸 221-256 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-124 标签纸 257-300 Category 选择标签纸 257-300 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-125 透明胶片 Category 选择透明胶片 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 17 1 21 ○ ○

743-126 摹写纸 129-176 Category 选择摹写纸 129-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

4 1 21 ○ ○

743-127 非涂层纸 - 反面 64-80 Category 选择非涂层纸 -反面 64-80 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

9 1 21 ○ ○

743-128 非涂层纸 - 反面 81-90 Category 选择非涂层纸 -反面 81-90 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

9 1 21 ○ ○

743-129 非涂层纸 - 反面 91-105 Category 选择非涂层纸 -反面 91-105 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

9 1 21 ○ ○

743-130 非涂层纸 - 反面 106-128 Category 选择非涂层纸 -反面 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

11 1 21 ○ ○
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743-131 非涂层纸 - 反面 129-150 Category 选择非涂层纸 -反面 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

12 1 21 ○ ○

743-132 非涂层纸 - 反面 151-176 Category 选择非涂层纸 -反面 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

12 1 21 ○ ○

743-133 非涂层纸 - 反面 177-220 Category 选择非涂层纸 -反面 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

14 1 21 ○ ○

743-134 非涂层纸 - 反面 221-256 Category 选择非涂层纸 -反面 221-256 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

16 1 21 ○ ○

743-135 非涂层纸 - 反面 257-300 Category 选择非涂层纸 -反面 257-300 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

16 1 21 ○ ○

743-136 涂层纸 - 反面 106-128 Category 选择涂层纸 -反面 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

3 1 21 ○ ○

743-137 涂层纸 - 反面 129-150 Category 选择涂层纸 -反面 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

4 1 21 ○ ○

743-138 涂层纸 - 反面 151-176 Category 选择涂层纸 -反面 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

4 1 21 ○ ○

743-139 涂层纸 - 反面 177-220 Category 选择涂层纸 -反面 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

7 1 21 ○ ○

743-140 涂层纸 - 反面 221-256 Category 选择涂层纸 -反面 221-256 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

7 1 21 ○ ○

743-141 涂层纸 - 反面 257-300 Category 选择涂层纸 -反面 257-300 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、
2 者通用 )

7 1 21 ○ ○

743-142 明信片 106-128 Category 选择明信片 106-128 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-143 明信片 129-150 Category 选择明信片 129-150 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-144 明信片 151-176 Category 选择明信片 151-176 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-145 明信片 177-220 Category 选择明信片 177-220 Category (2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-146 TAC Film Category 选择 TAC Film Category(2000A3HCF、2000A3HCF、2 者通用 ) 17 1 21 ○ ○
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743-147 2000A3HCF，2000A3HCF.2 Feed 停止时间

(365mm ≤ 432mm)

调整对于从 2000A3HCF-Tray/2000A3HCF.2-Tray 搬运之纸张的 HCF 
Exit Clutch 及 J-Tra Mot

的停止时间。

MSI Pre Regi Sensor On 至 Hotline On 为止的时间 (2000A3HCF、
2000A3HCF、2 者通用 )

1Count=1ms

精度± 1msec

136 86 186 ○ ○

743-148 2000A3HCF，2000A3HCF.2 Feed 停止时间

(432mm)

调整对于从 2000A3HCF-Tray/2000A3HCF.2-Tray 搬运之纸张的 HCF 
Exit Clutch 及 J-Tra Mot

的停止时间。

MSI Pre Regi Sensor On 至 Hotline On 为止的时间 (2000A3HCF、
2000A3HCF、2 者通用 )

1Count=1ms

精度± 1msec

170 120 220 ○ ○

743-155 2000A3HCF.2 Tray1 Feed 开始时间 (明信片 ) PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1 count=10 msec

精度± 1 msec

113 5 200 ○ ○

743-156 2000A3HCF.2 Tray2 Feed 开始时间 (明信片 ) PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1 count=10 msec

精度± 1 msec

117 5 200 ○ ○

743-157 2000A3HCF.2 Tray1 Late Feed 
Timing[TLATE]

Late  Mode 时的 Feed 开始至 2000A3HCF.2 Tray1 Feed MOT On 为止
的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

110 50 180 ○ ○
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743-158 2000A3HCF.2 Tray2 Late Feed 
Timing[TLATE]

Late  Mode 时的 Feed 开始至 2000A3HCF.2 Tray2 Feed MOT On 为止
的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

110 50 180 ○ ○

743-159 2000A3HCF.2 Tray1 Feed 操作变更
Timing[TMC]

根据 Feed 开始至 2000A3HCF.2 Tray1 Pre Feed SNR On 为止的时间
之 Slow Down Mode/Normal Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1 count=1 msec

精度± 1 msec

120 80 210 ○ ○

743-160 2000A3HCF.2 Tray2 Feed 操作变更
Timing[TMC]

根据 Feed 开始至 2000A3HCF.2 Tray2 Pre Feed SNR On 为止的时间
之 Slow Down Mode/Normal Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1 count=1 msec

精度± 1 msec

120 80 210 ○ ○

743-161 2000A3HCF.2 Tray1 Feed 操作变更
Timing2[TMC2]

根据 Feed 开始至 2000A3HCF.2 Tray1 Pre Feed SNR On 为止的时间
之 Normal Mode/Top Speed Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1 count=1 msec

精度± 1 msec

160 80 250 ○ ○

743-162 2000A3HCF.2 Tray2 Feed 操作变更
Timing2[TMC2]

根据 Feed 开始至 2000A3HCF.2 Tray2 Pre Feed SNR On 为止的时间
之 Normal Mode/Top Speed Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1 count=1 msec

精度± 1 msec

160 80 250 ○ ○

743-163 2000A3HCF.2 Tray1 Nudger SOL On 时间
[TNOT]

Late Feed Mode 中 2000A3HCF.2 Tray1 Nudger Sol On 至
2000A3HCF.2 Tray1 Nudger SOL Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

50 0 250 ○ ○
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743-164 2000A3HCF.2 Tray2 Nudger SOL On 时间
[TNOT]

Late Feed Mode 中 2000A3HCF.2 Tray2 Nudger Sol On 至
2000A3HCF.2 Tray2 Nudger SOL Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

50 0 250 ○ ○

743-165 2000A3HCF.2 Tray1 Nudger SOL Off 
Timer[TNSO]

Normal/Slow Down Mode 中 2000A3HCF.2 Tray1 Pre Feed SNR On 至
2000A3HCF.2 Tray1 Nudger SOL Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

0 0 250 ○ ○

743-166 2000A3HCF.2 Tray2 Nudger SOL Off 
Timer[TNSO]

Normal/Slow Down Mode 中 2000A3HCF.2 Tray2 Pre Feed SNR On 至
2000A3HCF.2 Tray2 Nudger SOL Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

0 0 250 ○ ○

743-169 2000A3HCF.2 Tray1 Feed MOT Off 
Timing[Tw]

2000A3HCF.2 Tray1 Feed Out SNR On~2000A3HCF.2 Tray1 Feed MOT 
Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

0 0 100 ○ ○

743-170 2000A3HCF.2 Tray2 Feed MOT Off 
Timing[Tw]

2000A3HCF.2 Tray2 Feed Out SNR On~2000A3HCF.2 Tray2 Feed MOT 
Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

0 0 100 ○ ○

743-171 2000A3HCF.2 Tray1 Feed 开始时间 PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1 count=10 msec

精度± 1 msec

115 5 200 ○ ○
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743-172 2000A3HCF.2 Tray2 Feed 开始时间 PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1 count=10 msec

精度± 1 msec

119 5 200 ○ ○

743-179 2000A3HCF.2 Tray1 Air Assist 操作模式选择
(自定义纸种对应 )

选择决定 2000A3HCF.2 Tray1 的 Air Assist 操作的表。

1：标准

2：重送对应

3：误送对应

4：自定义 (1) → 标准表 Category18

5：自定义 (2) → 标准表 Category19

6：自定义 (3) → 标准表 Category20

7：自定义 (4) → 标准表 Category21

8：强制 OFF → 标准表 Category9

1 1 8 ○ ○

743-180 2000A3HCF.2 Tray2 Air Assist 操作模式选择
(自定义纸种对应 )

选择决定 2000A3HCF.2 Tray2 Air Assist 操作的表。

1：标准

2：重送对应

3：误送对应

4：自定义 (1) → 标准表 Category18

5：自定义 (2) → 标准表 Category19

6：自定义 (3) → 标准表 Category20

7：自定义 (4) → 标准表 Category21

8：强制 OFF → 标准表 Category9

1 1 8 ○ ○
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743-181 选择2000A3HCF.2 Tray1 Pre Blow时Front & 
Rear Blower 的 ON/OFF 模式

选择 2000A3HCF.2 Tray1 的 Pre-Blow 时 Front & Rear Blower 的 ON/
OFF。

1：自动

2：On

3：规定时间 ON

4：Off

1 1 4 ○ ○

743-182 2000A3HCF.2 Tray2 Pre-Blow 时 Front & 
Rear Blower 的 ON/OFF 模式

选择 2000A3HCF.2 Tray2 Pre-Blow 时 Front & Rear Blower 的 ON/
OFF。

1：自动

2：On

3：规定时间 ON

4：Off

1 1 4 ○ ○

743-183 2000A3HCF.2 Tray1 Shutter After Blow 次数 2000A3HCF.2 Tray1 Feed MOT Off 后，2000A3HCF.2 Tray1 Lead/End 
Shutter Home SNR 从 Off 到 On 的次数

1 count=1

精度± 0

5 1 255 ○ ○

743-184 2000A3HCF.2 Tray2 Shutter After Blow 次数 2000A3HCF.2 Tray2 Feed MOT Off 后，2000A3HCF.2 Tray2 Lead/End 
Shutter Home SNR 从 Off 到 On 的次数

1 count=1

精度± 0

5 1 255 ○ ○

743-185 2000A3HCF.2 Tray1 Front & Rear Blower 的
Pre-Blow 时 On 时间

2000A3HCF.2 Tray1 Front & Rear Blower 的 Pre-Blow 时的 On 时
间。

( 初始值：NVM=140 为 14000msec)

1 count=100 msec

精度± 100 msec

140 0 500 ○ ○
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743-186 2000A3HCF.2 Tray2 Front & Rear Blower 的
Pre-Blow 时 On 时间

2000A3HCF.2 Tray2 Front & Rear Blower 的 Pre-Blow 时的 On 时
间。

( 初始值：NVM=140 为 14000msec)

1 count=100 msec

精度± 100 msec

140 0 500 ○ ○

743-187 2000A3HCF.2 Tray1 Lifter Motor On 时间 Feed 中的 2000A3HCF.2 Tray1 Lifter Motor On 至 Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

100 10 250 ○ ○

743-188 2000A3HCF.2 Tray2 Lifter Motor On 时间 Feed 中的 2000A3HCF.2 Tray2 Lifter Motor On 至 Off 为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

100 10 250 ○ ○

743-189 2000A3HCF.2 Tray1 Lifter Motor Off 
Timing

电源投入时及 2000A3HCF.2 Tray1 插入时的 2000A3HCF.2 Tray1 
Nudger Level Sensor Off 至 2000A3HCF.2 Tray1 Lifter Motor Off
为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

0 0 100 ○ ○

743-190 2000A3HCF.2 Tray2 Lifter Motor Off 
Timing

电源投入时及 2000A3HCF.2 Tray2 插入时的 2000A3HCF.2 Tray2 
Nudger Level Sensor Off 至 2000A3HCF.2 Tray2 Lifter Motor Off
为止的时间

1 count=1 msec

精度± 1 msec

0 0 100 ○ ○
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743-191 2000A3HCF.2 Tray1 Lift Up Fail Timer 电源投入时及 2000A3HCF.2 Tray1 插入时的 2000A3HCF.2 Tray1 
Lifter Motor On 至 2000A3HCF.2 Tray1Nudger Level Sensor Off 为
止的时间。2000A3HCF.2 Tray1 Fail 的判断

1 count=100 msec

精度± 100 msec

400 300 500 ○ ○

743-192 2000A3HCF.2 Tray2 Lift Up Fail Timer 电源投入时及 2000A3HCF.2 Tray2 插入时的 2000A3HCF.2 Tray2 
Lifter Motor On 至 2000A3HCF.2 Tray2 Nudger Level Sensor Off
为止的时间 2000A3HCF.2 Tray2 Fail 的判断

1 count=100 msec

精度± 100 msec

400 300 500 ○ ○

743-193 2000A3HCF.2 Tray1 纸张余量 表示 2000A3HCF.2 Tray1 电源 OFF 前的纸张余量。

0、25、50、70、100 [%]

0 0 100 ○ ○

743-194 2000A3HCF.2 Tray2 纸张余量 表示 2000A3HCF.2 Tray2 电源 OFF 前的纸张余量。

0、25、50、70、100 [%]

0 0 100 ○ ○

743-195 2000A3HCF.2 Tray1 Warm Up Delay 时间 调整从 2000A3HCF.2 Tray1 Heater 温度成为温度临界值以上到成为
Heater Ready 为止的时间。

1Count=1s

可在 0s~255s 的范围内调整。

60 0 255 ○ ○

743-196 2000A3HCF.2 Tray2 Warm Up Delay 时间 调整从 2000A3HCF.2 Tray2 Heater 温度成为温度临界值以上到成为
Heater Ready 为止的时间。

1Count=1s

可在 0s~255s 的范围内调整。

60 0 255 ○ ○
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743-197 2000A3HCF.2 Tray1 Shift 调整 Timer 以 2000A3HCF.2 Tray1 Shift Positioning 时调整 Timer128 之时作
为基准值 (0msec)，

可在 NVM=0 (-128msec(Front 侧 3.34mm))，

NVM=255(127msec(Rear 侧 3.32mm)) 的范围调整

1 count=1 msec

精度± 1 msec

101 0 255 ○ ○

743-198 2000A3HCF.2 Tray2 Shift 调整 Timer 以 2000A3HCF.2 Tray2 Shift Positioning 时调整 Timer128 之时作
为基准值 (0msec)，

可在 NVM=0 (-128msec(Front 侧 3.34mm))，

NVM=255(127msec(Rear 侧 3.32mm)) 的范围调整

1 count=1 msec

精度± 1 msec

101 0 255 ○ ○

743-199 2000A3HCF.2 Tray1

Category18( ~216mm)

Lead

2000A3HCF.2 Tray1 的纸种 Category18 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

0 0 264 ○ ○

743-200 2000A3HCF.2 Tray1

Category18( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 0 0 264 ○ ○

743-201 2000A3HCF.2 Tray1

Category18( 297.3~396mm )

Lead

同上 0 0 264 ○ ○
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743-202 2000A3HCF.2 Tray1

Category18( 396.1 mm~ )

Lead

同上 0 0 264 ○ ○

743-203 2000A3HCF.2 Tray1

Category18( ~297.2mm)

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-204 2000A3HCF.2 Tray1

Category18( 297.3~396mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-205 2000A3HCF.2 Tray1

Category18( 396.1~mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-206 2000A3HCF.2 Tray2

Category18( ~216mm)

Lead

2000A3HCF.2 Tray2 的纸种 Category18 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

0 0 264 ○ ○

743-207 2000A3HCF.2 Tray2

Category18( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 0 0 264 ○ ○

743-208 2000A3HCF.2 Tray2

Category18( 297.3~396mm )

Lead

同上 0 0 264 ○ ○
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743-209 2000A3HCF.2 Tray2

Category18( 396.1 mm~ )

Lead

同上 0 0 264 ○ ○

743-210 2000A3HCF.2 Tray2

Category18( ~297.2mm)

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-211 2000A3HCF.2 Tray2

Category18( 297.3~396mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-212 2000A3HCF.2 Tray2

Category18( 396.1~mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-213 2000A3HCF.2 Tray1

Category19( ~216mm )

Lead

2000A3HCF.2 Tray1 的纸种 Category19 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

175 0 264 ○ ○

743-214 2000A3HCF.2 Tray1

Category19( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 175 0 264 ○ ○

743-215 2000A3HCF.2 Tray1

Category19( 297.3~396mm )

Lead

同上 176 0 264 ○ ○
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743-216 2000A3HCF.2 Tray1

Category19( 396.1~mm )

Lead

同上 176 0 264 ○ ○

743-217 2000A3HCF.2 Tray1

Category19( ~297.2mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-218 2000A3HCF.2 Tray1

Category19( 297.3~396mm )

End

同上 273 265 300 ○ ○

743-219 2000A3HCF.2 Tray1

Category19( 396.1~mm )

End

同上 274 265 300 ○ ○

743-220 2000A3HCF.2 Tray2

Category19( ~216mm )

Lead

2000A3HCF.2 Tray2 的纸种 Category19 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

175 0 264 ○ ○

743-221 2000A3HCF.2 Tray2

Category19( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 175 0 264 ○ ○

743-222 2000A3HCF.2 Tray2

Category19( 297.3~396mm )

Lead

同上 176 0 264 ○ ○
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743-223 2000A3HCF.2 Tray2

Category19( 396.1~mm )

Lead

同上 176 0 264 ○ ○

743-224 2000A3HCF.2 Tray2

Category19( ~297.2mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-225 2000A3HCF.2 Tray2

Category19( 297.3~396mm )

End

同上 273 265 300 ○ ○

743-226 2000A3HCF.2 Tray2

Category19( 396.1~mm )

End

同上 274 265 300 ○ ○

743-227 2000A3HCF.2 Tray1

Category20 ( ~216mm )

Lead

2000A3HCF.2 Tray1 的纸种 Category20 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

78 0 264 ○ ○

743-228 2000A3HCF.2 Tray1

Category20 ( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-229 2000A3HCF.2 Tray1

Category20 ( 297.3~396mm )

Lead

同上 170 0 264 ○ ○
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743-230 2000A3HCF.2 Tray1

Category20 ( 396.1~mm )

End

同上 170 0 264 ○ ○

743-231 2000A3HCF.2 Tray1

Category20 ( ~297.2mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-232 2000A3HCF.2 Tray1

Category20 ( 297.3~396mm )

End

同上 266 265 300 ○ ○

743-233 2000A3HCF.2 Tray1

Category20 ( 396.1~mm )

End

同上 266 265 300 ○ ○

743-234 2000A3HCF.2 Tray2

Category20 ( ~216mm )

Lead

2000A3HCF.2 Tray2 的纸种 Category20 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

78 0 264 ○ ○

743-235 2000A3HCF.2 Tray2

Category20 ( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-236 2000A3HCF.2 Tray2

Category20 ( 297.3~396mm )

Lead

同上 170 0 264 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-237 2000A3HCF.2 Tray2

Category20 ( 396.1~mm )

End

同上 170 0 264 ○ ○

743-238 2000A3HCF.2 Tray2

Category20 ( ~297.2mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-239 2000A3HCF.2 Tray2

Category20 ( 297.3~396mm )

End

同上 266 265 300 ○ ○

743-240 2000A3HCF.2 Tray2

Category20 ( 396.1~mm )

End

同上 266 265 300 ○ ○

743-241 2000A3HCF.2 Tray1

Category21( ~216mm )

Lead

2000A3HCF.2 Tray1 的纸种 Category21 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

102 0 264 ○ ○

743-242 2000A3HCF.2 Tray1

Category21( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-243 2000A3HCF.2 Tray1

Category21( 297.3~396mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-244 2000A3HCF.2 Tray1

Category21( 396.1~mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-245 2000A3HCF.2 Tray1

Category21( ~297.2mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-246 2000A3HCF.2 Tray1

Category21( 297.3~396mm )

End

同上 270 265 300 ○ ○

743-247 2000A3HCF.2 Tray1

Category21( 396.1~mm )

End

同上 270 265 300 ○ ○

743-248 2000A3HCF.2 Tray2

Category21( ~216mm )

Lead

2000A3HCF.2 Tray2 的纸种 Category21 中各纸张长度的 Air Assist 
On/Off、Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时
的 Nudger Solenoid On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead 
Blower 风量的选择。或是 End Shutter 操作简档 No.、End Blower
风量的选择

102 0 264 ○ ○

743-249 2000A3HCF.2 Tray2

Category21( 216.1~297.2mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-250 2000A3HCF.2 Tray2

Category21( 297.3~396mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-251 2000A3HCF.2 Tray2

Category21( 396.1~mm )

Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-252 2000A3HCF.2 Tray2

Category21( ~297.2mm )

End

同上 300 265 300 ○ ○

743-253 2000A3HCF.2 Tray2

Category21( 297.3~396mm )

End

同上 270 265 300 ○ ○

743-254 2000A3HCF.2 Tray2

Category21( 396.1~mm )

End

同上 270 265 300 ○ ○

743-255 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度小于 34%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度小于 34%)

1 count=1 度

精度± 1度

0 0 100 ○ ○

743-256 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 34%、小于 42%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 34%、小于 42%)

1 count=1 度

精度± 1度

28 0 100 ○ ○

743-257 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 42%、小于 50%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 42%、小于 50%)

1 count=1 度

精度± 1度

36 0 100 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-258 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 50%、小于 58%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 50%、小于 58%)

1 count=1 度

精度± 1度

42 0 100 ○ ○

743-259 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 58%、小于 66%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 58%、小于 66%)

1 count=1 度

精度± 1度

50 0 100 ○ ○

743-260 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 66%、小于 72%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 66%、小于 72%)

1 count=1 度

精度± 1度

55 0 100 ○ ○

743-261 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 72%、小于 78%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 72%、小于 78%)

1 count=1 度

精度± 1度

61 0 100 ○ ○

743-262 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 78%、小于 82%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 78%、小于 82%)

1 count=1 度

精度± 1度

65 0 100 ○ ○

743-263 2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 82%)

2000A3HCF.2 Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 82%)

1 count=1 度

精度± 1度

67 0 100 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-264 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度小于 34%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度小于 34%)

1 count=1 度

精度± 1度

0 0 100 ○ ○

743-265 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 34%、小于 42%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 34%、小于 42%)

1 count=1 度

精度± 1度

28 0 100 ○ ○

743-266 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 42%、小于 50%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 42%、小于 50%)

1 count=1 度

精度± 1度

36 0 100 ○ ○

743-267 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 50%、小于 58%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 50%、小于 58%)

1 count=1 度

精度± 1度

42 0 100 ○ ○

743-268 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 58%、小于 66%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 58%、小于 66%)

1 count=1 度

精度± 1度

50 0 100 ○ ○

743-269 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 66%、小于 72%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 66%、小于 72%)

1 count=1 度

精度± 1度

55 0 100 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-270 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 72%、小于 78%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 72%、小于 78%)

1 count=1 度

精度± 1度

61 0 100 ○ ○

743-271 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 78%、小于 82%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 78%、小于 82%)

1 count=1 度

精度± 1度

65 0 100 ○ ○

743-272 2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 控制温
度差

(湿度大于 82%)

2000A3HCF.2 Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的
差 (湿度大于 82%)

1 count=1 度

精度± 1度

67 0 100 ○ ○

743-273 2000A3HCF.2 J-Tra Exit Clutch On Timing 表示从 2000A3HCF.2 1st Exit Sensor OFF 到 2000A3HCF.2 Exit 
Roll Clutch ON 为止的时间。

1Count=10ms

0 0 5 ○ ○

743-274 2000A3HCF.2 J-Tra Motor On Timing 表示从送纸基准到 2000A3HCF.2 J-Tra Motor 的 On 时间。

1 count=10ms

精度± 1ms

5 0 20 ○ ○

743-276 2000A3HCF.2 多张送纸检知 初始采样开始时
间

调整多张送纸检知的初始采样开始时间。

1 count=10ms

以 29=290ms 为基准，可在 290 至 400ms 的范围调整。

29 29 40 ○ ○

743-277 2000A3HCF.2 多张送纸检知 初始采样次数 调整多张送纸检知的初始采样次数。

1 count=1 次

以 10=10 次为基准，可在 1 至 10 次的范围内调整

10 1 10 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List
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743-279 2000A3HCF.2 多张送纸检知 纸盘有纸采样次
数

调整多张送纸检知的纸盘有纸采样次数。

1 count=1 次

以 1=1 次为基准，可在 1至 6次的范围内调整

1 1 6 ○ ○

743-280 2000A3HCF.2 多张送纸检知 MSI 有纸采样次
数

调整多张送纸检知的 MSI 有纸采样次数。

1 count=1 次

以 4=4 次为基准，可在 1至 6次的范围内调整

4 1 6 ○ ○

743-281 2000A3HCF.2 多张送纸检知 无纸采样次数 调整多张送纸检知的无纸采样次数。

1 count=1 次

以 3=3 次为基准，可在 1至 6次的范围内调整

3 1 6 ○ ○

743-282 2000A3HCF.2 多张送纸检知 比较倍率调整值 调整多张送纸检知的多张送纸检知比较倍率。

1 count=0.1 倍

以 16=1.6 倍为基准，可在 10 至 20 倍的范围内调整

16 10 20 ○ ○

743-283 2000A3HCF.2 多张送纸检知 纸盘有纸采样最
小值削除数

调整多张送纸检知的纸盘有纸采样最小值削除数。

1 count=1 个

以 0=0 个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

0 0 3 ○ ○

743-284 2000A3HCF.2 多张送纸检知 纸盘有纸采样最
大值削除数

调整多张送纸检知的纸盘有纸采样最大值削除数。

1 count=1 个

以 0=0 个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

0 0 3 ○ ○

743-285 2000A3HCF.2 多张送纸检知 MSI 有纸采样最
小值削除数

调整多张送纸检知的 MSI 有纸采样最小值削除数。

1 count=1 个

以 1=1 个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

1 0 3 ○ ○
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743-286 2000A3HCF.2 多张送纸检知 MSI 有纸采样最
大值削除数

调整多张送纸检知的 MSI 有纸采样最大值削除数。

1 count=1 个

以 0=0 个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

0 0 3 ○ ○

743-287 2000A3HCF.2 多张送纸检知 无纸采样最小值
削除数

调整多张送纸检知的无纸采样最小值削除数。

1 count=1 个

以 1=1 个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

1 0 3 ○ ○

743-288 2000A3HCF.2 多张送纸检知 无纸采样最大值
削除数

调整多张送纸检知的无纸采样最大值削除数。

1 count=1 个

以 0=0 个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

0 0 3 ○ ○

743-289 2000A3HCF.2 多张送纸检知 有纸采样开始时
间

调整多张送纸检知的有纸采样开始时间。

1 count=10ms

以 1=10ms 为基准，可在 0 至 30ms 的范围调整。

1 0 3 ○ ○

743-290 2000A3HCF.2 多张送纸检知 无纸采样开始时
间

调整多张送纸检知的无纸采样开始时间。

1 Count=1ms

以 10=10ms 为基准，可在 0 至 60ms 的范围调整。

10 0 60 ○ ○

743-293 2000A3HCF.2 多张送纸检知 纸厚平均值
Stock 数

调整多张送纸检知的纸厚平均值 Stock 数。

1 count=1 个

以 10=10 个为基准，可在 1 至 10 个的范围内调整

10 1 10 ○ ○

743-294 2000A3HCF.2 多张送纸检知 传感器故障判断
用临界值

调整多张送纸检知的传感器故障判断用临界值。

以 2= 临界值为基准，可在 1至 10 的范围内调整

2 1 10 ○ ○

743-295 2000A3HCF.2 多张送纸检知 连带多张送纸检
知判断用临界值调整值

调整多张送纸检知的连带多张送纸检知判断用临界值。

1 Count=1ms

以 25=25ms 为基准，可在 13 至 40ms 的范围调整。

25 13 40 ○ ○
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743-296 2000A3HCF.2 MSI Feed 操作开始时间 表示从 2000A3HCF.2 MSI 的 PH 基准信号开始到输出 Feed Request 
Hot Line 为止的时间。

1Count=10ms

75 5 200 ○ ○

743-297 2000A3HCF.2 J-Tra Motor Stop, Exit 
Clutch Off Timing

表示 2000A3HCF.2 MSI 移动时，从 MSI Pre Regi Sensor ON 到
2000A3HCF.2 J-Tra Motor 停止操作开始，以及到 HCF Exit Clutch 
OFF 为止的时间。

1Count=10ms

14 0 20 ○ ○

743-298 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid On 
Timing1

表示从 2000A3HCF.2 MSI Feed Request Hot Line 到 2000A3HCF.2 
MSI Nudger Solenoid ON 为止的时间。

1Count=10ms

5 0 7 ○ ○

743-299 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid OFF 
Timing1

表示从 2000A3HCF.2 MSI Pre Feed Sensor On 到 Nudger Solenoid 
Off 为止的时间。

1Count=10ms

0 0 20 ○ ○

743-300 2000A3HCF.2 MSI Feed Start Timing 表示从 2000A3HCF.2 MSI Feed Request Hot Line 到 Feed 开始
(StepUp) 为止的时间。

1Count=10ms

13 5 23 ○ ○

743-301 2000A3HCF.2 MSI Late Feed Start Timing 表示从 2000A3HCF.2 MSI Feed Request Hot Line 到 Feed 开始
(StepUp) 为止的时间。(Late Feed 时 )

1Count=10ms

30 5 40 ○ ○

743-302 2000A3HCF.2 MSI Feed Motor Speed Change 
Timing

表示从 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid Off 到 MSI Feed Motor
中间增速 (StepUp) 开始为止的时间。

1Count=10ms

3 0 10 ○ ○
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743-303 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid OFF 时间
透明胶片

(纸张输送长度 (Length) ≤ 216.0mm)

2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid OFF 时间的调整透明胶片

( 纸张输送长度 (Length) ≤ 216.0mm)

1Count=10ms

110 41 124 ○ ○

743-304 MSI Nudger Sol OFF 时间透明胶片

(216 ＜纸张输送长度 (Length) ≤ 298mm)

MSI Nudger Sol OFF 时间的调整透明胶片

(216 ＜ 纸张输送长度 (Length) ≤ 298mm)

1Count=10ms

137 41 167 ○ ○

743-305 MSI Nudger Sol OFF 时间透明胶片

(298 ＜纸张输送长度 (Length) ≤ 365mm)

MSI Nudger Sol OFF 时间的调整透明胶片

(298 ＜ 纸张输送长度 (Length) ≤ 365mm)

1Count=10ms

159 41 197 ○ ○

743-306 MSI Nudger Sol OFF 时间透明胶片

(365 ＜纸张输送长度 (Length) ≤ 432mm)

MSI Nudger Sol OFF 时间的调整透明胶片

(365 ＜ 纸张输送长度 (Length) ≤ 432mm)

1Count=10ms

182 41 228 ○ ○

743-307 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid ON 时间 (
后端落下操作 )

调整 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid 后端落下操作的 ON 时间。

1 count=10ms

20 0 40 ○ ○

743-308 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid OFF 时间
(后端落下操作 )

调整 2000A3HCF.2 MSI Nudger Solenoid 后端落下操作的 OFF 时间。

1 count=10ms

20 0 40 ○ ○

743-309 2000A3HCF.2 Download 用软件版本 保管 2000A3HCF.2 Download 用软件版本。 0 0 255 ○ ╳

743-310 2000A3HCF.2 Tray1 Nudger Solenoid Off 
Timer[TNSO] ― 明信片移动时

明信片 Mode 中 2000A3HCF.2 Tray1 Nudger Solenoid On 至
2000A3HCF.2 Tray1 Nudger Solenoid Off 为止的时间

1 Count=1 msec

精度± 1 msec

370 200 500 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List

Chain-
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)
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( 最大值
)
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初始化
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743-311 2000A3HCF.2 Tray2 Nudger Solenoid Off 
Timer[TNSO] ― 明信片移动时

明信片 Mode 中 2000A3HCF.2 Tray2 Nudger Solenoid On 至
2000A3HCF.2 Tray2 Nudger Solenoid Off 为止的时间

1 Count=1 msec

精度± 1 msec

370 200 500 ○ ○

743-312 2000A3HCF.2 Tray1 多张送纸检知 许可 /禁
止

设定从 2000A3HCF.2 Tray1 到移动时之多张送纸检知的许可 / 禁止。

 0= 许可检知

 1= 禁止检知

0 0 1 ○ ○

743-313 2000A3HCF.2 Tray2 多张送纸检知 许可 /禁
止

设定从 2000A3HCF.2 Tray2 到移动时之多张送纸检知的许可 / 禁止。

 0= 许可检知

 1= 禁止检知

0 0 1 ○ ○

743-314 2000A3HCF.2 MSI 多张送纸检知 许可 / 禁止 设定从 2000A3HCF.2 MSI 到移动时之多张送纸检知的许可 / 禁止。

 0= 许可检知

 1= 禁止检知

0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF、4000HCF) List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
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)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
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Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入

743-086 非涂层纸 64-80 Category 选择非涂层纸 64-80 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-087 非涂层纸 81-90 Category 选择非涂层纸 81-90 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 10 1 21

743-088 非涂层纸 91-105 Category 选择非涂层纸 91-105 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-089 非涂层纸 106-128 Category 选择非涂层纸 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 11 1 21 ○ ○

743-090 非涂层纸 129-150 Category 选择非涂层纸 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-091 非涂层纸 151-176 Category 选择非涂层纸 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-092 非涂层纸 177-220 Category 选择非涂层纸 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 )  14 1 21 ○ ○

743-093 非涂层纸 221-256 Category 选择非涂层纸 221-256 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-094 非涂层纸 257-300 Category 选择非涂层纸 257-300 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-095 涂层纸 106-128 Category 选择涂层纸 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 )  3 1 21 ○ ○

743-096 涂层纸 129-150 Category 选择涂层纸 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 )  4 1 21 ○ ○

743-097 涂层纸 151-176 Category 选择涂层纸 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-098 涂层纸 177-220 Category 选择涂层纸 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-099 涂层纸 221-256 Category 选择涂层纸 221-256 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-100 涂层纸 257-300 Category 选择涂层纸 257-300 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-101 再生纸 64-80 Category 选择再生纸 64-80 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 )  9 1 21 ○ ○

743-102 再生纸 81-90 Category 选择再生纸 81-90 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-103 再生纸 91-105 Category 选择再生纸 91-105 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-104 预打孔纸 64-80 Category 选择预打孔纸 64-80 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-105 预打孔纸 81-90 Category 选择预打孔纸 81-90 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-106 预打孔纸 91-105 Category 选择预打孔纸 91-105 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 10 1 21 ○ ○

743-107 预打孔纸 106-128 Category 选择预打孔纸 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 11 1 21 ○ ○

743-108 预打孔纸 129-150 Category 选择预打孔纸 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-109 预打孔纸 151-176 Category 选择预打孔纸 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-110 预打孔纸 177-220 Category 选择预打孔纸 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 14 1 21 ○ ○

743-111 预打孔纸 221-256 Category 选择预打孔纸 221-256 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-112 预打孔纸 257-300 Category 选择预打孔纸 257-300 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-113 Tab 106-128 Category 选择 Tab 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 13 1 21 ○ ○

743-114 Tab 129-150 Category 选择 Tab 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 13 1 21 ○ ○

743-115 Tab 151-176 Category 选择 Tab 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 13 1 21 ○ ○

743-116 Tab 177-220 Category 选择 Tab 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-117 Tab 221-256 Category 选择 Tab 221-256 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-118 Tab 257-300 Category 选择 Tab 257-300 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○
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743-119 标签纸 106-128 Category 选择标签纸 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-120 标签纸 129-150 Category 选择标签纸 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-121 标签纸 151-176 Category 选择标签纸 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-122 标签纸 177-220 Category 选择标签纸 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-123 标签纸 221-256 Category 选择标签纸 221-256 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-124 标签纸 257-300 Category 选择标签纸 257-300 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-125 透明胶片 Category 选择透明胶片 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 17 1 21 ○ ○

743-126 摹写张 129-176 Category 选择摹写张 129-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-127 非涂层纸 -反面 64-80 Category 选择非涂层纸 - 反面 64-80 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-128 非涂层纸 -反面 81-90 Category 选择非涂层纸 - 反面 81-90 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-129 非涂层纸 -反面 91-105 Category 选择非涂层纸 - 反面 91-105 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 9 1 21 ○ ○

743-130 非涂层纸 -反面 106-128 Category 选择非涂层纸 - 反面 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 11 1 21 ○ ○

743-131 非涂层纸 -反面 129-150 Category 选择非涂层纸 - 反面 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-132 非涂层纸 -反面 151-176 Category 选择非涂层纸 - 反面 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 12 1 21 ○ ○

743-133 非涂层纸 -反面 177-220 Category 选择非涂层纸 - 反面 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-134 非涂层纸 -反面 221-256 Category 选择非涂层纸 - 反面 221-256 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-135 非涂层纸 -反面 257-300 Category 选择非涂层纸 - 反面 257-300 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 16 1 21 ○ ○

743-136 涂层纸 -反面 106-128 Category 选择涂层纸 - 反面 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 3 1 21 ○ ○

743-137 涂层纸 -反面 129-150 Category 选择涂层纸 - 反面 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 4 1 21 ○ ○

743-138 涂层纸 -反面 151-176 Category 选择涂层纸 - 反面 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 4 1 21 ○ ○

743-139 涂层纸 -反面 177-220 Category 选择涂层纸 - 反面 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 7 1 21 ○ ○

743-140 涂层纸 -反面 221-256 Category 选择涂层纸 - 反面 221-256 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-141 涂层纸 -反面 257-300 Category 选择涂层纸 - 反面 257-300 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 7 1 21 ○ ○

743-142 明信片 106-128 Category 选择明信片 106-128 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-143 明信片 129-150 Category 选择明信片 129-150 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-144 明信片 151-176 Category 选择明信片 151-176 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-145 明信片 177-220 Category 选择明信片 177-220 Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 14 1 21 ○ ○

743-146 TAC Film Category 选择 Tack Film Category(2000A3-HCF、4000A3-HCF 通用 ) 17 1 21 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-147 2000A3-HCF、4000A3-HCF Feed 停止时间 (365mm ＜
输送长≤ 432mm)

调整对于从 2000A3-HCF Tray/4000A3-HCF Tray 输送的纸张的 HCF Exit Clutch
及 J-Tra Mot 停止时间。

MSI Pre Regi Sensor On~Hotline On 为止的时间 (2000A3-HCF、4000A3-HCF 通
用 )

1Count：1ms

精度 ± 1ms

136 86 186 ○ ○

743-148 2000A3-HCF、4000A3-HCF Feed 停止时间 (432mm ＜
输送长 )

调整对于从 2000A3-HCF Tray/4000A3-HCF Tray 输送的纸张的 HCF Exit Clutch
及 J-Tra Mot 停止时间。

MSI Pre Regi Sensor On~Hotline On 为止的时间 (2000A3-HCF、4000A3-HCF 通
用 )

1Count：1ms

精度 ± 1ms 

170 120 220 ○ ○

743-155 4000A3-HCF Tray1 Feed 开始时间 ( 明信片 ) PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1Count：10ms

精度 ± 1ms 

113 5 200 ○ ○

743-156 4000A3-HCF Tray2 Feed 开始时间 ( 明信片 ) PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1Count：10ms

精度 ± 1ms

117 5 200 ○ ○

743-157 4000A3-HCF Tray1 Late Feed Timing[TLATE] Late  Mode 时的 Feed 开始 ~4000A3-HCF Tray1 Feed MOT On 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

110 50 180 ○ ○

743-158 4000A3-HCF Tray2 Late Feed Timing[TLATE] Late  Mode 时的 Feed 开始 ~4000A3-HCF Tray2 Feed MOT On 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

110 50 180 ○ ○

743-159 4000A3-HCF Tray1 Feed 操作变更 Timing[TMC] 根据 Feed 开始 ~4000A3-HCF Tray1 Pre Feed SNR On 为止的时间之 Slow Down 
Mode/Normal Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1Count：1ms

精度 ± 1ms

120 80 210 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-160 4000A3-HCF Tray2 Feed 操作变更 Timing[TMC] 根据 Feed 开始 ~4000A3-HCF Tray2 Pre Feed SNR On 为止的时间之 Slow Down 
Mode/Normal Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1Count：1ms

精度 ± 1ms

120 80 210 ○ ○

743-161 4000A3-HCF Tray1 Feed 操作变更 Timing2[TMC2] 根据 Feed 开始 ~4000A3-HCF Tray1 Pre Feed SNR On 为止的时间之 Normal 
Mode/Top Speed Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1Count：1ms

精度 ± 1ms

160 80 250 ○ ○

743-162 4000A3-HCF Tray2 Feed 操作变更 Timing2[TMC2] 根据 Feed 开始 ~4000A3-HCF Tray2 Pre Feed SNR On 为止的时间之 Normal 
Mode/Top Speed Mode 之 Feed 操作切换 Timing

1Count：1ms

精度 ± 1ms 

160 80 250 ○ ○

743-163 4000A3-HCF Tray1 Nudger SOL On 时间 [TNOT] Late Feed Mode 中 4000A3-HCF Tray1 Nudger Sol On~4000A3-HCF Tray1 
Nudger SOL Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

50 0 250 ○ ○

743-164 4000A3-HCF Tray2 Nudger SOL On 时间 [TNOT] Late Feed Mode 中 4000A3-HCF Tray2 Nudger Sol On~4000A3-HCF Tray2 
Nudger SOL Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

50 0 250 ○ ○

743-165 4000A3-HCF Tray1 Nudger SOL Off Timer[TNSO] Normal/Slow Down Mode 中 4000A3-HCF Tray1 Pre Feed SNR On~4000A3-HCF 
Tray1 Nudger SOL Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms 

0 0 250 ○ ○

743-166 4000A3-HCF Tray2 Nudger SOL Off Timer[TNSO] Normal/Slow Down Mode 中 4000A3-HCF Tray2 Pre Feed SNR On~4000A3-HCF 
Tray2 Nudger SOL Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

0 0 250 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-169 4000A3-HCF Tray1 Feed MOT Off Timing[Tw] 4000A3-HCF Tray1 Feed Out SNR On~4000A3-HCF Tray1 Feed MOT Off 为止的
时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms 

0 0 100 ○ ○

743-170 4000A3-HCF Tray2 Feed MOT Off Timing[Tw] 4000A3-HCF Tray2 Feed Out SNR On~4000A3-HCF Tray2 Feed MOT Off 为止的
时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

0 0 100 ○ ○

743-171 4000A3-HCF Tray1 Feed 开始时间 PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1Count：10ms

精度 ± 1ms 

115 5 200 ○ ○

743-172 4000A3-HCF Tray2 Feed 开始时间 PH 控制基准至送纸基准为止的时间

1Count：10ms

精度 ± 1ms 

119 5 200 ○ ○

743-179 4000A3-HCF Tray1 Air Assist 操作模式选择 (自
定义纸种对应 )

选择决定 4000A3-HCF Tray1 的 Air Assist 操作的表。

1：标准

2：重送对应

3：误送对应

4：自定义 (1) →标准表 Category18

5：自定义 (2) →标准表 Category19

6：自定义 (3) →标准表 Category20

7：自定义 (4) →标准表 Category21

8：强制 OFF →标准表 Category9

1 1 8 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-180 4000A3-HCF Tray2 Air Assist 操作模式选择 (自
定义纸种对应 )

选择决定 4000A3-HCF Tray2 的 Air Assist 操作的表。

1：标准

2：重送对应

3：误送对应

4：自定义 (1) →标准表 Category18

5：自定义 (2) →标准表 Category19

6：自定义 (3) →标准表 Category20

7：自定义 (4) →标准表 Category21

8：强制 OFF →标准表 Category9

1 1 8 ○ ○

743-181 选择 4000A3-HCF Tray1 Pre-Blow 时 Front & Rear 
Blower 的 ON/OFF 模式

选择 4000A3-HCF Tray1 的 Pre-Blow 时 Front & Rear Blower 的 ON/OFF。

1：自动

2：On

3：规定时间 ON

4：Off

1 1 4 ○ ○

743-182 选择 4000A3-HCF Tray2 Pre-Blow 时 Front & Rear 
Blower 的 ON/OFF 模式

选择 4000A3-HCF Tray2 的 Pre-Blow 时 Front & Rear Blower 的 ON/OFF。

1：自动

2：On

3：规定时间 ON

4：Off

1 1 4 ○ ○

743-183 4000A3-HCF Tray1 Shutter After Blow 次数 4000A3-HCF Tray1 Feed MOT Off 后、4000A3-HCF Tray1 Lead/End Shutter 
Home SNR 从 Off 到 On 的次数

1Count：1

精度 ± 0

5 1 255 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值
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(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
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可否
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743-184 4000A3-HCF Tray2 Shutter After Blow 次数 4000A3-HCF Tray2 Feed MOT Off 后、4000A3-HCF Tray2 Lead/End Shutter 
Home SNR 从 Off 到 On 的次数

1Count：1

精度 ± 0

5 1 255 ○ ○

743-185 4000A3-HCF Tray1 Front & Rear Blower 的 Pre-
Blow 时 On 时间

4000A3-HCF Tray1 Front & Rear Blower 的 Pre-Blow 时 On 时间。

(初始值：NVM=140 为 14000ms)

1Count：100ms

精度 ± 100ms

140 0 500 ○ ○

743-186 4000A3-HCF Tray2 Front & Rear Blower 的 Pre-
Blow 时 On 时间

4000A3-HCF Tray2 Front & Rear Blower 的 Pre-Blow 时 On 时间。

(初始值：NVM=140 为 14000ms)

1Count：100ms

精度 ± 100ms 

140 0 500 ○ ○

743-187 4000A3-HCF Tray1 Lifter Motor On 时间 Feed 中的 4000A3-HCF Tray1 Lifter Motor On 至 Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms 

100 10 250 ○ ○

743-188 4000A3-HCF Tray2 Lifter Motor On 时间 Feed 中的 4000A3-HCF Tray2 Lifter Motor On 至 Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

100 10 250 ○ ○

743-189 4000A3-HCF Tray1 Lifter Motor Off Timing 电源投入时及 4000A3-HCF Tray1 插入时的 4000A3-HCF Tray1 Nudger Level 
Sensor Off~4000A3-HCF Tray1 Lifter Motor Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

0 0 100 ○ ○

743-190 4000A3-HCF Tray2 Lifter Motor Off Timing 电源投入时及 4000A3-HCF Tray2 插入时的 4000A3-HCF Tray2 Nudger Level 
Sensor Off~4000A3-HCF Tray2 Lifter Motor Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

0 0 100 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-191 4000A3-HCF Tray1 Lift Up Fail Timer 电源投入时及 4000A3-HCF Tray1 插入时的 4000A3-HCF Tray1 Lifter Motor 
On~4000A3-HCF Tray1 Nudger Level Sensor Off 为止的时间 4000A3-HCF 
Tray1 Fail 的判断

1Count：100ms

精度 ± 100ms

400 300 500 ○ ○

743-192 4000A3-HCF Tray2 Lift Up Fail Timer 电源投入时及 4000A3-HCF Tray2 插入时的 4000A3-HCF Tray2 Lifter Motor 
On~4000A3-HCF Tray2 Nudger Level Sensor Off 为止的时间 4000A3-HCF 
Tray2 Fail 的判断

1Count：100ms

精度 ± 100ms

400 300 500 ○ ○

743-193 4000A3-HCF Tray1 纸张剩余量 表示 4000A3-HCF Tray1 电源 OFF 前的纸张余量。

0、25、50、70、100 [%]

0 0 100 ○ ○

743-194 4000A3-HCF Tray2 纸张剩余量 表示 4000A3-HCF Tray2 电源 OFF 前的纸张余量。

0、25、50、70、100 [%]

0 0 100 ○ ○

743-195 4000A3-HCF Tray1 Warm Up Delay 时间 调整从 4000A3-HCF Tray1 Heater 温度成为温度临界值以上到成为 Heater 
Ready 为止的时间。

1Count：1s

可在 0s~255s 的范围内调整。

60 0 255 ○ ○

743-196 4000A3-HCF Tray2 Warm Up Delay 时间 调整从 4000A3-HCF Tray2 Heater 温度成为温度临界值以上到成为 Heater 
Ready 为止的时间。

1Count：1s

可在 0s~255s 的范围内调整。 

60 0 255 ○ ○

743-197 4000A3-HCF Tray1 Shift 调整 Timer 以 4000A3-HCF Tray1 Shift Positioning 时调整 Timer128 之时作为基准值
(0ms)，

可在 NVM：0(-128ms(Front 侧 3.34mm))，

NVM：255(127ms(Rear 侧 3.32mm)) 的范围调整

1Count：1ms

精度 ± 1ms 

101 0 255 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-198 4000A3-HCF Tray2 Shift 调整 Timer 以 4000A3-HCF Tray2 Shift Positioning 时调整 Timer128 之时作为基准值
(0ms)，

可在 NVM：0(-128ms(Front 侧 3.34mm))，

NVM：255(127ms(Rear 侧 3.32mm)) 的范围调整

1Count：1ms

精度 ± 1ms

101 0 255 ○ ○

743-199 4000A3-HCF Tray1Category18( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray1 的纸种 Category18 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简档 No.、End Blower 风量的选择

0 0 264 ○ ○

743-200 4000A3-HCF Tray1Category18( 216.1~297.2mm ) 
Lead

同上 0 0 264 ○ ○

743-201 4000A3-HCF Tray1Category18( 297.3~396mm ) 
Lead

同上 0 0 264 ○ ○

743-202 4000A3-HCF Tray1Category18( 396.1 mm~ ) Lead 同上 0 0 264 ○ ○

743-203 4000A3-HCF Tray1Category18( ~297.2mm) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-204 4000A3-HCF Tray1Category18( 297.3~396mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-205 4000A3-HCF Tray1Category18( 396.1~mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-206 4000A3-HCF Tray2 Category18( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray2 的纸种 Category18 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简档 No.、End Blower 风量的选择 

0 0 264 ○ ○

743-207 4000A3-HCF Tray2 Category18( 216.1~297.2mm ) 
Lead4 

同上 0 0 264 ○ ○

743-208 4000A3-HCF Tray2 Category18( 297.3~396mm ) 
Lead 

同上 0 0 264 ○ ○

743-209 4000A3-HCF Tray2 Category18( 396.1 mm~ ) Lead 同上 0 0 264 ○ ○

743-210 4000A3-HCF Tray2 Category18( ~297.2mm) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-211 4000A3-HCF Tray2 Category18( 297.3~396mm ) 
End

同上 300 265 300 ○ ○

743-212 4000A3-HCF Tray2 Category18( 396.1~mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-213 4000A3-HCF Tray1 Category19( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray1 的纸种 Category19 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简档 No.、End Blower 风量的选择

175 0 264 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-214 4000A3-HCF Tray1 Category19( 216.1~297.2mm ) 
Lead

同上 175 0 264 ○ ○

743-215 4000A3-HCF Tray1 Category19( 297.3~396mm ) 
Lead

同上 176 0 264 ○ ○

743-216 4000A3-HCF Tray1 Category19( 396.1~mm ) Lead 同上 176 0 264 ○ ○

743-217 4000A3-HCF Tray1 Category19( ~297.2mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-218 4000A3-HCF Tray1 Category19( 297.3~396mm ) 
End

同上 273 265 300 ○ ○

743-219 4000A3-HCF Tray1 Category19( 396.1~mm ) End 同上 274 265 300 ○ ○

743-220 4000A3-HCF Tray2 Category19( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray2 的纸种 Category19 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简档 No.、End Blower 风量的选择

175 0 264 ○ ○

743-221 4000A3-HCF Tray2 Category19( 216.1~297.2mm ) 
Lead 

同上 175 0 264 ○ ○

743-222 4000A3-HCF Tray2 Category19( 297.3~396mm ) 
Lead

同上 176 0 264 ○ ○

743-223 4000A3-HCF Tray2 Category19( 396.1~mm ) Lead 同上 176 0 264 ○ ○

743-224 4000A3-HCF Tray2 Category19( ~297.2mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-225 4000A3-HCF Tray2 Category19( 297.3~396mm ) 
End

同上 273 265 300 ○ ○

743-226 4000A3-HCF Tray2 Category19( 396.1~mm ) End 同上 274 265 300 ○ ○

743-227 4000A3-HCF Tray1 Category20( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray1 的纸种 Category20 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简档 No.、End Blower 风量的选择

78 0 264 ○ ○

743-228 4000A3-HCF Tray1 Category20( 216.1~297.2mm ) 
Lead 

同上 78 0 264 ○ ○

743-229 4000A3-HCF Tray1 Category20( 297.3~396mm ) 
Lead 

同上 170 0 264 ○ ○

743-230 4000A3-HCF Tray1 Category20( 396.1~mm ) End 同上 170 0 264 ○ ○

743-231 4000A3-HCF Tray1 Category20( ~297.2mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-232 4000A3-HCF Tray1 Category20( 297.3~396mm ) 
End

同上 266 265 300 ○ ○

743-233 4000A3-HCF Tray1 Category20( 396.1~mm ) End 同上 266 265 300 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-234 4000A3-HCF Tray2 Category20( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray2 的纸种 Category20 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简档 No.、End Blower 风量的选择 

78 0 264 ○ ○

743-235 4000A3-HCF Tray2 Category20( 216.1~297.2mm ) 
Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-236 4000A3-HCF Tray2 Category20( 297.3~396mm ) 
Lead

同上 170 0 264 ○ ○

743-237 4000A3-HCF Tray2 Category20( 396.1~mm ) End 同上 170 0 264 ○ ○

743-238 4000A3-HCF Tray2 Category20( ~297.2mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-239 4000A3-HCF Tray2 Category20( 297.3~396mm ) 
End

同上 266 265 300 ○ ○

743-240 4000A3-HCF Tray2 Category20( 396.1~mm ) End 同上 266 265 300 ○ ○

743-241 4000A3-HCF Tray1 Category21( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray1 的纸种 Category21 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简 No.、End Blower 风量的选择。

102 0 264 ○ ○

743-242 4000A3-HCF Tray1 Category21( 216.1~297.2mm ) 
Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-243 4000A3-HCF Tray1 Category21( 297.3~396mm ) 
Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-244 4000A3-HCF Tray1 Category21( 396.1~mm ) Lead 同上 78 0 264 ○ ○

743-245 4000A3-HCF Tray1 Category21( ~297.2mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-246 4000A3-HCF Tray1 Category21( 297.3~396mm ) 
End

同上 270 265 300 ○ ○

743-247 4000A3-HCF Tray1 Category21( 396.1~mm ) End 同上 270 265 300 ○ ○

743-248 4000A3-HCF Tray2 Category21( ~216mm ) Lead 4000A3-HCF Tray2 的纸种 Category21 中各纸张长度的 Air Assist On/Off、
Lead Shutter 操作简档 No.、Pre Blow 次数、Pre Blow 时的 Nudger Solenoid 
On/Off、Front & Rear Blower 的 On/Off、Lead Blower 风量的选择。或是 End 
Shutter 操作简 No.、End Blower 风量的选择。

102 0 264 ○ ○

743-249 4000A3-HCF Tray2 Category21( 216.1~297.2mm ) 
Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-250 4000A3-HCF Tray2 Category21( 297.3~396mm ) 
Lead

同上 78 0 264 ○ ○

743-251 4000A3-HCF Tray2 Category21( 396.1~mm ) Lead 同上 78 0 264 ○ ○

743-252 4000A3-HCF Tray2 Category21( ~297.2mm ) End 同上 300 265 300 ○ ○

743-253 4000A3-HCF Tray2 Category21( 297.3~396mm ) 
End

同上 270 265 300 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-254 4000A3-HCF Tray2 Category21( 396.1~mm ) End 同上 270 265 300 ○ ○

743-255 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度低于 34%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度低
于 34%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

0 0 100 ○ ○

743-256 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 34% 低于 42%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 34% 低于 42%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

28 0 100 ○ ○

743-257 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 42% 低于 50%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 42% 低于 50%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

36 0 100 ○ ○

743-258 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 50% 低于 58%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 50% 低于 58%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

42 0 100 ○ ○

743-259 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 58% 低于 66%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 58% 低于 66%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

50 0 100 ○ ○

743-260 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 66% 低于 72%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 66% 低于 72%)

1Count：1 度

精度 ± 1度 

50 0 100 ○ ○

743-261 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 72% 低于 78%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 72% 低于 78%)

1Count：1 度

精度 ± 1度 

61 0 100 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)

Chain-
Link NVM 名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-412 Ver.1.16.3.24 NVM743 Paper Handling (2000A3HCF,4000HCF) List

700 Digital Color Press一般

743-262 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 78% 低于 82%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 78% 低于 82%)

1Count：1 度

精度 ± 1度 

65 0 100 ○ ○

743-263 4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 82%)

4000A3-HCF Tray1 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度
82% 以上 )

1Count：1 度

精度 ± 1度 

67 0 100 ○ ○

743-264 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度低于 34%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度低
于 34%)

1Count：1 度

精度 ± 1度 

0 0 100 ○ ○

743-265 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 34% 低于 42%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 34% 低于 42%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

28 0 100 ○ ○

743-266 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 42% 低于 50%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 42% 低于 50%)

1Count：1 度

精度 ± 1度 

36 0 100 ○ ○

743-267 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 50% 低于 58%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 50% 低于 58%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

42 0 100 ○ ○

743-268 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 58% 低于 66%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 58% 低于 66%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

50 0 100 ○ ○

Table 1 NVM743 Paper Handling List (4,000A3HCF)
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743-269 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 66% 低于 72%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 66% 低于 72%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

50 0 100 ○ ○

743-270 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 72% 低于 78%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 72% 低于 78%)

1Count：1 度

精度 ± 1度

61 0 100 ○ ○ 

743-271 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 78% 低于 82%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度高
于 78% 低于 82%)

1Count：1 度

精度 ± 1

65 0 100 ○ ○

743-272 4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 控制温度差
( 湿度高于 82%)

4000A3-HCF Tray2 Lead Heater Air 的控制温度与外部空气温度的差 ( 湿度
82% 以上 )

1Count：1 度

精度 ± 1度

67 0 100 ○ ○

743-273 4000A3-HCF J-Tra Exit Clutch On Timing 表示从 4000A3-HCF Exit Sensor OFF 到 4000A3-HCF Exit Roll Clutch ON 为
止的时间。

1Count：10ms

0 0 5 ○ ○

743-274 4000A3-HCF J-Tra Motor On Timing 表示从送纸基准到 4000A3-HCF J-Tra Motor 的 On 时间。

1Count：10ms

精度 ± 1ms

5 0 20 ○ ○

743-276 4000A3-HCF 多张送纸检知 初始采样开始时间 调整多张送纸检知的初始采样开始时间。

1Count：10ms

以 29：290ms 为基准，可在 290 至 400ms 的范围调整。

29 29 40 ○ ○

743-277 4000A3-HCF 多张送纸检知 初始采样次数 调整多张送纸检知的初始采样次数。

1Count：1 次

以 10：10 次为基准，可在 1至 10 次的范围内调整 

10 1 10 ○ ○
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743-279 4000A3-HCF 多张送纸检知 纸盘有纸采样次数 调整多张送纸检知的纸盘有纸采样次数。

1Count：1 次

以 1：1次为基准，可在 1至 6次的范围内调整 

1 1 6 ○ ○

743-280 4000A3-HCF 多张送纸检知 MSI 有纸采样次数 调整多张送纸检知的 MSI 有纸采样次数。

1Count：1 次

以 4：4次为基准，可在 1至 6次的范围内调整 

4 1 6 ○ ○

743-281 4000A3-HCF 多张送纸检知 无纸采样次数 调整多张送纸检知的无纸采样次数。

1Count：1 次

以 3：3次为基准，可在 1至 6次的范围内调整 

3 1 6 ○ ○

743-282 4000A3-HCF 多张送纸检知 比较倍率调整值 调整多张送纸检知的多张送纸检知比较倍率。

1Count：0.1 倍

以 16：1.6 倍为基准，可在 10 至 20 倍的范围内调整

16  10  20  ○ ○

743-283 4000A3-HCF 多张送纸检知 纸盘有纸采样最小值削
除数

调整多张送纸检知的纸盘有纸采样最小值削除数。

1Count：1 个

以 0：0个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

0 0 3 

743-284 4000A3-HCF 多张送纸检知 纸盘有纸采样最大值削
除数

调整多张送纸检知的纸盘有纸采样最大值削除数。

1Count：1 个

以 0：0个为基准，可在 1至 3个的范围内调整 

0 0 3 ○ ○

743-285 4000A3-HCF 多张送纸检知 MSI 有纸采样最小值削
除数

调整多张送纸检知的 MSI 有纸采样最小值削除数。

1Count：1 个

以 1：1个为基准，可在 1至 3个的范围内调整 

1 0 3 ○ ○

743-286 4000A3-HCF 多张送纸检知 MSI 有纸采样最大值削
除数

调整多张送纸检知的 MSI 有纸采样最大值削除数。

1Count：1 个

以 0：0个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

0 0 3 ○ ○

743-287 4000A3-HCF 多张送纸检知 无纸采样最小值削除数 调整多张送纸检知的无纸采样最小值削除数。

1Count：1 个

以 1：1个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

1 0 3 ○ ○
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743-288 4000A3-HCF 多张送纸检知 无纸采样最大值削除数 调整多张送纸检知的无纸采样最大值削除数。

1Count：1 个

以 0：0个为基准，可在 1至 3个的范围内调整

0 0 3 ○ ○

743-289 4000A3-HCF 多张送纸检知 有纸采样开始时间 调整多张送纸检知的有纸采样开始时间。

1Count：10ms

以 1：10ms 为基准，可在 0至 30ms 的范围调整。 

1 0 3 ○ ○

743-290 4000A3-HCF 多张送纸检知 无纸采样开始时间 调整多张送纸检知的无纸采样开始时间。

1Count：1ms

以 10：10ms 为基准，可在 0至 60ms 的范围调整。

10 0 60 ○ ○

743-293 4000A3-HCF 多张送纸检知 纸厚平均值 Stock 数 调整多张送纸检知的纸厚平均值 Stock 数。

1Count：1 个

以 10：10 个为基准，可在 1至 10 个的范围内调整

10 1 10 ○ ○

743-294 4000A3-HCF 多张送纸检知 传感器故障判断用临界
值

调整多张送纸检知的传感器故障判断用临界值。

以 2：临界值为基准，可在 1至 10 的范围内调整

2 1 10 ○ ○

743-295 4000A3-HCF 多张送纸检知 连带多张送纸检知判断
用临界值调整值

调整多张送纸检知的连带多张送纸检知判断用临界值。

1Count：1ms

以 25：25ms 为基准，可在 13 至 40ms 的范围调整。

25 13 40 ○ ○

743-296 4000A3-HCF MSI Feed 操作开始时间 表示从 4000A3-HCF MSI 的 PH 基准信号开始到输出 Feed Request Hot Line 为
止的时间。

1Count：10ms 

75 5 200 ○ ○

743-297 4000A3-HCF J-Tra Motor Stop, Exit Clutch Off 
Timing

表示 4000A3-HCF MSI 移动时，从 MSI Pre Regi Sensor ON 到 4000A3-HCF J-
Tra Motor 停止操作开始，以及到 HCF Exit Clutch OFF 为止的时间。

1Count：10ms

0 0 20 ○ ○

743-298 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid On Timing1 表示从 4000A3-HCF MSI Feed Request Hot Line 到 4000A3-HCF MSI Nudger 
Solenoid ON 为止的时间。

1Count：10ms

5 0 7 ○ ○
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743-299 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid OFF Timing1 表示从 4000A3-HCF MSI Pre Feed Sensor On 到 Nudger Solenoid Off 为止的
时间。

1Count：10ms

0 0 20 ○ ○

743-300 4000A3-HCF MSI Feed Start Timing 表示从 4000A3-HCF MSI Feed Request Hot Line 到 Feed 开始 (StepUp) 为止的
时间。

1Count：10ms 

13 5 23 ○ ○

743-301 4000A3-HCF MSI Late Feed Start Timing 表示从 4000A3-HCF MSI Feed Request Hot Line 到 Feed 开始 (StepUp) 为止的
时间。(Late Feed 时 )

1Count：10ms 

30 5 40 ○ ○

743-302 4000A3-HCF MSI Feed Motor Speed Change Timing 表示从 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid Off 到 MSI Feed Motor 中间增速
(StepUp) 开始为止的时间。

1Count：10ms

3 0 10 ○ ○

743-303 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid OFF 时间透明胶
片 ( 纸张输送长度 (Length) ≤ 216.0mm)

4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid OFF 时间的调整透明胶片

(纸张输送长度 (Length) ≤ 216.0mm)

1Count：10ms

110 41 124 ○ ○

743-304 MSI Nudger Sol OFF 时间透明胶片 (216 ＜纸张输
送长度 (Length) ≤ 298mm)

MSI Nudger Sol OFF 时间的调整透明胶片

(216 ＜ 纸张输送长度 (Length) ≤ 298mm)

1Count：10ms

137 41 167 ○ ○

743-305 MSI Nudger Sol OFF 时间透明胶片 (298 ＜纸张输
送长度 (Length) ≤ 365mm)

MSI Nudger Sol OFF 时间的调整透明胶片

(298 ＜ 纸张输送长度 (Length) ≤ 365mm)

1Count：10ms 

159 41 197 ○ ○

743-306 MSI Nudger Sol OFF 时间透明胶片 (365 ＜纸张输
送长度 (Length) ≤ 432mm)

MSI Nudger Sol OFF 时间的调整透明胶片

(365 ＜ 纸张输送长度 (Length) ≤ 432mm)

1Count：10ms

182 41 228 ○ ○

743-307 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid ON 时间 (后端落
下操作 )

调整 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid 后端落下 ( 下一页纸张的处理 )操作的
ON 时间。

1Count：10ms

20 0 40 ○ ○

743-308 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid OFF 时间 (后端
落下操作 )

调整 4000A3-HCF MSI Nudger Solenoid 后端落下 ( 下一页纸张的处理 )操作的
OFF 时间。

1Count：10ms

20 0 40 ○ ○
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743-309 4000A3-HCF Download 用软件版本 保管 4000A3-HCF Download 用软件版本。 0 0 255 ○ ╳

743-310 4000A3-HCF Tray1 Nudger Solenoid Off 
Timer[TNSO]- 明信片移动时

明信片 Mode 中 4000A3-HCF Tray1 Nudger Solenoid On~4000A3-HCF Tray1 
Nudger Solenoid Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

370 200 500 ○ ○

743-311 4000A3-HCF Tray2 Nudger Solenoid Off 
Timer[TNSO]- 明信片移动时

明信片 Mode 中 4000A3-HCF Tray2 Nudger Solenoid On~4000A3-HCF Tray2 
Nudger Solenoid Off 为止的时间

1Count：1ms

精度 ± 1ms

370 200 500 ○ ○

743-312 4000A3-HCF Tray1 多张送纸检知 许可 /禁止 设定从 4000A3-HCF Tray1 到移动时之多张送纸检知的许可 /禁止。

 0：检知许可

 1：检知禁止

0 0 1 ○ ○

743-313 4000A3-HCF Tray2 多张送纸检知 许可 /禁止 设定从 4000A3-HCF Tray2 到移动时之多张送纸检知的许可 /禁止。

 0：检知许可

 1：检知禁止 

0 0 1 ○ ○

743-314 4000A3-HCF MSI 多张送纸检知 许可 /禁止 设定从 4000A3-HCF MSI 到移动时之多张送纸检知的许可 /禁止。

 0：检知许可

 1：检知禁止

0 0 1 ○ ○
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744-354 HeatRoll 检知温度监视值 Heat Roll 检知温度的监视器

1Count=1[ 度 ]

0 -50 280 ○ ╳

744-360 高温异常检知记录 (Heat Roll) 检知 Heat Roll 的高温异常之传感器的记忆

0：正常 (未发生故障 )

1：高温异常 (Fuser Center NC Sensor)

2：高温异常 (Fuser Rear NC Sensor)

3：高温异常 (Fuser Heat Roll STS)

4：高温异常 (Fuser Center NC Sensor 补偿输出 )

5：高温异常 (Fuser Rear NC Sensor 补偿输出 )

6：高温异常 (Fuser Center NC Sensor 检知输出 )

7：高温异常 (Fuser Rear NC Sensor 检知输出 )

0 0 7 ○ ○

744-361 差额增幅异常检知记录 检知差额增幅异常的记录

0：正常 (未发生故障 )

1：差额增幅异常 (Fuser Center NC Sensor)

2：差额增幅异常 (Fuser Rear NC Sensor)

0 0 2 ○ ○

744-362 NVM 值异常检知记录 检知 NVM 值异常的记录

0：正常 (未发生故障 )

1：NVM 值异常

0 0 1 ○ ○

744-363 Fuser Assy Warning 临界值 Fuser Assy Warning 临界值 (消耗品的更换时期预告 )

1Count=1[KPV]

200 0 500 ○ ○
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744-364 Fuser Assy Life 临界值 Fuser Assy Life 临界值 (消耗品的更换时期预告 )

1Count=1[KPV]

210 0 500 ○ ○

744-379 外部气温 Sensor Fail 外部气温 Sensor Fail 发生状况

0：未发生故障

1：超过外部气温 Sensor 上限值

2：超过外部气温 Sensor 下限值

0 0 2 ○ ╳

744-380 外部气温监视值 透过外部气温 Sensor 的检知温度监视器

1Count=1[ 度 ]

0 -20 60 ○ ╳

744-381 外部气温 Sensor Fail 计数器 透过外部气温 Sensor A/D 值的 Fail 检知次数

1Count=1[ 次 ]

0 0 65535 ○ ╳

744-396 Not Ready Time Fail 发生时的 Fuser 内部状态
(Debug 用 )

Not Ready Time Fail 发生当时的 Fuser 内部状态

 0：No Fail

 1：Warmup A

 2：Warmup B

 3：Hot Not Ready Wait

 4：Standby A

 5：Standby B

 6：PrintProcess

 7：Low Power

0 0 7 ○ ○

744-397 Not Ready Time Fail 发生时的 Center NC Sensor
温度 (Debug 用 )

Not Ready Time Fail 发生当时的 Center NC Sensor 监视器温度 0 0 32767 ○ ○

744-398 Not Ready Time Fail 发生时的 Rear NC Sensor 温
度 (Debug 用 )

Not Ready Time Fail 发生当时的 Rear NC Sensor 监视器温度 0 0 32767 ○ ○
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744-399 Not Ready Time Fail 发生时的 Heat Roll STS 温
度 (Debug 用 )

Not Ready Time Fail 发生当时的 Heat Roll STS 监视器温度 0 -20 32767 ○ ○

744-410 Over Temp History Log(CNC Sensor 检知 AD 值 ) OverTempFail 发生时的 Center NC Sensor 检知 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-411 Over Temp History Log(CNC Sensor 补偿 ) OverTempFail 发生时的 Center NC Sensor 补偿 0 0 1023 ○ ○

744-412 Over Temp History Log(CNC Sensor 差额 AD 值 ) OverTempFail 发生时的 Center NC Sensor 差额 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-413 Over Temp History Log(RNC Sensor 检知 AD 值 ) OverTempFail 发生时的 Rear NC Sensor 检知 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-414 Over Temp History Log(RNC Sensor 补偿 ) OverTempFail 发生时的 Rear NC Sensor 补偿 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-415 Over Temp History Log(RNC Sensor 差额 AD 值 ) OverTempFail 发生时的 Rear NC Sensor 差额 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-416 Over Temp History Log(Heat Roll STS AD 值 ) OverTempFail 发生时的 Heat Roll STS AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-417 Over Temp History 2 秒前 Log(CNC Sensor 检知 AD
值 )

OverTempFail 发生 2 秒前的 Center NC Sensor 检知 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-418 Over Temp History 2 秒前 Log(CNC Sensor 补偿 ) OverTempFail 发生 2 秒前的 Center NC Sensor 补偿 0 0 1023 ○ ○

744-419 Over Temp History 2 秒前 Log(CNC Sensor 差额 AD
值 )

OverTempFail 发生 2 秒前的 Center NC Sensor 差额 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-420 Over Temp History 2 秒前 Log(RNC Sensor 检知 AD
值 )

OverTempFail 发生 2 秒前的 Rear NC Sensor 检知 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-421 Over Temp History 2 秒前 Log(RNC Sensor 补偿 ) OverTempFail 发生 2 秒前的 Rear NC Sensor 补偿 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-422 Over Temp History 2 秒前 Log(RNC Sensor 差额 AD
值 )

OverTempFail 发生 2 秒前的 Rear NC Sensor 差额 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-423 Over Temp History 2 秒前 Log(Heat Roll STS AD
值 )

OverTempFail 发生 2 秒前的 Heat Roll STS AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-424 Over Temp History 4 秒前 Log(CNC Sensor 检知 AD
值 )

OverTempFail 发生 4 秒前的 Center NC Sensor 检知 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-425 Over Temp History 4 秒前 Log(CNC Sensor 补偿 ) OverTempFail 发生 4 秒前的 Center NC Sensor 补偿 0 0 1023 ○ ○

744-426 Over Temp History 4 秒前 Log(CNC Sensor 差额 AD
值 )

OverTempFail 发生 4 秒前的 Center NC Sensor 差额 AD 值 0 0 1023 ○ ○
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744-427 Over Temp History 4 秒前 Log(RNC Sensor 检知 AD
值 )

OverTempFail 发生 4 秒前的 Rear NC Sensor 检知 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-428 Over Temp History 4 秒前 Log(RNC Sensor 补偿 ) OverTempFail 发生 4 秒前的 Rear NC Sensor 补偿 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-429 Over Temp History 4 秒前 Log(RNC Sensor 差额 AD
值 )

OverTempFail 发生 4 秒前的 Rear NC Sensor 差额 AD 值 0 0 1023 ○ ○

744-430 Over Temp History 4 秒前 Log(Heat Roll STS AD
值 )

OverTempFail 发生 4 秒前的 Heat Roll STS AD 值 0 0 1023 ○ ○
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Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值
)

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-423700 Digital Color Press 一般
6.3.26 NVM746 Transfer List 1

Ver.1.1

6.3.26  NVM746 Transfer List 1

Table 1 NVM746 Transfer List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值
)

可否
初始化

可否
写入

746-001 二次转印输出手动设定

样本可变范围

二次转印输出手动设定样本可变范围 [1%] 10 1 25 ○ ○

746-002 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.1

二次转印输出手动设定样本输出值 No.1[10V] 0 0 800 ○ ○

746-003 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.2

二次转印输出手动设定样本输出值 No.2[10V] 0 0 800 ○ ○

746-004 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.3

二次转印输出手动设定样本输出值 No.3[10V] 0 0 800 ○ ○

746-005 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.4

二次转印输出手动设定样本输出值 No.4[10V] 0 0 800 ○ ○

746-006 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.5

二次转印输出手动设定样本输出值 No.5[10V] 0 0 800 ○ ○

746-007 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.6

二次转印输出手动设定样本输出值 No.6[10V] 0 0 800 ○ ○

746-008 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.7

二次转印输出手动设定样本输出值 No.7[10V] 0 0 800 ○ ○

746-009 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.8

二次转印输出手动设定样本输出值 No.8[10V] 0 0 800 ○ ○

746-010 二次转印输出手动设定

样本输出值 No.9

二次转印输出手动设定样本输出值 No.9[10V] 0 0 800 ○ ○

746-011 二次转印输出手动设定模式各系数 二次转印输出手动设定模式各系数 24 0 100 ○ ○
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746-012 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 64-80gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 64-80gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-013 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 81-105gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 81-105gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-014 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 106-128gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 106-128gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-015 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 129-176gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 129-176gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-016 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 177-220gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 177-220gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-017 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 221-256gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 221-256gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-018 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 257-300gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 非涂层 257-300gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-019 二次转印输出手动设定系数 E( 再生纸 64-80gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 再生纸 64-80gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-020 二次转印输出手动设定系数 E( 再生纸 81-105gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 再生纸 81-105gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-021 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 91-105gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 91-105gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-022 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 106-128gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 106-128gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-023 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 129-176gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 129-176gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-024 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 177-220gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 177-220gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-025 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 221-256gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 221-256gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-026 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 257-300gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 涂层纸 257-300gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-027 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 106-176gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 106-176gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-028 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 177-220gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 177-220gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-029 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 221-256gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 221-256gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-030 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 257-300gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 标签纸 257-300gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-031 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 106-176gsm) 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 106-176gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-032 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 177-220gsm) 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 177-220gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-033 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 220-256gsm) 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 220-256gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-034 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 257-300gsm) 二次转印输出手动设定系数 E(Tab 257-300gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○
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746-035 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 106-128gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 106-128gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-036 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 129-176gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 129-176gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-037 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 177-220gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 177-220gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-038 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 221-256gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 221-256gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-039 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 257-300gsm) 二次转印输出手动设定系数 E( 明信片 257-300gsm)[1%] 120 0 200 ○ ○

746-040 二次转印输出手动设定系数 E( 透明胶片 ) 二次转印输出手动设定系数 E( 透明胶片 )[1%] 120 0 200 ○ ○

746-041 二次转印输出手动系数 E( 指定信封尺寸、且磅数为
177gsm 以上的指定 )

二次转印输出手动设定系数 E( 指定信封尺寸、且磅数为
177gsm 以上的指定 )[1%]

120 0 200 ○ ○

746-042 暂时停止模式执行条件 暂时停止模式执行条件

0：不执行 1：仅黑白时执行 2：所有模式均执行

1 0 2 ○ ○

746-043 暂时停止模式执行张数 暂时停止模式执行张数 200 100 5000 ○ ○

746-781 1st BTR Y All Remote 1st BTR Y All Remote[1%] 100 0 200 ○ ○

746-782 1st BTR M All Remote 1st BTR M All Remote[1%] 100 0 200 ○ ○

746-783 1st BTR C All Remote 1st BTR C All Remote[1%] 100 0 200 ○ ○

746-784 1st BTR K All Remote 1st BTR K All Remote[1%] 100 0 200 ○ ○
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747-781 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-782 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、
全彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-783 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、
全彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-784 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、
全彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-785 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、
全彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-786 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、
全彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-787 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、
全彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-788 二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-789 二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-790 二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-791 二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-792 二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-793 二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-794 二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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747-795 二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-796 二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-797 二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-798 二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-799 二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-800 二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、全彩、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-801 二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、全彩、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-802 二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、全彩、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-803 二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、全彩、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-804 二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-805 二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-806 二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-807 二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-808 二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、全
彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-809 二次转印输出系数 C( 透明胶片、全彩、正面
)

二次转印输出系数 C( 透明胶片、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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747-810 二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数
为 177gsm 以上的指定、全彩、正面 )

二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数为 177gsm 以上的指定、
全彩、正面 )[1%]

100 50 150 ○ ○

747-811 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-812 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、
全彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-813 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、
全彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-814 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、
全彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-815 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、
全彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-816 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、
全彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-817 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、
全彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-818 二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-819 二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-820 二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-821 二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-822 二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-823 二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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747-824 二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-825 二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-826 二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-827 二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-828 二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-829 二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-830 二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、全彩、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-831 二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、全彩、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-832 二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、全彩、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-833 二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、全彩、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-834 二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-835 二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-836 二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-837 二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-838 二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、全
彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

Table 1 NVM747 Transfer List 2

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-431700 Digital Color Press 一般
6.3.27 NVM747 Transfer List 2

Ver.1.1

747-839 二次转印输出系数 C( 透明胶片、全彩、反面
)

二次转印输出系数 C( 透明胶片、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-840 二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数
为 177gsm 以上的指定、全彩、反面 )

二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数为 177gsm 以上的指定、
全彩、反面 )[1%]

100 50 150 ○ ○

747-841 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-842 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、
黑白、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-843 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、
黑白、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-844 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、
黑白、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-845 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、
黑白、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-846 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、
黑白、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-847 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、
黑白、正面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-848 二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-849 二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-850 二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-851 二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-852 二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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747-853 二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-854 二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-855 二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-856 二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-857 二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-858 二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-859 二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-860 二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、黑白、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-861 二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、黑白、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-862 二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、黑白、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-863 二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、黑白、
正面 )

二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-864 二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-865 二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-866 二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-867 二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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747-868 二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、黑
白、正面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-869 二次转印输出系数 C( 透明胶片、黑白、正面
)

二次转印输出系数 C( 透明胶片、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-870 二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数
为 177gsm 以上的指定、黑白、正面 )

二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数为 177gsm 以上的指定、
黑白、正面 )[1%]

100 50 150 ○ ○

747-871 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 64-80gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-872 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、
黑白、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 81-105gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-873 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、
黑白、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 106-128gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-874 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、
黑白、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 129-176gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-875 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、
黑白、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 177-220gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-876 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、
黑白、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 221-256gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-877 二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、
黑白、反面 )

二次转印输出系数 C( 非涂层纸 257-300gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-878 二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 64-80gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-879 二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 再生纸 81-105gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-880 二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 91-105gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-881 二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 106-128gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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747-882 二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 129-176gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-883 二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 177-220gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-884 二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 221-256gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-885 二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 涂层纸 257-300gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-886 二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 106-176gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-887 二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 177-220gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-888 二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 221-256gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-889 二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 标签纸 257-300gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-890 二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、黑白、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 106-176gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-891 二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、黑白、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 177-220gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-892 二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、黑白、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 220-256gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-893 二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、黑白、
反面 )

二次转印输出系数 C(Tab 257-300gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-894 二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 106-128gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-895 二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 129-176gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-896 二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 177-220gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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747-897 二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 221-256gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-898 二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、黑
白、反面 )

二次转印输出系数 C( 明信片 257-300gsm、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-899 二次转印输出系数 C( 透明胶片、黑白、反面
)

二次转印输出系数 C( 透明胶片、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-900 二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数
为 177gsm 以上的指定、黑白、反面 )

二次转印输出系数 C( 指定信封尺寸、且磅数为 177gsm 以上的指定、
黑白、反面 )[1%]

100 50 150 ○ ○

747-957 二次转印输出系数 C(TAC Film、全彩、正面 ) 二次转印输出系数 C(TAC Film、全彩、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-958 二次转印输出系数 C(TAC Film、全彩、反面 ) 二次转印输出系数 C(TAC Film、全彩、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-959 二次转印输出系数 C(TAC Film、黑白、正面 ) 二次转印输出系数 C(TAC Film、黑白、正面 )[1%] 100 50 150 ○ ○

747-960 二次转印输出系数 C(TAC Film、黑白、反面 ) 二次转印输出系数 C(TAC Film、黑白、反面 )[1%] 100 50 150 ○ ○
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6.3.28  NVM748 Transfer List 3
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748-241 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-242 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-243 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-244 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-245 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-246 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-247 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-248 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-249 Custom1 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom1 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-250 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-251 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-252 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-253 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-254 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-255 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-256 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-257 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-258 Custom2 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom2 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-259 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-260 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-261 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-262 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○
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748-263 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-264 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-265 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-266 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-267 Custom3 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom3 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-268 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-269 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-270 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-271 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-272 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-273 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-274 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-275 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-276 Custom4 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom4 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-277 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-278 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-279 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-280 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-281 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-282 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-283 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-284 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-285 Custom5 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom5 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

Table 1 NVM748 Transfer List 3
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748-286 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-287 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-288 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-289 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-290 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-291 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-292 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-293 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-294 Custom6 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom6 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-295 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-296 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-297 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-298 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-299 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-300 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-301 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-302 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-303 Custom7 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom7 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-304 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-305 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-306 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-307 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-308 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

Table 1 NVM748 Transfer List 3
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748-309 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-310 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-311 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-312 Custom8 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom8 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-313 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-314 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-315 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-316 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-317 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-318 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-319 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-320 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-321 Custom9 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom9 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-322 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.1 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.1 0 0 800 ○ ○

748-323 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.2 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.2 0 0 800 ○ ○

748-324 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.3 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.3 0 0 800 ○ ○

748-325 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.4 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.4 0 0 800 ○ ○

748-326 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.5 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.5 0 0 800 ○ ○

748-327 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.6 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.6 0 0 800 ○ ○

748-328 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.7 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.7 0 0 800 ○ ○

748-329 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.8 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.8 0 0 800 ○ ○

748-330 Custom10 2nd BTR Output Value Sample No.9 Custom10 2nd BTR 输出值样本 No.9 0 0 800 ○ ○

748-331 Custom1 最合适页号码 Custom1 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

Table 1 NVM748 Transfer List 3
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748-332 Custom2 最合适页号码 Custom2 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-333 Custom3 最合适页号码 Custom3 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-334 Custom4 最合适页号码 Custom4 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-335 Custom5 最合适页号码 Custom5 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-336 Custom6 最合适页号码 Custom6 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-337 Custom7 最合适页号码 Custom7 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-338 Custom8 最合适页号码 Custom8 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-339 Custom9 最合适页号码 Custom9 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

748-340 Custom10 最合适页号码 Custom10 最合适页号码 0 0 9 ○ ○

Table 1 NVM748 Transfer List 3
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Table 1 NVM749 ROS List

Chain-Link 参数名称 功能说明 初始值
设定范围
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设定范围
(最大值 ) 可否初始化 可否写入

749-001 指定边框消除量

 [Lead Edge、彩色用 ]

指定彩色时的 Image 前端边框消除量。以 0.1mm 为单位。

* 从 Controller 指定彩色时，使用本 NVM。

40 0 100 ○ ○

749-002 指定边框消除量

 [Lead Edge、黑白用 ]

指定黑白时的 Image 前端边框消除量。以 0.1mm 为单位。

* 从 Controller 指定黑白时，使用本 NVM。

40 0 100 ○ ○

749-003 指定边框消除量

 [Tail Edge、彩色用 ]

指定彩色时的 Image 后端边框消除量。以 0.1mm 为单位。

* 从 Controller 指定彩色时，使用本 NVM。

40 0 100 ○ ○

749-004 指定边框消除量

 [Tail Edge、黑白用 ]

指定黑白时的 Image 后端边框消除量。以 0.1mm 为单位。

* 从 Controller 指定黑白时，使用本 NVM。

40 0 100 ○ ○

749-005 指定边框消除量

 [Side Edge、黑白、彩色通用 ]

指定 Image 的两端边框消除量。以 0.1mm 为单位。 30 0 100 ○ ○

749-006 指定边框消除量

 [ 打孔纸张 ]

指定有孔纸张两端的边框消除量。以 0.1mm 为单位。正面
为纸张前端、背面为纸张后端的边框消除时，适用本
NVM。

40 0 300 ○ ○

749-007 定位自动测量长度 测量用表 前 / 后 Offset
位置

设定测量用表的前侧 /后侧 Offset 的位置。以 BDot 为单
位。

2830 669 3173 ○ ○

749-075 IN-OUT Smile Adjust 画面指定 指定 Maxsetup IN-OUT Manual Setup 执行时的画面。

1：150C、2：200C、3：200R、4：300C、5：600C

2 1 5 ○ ○

749-150 Polygon Motor 快转 OFF 计时器 从 Polygon Motor 快转开始、到因打印指示未接收而停止
的时间。以 1s 为单位。本 NVM 为 0 时，不执行 Polygon 
Motor 快转。

15 0 30 ○ ○

749-151 Polygon Motor OFF 计时器 从打印结束开始、到关闭 Polygon Motor 为止的时间。以
1s 为单位。

0 0 30 ○ ○

749-189 图像前端的前端定位调整值 设定依图像前端通知的前端定位调整值。单位为 0.1mm。 0 -50 50 ○ ○

749-193 IRECT 模块错误信息 [Y] 保存 IRECT 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳
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749-194 IRECT 模块错误信息 [M] 保存 IRECT 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳

749-195 IRECT 模块错误信息 [C] 保存 IRECT 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳

749-196 IRECT 模块错误信息 [K] 保存 IRECT 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳

749-197 CONTIF 模块错误信息 [Y] 保存 CONIF 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳

749-198 CONTIF 模块错误信息 [M] 保存 CONIF 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳

749-199 CONTIF 模块错误信息 [C] 保存 CONIF 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳

749-200 CONTIF 模块错误信息 [K] 保存 CONIF 模块错误信息。 0 0 65535 ○ ╳

Table 1 NVM749 ROS List

Chain-Link 参数名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 ) 可否初始化 可否写入
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750-009 温度传感器故障 0：正常、1：发生 Fail 0 0 1 ○ ○

750-010 湿度传感器故障 0：正常、1：发生 Fail 0 0 1 ○ ○

750-011 温度数据

(Temp_OUT)

每 1000ms 测量之 8 个点的温度平均值 ( 单位：1度 ) 0 -8 60 ○ ╳

750-012 湿度数据

(Hum_OUT)

每 1000ms 测量之 8 个点的湿度平均值 ( 单位：1%) 0 0 107 ○ ╳

750-013 温度传感器故障计数器

(Temp_Fail_CNTR)

温度传感器故障计数器 0 0 65535 ○ ○

750-014 湿度传感器故障计数器

(Hum_Fail_CNTR)

湿度传感器故障计数器 0 0 65535 ○ ○

750-016 PR Thick Detect Sw 膜厚检测控制 On/Off SW0：不执行、1：执行、2：强制执行 0 0 2 ○ ○

750-018 #Y PR Thick Detect CYC #Y 的膜厚检测执行判断用 CYC 计数器 (CRUM)[cyc] 0 0 5000000 ○ ╳

750-019 #M PR Thick Detect CYC #M 的膜厚检测执行判断用 CYC 计数器 (CRUM)[cyc] 0 0 5000000 ○ ╳

750-020 #C PR Thick Detect CYC #C 的膜厚检测执行判断用 CYC 计数器 (CRUM)[cyc] 0 0 5000000 ○ ╳

750-021 #Y_Film detect PR Cycle #Y 的膜厚检测计算后的 PR Cycle 数 (CRUM)[cyc] 0 0 5000000 ○ ╳

750-022 #M_Film detect PR Cycle #M 的膜厚检测计算后的 PR Cycle 数 (CRUM)[cyc] 0 0 5000000 ○ ╳

750-023 #C_Film detect PR Cycle #C 的膜厚检测计算后的 PR Cycle 数 (CRUM)[cyc] 0 0 5000000 ○ ╳

750-141 Charge Cont Sw 肩检测控制 On/Off 开关

0：不执行、1：执行、2：强制执行、3. 执行 BCR 输出设定操作

(0 与 3 是环境表控制 )

1 0 3 ○ ○

750-142 #Y Error Flag Y 将异常判断 Flag bit 记载于 CRUM 0 0 4 ○ ╳
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750-143 #M Error Flag M 将异常判断 Flag bit 记载于 CRUM 0 0 4 ○ ╳

750-144 #C Error Flag C 将异常判断 Flag bit 记载于 CRUM 0 0 4 ○ ╳

750-145 #Y Shld Error Flag Cyc Y 肩检测控制于 1→ 0加以切换时的 Cycle 数

单位：Kcyc

0 0 2000 ○ ╳

750-146 #M Shld Error Flag Cyc M 肩检测控制于 1→ 0加以切换时的 Cycle 数

单位：Kcyc

0 0 2000 ○ ╳

750-147 #C Shld Error Flag Cyc C 肩检测控制于 1→ 0加以切换时的 Cycle 数

单位：Kcyc

0 0 2000 ○ ╳

750-194 #Y_AC Prediction Shld #Y AC 预测肩的值  单位：[0.01mA] 0 0 255 ○ ○

750-195 #M_AC Prediction Shld #M AC 预测肩的值  单位：[0.01mA] 0 0 255 ○ ○

750-196 #C_AC Prediction Shld #C AC 预测肩的值  单位：[0.01mA] 0 0 255 ○ ○

750-349 环境 0时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env0

环境 0时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-350 环境 1时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env1

环境 1时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-351 环境 2时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env2

环境 2时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-352 环境 3时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env3

环境 3时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

Table 1 NVM750 Xero/Clean List 2

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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750-353 环境 4时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env4

环境 4时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-354 环境 5时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env5

环境 5时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-355 环境 6时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env6

环境 6时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-356 环境 7时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env7

环境 7时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-357 环境 8时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env8

环境 8时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-358 环境 9时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env9

环境 9时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-359 环境 10 时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env10

环境 10 时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-360 环境 11 时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env11

环境 11 时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

Table 1 NVM750 Xero/Clean List 2

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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750-361 环境 12 时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env12

环境 12 时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-362 环境 13 时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env13

环境 13 时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-363 环境 14 时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env14

环境 14 时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-364 环境 15 时的 Tail Band Y/M/C 执行判
断临界值校正系数

YMC_TAIL_BAND_Env15

环境 15 时的 Tail Band Y/M/C 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-365 环境 0时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env0

环境 0时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-366 环境 1时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env1

环境 1时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-367 环境 2时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env2

环境 2时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-368 环境 3时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env3

环境 3时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-369 环境 4时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env4

环境 4时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

Table 1 NVM750 Xero/Clean List 2

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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750-370 环境 5时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env5

环境 5时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-371 环境 6时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env6

环境 6时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-372 环境 7时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env7

环境 7时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-373 环境 8时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env8

环境 8时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-374 环境 9时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env9

环境 9时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-375 环境 10 时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env10

环境 10 时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-376 环境 11 时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env11

环境 11 时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-377 环境 12 时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env12

环境 12 时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

Table 1 NVM750 Xero/Clean List 2

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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750-378 环境 13 时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env13

环境 13 时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-379 环境 14 时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env14

环境 14 时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-380 环境 15 时的 Tail Band K 执行判断临
界值校正系数

K_TAIL_BAND_Env15

环境 15 时的 Tail Band K 执行判断临界值校正系数 [1/10] 10 0 255 ○ ○

750-439 Const AC OUT Counter BCR AC 输出异常次数 0 0 255 ○ ○

Table 1 NVM750 Xero/Clean List 2

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值
)

可否
初始化

可否
写入
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6.3.31  NVM751 Xero/Clean List 1

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入

751-066 CC Wire K 电流值

(#4_CC_I)

CC Wire K 电流值。

0=0Micro A，255=-1000MicroA。-700Micro A( 暂定 )。

179 0 255 ○ ○

751-089 [ComponentControl]

BCR DC Y 输出值

ComponentControl 时的 BCR DC Y 的输出值。

O=0V，1023=-1200V。-700V( 暂定 )。

586 0 1023 ○ ○

751-090 [ComponentControl]

BCR DC M 输出值

ComponentControl 时的 BCR DC M 的输出值。

O=0V，1023=-1200V。-700V( 暂定 )。

586 0 1023 ○ ○

751-091 [ComponentControl]

BCR DC C 输出值

ComponentControl 时的 BCR DC C 的输出值。

O=0V，1023=-1200V。-700V( 暂定 )。

586 0 1023 ○ ○

751-092 [ComponentControl]

BCR AC Y 输出值

ComponentControl 时的 BCR AC Y 电流设定值。

输出值因频率而不同。

180 0 255 ○ ○

751-093 [ComponentControl]

BCR AC M 输出值

ComponentControl 时的 BCR AC M 电流设定值。

输出值因频率而不同。

180 0 255 ○ ○

751-094 [ComponentControl]

BCR AC C 输出值

ComponentControl 时的 BCR AC C 电流设定值。

输出值因频率而不同。

180 0 255 ○ ○

751-095 [ComponentControl]

BCR AC 频率

ComponentControl 时的 BCR AC 频率。

分周比

14594 12892 29205 ○ ○

751-096 [ComponentControl]

CC Grid K 电压值

ComponentControl 时的 CC Grid K 电压值。 579 0 853 ○ ○

751-097 [ComponentControl]

CC Wire K 电流值

ComponentControl 时的 CC Wire K 电流值。 179 0 255 ○ ○
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751-098 [ComponentControl]

PCC DC K 输出值

ComponentControl 时的 PCC DC 输出值。 128 0 255 ○ ○

751-109 DrumCycle 数计数临界值

(CYCLE_CLN_TH)

DrumCycle 数计数临界值。[100Cycle] 60 0 255 ○ ○

751-110 PV 计数临界值

(PV_CLN_TH)

PV 计数临界值。[1PV] 1000 0 65535 ○ ○

751-111 PixelCount 临界值

(PIXEL_CLN_TH)

PixelCount 临界值。[100 (dot/65536)Pixel] 15492 0 16777216 ○ ○

751-112 CC 带电时间计数临界值

(CC_CLN_TH)

CC 带电时间计数临界值。[1s]=[1000ms] 7200 0 4294967 ○ ○

751-122 PixelCount 临界值校正次数 校正 PixelCount 临界值的次数。[次 ] 0 0 3 ○ ○

751-123 PV 计数临界值校正次数 校正 PV 计数临界值的次数。[次 ] 0 0 3 ○ ○

751-124 CC 带电时间计数临界值校正次数 校正 CC 带电时间计数临界值的次数。[次 ] 0 0 3 ○ ○

751-174 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 0)

(BCR_AC_I_HI_ENV0_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 0) 209 0 255 ○ ○

751-175 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 1)

(BCR_AC_I_HI_ENV1_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 1) 209 0 255 ○ ○

751-176 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 2)

(BCR_AC_I_HI_ENV2_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 2) 209 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-177 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 3)

(BCR_AC_I_HI_ENV3_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 3) 206 0 255 ○ ○

751-178 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 4)

(BCR_AC_I_HI_ENV4_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 4) 209 0 255 ○ ○

751-179 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 5)

(BCR_AC_I_HI_ENV5_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 5) 206 0 255 ○ ○

751-180 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 6)

(BCR_AC_I_HI_ENV6_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 6) 206 0 255 ○ ○

751-181 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 7)

(BCR_AC_I_HI_ENV7_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 7) 206 0 255 ○ ○

751-182 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 8)

(BCR_AC_I_HI_ENV8_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 8) 197 0 255 ○ ○

751-183 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 9)

(BCR_AC_I_HI_ENV9_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 9) 197 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-184 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 10)

(BCR_AC_I_HI_ENV10_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 10) 190 0 255 ○ ○

751-185 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 11)

(BCR_AC_I_HI_ENV11_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 11) 190 0 255 ○ ○

751-186 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 12)

(BCR_AC_I_HI_ENV12_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 12) 205 0 255 ○ ○

751-187 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 13)

(BCR_AC_I_HI_ENV13_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 13) 205 0 255 ○ ○

751-188 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 14)

(BCR_AC_I_HI_ENV14_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 14) 205 0 255 ○ ○

751-189 [308mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 15)

(BCR_AC_I_HI_ENV15_308)

[308mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 15) 205 0 255 ○ ○

751-190 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 0)

(BCR_AC_I_HI_ENV0_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 0) 186 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-191 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 1)

(BCR_AC_I_HI_ENV1_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 1) 176 0 255 ○ ○

751-192 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 2)

(BCR_AC_I_HI_ENV2_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 2) 166 0 255 ○ ○

751-193 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 3)

(BCR_AC_I_HI_ENV3_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 3) 156 0 255 ○ ○

751-194 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 4)

(BCR_AC_I_HI_ENV4_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 4) 182 0 255 ○ ○

751-195 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 5)

(BCR_AC_I_HI_ENV5_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 5) 180 0 255 ○ ○

751-196 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 6)

(BCR_AC_I_HI_ENV6_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 6) 168 0 255 ○ ○

751-197 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 7)

(BCR_AC_I_HI_ENV7_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 7) 159 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-198 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 8)

(BCR_AC_I_HI_ENV8_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 8) 159 0 255 ○ ○

751-199 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 9)

(BCR_AC_I_HI_ENV9_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 9) 159 0 255 ○ ○

751-200 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 10)

(BCR_AC_I_HI_ENV10_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 10) 159 0 255 ○ ○

751-201 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 11)

(BCR_AC_I_HI_ENV11_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 11) 159 0 255 ○ ○

751-202 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 12)

(BCR_AC_I_HI_ENV12_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 12) 159 0 255 ○ ○

751-203 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 13)

(BCR_AC_I_HI_ENV13_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 13) 159 0 255 ○ ○

751-204 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 14)

(BCR_AC_I_HI_ENV14_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 14) 159 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-205 [224mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 15)

(BCR_AC_I_HI_ENV15_224)

[224mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 15) 159 0 255 ○ ○

751-206 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 0)

(BCR_AC_I_HI_ENV0_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 0) 126 0 255 ○ ○

751-207 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 1)

(BCR_AC_I_HI_ENV1_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 1) 119 0 255 ○ ○

751-208 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 2)

(BCR_AC_I_HI_ENV2_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 2) 112 0 255 ○ ○

751-209 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 3)

(BCR_AC_I_HI_ENV3_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 3) 112 0 255 ○ ○

751-210 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 4)

(BCR_AC_I_HI_ENV4_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 4) 126 0 255 ○ ○

751-211 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 5)

(BCR_AC_I_HI_ENV5_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 5) 121 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-212 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 6)

(BCR_AC_I_HI_ENV6_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 6) 112 0 255 ○ ○

751-213 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 7)

(BCR_AC_I_HI_ENV7_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 7) 112 0 255 ○ ○

751-214 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 8)

(BCR_AC_I_HI_ENV8_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 8) 126 0 255 ○ ○

751-215 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 9)

(BCR_AC_I_HI_ENV9_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 9) 121 0 255 ○ ○

751-216 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 10)

(BCR_AC_I_HI_ENV10_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 10) 113 0 255 ○ ○

751-217 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 11)

(BCR_AC_I_HI_ENV11_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 11) 113 0 255 ○ ○

751-218 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 12)

(BCR_AC_I_HI_ENV12_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 12) 113 0 255 ○ ○
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751-219 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 13)

(BCR_AC_I_HI_ENV13_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 13) 113 0 255 ○ ○

751-220 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 14)

(BCR_AC_I_HI_ENV14_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 14) 113 0 255 ○ ○

751-221 [154mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 15)

(BCR_AC_I_HI_ENV15_154)

[154mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 15) 113 0 255 ○ ○

751-222 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 0)

(BCR_AC_I_HI_ENV0_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 0) 126 0 255 ○ ○

751-223 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 1)

(BCR_AC_I_HI_ENV1_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 1) 119 0 255 ○ ○

751-224 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 2)

(BCR_AC_I_HI_ENV2_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 2) 112 0 255 ○ ○

751-225 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 3)

(BCR_AC_I_HI_ENV3_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 3) 112 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-226 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 4)

(BCR_AC_I_HI_ENV4_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 4) 126 0 255 ○ ○

751-227 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 5)

(BCR_AC_I_HI_ENV5_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 5) 121 0 255 ○ ○

751-228 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 6)

(BCR_AC_I_HI_ENV6_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 6) 112 0 255 ○ ○

751-229 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 7)

(BCR_AC_I_HI_ENV7_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 7) 112 0 255 ○ ○

751-230 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 8)

(BCR_AC_I_HI_ENV8_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 8) 126 0 255 ○ ○

751-231 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 9)

(BCR_AC_I_HI_ENV9_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 9) 121 0 255 ○ ○

751-232 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 10)

(BCR_AC_I_HI_ENV10_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 10) 113 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-233 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 11)

(BCR_AC_I_HI_ENV11_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 11) 113 0 255 ○ ○

751-234 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 12)

(BCR_AC_I_HI_ENV12_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 12) 113 0 255 ○ ○

751-235 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 13)

(BCR_AC_I_HI_ENV13_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 13) 113 0 255 ○ ○

751-236 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 14)

(BCR_AC_I_HI_ENV14_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 14) 113 0 255 ○ ○

751-237 [102mm/s] 的 AC 高输出值

(环境 15)

(BCR_AC_I_HI_ENV15_102)

[102mm/s] 的 AC 高输出值 (环境 15) 113 0 255 ○ ○

751-326 现在的 BCR AC Y 的高输出设定值

(#1_BCR_AC_I_HI)

现在的 BCR AC Y 的高输出设定值 190 0 255 ○ ○

751-327 现在的 BCR AC M 的高输出设定值

(#2_BCR_AC_I_HI)

现在的 BCR AC M 的高输出设定值 190 0 255 ○ ○

751-328 现在的 BCR AC C 的高输出设定值

(#3_BCR_AC_I_HI)

现在的 BCR AC C 的高输出设定值 190 0 255 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-329 现在的 BCR AC Y 的低输出设定值

(#1_BCR_AC_I_LOW)

现在的 BCR AC Y 的低输出设定值。 180 0 255 ○ ○

751-330 现在的 BCR AC M 的低输出设定值

(#2_BCR_AC_I_LOW)

现在的 BCR AC M 的低输出设定值。 180 0 255 ○ ○

751-331 现在的 BCR AC C 的低输出设定值

(#3_BCR_AC_I_LOW)

现在的 BCR AC C 的低输出设定值。 180 0 255 ○ ○

751-497 Drum Y 的寿命计数器

(#1_LIFE_COUNTER)

Drum Y 的寿命计数器。(Drum Cycle 数 )

[1cycle]

0 0 5000000 ○ ○

751-498 Drum M 的寿命计数器

(#2_LIFE_COUNTER)

Drum M 的寿命计数器。(Drum Cycle 数 )

[1cycle]

0 0 5000000 ○ ○

751-499 Drum C 的寿命计数器

(#3_LIFE_COUNTER)

Drum C 的寿命计数器。(Drum Cycle 数 )

[1cycle]

0 0 5000000 ○ ○

751-500 Drum K 的寿命计数器

(#4_LIFE_COUNTER)

Drum K 的寿命计数器。(Drum Cycle 数 )

[1cycle]

0 0 5000000 ○ ○

751-501 Drum Cartridge Y 的寿命临界值

(#1_LIFE_SET_VALUE)

判断 Drum Cartridge Y [ 需更换 ](Life End) 的临界值。

[1cycle]

400000 50000 5000000 ○ ○

751-502 Drum Cartridge M 的寿命临界值

(#2_LIFE_SET_VALUE)

判断 Drum Cartridge M [ 需更换 ](Life End) 的临界值。

[1cycle]

400000 50000 5000000 ○ ○

751-503 Drum Cartridge C 的寿命临界值

(#3_LIFE_SET_VALUE)

判断 Drum Cartridge C [ 需更换 ](Life End) 的临界值。

[1cycle]

400000 50000 5000000 ○ ○

751-504 Drum Cartridge K 的寿命临界值

(#4_LIFE_SET_VALUE)

判断 Drum Cartridge K [ 需更换 ](Life End) 的临界值。

[1cycle]

600000 50000 5000000 ○ ○
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751-505 感光鼓寿命管理操作切换开关

(LIFE_CTRL_SW)

感光鼓寿命管理操作切换开关。

0：到达寿命时机器停止。

1：寿命到达后 M/C 不停止，可继续打印操作。预测膜厚为临界
值以下时机器停止。

2：寿命到达后 M/C 不停止，可继续打印操作。不根据预测膜厚，
可继续打印操作。

2 0 2 ○ ○

751-506 CC Assy 安装时的 Drum Cycle 数

(CC_ASSY_LIFE_COUNTER)

CC Assy 安装时的 Drum Cycle 数 ( 寿命判断计数器 )

[1cycle]

0 0 5000000 ○ ○

751-507 CC Assy 的 Warning 临界值

(CC_ASSY_NEAR_LIFE)

判断 CC Assy[ 即将更换 ](Near Life) 的临界值。

[1K cycle]

290 0 65535 ○ ○

751-508 CC Assy 的寿命临界值

(CC_ASSY_LIFE_OVER)

判断 CC Assy[ 需更换 ](Life Over) 的临界值。

[1K cycle]

300 0 65535 ○ ○

751-509 Drum Y Total PV

(#1_TOTAL_PV)

Drum Y 的总打印张数。[Sheet] 0 0 16777215 ○ ○

751-510 Drum M Total PV

(#2_TOTAL_PV)

Drum M 的总打印张数。[Sheet] 0 0 16777215 ○ ○

751-511 Drum C Total PV

(#3_TOTAL_PV)

Drum C 的总打印张数。[Sheet] 0 0 16777215 ○ ○

751-512 Drum K Total PV

(#4_TOTAL_PV)

Drum K 的总打印张数。[Sheet] 0 0 16777215 ○ ○
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751-528 CRUM Comm Fail Information CRUM Comm Fail 发生状态

 0：未发生

 1：REQ RX 指令时发生

 2：ATTRIB 指令时发生

 3：CSPWD 指令时发生

 4：通常的读取 / 写入指令时发生

0 0 255 ○ ○

751-529 Status Regi Information CRUM Comm Fail 发生时的 Status Register 的状态

发生时的 Register 的内容被保存。

＊ 但以下状态时情况不一样。

发生 FIFO 内部数据故障时：保存 0xFF

发生数据长错误时：保存 0xFE （也包括 FIFOBL 超过 35 时）

0 0 255 ○ ○
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751-530 CRUM ASIC Comm Fail Information CRUM ASIC Comm Fail 发生状态

 0：未发生

 1：WUP_REQ Busy Err

 2：REQ_RX Busy Err

 3：REQ_RX CRC Err

 4：ATTRIB Busy Err

 5：ATTRIB CRC Err

 6：CSPWD Busy Err

 7：CRPWD CRC Err

 8：RSB Busy Err

 9：RSB CRC Err

10：RMB Busy Err

11：RMB CRC Err

12：WSB Busy Err

13：WSB CRC Err

14：I2C Write 时 SDA Line 不开放

15：无 I2C Write ACK

16：无 I2C Write ACK

17：I2C Read 时 SDA Line 不开放

18：无 I2C Read ACK

0 0 255 ○ ○

751-531 CRUM Fail Reserve CRUM Fail 发生信息预备 0 0 255 ○ ○
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751-535 Drum Damage State1 Switch Marking Drawer Interlock Open 时的 State1 的显示切换开关

0：无警告表示

1：Drum Damage State/Low & 有警告音

1 0 1 ○ ○

751-536 Drum Damage State2 Switch Marking Drawer Interlock Open 时的 State2 的显示切换开关

0：无警告表示

1：Drum Damage State/High & 有警告音

1 0 1 ○ ○

751-541 Drum Cartridge YMC 的 Near Life 系数

(LIFE_WARNING_YMC)

用来算出 Drum Cartridge YMC [ 即将更换 ](Near Life) 的临界
值的系数。[1cycle]

11000 0 50000 ○ ○

751-542 Drum Cartridge K 的 Near Life 系数

(LIFE_WARNING_K)

用来算出 Drum Cartridge K [ 即将更换 ](Near Life) 的临界值
的系数。[1cycle]

11000 0 50000 ○ ○

751-609 Drum Cartridge YMC 的 Pre Near Life 系数

(LIFE_PRE_WARNING_YMC)

用来算出 Drum Cartridge YMC [ 指示准备更换品 ] (Pre Near 
Life) 的临界值的系数。[cycle]

5000 0 50000 ○ ○

751-610 Drum Cartridge K 的 Pre Near Life 系数

(LIFE_PRE_WARNING_K)

用来算出 Drum Cartridge K [ 指示准备更换品 ] (Pre Near 
Life) 的临界值的系数。[cycle]

5000 0 50000 ○ ○

751-615 JobStartBand YMC 控制判断开关 (308)

JOB_START_BAND_YMC_TH308

PS308 的 YMC JobStartBand 控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○

751-616 JobStartBand YMC 控制判断开关 (224)

JOB_START_BAND_YMC_TH224

PS224 的 YMC JobStartBand 控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○

751-617 JobStartBand YMC 控制判断开关 (154)

JOB_START_BAND_YMC_TH154

PS154 的 YMC JobStartBand 控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○

751-618 JobStartBand YMC 控制判断开关 (102)

JOB_START_BAND_YMC_TH102

PS102 的 YMC JobStartBand 控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○
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751-619 JobStartBand K 控制判断开关 (308)

JOB_START_BAND_K_TH308

PS308 的 K JobStartBand 控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○

751-620 JobStartBand K 控制判断开关 (224)

JOB_START_BAND_K_TH224

PS224 的 K JobStartBand 控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○

751-621 JobStartBand K 控制判断开关 (154)

JOB_START_BAND_K_TH154

PS154 的 K JobStartBand 控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○

751-622 JobStartBand YMC 控制判断开关 (102)

JOB_START_BAND_K_TH102

PS102 的 K JobStartBand  控制判断开关

0~15bit 对应环境编号 0~15

0 0 65535 ○ ○

751-623 JobStartBand YMC 控制判断开关

(JOB_START_BAND_YMC_SW)

YMC JobStartBand 控制判断开关 (0：不控制、1：控制 ) 1 0 1 ○ ○

751-624 JobStartBand K 控制判断开关

(JOB_START_BAND_K_SW)

K JobStartBand 控制判断开关 (0：不控制、1：控制 ) 0 0 1 ○ ○

751-625 JobStartBand YMC Cin

JOB_START_BAND_YMC_CIN

JobStartBand YMC Cin (0=0%、255=100%、159=62.5%) 159 0 255 ○ ○

751-626 JobStartBand K Cin

JOB_START_BAND_K_CIN

JobStartBand K Cin (0=0%、255=100%、127=50%) 127 0 255 ○ ○

751-627 JobStartBand YMC Width

JOB_START_BAND_YMC_WIDTH

JobStartBand YMC 宽度 (mm) 25 1 45 ○ ○

751-628 JobStartBand K Width

JOB_START_BAND_K_WIDTH

JobStartBand K 宽度 (mm) 3 1 45 ○ ○

751-629 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV0_308  

环境 0 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○
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751-630 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV1_3
08

环境 1 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-631 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV2_3
08

环境 2 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-632 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV3_3
08

环境 3 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-633 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV4_3
08

环境 4 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-634 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV5_3
08

环境 5 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-635 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV6_3
08

环境 6 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-636 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV7_3
08

环境 7 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-637 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV8_3
08

环境 8 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-638 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV9_3
08

环境 9 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-639 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV10
_308

环境 10 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-469700 Digital Color Press 一般
6.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

Ver.1.1

751-640 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV11
_308

环境 11 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-641 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV12
_308

环境 12 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-642 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV13
_308

环境 13 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-643 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV14
_308

环境 14 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-644 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV15
_308

环境 15 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-645 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV0_224  

环境 0 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-646 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV1_2
24

环境 1 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-647 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV2_2
24

环境 2 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-648 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV3_2
24

环境 3 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-649 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV4_2
24

环境 4 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-470 Ver.1.16.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

700 Digital Color Press一般

751-650 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV5_2
24

环境 5 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-651 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV6_2
24

环境 6 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-652 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV7_2
24

环境 7 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-653 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV8_2
24

环境 8 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-654 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV9_2
24

环境 9 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-655 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV10
_224

环境 10 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-656 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV11
_224

环境 11 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-657 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV12
_224

环境 12 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-658 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV13
_224

环境 13 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-659 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV14
_224

环境 14 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-471700 Digital Color Press 一般
6.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

Ver.1.1

751-660 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV15
_224

环境 15 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-661 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV0_154  

环境 0 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-662 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV1_1
54

环境 1 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-663 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV2_1
54

环境 2 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-664 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV3_1
54

环境 3 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-665 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV4_1
54

环境 4 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-666 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV5_1
54

环境 5 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-667 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV6_1
54

环境 6 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-668 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV7_1
54

环境 7 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-669 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV8_1
54

环境 8 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-472 Ver.1.16.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

700 Digital Color Press一般

751-670 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV9_1
54

环境 9 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-671 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV10
_154

环境 10 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-672 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV11
_154

环境 11 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-673 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV12
_154

环境 12 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-674 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV13
_154

环境 13 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-675 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV14
_154

环境 14 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-676 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV15
_154

环境 15 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-677 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV0_102  

环境 0 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-678 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV1_1
02

环境 1 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-679 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV2_1
02

环境 2 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-473700 Digital Color Press 一般
6.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

Ver.1.1

751-680 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV3_1
02

环境 3 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-681 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV4_1
02

环境 4 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-682 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV5_1
02

环境 5 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-683 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV6_1
02

环境 6 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-684 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV7_1
02

环境 7 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-685 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV8_1
02

环境 8 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-686 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV9_1
02

环境 9 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-687 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV10
_102

环境 10 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-688 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV11
_102

环境 11 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-689 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV12
_102

环境 12 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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6-474 Ver.1.16.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

700 Digital Color Press一般

751-690 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV13
_102

环境 13 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-691 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV14
_102

环境 14 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-692 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_ENV15
_102

环境 15 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-693 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境 0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV0_308  

环境 0 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-694 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV1_308

环境 1 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-695 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV2_308

环境 2 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-696 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV3_308

环境 3 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-697 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV4_308

环境 4 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-698 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV5_308

环境 5 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-699 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV6_308

环境 6 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-700 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV7_308

环境 7 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-701 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV8_308

环境 8 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-702 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV9_308

环境 9 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-703 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV10_3
08

环境 10 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-704 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV11_3
08

环境 11 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-705 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV12_3
08

环境 12 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-706 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV13_3
08

环境 13 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-707 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV14_3
08

环境 14 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-708 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV15_3
08

环境 15 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-709 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境 0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV0_224  

环境 0 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-710 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV1_224

环境 1 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-711 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV2_224

环境 2 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-712 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV3_224

环境 3 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-713 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV4_224

环境 4 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-714 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV5_224

环境 5 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-715 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV6_224

环境 6 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-716 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV7_224

环境 7 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-717 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV8_224

环境 8 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-718 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV9_224

环境 9 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-719 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV10_2
24

环境 10 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-720 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV11_2
24

环境 11 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-721 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV12_2
24

环境 12 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-722 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV13_2
24

环境 13 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-723 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV14_2
24

环境 14 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-724 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV15_2
24

环境 15 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-725 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境 0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV0_154  

环境 0 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-726 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV1_154

环境 1 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-727 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV2_154

环境 2 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-728 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV3_154

环境 3 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-729 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV4_154

环境 4,154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-730 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV5_154

环境 5,154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-731 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV6_154

环境 6 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-732 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV7_154

环境 7 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-733 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV8_154

环境 8 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-734 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV9_154

环境 9 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-735 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV10_1
54

环境 10 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-736 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV11_1
54

环境 11 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-737 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV12_1
54

环境 12 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-738 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV13_1
54

环境 13 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-739 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV14_1
54

环境 14 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-740 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV15_1
54

环境 15 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-741 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境 0)

LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV0_102  

环境 0 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-742 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
1)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV1_102

环境 1 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-743 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
2)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV2_102

环境 2 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-744 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
3)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV3_102

环境 3 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-745 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
4)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV4_102

环境 4 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-746 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
5)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV5_102

环境 5 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-747 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
6)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV6_102

环境 6 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-748 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
7)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV7_102

环境 7 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-749 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
8)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV8_102

环境 8 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-750 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
9)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV9_102

环境 9 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-751 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
10)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV10_1
02

环境 10 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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751-752 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
11)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV11_1
02

环境 11 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-753 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
12)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV12_1
02

环境 12 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-754 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
13)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV13_1
02

环境 13 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-755 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
14)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV14_1
02

环境 14 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-756 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 环境
15)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_ENV15_1
02

环境 15 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动距
离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-757 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (308mm/s 固定
值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_FIX_308

固定条件 308mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱
动距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-758 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (224mm/s 固定
值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_FIX_224

固定条件 224mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱
动距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-759 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (154mm/s 固定
值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_FIX_154

固定条件 154mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱
动距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-760 低 ACSkipBand YMC 执行临界值 (102mm/s 固定
值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_YMC_TH_FIX_102

固定条件 102mm/s 时的低 ACSkipBand YMC 执行临界值感光鼓驱
动距离 [mm]

31400 0 429496729
5

○ ○

751-761 低 ACSkipBand K 执行临界值 (308mm/s 固定值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_FIX_308

固定条件 308mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-762 低 ACSkipBand K 执行临界值 (224mm/s 固定值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_FIX_224

固定条件 224mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○
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751-763 低 ACSkipBand K 执行临界值 (154mm/s 固定值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_FIX_154

固定条件 154mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-764 低 ACSkipBand K 执行临界值 (102mm/s 固定值
)LOW_AC_SKIP_BAND_Interval_K_TH_FIX_102

固定条件 102mm/s 时的低 ACSkipBand K 执行临界值感光鼓驱动
距离 [mm]

62737 0 429496729
5

○ ○

751-801 低 ACSkipBand YMC 控制判断开关

LOW_AC_SKIP_BAND_YMC_SW

YMC 低 ACSkipBand 控制判断开关 (0：不控制  1：控制 ) 1 0 1 ○ ○

751-802 低 ACSkipBand K 控制判断开关

LOW_AC_SKIP_BAND_K_SW

K 低 ACSkipBand 控制判断开关 (0：不控制  1：控制 ) 1 0 1 ○ ○

751-803 低 ACSkipBand Y 作成判断 Cin 临界值

LOW_AC_SKIP_BAND_Y_AC_TH

Y 低 ACSkipBand 作成判断 Cin[%] 1 0 100 ○ ○

751-804 低 ACSkipBand M 作成判断 Cin 临界值

LOW_AC_SKIP_BAND_M_AC_TH

M 低 ACSkipBand 作成判断 Cin[%] 1 0 100 ○ ○

751-805 低 ACSkipBand C 作成判断 Cin 临界值

LOW_AC_SKIP_BAND_C_AC_TH

C 低 ACSkipBand 作成判断 Cin[%] 1 0 100 ○ ○

751-806 低 ACSkipBand K 作成判断 Cin 临界值

LOW_AC_SKIP_BAND_K_AC_TH

K 低 ACSkipBand 作成判断 Cin[%] 1 0 100 ○ ○

751-807 低 ACSkipBand YMCCin

LOW_AC_SKIP_BAND_YMC_CIN

低 ACSkipBand YMCCin (0=0%，255=100%  90 ≒ 37.5%) 90 0 255 ○ ○

751-808 低 ACSkipBand KCin

LOW_AC_SKIP_BAND_K_CIN

低 ACSkipBand KCin (0=0%，255=100%  90 ≒ 37.5%) 90 0 255 ○ ○

751-809 低 ACSkipBand YMC 宽度

LOW_AC_SKIP_BAND_YMC_WIDTH

低 ACSkipBand YMC 宽度 [mm] 30 1 45 ○ ○

751-810 低 ACSkipBand K 宽度

LOW_AC_SKIP_BAND_K_WIDTH

低 ACSkipBand K 宽度 [mm] 30 1 45 ○ ○
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751-811 低 ACSkipBand Y 的执行次数

Y_LOW_AC_SKIP_BAND_COUNT

低 ACSkipBand Y ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

751-812 低 ACSkipBand M 的执行次数

M_LOW_AC_SKIP_BAND_COUNT

低 ACSkipBand M ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

751-813 低 ACSkipBand C 的执行次数

C_LOW_AC_SKIP_BAND_COUNT

低 ACSkipBand C ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

751-814 低 ACSkipBand K 的执行次数

K_LOW_AC_SKIP_BAND_COUNT

低 ACSkipBand K ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

751-815 PCC DC 的 DrumCycle 校正值 0

PCC_COUNT_DC_WEAR_0

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_DC_T1) 为止时的 PCC DC 输出校
正系数 [%]

100 0 1000 ○ ○

751-816 PCC DC 的 DrumCycle 校正值 1

PCC_COUNT_DC_WEAR_1

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_DC_T1)~NVM(PCC_COUNT_DC_T2)
为止时的 PCC DC 输出校正系数 [%]

100 0 1000 ○ ○

751-817 PCC DC 的 DrumCycle 校正值 2

PCC_COUNT_DC_WEAR_2

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_DC_T2)~NVM(PCC_COUNT_DC_T3)
为止时的 PCC DC 输出校正系数 [%]

100 0 1000 ○ ○

751-818 PCC DC 的 DrumCycle 校正值 3

PCC_COUNT_DC_WEAR_3

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_DC_T3)~NVM(PCC_COUNT_DC_T4)
为止时的 PCC DC 输出校正系数 [%]

105 0 1000 ○ ○

751-819 PCC DC 的 DrumCycle 校正值 4

PCC_COUNT_DC_WEAR_4

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_DC_T4)~NVM(PCC_COUNT_DC_T5)
为止时的 PCC DC 输出校正系数 [%]

110 0 1000 ○ ○

751-820 PCC DC 的 DrumCycle 校正值 5

PCC_COUNT_DC_WEAR_5

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_DC_T5) 以上时的 PCC DC 输出校
正系数 [%]

115 0 1000 ○ ○

751-821 PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_DC_T1

PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 100 0 2000 ○ ○
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751-822 PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_DC_T2

PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 200 0 2000 ○ ○

751-823 PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_DC_T3

PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 300 0 2000 ○ ○

751-824 PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_DC_T4

PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 400 0 2000 ○ ○

751-825 PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_DC_T5

PCC DC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 500 0 2000 ○ ○

751-826 环境 0的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_0

环境 0 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-827 环境 1的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_1

环境 1 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-828 环境 2的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_2

环境 2 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-829 环境 3的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_3

环境 3 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-830 环境 4的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_4

环境 4 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-831 环境 5的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_5

环境 5 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-832 环境 6的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_6

环境 6 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○
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Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-483700 Digital Color Press 一般
6.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

Ver.1.1

751-833 环境 7的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_7

环境 7 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-834 环境 8的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_8

环境 8 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-835 环境 9的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_9

环境 9 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-836 环境 10 的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_10

环境 10 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-837 环境 11 的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_11

环境 11 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-838 环境 12 的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_12

环境 12 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-839 环境 13 的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_13

环境 13 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-840 环境 14 的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_14

环境 14 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-841 环境 15 的 PCC DC 的环境校正值

PCC_ENV_DC_WEAR_15

环境 15 时的 PCC DC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-842 PCC AC 的 DrumCycle 校正值 0

PCC_COUNT_AC_WEAR_0

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_AC_T1) 为止时的 PCC AC 输出校
正系数 [%]

100 0 1000 ○ ○

751-843 PCC AC 的 DrumCycle 校正值 1

PCC_COUNT_AC_WEAR_1

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_AC_T1)~NVM(PCC_COUNT_AC_T2)
为止时的 PCC AC 输出校正系数 [%]

100 0 1000 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-844 PCC AC 的 DrumCycle 校正值 2

PCC_COUNT_AC_WEAR_2

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_AC_T2)~NVM(PCC_COUNT_AC_T3)
为止时的 PCC AC 输出校正系数 [%]

100 0 1000 ○ ○

751-845 PCC AC 的 DrumCycle 校正值 3

PCC_COUNT_AC_WEAR_3

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_AC_T3)~NVM(PCC_COUNT_AC_T4)
为止时的 PCC AC 输出校正系数 [%]

105 0 1000 ○ ○

751-846 PCC AC 的 DrumCycle 校正值 4

PCC_COUNT_AC_WEAR_4

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_AC_T4)~NVM(PCC_COUNT_AC_T5)
为止时的 PCC AC 输出校正系数 [%]

110 0 1000 ○ ○

751-847 PCC AC 的 DrumCycle 校正值 5

PCC_COUNT_AC_WEAR_5

至 DrumCycle 数 NVM(PCC_COUNT_AC_T5) 以上时的 PCC AC 输出校
正系数 [%]

115 0 1000 ○ ○

751-848 PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_AC_T1

PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 100 0 2000 ○ ○

751-849 PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_AC_T2

PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 200 0 2000 ○ ○

751-850 PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_AC_T3

PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 300 0 2000 ○ ○

751-851 PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_AC_T4

PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 400 0 2000 ○ ○

751-852 PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数

PCC_COUNT_AC_T5

PCC AC 输出的校正判断 Cycle 数 [kcycle] 500 0 2000 ○ ○

751-853 环境 0的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_0

环境 0 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 120 0 1000 ○ ○

751-854 环境 1的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_1

环境 1 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 120 0 1000 ○ ○
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751-855 环境 2的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_2

环境 2 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 120 0 1000 ○ ○

751-856 环境 3的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_3

环境 3 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 120 0 1000 ○ ○

751-857 环境 4的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_4

环境 4 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 110 0 1000 ○ ○

751-858 环境 5的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_5

环境 5 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-859 环境 6的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_6

环境 6 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-860 环境 7的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_7

环境 7 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-861 环境 8的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_8

环境 8 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 110 0 1000 ○ ○

751-862 环境 9的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_9

环境 9 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-863 环境 10 的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_10

环境 10 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

751-864 环境 11 的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_11

环境 11 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 90 0 1000 ○ ○

751-865 环境 12 的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_12

环境 12 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 100 0 1000 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-486 Ver.1.16.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

700 Digital Color Press一般

751-866 环境 13 的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_13

环境 13 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 90 0 1000 ○ ○

751-867 环境 14 的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_14

环境 14 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 90 0 1000 ○ ○

751-868 环境 15 的 PCC AC 的环境校正值

PCC_ENV_AC_WEAR_15

环境 15 时的 PCC AC 输出校正系数 [%] 90 0 1000 ○ ○

751-871 [ComponentControl]

PCC AC K 输出值

ComponentControl 时的 PCC AC 输出值。 0 0 255 ○ ○

751-872 PCC DC 的 Cycle1-2 减轻模式输出决定值

PCC_DC_12_FIX

PCC DC 的 Cycle1-2 减轻模式的输出决定值

0=0Micro A，255=-800MicroA。-400Micro A( 暂定 )。

128 0 255 ○ ○

751-873 PCC AC 的 Cycle1-2 减轻模式输出决定值

PCC_AC_12_FIX

PCC AC 的 Cycle1-2 减轻模式的输出决定值

0=0V,255=16000V。0V( 暂定 )。

0 0 255 ○ ○

751-874 PCC DC 的转写记录去除模式输出决定值

PCC_DC_PULS_FIX

PCC DC 的转写记录去除模式的输出决定值

0=0Micro A，255=-800MicroA。-400Micro A( 暂定 )。

128 0 255 ○ ○

751-875 PCC AC 的转写记录去除模式输出决定值

PCC_AC_PULS_FIX

PCC AC 的转写记录去除模式的输出决定值

0=0V,255=16000V。0V( 暂定 )。

0 0 255 ○ ○

751-892 Deletion 恢复操作 Y 的执行次数

Y_DELETION_COUNT

Deletion 恢复操作 Y ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

751-893 Deletion 恢复操作 M 的执行次数

M_DELETION_COUNT

Deletion 恢复操作 M ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

751-894 Deletion 恢复操作 C 的执行次数

C_DELETION_COUNT

Deletion 恢复操作 C ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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)
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( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-487700 Digital Color Press 一般
6.3.31 NVM751 Xero/Clean List 1

Ver.1.1

751-895 Deletion 恢复操作 K 的执行次数

K_DELETION_COUNT

Deletion 恢复操作 K ERU 使用开始后的累积执行次数 [次 ] 0 0 65535 ○ ╳

751-896 Job Start Deletion 恢复操作控制开关

DRUM_DEL_START_SW

Job Start Deletion 恢复操作控制开关 (0：不执行 1：执行 ) 0 0 1 ○ ○

751-897 YMC 操作停止时间

STOPTIME_YMC

YMC 操作停止时刻 0 0 429496729
5

○ ○

751-898 K 操作停止时间

STOPTIME_K

K 操作停止时刻 0 0 429496729
5

○ ○

751-899 Job Start Deletion 恢复操作 环境 0 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC _ENV0  

环境 0 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-900 Job Start Deletion 恢复操作 环境 1 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC _ENV1

环境 1 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-901 Job Start Deletion 恢复操作 环境 2 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV2

环境 2 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-902 Job Start Deletion 恢复操作 环境 3 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV3

环境 3 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-903 Job Start Deletion 恢复操作 环境 4 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV4

环境 4 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-904 Job Start Deletion 恢复操作 环境 5 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV5

环境 5 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-905 Job Start Deletion 恢复操作 环境 6 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV6

环境 6 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-906 Job Start Deletion 恢复操作 环境 7 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV7

环境 7 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-907 Job Start Deletion 恢复操作 环境 8 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV8

环境 8 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-908 Job Start Deletion 恢复操作 环境 9 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV9

环境 9 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-909 Job Start Deletion 恢复操作 环境 10 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC _ENV10  

环境 10 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-910 Job Start Deletion 恢复操作 环境 11 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC _ENV11

环境 11 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-911 Job Start Deletion 恢复操作 环境 12 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV12

环境 12 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-912 Job Start Deletion 恢复操作 环境 13 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV13

环境 13 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-913 Job Start Deletion 恢复操作 环境 14 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV14

环境 14 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-914 Job Start Deletion 恢复操作 环境 15 时 YMC
操作停止期间的临界值

STOPTIME_YMC_ENV15

环境 15 时 YMC 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-915 Job Start Deletion 恢复操作 环境 0 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K _ENV0  

环境 0 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-916 Job Start Deletion 恢复操作 环境 1 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K _ENV1

环境 1 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-917 Job Start Deletion 恢复操作 环境 2 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV2

环境 2 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-918 Job Start Deletion 恢复操作 环境 3 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV3

环境 3 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-919 Job Start Deletion 恢复操作 环境 4 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV4

环境 4 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-920 Job Start Deletion 恢复操作 环境 5 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV5

环境 5 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-921 Job Start Deletion 恢复操作 环境 6 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV6

环境 6 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-922 Job Start Deletion 恢复操作 环境 7 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV7

环境 7 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-923 Job Start Deletion 恢复操作 环境 8 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV8

环境 8 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-924 Job Start Deletion 恢复操作 环境 9 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV9

环境 9 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-925 Job Start Deletion 恢复操作 环境 10 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K _ENV10  

环境 10 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-926 Job Start Deletion 恢复操作 环境 11 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K _ENV11

环境 11 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-927 Job Start Deletion 恢复操作 环境 12 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV12

环境 12 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-928 Job Start Deletion 恢复操作 环境 13 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV13

环境 13 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-929 Job Start Deletion 恢复操作 环境 14 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV14

环境 14 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-930 Job Start Deletion 恢复操作 环境 15 时 K操
作停止期间的临界值

STOPTIME_K_ENV15

环境 15 时 K 操作停止期间的临界值 [Hour] 0 0 65535 ○ ○

751-931 Job Start Deletion 恢复操作感光鼓空转距离
(308mm/s)

DEL_START_DISTANCE_308

308mm/s 时的感光鼓空转时间 [s] 50 0 120 ○ ○

751-932 Job Start Deletion 恢复操作感光鼓空转距离
(225mm/s)

DEL_START_DISTANCE_225

224mm/s 时的感光鼓空转时间 [s] 69 0 120 ○ ○

751-933 Job Start Deletion 恢复操作感光鼓空转距离
(154mm/s)

DEL_START_DISTANCE_154

154mm/s 时的感光鼓空转时间 [s] 100 0 120 ○ ○

751-934 Job Start Deletion 恢复操作感光鼓空转距离
(102mm/s)

DEL_START_DISTANCE_102

102mm/s 时的感光鼓空转时间 [s] 100 0 120 ○ ○

751-935 Y 感光鼓驱动距离

DRUM_DISTANCE _Y

YMC Deletion 恢复上次实施时或感光鼓更换时的感光鼓驱动距离
[Cycle]

0 0 429496729
5

○ ╳

751-936 M 感光鼓驱动距离

DRUM_DISTANCE _M

YMC Deletion 恢复上次实施时或感光鼓更换时的感光鼓驱动距离
[Cycle]

0 0 429496729
5

○ ╳

751-937 C 感光鼓驱动距离

DRUM_DISTANCE _C

YMC Deletion 恢复上次实施时或感光鼓更换时的感光鼓驱动距离
[Cycle]

0 0 429496729
5

○ ╳

751-938 K 感光鼓驱动距离

DRUM_DISTANCE _K

K Deletion 恢复上次实施时或感光鼓更换时的感光鼓驱动距离
[Cycle]

0 0 429496729
5

○ ╳

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-939 环境 0时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV0

环境 0 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-940 环境 1时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV1

环境 1 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-941 环境 2时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV2

环境 2 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-942 环境 3时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV3

环境 3 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-943 环境 4时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV4

环境 4 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-944 环境 5时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV5

环境 5 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-945 环境 6时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV6

环境 6 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-946 环境 7时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV7

环境 7 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-947 环境 8时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV8

环境 8 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-948 环境 9时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV9

环境 9 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-949 环境 10 时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV10

环境 10 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-950 环境 11 时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV11

环境 11 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-951 环境 12 时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV12

环境 12 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-952 环境 13 时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV13

环境 13 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-953 环境 14 时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV14

环境 14 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-954 环境 15 时 YMC 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_YMC_ENV15

环境 15 时 YMC 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-955 环境 0时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV0

环境 0 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-956 环境 1时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV1

环境 1 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-957 环境 2时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV2

环境 2 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-958 环境 3时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV3

环境 3 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-959 环境 4时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV4

环境 4 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-960 环境 5时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV5

环境 5 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1
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751-961 环境 6时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV6

环境 6 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-962 环境 7时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV7

环境 7 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-963 环境 8时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV8

环境 8 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-964 环境 9时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV9

环境 9 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-965 环境 10 时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV10

环境 10 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-966 环境 11 时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV11

环境 11 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-967 环境 12 时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV12

环境 12 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-968 环境 13 时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV13

环境 13 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-969 环境 14 时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV14

环境 14 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-970 环境 15 时 K 操作期间的临界值

SKIP_INTERVAL_K_ENV15

环境 15 时 K 操作期间临界值的感光鼓驱动距离 [Cycle] 0 0 429496729
5

○ ○

751-975 YMC 感光鼓驱动距离重设的 AC 临界值 YMC 感光鼓驱动距离重设的 AC 临界值 [%] 1 0 100 ○ ○

751-976 K 感光鼓驱动距离重设的 AC 临界值 K感光鼓驱动距离重设的 AC 临界值 [%] 1 0 100 ○ ○

Table 1 NVM751 Xero/Clean List 1

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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Table 1 NVM752 Procon 1 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值 )

可否初始
化 可否写入

752-001 Disp 控制 SW[YMC] 执行 YMC 的墨粉补充控制模式的切换

0：Timer 墨粉补充、1：PCON 墨粉补充、2：ICDC 墨粉补充

1 0 2 ○ ○

752-002 Disp 控制 SW[K] 执行 K 的墨粉补充控制模式的切换

0：Timer 墨粉补充、1：PCON 墨粉补充、2：ICDC 墨粉补充

1 0 2 ○ ○

752-166 ADC_Vdark ADC 暗电流输出 0 0 1023 ○ ○

752-167 ADC_Vref ADC 电路板输出 0 0 1023 ○ ○

752-168 ADC_ 扩散 Vcln ADC 扩散 Vclean 输出 0 0 1023 ○ ○

752-169 ADC_ 镜面 Vcln ADC 镜面 Vclean 输出 0 0 1023 ○ ○

752-181 ADC Shutter Open_ 故障计数器 ADC Shutter Open_ 故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-182 ADC Shutter Close_ 故障计数器 ADC Shutter Close_ 故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-183 ADC Shutter Close_Fail ADC Shutter Close_Fail 0 0 1 ○ ○

752-184 ADC Shutter Open_Fail ADC Shutter Open_Fail 0 0 1 ○ ○

752-185 ADC 传感器故障计数器 ADC 传感器故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-186 ADC 传感器故障 ADC 传感器故障 0 0 1 ○ ○

752-187 ADC Patch Fail[Y] ADC Patch Fail 0 0 1 ○ ○

752-188 ADC Patch Fail[M] ADC Patch Fail 0 0 1 ○ ○

752-189 ADC Patch Fail[C] ADC Patch Fail 0 0 1 ○ ○

752-190 ADC Patch Fail[K] ADC Patch Fail 0 0 1 ○ ○

752-191 ADC Patch 故障计数器 [Y] ADC Patch 故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-192 ADC Patch 故障计数器 [M] ADC Patch 故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-193 ADC Patch 故障计数器 [C] ADC Patch 故障计数器 0 0 65535 ○ ○



05/2009

6-496 Ver.1.16.3.32 NVM752 Procon 1 List

700 Digital Color Press一般

752-194 ADC Patch 故障计数器 [K] ADC Patch 故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-195 ADC_MiniSetup_ 故障计数器 [Y] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 计数器 0 0 65535 ○ ○

752-196 ADC_MiniSetup_ 故障计数器 [M] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 计数器 0 0 65535 ○ ○

752-197 ADC_MiniSetup_ 故障计数器 [C] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 计数器 0 0 65535 ○ ○

752-198 ADC_MiniSetup_ 故障计数器 [K] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 计数器 0 0 65535 ○ ○

752-202 ADC_MiniSetup_Fail[Y] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 0 0 1 ○ ○

752-203 ADC_MiniSetup_Fail[M] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 0 0 1 ○ ○

752-204 ADC_MiniSetup_Fail[C] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 0 0 1 ○ ○

752-205 ADC_MiniSetup_Fail[K] MiniSetup 时 Mini1、2 Patch 输出差 Fail 0 0 1 ○ ○

752-344 温度传感器值 温度传感器的读取值 ( 单位：A/D) 0 0 1023 ○ ○

752-345 湿度传感器值 湿度传感器的读取值 ( 单位：A/D) 0 0 1023 ○ ○

752-346 温度 每 1000ms 测量之 8个点的温度平均值 (单位：1 度 ) 0 -8 60 ○ ○

752-347 湿度 每 1000ms 测量之 8个点的湿度平均值 (单位：1%) 0 0 107 ○ ○

752-350 温度传感器故障 0：正常、1：发生上限故障 0 0 1 ○ ○

752-351 湿度传感器故障 0：正常、1：发生上限故障 0 0 1 ○ ○

752-352 温度传感器故障次数 温度传感器故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-353 湿度传感器故障次数 湿度传感器故障计数器 0 0 65535 ○ ○

752-362 温度传感器 Fail 上限值 为判断温度传感器的故障的温度上限值 ( 单位：A/D 值 ) 896 0 1023 ○ ○

752-363 温度传感器 Fail 下限值 为判断温度传感器的故障的温度下限值 ( 单位：A/D 值 ) 140 0 1023 ○ ○

752-364 湿度传感器 Fail 上限值 为判断湿度传感器的故障的温度上限值 ( 单位：A/D 值 ) 630 0 1023 ○ ○

752-365 湿度传感器 Fail 下限值 为判断湿度传感器的故障的湿度下限值 ( 单位：A/D 值 ) 30 0 1023 ○ ○

752-371 ATC 平均值 [Y] ATC 平均值 Y( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-372 ATC 平均值 [M] ATC 平均值 M( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

Table 1 NVM752 Procon 1 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值 )

可否初始
化 可否写入
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752-373 ATC 平均值 [C] ATC 平均值 C( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-374 ATC 平均值 [K] ATC 平均值 K( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-375 ATC 振幅 [Y] ATC 输出振幅 Y( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-376 ATC 振幅 [M] ATC 输出振幅 M( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-377 ATC 振幅 [C] ATC 输出振幅 C( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-378 ATC 振幅 [K] ATC 输出振幅 K( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-379 ATC 平均 Fail[Y] ATC 输出 Fail Y

0：正常、1：输出量大

0 0 1 ○ ○

752-380 ATC 平均故障 [M] ATC 输出 Fail M

0：正常、1：输出量大

0 0 1 ○ ○

752-381 ATC 平均故障 [C] ATC 输出故障 C

0：正常、1：输出量大

0 0 1 ○ ○

752-382 ATC 平均故障 [K] ATC 输出故障 K

0：正常、1：输出量大

0 0 1 ○ ○

752-383 ATC 振幅故障 [Y] ATC 输出振幅故障 Y

0：正常 1：振幅量过小

0 0 1 ○ ○

752-384 ATC 振幅故障 [M] ATC 输出振幅故障 M

0：正常 1：振幅量过小

0 0 1 ○ ○

752-385 ATC 振幅故障 [C] ATC 输出振幅故障 C

0：正常 1：振幅量过小

0 0 1 ○ ○

752-386 ATC 振幅故障 [K] ATC 输出振幅故障 K

0：正常 1：振幅量过小

0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM752 Procon 1 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值 )

可否初始
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752-387 ATC 平均故障次数 [Y] ATC 输出故障计数器 Y 0 0 65535 ○ ○

752-388 ATC 平均故障次数 [M] ATC 输出故障计数器 M 0 0 65535 ○ ○

752-389 ATC 平均故障次数 [C] ATC 输出故障计数器 C 0 0 65535 ○ ○

752-390 ATC 平均故障次数 [K] ATC 输出故障计数器 K 0 0 65535 ○ ○

752-391 ATC 振幅故障次数 [Y] ATC 输出振幅故障计数器 Y 0 0 65535 ○ ○

752-392 ATC 振幅故障次数 [M] ATC 输出振幅故障计数器 M 0 0 65535 ○ ○

752-393 ATC 振幅故障次数 [C] ATC 输出振幅故障计数器 C 0 0 65535 ○ ○

752-394 ATC 振幅故障次数 [K] ATC 输出振幅故障计数器 K 0 0 65535 ○ ○

752-419 ATC 平均感度校正系数 [Y] ATC Setup 导致传感器个体差校正的倾斜 1024 0 3999 ○ ○

752-420 ATC 平均感度校正系数 [M] ATC Setup 导致传感器个体差校正的倾斜 1024 0 3999 ○ ○

752-421 ATC 平均感度校正系数 [C] ATC Setup 导致传感器个体差校正的倾斜 1024 0 3999 ○ ○

752-422 ATC 平均感度校正系数 [K] ATC Setup 导致传感器个体差校正的倾斜 1024 0 3999 ○ ○

752-423 ATC 平均感度校正偏差 [Y] ATC Setup 导致传感器个体差校正的偏差量 0 -4096 4095 ○ ○

752-424 ATC 平均感度校正偏差 [M] ATC Setup 导致传感器个体差校正的偏差量 0 -4096 4095 ○ ○

752-425 ATC 平均感度校正偏差 [C] ATC Setup 导致传感器个体差校正的偏差量 0 -4096 4095 ○ ○

752-426 ATC 平均感度校正偏差 [K] ATC Setup 导致传感器个体差校正的偏差量 0 -4096 4095 ○ ○

752-489 ATC_2 重平均值 [Y] ATC_2 重平均值 [Y]( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-490 ATC_2 重平均值 [M] ATC_2 重平均值 [M]( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-491 ATC_2 重平均值 [C] ATC_2 重平均值 [C]( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-492 ATC_2 重平均值 [K] ATC_2 重平均值 [K]( 单位：A/D 值 ) 0 0 1023 ○ ○

752-493 Delta ATC_ 目标差 [Y] ATC_2 重平均和目标值的差 Y( 单位：A/D 值 ) 0 -1024 1023 ○ ○

752-494 Delta ATC_ 目标差 [M] ATC_2 重平均和目标值的差 M( 单位：A/D 值 ) 0 -1024 1023 ○ ○

752-495 Delta ATC_ 目标差 [C] ATC_2 重平均和目标值的差 C( 单位：A/D 值 ) 0 -1024 1023 ○ ○

Table 1 NVM752 Procon 1 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
(最大值 )

可否初始
化 可否写入
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752-496 Delta ATC_ 目标差 [K] ATC_2 重平均和目标值的差 K( 单位：A/D 值 ) 0 -1024 1023 ○ ○

752-716 Δ RADC 目标手动校正量 [L1][Y] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-717 Δ RADC 目标手动校正量 [L1][M] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-718 Δ RADC 目标手动校正量 [L1][C] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-719 Δ RADC 目标手动校正量 [L1][K] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-720 Δ RADC 目标手动校正量 [L2][Y] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-721 Δ RADC 目标手动校正量 [L2][M] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-722 Δ RADC 目标手动校正量 [L2][C] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-723 Δ RADC 目标手动校正量 [L2][K] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-724 Δ RADC 目标手动校正量 [L3][Y] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-725 Δ RADC 目标手动校正量 [L3][M] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-726 Δ RADC 目标手动校正量 [L3][C] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-727 Δ RADC 目标手动校正量 [L3][K] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-728 Δ RADC 目标手动校正量 [L4][Y] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-729 Δ RADC 目标手动校正量 [L4][M] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-730 Δ RADC 目标手动校正量 [L4][C] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-731 spare 0 -1024 1023 ○ ○

752-732 Δ RADC 目标手动校正量 [M][Y] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-733 Δ RADC 目标手动校正量 [M][M] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-734 Δ RADC 目标手动校正量 [M][C] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-735 Δ RADC 目标手动校正量 [M][K] 0 -1024 1023 ○ ○

752-736 Δ RADC 目标手动校正量 [H][Y] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

Table 1 NVM752 Procon 1 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
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)
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可否初始
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752-737 Δ RADC 目标手动校正量 [H][M] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-738 Δ RADC 目标手动校正量 [H][C] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

752-739 Δ RADC 目标手动校正量 [H][K] RADC 目标值的手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

Table 1 NVM752 Procon 1 List

Chain-
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)
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可否初始
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753-001 ATC 基准目标值 [Y] ATC 基准目标值 565 0 1023 ○ ○

753-002 ATC 基准目标值 [M] ATC 基准目标值 565 0 1023 ○ ○

753-003 ATC 基准目标值 [C] ATC 基准目标值 565 0 1023 ○ ○

753-004 ATC 基准目标值 [K] ATC 基准目标值 565 0 1023 ○ ○

753-005 ATC 校正目标值 [Y] ATC 校正目标值 Y( 单位：A/D 值 ) 565 0 1023 ○ ○

753-006 ATC 校正目标值 [M] ATC 校正目标值 M( 单位：A/D 值 ) 565 0 1023 ○ ○

753-007 ATC 校正目标值 [C] ATC 校正目标值 C( 单位：A/D 值 ) 565 0 1023 ○ ○

753-008 ATC 校正目标值 [K] ATC 校正目标值 K( 单位：A/D 值 ) 565 0 1023 ○ ○

753-025 Delta ATC 目标整体校正 SW ATC 目标全体校正开关 0：校正 OFF 1：校正 ON 1 0 1 ○ ○

753-074 Delta ATC 目标手动校正量 [Y] ATC 目标手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

753-075 Delta ATC 目标手动校正量 [M] ATC 目标手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

753-076 Delta ATC 目标手动校正量 [C] ATC 目标手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

753-077 Delta ATC 目标手动校正量 [K] ATC 目标手动校正量 0 -1024 1023 ○ ○

753-108 Disp 要求时间 _Timer[Y] Timer 控制之墨粉补充要求时间 (单位：1ms) 50 0 10000 ○ ○

753-109 Disp 要求时间 _Timer[M] Timer 控制之墨粉补充要求时间 (单位：1ms) 50 0 10000 ○ ○

753-110 Disp 要求时间 _Timer[C] Timer 控制之墨粉补充要求时间 (单位：1ms) 50 0 10000 ○ ○

753-111 Disp 要求时间 _Timer[K] Timer 控制之墨粉补充要求时间 (单位：1ms) 50 0 10000 ○ ○

753-857 ADC LUT 控制开关 ProCon-LUT 的控制开关

(0：不执行 ProCon-LUT Through、 1：执行 ProCon-
LUT Through)

0 0 1 ○ ○

753-859 手动 LUT 调整值 [L][Y] 低浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [Y] 0 -128 127 ○ ○

753-860 手动 LUT 调整值 [L][M] 低浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [M] 0 -128 127 ○ ○
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753-861 手动 LUT 调整值 [L][C] 低浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [C] 0 -128 127 ○ ○

753-862 手动 LUT 调整值 [L][K] 低浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [K] 0 -128 127 ○ ○

753-863 手动 LUT 调整值 [M][Y] 中浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [Y] 0 -128 127 ○ ○

753-864 手动 LUT 调整值 [M][M] 中浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [M] 0 -128 127 ○ ○

753-865 手动 LUT 调整值 [M][C] 中浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [C] 0 -128 127 ○ ○

753-866 手动 LUT 调整值 [M][K] 中浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [K] 0 -128 127 ○ ○

753-867 手动 LUT 调整值 [H][Y] 高浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [Y] 0 -128 127 ○ ○

753-868 手动 LUT 调整值 [H][M] 高浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [M] 0 -128 127 ○ ○

753-869 手动 LUT 调整值 [H][C] 高浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [C] 0 -128 127 ○ ○

753-870 手动 LUT 调整值 [H][K] 高浓度区域中对 LUT 的手动调整量 [K] 0 -128 127 ○ ○

Table 1 NVM753 Procon 2 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值
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754-001 电位控制 SW 执行电位控制模式的切换

0：固定电位、1：PCON 电位、2：标准电位

1 0 2 ○ ○

754-002 BCR_DC_OUT[Y] BCR_DC_OUT(0~1023：0~-1200V) 603 0 1023 ○ ○

754-003 BCR_DC_OUT[M] BCR_DC_OUT(0~1023：0~-1200V) 603 0 1023 ○ ○

754-004 BCR_DC_OUT[C] BCR_DC_OUT(0~1023：0~-1200V) 603 0 1023 ○ ○

754-005 VG_OUT[K] VG_OUT(0~853：0~-1000V) 615 0 853 ○ ○

754-006 BIAS_DC_OUT[Y] Deve_BIAS_DC_OUT(0~639：0~-750V) 469 0 639 ○ ○

754-007 BIAS_DC_OUT[M] Deve_BIAS_DC_OUT(0~639：0~-750V) 469 0 639 ○ ○

754-008 BIAS_DC_OUT[C] Deve_BIAS_DC_OUT(0~639：0~-750V) 469 0 639 ○ ○

754-009 BIAS_DC_OUT[K] Deve_BIAS_DC_OUT(0~639：0~-750V) 512 0 639 ○ ○

754-010 LD_OUT[Y] LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-011 LD_OUT[M] LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-012 LD_OUT[C] LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-013 LD_OUT[K] LD_OUT 572 0 1023 ○ ○

754-014 BCR_DC_OUT_ 固定 [Y][PS308] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-015 BCR_DC_OUT_ 固定 [Y][PS224] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-016 BCR_DC_OUT_ 固定 [Y][PS154] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 597 0 1023 ○ ○

754-017 BCR_DC_OUT_ 固定 [Y][PS103] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 597 0 1023 ○ ○

754-018 BCR_DC_OUT_ 固定 [M][PS308] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-019 BCR_DC_OUT_ 固定 [M][PS224] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-020 BCR_DC_OUT_ 固定 [M][PS154] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 597 0 1023 ○ ○
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754-021 BCR_DC_OUT_ 固定 [M][PS103] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 597 0 1023 ○ ○

754-022 BCR_DC_OUT_ 固定 [C][PS308] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-023 BCR_DC_OUT_ 固定 [C][PS224] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-024 BCR_DC_OUT_ 固定 [C][PS154] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 597 0 1023 ○ ○

754-025 BCR_DC_OUT_ 固定 [C][PS103] 固定电位模式 BCR_DC_OUT 597 0 1023 ○ ○

754-026 VG_OUT_ 固定 [K][PS308] 固定电位模式 VG_OUT 615 0 853 ○ ○

754-027 VG_OUT_ 固定 [K][PS224] 固定电位模式 VG_OUT 600 0 853 ○ ○

754-028 VG_OUT_ 固定 [K][PS154] 固定电位模式 VG_OUT 600 0 853 ○ ○

754-029 VG_OUT_ 固定 [K][PS103] 固定电位模式 VG_OUT 600 0 853 ○ ○

754-030 BIAS_DC_OUT_ 固定 [Y][PS308] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-031 BIAS_DC_OUT_ 固定 [Y][PS224] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-032 BIAS_DC_OUT_ 固定 [Y][PS154] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-033 BIAS_DC_OUT_ 固定 [Y][PS103] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-034 BIAS_DC_OUT_ 固定 [M][PS308] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-035 BIAS_DC_OUT_ 固定 [M][PS224] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-036 BIAS_DC_OUT_ 固定 [M][PS154] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-037 BIAS_DC_OUT_ 固定 [M][PS103] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-038 BIAS_DC_OUT_ 固定 [C][PS308] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-039 BIAS_DC_OUT_ 固定 [C][PS224] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-040 BIAS_DC_OUT_ 固定 [C][PS154] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-041 BIAS_DC_OUT_ 固定 [C][PS103] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-042 BIAS_DC_OUT_ 固定 [K][PS308] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 512 0 639 ○ ○

754-043 BIAS_DC_OUT_ 固定 [K][PS224] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 512 0 639 ○ ○

Table 1 NVM754 Procon 3 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值
)

可否初
始化
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754-044 BIAS_DC_OUT_ 固定 [K][PS154] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 512 0 639 ○ ○

754-045 BIAS_DC_OUT_ 固定 [K][PS103] 固定电位模式 Deve_BIAS_DC_OUT 512 0 639 ○ ○

754-046 LD_OUT_ 固定 [Y][PS308] 固定电位模式 LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-047 LD_OUT_ 固定 [Y][PS224] 固定电位模式 LD_OUT 423 0 1023 ○ ○

754-048 LD_OUT_ 固定 [Y][PS154] 固定电位模式 LD_OUT 566 0 1023 ○ ○

754-049 LD_OUT_ 固定 [Y][PS103] 固定电位模式 LD_OUT 555 0 1023 ○ ○

754-050 LD_OUT_ 固定 [M][PS308] 固定电位模式 LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-051 LD_OUT_ 固定 [M][PS224] 固定电位模式 LD_OUT 423 0 1023 ○ ○

754-052 LD_OUT_ 固定 [M][PS154] 固定电位模式 LD_OUT 566 0 1023 ○ ○

754-053 LD_OUT_ 固定 [M][PS103] 固定电位模式 LD_OUT 555 0 1023 ○ ○

754-054 LD_OUT_ 固定 [C][PS308] 固定电位模式 LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-055 LD_OUT_ 固定 [C][PS224] 固定电位模式 LD_OUT 423 0 1023 ○ ○

754-056 LD_OUT_ 固定 [C][PS154] 固定电位模式 LD_OUT 566 0 1023 ○ ○

754-057 LD_OUT_ 固定 [C][PS103] 固定电位模式 LD_OUT 555 0 1023 ○ ○

754-058 LD_OUT_ 固定 [K][PS308] 固定电位模式 LD_OUT 572 0 1023 ○ ○

754-059 LD_OUT_ 固定 [K][PS224] 固定电位模式 LD_OUT 402 0 1023 ○ ○

754-060 LD_OUT_ 固定 [K][PS154] 固定电位模式 LD_OUT 549 0 1023 ○ ○

754-061 LD_OUT_ 固定 [K][PS103] 固定电位模式 LD_OUT 549 0 1023 ○ ○

754-062 Vdeve_PCON[Y][ 本次 ] PCON 电位 Vdeve 值 256 0 1023 ○ ○

754-064 Vdeve_PCON[M][ 本次 ] PCON 电位 Vdeve 值 256 0 1023 ○ ○

754-066 Vdeve_PCON[C][ 本次 ] PCON 电位 Vdeve 值 256 0 1023 ○ ○

754-068 Vdeve_PCON[K][ 本次 ] PCON 电位 Vdeve 值 256 0 1023 ○ ○

754-598 VH_PCON[Y] PCON 电位 VH 值 554 0 1023 ○ ○

Table 1 NVM754 Procon 3 List
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754-599 VH_PCON[M] PCON 电位 VH 值 554 0 1023 ○ ○

754-600 VH_PCON[C] PCON 电位 VH 值 554 0 1023 ○ ○

754-601 VH_PCON[K] PCON 电位 VH 值 597 0 1023 ○ ○

754-602 VB_PCON[Y] PCON 电位 VB 值 469 0 1023 ○ ○

754-603 VB_PCON[M] PCON 电位 VB 值 469 0 1023 ○ ○

754-604 VB_PCON[C] PCON 电位 VB 值 469 0 1023 ○ ○

754-605 VB_PCON[K] PCON 电位 VB 值 512 0 1023 ○ ○

754-606 VL_PCON[Y] PCON 电位 VL 值 213 0 1023 ○ ○

754-607 VL_PCON[M] PCON 电位 VL 值 213 0 1023 ○ ○

754-608 VL_PCON[C] PCON 电位 VL 值 213 0 1023 ○ ○

754-609 VL_PCON[K] PCON 电位 VL 值 256 0 1023 ○ ○

754-614 BCR_DC_OUT_PCON[Y] PCON 电位 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-615 BCR_DC_OUT_PCON[M] PCON 电位 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-616 BCR_DC_OUT_PCON[C] PCON 电位 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-617 VG_OUT_PCON PCON 电位 VG_OUT 615 0 853 ○ ○

754-618 BCR_DC_OUT_PCON_ 类别校正 [Y] 类别校正后 PCON 电位 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-619 BCR_DC_OUT_PCON_ 类别校正 [M] 类别校正后 PCON 电位 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-620 BCR_DC_OUT_PCON_ 类别校正 [C] 类别校正后 PCON 电位 BCR_DC_OUT 603 0 1023 ○ ○

754-621 VG_OUT_PCON_ 类别校正 类别校正后 PCON 电位 VG_OUT 615 0 853 ○ ○

754-622 BIAS_DC_OUT_PCON[Y] PCON 电位 BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-623 BIAS_DC_OUT_PCON[M] PCON 电位 BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-624 BIAS_DC_OUT_PCON[C] PCON 电位 BIAS_DC_OUT 469 0 639 ○ ○

754-625 BIAS_DC_OUT_PCON[K] PCON 电位 BIAS_DC_OUT 512 0 639 ○ ○

Table 1 NVM754 Procon 3 List
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754-626 LD_OUT_PCON[Y] PCON 电位 LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-627 LD_OUT_PCON[M] PCON 电位 LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-628 LD_OUT_PCON[C] PCON 电位 LD_OUT 598 0 1023 ○ ○

754-629 LD_OUT_PCON[K] PCON 电位 LD_OUT 572 0 1023 ○ ○

Table 1 NVM754 Procon 3 List

Chain-
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6.3.35  NVM756 Procon 5 List

Table 1 NVM756 Procon 5 List

Chain-Link 参数名称 功能说明 初始值
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( 最大值
)

可否
初始化

可否
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756-001 自动色阶校正 SW 决定 Calib LUT 之适用方法的 SW

(0：不适用、1：复印 /打印皆适用、

 2：仅适用复印、3：仅适用打印 )

2 0 3 ○ ○

756-003 自动色阶校正结束计数器 [200R] 执行自动色阶校正的次数 (200R) 0 0 65535 ○ ○

756-004 自动色阶校正结束计数器 [200C] 执行自动色阶校正的次数 (200C) 0 0 65535 ○ ○

756-005 自动色阶校正结束计数器 [150C] 执行自动色阶校正的次数 (150C) 0 0 65535 ○ ○

756-024 IIT_Calib 值 [Y] DC945 CCD Calib 结果 [Y] 217 0 255 ○ ○

756-025 IIT_Calib 值 [M] DC945 CCD Calib 结果 [M] 223 0 255 ○ ○

756-026 IIT_Calib 值 [C] DC945 CCD Calib 结果 [C] 239 0 255 ○ ○

756-027 IIT_Calib 值 [K] DC945 CCD Calib 结果 [K] 242 0 255 ○ ○

756-812 Dmax Patch Δ浓度 [Y]

(D_REF_Log_Dmax[Y])

对数变化后的 Dmax Patch Δ IIT 浓度 [Y] 0 -1024 1023 ○ ○

756-813 Dmax Patch Δ浓度 [M]

(D_REF_Log_Dmax[M])

对数变化后的 Dmax Patch Δ IIT 浓度 [M] 0 -1024 1023 ○ ○

756-814 Dmax Patch Δ浓度 [C]

(D_REF_Log_Dmax[C])

对数变化后的 Dmax Patch Δ IIT 浓度 [C] 0 -1024 1023 ○ ○

756-815 Dmax Patch Δ浓度 [K]

(D_REF_Log_Dmax[K])

对数变化后的 Dmax Patch Δ IIT 浓度 [K] 0 -1024 1023 ○ ○

756-859 ATC_Barcd_No[Y] Y 色的条形码 55 0 99 ○ ○

756-860 ATC_Barcd_No[M] M 色的条形码 55 0 99 ○ ○

756-861 ATC_Barcd_No[C] C 色的条形码 55 0 99 ○ ○
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756-862 ATC_Barcd_No[K] K 色的条形码 55 0 99 ○ ○

Table 1 NVM756 Procon 5 List
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Table 1 NVM759 Regicon List 1
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)
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)

可否
初始化
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759-001 定位功能开关 定位控制功能开关 (下列辅助功能的上位开关 )

0：不执行

1：执行

1 0 1 ○ ○

759-002 CLRC 功能开关 Closed Loop 定位控制功能开关

0：不执行

1：执行

1 0 1 ○ ○

759-006 CLRC 操作条件温度 Closed Loop 定位控制操作开始条件温度变化量

单位：0.1 度

8 0 255 ○ ○

759-009 CLRC 操作 Stand By 温度 Closed Loop 定位控制操作开始 Stand By 条件温度变化量

单位：0.1 度

100 0 255 ○ ○

759-010 CLRC 操作 Stand By 时间 Closed Loop 定位控制操作开始 Stand By 条件时间变化量 

单位：1 分

255 0 255 ○ ○

759-027 温度传感器故障 0：正常、1：发生 Fail 0 0 1 ○ ○

759-070 SK 位移值的可设定范围上限 SK 位移值的可设定范围上限

单位：1BigDot(1 像素 @600dpi)

0 -92 92 ○ ○

759-071 SK 位移值的可设定范围下限 SK 位移值的可设定范围下限

单位：1BigDot(1 像素 @600dpi)

0 -92 92 ○ ○

759-072 LM 位移值的可设定范围上限 LM 位移值的可设定范围上限

单位：0.025%

0 -74 74 ○ ○

759-073 LM 位移值的可设定范围下限 LM 位移值的可设定范围下限

单位：0.025%

0 -74 74 ○ ○
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759-130 前端定位位移 前端定位位移 (各色通用参数 )

-：LS 加快的方向、+：LS 推迟的方向

单位：1BigDot(1 像素 @600dpi)

0 -236 236 ○ ○

759-131 侧边定位位移 侧边定位位移 (各色通用参数 )正面用

-：SOS 方向、+：EOS 方向

单位：1BigDot(1 像素 @600dpi)

0 -236 236 ○ ○

759-132 侧边定位位移 侧边定位位移 (各色通用参数 )反面用

-：SOS 方向、+：EOS 方向

单位：1BigDot(1 像素 @600dpi)

0 -236 236 ○ ○

759-133 正面主扫描倍率位移 正面主扫描倍率位移 (各色通用 /仅限图像 )正面用

-：主扫描长度减少、+：主扫描长度增加

单位：0.025% ( ± 0.925%)

0 -74 74 ○ ○

759-134 反面主扫描倍率位移 反面主扫描倍率位移 (各色通用 /仅限图像 )反面用

-：主扫描长度减少、+：主扫描长度增加

单位：0.025% ( ± 0.925%)

0 -74 74 ○ ○

759-135 正面副扫描倍率位移 副扫描方向的倍率校正量 (各色通用 /仅限图像 )正面用

-：副扫描长度减少、+：副扫描长度增加

单位：0.025%

0 -20 20 ○ ○

759-136 反面副扫描倍率位移 副扫描方向的倍率校正量 (各色通用 /仅限图像 )反面用

-：副扫描长度减少、+：副扫描长度增加

单位：0.025%

0 -20 20 ○ ○

Table 1 NVM759 Regicon List 1
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759-137 正面副扫描歪斜位移 正面副扫描歪斜位移 (各色通用 /仅限图像 )正面用

-：SOS 加快的方向、+：EOS 加快的方向

单位：1BigDot(1 像素 @600dpi)

0 -92 92 ○ ○

759-138 反面副扫描歪斜位移 反面副扫描歪斜位移 (各色通用 /仅限图像 )反面用

-：SOS 加快的方向、+：EOS 加快的方向

单位：1BigDot(1 像素 @600dpi)

0 -92 92 ○ ○

759-139 正面主扫描歪斜位移 正面主扫描歪斜位移 (各色通用 /仅限图像 )正面用

-：接近 SOS 的方向、+：远离 SOS 的方向

单位：0.1mm ( 副扫描方向 400mm 宽度换算值 )

0 -10 10 ○ ○

759-140 反面主扫描歪斜位移 反面主扫描歪斜位移 (各色通用 /仅限图像 )反面用

-：接近 SOS 的方向、+：远离 SOS 的方向

单位：0.1mm ( 副扫描方向 400mm 宽度换算值 )

0 -10 10 ○ ○

759-193 侧边定位调整 NVM

 MSI/HCF-MSI Side1

MSI/HCF-MSI Side1 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-194 侧边定位调整 NVM

 MSI/HCF-MSI Side2

MSI/HCF-MSI Side2 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-195 侧边定位调整 NVM Tray1 Side1 Tray1 Side1 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-196 侧边定位调整 NVM Tray1 Side2 Tray1 Side2 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-197 侧边定位调整 NVM Tray2 Side1 Tray2 Side1 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

Table 1 NVM759 Regicon List 1
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759-198 侧边定位调整 NVM Tray2 Side2 Tray2 Side2 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-199 侧边定位调整 NVM Tray3 Side1 Tray3 Side1 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-200 侧边定位调整 NVM Tray3 Side2 Tray3 Side2 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-201 侧边定位调整 NVM

 HCF3、HCF3.2First-Upper、HCF1 
Side1

HCF3、HCF3.2First-Upper、HCF1 Side1 的侧边定位调整值。可在±
3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-202 侧边定位调整 NVM

 HCF3、HCF3.2First-Upper、HCF1 
Side2

HCF3、HCF3.2First-Upper、HCF1 Side2 的侧边定位调整值可在±
3mm 的范围内调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-203 侧边定位调整 NVM

 HCF3.2First-Bottom Side1

HCF3.2First-Bottom Side1 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内
调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-204 侧边定位调整 NVM

 HCF3.2First-Bottom Side2

HCF3.2First-Bottom Side2 的侧边定位调整值。可在± 3mm 的范围内
调整。

单位：0.1mm 单位

0 -30 30 ○ ○

759-205 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

759-206 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

759-207 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

759-208 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

759-209 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

759-210 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

759-211 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

Table 1 NVM759 Regicon List 1
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759-212 ( 保留 ) 0 -30 30 ○ ○

759-861 Xero 温度传感器 Fail 0：正常、1：发生 Fail 0 0 1 ○ ○

759-872 PowerOn CLRC 功能开关 PowerON 时的无条件定位控制操作开关

0：不执行

1：执行

0 0 1 ○ ○

759-873 侧边定位位移限制开关 侧边定位位移限制开关 (仅限画像宽度 308mm~330mm)

0：加算侧边定位位移 (759-131~132)、DC129 调整值 (759-
193~212)、客户调整值

1：加算侧边定位位移 (759-131~132)、DC129 调整值 (759-193~212)

2：不加算 (不调整 )

0 0 2 ○ ○

759-874 PS224 Y 边框校正量位移 [Y] PS224 定位控制副扫描偏差校正量 (Y 边框校正量 ) 的位移量 Y 色用

单位：0.1Dot(1 像素 @2400dpi)

*741-003~008(Drive) 的 NVM 值变更时计算式将改变，导致值变更，
必须注意！

741-003：5978  741-004：8205  741-005：3985 

741-006：5470  741-007：3597  741-008：4937

55 -4720 4720 ○ ○

759-875 PS224 Y 边框校正量位移 [M] PS224 定位控制副扫描偏差校正量 (Y 边框校正量 ) 的位移量 M 色用

单位：0.1Dot(1 像素 @2400dpi)

*741-003~008(Drive) 的 NVM 值变更时计算式将改变，导致值变更，
必须注意！

741-003：5978  741-004：8205  741-005：3985 

741-006：5470  741-007：3597  741-008：4937

35 -4720 4720 ○ ○

Table 1 NVM759 Regicon List 1
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759-876 PS224 Y 边框校正量位移 [C] PS224 定位控制副扫描偏差校正量 (Y 边框校正量 ) 的位移量 C 色用

单位：0.1Dot(1 像素 @2400dpi)

*741-003~008(Drive) 的 NVM 值变更时计算式将改变，导致值变更，
必须注意！

741-003：5978  741-004：8205  741-005：3985 

741-006：5470  741-007：3597  741-008：4937

14 -4720 4720 ○ ○

759-877 PS224 Y 边框校正量位移 [K] PS224 定位控制副扫描偏差校正量 (Y 边框校正量 ) 的位移量 K 色用

单位：0.1Dot(1 像素 @2400dpi)

*741-003~008(Drive) 的 NVM 值变更时计算式将改变，导致值变更，
必须注意！

741-003：5978  741-004：8205  741-005：3985 

741-006：5470  741-007：3597  741-008：4937

0 -4720 4720 ○ ○

Table 1 NVM759 Regicon List 1
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760-001 IReCT 校正有效化 SW IReCT 校正有效化开关 ( 下列附属功能的上位开关 )

0：校正无效

1：校正有效

1 0 1 ○ ○

760-002 主扫描全部倍率校正有效化 SW 主扫描全部倍率校正有效化开关

0：校正无效

1：校正有效

1 0 1 ○ ○

760-003 副扫描全部倍率校正有效化 SW 副扫描全部倍率校正有效化开关

0：校正无效

1：校正有效

1 0 1 ○ ○

760-004 副扫描歪斜校正有效化 SW 副扫描歪斜校正有效化开关

0：校正无效

1：校正有效

1 0 1 ○ ○

760-005 像素反转功能有效化 SW_[Y] 像素反转功能有效化 SW 开关 Y 色用

bit：0   Screen1  0：校正无效   1：校正有效

bit：1   Screen2  0：校正无效   1：校正有效

0 0 3 ○ ○

760-006 像素反转功能有效化 SW_[M] 像素反转功能有效化 SW 开关 M 色用

bit：0   Screen1  0：校正无效   1：校正有效

bit：1   Screen2  0：校正无效   1：校正有效

0 0 3 ○ ○

760-007 像素反转功能有效化 SW_[C] 像素反转功能有效化 SW 开关 C 色用

bit：0   Screen1  0：校正无效   1：校正有效

bit：1   Screen2  0：校正无效   1：校正有效

0 0 3 ○ ○
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760-008 像素反转功能有效化 SW_[K] 像素反转功能有效化 SW 开关 K 色用

bit：0   Screen1  0：校正无效   1：校正有效

bit：1   Screen2  0：校正无效   1：校正有效

2 0 3 ○ ○

760-009 主扫描歪斜校正有效化 SW 主扫描歪斜校正有效化开关

0：校正无效

1：校正有效

1 0 1 ○ ○

760-010 主扫描歪斜 CNT_XM 校正有效化 SW 主扫描歪斜中央 X 边缘校正有效化 SW

0：校正无效

1：校正有效

0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM760 Regicon List 2
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761-031 Morning Deve Mixing Switch 设定是否要执行 /不执行早晨开机搅拌用时所执行的 Deve K Mixing 
Setup、以及其 Setup 构成。

 0：不执行早晨开机搅拌用的 Deve K Mixing

 1：用 Deve K Mixing1+MixingRecovery 的组合执行

 2：用 Deve K Mixing1+Deve K Mixing2+MixingRecovery 的组合执
行

0 0 2 ○ ○

761-032 Interval Deve Mixing Switch 设定是否要执行 /不执行定期搅拌用时所执行的 Deve K Mixing 
Setup、以及其 Setup 构成。

 0：不执行定期搅拌用的 Deve K Mixing

 1：用 Deve K Mixing1+MixingRecovery 的组合执行

0 0 1 ○ ○

761-033 Morning Deve K Mixing Entry TH 早晨开机搅拌用时执行之 Deve K Mixing 的 Entry 临界值

单位：1[ 小时 ]

10 1 50 ○ ○

761-034 Interval Deve K Mixing Entry TH 定期搅拌用时执行之 Deve K Mixing 的 Entry 临界值

单位：1[ms]、初始值：相当于 A3S 2KPV、范围：相当于 1K~3kPV

3822439 1911220 5733659 ○ ○

761-035 Deve Clutch K Off Time DeveClutchK 的停止时间 单位：1[ 分 ]

( 使用于早晨开机搅拌用 Deve K Mixing 的 Entry 判断 )

0 0 4294967295 ○ ○

761-036 Deve Clutch K On Time PS_High EngineAction=BW、PS=High 时的 DeveClutchK 累积驱动时间

单位：1[ms]( 使用于定期搅拌用 Deve K Mixing 的 Entry 判断 )

0 0 4294967295 ○ ○

761-037 Deve K Mixing Cin Deve K Mixing 的 Cin 设定 (早晨开机搅拌、定期搅拌时的通用设定
)

初始值：10%( 范围：10~30%)

26 26 77 ○ ○

761-039 Deve Material Life Cnt Y 将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 Y的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 4294967295 ○ ○
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761-040 Deve Material Life Cnt M 将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 M的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 4294967295 ○ ○

761-041 Deve Material Life Cnt C 将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 C的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 4294967295 ○ ○

761-042 Deve Material Life Cnt K 将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 K的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 4294967295 ○ ○

761-049 Amount of Y Toner Accumulation 
Use

自 M/C 设置时开始的 Y色墨粉总计消耗量 单位：0.1[g] 0 0 4294967295 ○ ○

761-050 Amount of M toner accumulation 
use

自 M/C 设置时开始的 M色墨粉总计消耗量 单位：0.1[g] 0 0 4294967295 ○ ○

761-051 Amount of C Toner Accumulation 
Use

自 M/C 设置时开始的 C色墨粉总计消耗量 单位：0.1[g] 0 0 4294967295 ○ ○

761-052 Amount of K2 Toner Accumulation 
Use

自 M/C 设置时开始、操作盒子为 K2 时的 K 色墨粉总计消耗量 单位：
0.1[g]

0 0 4294967295 ○ ○

761-053 Amount of K1 Toner Accumulation 
Use

自 M/C 设置时开始、操作盒子为 K1 时的 K 色墨粉总计消耗量 单位：
0.1[g]

0 0 4294967295 ○ ○

761-054 Dispense Rate Y Y 色 Dispense rate 单位：[mg/sec] 419 0 1000 ○ ○

761-055 Dispense Rate M M 色 Dispense rate 单位：[mg/sec] 415 0 1000 ○ ○

761-056 Dispense Rate C C 色 Dispense rate 单位：[mg/sec] 400 0 1000 ○ ○

761-057 Dispense Rate K K 色 Dispense rate 单位：[mg/sec] 434 0 1000 ○ ○

761-058 Toner Pre Near SW 0：不执行

1：执行

0 0 1 ○ ○

761-059 Pre Near Empty Y TH 计算出之 TonerCartridge Y 的 Pre Near Empty 临界值 (单位：
msec)

0 0 2000000 ○ ○

761-060 Pre Near Empty M TH 计算出之 TonerCartridge M 的 Pre Near Empty 临界值 (单位：
msec)

0 0 2000000 ○ ○

Table 1 NVM761 Deve 1 List

Chain-Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化

可否写
入



05/2009

6-521700 Digital Color Press 一般
6.3.38 NVM761 Deve 1 List

Ver.1.1

761-061 Pre Near Empty C TH 计算出之 TonerCartridge C 的 Pre Near Empty 临界值 (单位：
msec)

0 0 2000000 ○ ○

761-062 Pre Near Empty K2 TH 计算出之 TonerCartridge K2 的 Pre Near Empty 临界值 (单位：
msec)

0 0 2000000 ○ ○

761-063 Pre Near Empty K1 TH 计算出之 TonerCartridge K1 的 Pre Near Empty 临界值 (单位：
msec)

0 0 2000000 ○ ○

761-064 Nea DispTime YMC YMC Cartridge 的 Near Empty 所发生之平均 Dispense 时间 ( 单位：
sec)

1300 0 2000 ○ ○

761-065 Nea DispTime K K2、K1 Cartridge 的 Near Empty 所发生之平均 Dispense 时间 ( 单
位：sec)

1260 0 2000 ○ ○

761-066 Daily Disptime FXIBG 4055 YMC FX/IBG 之 40/55 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间 

单位：[sec/day]

4 0 255 ○ ○

761-067 Daily Disptime FXIBG 4055 K FX/IBG 之 40/55 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时
间

单位：[sec/day]

46 0 255 ○ ○

761-068 Daily Disptime FXIBG 5065 YMC FX/IBG 之 50/65 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

7 0 255 ○ ○

761-069 Daily Disptime FXIBG 5065 K FX/IBG 之 50/65 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时
间

单位：[sec/day]

77 0 255 ○ ○

761-070 Daily Disptime FXIBG 5075 YMC FX/IBG 之 50/75 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

10 0 255 ○ ○

761-071 Daily Disptime FXIBG 5075 K FX/IBG 之 50/75 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时
间

单位：[sec/day]

108 0 255 ○ ○
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761-072 Daily Disptime FXIBG 6075 YMC FX/IBG 之 60/75 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

60 0 255 ○ ○

761-073 Daily Disptime FXIBG 6075 K FX/IBG 之 60/75 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时
间

单位：[sec/day]

98 0 255 ○ ○

761-074 Daily Disptime XCXE 4055 YMC XC/XE 之 40/55 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

26 0 255 ○ ○

761-075 Daily Disptime XCXE 4055 K XC/XE 之 40/55 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

42 0 255 ○ ○

761-076 Daily Disptime XCXE 5065 YMC XC/XE 之 50/65 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

43 0 255 ○ ○

761-077 Daily Disptime XCXE 5065 K XC/XE 之 50/65 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

70 0 255 ○ ○

761-078 Daily Disptime XCXE 5075 YMC XC/XE 之 50/75 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

60 0 255 ○ ○

761-079 Daily Disptime XCXE 5075 K XC/XE 之 50/75 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

98 0 255 ○ ○

761-080 Daily Disptime XCXE 6075 YMC XC/XE 之 60/75 张机的 YMC Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

60 0 255 ○ ○

761-081 Daily Disptime XCXE 6075 K XC/XE 之 60/75 张机的 K1、K2 Cartridge 之 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

98 0 255 ○ ○

761-082 Detection Days Y 设定是否在 Near Empty 的几日前检测 Pre Near Empty(Y 色 ) 单位：
日

7 0 15 ○ ○
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761-083 Detection Days M 设定是否在 Near Empty 的几日前检测 Pre Near Empty(M 色 ) 单位：
日

7 0 15 ○ ○

761-084 Detection Days C 设定是否在 Near Empty 的几日前检测 Pre Near Empty(C 色 ) 单位：
日

7 0 15 ○ ○

761-085 Detection Days K 设定是否在 Near Empty 的几日前检测 Pre Near Empty(K 色 ) 单位：
日

7 0 15 ○ ○

761-086 Correction Coefficient 更换时期用来校正的系数 1 1 15 ○ ○

761-108 Daily Disptime YMC YMC Cartridge 的 1 日平均 Dispense 时间 

单位：[sec/day]

82 0 255 ○ ○

761-109 Daily Disptime K K1、K2 Cartridge 的 1 日平均 Dispense 时间

单位：[sec/day]

130 0 255 ○ ○

761-112 Deve band decay mid 制作有无 SW 执行 Deve Baand Mid(1)

不执行 Deve Baand Mid(0)

0 0 1 ○ ○

761-119 放置 decay mixing VDC offset Pcon 要求对于 Deve Bias 的 offset 量 0 -30 30 ○ ○

761-120 Morning decay  Deve Mixing 
Switch

设定是否要执行 /不执行早晨开机搅拌用时所执行的 Deve Decay 
Mixing Setup、以及其 Setup 构成。

 0：不执行早晨开机搅拌用的 Deve Decay Mixing

 1：用 Deve Decay Mixing1+MixingRecovery 的组合

  执行

 2：用 Deve Decay Mixing1+Deve Decay Mixing2+ 

  MixingRecovery 的组合执行

0 0 2 ○ ○

761-121 Morning Decay Deve YMCK Mixing 
Entry TH

早晨开机搅拌用时执行之 Deve YMCK Mixing 的 Entry 临界值

单位：1[ 小时 ]

10 1 100 ○ ○
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761-122 Decay YMCK Mixing 判定用环境临
界值

Decay YMCK Mixing 判定用环境表判定临界值 13 10 15 ○ ○

761-123 Deve Decay YMCK Mixing Cin Deve Decay 对策用 YMCK Mixing 的 Cin 设定 (早晨开机搅拌、定期
搅拌时的通用设定 )

初始值：10%( 范围：10~30%)

26 26 77 ○ ○

761-124 Deve Motor YMC Off Time Deve Motor 的停止时间 单位：1[ 分 ]

( 使用于 Decay 搅拌用 Deve YMCK Mixing 的 Entry 判断 )

0 0 4294967295 ○ ○

Table 1 NVM761 Deve 1 List

Chain-Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
( 最小值
)

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化

可否写
入
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Table 1 NVM762 Deve 2 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入

762-273 Select Toenr Cartridge K 表示被选择的 K 色墨粉筒

 0：K2

 1：K1

0 0 1 ○ ○

762-274 Toner Status Y 表示 Y 色墨粉筒内的墨粉余量

 0：Toner Full

 1：Low Toner

 2：Toner Near Empty

 3：Toner Empty

0 0 3 ○ ○

762-275 Toner Status M 表示 M 色墨粉筒内的墨粉余量

 0：Toner Full

 1：Low Toner

 2：Toner Near Empty

 3：Toner Empty

0 0 3 ○ ○

762-276 Toner Status C 表示 C 色墨粉筒内的墨粉余量

 0：Toner Full

 1：Low Toner

 2：Toner Near Empty

 3：Toner Empty

0 0 3 ○ ○
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762-277 Toner Status K2 表示 K 色 2 墨粉筒内的墨粉余量

 0：Toner Full

 1：Low Toner

 2：Toner Near Empty

 3：Toner Empty

0 0 3 ○ ○

762-278 Toner Status K1 表示 K 色 1 墨粉筒内的墨粉余量

 0：Toner Full

 1：Low Toner

 2：Toner Near Empty

 3：Toner Empty

0 0 3 ○ ○

762-312 Dispense Status Y 表示 Y 色 Dispense 破损检知状态

 0：Disp Ready

 1：Dispense Doubt

 2：Dispense Near Broken

 3：Dispense Broken

0 0 3 ○ ○

762-313 Dispense Status M 表示 M 色 Dispense 破损检知状态

 0：Disp Ready

 1：Dispense Doubt

 2：Dispense Near Broken

 3：Dispense Broken

0 0 3 ○ ○

Table 1 NVM762 Deve 2 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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762-314 Dispense Status C 表示 C 色 Dispense 破损检知状态

 0：Disp Ready

 1：Dispense Doubt

 2：Dispense Near Broken

 3：Dispense Broken

0 0 3 ○ ○

762-315 Dispense Status K 表示 K 色 Dispense 破损检知状态

 0：Disp Ready

 1：Dispense Doubt

 2：Dispense Near Broken

 3：Dispense Broken

0 0 3 ○ ○

762-330 First Use Date dd K1 从 K 色 1 的初次使用年月日 (Day)CRUM 信息开始写入 (5bit) 0 0 255 ╳ ○

762-331 First Use Date mm K1 从 K 色 1 的初次使用年月日 (Month)CRUM 信息开始写入 (4bit) 0 0 255 ╳ ○

762-332 First Use Date yy K1 从 K 色 1 的初次使用年月日 (Year)CRUM 信息开始写入 (5bit) 0 0 255 ╳ ○

762-333 First Use Date dd K2 从 K 色 2 的初次使用年月日 (Day)CRUM 信息开始写入 (5bit) 0 0 255 ╳ ○

762-334 First Use Date mm K2 从 K 色 2 的初次使用年月日 (Month)CRUM 信息开始写入 (4bit) 0 0 255 ╳ ○

762-335 First Use Date yy K2 从 K 色 2 的初次使用年月日 (Year)CRUM 信息开始写入 (5bit) 0 0 255 ╳ ○

762-336 Disp Time Y 计算 Y 色 Tn Cartridge 内的墨粉余量时所使用 ( 最小单位 1[ms]) 
(32bit)

单位：1[ms]

0 0 429496729
5

╳ ○

762-337 Disp Time M 计算 M 色 Tn Cartridge 内的墨粉余量时所使用 ( 最小单位 1[ms]) 
(32bit)

单位：1[ms]

0 0 429496729
5

╳ ○

Table 1 NVM762 Deve 2 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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762-338 Disp Time C 计算 C 色 Tn Cartridge 内的墨粉余量时所使用 ( 最小单位 1[ms]) 
(32bit)

单位：1[ms]

0 0 429496729
5

╳ ○

762-339 Disp Time K2 计算 K2 色 Tn Cartridge 内的墨粉余量时所使用 (最小单位 1[ms]) 
(32bit)

单位：1[ms]

0 0 429496729
5

╳ ○

762-340 Disp Time K1 计算 K1 色 Tn Cartridge 内的墨粉余量时所使用 (最小单位 1[ms]) 
(32bit)

单位：1[ms]

0 0 429496729
5

╳ ○

762-818 Deve Housing and Material Life Cnt 
Y

将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 Y 的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 429496729
5

○ ○

762-819 Deve Housing and Material Life Cnt 
M

将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 M 的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 429496729
5

○ ○

762-820 Deve Housing and Material Life Cnt 
C

将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 C 的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 429496729
5

○ ○

762-821 Deve Housing and Material Life Cnt 
K

将操作时的 PS 换算成 PS：220mm/s 之显像器 K 的操作时间 [10ms]

与 HFSI 计数器联动、但 NVMInit 时不保证。

0 0 429496729
5

○ ○

762-864 GoalIndex[Y] 新的 D_CFS_CRUM 校正值的目标 IndexNo.( 单位：[D_CFS_CRUM_Tbl]
的 IndexNo.)

3 0 6 ○ ○

762-865 GoalIndex[M] 新的 D_CFS_CRUM 校正值的目标 IndexNo.( 单位：[D_CFS_CRUM_Tbl]
的 IndexNo.)

3 0 6 ○ ○

762-866 GoalIndex[C] 新的 D_CFS_CRUM 校正值的目标 IndexNo.( 单位：[D_CFS_CRUM_Tbl]
的 IndexNo.)

3 0 6 ○ ○

762-867 GoalIndex[K] 新的 D_CFS_CRUM 校正值的目标 IndexNo.( 单位：[D_CFS_CRUM_Tbl]
的 IndexNo.)

3 0 6 ○ ○

762-868 D_CFS_CRUM_Start[Y] 更换时的 D_CFS_CRUM 校正值 0 -512 511 ○ ○

Table 1 NVM762 Deve 2 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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762-869 D_CFS_CRUM_Start[M] 更换时的 D_CFS_CRUM 校正值 0 -512 511 ○ ○

762-870 D_CFS_CRUM_Start[C] 更换时的 D_CFS_CRUM 校正值 0 -512 511 ○ ○

762-871 D_CFS_CRUM_Start[K] 更换时的 D_CFS_CRUM 校正值 0 -512 511 ○ ○

762-910 CRUM Mode Information 保存 CRUM 控制状态。

 =1：3rd Party Mode( 无与 CRUM 的通信 )

 

1：Xerox Mode( 有与 CRUM 的通信 )

0 0 1 ╳ ╳

762-911 CRUM Mode Switch 从 3rd Party Mode 至 Xerox Mode 的变更 Switch

 0：N/A

 1：转移至 Xerox Mode

0 0 1 ○ ○

762-933 Custom Mode Switch 自定义模式开关

 0：自定义模式 [Japan、IBG(=AP)]

 1：Xerox 模式 [XC( 北美 )、XE( 欧洲、DMO)]

0 0 1 ○ ○

762-936 MC RF CTR Y 计算 M/C 端 Refill Ctrg Y 的使用次数 0 0 255 ○ ○

762-937 MC RF CTR M 计算 M/C 端 Refill Ctrg M 的使用次数 0 0 255 ○ ○

762-938 MC RF CTR C 计算 M/C 端 Refill Ctrg C 的使用次数 0 0 255 ○ ○

762-939 MC RF CTR K2 计算 M/C 端 Refill Ctrg K2 的使用次数 0 0 255 ○ ○

762-940 MC RF CTR K1 计算 M/C 端 Refill Ctrg K1 的使用次数 0 0 255 ○ ○

762-941 Crum RF CTR Y 计算 Crum Y 的 Refill 次数 0 0 255 ╳ ○

762-942 Crum RF CTR M 计算 Crum M 的 Refill 次数 0 0 255 ╳ ○

762-943 Crum RF CTR C 计算 Crum C 的 Refill 次数 0 0 255 ╳ ○

762-944 Crum RF CTR K2 计算 Crum K2 的 Refill 次数 0 0 255 ╳ ○

762-945 Crum RF CTR K1 计算 Crum K1 的 Refill 次数 0 0 255 ╳ ○

Table 1 NVM762 Deve 2 List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否
初始化

可否
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Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入

764-002 OCT Control Disable 禁止 OCT 控制的执行。

= 0：执行 OCT 控制

= 1：禁止 OCT 控制

0 0 1 ○ ○

764-003 OCT Offse 操作开始时间 调整 OCT Offset 操作开始时间。

1Count=10ms

21 0 45 ○ ○

764-004 最小份数间的间隙 份数间的间隙调整值

= 0：不执行份数间的间隙调整控制

 0：执行份数间的间隙调整控制

 = 1~450：最小份数间的间隙 [ms]

0 0 450 ○ ○

764-006 Module State (for STO) IOT SequenceTimeOver 发生时的模块内部状态

= 0x0000 ：DiagStandby        / = 0x0100 ：PrintStandby

= 0x0001 ：PowerUp         / = 0x0200 ：CycleUp

= 0x0002 ：PowerOn         / = 0x0400 ：PrintReady

= 0x0004 ：PowerDown         / = 0x0800 ：CycleDown

= 0x0008 ：PowerOff         / = 0x1000 ：JamDown

= 0x0010 ：PrintFunctionChange   / = 0x2000 ：HardDown

= 0x0020 ：PowerSave         / = 0x4000 ：Spare

= 0x0040 ：LowPower    / = 0x8000 ：DiagFunctionChange

= 0x0080 ：PowerResume

0 0 214751641
6

○ ○

764-007 I/F State (for STO) IOT SequenceTimeOver 发生时的 I/F 通信状况

= 与输出设备的 I/F 等候状况

0 0 2048 ○ ○
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764-008 PitchOccurCheck (for STO) IOT SequenceTimeOverSTO 发生时，最新的
PitchOccurCheck() 的返回值所送回的数值

= 0：Pitch 可发生

＜ 0：禁止 Pitch 发生

＞ 0：到 Pitch 可发生为止的等候时间

0 -
214748364
8

214748364
7

○ ○

764-009 PreparationTime (for STO) IOT SequenceTimeOver 发生时，以最新的 ReadyForNextSheet
接收的 PreparationTime

= 0~65534：至纸张可被接受为止的等候时间

=   65535：无法预测纸张可被接受的时间

0 0 65535 ○ ○

764-010 Output State (for STO) IOT SequenceTimeOver 发生时的 I/F 通信状况

bit0：InitializationRequestSend         bit1 ：Idle/
InitializeReceiveState

bit2：SleepSendState         bit3 ：SleepReceiveState

bit4：NormalSendState         bit5 ：Idle/
StandbyReceiveState

bit6：NormalReceiveState         bit7 ：
SelectFinisherAttributeSendState

bit8 ：CycleUpReceiveState         bit9 ：
ReadyReceiveState

bit10 ：SheetFinishRequestSendState         bit11 ：
ReadyForNextSheetReceiveState

bit12 ：CycleDownSendState         bit13 ：
ShutDownSendState

bit14 ：CycleDownReceiveState         bit15 ：
HardDownReceiveState

bit16 ：ServiceDiagnosticSendState         bit17 ：
ServiceDiagnosticReceiveState

bit18 ：DownloadModeFailState

0 0 429496729
5

○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-011 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex1 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

= 1：校正方向 1(Upper High 校正 )

= 2：校正方向 2(Upper Mid 校正 )

= 3：校正方向 3(Upper Low 校正 )

= 4：校正方向 4(Straight 校正 )

= 5：校正方向 5(Down High 校正 )

= 6：校正方向 6(Down Mid 校正 )

= 7：校正方向 7(Down High 校正 )

4 1 7 ○ ○

764-012 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex2 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-013 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex3 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-014 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex4 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-015 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex5 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-016 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex6 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-017 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex7 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-018 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex8 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-019 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex9 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-020 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex10 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-021 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex11 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-022 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex12 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-023 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex13 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸 /涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-024 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex14 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸 /涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-025 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex15 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-026 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex16 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-027 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex17 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-028 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex18 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-029 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex19 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-030 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex20 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-031 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex21 以 IFM 执行的翘曲校正方向

- 湿度≤ 33[%] - 涂层纸 - Invert

- 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-032 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex22 以 IFM 执行的翘曲校正方向

- 湿度≤ 33[%] - 涂层纸 - Invert

- 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-033 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex23 以 IFM 执行的翘曲校正方向

- 33 ＜湿度≤ 66[%] - 普通纸 - Straight

- 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-034 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex24 以 IFM 执行的翘曲校正方向

- 33 ＜湿度≤ 66[%] - 普通纸 - Straight

- 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-035 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex25 以 IFM 执行的翘曲校正方向

- 33 ＜湿度≤ 66[%] - 普通纸 - Straight

- 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-538 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List

700 Digital Color Press一般

764-036 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex26 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-037 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex27 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-038 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex28 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-039 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex29 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-040 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex30 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-539700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-041 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex31 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-042 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex32 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-043 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex33 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-044 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex34 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-045 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex35 以 IFM 执行的翘曲校正方向

  - 33 ＜湿度≤ 66[%]     - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-046 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex36 以 IFM 执行的翘曲校正方向

  - 33 ＜湿度≤ 66[%]     - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-540 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List

700 Digital Color Press一般

764-047 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex37 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-048 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex38 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-049 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex39 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-050 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex40 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-051 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex41 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-541700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-052 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex42 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-053 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex43 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-054 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex44 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-055 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex45 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-056 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex46 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-542 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List

700 Digital Color Press一般

764-057 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex47 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-058 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex48 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-059 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex49 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-060 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex50 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-061 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex51 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-543700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-062 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex52 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-063 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex53 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-064 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex54 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-065 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex55 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-066 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex56 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-544 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List

700 Digital Color Press一般

764-067 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex57 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-068 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex58 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-069 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex59 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-070 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex60 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-071 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex61 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-072 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex62 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-545700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-073 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex63 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-074 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex64 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-075 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex65 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-076 IFM Out 翘曲校正方向 Simplex66 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-077 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex1 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-078 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex2 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入



05/2009

6-546 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List

700 Digital Color Press一般

764-079 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex3 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-080 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex4 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-081 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex5 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤33[%]         - 涂层纸   - 64≤重量＜177[gsm]  
- 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-082 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex6 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤33[%]         - 涂层纸   - 64≤重量＜177[gsm]  
- 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-083 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex7 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-084 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex8 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6-547700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-085 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex9 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-086 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex10 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-087 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex11 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-088 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex12 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-089 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex13 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-090 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex14 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6-548 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List

700 Digital Color Press一般

764-091 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex15 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-092 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex16 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-093 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex17 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-094 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex18 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-095 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex19 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-096 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex20 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6-549700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-097 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex21 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-098 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex22 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-099 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex23 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-100 IFM Out 翘曲校正方向 Duplex24 以 IFM 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-011

4 1 7 ○ ○

764-101 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex1 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

= 1：校正方向 1(Upper 校正 )

= 2：校正方向 2(Straight 校正 )

= 3：校正方向 3(Down 校正 )

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6-550 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List
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764-102 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex2 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-103 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex3 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-104 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex4 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-105 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex5 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-106 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex6 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-107 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex7 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-108 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex8 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-109 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex9 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-110 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex10 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-111 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex11 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6-552 Ver.1.16.3.40 NVM764 Output List
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764-112 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex12 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-113 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex13 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸 /涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-114 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex14 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸 /涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-115 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex15 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-116 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex16 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-117 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex17 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6-553700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-118 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex18 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-119 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex19 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-120 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex20 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-121 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex21 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-122 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex22 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-123 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex23 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-124 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex24 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-125 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex25 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-126 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex26 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-127 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex27 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-128 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex28 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-129 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex29 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-130 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex30 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-131 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex31 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-132 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex32 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-133 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex33 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-134 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex34 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-135 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex35 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

  - 33 ＜湿度≤ 66[%]     - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-136 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex36 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

  - 33 ＜湿度≤ 66[%]     - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-137 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex37 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-138 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex38 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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Ver.1.1

764-139 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex39 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-140 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex40 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-141 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex41 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-142 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex42 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-143 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex43 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值
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(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-144 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex44 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-145 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex45 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-146 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex46 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-147 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex47 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-148 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex48 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List
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764-149 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex49 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-150 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex50 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-151 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex51 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-152 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex52 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-153 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex53 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值
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(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-154 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex54 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-155 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex55 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-156 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex56 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Straight

 - 257 ≤重量≤ 300[gsm] - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-157 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex57 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-158 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex58 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸 / 涂层纸以外   - 
Straight  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-159 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex59 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List
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可否初
始化 可否写入



05/2009

6-561700 Digital Color Press 一般
6.3.40 NVM764 Output List

Ver.1.1

764-160 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex60 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-161 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex61 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-162 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex62 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-163 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex63 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-164 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex64 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 64 ≤重量＜ 177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
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764-165 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex65 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-166 C-Fin Out 翘曲校正方向 Simplex66 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - Invert

 - 177 ≤重量＜ 257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-167 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex1 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-168 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex2 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-169 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex3 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-170 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex4 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List
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764-171 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex5 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤33[%]         - 涂层纸   - 64≤重量＜177[gsm]  
- 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-172 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex6 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤33[%]         - 涂层纸   - 64≤重量＜177[gsm]  
- 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-173 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex7 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-174 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex8 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度≤ 33[%]         - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-175 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex9 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-176 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex10 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List
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764-177 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex11 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-178 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex12 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-179 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex13 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-180 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex14 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-181 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex15 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-182 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex16 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 33 ＜湿度≤ 66[%]      - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List
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764-183 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex17 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-184 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex18 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-185 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex19 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-186 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex20 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 普通纸     - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-187 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex21 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-188 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex22 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 64 ≤重量＜
177[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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764-189 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex23 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸＞ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

764-190 C-Fin Out 翘曲校正方向 Duplex24 以 C-Finisher 执行的翘曲校正方向

 - 湿度＞ 66[%]          - 涂层纸   - 177 ≤重量＜
257[gsm]  - 纸张尺寸≤ 216.0[mm]

* 校正方向的指示方法请参照 764-101

2 1 3 ○ ○

Table 1 NVM764 Output List

Chain-
Link 参数名称 功能说明 初始值

设定范围
(最小值 )

设定范围
( 最大值 )

可否初
始化 可否写入
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6.3.41  NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

770-001 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-002 打印模式 1：自动 1 29 1：Auto、14：Dump、15：ART、16：PLW、
3：HPGL2、8：ESCP、9：201H、5：PostScript、
10：TIFF、

2：PCL、17：KS5843、18：KSSM、29：KS5895

对象范围参照各产品的 FF Host I/F。

RW True False

770-003 JCL 开关 1：ON FALSE TRUE 0：OFF、1：ON RW True False

770-004 Adobe 通信协议 0：Standard 0 2 0：Standard、1：Binary、2：TBCP RW True False

770-005 自动输出时间 6 (30sec) 1 255 1-255 (5-1275 sec) RW True False

770-006 Input Prime 1：ON 0 1 0：OFF、1：ON RW True False

770-007 双向模式 0：ON 0 1 0：ON、1：OFF RW True False

770-009 对应的通信规格 0：IEEE P1284 0 1 0：IEEE P1284、1：Centronics RW True False

770-010 操作速度 0x7F(127)：自动 1 0x7F 0x7F：自动、0x11：10BASE-T( 半双工 )、0x12：
100BASE-TX( 半双工 )、0x21：10Base-T( 全双工
)、0x22：100BaseTX( 全双工 )

RW True False

770-011 JBA 2004 Extensions 0：不对应 0 1 0：不对应

1：扩展模式时操作

R False True

770-012 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-020 操作速度 4：自动 4：自动、1：4MB/s、2：16MB/s、3：100MB/s RW True False

770-021 最大封包容量 1500 1500、2088、4472、8232 RW True False
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770-030 操作框类型设定 255：自动 0 255 255：自动

2：Ethernet II

4：Ethernet SNAP

3：Ethernet 802.2

1：Ethernet 802.3

6：Token SNAP

5：Token 802.5

RW True False

770-039 Lpd 端口最多会话数 5 1 10 1~10 RW True False

770-040 启动设定 0：停止 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-041 打印模式 5：PostScript 5：PostScript RW True False

770-042 JCL 开关 AP 中、PJL  开关设定 1：ON FALSE TRUE 0：OFF、1：ON RW True False

770-050 启动设定 0：停止 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-051 打印模式 1：自动 1 29 1：Auto、14：Dump、15：ART、16：PLW、
3：HPGL2、8：ESCP、5：PostScript、10：TIFF

2：PCL、17：KS5843、18：KSSM、29：KS5895

对象范围参照各产品的 FF Host I/F。

RW True False

770-052 JCL 开关 1：可以使用 FALSE TRUE 0：不可使用、1：可使用 RW True False

770-053 Filter 0：None FALSE TRUE 0：None、1：TBCP RW True False

770-054 传输 1：IPX/SPX 1 3 1：IPX/SPX、2：TCP/IP、3：两者 RW True False

770-055 Bust 传送 1：使用 0：未使用

1：使用

RW True False

770-060 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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770-061 打印模式 1：自动 1 29 1：Auto、14：Dump、15：ART、16：PLW、
3：HPGL2、8：ESCP、5：PostScript、10：TIFF

2：PCL、17：KS5843、18：KSSM、29：KS5895

对象范围参照各产品的 FF Host I/F。

RW True False

770-062 JCL 开关 1：ON FALSE TRUE 0：OFF、1：ON RW True False

770-063 Filter 0：None FALSE TRUE 0：None、1：TBCP RW True False

770-064 假脱机类型 0：假脱机关闭 0 1 0：假脱机关闭、1：假脱机 RW True False

770-065 连线超时时间 16 秒 2 3600 2~3600 秒

( 可设定范围 2~65,535)

RW True False

770-068 端口号码 515 1 65535 1~65535 RW True False

770-069 IT 化选项地址 NULL FQDN/IPv4/IPv6 可用文字形式输入。文字串为
NULL 终止。 

文字限制：仅限半角英数字、地址中使用的区隔文
字句点 (.) 及冒号 (：)。

RW False True

770-070 限制地址 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

770-077 SMTP 端口号码 25 1 65535 25, 8000~9999 RW True False

770-080 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-081 打印模式 1：自动 1 29 1：Auto、14：Dump、15：ART、16：PLW、
3：HPGL2、8：ESCP、5：PostScript、10：TIFF

2：PCL、17：KS5843、18：KSSM、29：KS5895

对象范围参照各产品的 FF Host I/F。

RW True False

770-082 JCL 开关 AP 中、PJL  开关设定 1：ON FALSE TRUE 0：OFF、1：ON RW True False

770-083 Filter 0：None FALSE TRUE 0：None、1：TBCP RW True False

770-084 假脱机类型 0：假脱机关闭 0 1 0：假脱机关闭、1：假脱机 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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770-085 传输 6：两者 2 6 2：TCP/IP、4：NetBeui 、6：两者 RW True False

770-087 发觉超时时间 5( 秒 ) 1 255 1~255 秒 RW True False

770-088 SSDP 公告的 IP 封包之有効期间 (TTL 值
)

1 1 10 1~10 RW True False

770-089 文件参照时的过滤方法 1：有 0 1 0：无

1：有

RW True False

770-090 启动设定 0：停止

[MN]1：启动

0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-091 打印模式 1：自动 1 29 1：Auto、14：Dump、15：ART、16：PLW、
3：HPGL2、8：ESCP、5：PostScript、10：TIFF

2：PCL、17：KS5843、18：KSSM、29：KS5895

对象范围参照各产品的 FF Host I/F。

RW True False

770-092 JCL 开关 1：ON FALSE TRUE 0：OFF、1：ON RW True False

770-093 Filter 0：None FALSE TRUE 0：None、1：TBCP RW True False

770-094 Acl Authorisation(Acl 
Authorisation)

0：OFF(none) 0 1 1：ON(local)、0：OFF(none) RW True False

770-095 Use DNS Name 1：ON 0 1 1：ON、0：OFF RW True False

770-097 端口号码 ( 用户可变值 ) 80 0 65535 0、1~65535 RW True False

770-098 假脱机类型 0：假脱机关闭 0 1 0：假脱机关闭、1：假脱机 RW True False

770-099 超时 60 ( 秒 ) 0 65535 0~65535( 秒 ) RW True False

770-100 解决 IP 地址 2：DHCP 1 0x10 0x10：手动设定

4：BOOTP

2：DHCP

1：RARP

RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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770-104 IP 通信协议操作模式 4：仅启动 IPv4 通信
协议

4 10 4：仅启动 IPv4 通信协议

6：仅启动 IPv6 通信协议

10：启动 IPv4 与 IPv6 两种通信协议

RW True False

770-110 DNS Auto Config. 0x02：DHCP 0 0x10 0x10：手动设定、0x02：DHCP RW True False

770-112 DNS 域名称 NULL DNS 域名称 ( 通常在 255 个文字以内，其中包括未
注解的最后的“.”(点 ))

RW True False

770-113 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-114 WSD Print 端口号码 80 1 65535 1~65535 RW True False

770-116 IP 地址 NULL 仅 IPv4 通信协议有效。IPv4 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。

文字限制：仅可指定 0~9、点 (.)。

RW True False

770-117 子网掩码 NULL 仅 IPv4 通信协议有效。IPv4 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。 

文字限制：仅可指定 0~9、点 (.)。

RW True False

770-118 WINS 服务器地址 1 NULL IPv4 可用文字形式输入。文字串为 NULL 终止。 

文字限制：仅限数值 (0~9)、地址中使用的区隔文
字点 (.) 及冒号 (：)，

RW True False

770-119 WINS 服务器地址 2 NULL IPv4 可用文字形式输入。文字串为 NULL 终止。 

文字限制：仅限数值 (0~9)、地址中使用的区隔文
字点 (.) 及冒号 (：)，

RW True False

770-120 WINS Auto Config. 0x02：DHCP 0x10：手动设定、0x02：DHCP RW True False

770-122 网关地址 NULL 仅 IPv4 通信协议有效。IPv4 可用文字形式输入。
文字串为 NULL 终止。 

文字限制：仅可指定 0~9、点 (.)。

RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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770-126 手动设定功能有效化设定 0：使本功能无效 0 1 0：使本功能无效

1：使本功能有效

RW True False

770-127 手动设定 IPv6 地址字首长度 0 0 128 0~128 (bit 数 ) RW True False

770-128 手动设定 IPv6 地址 (附字首长度指定 ) NULL 以文字格式表示 IPv6 地址 (Null 文字终端 ) RW True False

770-129 手动设定预设网关地址 NULL 以文字格式表示 IPv6 地址 (Null 文字终端 ) RW True False

770-130 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-131 传输 2：UDP 0 3 0：两者都 OFF、1：IPX、2：UDP、3：两者都 ON RW True False

770-133 Community 名称 (Set/Get 存取用 ) NULL(PDU 上可置换为
“fxSystemMgr”)

JISX0201 文字代码 12 文字 RW True False

770-135 接收 IP 地址 1 NULL 可保存文字形式 (Null 文字终端 )之 IPv4 地址。 RW True False

770-136 接收 IP 地址 2 NULL 可保存文字形式 (Null 文字终端 )之 IPv4 地址。 RW True False

770-137 接收 IP 地址 3 NULL 可保存文字形式 (Null 文字终端 )之 IPv4 地址。 RW True False

770-138 接收 IP 地址 4 NULL 可保存文字形式 (Null 文字终端 )之 IPv4 地址。 RW True False

770-139 接收 IP 地址 5 NULL 可保存文字形式 (Null 文字终端 )之 IPv4 地址。 RW True False

770-140 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-151 IPv6 存取控制功能操作模式 0：使存取控制无效 0 1 0：使存取控制无效

1：使存取控制有效

RW True False

770-152 IPv6 通信协议自动设定 IPv6 地址 -1 NULL 以文字格式表示 IPv6 地址 (Null 文字终端 ) R False False

770-153 IPv6 通信协议自动设定 IPv6 地址 -2 NULL 以文字格式表示 IPv6 地址 (Null 文字终端 ) R False False

770-154 IPv6 通信协议自动设定 IPv6 地址 -3 NULL 以文字格式表示 IPv6 地址 (Null 文字终端 ) R False False

770-155 IPv6 通信协议自动设定 IPv6 地址字首
长度 -1

0 0 128 0~128 (bit 数 ) R False False

770-156 IPv6 通信协议自动设定 IPv6 地址字首
长度 -2

0 0 128 0~128 (bit 数 ) R False False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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770-157 IPv6 通信协议自动设定 IPv6 地址字首
长度 -3

0 0 128 0~128 (bit 数 ) R False False

770-158 IPv6 通信协议自动设定链接本机地址 NULL 以文字格式表示 IPv6 地址 (Null 文字终端 ) R False False

770-159 IPv6 通信协议自动设定预设网关地址 NULL 以文字格式表示 IPv6 地址 (Null 文字终端 )( 字首
为 64bit)

R False False

770-160 启动设定 0：停止 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-161 LPD 作业处理的优先模式 0：能力优先 0 1 0：能力优先

1：接收顺序优先

RW True False

770-163 SNMP 通信协议版本 0x01：V1/V2C 1 255 0x01：V1/V2C

0x02：V3

( 有效 Version 的 Bit 启动 )

RW True False

770-166 同时要求受理数 5 1 15 1~15 RW True False

770-179 SLP 版本 1：SLP Version 1.0

[IBG/MN] 2：
PFRSC_SYS_SLP_V2

1 2 1：SLP Version 1.0

2：SLP Version 2.0

RW True False

770-186 接受来自 FreeFlow 用户端之 IPP 指令的
端口号码

631 1 65535 1~65535 RW True False

770-187 与客户段的连接超时值 ( 秒 ) 30 1 65535 1~65535 RW True False

770-188 FreeFlow 介面所保有之信息的完成作业
数目

20 0 100 0~100 RW True False

770-189 显示 TBCP 是否有效旗标 0：不识别 TBCP 0 1 0：不识别 TBCP

1：识别 TBCP

RW True False

770-191 邮件发送原始地址 ( 本机电邮地址 ) NULL ASCII 最多 128 个文字 (文字种类包括英数字、
〔＠〕〔.( 句点 )〕〔+〕〔－〕〔＝〕
〔_(Underscore)〕〔/〕〔＜〕〔＞〕) 
username@domain.name 的形式

RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
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可否初始
化 Sys-
System 
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770-199 数据传送时的发送缓冲大小 8 (KB) 1~1024 (Kbytes) RW True False

770-200 于非 SSL 数据传送时之推迟插入频度 0 ( 次 )：不推迟插入 0~1024( 次 )

发送用呼叫返回函数按指定的呼叫次数执行一次
taskDelay(1)。指定 0时无延迟插入

RW True False

770-201 于 SSL 数据传送时之推迟插入频度 30 ( 次 ) 0~1024( 次 )

发送用呼叫返回函数按指定的呼叫次数执行一次
taskDelay(1)。指定 0时无延迟插入

RW True False

770-222 启动设定 1 0 1 0：停止

1：启动

RW True False

770-250 Adobe 通信协议 0：Standard 0 3 0：Standard

1：Binary

2：TBCP

3：RAW 模式

RW True False

770-251 JCL 开关 1：ON 0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

770-252 打印模式 1：自动 1 29 1：Auto、2：PCL、3：HPGL2、5：PostScript、
8：ESCP、10：TIFF

14：Dump、15：ART、16：PLW、17：KS5843、
18：KSSM、29：KS5895

对象范围参照 Host I/F FF

RW True False

770-254 启动设定 1：启动 0 1 0：停止

1：启动

RW True False

770-255 自动输出时间 6 (30sec) 1 255 1~255 ( 单位 5sec)(5~1275 sec) RW True False

770-280 启动设定 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
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Write
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化 Sys-
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可否初始
化 Sys-
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770-281 打印模式 1：自动 1 29 1：Auto、14：Dump、15：ART、16：PLW、3：
HPGL2、8：ESCP、5：PostScript、10：TIFF、

2：PCL、17：KS5843、18：KSSM、29：KS5895

对象范围参照各产品的 FF Host I/F。

R True False

770-282 JCL 开关 1：ON FALSE TRUE 0：OFF、1：ON R True False

770-283 Filter 0：None FALSE TRUE 0：None、1：TBCP R True False

770-284 假脱机类型 0：假脱机关闭 0 1 0：Non Spool (Ring Buffer)、
1：Spool (RAM Disk)

R True False

770-285 Email 接收打印的邮件抬头与内容的打
印控制

1：打印基本抬头及内
容

0 4 0：打印全部抬头及内容

1：打印基本抬头及内容

2：不打印抬头及内容

3：根据内容自动打印

4：打印全部抬头及内容 (附 S/MIME 信息 )

RW True False

770-286 POP 服务器用户名称 NULL - RW True False

770-287 POP 服务器密码 NULL - RW True False

770-290 启动设定 1：启动 0 1 0：停止

1：启动

RW True False

770-291 UPnP 端口号码 80 1 65535 1~65535 RW True False

770-295 启动设定 1：启动 0 1 0：停止

1：启动

RW True False

770-296 BMLinkS Discovery Service 端口号码 80 1 65535 1~65535 RW True False

770-297 BMLinkS Print Service 端口号码 80 1 65535 1~65535 RW True False

770-301 目录服务器 (Primary) 名称 NULL 64 字节以内。有关可以使用的文字，参照 RFC1034 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
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Write
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可否初始
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System 
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6-576 Ver.1.16.3.41 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

700 Digital Color Press一般

770-303 Directory Server(Primary) 的 LDAP 端
口号码

389 1 65535 1~65535 RW True False

770-304 目录服务器 (Secondary) 名称 NULL 64 字节以内。有关可以使用的文字，参照 RFC1034 RW True False

770-306 Directory Server(Secondary) 的 LDAP
端口号码

389 1 65535 1~65535 RW True False

770-307 LDAP Referral 的有効无効 0：Referral 无效 0 1 0：Referral 无效

1：Referral 有效

RW True False

770-308 LDAP Referral 的上限 HOP 数 5 1 5 LDAP 参照 (Referral) 的最大 hop 数 RW True False

770-310 通知位置 1 的通知时间 0：无 0 2 0：无指定 (NULL)

1：定期状态通知的要求 (STATUS_REPORT)

2：即时状态通知的要求
(IMMEDIATE_STATUS_REPORT)

RW True False

770-311 通知位置 2 的通知时间 0：无 0 2 0：无指定 (NULL)

1：定期状态通知的要求 (STATUS_REPORT)

2：即时状态通知的要求
(IMMEDIATE_STATUS_REPORT)

RW True False

770-312 通知位置 3 的通知时间 0：无 0 2 0：无指定 (NULL)

1：定期状态通知的要求 (STATUS_REPORT)

2：即时状态通知的要求
(IMMEDIATE_STATUS_REPORT)

RW True False

770-320 Sesami 外部介面设定信息 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

770-330 同时可连接的审理数 32 1 48 1~48 RW True False

770-331 与客户端的对话的超时值。单位为秒。 900 1 65535 1~65535 RW True False

770-332 控制连接用的端口号码 21 1 65535 1~65535 RW True False

770-333 数据连接用的端口号码 20 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
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可否初始
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6-577700 Digital Color Press 一般
6.3.41 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Ver.1.1

770-334 可登入 FTP 服务器的用户名称 NULL US ASCII( 控制文字除外 )1 个文字以上 14 个文字
以下。

RW True False

770-335 可登入 FTP 服务器的密码 NULL US ASCII( 控制文字除外 )1 个文字以上 49 个文字
以下。终端为 NULL 结束符。

RW True False

770-339 是否启动 FTP Server 0：不启动 0 1 0：不启动

1：启动

RW True False

770-340 IT 化选项 MAC 地址 0x0 RW False True

770-342 IT 化选项 MAC 地址 #1 0x0 0x0 0xFF IT 选装品 MAC 地址 第 1字节 RW False True

770-343 IT 化选项 MAC 地址 #2 0x0 0x0 0xFF IT 化选项 MAC 地址 第 2 字节 RW False True

770-344 IT 化选项 MAC 地址 #3 0x0 0x0 0xFF IT 化选项 MAC 地址 第 3 字节 RW False True

770-345 IT 化选项 MAC 地址 #4 0x0 0x0 0xFF IT 化选项 MAC 地址 第 4 字节 RW False True

770-346 IT 化选项 MAC 地址 #5 0x0 0x0 0xFF IT 化选项 MAC 地址 第 5 字节 RW False True

770-347 IT 化选项 MAC 地址 #6 0x0 0x0 0xFF IT 化选项 MAC 地址 第 6 字节 RW False True

770-400 启动设定 0：停止 0 1 0：停止

1：启动

RW True False

770-401 端口号码 ( 用户可变值 ) 80 1 65535 端口号码 RW True False

770-402 超时 30 ( 秒 ) 1 65535 超时 (秒 ) RW True False

770-705 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-706 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
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6-578 Ver.1.16.3.41 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

700 Digital Color Press一般

770-707 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-708 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-709 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-710 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-711 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-712 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-713 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-714 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-715 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-716 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
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770-717 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-718 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-719 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-720 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-721 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-722 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-723 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-724 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-725 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-726 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-727 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-728 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-729 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-730 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-731 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-732 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-733 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-734 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-735 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-736 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-737 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-738 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-739 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-740 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-741 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-742 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-743 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
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770-744 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-745 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-746 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-747 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-748 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-749 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-750 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-751 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-752 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-753 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-754 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-755 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-756 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-757 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-758 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-759 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-760 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-761 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-762 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-763 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-764 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-765 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-766 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-767 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-768 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-769 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-770 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-771 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-772 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-773 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-774 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-775 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-776 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-777 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-778 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-779 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-780 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-781 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-782 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-783 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-784 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-785 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-786 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-787 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-788 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-789 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-790 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-791 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-792 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-793 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-794 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-795 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-796 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-797 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List
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770-798 通信协议类别 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：TCP 端口

2：UDP 端口

RW True False

770-799 控制对象端口的位置 0：数据未设定状态 0 2 0：数据未设定状态

1：源端口为控制对象

2：目的地端口为控制对象

RW True False

770-800 端口号码 0 1 65535 1~65535 RW True False

770-801 DL 服务器地址 NULL 以 NUL 终端之 ASCII 可打印文字串设定取得对象服
务器位置

最大长度为包含 NUL 终端文字在内 256+1 octet

服务器地址为 FQDN、IPv4 地址、IPv6 地址任一种
形式

RW False False

770-802 至 DL 服务器的连接图 8：HTTP 0 17 0：无指定、8：HTTP、9：HTTPS、16：FTP、
17：FTPS

RW False False

770-803 FW 更新文件的保存目录路径 NULL 以 NUL 终端之 ASCII 可打印文字串设定取得文件之
目录路径

最大长度为包含 NUL 终端文字在内 128+1 octet

路径的区别文字使用 (/)

RW False False

770-804 FW 更新文件名称 NULL 以 NUL 终端之 ASCII 可打印文字串设定取得文件之
文件名称

最大长度为包含 NUL 终端文字在内 128+1 octet

RW False False

770-805 用户名称 NULL 以 NUL 终端之 ASCII 可打印文字串设定取得对象服
务器中的认证用户名称

最大长度为包含 NUL 终端文字在内 64+1 octet

RW False False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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770-806 密码 NULL 以 NUL 终端之 ASCII 可打印文字串设定取得对象服
务器中的认证密码

最大长度为包含 NUL 终端文字在内 32+1 octet

RW False False

770-807 端口号码 80 0 65535 设定取得对象服务器之连线端口号码

(0：指定 Schema 预设端口号码 )

RW False False

770-808 超时值 60 0 65535 以秒为单位设定连线时之超时时间

(0：超时的指定为 60 秒 )

RW False False

770-809 SSL 连线时之用户端证书的识别符 0 0 0xFFFF
FFFF

设定 SSL 连线时之用户端证书的识别符。

设定为 0值时，将视为未指定证书。 

( 初期导入产品不使用 SSL，应设定为 0)

RW False False

Table 1 NVM770 Cont-In/Out Port Protocol List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.42  NVM780 Cont-IOTsc List

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

780-013 纸盘 1 的纸张类型 ( 纸质 ) 1：普通纸 1 255 参照附录 [纸张类型 ]

( 对象范围参照 IOT Device Func 的 FF)

RW True False

780-014 纸盘 2 的纸张类型 ( 纸质 ) 1：普通纸 1 255 参照附录 [纸张类型 ]

( 对象范围参照 IOT Device Func 的 FF)

RW True False

780-015 纸盘 3 的纸张类型 ( 纸质 ) 1：普通纸 1 255 参照附录 [纸张类型 ]

( 对象范围参照 IOT Device Func 的 FF)

RW True False

780-016 纸盘 4 的纸张类型 ( 纸质 ) 1：普通纸 1 255 参照附录 [纸张类型 ]

( 对象范围参照 IOT Device Func 的 FF)

RW True False

780-018 SMH 的纸张类型 ( 纸质 ) 1：普通纸 1 255 参照附录 [纸张类型 ]

( 对象范围参照 IOT Device Func 的 FF)

RW True False

780-019 用户纸张的定义 ：纸张类型 1 的名称 NULL [P] 英数字片假名 (半角 )8 文字

[MF] 英数字符号片假名汉字 (全角 )时最多 12 个
文字 (日本国内 )、ASCII 时最多 24 个文字 (M/N)

RW True False

780-020 用户纸张的定义 ：纸张类型 2 的名称 NULL 同上 RW True False

780-021 用户纸张的定义 ：纸张类型 3 的名称 NULL 同上 RW True False

780-022 用户纸张的定义 ：纸张类型 4 的名称 NULL 同上 RW True False

780-023 用户纸张的定义 ：纸张类型 5 的名称 NULL 同上 RW True False

780-025 画质控制分类：债券纸 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-026 画质控制分类：普通纸 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False
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780-027 画质控制分类：再生纸 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-028 画质控制分类：用户定义纸张 1 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-029 画质控制分类：用户定义纸张 2 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-030 画质控制分类：用户定义纸张 3 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-031 画质控制分类：用户定义纸张 4 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-032 画质控制分类：用户定义纸张 5 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-033 画质控制分类：厚纸 1 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-034 画质控制分类：厚纸 1 Finisher ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-035 画质控制分类：厚纸 1( 反面 ) ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-036 画质控制分类：厚纸 2 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-037 画质控制分类：厚纸 2( 反面 ) ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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780-038 画质控制分类：反面纸张 ( 普通纸反面
)

( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-039 部分厚纸 2( 最多 220gsm) 的双面可否
旗标

0：无効 0 1 0：无効

1：有效

[仅 IBG/MN 有效 ]

RW True False

780-040 画质控制分类：厚纸 3 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

[ 仅 IBG/MN 有效 ]

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-041 画质控制分类：厚纸 3( 反面 ) ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

[ 仅 IBG/MN 有效 ]

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-042 画质控制分类：厚纸 4 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

[ 仅 IBG/MN 有效 ]

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-043 画质控制分类：厚纸 4( 反面 ) ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

[ 仅 IBG/MN 有效 ]

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-044 摹写纸是否为有效 0：无効

[MN] 1 ：有效

0 1 0：无効

1：有效

RW True False

780-045 画质控制分类：摹写纸 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

[ 仅 MN 有效 ] 

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
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可否初始
化 Sys-
System 
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780-046 位置指定样本操作 1：外数模式 0 1 0：内数模式

1：外数模式

RW True False

780-047 动态样本操作模式 1：外数模式 0 1 0：内数模式

1：外数模式

RW True False

780-048 动态样本控制主体 0：IOT (HCS)

[Teak] 1 ：
Controller

0 1 0：IOT (HCS)

1：Controller

RW True False

780-050 纸张类型的优先顺序：债券纸 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

[Pinehurst FX]3

[Pinehurst IBG/MN]2

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-051 纸张类型的优先顺序：普通纸 1 0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-052 纸张类型的优先顺序：再生纸 2

[Pinehurst IBG/MN]3

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-053 纸张类型的优先顺序：用户定义纸张 1 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-054 纸张类型的优先顺序：用户定义纸张 2 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
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Write
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化 Sys-
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可否初始
化 Sys-
System 



05/2009

6-595700 Digital Color Press 一般
6.3.42 NVM780 Cont-IOTsc List

Ver.1.1

780-055 纸张类型的优先顺序：用户定义纸张 3 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-056 纸张类型的优先顺序：用户定义纸张 4 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-057 纸张类型的优先顺序：用户定义纸张 5 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

[Pinehurst IBG/MN]4

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-060 纸盘 1 的优先顺序 1 0 6 0~6

* 优先顺序根据数字顺序，1 为最优先。无法重
复。

*根据安装的纸盘数，4~6 不可选择。

* 0：非 APS/ATS 的对象

RW True False

780-061 纸盘 2 的优先顺序 2 0 6 0~6

* 优先顺序根据数字顺序，1 为最优先。无法重
复。

*根据安装的纸盘数，4~6 不可选择。

* 0：非 APS/ATS 的对象

RW True False

780-062 纸盘 3 的优先顺序 3 0 6 0~6

* 优先顺序根据数字顺序，1 为最优先。无法重
复。

*根据安装的纸盘数，4~6 不可选择。

* 0：非 APS/ATS 的对象

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List

Chain-
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780-063 纸盘 4 的优先顺序 4 0 6 0~6

* 优先顺序根据数字顺序，1 为最优先。无法重
复。

*根据安装的纸盘数，4~6 不可选择。

* 0：非 APS/ATS 的对象

RW True False

780-064 涂层纸 3 功能的有效无效 0：无効 0 1 0：无効

1：有效

[仅 IBG/MN 有效 ]

RW True False

780-065 转印感光鼓的 Home Position 0：依照复印的色彩模
式的预设

0 2 0：依照复印的色彩模式的预设

1：Retract

2：Contact

RW False True

780-069 图像强化的 MC 设定 1：ON 0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

780-071 用户纸张的定义：纸张颜色 1 的名称 NULL [P] 英数字片假名 (半角 )8 文字

[MF] 英数字符号片假名汉字 (全角 )时最多 12 个
文字 (日本国内 )、ASCII 时最多 24 个文字 (M/N)

RW True False

780-072 标准接收盘的电子分页操作的指定 1：按份数 1 3 1：按份数、2 ：按作业、3 ：无 RW False True

780-073 Finisher Tray 的电子分页操作的指定 1：按份数 1 3 1：按份数、2 ：按作业、3 ：无 RW False True

780-074 有无大容量废粉盒 0：无 0 1 1：有、0 ：无 RW True False

780-075 感光鼓 ( 消耗品 ) 寿命到期时的打印操
作停止的有无

1：停止

[Pinehurst MN] 0 ：
不停止

0 1 0：不停止

1：停止

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List

Chain-
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780-076 纸张类型的优先顺序：厚纸 1 
Finisher

X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-077 纸张类型的优先顺序：厚纸 1 
Finisher(A)

X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-078 纸张类型的优先顺序：厚纸 1 
Finisher(B)

X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-079 纸张类型的优先顺序：厚纸 1 
Finisher(C)

X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-080 纸张类型的优先顺序：厚纸 1 
Finisher(S)

X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-081 纸张类型的优先顺序：涂层纸 1 
Finisher

X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-084 纸张类型的优先顺序：反面纸张 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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780-096 用户纸张的定义：纸张颜色 2 的名称 NULL [P] 英数字片假名 (半角 )8 文字

[MF] 英数字符号片假名汉字 (全角 )时最多 12 个
文字 (日本国内 )、ASCII 时最多 24 个文字 (M/N)

RW True False

780-097 用户纸张的定义：纸张颜色 3 的名称 NULL 同上 RW True False

780-098 用户纸张的定义：纸张颜色 4 的名称 NULL 同上 RW True False

780-099 用户纸张的定义：纸张颜色 5 的名称 NULL 同上 RW True False

780-108 纸盘 6(HCF) 的纸张类型 (纸质 ) 1：普通纸 1 255 参照附录 [纸张类型 ]

( 对象范围参照 IOT Device Func 的 FF)

RW True False

780-109 纸盘 7(HCF) 的纸张类型 (纸质 ) 1：普通纸 1 255 参照附录 [纸张类型 ]

( 对象范围参照 IOT Device Func 的 FF)

RW True False

780-110 纸盘 6(HCF) 的优先顺序 5 0 6 0~6

* 优先顺序根据数字顺序，1 为最优先。无法重
复。

*根据安装的纸盘数，4~6 不可选择。

* 0：非 APS/ATS 的对象

RW True False

780-111 纸盘 7(HCF) 的优先顺序 6 0 6 0~6

* 优先顺序根据数字顺序，1 为最优先。无法重
复。

*根据安装的纸盘数，4~6 不可选择。

* 0：非 APS/ATS 的对象

RW True False

780-119 复原 Offset 有效 /无效 0：无効 0 1 0：无効

1：有效

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List
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780-120 复原 Offset 纸盘选择方法 0：无指定 0 6 0：无指定

1：指定 Tray No

( 搭配纸盘编号指定纸盘 )

RW True False

780-121 复原 Offset 纸盘编号 0：无指定 0 8 0 ~ 8

(0 为无指定 )

( 搭配纸盘选择方法指定纸盘 )

RW True False

780-140 HCS 混合堆叠 0：不许可 0 1 0：不许可

1：许可

RW True False

780-141 标准接收盘＃ 2 的电子分页操作的指定 1：按份数 1 3 1：按份数、2 ：按作业、3 ：无 RW False True

780-142 双面指定时的奇数页的强制双面 0：单面

[Teak/Pinot] 1 ：双
面

0 1 0：单面、1 ：双面 RW True False

780-143 按下 HCS 纸张取出按钮时的停止位置 1：立刻停止 0 1 0：在份数完成的位置停止

1：立刻停止

RW True False

780-145 装订时的电子分页操作 1：按份数 1 3 1：按份数、2 ：按作业、3 ：无 RW False True

780-146 不同宽度混合尺寸装订时的操作 0：解除 0 1 0：解除

1：强制执行

RW True False

780-147 1 份的最大纸张张数 50 张 10 150 10~100 张 (B-Finisher)

25~75 张 (C-Finisher/D-Finisher(50 张 ))

50~150 张 (D-Finisher(100 张 ))

R False False

780-148 1 份的最大纸张张数 (小尺寸 ) 100 张 2 200 2~200 张 R False False

780-149 1 份的最大纸张张数 (大尺寸 ) 65 张 2 200 2~200 张 R False False

780-150 可对折张数 5 张 1 15 1~15 张 R False False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List
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780-151 1 份的最大纸张张数 15 张 0 0xFF 2~25 张 R False False

780-153 纸盘纸张类型混合时的用户介入操作的
系统数据

2：有用户介入

[Pinehurst] 1 ：有
用户介入

0 2 0：无用户介入

 ( 忽略作业指定的纸张类型指定，自动继续作业 )

1：有用户介入

 ( 选项：作业的纸张类型指定无效时，作业继续 /
作业取消 )

2：有用户介入

 ( 选项：纸盘纸张类型变更时，作业继续 /作业
取消 )

[Pinehurst](2 不能选择 )

RW True False

780-161 SMH 尺寸自动检知方式 0：固定自动检知 0 1 0：固定自动检知

1：任意尺寸检知

RW True False

780-162 纸盘 1 纸张属性 0：无设定 0 2 0：无设定、1：彩色专用纸张、2 ：黑白专用纸张 RW True False

780-163 纸盘 2 纸张属性 0：无设定 0 2 0：无设定、1：彩色专用纸张、2 ：黑白专用纸张 RW True False

780-164 纸盘 3 纸张属性 0：无设定 0 2 0：无设定、1：彩色专用纸张、2 ：黑白专用纸张 RW True False

780-165 纸盘 4 纸张属性 0：无设定 0 2 0：无设定、1：彩色专用纸张、2 ：黑白专用纸张 RW True False

780-166 纸盘 6(HCF) 纸张属性 0：无设定 0 2 0：无设定、1：彩色专用纸张、2 ：黑白专用纸张 RW True False

780-167 纸盘 7(HCF) 纸张属性 0：无设定 0 2 0：无设定、1：彩色专用纸张、2 ：黑白专用纸张 RW True False

780-168 Tab 纸的 Tab 宽度 15(mm) 7 20 7~20mm (1mm 单位 ) RW False True

780-170 是否使用纸盘纸张属性 [ 颜色 ] 1：使用 1 1 0：不使用

1：使用

RW True False

780-171 是否使用纸盘纸张属性 [ 打孔 ] 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List
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780-172 纸张的打孔属性 纸盘 1 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-173 纸张的打孔属性 纸盘 2 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-174 纸张的打孔属性 纸盘 3 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-175 纸张的打孔属性 纸盘 4 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-176 纸张的打孔属性 纸盘 5 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-177 纸张的打孔属性 纸盘 6 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-178 纸张的打孔属性 纸盘 7 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-179 纸张的打孔属性 纸盘 8 1：无孔纸张 1 2 1：无孔纸张

2：打孔纸张 ( 不考虑孔数、孔位置 )

RW True False

780-192 画质控制分类：涂层纸 1 ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-193 画质控制分类：涂层纸 1( 反面 ) ( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-194 是否使用 [ 半速模式 ] 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List
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780-196 有无输出接收盘的电子分页功能 - 0 1 0：无、1 ：有 ( 自动检知 ) R False False

780-198 A5SEF 堆叠输出 0：不许可 0 1 0：不许可

1：许可

RW True False

780-199 有无 Straight Pass 功能 0：不许可 0 1 0：不许可

1：许可

RW True False

780-203 纸盘 1 的固定纸张尺寸 - 方向 0：无指定 0 2 0：不指定、1 ：LEF、2 ：SEF RW True False

780-204 纸盘 1 的固定纸张尺寸 - 尺寸 0：无指定 0 255 参照附录 [纸张尺寸设定值 ] RW True False

780-205 纸盘 2 的固定纸张尺寸 - 方向 0：无指定 0 2 0：不指定、1 ：LEF、2 ：SEF RW True False

780-206 纸盘 2 的固定纸张尺寸 - 尺寸 0：无指定 0 255 参照附录 [纸张尺寸设定值 ] RW True False

780-207 纸盘 3 的固定纸张尺寸 - 方向 0：无指定

[Volante] 1 ：LEF

0 2 0：不指定、1 ：LEF、2 ：SEF RW True False

780-208 纸盘 3 的固定纸张尺寸 - 尺寸 0：无指定

[Volante] 5 ：A4

0 255 参照附录 [纸张尺寸设定值 ] RW True False

780-209 纸盘 4 的固定纸张尺寸 - 方向 0：无指定

[Volante] 1 ：LEF

0 2 0：不指定、1 ：LEF、2 ：SEF RW True False

780-210 纸盘 4 的固定纸张尺寸 - 尺寸 0：无指定

[Volante] 5 ：A4

0 255 参照附录 [纸张尺寸设定值 ] RW True False

780-211 纸盘 6(HCF) 的固定纸张尺寸 -方向 0：无指定 0 2 0：不指定、1 ：LEF、2 ：SEF RW True False

780-212 纸盘 6(HCF) 的固定纸张尺寸 -尺寸 0：无指定 0 255 参照附录 [纸张尺寸设定值 ] RW True False

780-213 纸盘 7(HCF) 的固定纸张尺寸 -方向 0：无指定 0 2 0：不指定、1 ：LEF、2 ：SEF RW True False

780-214 纸盘 7(HCF) 的固定纸张尺寸 -尺寸 0：无指定 0 255 参照附录 [纸张尺寸设定值 ] RW True False

Table 1 NVM780 Cont-IOTsc List
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780-215 HCS Tray 的电子分页操作的指定 1：按份数 1 3 1：按份数

2：按作业

3：无

RW False True

780-216 用户定位调整用测试版号码 12：正反定位 1 12 1：格子

12：正反定位

RW True False

780-218 无装订针时继续打印的设定 0：不继续 0 1 0：不继续

1：继续

RW True False

780-221 有无使用信封接收盘 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

780-222 画质控制分类：债券纸 -

( 参照附录 [ 纸张类
型的画质控制分类 ])

0 60 -

( 参照附录 [纸张类型的画质控制分类 ])

RW True False

780-223 ACS 操作时的模式切换设定 0：设备判断时切换操
作模式。

0 1 0：设备判断时切换操作模式。

1：不切换操作模式

RW False True

780-224 纸张类型的优先顺序：涂层纸 1 X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-225 纸张类型的优先顺序：厚纸 1(A) X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-226 纸张类型的优先顺序：厚纸 1(B) X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False
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780-227 纸张类型的优先顺序：厚纸 1(C) X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-228 纸张类型的优先顺序：厚纸 1(S) X ：0xff( 优先顺序
APS/ATS 的对象以外 )

0x01 0xff 1~n ：1~n

X ：0xff( 优先顺序 APS/ATS 的对象以外 ) 

( 可重复，n 是可设定的纸张类型的最大数值 )

RW True False

780-229 分册单位时的自动份数执行 1：执行 0 1 0：不执行

1：执行

RW True False

780-230 打孔组件种类 0：标准规格 0 1 0：标准规格

1：瑞典规格

R False False

780-234 自定义纸张类型测试打印稿编号 30 1 30 1 ~ 30 RW False True

780-235 设定 2 次转印电压样本打印稿编号 29 4 30 4,10,11,12,16,17,20~27,29,30 RW False True

780-236 执行 Banner Sheet 自动分页 0：不执行 0 1 0：不执行

1：执行

RW True False

780-237 切换感光鼓的 CRU/ERU 0：不使用 (ERU) 0 1 0：不使用 (ERU)

1：使用 (CRU)

RW True False

780-238 切换 Fuser 组件的 CRU/ERU 0：不使用 (ERU) 0 1 0：不使用 (ERU)

1：使用 (CRU)

RW True False

780-239 切换 CC Assy 的 CRU/ERU 0：不使用 (ERU) 0 1 0：不使用 (ERU)

1：使用 (CRU)

RW True False

780-241 分页器 ( 分隔纸张 ) 专用纸盘预设值 1 纸盘号码 (1~) RW False True

780-242 TAC Film 是否为有效 0：无効

[MN] 1 ：有效

0 1 0：无効

1：有效

RW True False
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780-243 自定义纸张类型测试打印时的画面号码 7：200C 0 12 0：文字、1：照片、2 ：2值 ED、3 ：24ED、
4 ：300DACS、5 ：600、6：300、7：200C、
8 ：200R、9 ：150、10：FINE、11 ：106 线、 
12 ：GrayFont(1200)

RW False True

780-244 2 次转印电压测试打印时的画面号码 7：200C 0 12 0：文字、1：照片、2 ：2值 ED、3 ：24ED、
4 ：300DACS、5 ：600、6：300、7：200C、
8 ：200R、9 ：150、10：FINE、11 ：106 线、 
12 ：GrayFont(1200)

RW False True

780-245 用户定位调整样本打印时的画面号码 7：200C

[Teak] 5 ：600

[Pinot] 7 ：200C

0 12 0：文字、1：照片、2 ：2值 ED、3 ：24ED、
4 ：300DACS、5 ：600、6：300、7：200C、
8 ：200R、9 ：150、10：FINE、11 ：106 线、 
12 ：GrayFont(1200)

RW False True

780-246 纸张翘曲调整样本打印时的画面号码 12：GrayFont(1200) 0 12 0：文字、1：照片、2 ：2值 ED、3 ：24ED、
4 ：300DACS、5 ：600、6：300、7：200C、
8 ：200R、9 ：150、10：FINE、11 ：106 线、 
12 ：GrayFont(1200)

RW False True

780-247 自定义纸张类型测试打印时的浓度指定 60 0 100 0~100 RW False True

780-248 将感光鼓的状态就绪 1：使用 (设成就绪 ) 0 1 0：不使用 ( 表示通知的状态 )

1：使用 ( 设成就绪 )

RW False True

780-249 Fuser 组件状态就绪 1：使用 (设成就绪 ) 0 1 0：不使用 ( 表示通知的状态 )

1：使用 ( 设成就绪 )

RW False True

780-250 CC Assy 的状态就绪 1：使用 (设成就绪 ) 0 1 0：不使用 ( 表示通知的状态 )

1：使用 ( 设成就绪 )

RW False True
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附录

纸张种类 / 画质控制分类列表

纸张类型

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型

1 普通纸

2 透明胶片

3 信封

4 信封 (无窗口 )

5 信封 (带窗口 )

6 标签纸

7 格式

8 涂层纸 1

9 描图纸

10 厚纸 1

11 厚纸 1的反面

12 厚纸 2

13 厚纸 2的反面

14 再生纸

15 连续纸 (长 )

16 连续纸 (短 )

17 TABSTOCK

18 MULTILAYER

19 OPAQUEFILM

20 TACK_FILM

21 薄纸

22 债券纸

23 用户定义 1

24 用户定义 2

25 用户定义 3

26 用户定义 4

27 用户定义 5

28 其他

29 包装纸

30 铜版纸

31 涂层纸 2

32 涂层纸 1( 反面 )

33 涂层纸 2( 反面 )

34 Finisher 可输出的厚纸 1

35 Finisher 可输出的涂层纸 1

36 厚纸 1_A

37 厚纸 1_B

38 厚纸 1_C

39 厚纸 1_S

40 厚纸 2_A

41 厚纸 2_B

42 厚纸 2_C

43 厚纸 2_D

44 厚纸 2_S

45 Finisher 可输出的厚纸 1_A

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型
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46 Finisher 可输出的厚纸 1_B

47 Finisher 可输出的厚纸 1_C

48 Finisher 可输出的厚纸 1_S

49 明信片纸张

50 明信片纸张 (反面 )

51 普通纸 (反面 )

52 优质纸 (反面 )

53 再生纸 (反面 )

54 特殊纸

55 特殊纸 (反面 )

56 反面纸张

57 打孔纸张

58 Tab 纸厚 1

59 Tab 纸厚 2

60 标签纸 1

61 标签纸 2

62 普通纸 A

63 普通纸 B

64 普通纸 C

65 普通纸 D

66 普通纸 E

67 普通纸 F

68 普通纸 G

69 普通纸 S

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型

70 普通纸 S1

71 普通纸 S2

72 再生纸 A

73 再生纸 B

74 厚纸 1_S1

75 厚纸 1_S2

76 厚纸 2_E

77 厚纸 2_S1

78 厚纸 2_S2

79 涂层纸 1_A

80 涂层纸 1_B

81 厚纸 1( 反面 )_A

82 厚纸 1( 反面 )_B

83 厚纸 1( 反面 )_C

84 厚纸 1( 反面 )_S

85 厚纸 2( 反面 )_A

86 厚纸 2( 反面 )_B

87 厚纸 2( 反面 )_C

88 厚纸 2( 反面 )_D

89 厚纸 2( 反面 )_S

90 厚纸 3

91 厚纸 4

92 厚纸 3的反面

93 厚纸 4的反面

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型
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94 摹写纸

95 涂层纸 3

96 涂层纸 4

97 涂层纸 3( 反面 )

98 涂层纸 4( 反面 )

99 再生纸 S1

100 反面纸 S1

101 信笺纸

102 预印纸

103 相当于厚纸 2的优质纸

104 非涂层纸

105 涂层纸

106 标签纸

107 非涂层纸 (反面 )

108 涂层纸 (反面 )

109 自定义纸张类型 1

110 自定义纸张类型 2

111 自定义纸张类型 3

112 自定义纸张类型 4

113 自定义纸张类型 5

114 自定义纸张类型 6

115 自定义纸张类型 7

116 自定义纸张类型 8

117 自定义纸张类型 9

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型

118 自定义纸张类型 10

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型
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画质控制分类

Table 3 画质控制分类

设定值 画质控制分类

0 普通纸 A

1 普通纸 B

2 普通纸 C

3 普通纸 D

4 普通纸 E

5 普通纸 F

6 普通纸 G

7 普通纸 S

10 透明胶片

11 厚纸 1

12 厚纸 1( 反面 )

13 厚纸 2

14 厚纸 2( 反面 )

15 涂层纸 1

16 涂层纸 1( 反面 )

17 涂层纸 2

18 涂层纸 2( 反面 )

19 厚纸 1_A

20 厚纸 1_B

16 涂层纸 1( 反面 )

21 厚纸 1_C

22 厚纸 1_S

23 厚纸 1_A( 反面 )

24 厚纸 1_B( 反面 )

25 厚纸 1_C( 反面 )

26 厚纸 1_S( 反面 )

27 厚纸 2_A

28 厚纸 2_B

29 厚纸 2_C

30 厚纸 2_D

31 厚纸 2_S

32 厚纸 2_A( 反面 )

33 厚纸 2_B( 反面 )

34 厚纸 2_C( 反面 )

35 厚纸 2_D( 反面 )

36 厚纸 2_S( 反面 )

37 普通纸 T

38 普通纸 S1

39 普通纸 S2

40 再生纸 A

41 再生纸 B

42 标签纸 1

43 标签纸 2

44 厚纸 1_S1

45 厚纸 1_S2

46 厚纸 1_S1( 反面 )

Table 3 画质控制分类

设定值 画质控制分类
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47 厚纸 1_S2( 反面 )

48 厚纸 2_E

49 厚纸 2_S1

50 厚纸 2_S2

51 标签纸厚 1

52 标签纸厚 2

53 铜版纸

54 涂层纸 1_A

55 涂层纸 1_B

56 涂层纸 1_A( 反面 )

57 涂层纸 1_B( 反面 )

58 厚纸 2_E( 反面 )

59 厚纸 2_S1( 反面 )

60 厚纸 2_S2( 反面 )

Table 3 画质控制分类

设定值 画质控制分类
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纸张种类的画质控制分类

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE

780-025 债券纸 普通
纸 A

普通
纸 B

普通
纸 C

普通
纸 D

普通
纸 E

普通
纸 F

普通
纸 G

普通
纸 S

- 普通纸 A 普通纸 A - - 普通纸
A

普通纸
A

780-026 普通纸 普通
纸 A

普通
纸 B

普通
纸 C

普通
纸 D

普通
纸 E

普通
纸 F

普通
纸 G

普通
纸 S

- [FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

[FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

- - 普通纸
D

普通纸
F

普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

- - 普通纸
B

- - -

普通纸
A

普通
纸 A

- - - - - - - - 普通纸 A - - - 普通纸
A

普通纸
A

普通纸
B

普通
纸 B

- - - - - - - - 普通纸 B - - - 普通纸
B

普通纸
B

普通纸
C

普通
纸 C

- - - - - - - - 普通纸 C - - - 普通纸
C

普通纸
C

普通纸
D

普通
纸 D

- - - - - - - - 普通纸 D - - - 普通纸
D

普通纸
D

普通纸
E

普通
纸 E

- - - - - - - - 普通纸 E - - - 普通纸
E

普通纸
E

普通纸
F

普通
纸 F

- - - - - - - - 普通纸 F - - - 普通纸
F

普通纸
F

普通纸
G

普通
纸 G

- - - - - - - - 普通纸 G - - - 普通纸
G

普通纸
G

普通纸
S

普通
纸 S

- - - - - - - - 普通纸 S - - - 普通纸
S

普通纸
S

普通纸
_S1

普通
纸 S1

- - - - - - - - - - 普通纸
S1

- - -
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780-038 反面纸
张

普通
纸 A

普通
纸 B

普通
纸 C

普通
纸 D

普通
纸 E

普通
纸 F

普通
纸 G

普通
纸 S

- [FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

[FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

- - 普通纸
D

普通纸
F

普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

- - 普通纸
B

- - -

反面纸
_S1

普通
纸 S1

- - - - - - - - - - 普通纸
S1

- - -

780-027 再生纸 普通
纸 A

普通
纸 B

普通
纸 C

普通
纸 D

普通
纸 E

普通
纸 F

普通
纸 G

普通
纸 S

- [FX] 普通纸 C

[IBG/MN] 普通
纸 F

[FX] 普通纸 C

[IBG/MN] 普通
纸 F

- - 普通纸
C

普通纸
C

普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

- - 普通纸
B

- - -

再生纸
_S1

普通
纸 B

- - - - - - - - - - 普通纸
B

- - -

780-
028~032

用户定
义 1~4

普通
纸 A

普通
纸 B

普通
纸 C

普通
纸 D

普通
纸 E

普通
纸 F

普通
纸 G

普通
纸 S

- [FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 S

[FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 S

- - 普通纸
D

普通纸
F

用户定
义 5

普通
纸 A

普通
纸 B

普通
纸 C

普通
纸 D

普通
纸 E

普通
纸 F

普通
纸 G

普通
纸 S

- 普通纸 S 普通纸 S - - 普通纸
S

普通纸
S

用户定
义 1~5

普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

- - 普通纸
B

- - -

打孔纸 普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

[IBG/MN] 普通
纸 B

- 普通纸
B

- - -

薄纸 薄纸 - - - - - - - 薄纸 薄纸 薄纸 薄纸 - - -

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-033 厚纸 1 厚纸
1_A

厚纸
1_B

厚纸
1_C

厚纸
1_S

- - - - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A - - 厚纸
1_A

厚纸
1_A

厚纸 1 - - - - - - - 厚纸 1 - - 厚纸 1 - - -

厚纸
1_A

厚纸
1_A

- - - - - - - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A - - 厚纸
1_A

厚纸
1_A

厚纸
1_B

厚纸
1_B

- - - - - - - - 厚纸 1_B 厚纸 1_B - - 厚纸
1_B

厚纸
1_B

厚纸
1_C

厚纸
1_C

- - - - - - - - 厚纸 1_C 厚纸 1_C - - 厚纸
1_C

厚纸
1_C

厚纸
1_S

厚纸
1_S

- - - - - - - - 厚纸 1_S 厚纸 1_S - - 厚纸
1_A

厚纸
1_A

厚纸
1_S1

厚纸
1_S1

- - - - - - - - - - 厚纸
1_S1

- 厚纸
1_S

厚纸
1_S

780-034 厚纸
1_F

厚纸
1_A

厚纸
1_B

厚纸
1_C

厚纸
1_S

- - - - - - 厚纸 1_A - - - -

厚纸
1_FA

厚纸
1_A

- - - - - - - - - 厚纸 1_A - - 厚纸
1_A

厚纸
1_A

厚纸
1_FB

厚纸
1_B

- - - - - - - - - 厚纸 1_B - - 厚纸
1_B

厚纸
1_B

厚纸
1_FC

厚纸
1_C

- - - - - - - - - 厚纸 1_C - - 厚纸
1_C

厚纸
1_C

厚纸
1_FS

厚纸
1_S

- - - - - - - - - 厚纸 1_S - - 厚纸
1_S

厚纸
1_S

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-035 厚纸 1
( 反面 )

厚纸
1_A
( 反面
)

厚纸
1_B
( 反面
)

厚纸
1_C
( 反面
)

厚纸
1_S
( 反面
)

- - - - - 厚纸 1_A( 反面
)

厚纸 1_A( 反面
)

- - 厚纸
1_A
( 反面
)

厚纸
1_A
( 反面
)

厚纸
1_A
( 反面 )

厚纸
1_A
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 1_A( 反面
)

- - - 厚纸
1_A
( 反面
)

厚纸
1_A
( 反面
)

厚纸
1_B
( 反面 )

厚纸
1_B
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 1_B( 反面
)

- - - 厚纸
1_B
( 反面
)

厚纸
1_B
( 反面
)

厚纸
1_C
( 反面 )

厚纸
1_C
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 1_C( 反面
)

- - - 厚纸
1_C
( 反面
)

厚纸
1_C
( 反面
)

厚纸
1_S
( 反面 )

厚纸
1_S
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 1_S( 反面
)

- - - 厚纸
1_S
( 反面
)

厚纸
1_S
( 反面
)

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-036 厚纸 2 厚纸
2_A

厚纸
2_B

厚纸
2_C

厚纸
2_D

厚纸
2_S

- - - - 厚纸 2_A 厚纸 2_A - - 厚纸
2_A

厚纸
2_A

厚纸 2 - - - - - - - 厚纸 2 - - 厚纸 2 - - -

厚纸
2_A

厚纸
2_A

- - - - - - - - 厚纸 2_A 厚纸 2_A - - 厚纸
2_A

厚纸
2_A

厚纸
2_B

厚纸
2_B

- - - - - - - - 厚纸 2_B 厚纸 2_B - - 厚纸
2_B

厚纸
2_B

厚纸
2_C

厚纸
2_C

- - - - - - - - 厚纸 2_C 厚纸 2_C - - 厚纸
2_C

厚纸
2_C

厚纸
2_D

厚纸
2_D

- - - - - - - - 厚纸 2_D 厚纸 2_D - - 厚纸
2_D

厚纸
2_D

厚纸
2_E

厚纸
2_E

- - - - - - - - - - - - - -

厚纸
2_S

厚纸
2_S

- - - - - - - - 厚纸 2_S 厚纸 2_S - - 厚纸
2_S

厚纸
2_S

厚纸
2_S1

厚纸
2_S1

- - - - - - - - - - 厚纸
2_S1

- - -

厚纸
2_S2

厚纸
2_S2

- - - - - - - - - - - - - -

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-037 厚纸 2
( 反面 )

厚纸
2_A
( 反面
)

厚纸
2_B
( 反面
)

厚纸
2_C
( 反面
)

厚纸
2_D
( 反面
)

厚纸
2_S
( 反面
)

- - - - 厚纸 2_A
( 反面 )

厚纸 2_A
( 反面 )

- - 厚纸
2_A
( 反面
)

厚纸
2_A
( 反面
)

厚纸
2_A
( 反面 )

厚纸
2_A
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 2_A
( 反面 )

- - - 厚纸
2_A
( 反面
)

厚纸
2_A
( 反面
)

厚纸
2_B
( 反面 )

厚纸
2_B
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 2_B
( 反面 )

- - - 厚纸
2_B
( 反面
)

厚纸
2_B
( 反面
)

厚纸
2_C
( 反面 )

厚纸
2_C
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 2_C
( 反面 )

- - - 厚纸
2_C
( 反面
)

厚纸
2_C
( 反面
)

厚纸
2_D
( 反面 )

厚纸
2_D
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 2_D
( 反面 )

- - - 厚纸
2_D
( 反面
)

厚纸
2_D
( 反面
)

厚纸
2_S
( 反面 )

厚纸
2_S
( 反面
)

- - - - - - - - 厚纸 2_S
( 反面 )

- - - 厚纸
2_S
( 反面
)

厚纸
2_S
( 反面
)

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-192 涂层纸
1

涂层
纸 1

- - - - - - - - 涂层纸 1 涂层纸 1 涂层纸
1

- 涂层纸
1

涂层纸
1

涂层纸
1_A

涂层
纸 1A

- - - - - - - - - - 涂层纸
1A

- - -

涂层纸
1_B

涂层
纸 1B

- - - - - - - - - - 涂层纸
1B

- - -

涂层纸
1_F

涂层
纸 1

- - - - - - - - - 涂层纸 1 - - 涂层纸
1

涂层纸
1

780-193 涂层纸
1
( 反面 )

涂层
纸 1
( 反面
)

- - - - - - - - 涂层纸 1
( 反面 )

涂层纸 1
( 反面 )

- - 涂层纸
1
( 反面
)

涂层纸
1
( 反面
)

涂层纸
2

涂层
纸 2

- - - - - - - - 涂层纸 2 涂层纸 2 涂层纸
2

- 涂层纸
2

涂层纸
2

涂层纸
2( 反面
)

涂层
纸 2
( 反面
)

- - - - - - - - 涂层纸 2
( 反面 )

涂层纸 2
( 反面 )

- - 涂层纸
2
( 反面
)

涂层纸
2
( 反面
)

透明胶
片

透明
胶片

- - - - - - - 透明胶
片

透明胶片 透明胶片 透明胶
片

- 透明胶
片

透明胶
片

标签纸 标签
纸

- - - - - - - 标签纸 标签纸 标签纸 标签纸 - 标签纸 标签纸

标签纸
1

标签
纸 1

- - - - - - - - - - 标签纸
1

- - -

标签纸
2

标签
纸 2

- - - - - - - - - - 标签纸
2

- - -

标签纸
厚 1

标签
纸厚 1

- - - - - - - - - - 标签纸
厚 1

- - -

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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标签纸
厚 2

标签
纸厚 2

- - - - - - - - - - 标签纸
厚 2

- - -

780-045 摹写纸 摹写
纸

- - - - - - - - - - - - - -

信笺纸 普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

[IBG/MN] 普通
纸 B

- - - - -

预印纸 普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

[IBG/MN] 普通
纸 B

- - - - -

其他 普通
纸 B

- - - - - - - 普通纸
B

[IBG/MN] 普通
纸 B

- - - - -

信封 厚纸
2_S

- - - - - - - - [IBG/MN] 厚纸
2_S

- - - - -

厚纸 2 - - - - - - - 厚纸 2 - - - - - -

Table 4 纸张种类的画质控制分类

Chain-
Link

纸张类
型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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Tray 的主副扫描宽

Table 5 Tray 的主副扫描宽

产品 构成

Tray1 Tray2 Tray3 Tray4 Tray5 Tray6 Tray7

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

Kohaku 标准构成 139.7~
297.0

182.0~
432.0

139.7~
297.0

182.0~
432.0

139.7~
297.0

182.0~
432.0

139.7~
297.0

182.0~
432.0

89.0~
297.0

98.4~
432.0

297.0~
330.0

210.0~
241.0

- -

Wakasa 标准构成 140.0~
297.0

182.0~
432.0

- - - - - - 89.0~
320.0

98.0~
483.0

- - - -

连接 3TM 时 [UP] [UP] 140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

[UP] [UP] - - - -

连接 STM 时 [UP] [UP] 140.0~
320.0

182.0~
457.0

[UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] - - - -

长尺寸规格手
送

╳ ╳ ╳ ╳ ╳ ╳ ╳ ╳ [UP] 98.4~
1200.0

- - - -

Wajima 标准构成 140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

- - - - 100.0~
305.0

100.0~
483.0

- - - -

连接 TTM 时 [UP] [UP] [UP] [UP] ( 不可
为非标
准 )

( 不可
为非标
准 )

[UP] [UP] - - - -

Teak 标准构成 - - - - 139.7~
330.0

182.0~
488.0

139.7~
330.0

182.0~
488.0

100.0~
330.0

148.0~
488.0

- - - -

连接 HCF2 时 [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] 297.0~
330.0

182.0~
241.0

297.0~
330.0

182.0~
241.0

连接 A3 延伸
HCF 时

[UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] 210.0~
330.0

182.0~
488.0

- -

Pinot 标准构成 139.7~
330.0

182.0~
488.0

139.7~
330.0

182.0~
488.0

139.7~
330.0

182.0~
488.0

- - 100.0~
330.0

148.0~
488.0

- - - -

连接 HCF2、3
时

[UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] 210.0~
330.0

182.0~
488.0

210.0~
330.0

182.0~
488.0
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* Kohaku- 纸盘 6仅限 MN。

Sannoh 标准构成 148.0~
297.0

210.0~
432.0

148.0~
297.0

210.0~
432.0

- - - - 100.0~
305.0

100.0~
1200.0

- - - -

连接 3TM、TTM
时

[UP] [UP] [UP] [UP] ( 不可
为非标
准 )

( 不可
为非标
准 )

[UP] [UP] - - - -

Lantana 标准构成 140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

- - 89.0~
297.0

98.4~
432.0

- - - -

连接 TTM 时 [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] - - [UP] [UP] - - - -

连接 HCF 时 [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] - - [UP] [UP] - - - -

Table 5 Tray 的主副扫描宽

产品 构成

Tray1 Tray2 Tray3 Tray4 Tray5 Tray6 Tray7

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽

主扫
描宽

副扫
描宽
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纸张尺寸设定值

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称

0 无指定 PFV_MEDIUM_SIZE_NULL

1 A0 PFV_MEDIUM_SIZE_A0

2 A1 PFV_MEDIUM_SIZE_A1

3 A2 PFV_MEDIUM_SIZE_A2

4 A3 PFV_MEDIUM_SIZE_A3

5 A4 PFV_MEDIUM_SIZE_A4

6 A5 PFV_MEDIUM_SIZE_A5

7 A6 PFV_MEDIUM_SIZE_A6

8 A7 PFV_MEDIUM_SIZE_A7

9 A8 PFV_MEDIUM_SIZE_A8

10 A9 PFV_MEDIUM_SIZE_A9

11 A10 PFV_MEDIUM_SIZE_A10

12 ISO B0 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B0

13 ISO B1 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B1

14 ISO B2 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B2

15 ISO B3 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B3

16 ISO B4 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B4

17 ISO B5 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B5

18 ISO B6 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B6

19 ISO B7 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B7

20 ISO B8 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B8

21 ISO B9 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B9

22 ISO B10 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B10

23 ISO C3 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_C3

24 ISO C4 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_C4

25 ISO C5 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_C5

26 信封：2号西式信封
(ISO-C6) 

PFV_MEDIUM_SIZE_YOUKEI_2

27 信封：DL PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_DESIGNATED_LONG

28 JIS B0 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B0

29 JIS B1 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B1

30 JIS B2 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B2

31 JIS B3 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B3

32 JIS B4 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B4

33 JIS B5 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B5

34 JIS B6 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B6

35 JIS B7 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B7

36 JIS B8 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B8

37 JIS B9 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B9

38 JIS B10 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B10

39 11x17(Ledger) PFV_MEDIUM_SIZE_LEDGER

40 170x220 PFV_MEDIUM_SIZE_170X220

41 220x340 PFV_MEDIUM_SIZE_220X340

42 340x440 PFV_MEDIUM_SIZE_340X440

43 明信片 PFV_MEDIUM_SIZE_HAGAKI

44 8.5x11(Letter) PFV_MEDIUM_SIZE_LETTER

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称
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45 8.5x14(Legal) PFV_MEDIUM_SIZE_LEGAL

46 12x18 PFV_MEDIUM_SIZE_12x18

47 12.6x18.0 PFV_MEDIUM_SIZE_126x180

48 12.0x19.2 PFV_MEDIUM_SIZE_120x192

49 16 开 ( 台湾 ) PFV_MEDIUM_SIZE_16KAI

50 8 开 ( 台湾 ) PFV_MEDIUM_SIZE_8KAI

51 3.5x5.5 PFV_MEDIUM_SIZE_35x55

52 4.0x6.0 PFV_MEDIUM_SIZE_40x60

53 5.0x7.0 PFV_MEDIUM_SIZE_50x70

54 5.5x8.5 PFV_MEDIUM_SIZE_INVOICE

55 6.0x9.0 PFV_MEDIUM_SIZE_60x90

56 8.0x10.0 PFV_MEDIUM_SIZE_80x100

57 8.5x13 PFV_MEDIUM_SIZE_FOLIO

58 7.25x10.5(Executive) PFV_MEDIUM_SIZE_EXECUTIVE

59 8.5x10.83 PFV_MEDIUM_SIZE_QUARTO

60 信封：3号长信封 PFV_MEDIUM_SIZE_TYOUKEI_3

61 信封：4号长信封 PFV_MEDIUM_SIZE_TYOUKEI_4

62 10x11 PFV_MEDIUM_SIZE_10x11

63 10x12 PFV_MEDIUM_SIZE_10x12

64 11x15 PFV_MEDIUM_SIZE_11x15

65 12x15 PFV_MEDIUM_SIZE_12x15

66 35x50 PFV_MEDIUM_SIZE_35x50

67 非标准尺寸 PFV_MEDIUM_SIZE_OTHER

68 不明 PFV_MEDIUM_SIZE_UNKNOWN

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称

69 任意尺寸 PFV_MEDIUM_SIZE_FREE

70 SRA3 PFV_MEDIUM_SIZE_SRA3

71 12.0x19.0 PFV_MEDIUM_SIZE_120x190

72 信封：Monarch7.3/4 PFV_MEDIUM_SIZE_MONARCH

73 信封：Commercial #10 PFV_MEDIUM_SIZE_COMMERCIAL_10

74 信封：3号西式信封 PFV_MEDIUM_SIZE_YOUKEI_3

75 信封：4号西式信封 PFV_MEDIUM_SIZE_YOUKEI_4

76 8.5x12.4 PFV_MEDIUM_SIZE_85x124

77 16 开 ( 中国大陆 ) PFV_MEDIUM_SIZE_16KAI_GCO

78 8 开 ( 中国大陆 ) PFV_MEDIUM_SIZE_8KAI_GCO

79 A4-Cover PFV_MEDIUM_SIZE_A4COVER

80 Letter-Cover PFV_MEDIUM_SIZE_LETTERCOVER

81 特殊 A4 PFV_MEDIUM_SIZE_SPECIALA4

82 特殊 A3 PFV_MEDIUM_SIZE_SPECIALA3

83 预付明信片 PFV_MEDIUM_SIZE_DOUBLE_HAGAKI

84 12.6x19.2 PFV_MEDIUM_SIZE_126x192

85 13x18 PFV_MEDIUM_SIZE_13x18

86 13x19 PFV_MEDIUM_SIZE_13x19

87 215x315mm  
(8.46x12.4) 

PFV_MEDIUM_SIZE_SPANISH

88 DT 特殊 A3 PFV_MEDIUM_SIZE_DT_SPECIALA3

89 8.5x13.4 Mexican 
Officio

PFV_MEDIUM_SIZE_MEXICAN_OFFICIO

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称
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6.3.43  NVM785 Cont-IITsc List

Table 1 NVM785 Cont-IITsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

785-002 ACS 自动辨别水平 3：普通 0 5 1：接近黑白、2：略接近黑白、3：普通、
4：略接近彩色、5：接近彩色

RW True False

785-004 黑白时的底色除去方式 1：速度优先

[Pinehurst MN/Varenne2 
MN] 0：画质优先

0 1 0：画质优先

1：速度优先

RW True False

785-005 彩色时的底色除去方式 1：速度优先

[Pinehurst MN/Varenne2 
MN] 0：画质优先

0 1 0：画质优先

1：速度优先

RW True False

785-008 DADF 种类 0：无设定 ( 自动识别 ) 0 3 0：无设定、1：PF1、2：PF2、3：PF1.5 R True False

785-010 DADF 中的传真原稿检知方式 0：A/B 系列

[MN] 1：英寸系列

0 1 0：A/B 系列、1：英寸系列 RW True False

785-015 文字照片原稿自动辨别水平 3：普通 1 5 1：接近文字、2：略接近文字、3：普通、
4：略接近照片、5：接近照片 (Tools)

RW True False

785-016 照片再现水平 3：普通 1 5 1：接近文字、3：普通、5：接近照片 RW True False

785-020 复印文字照片模式特殊色重现 0：标准 0 2 0：标准、1：喷墨原稿、2：荧光标记原稿 RW True False

785-021 HWM 检知 H/W 设置有无 0：无设置 0 1 0：无设置

1：有设置

RW False False

785-022 去除底色水平 (彩色复印文字照片 ) 1：+1

[Pinehurst MN/Varenne2 
MN] 4：+4

0 4 0：0、1：+1、2：+2、3：+3、4：+4、 RW True False

785-023 去除底色水平 (彩色复印文字 ) 1：+1

[Pinehurst MN/Varenne2 
MN] 4：+4

0 4 0：0、1：+1、2：+2、3：+3、4：+4、 RW True False

785-024 等倍微调主扫描倍率 100.0% 980 1020 980：98.0%~1020：102.0%　*0.1% 刻度 RW True False
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785-025 等倍微调副扫描倍率 100.0% 980 1020 980：98.0%~1020：102.0%　*0.1% 刻度 RW True False

785-026 等倍微调 DADF 适用可否 0：不适用 0 1 0：不适用、1：适用 RW True False

785-028 是否必须有 CVT 原稿尺寸 1：需要 0 1 0：不需要、1：需要 RW True False

785-030 APS 对象 /非对象
(5.5x8.5(Statement))

( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-031 APS 对象 /非对象 (A5) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-032 APS 对象 /非对象 (B5) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-033 APS 对象 /非对象
(8.25x10.5(Executive))

( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-034 APS 对象 /非对象 (8x10) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-035 APS 对象 /非对象 (16K) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-036 APS 对象 /非对象 (8.5x11(Letter)) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-037 APS 对象 /非对象 (A4) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-038 APS 对象 /非对象
(8.5x13(Foolscap))

( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-039 APS 对象 /非对象 (8.5x14(Legal)) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-040 APS 对象 /非对象 (B4) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-041 APS 对象 /非对象 (8K) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-042 APS 对象 /非对象 (11x17(Ledger)) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-043 APS 对象 /非对象 (A3) ( 按各目的地设定 ) 0 1 0：非对象、1：对象 RW True False

785-050 原稿尺寸不定时的输入原稿尺寸适用
范围

0：仅适用原稿 0 1 0：仅适用原稿

1：适用以后的所有非固定原稿

RW True False

785-051 BW 双面原稿同时读取模式切换 ( 复
印 )

1：执行双面同时读取 0 1 0：不执行双面同时读取

1：执行双面同时读取

RW True False

Table 1 NVM785 Cont-IITsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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785-052 BW 双面原稿同时读取模式切换 ( 传
真 )

1：执行双面同时读取 0 1 0：不执行双面同时读取

1：执行双面同时读取

RW True False

785-053 BW 双面原稿同时读取模式切换 ( 扫
描 )

1：执行双面同时读取 0 1 0：不执行双面同时读取

1：执行双面同时读取

RW True False

785-065 图像配置大尺寸纸张 -中心 /角落切
换

1：贴在中心 0 255 0：贴在角落

1：贴在中心

RW True False

785-070 对 DADF 的原稿返回方式 2：返回 N 张 1 2 1：返回全部原稿、2：返回 N张 RW True False

785-080 较小纸张边框消除量设定 5(mm) 0 10 0~10mm ( 单位 mm) RW True False

785-081 Elevator Tray 操作启动切换 1 1 2 1：启动以下 (A) 和 (B) 的较早者。

(A) Document Set Sensor 启动后经过 NVM
设定时间后。原稿调整杆有移动时 (#1~3 
Tray APS Sensor 之水平变化 )，将计时器
重新设定。忽略纸盘上升时的水平变化。

(B)Document Set Sensor 为 On，按＜启动
＞键时。

2：仅限 Document Set Sensor 为 On，按下
＜启动＞键时。

RW True False

785-082 扫描底色去除方式 1：速度优先

[Pinehurst MN/Varenne2 
MN] 0：画质优先

0 1 0：画质优先

1：速度优先

RW True False

Table 1 NVM785 Cont-IITsc List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.44  NVM790 Cont-UI List

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

790-001 初始显示画面的设定 0：功能设定画面

[MN 及 P 架构 ]1：作业管理画面

0 2 0：功能设定画面、1：作业管理画
面、2：机器信息画面

RW True False

790-002 功能设定初期显示画面 [DC]1：复印

[MF/P]0：菜单画面

[Pinot] 1：复印

[Teak]

[DC/MF]1：复印

[P]0：菜单画面

0 255 0~17 ( 附录 [功能列表 ]的 0~17
为对象 )

RW True False

790-003 传真 (i 传真 ) 发送时的通信对象确
认

1：仅限多个通信对象时 0 2 0：无

1：仅限多个通信对象时

2：始终执行

([FX/IBG] 以传真及 i传真为对象、
[MN] 仅以传真为对象 )

RW True False

790-005 地址的键盘禁止数字键输入 0：不禁止 0 1 0：不禁止、1：禁止 RW True False

790-019 配件连接时的剩余作业自动清除计
时器设定

15( 秒 ) 1 59 1~59 秒 RW True False

790-042 页打印有无预设值 (页号码 ) 0：不打印 0 1 0：不打印

1：打印

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-043 开始号码预设值 (页号码 ) 1 1 9999999
99

1~999999999 * 最大 9 位数

[仅 MN 有效 ]

RW True False
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790-044 打印页预设值 (页号码 ) 0：所有页 0 2 0：全部页面、2：除最前页以外的
所有页

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-045 打印有无预设值 (日期 ) 0：不打印 0 1 0：不打印、1：打印

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-046 打印页预设值 (日期 ) 0：所有页 0 2 0：所有页、1：仅最前页、2：除最
前页以外的所有页

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-047 打印有无预设值 (图章 ) 0：不打印 0 1 0：不打印

1：打印

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-048 打印页预设值 (图章 ) 0：所有页 0 2 0：所有页、1：仅最前页、2：除最
前页以外的所有页

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-050 预设纸盘 1 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 255 0：无设定 (未使用 )

1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)

RW True False

790-051 预设纸盘 2 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 255 同上 RW True False

790-052 预设纸盘 3 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 255 同上 RW True False

790-053 预设纸盘 4 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 255 同上 RW True False

790-054 颜色预设值 (页号码 ) 1：黑色 1 7 1：黑色 (不可变更 )

[MN]

1：黑色、2：红色、3：绿色、
4：蓝色、5：黄色、6：洋红色、
7：青色

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-055 颜色预设值 (日期 ) 1：黑色 1 7 1：黑色 (不可变更 )

[MN]

1：黑色、2：红色、3：绿色、
4：蓝色、5：黄色、6：洋红色、
7：青色

RW True False

790-056 外部存取的旧版本 (V2.0) 操作 0：旧版本 (V2.0) 时不操作

[Pinot]

1：操作

0 1 0：旧版本 (V2.0) 时不操作

1：操作

RW True False

790-057 存取一般网站的许可 0：无法存取一般网站 0 1 0：无法存取一般网站

1：可存取

RW True False

790-058 外部存取结束时的 Cookie 初始化 0：不执行

[MN] 1：执行

0 1 0：不执行

1：执行

RW True False

790-059 外部存取结束时的 Cache 初始化 0：不执行

[MN] 1：执行

0 1 0：不执行

1：执行

RW True False

790-060 预设倍率 1 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 12 0：无设定

1~12：固定倍率 1~ 固定倍率 12

RW True False

790-061 预设倍率 2 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 12 同上 RW True False

790-062 预设倍率 3 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 255 同上 RW True False

790-063 JavaScript 的有效 / 无效 1：使用 0 1 0：不使用 JavaScript

1：使用

RW True False

790-064 Cache 的有效 /无效 1：使用 0 1 0：不使用 Cache

1：使用

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-065 Cache 的操作 0：自动确认 0 3 0：自动确认

1：每次显示页时确认

2：启动后显示页时只确认 1次

3：不确认

RW True False

790-066 Cookie 的操作 2：每次收到 Cookie 时确认保存

[MN] 1：使 Cookie 有效 (使用
Cookie)

0 2 0：使 Cookie 无效 ( 不使用
Cookie)

1：使 Cookie 有效 ( 使用 Cookie) 

2：每次收到 Cookie 时确认保存

RW True False

790-067 TLS1.0 的有效 /无效 1：使用 0 1 0：不使用 TLS1.0

1：使用

RW True False

790-068 SSL2.0 的有效 /无效 1：使用 0 1 0：不使用 SSL2.0

1：使用

RW True False

790-069 SSL3.0 的有效 /无效 1：使用 0 1 0：不使用 SSL3.0

1：使用

RW True False

790-070 复印画面的预设纸盘设定 0：自动 0 7 0：自动、1：纸盘 1、2：纸盘 2、
3：纸盘 3、4：纸盘 4、5：SMH、
6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)

对象范围请参照 Copy Service Func
的 FF。

RW True False

790-071 自动解除时的纸盘 1：纸盘 1 1 7 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)

对象范围请参照 Copy Service Func
的 FF。

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-072 复印画面的预设倍率设定 0：100% 0 255 0：100%

1~12：固定倍率 1~ 固定倍率 12

255：自动

RW True False

790-073 固定倍率 1设定 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 参照附录 [ 倍率列表 ][ 固定倍率 ] RW True False

790-074 固定倍率 2设定 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-075 固定倍率 3设定 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-076 固定倍率 4设定 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-077 固定倍率 5设定 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-078 固定倍率 6设定 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-079 固定倍率 7设定 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-080 固定倍率 8设定 (用于 Full UI) 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-081 固定倍率 9设定 (用于 Full UI) 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-082 固定倍率 10 设定 ( 用于 Full UI) 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-083 固定倍率 11 设定 ( 用于 Full UI) 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

790-084 固定倍率 12 设定 ( 用于 Full UI) 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 与复印固定倍率 1 设定 (790-073)
相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
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790-085 Site 间移动时的操作 0：有 / 无保护 Site 间移动时的警告 0 1 0：有 /无保护 Site 间移动时的警
告

1：警告

RW True False

790-086 重新连接操作 2：重新连接至不同的主机时发出警告

[MN] 0：格式发送时若执行重新连接，
则不发出警告

0 2 0：表格发送时执行重新连接，不发
出警告

1：警告

2：重新连接至不同的主机时发出警
告

RW True False

790-087 SSL 服务器证书的验证后操作 1：咨询用户 0 1 0：中止暂时存取不可靠的服务器

1：咨询用户

RW True False

790-088 登出确认画面的显示 /不显示 0：不显示

[MN]1：显示

0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-089 2 色抽出色预设值 1(0x01)：黑色以外 1 255  1(0x01)：黑色以外

 2(0x02)：红色

 4(0x04)：绿色

 8(0x08)：蓝色

16(0x10)：黄色 (Y)

32(0x20)：洋红色 (M)

64(0x40)：青色 (C)

RW True False

790-090 彩色模式的预设值 2：黑白

[Pinot] 1：自动

0 5 0：无、1：自动、2：黑白、
3：彩色、4：单彩、5：双色

RW True False

790-091 单彩预设值选择色 1：固定登记色 1 1 12 1~6：固定登记色 1~ 固定登记色 6

7~12：用户登记色 1~ 用户登记色 6

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-092 抽出部分以外的再现颜色指定预设
值

0：黑色 0 12 0：黑色

1~6：固定登记色 1~ 固定登记色 6 

7~12：用户登记色 1~ 用户登记色 6

RW True False

790-093 抽出部分的再现颜色指定预设值 1：固定登记色 1 0 12 0：黑色

1~6：固定登记色 1~ 固定登记色 6 

7~12：用户登记色 1~ 用户登记色 6

RW True False

790-096 原稿画质的预设值 (彩色机型 ) 4：文字 / 照片 (半色调 ) 0 10  0：自动

 1：文字 (印刷 /墨水文字 )

 2：文字 (浅色文字 (黑色 ))

 4：文字 /照片 (半色调 )

 5：文字 /照片 (相纸照片 )

 6：文字 /照片 (彩色复印原稿 )

 7：照片 (半色调 )

 8：照片 (相纸照片 )

 9：照片 (彩色复印原稿 )

10：地图

RW True False

790-097 去除底色的预设值 1：有

[Pinehurst MN]0：无

0 1 0：无

1：有

RW True False

790-098 浓度调整的预设值 3：普通 0 6 0：淡 3、1：淡 2、2：淡 1、3：普
通、4：浓 1、5：浓 2、6：浓 3

RW True False

790-099 混合尺寸的预设值 0：OFF 0 1 0：OFF、1：ON RW True False

790-100 色彩平衡的预设值 (Y：低浓度 ) 3：“0”普通 0 6 0~6：-3~3( 弱 3、弱 2、弱 1、
普通、强 1、强 2、强 3)

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-101 色彩平衡的预设值 (Y：中浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-102 色彩平衡的预设值 (Y：高浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-103 色彩平衡的预设值 (M：低浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-104 色彩平衡的预设值 (M：中浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-105 色彩平衡的预设值 (M：高浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-106 色彩平衡的预设值 (C：低浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-107 色彩平衡的预设值 (C：中浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-108 色彩平衡的预设值 (C：高浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-109 色彩平衡的预设值 (K：低浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-110 色彩平衡的预设值 (K：中浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-111 色彩平衡的预设值 (K：高浓度 ) 3：“0”普通 0 6 同上 RW True False

790-112 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-113 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-114 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-115 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-116 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-117 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-118 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-119 图章用户登记文字串 1可否编辑 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-120 色调的预设值 2：0 0 4 0：-20、1：-10、2：0、3：+10、
4：+20

RW True False

790-121 色彩饱和度的预设值 2：普通 0 4 0：强 2( 高 )、1：强 1( 略高 )、
2：普通、3：弱 1( 略低 )，
4：弱 2( 低 )

RW True False

790-122 清晰度的预设值 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、
3：略弱、4：弱

RW True False

790-123 对比度的预设值 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、
3：略弱、4：弱

RW True False

790-124 中央 /角落偏移位置预设值
(Side1)

0：无 0 9 0：无、1：中央、2：右上、3：右
下、4：左上、5：左下、6：中上、
7：中下、8：左中、9：右中

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-125 中央 /角落偏移位置预设值 (反面
)

10：与正面对称 0 10 0：无、1：中央、2：右上、3：右
下、4：左上、5：左下、6：中上、
7：中下、8：左中、9：右中、
10：与正面对称的位置

RW True False

790-126 传真群发限制 0：不群发 0 2 0：禁止群发 

1：允许群发 (无需输入 2次 )

2：允许群发 (需要输入 2次 )

RW True False

790-127 第 1 次速拨号码指示前提的第 2次
输入方法

0：速拨号码 0 2 0：速拨号码

1：标准拨号

2：不第 2次输入

RW True False

790-128 中间消除量预设值 0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-129 旋转的预设设定 1：仅 APS/AMS 时 ON 0 2 0：始终 ON

1：仅 APS/AMS 时 ON

2：始终 OFF

RW True False

790-130 图像的定位方法的预设设定 [配置 Finisher]0：自动

[无 Finisher]1：纵向原稿左边

0 2 0：自动、1：纵向原稿左边、
2：纵向原稿右边

RW True False

790-131 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
1

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 2 255 参照附录 [ 尺寸列表 ] RW True False

790-132 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
2

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-133 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
3

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-134 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
4

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-135 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
5

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-136 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
6

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-137 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
7

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-138 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
8

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-139 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
9

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-140 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
10

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-141 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸
11

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-142 ＜ Full-UI ＞复印的原稿尺寸输入
时的固定尺寸 12

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-143 ＜ Full-UI ＞复印的原稿尺寸输入
时的固定尺寸 13

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-144 ＜ Full-UI ＞复印的原稿尺寸输入
时的固定尺寸 14

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-145 ＜ Full-UI ＞复印的原稿尺寸输入
时的固定尺寸 15

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-146 ＜ Full-UI ＞复印的原稿尺寸输入
时的固定尺寸 16

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-147 ＜ Full-UI ＞复印的原稿尺寸输入
时的固定尺寸 17

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-148 JFS 列表选择时的操作 1：打开详细 / 设定画面 0 1 0：选择列表

1：打开详细 /设定画面

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-149 份数指定 999 张

[Teak/Pinot] 9,999( 张 )

1 9999 1~9,999 张 RW True False

790-172 复印 APS/ATS 执行时的纸张类型限
制

0：按既有的优先顺序

[Pinot]104：非涂层纸

0 255 0：按既有的优先顺序

* 可设定至 SMH/Interposer 以外的
纸盘，可指定除标签纸以外的纸张
类型

参照附录 2[ 纸张类型 ]

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-173 复印 APS/ATS 执行时的纸张颜色限
制的设定

1：白色 0 21  0：所有纸张颜色对象

 1：白色 

 2：粉红色 

 3：黄色 

 4：土黄色 

 5：淡黄色 

 6：蓝色 

 7：绿色 

 8：透明

10：红色 

13：其他 

14：乳白色

15：灰色

16：橙色

17：用户颜色 1

18：用户颜色 2

19：用户颜色 3

20：用户颜色 4

21：用户颜色 5

RW True False

790-174 Company Name NULL 含 NULL 结束符文字串在内最多 31
字节的文字串

[仅 MN 有效 ]

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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6-640 Ver.1.16.3.44 NVM790 Cont-UI List

700 Digital Color Press一般

790-175 所有文件打印 (个人打印、机密打
印、样本打印 )的文件输出顺序

0：文件登记时间的升序 0 3 0：文件登记时间的升序

1：文件登记时间的降序

2：文件名称的升序

3：文件名称的降序

RW True False

790-176 可否指定传真 2次输入执行时的群
组通信对象

1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

RW True False

790-177 传真 2次输入群组通信对象指定时
的 2次输入画面显示

1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-179 认证状态的显示 0：无

[MN]1：有

0 1 0：无

1：有

RW True False

790-180 复印时 [原稿图像的文字方向 ]预
设值

0：文字向上 0 1 0：文字向上、1：文字向左 RW True False

790-181 双面功能的预设设定 0：无 ( 单面→单面 ) 0 3 0：无 (单面→单面 )、
1：单面→双面、2：双面→单面、
3：双面→双面

RW True False

790-182 复印时的分页模式的预设值 0：自动

[MN]1：分页

0 3 0：自动、1：分页、2：堆叠、
3：堆叠 -插入分隔页

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 



05/2009

6-641700 Digital Color Press 一般
6.3.44 NVM790 Cont-UI List

Ver.1.1

790-183 复印时的输出接收盘预设值 从安装的输出接收盘按以下优先顺序决
定

1) 0：标准接收盘 (Center Tray1)

2) 3：标准接收盘 (Centre Tray2)

3) 5：HCS1 上接收盘

4) 4：上接收盘

5) 2：完成装订部接收盘

6) 22：输出接收盘 (上述 1~5) 的任何
一个输出位置都不存在时

0 22 0：标准接收盘、1：侧接收盘、
2：完成装订接收盘、3：标准接收
盘 2、4：上接收盘、5：HCS1 上接
收盘、6：HCS1 堆叠接收盘、
7：HCS2 上接收盘、8：HCS2 堆叠接
收盘

* 未安装的选项无法选择

RW True False

790-191 i 传真主题的预设值 NULL

[MN] 来自 Xerox( 产品名称 )的 i传真

最大 128 字节。NULL 结束符。 RW True False

790-199 菜单画面服务选择时的操作设定 0：转移至功能服务 0 1 0：转移至功能服务

1：显示功能服务的说明

RW True False

790-207 将发送方地址添加至通信对象 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

790-208 将发送方地址添加至 CC 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

790-209 邮件发送对象的编辑 1：许可 0 1 0：禁止　1：许可 RW True False

790-222 混合尺寸的预设值 0：OFF 0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

790-223 彩色模式的预设值 2：黑白 2 值

[MN-Color]3：自动

[Kohaku-CIIT MN] 3：自动

0 3 0：全彩

1：灰度

2：黑白 2值

3：自动

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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700 Digital Color Press一般

790-224 原稿画质的预设值 0：文字

[Pinehurst MN]2：文字 /照片

0 2 0：文字

1：照片

2：文字 /照片

RW True False

790-225 分辨率的预设值 0：200dpi 0 4 0：200dpi

1：300dpi

2：400dpi

3：600dpi

对象范围参照 Scan FF(Input 
Common)

RW True False

790-226 上下边框消除量预设值 2 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-227 左右边框消除量预设值 2 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-228 中间消除量预设值 0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-229 浓度 /亮度调整的预设值 (使用浓
度、亮度通用的数据 )

3：标准 0 6 0：明度 (浓度 )3、1：明度 ( 浓度
)2、2：明度 (浓度 )1、3：标准、
4：明度 (浓度 )-1、5：明度 (浓
度 )-2、6：明度 ( 浓度 )-3

RW True False

790-230 对比度调整的预设值 2：标准 0 4 0：强、1：略强、2：标准、
3：略弱、4：弱

RW True False

790-231 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
1

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 参照附录 [ 尺寸列表 ] RW True False

790-232 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
2

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-233 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
3

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-234 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
4

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-235 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
5

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-236 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
6

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-237 ＜ ALG 以后＞扫描的原稿尺寸输入
时的固定尺寸 7

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-238 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
8

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-239 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
9

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-240 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
10

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-241 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
11

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-242 通过浏览器的下载打印 1：使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

790-243 信封接收盘的显示有无 0：无 0 1 0：无

1：有

RW True False

790-244 邮件发送时的通信对象确认 0：无 0 2 0：无

1：仅限多个通信对象时

2：始终执行

RW True False

790-245 网页显示最优化 0：无 0 1 0：无

1：有

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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700 Digital Color Press一般

790-246 服务器传真发送时的通信对象确认 1：仅限多个通信对象时 0 2 0：无

1：仅限多个通信对象时

2：始终执行

RW True False

790-247 群发切换按钮的显示 0：不显示 0 2 0：不显示

1：显示

RW True False

790-248 重拨通信对象保存数 15 1 15 1~15 RW True False

790-249 重拨对象通讯对象种类 0x01：普通拨号 0 15 以下其中一个值

0x01：普通拨号

0x02：速拨号码

0x04：群组

0x08：通配符

RW True False

790-250 固定尺寸 1 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-251 固定尺寸 1 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-252 固定尺寸 2 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-253 固定尺寸 2 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-254 固定尺寸 3 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-255 固定尺寸 3 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-256 固定尺寸 4 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-257 固定尺寸 4 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-258 固定尺寸 5 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-259 固定尺寸 5 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-260 固定尺寸 6 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-261 固定尺寸 6 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-262 固定尺寸 7 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-263 固定尺寸 7 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-264 固定尺寸 8 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-265 固定尺寸 8 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-266 固定尺寸 9 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-267 固定尺寸 9 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-268 固定尺寸 10 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-269 固定尺寸 10 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-270 固定尺寸 11 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297mm RW True False

790-271 固定尺寸 11 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432mm RW True False

790-272 扫描时 [原稿图像的文字方向 ]预
设值

1：文字向左

[MN]0：文字向上

0 1 0：文字向上、1：文字向左 RW True False

790-273 扫描的固定倍率的预设值 设定 1 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 参照附录 [ 倍率列表 ][ 固定倍率 ] RW True False

790-274 扫描的固定倍率的预设值 设定 2 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-275 扫描的固定倍率的预设值 设定 3 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-276 扫描的固定倍率的预设值 设定 4 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-277 扫描的固定倍率的预设值 设定 5 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-278 扫描的固定倍率的预设值 设定 6 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-279 扫描的固定倍率的预设值 设定 7 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-280 输出尺寸 1 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 参照附录 [ 尺寸列表 ] RW True False

790-281 输出尺寸 2 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-282 输出尺寸 3 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-283 输出尺寸 4 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-284 输出尺寸 5 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-285 输出尺寸 6 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-286 输出尺寸 7 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-287 输出尺寸 8 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 同上 RW True False

790-288 扫描的底色去除的预设值 1：有 0 1 0：无

1：有

RW True False

790-289 基本复印画面按钮选项数 0：4个按钮 0 1 0：4 个按钮

1：5 个按钮

RW True False

790-290 基本画面预设倍率 1 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 12 0：不设定

1~12：固定倍率 1~12

RW True False

790-291 基本画面预设倍率 2 参照附录 [ 预设纸盘倍率 ] 0 12 同上 RW True False

790-297 扫描图像数据的压缩格式的预设值 0：自动选择

[MN]1：用户选择

0 1 0：自动选择

1：用户选择

RW True False

790-298 对用户选择时的 2值图像数据的优
先压缩格式预设值

1：MMR 压缩

[MN]2：JBIG2 压缩 (算数编码 )

0 3 0：MH 压缩

1：MMR 压缩

2：JBIG2 压缩 (算数编码 )

3：JBIG2 压缩 (霍夫曼编码 )

RW True False

790-300 特殊原稿选择显示的有无 0：不显示

[Teak]1：显示

0 1 0：不显示、1：显示 RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-301 上边框消除量预设值 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-302 下边框消除量预设值 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-303 左边框消除量预设值 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-304 右边框消除量预设值 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-305 正立预设值 1：正立 0：不正立

1：正立

RW True False

790-306 防止背面输出预设值 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

790-307 压缩率预设值 2：标准

[Pinehurst MN] 

[ 配置高压缩板时 ]2：标准

[未配置高压缩板时 ]0：压缩率优先

0 4 0：压缩率优先

1：偏向压缩率优先

2：标准

3：偏向画质优先

4：画质优先

RW True False

790-308 传送通讯协议预设值 0：FTP 0 2 0：FTP

1：SMB

2：SMB(UNC)

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-309 文件格式预设值 [彩色扫描 ]0：TIFF/JFIF 自动选择

[黑白扫描 ]2：TIFF( 多页 )

[MN][BW Scan] 3：PDF

[Pinehurst]5：高压缩 PDF

[Kohaku-CIIT MN] 3：PDF

0 10 0：TIFF/JFIF 自动选择

1：TIFF(1 页 1 个文件 )

2：TIFF( 多页 )

3：PDF

4：XDW( 对 XC/XE 不适用 )

5：高压缩 PDF

6：高压缩 XDW( 对 XC/XE 不适用 )

7：XPS

8：高压缩 XPS

9：PDF/A

10：高压缩 PDF/A

RW True False

790-310 i 传真送达确认的预设值 0：无

[MN]1：有

0 1 0：无、1：有 RW True False

790-311 清晰度调整的预设值 2：标准 0 4 0：强、1：略强、2：标准、3：略
弱、4：弱

RW True False

790-312 边框消除的有无 0：有 0 1 0：有、1：无 RW True False

790-317 色彩空间显示设定 1：不显示

[NetScan 方式有 DFE 连接 ]0：显示

0 1 0：显示

1：不显示

RW True False

790-320 黑白复印时的原稿画质预设值 (原
稿画质为 [自动 ]时 )

1：文字 ( 印刷 /墨水文字 ) 1 10 1：文字 (印刷 /墨水文字 )、
2：文字 (浅色文字 (黑色 ))、
4：文字照片 ( 半色调 )、5：文字
照片 (相纸 )、6：文字照片 ( 彩色
副本 )、7：照片 ( 半色调 )、8：照
片 (相纸 )、9：照片 ( 彩色副本
)、10：地图

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-321 彩色 /自动 (ACS) 时的原稿画质预
设值 (原稿画质为 [自动 ] 时 )

4：文字 / 照片 (半色调 ) 1 10 1：文字 (印刷 /墨水文字 )、
4：文字照片 (半色调 )、5：文字
照片 (相纸 )、6：文字照片 ( 彩色
副本 )、7：照片 ( 半色调 )、8：照
片 (相纸 )、 9：照片 (彩色副本
)、10：地图

RW True False

790-322 边框消除反面预设值 0：与正面相同 0 1 0：与正面相同、1：与正面相对 RW True False

790-323 音调功能的有无 0：无 0 1 0：无

1：有

RW True False

790-324 i 传真发送时的通信对象确认 1：仅限多个通信对象时 0 2 0：无

1：仅限多个通信对象时

2：始终执行

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-325 i 传真发送方记录的预设值 1：ON 0 1 0：OFF

1：ON

RW True False

790-326 传真 /i 传真通讯薄类型 1：类型 2(SUI) 0 1 0：类型 1( 既有通讯薄 )

1：类型 2(SUI)

RW True False

790-350 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
12

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 与固定尺寸 1(790-231) 相同 RW True False

790-351 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
13

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 与固定尺寸 1(790-231) 相同 RW True False

790-352 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
14

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 与固定尺寸 1(790-231) 相同 RW True False

790-353 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
15

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 与固定尺寸 1(790-231) 相同 RW True False

790-354 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
16

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 与固定尺寸 1(790-231) 相同 RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 



05/2009

6-650 Ver.1.16.3.44 NVM790 Cont-UI List

700 Digital Color Press一般

790-355 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸
17

参照附录 [ 原稿尺寸 ] 1 255 与固定尺寸 1(790-231) 相同 RW True False

790-356 完成作业的显示 0：始终显示 0 2 0：始终显示

1：认证期间显示

2：不显示

RW True False

790-357 完成作业的显示 -显示对象作业 0：全部 0 1 0：全部

1：仅限认证用户的作业

RW True False

790-358 完成作业的显示 -显示信息的限制 0：无 0 1 0：无

1：有

RW True False

790-359 执行中 /等待作业的显示 -显示信
息的限制

0：无 0 1 0：无

1：有

RW True False

790-360 固定尺寸 12 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297(mm) RW True False

790-361 固定尺寸 12 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432(mm) RW True False

790-362 固定尺寸 13 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297(mm) RW True False

790-363 固定尺寸 13 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432(mm) RW True False

790-364 固定尺寸 14 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297(mm) RW True False

790-365 固定尺寸 14 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432(mm) RW True False

790-366 固定尺寸 15 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297(mm) RW True False

790-367 固定尺寸 15 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432(mm) RW True False

790-368 固定尺寸 16 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297(mm) RW True False

790-369 固定尺寸 16 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432(mm) RW True False

790-370 固定尺寸 17 主扫描 0 (mm) 0 297 15~297(mm) RW True False

790-371 固定尺寸 17 副扫描 0 (mm) 0 432 15~432(mm) RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-372 Nup 初始值 0：无 0 3 0：无

1：2Up

2：4Up

3：8Up

RW True False

790-373 Nup 初始值 -并列顺序 0：左→右 / 上→下 0 5 0：左→右 /上→下

1：右→左

2：左上→右

3：左上→下

4：右上→左

5：右上→左

RW True False

790-374 对认证用户的网域信息使用 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

790-380 扫描的固定倍率的预设值 设定 8 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-381 扫描的固定倍率的预设值 设定 9 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-382 扫描的固定倍率的预设值 设定 10 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-383 扫描的固定倍率的预设值 设定 11 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-384 扫描的固定倍率的预设值 设定 12 参照附录 [ 固定倍率 ] 25 1026 扫描固定倍率的预设值与设定
1(780-273) 相同

RW True False

790-390 输出尺寸 9 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-391 输出尺寸 10 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-392 输出尺寸 11 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-393 输出尺寸 12 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-394 输出尺寸 13 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-395 输出尺寸 14 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-396 输出尺寸 15 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-397 输出尺寸 16 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-398 输出尺寸 17 参照附录 [ 扫描输出尺寸 ] 1 255 与输出尺寸 1(790-280) 相同 RW True False

790-399 右边装订的选项的显示 /不显示 0：不显示 0 1 0：不显示

1：显示

[仅 MN 有效 ]

RW True False

790-401 菜单画面喜好功能设定 1 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 参照附录 [ 功能列表 ] RW True False

790-402 菜单画面喜好功能设定 2 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-403 菜单画面喜好功能设定 3 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-404 菜单画面喜好功能设定 4 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-405 菜单画面喜好功能设定 5 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-406 菜单画面喜好功能设定 6 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-407 菜单画面喜好功能设定 7 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-408 菜单画面喜好功能设定 8 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-409 菜单画面喜好功能设定 9 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-410 菜单画面喜好功能设定 10 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-411 菜单画面喜好功能设定 11 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-412 菜单画面喜好功能设定 12 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-413 菜单画面喜好功能设定 13 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-414 菜单画面喜好功能设定 14 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-415 菜单画面喜好功能设定 15 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-416 菜单画面喜好功能设定 16 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-417 菜单画面公用程序设定 1 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-418 菜单画面公用程序设定 2 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-419 菜单画面公用程序设定 3 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-420 菜单画面公用程序设定 4 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-402) 相同

RW True False

790-421 基本复印喜好功能数 (0/3/6) 1：自定义 L1

[MN]0：无自定义

[Pinot] 1：自定义 L1

0 2 0：无自定义

1：自定义 L1

2：自定义 L2

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-422 基本复印喜好功能设定 (L1-1) [HB-UI]26：复印位置 / 装订位移

[FCW-UI]3：原稿画质

[Pinot] 41：分页

0 255 0：未设定、1：色彩模式、2：自动
画质调整  ( 参照附录 [复印功能列
表 ])

( 本栏的记载内容根据产品或产品
推出的情况可能会包括对象以外的
信息，

对象范围应参照 UI 诊断规格说明书
)

RW True False

790-423 基本复印喜好功能设定 (L1-2) [HB-UI]25：边框消除 

[FCW-UI]41：分页

[FCW-UI] 21：双面 / 单面选择

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-424 基本复印喜好功能设定 (L1-3) [HB-UI]5：复印浓度 

[FCW-UI]45：多张合一 (N 合 1)

[Pinot] 3：原稿画质

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-425 基本复印喜好功能设定 (L2-1) [HB-UI 黑白机型 ]26：复印位置 / 装订
位移

[HB-UI 彩色机型 ]1：色彩模式

[FCW-UI]26：复印位置 / 装订位移

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-426 基本复印喜好功能设定 (L2-2) [HB-UI]3：原稿画质

[FCW-UI]25：边框消除

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-427 基本复印喜好功能设定 (L2-3) [HB-UI]5：复印浓度

[FCW-UI]30：混合尺寸原稿

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-428 基本复印喜好功能设定 (L2-4) [HB-UI]0：无功能

[FCW-UI]3：原稿画质

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-429 基本复印喜好功能设定 (L2-5) [HB-UI]0：无功能

[FCW-UI]21：双面 / 单面选择

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-430 基本复印喜好功能设定 (L2-6) [HB-UI]0：无功能

[FCW-UI]41：分页

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-431 基本复印喜好功能设定 (L2-7) [HB-UI]0：无功能

[FCW-UI]45：多张合一 (N 合 1)

0 255 与 [ 基本复印喜好功能设定 (L1-
1)](790-422) 相同

RW True False

790-433 基本扫描喜好功能设定 (L1-1) 0：无功能 0 255 0：未设定

1：双面扫描

2：扫描分辨率

3：扫描浓度

4：扫描倍率

RW True False

790-435 现在显示语言 1：日文 1 32 1：日文、2：英文、3：法文 ...
( 参照附录 4)

RW False False

790-436 功能自定义键 1 1：复印 0 255 0：无功能、1：复印、2：传真 /
i 传真 ...( 参照附录 [ 功能列表 ])

RW True False

790-437 功能自定义键 2 0：无功能 0 255 与 [ 功能自定义键 1](790-436) 相
同

RW True False

790-438 功能自定义键 3 0：无功能 0 255 与 [ 功能自定义键 1](790-436) 相
同

RW True False

790-440 键盘仅对应 ASCII 1：ASCII 以外显示 0 1 0：仅限 ASCII 显示、1：ASCII 以
外显示

RW True False

790-441 显示语言限制 -语言 1 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-442 显示语言限制 -语言 2 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-443 显示语言限制 -语言 3 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-444 显示语言限制 -语言 4 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-445 显示语言限制 -语言 5 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-446 显示语言限制 -语言 6 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-447 显示语言限制 -语言 7 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-448 显示语言限制 -语言 8 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-449 显示语言限制 -语言 9 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-450 显示语言限制 -语言 10 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-451 显示语言限制 -语言 11 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-452 显示语言限制 -语言 12 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-453 显示语言限制 -语言 13 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-454 显示语言限制 -语言 14 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-455 显示语言限制 -语言 15 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-456 显示语言限制 -语言 16 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-457 显示语言限制 -语言 17 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-458 显示语言限制 -语言 18 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-459 显示语言限制 -语言 19 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-460 显示语言限制 -语言 20 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-461 显示语言限制 -语言 21 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-462 显示语言限制 -语言 22 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-463 显示语言限制 -语言 23 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-464 显示语言限制 -语言 24 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-465 显示语言限制 -语言 25 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-466 显示语言限制 -语言 26 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-467 显示语言限制 -语言 27 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-468 显示语言限制 -语言 28 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-469 显示语言限制 -语言 29 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-470 显示语言限制 -语言 30 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-471 显示语言限制 -语言 31 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-472 显示语言限制 -语言 32 1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-473 作业列表显示过滤器控制 0：全部显示 0 3 0：全部显示、1：传送、2：打印、
3：通信

RW True False

790-474 封面纸盘的预设 1 3：纸盘 3 1 7 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
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6.3.44 NVM790 Cont-UI List

Ver.1.1

790-475 封面纸盘的预设 2 4：纸盘 4

[Pinot] 6：纸盘 6(HCF)

1 7 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)

RW True False

790-476 封底纸盘的预设 1 3：纸盘 3 1 7 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)

RW True False

790-477 封底纸盘的预设 2 4：纸盘 4

[Pinot] 6：纸盘 6(HCF)

1 7 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)

RW True False

790-478 按键重复许可设定 1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

790-488 菜单画面喜好功能设定 17 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-489 菜单画面喜好功能设定 18 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-490 菜单画面公用程序设定 5 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与菜单画面公用程序设定 4(790-
420) 相同

RW True False

790-491 菜单画面公用程序设定 6 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与菜单画面公用程序设定 4(790-
420) 相同

RW True False

790-492 菜单画面公用程序设定 7 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与菜单画面公用程序设定 4(790-
420) 相同

RW True False

790-495 扫描 OCR 处理的预设值 0：无 0 1 0：无

1：有

RW True False

790-496 扫描 OCR 处理语言的预设值 0：自动 0 PFV_MAX
_LANG

0：自动 (面板显示语言 )、2：英
文、3：法文、4：德文、5：意大利
文 ...

( 参照附录 4)

RW True False

790-497 扫描 PDF 文件中文字信息的压缩方
式

1：压缩 0 1 0：不压缩

1：压缩

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 



05/2009
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700 Digital Color Press一般

790-531 菜单画面喜好功能设定 19 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-532 菜单画面喜好功能设定 20 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-533 菜单画面喜好功能设定 21 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-534 菜单画面喜好功能设定 22 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-535 菜单画面喜好功能设定 23 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-536 菜单画面喜好功能设定 24 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-546 复印 APS/ATS 执行时的纸张质量限
制的设定

0：无

[Pinot]2：质量 2

0 9 0：无

1：质量 1

2：质量 2

3：质量 3

4：质量 4

5：质量 5

6：质量 6

7：质量 7

8：质量 8

9：质量 9

* 质量 1~9 各自的范围在 ByPro 时
不相同。

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 



05/2009

6-661700 Digital Color Press 一般
6.3.44 NVM790 Cont-UI List

Ver.1.1

790-547 报告 APS/ATS 执行时的纸张类型限
制的设定

0：不需要

[Pinot]104：非涂层纸

0 255 0：不需要

参照附录 2[ 纸张类型 ]

参照附录 2[ 纸张类型 ]

RW True False

790-548 报告 APS/ATS 执行时的纸张颜色限
制的设定

1：白色 0 21  0：所有纸张颜色对象

 1：白色 

 2：粉红色 

 3：黄色 

 4：土黄色 

 5：淡黄色 

 6：蓝色 

 7：绿色 

 8：透明

10：红色 

13：其他 

14：乳白色

15：灰色

16：橙色

17：用户颜色 1

18：用户颜色 2

19：用户颜色 3

20：用户颜色 4

21：用户颜色 5

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-549 报告 APS/ATS 执行时的纸张质量限
制的设定

0：无

[Pinot]2：质量 2

0 9 0：无

1：质量 1

2：质量 2

3：质量 3

4：质量 4

5：质量 5

6：质量 6

7：质量 7

8：质量 8

9：质量 9

* 质量 1~9 各自的范围在 ByPro 时
不相同。

RW True False

790-570 PTT 对应国家变更的用户许可设定 0：不许可

[Kohaku-MN] 3：可设定 EU/NA/DMO 区
域的国家

0 3 0：不许可

1：可设定 EU 区域的国家

2：可设定 NA 区域的国家

3：可设定 EU/NA/DMO 区域的国家

RW True False

790-571 自定义功能 1的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-572 自定义功能 2的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-573 自定义功能 3的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-574 自定义功能 4的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-575 自定义功能 5的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-576 自定义功能 6的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-577 自定义功能 7的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-578 自定义功能 8的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-579 自定义功能 9的登记对象名称 NULL 63+1Bytes RW True False

790-580 边框消除预设 1- 名称 “Hole Punch Erase” 英数字 (ASCII 最大 24 文字 + 终端
NULL) 文字串

RW True False

790-581 边框消除预设 1- 边框消除种类 2：4边独立 (上、下、左、右 ) 0 4 0：无、2：4 边独立 ( 上、下、左、
右 )、3：4边相同 (上、下、左、
右 )、4：4边独立 (正面反面独立
)

RW True False

790-582 边框消除预设 1- 正面上端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-583 边框消除预设 1- 正面下端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-584 边框消除预设 1- 正面左边消除量 13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-585 边框消除预设 1- 正面右边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-586 边框消除预设 1- 反面上端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-587 边框消除预设 1- 反面下端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-588 边框消除预设 1- 反面左边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-589 边框消除预设 1- 反面右边消除量 13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-590 边框消除预设 2- 名称 “Header/Footer Erase” 英数字 (ASCII 最大 24 文字 + 终端
NULL) 文字串

RW True False

790-591 边框消除预设 2- 边框消除种类 2：4边独立 (上、下、左、右 ) 0 4 0：无、2：4 边独立 ( 上、下、左、
右 )、3：4边相同 (上、下、左、
右 )、4：4边独立 (正面反面独立
)

RW True False

790-592 边框消除预设 2- 正面上端消除量 13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-593 边框消除预设 2- 正面下端消除量 13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-594 边框消除预设 2- 正面左边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-595 边框消除预设 2- 正面右边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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6-664 Ver.1.16.3.44 NVM790 Cont-UI List

700 Digital Color Press一般

790-596 边框消除预设 2- 反面上端消除量 13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-597 边框消除预设 2- 反面下端消除量 13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-598 边框消除预设 2- 反面左边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-599 边框消除预设 2- 反面右边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-600 海报重叠量 10 (mm) 1 25 10mm~25mm RW True False

790-601 带耳纸复印图像偏移量 13(mm) 0 15 0mm~15mm RW True False

790-602 输出面预设值 0：自动 0 3 0：自动、1：反面输出、2：正面输
出、3：反序输出

RW True False

790-603 选择反序输出 1：显示 0 1 0：不显示、1：显示 RW True False

790-604 1 张模式时的输出面切换 0：正面朝上 0 1 0：正面朝上

1：正面朝下

RW True False

790-605 样本复印预设值 0：无 0 1 0：无样本复印、1：有样本复印 RW True False

790-606 打印样式预设值 (页号码 ) 1：N 1 6 1：N、2：-N-、3：Page N、
4：N/M、5：-N/M-、6：Page N/M

[MN] 1：N、2：-N-、3：Page N

RW True False

790-607 打印位置预设值 (页号码 ) 6：中下

[MN]5：右下

1 6 1：左上、2：右上、3：中上、
4：左下、5：右下、6：中下

RW True False

790-609 反面位置指定 (页号码 ) 0：对称位置

[MN]1：相同位置

0 1 0：对称位置、1：相同位置 RW True False

790-611 打印位置预设值 (日期 ) 5：右下

[MN]4：左下

1 6 1：左上、2：右上、3：中上、
4：左下、5：右下、6：中下

RW True False

790-613 反面位置指定 (日期 ) 0：对称位置

[MN]1：相同位置

0 1 0：对称位置、1：相同位置 RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-614 打印位置预设值 (图章 ) 2：右上

[MN] 6：中下

1 9 1：左上、2：右上、3：中上、
4：左下、5：右下、6：中下、
7：左中、8：右中、9：中央

RW True False

790-616 颜色预设值 (图章 ) 1：黑色 1 7 1：黑色、2：红色、3：绿色、
4：蓝色、5：黄色、6：洋红色、
7：青色

RW True False

790-617 透明度 (图章 ) 0：0%( 全面 ) 0 2 0：0%( 全面 )

1：25%

2：50%

RW True False

790-618 反面位置指定 (图章 ) 1：相同位置 0 1 0：对称位置、1：相同位置 RW True False

790-619 图章混合原稿的位置方向基准 1：按各原稿决定

[MN]0：按第 1张原稿决定

0 1 0：依第 1张原稿决定、1：依各原
稿决定

RW True False

790-620 有无执行全面复印 1：不执行 ( 稍微缩小 ) 1 2 1：不全面复印 (稍微缩小 )

2：全面复印

RW True False

790-621 扫描服务时扫描结束后的显示对应 0：不显示 7 秒扫描结束讯息、不显示
传送执行画面

0 3 0：不显示 7秒扫描结束讯息、不显
示传送执行画面

1：显示 7秒扫描结束讯息、不显示
传送执行画面

2：传送结束后显示讯息

3：继续显示传送画面

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-630 虚拟速拨号码的位数 0：实际通讯薄 0 6 0：实际通讯薄

3：3 位数的虚拟通讯薄

4：4 位数的虚拟通讯薄

5：5 位数的虚拟通讯薄

6：6 位数的虚拟通讯薄

(*1、2 不可设定 )

RW False False

790-631 通讯薄的登记数据转移 0：不传送 0 1 0：不传送

1：传送

RW False False

790-632 缩图附加预设值 (网络保存 ) 1：附加 0 1 0：不附加、1：附加 RW True False

790-633 缩图附加预设值 (邮件 ) 0：不附加 0 1 0：不附加、1：附加 RW True False

790-634 计数器区域的显示变更 0：份数 + 内存余量

[MN]2：仅份数

0 255 0：份数 +内存余量、
1：份数 +原稿计数器、2：仅份数

RW True False

790-635 信箱功能初期画面 0：扩展机密信箱

[Teak( 复印服务器配置机型 )]1：复印
服务器信箱

0 255 0：扩展机密信箱

1：复印服务器信箱

RW True False

790-636 显示作业剩余时间 0：显示剩余时间 ( 累计值 ) 0 255 0：显示剩余时间 (累计 )、
1：显示需要时间 (各作业 )

RW True False

790-639 可装订位置的信息 (启动时自动设定 ) 0 255 以下的逻辑和

0x01：左后端单钉

0x02：右后端单钉

0x04：中央后端单钉

0x08：中央后端双钉

0x10：中央后端 4处

R False False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-640 纸张类型的变更画面显示 0：不显示

[MN]1：显示

[Pinot] 1：显示 ( 区域通用 )

0 255 0：不显示

1：显示

RW True False

790-641 纸张信息 是否显示颜色属性 1：显示 1 1 1：显示 RW True False

790-642 纸张信息 是否显示其它属性 1：显示适用的尺寸 0 255 0：不显示

1：显示适用的尺寸

2：显示打孔属性

3：显示彩色属性

RW True False

790-650 纸盘预设 1 1：纸盘 1 1 255 0：无设定 (未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、
5：SMH、6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘
7(HCF)

RW True False

790-651 纸盘预设 2 2：纸盘 2 1 255 0：无设定 (未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、
5：SMH、6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘
7(HCF)

RW True False

790-652 纸盘预设 3 [HB-UI]3：纸盘 3

[FCW-UI] 5：SMH

1 255 0：无设定 (未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、
5：SMH、6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘
7(HCF)

RW True False

790-653 纸盘预设 4 HB=5、FCW=0 1 255 0：无设定 (未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、
5：SMH、6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘
7(HCF)

RW True False

790-654 纸盘预设 1 1：纸盘 1 1 255 0：无设定 (未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、
5：SMH、6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘
7(HCF)

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-655 纸盘预设 2 [HB-UI]2：纸盘 2

[FCW-UI] 5：SMH

1 255 0：无设定 (未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、
5：SMH、6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘
7(HCF)

RW True False

790-656 纸盘预设 3 [HB-UI] 5：SMH

[FCW-UI]0：无设定

1 255 0：无设定 (未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、
5：SMH、6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘
7(HCF)

RW True False

790-661 保存报告的机密信箱 1 1 500 信箱号码 RW False True

790-662 消耗品确认的自动显示时间设定 0：不显示 0 2 0：不显示

1：打开电源后初始化程序结束，仅
在系统就绪时显示

2：每次自动清除时显示

RW True False

790-664 汇入通讯薄时的操作模式 0：添加模式 0 1 0：添加模式、1：置换模式 RW False False

790-665 从登记 /变更画面存取纸盘设定画
面

1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

790-666 DADF 不同规格尺寸扫描模式的显示
设定

1：显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-667 原稿白纸检测功能面板预设值 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

790-670 原稿白纸检测功能显示设定 0：不显示 0 1 0：不显示

1：显示

RW True False

790-671 Auto Resume 功能的有效设定 1：执行 AutoResume

[Teak]0：不执行 AutoResume

0 1 0：不执行 AutoResume

1：执行 AutoResume

RW False True

790-672 自动清除超时时的显示画面 1：按机器配置 0 1 0：保持之前的功能

1：按机器配置

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-674 基本传真喜好功能设定 (第 2列 ) 0：无功能 0 255 0：无功能

1：双面原稿输送

2：发送确认报告

3：通信模式

4：发送方记录

RW True False

790-676 分隔页插入时的分隔页纸盘预设值 5：SMH 1 8 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)、8：
Interposer

RW True False

790-677 带封面的正面纸盘预设值 5：SMH 1 8 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)、8：
Interposer

RW True False

790-678 带封面的反面纸盘预设值 5：SMH 1 8 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)、8：
Interposer

RW True False

790-679 小册子用封面纸盘预设值 5：SMH 1 8 1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：SMH、6：纸盘
6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)、8：
Interposer

RW True False

790-680 传真号码 2次输入规定 0：不允许二次输入 0 1 0：不允许二次输入  

1：允许二次输入

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-681 复印边框消除功能的预设 (有无 ) 0：无 ( 标准 )

[MN]3：4 边相同 ( 上下左右 )

0 3 0：无 (标准 )

1：对边相同 (上下、左右 )

2：4 边独立 ( 上、下、左、右 ) 

3：4 边相同 ( 上下左右 )

[MN]

 2：4 边独立 ( 上、下、左、右 ) 

 3：4 边相同 ( 上下左右 )

RW True False

790-682 分隔页的预设纸盘设定 5：SMH 0 8 0：自动、1：纸盘 1、2：纸盘 2、
3：纸盘 3、4：纸盘 4、5：SMH、
6：纸盘 6(HCF)、7：纸盘 7(HCF)、
8：Interposer

对象范围请参照 Copy Service Func
的 FF。

RW True False

790-683 画面亮度 /对比度设定 0 -127 127 -127~127

( 各 MCW 面板的有效范围各不相同，
在 UI 面板上控制上下限值 )

RW True False

790-684 UI 初始画面上打开的快捷画面的设
定

0：无显示内容 0 1 0：无显示内容、1：显示认证画面 RW True False

790-685 扩展功能 1的登记对象功能 0：无功能 0 255 0：无功能、1：复印、2：传真 /i
传真 ...( 参照附录 [功能列表 ])

RW True False

790-686 扩展功能 2的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-687 扩展功能 3的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-688 扩展功能 4的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-689 扩展功能 5的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-690 扩展功能 6的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-691 扩展功能 7的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-692 扩展功能 8的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-693 扩展功能 9的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-694 扩展功能 10 的登记对象功能 0：无功能 0 255 与 [ 扩展功能 1的登记对象功能 ]
(790-685) 相同

RW True False

790-695 扩展功能 1的附加信息种类 0：无 0 1 0：无、1：Index RW True False

790-696 扩展功能 2的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-697 扩展功能 3的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-698 扩展功能 4的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-699 扩展功能 5的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-700 扩展功能 6的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-701 扩展功能 7的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-702 扩展功能 8的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-703 扩展功能 9的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-704 扩展功能 10 的附加信息种类 0：无 0 1 与 [扩展功能 1的附加信息种类 ]
(790-695) 相同

RW True False

790-705 扩展功能 1的附加信息 0 0 0xfffff
fff

对应对象功能、附加信息种类的任
意 4字节的值

RW True False

790-706 扩展功能 2的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-707 扩展功能 3的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-708 扩展功能 4的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-709 扩展功能 5的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-710 扩展功能 6的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-711 扩展功能 7的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-712 扩展功能 8的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-713 扩展功能 9的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-714 扩展功能 10 的附加信息 0 0 0xfffff
fff

与 [ 扩展功能 1的附加信息 ](790-
705) 相同

RW True False

790-720 边框消除预设 3- 名称 NULL 英数字 (ASCII 最大 24 文字 + 终端
NULL) 文字串

RW True False

790-721 边框消除预设 3- 边框消除种类 3：4边相同 (上下左右 ) 0 4 0：无、2：4 边独立 ( 上、下、左、
右 )、3：4边相同 (上、下、左、
右 )、4：4边独立 (正面反面独立
)

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-722 边框消除预设 3- 正面上端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-723 边框消除预设 3- 正面下端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-724 边框消除预设 3- 正面左边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-725 边框消除预设 3- 正面右边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-726 边框消除预设 3- 反面上端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-727 边框消除预设 3- 反面下端消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-728 边框消除预设 3- 反面左边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-729 边框消除预设 3- 反面右边消除量 2(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-730 复印位置 /装订位移预设 1- 名称 “Shift Right” 英数字 (ASCII 最大 24 文字 + 终端
NULL) 文字串

RW True False

790-731 复印位置 /装订位移预设 1- 复印位
置 /装订位移的种类

2：装订边量调整 0 3 0：不移动、1：自动居中、2：装订
位移量调整、3：装订位移量调整
(正面反面独立 )

RW True False

790-732 复印位置 /装订位移预设 1- 正面上
下装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-733 复印位置 /装订位移预设 1- 正面上
下装订边方向

0：OFF 0 2 0：无、1：上方向、2：下方向 RW True False

790-734 复印位置 /装订位移预设 1- 正面左
右装订边量

13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-735 复印位置 /装订位移预设 1- 正面左
右装订边方向

4：右方向 0 4 0：无、3：左方向、4：右方向 RW True False

790-736 复印位置 /装订位移预设 1- 反面上
下装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-737 复印位置 /装订位移预设 1- 反面上
下装订边方向

0：OFF 0 2 0：无、1：上方向、2：下方向 RW True False

790-738 复印位置 /装订位移预设 1- 反面左
右装订边量

13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-739 复印位置 /装订位移预设 1- 反面左
右装订边方向

3：左方向 0 4 0：无、3：左方向、4：右方向 RW True False

790-740 复印位置 /装订位移预设 2- 名称 “Shift Down” 英数字 (ASCII 最大 24 文字 + 终端
NULL)

RW True False

790-741 复印位置 /装订位移预设 2- 复印位
置 /装订位移的种类

2：装订边量调整 0 3 0：不移动、1：自动居中、2：装订
位移量调整、3：装订位移量调整
(正面反面独立 )

RW True False

790-742 复印位置 /装订位移预设 2- 正面上
下装订边量

13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-743 复印位置 /装订位移预设 2- 正面上
下装订边方向

2：下方向 0 2 0：无、1：上方向、2：下方向 RW True False

790-744 复印位置 /装订位移预设 2- 正面左
右装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-745 复印位置 /装订位移预设 2- 正面左
右装订边方向

0：OFF 0 4 0：无、3：左方向、4：右方向 RW True False

790-746 复印位置 /装订位移预设 2- 反面上
下装订边量

13(mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-747 复印位置 /装订位移预设 2- 反面上
下装订边方向

2：下方向 0 2 0：无、1：上方向、2：下方向 RW True False

790-748 复印位置 /装订位移预设 2- 反面左
右装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-749 复印位置 /装订位移预设 2- 反面左
右装订边方向

0：OFF 0 4 0：无、3：左方向、4：右方向 RW True False

790-750 复印位置 /装订位移预设 3- 名称 NULL 英数字 (ASCII 最大 24 文字 + 终端
NULL)

RW True False

790-751 复印位置 /装订位移预设 3- 复印位
置 /装订位移的种类

0：不移动 0 3 0：不移动、1：自动居中、2：装订
位移量调整、3：装订位移量调整
(正面反面独立 )

RW True False

790-752 复印位置 /装订位移预设 3- 正面上
下装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List
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790-753 复印位置 /装订位移预设 3- 正面上
下装订边方向

0：OFF 0 2 0：无、1：上方向、2：下方向 RW True False

790-754 复印位置 /装订位移预设 3- 正面左
右装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-755 复印位置 /装订位移预设 3- 正面左
右装订边方向

0：OFF 0 4 0：无、3：左方向、4：右方向 RW True False

790-756 复印位置 /装订位移预设 3- 反面上
下装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-757 复印位置 /装订位移预设 3- 反面上
下装订边方向

0：OFF 0 2 0：无、1：上方向、2：下方向 RW True False

790-758 复印位置 /装订位移预设 3- 反面左
右装订边量

0 (mm) 0 50 0~50 (mm) RW True False

790-759 复印位置 /装订位移预设 3- 反面左
右装订边方向

0：OFF 0 4 0：无、3：左方向、4：右方向 RW True False

790-760 菜单画面喜好功能设定 25 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-761 菜单画面喜好功能设定 26 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-762 菜单画面喜好功能设定 27 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-763 菜单画面喜好功能设定 28 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-764 菜单画面喜好功能设定 29 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-765 菜单画面喜好功能设定 30 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-766 菜单画面喜好功能设定 31 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False
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790-767 菜单画面喜好功能设定 32 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-768 菜单画面喜好功能设定 33 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-769 菜单画面喜好功能设定 34 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-770 菜单画面喜好功能设定 35 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-771 菜单画面喜好功能设定 36 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-772 菜单画面喜好功能设定 37 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-773 菜单画面喜好功能设定 38 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-774 菜单画面喜好功能设定 39 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-775 菜单画面喜好功能设定 40 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-776 菜单画面喜好功能设定 41 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-777 菜单画面喜好功能设定 42 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-778 菜单画面喜好功能设定 43 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-779 菜单画面喜好功能设定 44 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-780 菜单画面喜好功能设定 45 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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790-781 菜单画面喜好功能设定 46 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-782 菜单画面喜好功能设定 47 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-783 菜单画面喜好功能设定 48 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-784 菜单画面喜好功能设定 49 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-785 菜单画面喜好功能设定 50 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-786 菜单画面喜好功能设定 51 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-787 菜单画面喜好功能设定 52 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-788 菜单画面喜好功能设定 53 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-789 菜单画面喜好功能设定 54 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-790 菜单画面喜好功能设定 55 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-791 菜单画面喜好功能设定 56 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-792 菜单画面喜好功能设定 57 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-793 菜单画面喜好功能设定 58 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-794 菜单画面喜好功能设定 59 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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790-795 菜单画面喜好功能设定 60 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-796 菜单画面喜好功能设定 61 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-797 菜单画面喜好功能设定 62 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-798 菜单画面喜好功能设定 63 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-799 菜单画面喜好功能设定 64 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-800 菜单画面喜好功能设定 65 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-801 菜单画面喜好功能设定 66 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-802 菜单画面喜好功能设定 67 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-803 菜单画面喜好功能设定 68 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-804 菜单画面喜好功能设定 69 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-805 菜单画面喜好功能设定 70 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-806 菜单画面喜好功能设定 71 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-807 菜单画面喜好功能设定 72 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-808 菜单画面喜好功能设定 73 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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790-809 菜单画面喜好功能设定 74 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-810 菜单画面喜好功能设定 75 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-811 菜单画面喜好功能设定 76 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-812 菜单画面喜好功能设定 77 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-813 菜单画面喜好功能设定 78 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-814 菜单画面喜好功能设定 79 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-815 菜单画面喜好功能设定 80 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-816 菜单画面喜好功能设定 81 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-817 菜单画面喜好功能设定 82 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-818 菜单画面喜好功能设定 83 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-819 菜单画面喜好功能设定 84 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-820 菜单画面喜好功能设定 85 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-821 菜单画面喜好功能设定 86 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-822 菜单画面喜好功能设定 87 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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附录

纸张尺寸

注释：

* 尺寸与值的对应表参照 [尺寸列表 ]。

*1 ： 国家代码 (700-165) 的 [ 中国 ](156) 及 [ 香港 ](344) 使用中国大陆的尺寸。 数值参照
( ) 内的值。

   但不适用于 Kutani/Hagi/SanRemo/Imperia/Pinehurst/Wajima。与国家代码无关，始终使
用台湾尺寸。

790-823 菜单画面喜好功能设定 88 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-824 菜单画面喜好功能设定 89 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-825 菜单画面喜好功能设定 90 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-826 菜单画面喜好功能设定 91 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-827 菜单画面喜好功能设定 92 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-828 菜单画面喜好功能设定 93 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-829 菜单画面喜好功能设定 94 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-830 菜单画面喜好功能设定 95 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

790-831 菜单画面喜好功能设定 96 参照附录 [ 菜单画面喜好功能设定预
设值 ]

0 255 与 [ 菜单画面喜好功能设定 1]
(790-401) 相同

RW True False

Table 1 NVM790 Cont-UI List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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Table 2 纸张尺寸

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值 数值 预设值 数值

RW 790-006 固定尺寸 1 1 255 1 ( 参照 [尺寸列
表 ]页 )

SRA3 S 141 SRA3 S 141

RW 790-007 固定尺寸 2 1 255 1 同上 A3 S 10 A3 S 10

RW 790-008 固定尺寸 3 1 255 1 同上 A4 S 12 A4 S 12

RW 790-009 固定尺寸 4 1 255 1 同上 A4 L 11 A4 L 11

RW 790-010 固定尺寸 5 1 255 1 同上 A5 S 14 A5 S 14

RW 790-011 固定尺寸 6 1 255 1 同上 A6 S 16 A6 S 16

RW 790-012 固定尺寸 7 1 255 1 同上 B4S 66 B4S 66

RW 790-013 固定尺寸 8 1 255 1 同上 B5S 68 B5S 68

RW 790-014 固定尺寸 9 1 255 1 同上 B5L 67 B5L 67

RW 790-015 固定尺寸 10 1 255 1 同上 B6S 70 B6S 70

RW 790-016 固定尺寸 11 1 255 1 同上 明信片 S 88 8 开 S *1 104

(159)

RW 790-500 固定尺寸 12 1 255 1 同上 预付明信片 S 155 16 开 S *1 102

(157)

RW 790-501 固定尺寸 13 1 255 1 同上 3号长信封 S 124 16 开 L *1 101

(156)

RW 790-502 固定尺寸 14 1 255 1 同上 13x19" S 147 13x19" S 147

RW 790-503 固定尺寸 15 1 255 1 同上 12x18" S 94 12x18" S 94

RW 790-504 固定尺寸 16 1 255 1 同上 11x17" S 80 11x17" S 80

RW 790-505 固定尺寸 17 1 255 1 同上 8.5x14" S 92 8.5x14" S 92

RW 790-506 固定尺寸 18 1 255 1 同上 8.5x13" S 118 8.5x13" S 118

RW 790-507 固定尺寸 19 1 255 1 同上 8.5x11" S 90 8.5x11" S 90
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RW 790-508 固定尺寸 20 1 255 1 同上 8.5x11" L 89 8.5x11" L 89

Table 2 纸张尺寸

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值 数值 预设值 数值
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原稿尺寸

注释：

* 尺寸与值的对应表参照 [尺寸列表 ]。

*1 ： 国家代码 (700-165) 的 [ 中国 ](156) 及 [ 香港 ](344) 使用中国大陆的尺寸。 数值参照
( ) 内的值。

   但不适用于 Kutani/Hagi/SanRemo/Imperia/Pinehurst/Wajima。与国家代码无关，始终使
用台湾尺寸。

FCW

复印

Table 3 原稿尺寸

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值
数
值 预设值 数值

RW 790-131 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 1 1 255 1 ( 参照上述项
目 )

A3 S 10 A3 S 10

RW 790-132 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 2 1 255 1 同上 A4 S 12 A4 S 12

RW 790-133 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 3 1 255 1 同上 A4 L 11 A4 L 11

RW 790-134 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 4 1 255 1 同上 A5 S 14 A5 S 14

RW 790-135 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 5 1 255 1 同上 A6 S* 16 A6 S* 16

RW 790-136 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 6 1 255 1 同上 B4S 66 B4S 66

RW 790-137 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 7 1 255 1 同上 B5S 68 B5S 68

RW 790-138 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 8 1 255 1 同上 B5L 67 B5L 67

RW 790-139 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 9 1 255 1 同上 B6S 70 B6S 70

RW 790-140 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 10 1 255 1 同上 PostCard(5x7) 
S

110 PostCard(5x7) 
S

110

RW 790-141 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 11 1 255 1 同上 3.5x5(照片L) 
S

136 8 开 S *1 104

(159)
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扫描

RW 790-142 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 12 1 255 1 同上 明信片 S 88 16 开 S *1 102

(157)

RW 790-143 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 13 1 255 1 同上 11x17" S 80 16 开 L *1 101

(156)

RW 790-144 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 14 1 255 1 同上 8.5x14" S 92 8.5x14" S 92

RW 790-145 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 15 1 255 1 同上 8.5x13" S 118 8.5x13" S 118

RW 790-146 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 16 1 255 1 同上 8.5x11" S 90 8.5x11" S 90

RW 790-147 复印的原稿尺寸输入时的固定尺寸 17 1 255 1 同上 8.5x11" L 89 8.5x11" L 89

Table 3 原稿尺寸

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值
数
值 预设值 数值

Table 4 原稿尺寸

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值
数
值 预设值 数值

RW 790-231 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 1 1 255 1 ( 参照上述项
目 )

A3 S 10 A3 S 10

RW 790-232 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 2 1 255 1 同上 A4 S 12 A4 S 12

RW 790-233 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 3 1 255 1 同上 A4 L 11 A4 L 11

RW 790-234 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 4 1 255 1 同上 A5 S 14 A5 S 14

RW 790-235 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 5 1 255 1 同上 A6 S* 16 A6 S* 16

RW 790-236 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 6 1 255 1 同上 B4S 66 B4S 66

RW 790-237 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 7 1 255 1 同上 B5S 68 B5S 68

RW 790-238 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 8 1 255 1 同上 B5L 67 B5L 67
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传真

RW 790-239 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 9 1 255 1 同上 B6S 70 B6S 70

RW 790-240 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 10 1 255 1 同上 PostCard(5x7) 
L

109 PostCard(5x7) 
L

109

RW 790-241 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 11 1 255 1 同上 3.5x5( 照片
L)L

135 8 开 S *1 104

(159)

RW 790-350 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 12 1 255 1 同上 明信片 S 88 16 开 S *1 102

(157)

RW 790-351 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 13 1 255 1 同上 11x17" S 80 16 开 L *1 101

(156)

RW 790-352 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 14 1 255 1 同上 8.5x14" S 92 8.5x14" S 92

RW 790-353 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 15 1 255 1 同上 8.5x13" S 118 8.5x13" S 118

RW 790-354 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 16 1 255 1 同上 8.5x11" S 90 8.5x11" S 90

RW 790-355 扫描的原稿尺寸输入时的固定尺寸 17 1 255 1 同上 8.5x11" L 89 8.5x11" L 89

Table 4 原稿尺寸

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值
数
值 预设值 数值

Table 5 原稿尺寸

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值
数
值 预设值 数值

RW 790-210 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 1 1 255 1 ( 参照上述项
目 )

A3 S 10 A3 S 10

RW 790-211 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 2 1 255 1 同上 A4 S 12 A4 S 12

RW 790-212 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 3 1 255 1 同上 A4 L 11 A4 L 11
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RW 790-213 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 4 1 255 1 同上 A5 S 14 A5 S 14

RW 790-214 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 5 1 255 1 同上 A6 S* 16 A6 S* 16

RW 790-215 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 6 1 255 1 同上 B4S 66 B4S 66

RW 790-216 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 7 1 255 1 同上 B5S 68 B5S 68

RW 790-217 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 8 1 255 1 同上 B5L 67 B5L 67

RW 790-218 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 9 1 255 1 同上 B6S 70 B6S 70

RW 790-219 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 10 1 255 1 同上 PostCard(5x7) L 109 PostCard(5x7) 
L

109

RW 790-220 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 11 1 255 1 同上 3.5x5( 照片 L)L 135 8 开 S *1 104

(159)

RW 790-560 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 12 1 255 1 同上 明信片 S 88 16 开 S *1 102

(157)

RW 790-561 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 13 1 255 1 同上 11x17" S 80 16 开 L *1 101

(156)

RW 790-562 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 14 1 255 1 同上 8.5x14" S 92 8.5x14" S 92

RW 790-563 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 15 1 255 1 同上 8.5x13" S 118 8.5x13" S 118

RW 790-564 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 16 1 255 1 同上 8.5x11" S 90 8.5x11" S 90

RW 790-565 传真的扫描尺寸输入时的固定尺寸 17 1 255 1 同上 8.5x11" L 89 8.5x11" L 89

Table 5 原稿尺寸

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值
数
值 预设值 数值
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扫描输出尺寸

注释：

* 尺寸与值的对应表参照 [尺寸列表 ]。

*1 ： 国家代码 (700-165) 的 [ 中国 ](156) 及 [ 香港 ](344) 使用中国大陆的尺寸。 数值参照
( ) 内的值。

   但不适用于 Kutani/Hagi/SanRemo/Imperia/Pinehurst/Wajima。与国家代码无关，始终使
用台湾尺寸。

FCW

Table 6 扫描输出尺寸

FX AP/GCO

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值 预设值 数值 预设值 数值

RW 790-280 输出尺寸 1 1 255 1 ( 参照 [ 尺寸列表 ] 页 ) A3 S 10 A3 S 10

RW 790-281 输出尺寸 2 1 255 1 同上 A4 S 12 A4 S 12

RW 790-282 输出尺寸 3 1 255 1 同上 A4 L 11 A4 L 11

RW 790-283 输出尺寸 4 1 255 1 同上 A5 S 14 A5 S 14

RW 790-284 输出尺寸 5 1 255 1 同上 A6 S* 16 A6 S* 16

RW 790-285 输出尺寸 6 1 255 1 同上 B4S 66 B4S 66

RW 790-286 输出尺寸 7 1 255 1 同上 B5S 68 B5S 68

RW 790-287 输出尺寸 8 1 255 1 同上 B5L 67 B5L 67

RW 790-390 输出尺寸 9 1 255 1 同上 B6S 70 B6S 70

RW 790-391 输出尺寸 10 1 255 1 同上 PostCard(5x7) L 109 PostCard(5x7) 
L

109

RW 790-392 输出尺寸 11 1 255 1 同上 3.5x5( 照片 L)L 135 8 开 S *1 104

(159)

RW 790-393 输出尺寸 12 1 255 1 同上 明信片 S 88 16 开 S *1 102

(157)
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RW 790-394 输出尺寸 13 1 255 1 同上 11x17" S 80 16 开 L *1 101

(156)

RW 790-395 输出尺寸 14 1 255 1 同上 8.5x14" S 92 8.5x14" S 92

RW 790-396 输出尺寸 15 1 255 1 同上 8.5x13" S 118 8.5x13" S 118

RW 790-397 输出尺寸 16 1 255 1 同上 8.5x11" S 90 8.5x11" S 90

RW 790-398 输出尺寸 17 1 255 1 同上 8.5x11" L 89 8.5x11" L 89

Table 6 扫描输出尺寸

FX AP/GCO

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值 预设值 数值 预设值 数值
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尺寸列表

Table 7 尺寸列表

设定值 尺寸

1 不明

10 A3 SEF

11 A4 LEF

12 A4 SEF

13 A5 LEF

14 A5 SEF

15 A6 LEF

16 A6 SEF

50 信封：C4 SEF

51 信封：C5 LEF

52 信封：C5 SEF

55 信封：DL LEF

66 B4 SEF

67 B5 LEF

68 B5 SEF

69 B6 LEF

70 B6 SEF

80 11x17 SEF

87 明信片 LEF

88 明信片 SEF

89 8.5x11 LEF

90 8.5x11 SEF

92 8.5x14 SEF

94 12x18 SEF

98 12x19 SEF

101 16 开 LEF( 台湾 )

102 16 开 SEF( 台湾 )

104 8 开 SEF( 台湾 )

105 PostCard(3.5x5.5) LEF

106 PostCard(3.5x5.5) SEF

107 PostCard(4x6) LEF

108 PostCard(4x6) SEF

109 PostCard(5x7) ( 照片 2L) LEF 

110 PostCard(5x7) ( 照片 2L) SEF

111 5.5x8.5 LEF

112 5.5x8.5 SEF

113 PostCard(6x9) LEF

114 PostCard(6x9) SEF

115 8x10 LEF

116 8x10 SEF

118 8.5x13 SEF

119 7.25x10.5 LEF

120 7.25x10.5 SEF

123 信封：3 号西式长信封 LEF

124 信封：3 号长信封 SEF

126 信封：4 号长信封 SEF

Table 7 尺寸列表

设定值 尺寸
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132 11x15 SEF

135 3.5x5( 照片 L) LEF

136 3.5x5( 照片 L) SEF

137 信封：Commercial #10 LEF

139 215x315mm(8.46x12.4) SEF

141 SRA3 SEF

142 特殊 A3 SEF

143 特殊 A4 LEF

144 特殊 A4 SEF

145 A4Cover SEF

146 A4Cover LEF

147 13x19 SEF

148 13x18 SEF

149 12.6x19.2 SEF

150 LetterCover(9x11) SEF

151 LetterCover(9x11) LEF

152 信封：Monarch7.3/4 LEF

154 预付明信片 LEF

155 预付明信片 SEF

156 16 开 LEF( 中国大陆 )

157 16 开 SEF( 中国大陆 )

159 8 开 SEF( 中国大陆 )

160 DT 特殊 A3

Table 7 尺寸列表

设定值 尺寸
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固定倍率

注释：

* 倍率与值的对应表参照 [倍率列表 ]。

FCW 

复印 

扫描

Table 8 固定倍率

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值 数值 预设值 数值

RW 790-073 复印的固定倍率的预设固定倍率 1设定 2 1025 25 *1 0.25 1001 0.25 1001

RW 790-074 复印的固定倍率的预设固定倍率 2设定 2 1025 25 同上 0.5 1003 0.5 1003

RW 790-075 复印的固定倍率的预设固定倍率 3设定 2 1025 25 同上 0.612 1005 0.612 1005

RW 790-076 复印的固定倍率的预设固定倍率 4设定 2 1025 25 同上 0.707 1007 0.707 1007

RW 790-077 复印的固定倍率的预设固定倍率 5设定 2 1025 25 同上 0.816 1009 0.816 1009

RW 790-078 复印的固定倍率的预设固定倍率 6设定 2 1025 25 同上 0.866 1010 0.866 1010

RW 790-079 复印的固定倍率的预设固定倍率 7设定 2 1025 25 同上 1.154 1013 1.154 1013

RW 790-080 复印的固定倍率的预设固定倍率 8设定 2 1025 25 同上 1.225 1014 1.225 1014

RW 790-081 复印的固定倍率的预设固定倍率 9设定 2 1025 25 同上 1.414 1017 1.414 1017

RW 790-082 复印的固定倍率的预设固定倍率 10 设定 2 1025 25 同上 1.632 1019 1.632 1019

RW 790-083 复印的固定倍率的预设固定倍率 11 设定 2 1025 25 同上 2 1022 2 1022

RW 790-084 复印的固定倍率的预设固定倍率 12 设定 2 1025 25 同上 4 1025 4 1025

Table 9 固定倍率

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值 数值 预设值 数值

RW 790-273 扫描的固定倍率的预设值 设定 1 2 1025 25 与复印 1 相同 0.25 1001 0.25 1001
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传真

RW 790-274 扫描的固定倍率的预设值 设定 2 2 1025 25 同上 0.5 1003 0.5 1003

RW 790-275 扫描的固定倍率的预设值 设定 3 2 1025 25 同上 0.612 1005 0.612 1005

RW 790-276 扫描的固定倍率的预设值 设定 4 2 1025 25 同上 0.707 1007 0.707 1007

RW 790-277 扫描的固定倍率的预设值 设定 5 2 1025 25 同上 0.816 1009 0.816 1009

RW 790-278 扫描的固定倍率的预设值 设定 6 2 1025 25 同上 0.866 1010 0.866 1010

RW 790-279 扫描的固定倍率的预设值 设定 7 2 1025 25 同上 1.154 1013 1.154 1013

RW 790-380 扫描的固定倍率的预设值 设定 8 2 1025 25 同上 1.225 1014 1.225 1014

RW 790-381 扫描的固定倍率的预设值 设定 9 2 1025 25 同上 1.414 1017 1.414 1017

RW 790-382 扫描的固定倍率的预设值 设定 10 2 1025 25 同上 1.632 1019 1.632 1019

RW 790-383 扫描的固定倍率的预设值 设定 11 2 1025 25 同上 2 1022 2 1022

RW 790-384 扫描的固定倍率的预设值 设定 12 2 1025 25 同上 4 1025 4 1025

Table 9 固定倍率

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值 数值 预设值 数值

Table 10 固定倍率

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值 数值 预设值 数值

RW 790-200 传真的固定倍率的预设值 设定 1 2 1025 25 与复印 1 相同 0.5 1003 0.5 1003

RW 790-201 传真的固定倍率的预设值 设定 2 2 1025 25 同上 0.612 1005 0.612 1005

RW 790-202 传真的固定倍率的预设值 设定 3 2 1025 25 同上 0.707 1007 0.707 1007

RW 790-203 传真的固定倍率的预设值 设定 4 2 1025 25 同上 0.816 1009 0.816 1009

RW 790-204 传真的固定倍率的预设值 设定 5 2 1025 25 同上 0.866 1010 0.866 1010

RW 790-205 传真的固定倍率的预设值 设定 6 2 1025 25 同上 0.973 1012 0.973 1012

RW 790-206 传真的固定倍率的预设值 设定 7 2 1025 25 同上 1.154 1013 1.154 1013
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RW 790-550 传真的固定倍率的预设值 设定 8 2 1025 25 同上 1.225 1014 1.225 1014

RW 790-551 传真的固定倍率的预设值 设定 9 2 1025 25 同上 1.414 1017 1.414 1017

RW 790-552 传真的固定倍率的预设值 设定 10 2 1025 25 同上 1.632 1019 1.632 1019

RW 790-553 传真的固定倍率的预设值 设定 11 2 1025 25 同上 2 1022 2 1022

RW 790-554 传真的固定倍率的预设值 设定 12 2 1025 25 同上 4 1025 4 1025

Table 10 固定倍率

Diag
Chain-
Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值 数值 预设值 数值
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倍率列表

Table 11 倍率列表

数值 倍率

1~24 未使用

25~400 25~400%

401~1000 未使用

1001 0.25

1002 0.353

1003 0.5

1004 0.577

1005 0.612

1006 0.647

1007 0.707

1008 0.785

1009 0.816

1010 0.866

1011 0.94

1012 0.973

1013 1.154

1014 1.225

1015 1.273

1016 1.294

1017 1.414

1018 1.545

1019 1.632

1020 1.732

1021 1.8

1022 2

1023 2.2

1024 2.828

1025 4

1026 3

Table 11 倍率列表

数值 倍率
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预设纸盘倍率

FCW

Table 12 预设纸盘倍率

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值 设定值

FX AP/GCO

预设值
数
值 预设值

数
值

RW 790-050 预设纸盘 1 1 255 0 0：无设定 (表示未使用 )、1：纸盘 1、
2：纸盘 2、3：纸盘 3、4：纸盘 4、5：
SMH、6：HCF1、7：HCF2

Tray1 1 Tray1 1

RW 790-051 预设纸盘 2 1 255 0 同上 Tray2 2 Tray2 2

RW 790-052 预设纸盘 3 1 255 0 同上 Tray3 3 Tray3 3

RW 790-053 预设纸盘 4 1 255 0 同上 SMH 5 SMH 5

RW 790-060 预设倍率 1 1 12 0 0：无设定

1~12：固定倍率 1~ 固定倍率 12

固定倍率 4 4 固定倍率 4 4

RW 790-061 预设倍率 2 1 12 0 同上 固定倍率 5 5 固定倍率 5 5

RW 790-062 预设倍率 3 1 12 0 同上 固定倍率 9 9 固定倍率 9 9

RW 790-290 基本画面预设倍率 1 1 12 1 0：无设定

1~12：固定倍率 1~ 固定倍率 12

固定倍率 4 4 固定倍率 4 4

RW 790-291 基本画面预设倍率 2 1 12 1 同上 固定倍率 9 9 固定倍率 9 9

RW 790-292 基本画面预设倍率 3 1 12 1 同上 无设定 0 无设定 0
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菜单画面喜好功能设定预设值 

注释：* 功能与值的对应表参照 [功能列表 ]。

FCW

Pinot

Table 13 菜单画面喜好功能设定预设值 

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值

FX AP

预设值
数
值 预设值

数
值

RW 790-401 菜单画面喜好功能设定 1 1 255 0 复印 1 复印 1

RW 790-402 菜单画面喜好功能设定 2 1 255 0 作业内存 10 Scan To Server 5

RW 790-403 菜单画面喜好功能设定 3 1 255 0 无功能 0 DocuShare 13

RW 790-404 菜单画面喜好功能设定 4 1 255 0 无功能 0 作业内存 10

RW 790-405 菜单画面喜好功能设定 5 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-406 菜单画面喜好功能设定 6 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-407 菜单画面喜好功能设定 7 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-408 菜单画面喜好功能设定 8 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-409 菜单画面喜好功能设定 9 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-410 菜单画面喜好功能设定 10 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-411 菜单画面喜好功能设定 11 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-412 菜单画面喜好功能设定 12 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-413 菜单画面喜好功能设定 13 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-414 菜单画面喜好功能设定 14 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-415 菜单画面喜好功能设定 15 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-416 菜单画面喜好功能设定 16 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-488 菜单画面喜好功能设定 17 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-489 菜单画面喜好功能设定 18 1 255 0 无功能 0 无功能 0
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其他产品通用

RW 790-531 菜单画面喜好功能设定 19 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-532 菜单画面喜好功能设定 20 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-533 菜单画面喜好功能设定 21 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-534 菜单画面喜好功能设定 22 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-535 菜单画面喜好功能设定 23 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-536 菜单画面喜好功能设定 24 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-760~831 菜单画面喜好功能设定 25~96 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-417 菜单画面公用程序设定 1 1 255 0 语言切换 104 语言切换 104

RW 790-418 菜单画面公用程序设定 2 1 255 0 画面亮度 / 对比度设
定

200 画面亮度 / 对比度
设定

200

RW 790-419 菜单画面公用程序设定 3 1 255 0 登记 105 登记 105

RW 790-420 菜单画面公用程序设定 4 1 255 0 自动色阶校正 101 自动色阶校正 101

RW 790-490 菜单画面公用程序设定 5 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-491 菜单画面公用程序设定 6 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-492 菜单画面公用程序设定 7 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-493 菜单画面公用程序设定 8 1 255 0 在 FCW 未登记

RW 790-494 菜单画面公用程序设定 9 1 255 0

Table 13 菜单画面喜好功能设定预设值 

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值

FX AP

预设值
数
值 预设值

数
值
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Table 14 菜单画面喜好功能设定预设值 

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值

FX AP

预设值 数值 预设值 数值

RW 790-401 菜单画面喜好功能设定 1 1 255 0 复印 1 复印 1

RW 790-402 菜单画面喜好功能设定 2 1 255 0 传真 /i 传真 2 传真 /i 传真 2

RW 790-403 菜单画面喜好功能设定 3 1 255 0 扫描 (邮件发送 ) 3 扫描 ( 邮件发送 ) 3

RW 790-404 菜单画面喜好功能设定 4 1 255 0 扫描 (信箱保存 ) 4 扫描 ( 信箱保存 ) 4

RW 790-405 菜单画面喜好功能设定 5 1 255 0 Scan To Server 5 Scan To Server 5

RW 790-406 菜单画面喜好功能设定 6 1 255 0 扫描 (PC 保存 ) 6 扫描 (PC 保存 ) 6

RW 790-407 菜单画面喜好功能设定 7 1 255 0 文件打印 15 文件打印 15

RW 790-408 菜单画面喜好功能设定 8 1 255 0 数码相机 14 数码相机 14

RW 790-409 菜单画面喜好功能设定 9 1 255 0 BOX 7 BOX 7

RW 790-410 菜单画面喜好功能设定 10 1 255 0 作业内存 10 作业内存 10

RW 790-411 菜单画面喜好功能设定 11 1 255 0 作业流程 9 作业流程 9

RW 790-412 菜单画面喜好功能设定 12 1 255 0 DocuShare 13 DocuShare 13

RW 790-413 菜单画面喜好功能设定 13 1 255 0 BM LinkS 17 BM LinkS 17

RW 790-414 菜单画面喜好功能设定 14 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-415 菜单画面喜好功能设定 15 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-416 菜单画面喜好功能设定 16 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-488 菜单画面喜好功能设定 17 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-489 菜单画面喜好功能设定 18 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-531 菜单画面喜好功能设定 19 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-532 菜单画面喜好功能设定 20 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-533 菜单画面喜好功能设定 21 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-534 菜单画面喜好功能设定 22 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-535 菜单画面喜好功能设定 23 1 255 0 无功能 0 无功能 0



05/2009

6-699700 Digital Color Press 一般
6.3.44 NVM790 Cont-UI List

Ver.1.1

RW 790-536 菜单画面喜好功能设定 24 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-760~831 菜单画面喜好功能设定 25~96 1 255 0 无功能 0 无功能 0

RW 790-417 菜单画面公用程序设定 1 1 255 0 语言切换 104 语言切换 104

RW 790-418 菜单画面公用程序设定 2 1 255 0 画面亮度 /对比度设定 200 画面亮度 / 对比度
设定

200

RW 790-419 菜单画面公用程序设定 3 1 255 0 登记 105 登记 105

RW 790-420 菜单画面公用程序设定 4 1 255 0 自动色阶校正 101 自动色阶校正 101

RW 790-490 菜单画面公用程序设定 5 1 255 0 通信管理报告 103 通信管理报告 103

RW 790-491 菜单画面公用程序设定 6 1 255 0 传真接收模式 102 传真接收模式 102

RW 790-492 菜单画面公用程序设定 7 1 255 0 打印模式 106 打印模式 106

RW 790-493 菜单画面公用程序设定 8 1 255 0 在 FCW 未登记

RW 790-494 菜单画面公用程序设定 9 1 255 0

Table 14 菜单画面喜好功能设定预设值 

Diag Chain-Link 设定项目 尺寸 上限值 下限值

FX AP

预设值 数值 预设值 数值
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功能列表

Table 15 功能列表

数值 功能名称
菜单画面喜好功能设定 /公用程序
设定 功能自定义键 扩展功能的登记对象功能 初始画面配置

0 无功能 ○ ○ ○ ○

1 复印 ○ ○ ○ ○

2 传真 /i 传真 ○ ○ ○ ○

3 扫描 (邮件发送 ) ○ ○ ○ ○

4 扫描 (信箱保存 ) ○ ○ ○ ○

5 ScanToServer ○ ○ ○ ○

6 扫描 (PC 保存 ) ○ ○ ○ ○

7 Box ○ ○ ○ ○

8 打印 ○ ○ ○ ○

9 作业流程 ○ ○ ○ ○

10 作业内存 ○ ○ ○ ○

11 MultiService ○ ○ ○ ○

12 Gemini ○ ○ ○ ○

13 Docushare(Web 外部连结 ) ○ ○ ○ ○

14 数码相机打印 ○ ○ ○ ○

15 文件打印 ○ ○ ○ ○

16 CUI_IFAX ○ X ○ ○

17 BMLinkS ○ ○ ○ ○

18 CUI ○ X X X

61 扩展功能 _1 ○ ○ ○ X

62 扩展能能 _2 ○ ○ ○ X

63 扩展功能 _3 ○ ○ ○ X
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64 扩展功能 _4 ○ ○ ○ X

65 扩展功能 _5 ○ ○ ○ X

66 扩展功能 _6 ○ ○ ○ X

67 扩展功能 _7 ○ ○ ○ X

68 扩展功能 _8 ○ ○ ○ X

69 扩展功能 _9 ○ ○ ○ X

70 扩展功能 _10 ○ ○ ○ X

81 自定义功能 _1 ○ ○ X ○

82 自定义功能 _2 ○ ○ X ○

83 自定义功能 _3 ○ ○ X ○

84 自定义功能 _4 ○ ○ X ○

85 自定义功能 _5 ○ ○ X ○

86 自定义功能 _6 ○ ○ X ○

87 自定义功能 _7 ○ ○ X ○

88 自定义功能 _8 ○ ○ X ○

89 自定义功能 _9 ○ ○ X ○

101 自动色阶校正 ○ ○ X X

102 传真接收模式 ○ ○ X X

103 通信管理报告 ○ ○ X X

104 语言切换 ○ ○ X X

105 登记 ○ ○ X X

106 打印模式 ○ ○ X X

107 说明 ○ ○ X X

Table 15 功能列表

数值 功能名称
菜单画面喜好功能设定 /公用程序
设定 功能自定义键 扩展功能的登记对象功能 初始画面配置
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108 认证打印信箱 ○ ○ X X

109 机密打印信箱 ○ ○ X X

110 样本打印信箱 ○ ○ X X

111 时间指定打印信箱 ○ ○ X X

112 个人打印信箱 ○ ○ X X

200 画面亮度 /对比度设定 ○ X X X

Table 15 功能列表

数值 功能名称
菜单画面喜好功能设定 /公用程序
设定 功能自定义键 扩展功能的登记对象功能 初始画面配置
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复印功能列表

Table 16 复印功能列表

数值 基本复印喜好功能设定

0 未设定

1 彩色模式

2 自动画质调整

3 原稿类型

4 复印浓度 / 对比 ( 彩色机型 )

5 复印浓度

6 清晰度 / 彩度 ( 彩色机型 )

7 清晰度 ( 黑白机型 )

8 去除底色

9 色彩平衡

10 色调

21 双面 / 单面选择

22 页连写

23 书册双面

24 原稿尺寸输入

25 边框消除

26 复印位置 / 装订位移

27 自动图像旋转

28 镜像 / 正负图像反转

29 原稿方向

30 不同尺寸原稿输送

41 分页 / 不分页

42 小册子制作

43 加附封面

44 透明胶片分隔页

45 多张合一 (N 合 1)

46 海报效果

47 图像重复

48 分章 / 分隔页插入

49 注释

50 水印

51 输出面指定

52 纸张折叠指定

61 作业建立

62 图像合成 (简易合成复印 )

63 抽出 / 删除

64 重复复印

65 标签纸复印

66 光泽

67 样本复印

68 大量复印

69 HWM

70 去除底色 /对比

71 复印浓度 /清晰度 / 彩度

72 ID 卡复印

101 双面 / 单面选择 ( 单面→双面 ( 左右对开 ))

Table 16 复印功能列表

数值 基本复印喜好功能设定
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102 双面 / 单面选择 ( 双面→双面 ( 左右对开 ))

103 不同尺寸原稿 ( 直接指定 )

104 复印位置 / 装订位移 ( 自动居中 )

105 分页 / 不分页 ( 分页 )

106 分页 / 不分页 ( 装订 ( 左边单钉 ))

107 分页 / 不分页 ( 装订 ( 左边双钉 ))

108 多张合一 (2 合 1( 右→左 ))

109 多张合一 (2 合 1( 左→右 /上→下 ))

110 输出面指定 ( 逆顺指定 )

111 纸张折叠指定 ( 工程折叠 )

112 样本复印

113 大量原稿

114 重叠复印 ( 直接指定 )

115 略缩小 ( 全面 )

116 去除底色 ( 直接指定 )

117 原稿放置方向 ( 文字向左 )( 直接指定 )

118 纸张折叠指定 ( 有 / 无时 )( 直接指定 )

119 作业建立 ( 直接指定 )

120 图像合成 ( 简易合成复印 )( 直接指定 )

121 分页 / 不分页 ( 打孔 ( 左边 2孔 ))

122 装订 - 左上单钉 / 装订 - 左上双钉

123 装订 - 左上双钉 / 打孔 - 左边 2孔

124 2 张→ 1张 /4 张→ 1 张

Table 16 复印功能列表

数值 基本复印喜好功能设定
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6.3.45  NVM800 Cont-Print Service 1 List

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

800-001 指定纸张尺寸的纸盘不存在时的操
作

6：显示补充纸张 2：使用接近的尺寸 (有调整 )

5：使用大尺寸 (无调整 )

6：显示纸张补充 (无 SPS)

8：从手送纸盘送纸

RW True False

800-002 带耳纸打印 - 操作 0：无指定 0 3 0：无指定

1：无

2：仅打印标签部分

3：打印页面主机 +标签部分

RW False True

800-003 带耳纸打印 - 偏移量 130 (13mm) 0 150 1~150 ( 单位：0.1mm) RW False True

800-004 邮件接收打印时的输出位置预设值 0：标准接收盘 (无 Fin-C/D)

4：上接收盘 (有 Fin-C/D)

5：HCS 上接收盘 (有 HCS1)

0 127 0：标准接收盘、1：侧接收盘、2：完成
装订接收盘、3：标准接收盘 2、4：上
接收盘、5：HCS1 上接收盘、6：HCS1 堆
叠接收盘、33~42：机密信箱 1~10、
127：自动

(未安装选装品时无法选择 )

RW True False

800-005 指定 RAW 系 I/F 作业时 @PJL EOJ
有效 / 无效

0：使 @PJL EOJ 指令生效，
结束作业

0 1 0：使 @PJL EOJ 指令生效，结束作业

1：忽视 @PJL EOJ 指令，不结束作业。

RW False True

800-006 可打印区域 1：标准 1 2 1：标准、2：扩展 RW True False

800-016 ID 打印 5：不打印 ID 1 5 1：打印于左上角

2：打印于右上角

3：打印于左下角

4：打印于右下角

5：不打印 ID

RW True False
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800-017 机密打印的输出操作 1：允许设备启动打印 0 1 1：允许设备启动打印

0：禁止设备启动打印

RW True False

800-018 强制全面打印设定 1：不强制全面打印 1 2 1：不强制全面打印

2：强制全面打印

RW False True

800-019 XPS PrintTicket 处理设定 2：标准 1 3 1：不处理

2：标准

3：Microsoft 规格互换

RW True False

800-020 浓度 [ 淡 ] 时的误差扩散样式初始
值 ( 黑色 )

1

[Wakasa] 20

[Taiga] 15

[Wajima] 22

[Teak] 18

0 64 0~64 RW False True

800-021 浓度 [ 淡 ] 时的误差扩散样式初始
值 ( 青色 )

1

[Wakasa] 26

[Taiga] 26

[Wajima] 25

0 64 0~64 RW False True

800-022 浓度 [ 淡 ] 时的误差扩散样式初始
值 ( 洋红色 )

1

[Wakasa] 24

[Taiga] 16

[Wajima] 17

0 64 0~64 RW False True

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-023 浓度 [ 普通 ] 时的误差扩散样式初
始值 ( 黑色 )

1

[Wakasa] 23

[Taiga] 18

[Wajima] 26

[Kohaku] 4

[Teak] 15

0 64 0~64 RW False True

800-024 浓度 [ 普通 ] 时的误差扩散样式初
始值 ( 青色 )

1

[Wakasa] 29

[Taiga] 29

[Wajima] 32

0 64 0~64 RW False True

800-025 浓度 [ 普通 ] 时的误差扩散样式初
始值 ( 洋红色 )

1

[Wakasa] 28

[Taiga] 20

[Wajima] 25

0 64 0~64 RW False True

800-026 浓度 [ 浓 ] 时的误差扩散样式初始
值 ( 黑色 )

3

[Wakasa] 29

[Taiga] 24

[Wajima] 37

[Kohaku] 4

[Teak] 27

0 64 0~64 RW False True

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-027 浓度 [ 浓 ] 时的误差扩散样式初始
值 ( 青色 )

3

[Wakasa] 35

[Taiga] 35

[Wajima] 38

0 64 0~64 RW False True

800-028 浓度 [ 浓 ] 时的误差扩散样式初始
值 ( 洋红色 )

3

[Wakasa] 33

[Taiga] 25

[Wajima] 31

0 64 0~64 RW False True

800-029 浓度 [ 淡 ] 时的误差扩散样式刻度
值 ( 黑色 )

3

[Wakasa] 5

[Taiga] 5

[Wajima] 5

[Teak] 2

1 20 1~20 RW False True

800-030 浓度 [ 淡 ] 时的误差扩散样式刻度
值 ( 青色 )

3

[Wakasa] 4

[Taiga] 4

[Wajima] 4

1 20 1~20 RW False True

800-031 浓度 [ 淡 ] 时的误差扩散样式刻度
值 ( 洋红色 )

3

[Wakasa] 4

[Taiga] 4

[Wajima] 4

1 20 1~20 RW False True

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-032 浓度 [ 普通 ] 时的误差扩散样式刻
度值 ( 黑色 )

4

[Wakasa] 5

[Taiga] 5

[Wajima] 5

[Kohaku] 3

1 20 1~20 RW False True

800-033 浓度 [ 普通 ] 时的误差扩散样式刻
度值 ( 青色 )

4 1 20 1~20 RW False True

800-034 浓度 [ 普通 ] 时的误差扩散样式刻
度值 ( 洋红色 )

4 1 20 1~20 RW False True

800-035 浓度 [ 浓 ] 时的误差扩散样式刻度
值 ( 黑色 )

4

[Wakasa] 5

[Taiga] 5

[Wajima] 6

[Teak] 3

1 20 1~20 RW False True

800-036 浓度 [ 浓 ] 时的误差扩散样式刻度
值 ( 青色 )

4

[Varenne2] 3

1 20 1~20 RW False True

800-037 浓度 [ 浓 ] 时的误差扩散样式刻度
值 ( 洋红色 )

4 1 20 1~20 RW False True

800-039 PS 小册子打印时的位置校正 0：有边缘留白 (按通常方式处
理 )

0 1 0：有边缘留白 (按通常方式处理 )

1：无边缘留白 (模拟旧款机种的故障
(AR86313)

RW False False

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-040 浓度 [ 淡 ] 时的 Dither 样式临界
值 ( 黑色 )

12

[Wakasa] 27

[Taiga] 27

[Wajima] 24

[Kohaku] 15

[Teak] 23

0 128 0~128 RW False True

800-041 浓度 [ 淡 ] 时的 Dither 样式临界
值 ( 青色 )

20

[Wakasa] 32

[Taiga] 32

[Wajima] 29

0 128 0~128 RW False True

800-042 浓度 [ 淡 ] 时的 Dither 样式临界
值 ( 洋红色 )

15

[Wakasa] 29

[Taiga] 25

[Wajima] 25

0 128 0~128 RW False True

800-043 浓度 [ 普通 ] 时的 Dither 样式临
界值 ( 黑色 )

16

[Wakasa] 31

[Taiga] 31

[Wajima] 28

[Kohaku] 19

[Teak] 27

0 128 0~128 RW False True

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-044 浓度 [ 普通 ] 时的 Dither 样式临
界值 ( 青色 )

24

[Wakasa] 36

[Taiga] 36

[Wajima] 34

0 128 0~128 RW False True

800-045 浓度 [ 普通 ] 时的 Dither 样式临
界值 ( 洋红色 )

19

[Wakasa] 33

[Taiga] 30

[Wajima] 29

0 128 0~128 RW False True

800-046 浓度 [ 浓 ] 时的 Dither 样式临界
值 ( 黑色 )

24

[Wakasa] 39

[Taiga] 37

[Wajima] 36

[Kohaku] 27

[Teak] 35

0 128 0~128 RW False True

800-047 浓度 [ 浓 ] 时的 Dither 样式临界
值 ( 青色 )

32

[Wakasa] 45

[Taiga] 45

[Wajima] 42

0 128 0~128 RW False True

800-048 浓度 [ 浓 ] 时的 Dither 样式临界
值 ( 洋红色 )

27

[Wakasa] 41

[Taiga] 37

[Wajima] 37

0 128 0~128 RW False True

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-049 个数指定盖章打印有效化 0：无 0 1 0：无

1：有

RW False False

800-050 用户文字串 NULL 半角 24 个文字 (全角 12 个文字 ) RW True False

800-051 个数指定盖章的位置 9：中央 0 9 0：无 

1：左上

2：右上

3：左下

4：右下

5：中上

6：中下

7：左中

8：右中

9：中央

RW True False

800-052 个数指定盖章的尺寸 1 6：A5 0 255 参照附录 2[ 纸张尺寸设定值 ] RW True False

800-053 个数指定盖章的数量 1 1 0 9 指定的尺寸上盖章之个数。可指定为 0、
1、2、4。0 代表不输出。

RW True False

800-054 个数指定盖章的尺寸 2 5：A4 0 255 参照附录 2[ 纸张尺寸设定值 ] RW True False

800-055 个数指定盖章的数量 2 1 0 9 指定的尺寸上盖章之个数。可指定为 0、
1、2、4。0 代表不输出。

RW True False

800-056 个数指定盖章的尺寸 3 4：A3 0 255 参照附录 2[ 纸张尺寸设定值 ] RW True False

800-057 个数指定盖章的数量 3 1 0 9 指定的尺寸上盖章之个数。可指定为 0、
1、2、4。0 代表不输出。

RW True False

800-058 个数指定盖章的尺寸 4 33：B5 0 255 参照附录 2[ 纸张尺寸设定值 ] RW True False

800-059 个数指定盖章的数量 4 1 0 9 指定的尺寸上盖章之个数。可指定为 0、
1、2、4。0 代表不输出。

RW True False

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-060 个数指定盖章的尺寸 5 32：B4 0 255 参照附录 2[ 纸张尺寸设定值 ] RW True False

800-061 个数指定盖章的数量 5 1 0 9 指定的尺寸上盖章之个数。可指定为 0、
1、2、4。0 代表不输出。

RW True False

800-062 个数指定盖章的尺寸 6 44：Letter 0 255 参照附录 2[ 纸张尺寸设定值 ] RW True False

800-063 个数指定盖章的数量 6 1 0 9 指定的尺寸上盖章之个数。可指定为 0、
1、2、4。0 代表不输出。

RW True False

800-064 个数指定盖章的尺寸 7 39：Ledger 0 255 参照附录 2[ 纸张尺寸设定值 ] RW True False

800-065 个数指定盖章的数量 7 1 0 9 指定的尺寸上盖章之个数。可指定为 0、
1、2、4。0 代表不输出。

RW True False

800-066 强制注释打印 0：无 0 1 0：无

1：有

RW True False

800-067 打印位置 4：右下 3 4 3：左下

4：右下

RW True False

800-068 强制注释文字大小 6( 磅 ) 4 10 4~10 ( 磅 ) RW True False

800-069 强制注释左下打印位置调整 ( 纵向
)

12 (6mm) 0 200 0~100mm(0.5mm 刻度 )

*0：左下角

RW True False

800-070 强制注释左下打印位置调整 ( 横向
)

12 (6mm) 0 200 0~100mm(0.5mm 刻度 )

*0：左下角

RW True False

800-071 强制注释右下打印位置调整 ( 直向
)

12 (6mm) 0 200 0~100mm(0.5mm 刻度 )

*0：右下角

RW True False

800-072 强制注释右下打印位置调整 ( 横向
)

12 (6mm) 0 200 0~100mm(0.5mm 刻度 )

*0：右下角

RW True False

800-073 文字効果 3：盖章 3 4 3：盖章

4：镂空

RW True False

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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800-074 纸张尺寸个数设定 0：适用于所有的尺寸 0 1 0：适用于所有的尺寸

1：根据尺寸变更

RW True False

800-075 非定形尺寸的 LEF 信箱保存功能 0：OFF(SEF 固定保存 ) 0 1 0：OFF(SEF 固定保存 )

1：ON(LEF 优先保存 )

RW True False

800-080 以 ftp 传送之数据的删除时间。 24 0 72 可设定值为 0或从 1到 72 之整数值。
若设定为 0，则不执行计时器设定的文
件删除。

RW True False

800-081 强制 WM 打印手段 0：强制 WM 优先 0 1 0：强制 WM 优先

1：TrustMark 优先

RW False False

800-082 UUID 服务分类设定 0：无指定 (全部功能有效 ) 0 256 0：无指定 (全部功能有效 )

0x01：复印

0x02：打印

0x04：BOX

0x08：Media

0x10：传真

0x20：报告

(Bit ON 之服务为 UUID 有効 )

RW False False

800-083 UUID 类别 0：一般 UUID 0 1 0：一般 UUID

1：强制注解

RW False False

800-084 强制注释打印类别 0：FX-K 对应文字串 0 10 0：FX-K 对应文字串

1：类型 1

2：类型 2

3：类型 3

RW False False

Table 1 NVM800 Cont-Print Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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附录

纸张类型 / 画质控制分类列表

纸张类型

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型

1 普通纸

2 透明胶片

3 信封

4 信封 (无窗口 )

5 信封 (带窗口 )

6 标签纸

7 格式

8 涂层纸 1

9 描图纸

10 厚纸 1

11 厚纸 1的反面

12 厚纸 2

13 厚纸 2的反面

14 再生纸

15 连续纸 (长 )

16 连续纸 (短 )

17 TABSTOCK

18 MULTILAYER

19 OPAQUEFILM

20 TACK_FILM

21 薄纸

22 债券纸

23 用户定义 1

24 用户定义 2

25 用户定义 3

26 用户定义 4

27 用户定义 5

28 其他

29 包装纸

30 铜版纸

31 涂层纸 2

32 涂层纸 1( 反面 )

33 涂层纸 2( 反面 )

34 Finisher 可输出的厚纸 1

35 Finisher 可输出的涂层纸 1

36 厚纸 1_A

37 厚纸 1_B

38 厚纸 1_C

39 厚纸 1_S

40 厚纸 2_A

41 厚纸 2_B

42 厚纸 2_C

43 厚纸 2_D

44 厚纸 2_S

45 Finisher 可输出的厚纸 1_A

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型
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46 Finisher 可输出的厚纸 1_B

47 Finisher 可输出的厚纸 1_C

48 Finisher 可输出的厚纸 1_S

49 明信片纸张

50 明信片纸张 (反面 )

51 普通纸 (反面 )

52 优质纸 (反面 )

53 再生纸 (反面 )

54 特殊纸

55 特殊纸 (反面 )

56 反面纸张

57 打孔纸张

58 标签纸厚 1

59 标签纸厚 2

60 标签纸 1

61 标签纸 2

62 普通纸 A

63 普通纸 B

64 普通纸 C

65 普通纸 D

66 普通纸 E

67 普通纸 F

68 普通纸 G

69 普通纸 S

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型

70 普通纸 S1

71 普通纸 S2

72 再生纸 A

73 再生纸 B

74 厚纸 1_S1

75 厚纸 1_S2

76 厚纸 2_E

77 厚纸 2_S1

78 厚纸 2_S2

79 涂层纸 1_A

80 涂层纸 1_B

81 厚纸 1( 反面 )_A

82 厚纸 1( 反面 )_B

83 厚纸 1( 反面 )_C

84 厚纸 1( 反面 )_S

85 厚纸 2( 反面 )_A

86 厚纸 2( 反面 )_B

87 厚纸 2( 反面 )_C

88 厚纸 2( 反面 )_D

89 厚纸 2( 反面 )_S

90 厚纸 3

91 厚纸 4

92 厚纸 3的反面

93 厚纸 4的反面

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型
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94 摹写纸

95 涂层纸 3

96 涂层纸 4

97 涂层纸 3( 反面 )

98 涂层纸 4( 反面 )

99 再生纸 S1

100 反面纸 S1

101 信笺纸

102 预印纸

103 相当于厚纸 2的优质纸

104 非涂层纸

105 涂层纸

106 标签纸

107 非涂层纸 (反面 )

108 涂层纸 (反面 )

109 自定义纸张类型 1

110 自定义纸张类型 2

111 自定义纸张类型 3

112 自定义纸张类型 4

113 自定义纸张类型 5

114 自定义纸张类型 6

115 自定义纸张类型 7

116 自定义纸张类型 8

117 自定义纸张类型 9

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型

118 自定义纸张类型 10

Table 2 纸张类型

设定值 纸张类型
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画质控制分类

Table 3 画质控制分类

设定值 画质控制分类

0 普通纸 A

1 普通纸 B

2 普通纸 C

3 普通纸 D

4 普通纸 E

5 普通纸 F

6 普通纸 G

7 普通纸 S

10 透明胶片

11 厚纸 1

12 厚纸 1( 反面 )

13 厚纸 2

14 厚纸 2( 反面 )

15 涂层纸 1

16 涂层纸 1( 反面 )

17 涂层纸 2

18 涂层纸 2( 反面 )

19 厚纸 1_A

20 厚纸 1_B

16 涂层纸 1( 反面 )

21 厚纸 1_C

22 厚纸 1_S

23 厚纸 1_A( 反面 )

24 厚纸 1_B( 反面 )

25 厚纸 1_C( 反面 )

26 厚纸 1_S( 反面 )

27 厚纸 2_A

28 厚纸 2_B

29 厚纸 2_C

30 厚纸 2_D

31 厚纸 2_S

32 厚纸 2_A( 反面 )

33 厚纸 2_B( 反面 )

34 厚纸 2_C( 反面 )

35 厚纸 2_D( 反面 )

36 厚纸 2_S( 反面 )

37 普通纸 T

38 普通纸 S1

39 普通纸 S2

40 再生纸 A

41 再生纸 B

42 标签纸 1

43 标签纸 2

44 厚纸 1_S1

45 厚纸 1_S2

46 厚纸 1_S1( 反面 )

47 厚纸 1_S2( 反面 )

Table 3 画质控制分类

设定值 画质控制分类
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48 厚纸 2_E

49 厚纸 2_S1

50 厚纸 2_S2

51 标签纸厚 1

52 标签纸厚 2

53 铜版纸

54 涂层纸 1_A

55 涂层纸 1_B

56 涂层纸 1_A( 反面 )

57 涂层纸 1_B( 反面 )

58 厚纸 2_E( 反面 )

59 厚纸 2_S1( 反面 )

60 厚纸 2_S2( 反面 )

Table 3 画质控制分类

设定值 画质控制分类
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纸张类型的画质控制分类

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE

780-025 债券纸 普通纸
A

普通纸
B

普通纸
C

普通纸
D

普通纸
E

普通纸
F

普通纸
G

普通纸
S

- 普通纸 A 普通纸 A - - 普通纸 A 普通纸 A

780-026 普通纸 普通纸
A

普通纸
B

普通纸
C

普通纸
D

普通纸
E

普通纸
F

普通纸
G

普通纸
S

- [FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

[FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

- - 普通纸 D 普通纸 F

普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B - - 普通纸 B - - -

普通纸 A 普通纸
A

- - - - - - - - 普通纸 A - - - 普通纸 A 普通纸 A

普通纸 B 普通纸
B

- - - - - - - - 普通纸 B - - - 普通纸 B 普通纸 B

普通纸 C 普通纸
C

- - - - - - - - 普通纸 C - - - 普通纸 C 普通纸 C

普通纸 D 普通纸
D

- - - - - - - - 普通纸 D - - - 普通纸 D 普通纸 D

普通纸 E 普通纸
E

- - - - - - - - 普通纸 E - - - 普通纸 E 普通纸 E

普通纸 F 普通纸
F

- - - - - - - - 普通纸 F - - - 普通纸 F 普通纸 F

普通纸 G 普通纸
G

- - - - - - - - 普通纸 G - - - 普通纸 G 普通纸 G

普通纸 S 普通纸
S

- - - - - - - - 普通纸 S - - - 普通纸 S 普通纸 S

普通纸
_S1

普通纸
S1

- - - - - - - - - - 普通纸
S1

- - -
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780-038 反面纸张 普通纸
A

普通纸
B

普通纸
C

普通纸
D

普通纸
E

普通纸
F

普通纸
G

普通纸
S

- [FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

[FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 D 

- - 普通纸 D 普通纸 F

普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B - - 普通纸 B - - -

反面纸
_S1

普通纸
S1

- - - - - - - - - - 普通纸
S1

- - -

780-027 再生纸 普通纸
A

普通纸
B

普通纸
C

普通纸
D

普通纸
E

普通纸
F

普通纸
G

普通纸
S

- [FX] 普通纸 C

[IBG/MN] 普通
纸 F

[FX] 普通纸 C

[IBG/MN] 普通
纸 F

- - 普通纸 C 普通纸 C

普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B - - 普通纸 B - - -

再生纸
_S1

普通纸
B

- - - - - - - - - - 普通纸 B - - -

780-
028~032

用户定义
1~4

普通纸
A

普通纸
B

普通纸
C

普通纸
D

普通纸
E

普通纸
F

普通纸
G

普通纸
S

- [FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 S

[FX] 普通纸 B

[IBG/MN] 普通
纸 S

- - 普通纸 D 普通纸 F

用户定义
5

普通纸
A

普通纸
B

普通纸
C

普通纸
D

普通纸
E

普通纸
F

普通纸
G

普通纸
S

- 普通纸 S 普通纸 S - - 普通纸 S 普通纸 S

用户定义
1~5

普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B - - 普通纸 B - - -

打孔纸 普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B [IBG/MN] 普通
纸 B

- 普通纸 B - - -

薄纸 薄纸 - - - - - - - 薄纸 薄纸 薄纸 薄纸 - - -

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-033 厚纸 1 厚纸
1_A

厚纸
1_B

厚纸
1_C

厚纸
1_S

- - - - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A

厚纸 1 - - - - - - - 厚纸 1 - - 厚纸 1 - - -

厚纸 1_A 厚纸
1_A

- - - - - - - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A

厚纸 1_B 厚纸
1_B

- - - - - - - - 厚纸 1_B 厚纸 1_B - - 厚纸 1_B 厚纸 1_B

厚纸 1_C 厚纸
1_C

- - - - - - - - 厚纸 1_C 厚纸 1_C - - 厚纸 1_C 厚纸 1_C

厚纸 1_S 厚纸
1_S

- - - - - - - - 厚纸 1_S 厚纸 1_S - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A

厚纸 1_S1 厚纸
1_S1

- - - - - - - - - - 厚纸
1_S1

- 厚纸 1_S 厚纸 1_S

780-034 厚纸 1_F 厚纸
1_A

厚纸
1_B

厚纸
1_C

厚纸
1_S

- - - - - - 厚纸 1_A - - - -

厚纸 1_FA 厚纸
1_A

- - - - - - - - - 厚纸 1_A - - 厚纸 1_A 厚纸 1_A

厚纸 1_FB 厚纸
1_B

- - - - - - - - - 厚纸 1_B - - 厚纸 1_B 厚纸 1_B

厚纸 1_FC 厚纸
1_C

- - - - - - - - - 厚纸 1_C - - 厚纸 1_C 厚纸 1_C

厚纸 1_FS 厚纸
1_S

- - - - - - - - - 厚纸 1_S - - 厚纸 1_S 厚纸 1_S

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-035 厚纸 1(
反面 )

厚纸
1_A( 反
面 )

厚纸
1_B(
反面 )

厚纸
1_C(
反面 )

厚纸
1_S(
反面 )

- - - - - 厚纸 1_A( 反面
)

厚纸 1_A( 反面
)

- - 厚纸
1_A( 反
面 )

厚纸
1_A( 反
面 )

厚纸 1_A
( 反面 )

厚纸
1_A( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 1_A( 反面
)

- - - 厚纸
1_A( 反
面 )

厚纸
1_A( 反
面 )

厚纸 1_B
( 反面 )

厚纸
1_B( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 1_B( 反面
)

- - - 厚纸
1_B( 反
面 )

厚纸
1_B( 反
面 )

厚纸 1_C
( 反面 )

厚纸
1_C( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 1_C( 反面
)

- - - 厚纸
1_C( 反
面 )

厚纸
1_C( 反
面 )

厚纸 1_S
( 反面 )

厚纸
1_S( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 1_S( 反面
)

- - - 厚纸
1_S( 反
面 )

厚纸
1_S( 反
面 )

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-036 厚纸 2 厚纸
2_A

厚纸
2_B

厚纸
2_C

厚纸
2_D

厚纸
2_S

- - - - 厚纸 2_A 厚纸 2_A - - 厚纸 2_A 厚纸 2_A

厚纸 2 - - - - - - - 厚纸 2 - - 厚纸 2 - - -

厚纸 2_A 厚纸
2_A

- - - - - - - - 厚纸 2_A 厚纸 2_A - - 厚纸 2_A 厚纸 2_A

厚纸 2_B 厚纸
2_B

- - - - - - - - 厚纸 2_B 厚纸 2_B - - 厚纸 2_B 厚纸 2_B

厚纸 2_C 厚纸
2_C

- - - - - - - - 厚纸 2_C 厚纸 2_C - - 厚纸 2_C 厚纸 2_C

厚纸 2_D 厚纸
2_D

- - - - - - - - 厚纸 2_D 厚纸 2_D - - 厚纸 2_D 厚纸 2_D

厚纸 2_E 厚纸
2_E

- - - - - - - - - - - - - -

厚纸 2_S 厚纸
2_S

- - - - - - - - 厚纸 2_S 厚纸 2_S - - 厚纸 2_S 厚纸 2_S

厚纸 2_S1 厚纸
2_S1

- - - - - - - - - - 厚纸
2_S1

- - -

厚纸 2_S2 厚纸
2_S2

- - - - - - - - - - - - - -

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-037 厚纸 2
( 反面 )

厚纸
2_A( 反
面 )

厚纸
2_B
( 反面
)

厚纸
2_C
( 反面
)

厚纸
2_D
( 反面
)

厚纸
2_S
( 反面
)

- - - - 厚纸 2_A( 反面
)

厚纸 2_A( 反面
)

- - 厚纸
2_A( 反
面 )

厚纸
2_A( 反
面 )

厚纸 2_A
( 反面 )

厚纸
2_A( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 2_A( 反面
)

- - - 厚纸
2_A( 反
面 )

厚纸
2_A( 反
面 )

厚纸 2_B
( 反面 )

厚纸
2_B( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 2_B( 反面
)

- - - 厚纸
2_B( 反
面 )

厚纸
2_B( 反
面 )

厚纸 2_C
( 反面 )

厚纸
2_C( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 2_C( 反面
)

- - - 厚纸
2_C( 反
面 )

厚纸
2_C( 反
面 )

厚纸 2_D
( 反面 )

厚纸
2_D( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 2_D( 反面
)

- - - 厚纸
2_D( 反
面 )

厚纸
2_D( 反
面 )

厚纸 2_S
( 反面 )

厚纸
2_S( 反
面 )

- - - - - - - - 厚纸 2_S( 反面
)

- - - 厚纸
2_S( 反
面 )

厚纸
2_S( 反
面 )

780-192 涂层纸 1 涂层纸
1

- - - - - - - - 涂层纸 1 涂层纸 1 涂层纸 1 - 涂层纸 1 涂层纸 1

涂层纸
1_A

涂层纸
1A

- - - - - - - - - - 涂层纸
1A

- - -

涂层纸
1_B

涂层纸
1B

- - - - - - - - - - 涂层纸
1B

- - -

涂层纸
1_F

涂层纸
1

- - - - - - - - - 涂层纸 1 - - 涂层纸 1 涂层纸 1

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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780-193 涂层纸 1(
反面 )

涂层纸
1
( 反面
)

- - - - - - - - 涂层纸 1( 反面
)

涂层纸 1( 反面
)

- - 涂层纸
1( 反面
)

涂层纸
1( 反面
)

涂层纸 2 涂层纸
2

- - - - - - - - 涂层纸 2 涂层纸 2 涂层纸 2 - 涂层纸 2 涂层纸 2

涂层纸 2(
反面 )

涂层纸
2
( 反面
)

- - - - - - - - 涂层纸 2( 反面
)

涂层纸 2( 反面
)

- - 涂层纸
2( 反面
)

涂层纸
2( 反面
)

透明胶片 透明胶
片

- - - - - - - 透明胶
片

透明胶片 透明胶片 透明胶
片

- 透明胶
片

透明胶
片

标签纸 标签纸 - - - - - - - 标签纸 标签纸 标签纸 标签纸 - 标签纸 标签纸

标签纸 1 标签纸
1

- - - - - - - - - - 标签纸 1 - - -

标签纸 2 标签纸
2

- - - - - - - - - - 标签纸 2 - - -

标签纸厚
1

标签纸
厚 1

- - - - - - - - - - 标签纸
厚 1

- - -

标签纸厚
2

标签纸
厚 2

- - - - - - - - - - 标签纸
厚 2

- - -

780-045 摹写纸 摹写纸 - - - - - - - - - - - - - -

信笺纸 普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B [IBG/MN] 普通
纸 B

- - - - -

预印纸 普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B [IBG/MN] 普通
纸 B

- - - - -

其他 普通纸
B

- - - - - - - 普通纸 B [IBG/MN] 普通
纸 B

- - - - -

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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信封 厚纸
2_S

- - - - - - - - [IBG/MN] 厚纸
2_S

- - - - -

厚纸 2 - - - - - - - 厚纸 2 - - - - - -

Table 4 纸张类型的画质控制分类

Chain-
Link 纸张类型 可取得的画质控制分类

预设值 (- 为未定义 )

Kohaku Wakasa Wajima Teak Pinot

Lantana

XE 以外 XE
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Trayn 的主副扫描宽

Table 5 Trayn 的主副扫描宽

产品 构成

Tray1 Tray2 Tray3 Tray4 Tray5 Tray6 Tray7

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

Kohaku 标准构成 139.7~
297.0

182.0~
432.0

139.7~
297.0

182.0~
432.0

139.7~
297.0

182.0~
432.0

139.7~
297.0

182.0~
432.0

89.0~
297.0

98.4~
432.0

297.0~
330.0

210.0~
241.0

- -

Wakasa 标准构成 140.0~
297.0

182.0~
432.0

- - - - - - 89.0~
320.0

98.0~
483.0

- - - -

连接 3TM 时 [UP] [UP] 140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

[UP] [UP] - - - -

连接 STM 时 [UP] [UP] 140.0~
320.0

182.0~
457.0

[UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] - - - -

长尺寸规格手
送

╳ ╳ ╳ ╳ ╳ ╳ ╳ ╳ [UP] 98.4~
1200.0

- - - -

Wajima 标准构成 140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

- - - - 100.0~
305.0

100.0~
483.0

- - - -

连接 TTM 时 [UP] [UP] [UP] [UP] ( 非标
准不适
用 )

( 非标
准不适
用 )

[UP] [UP] - - - -

Teak 标准构成 - - - - 139.7~
330.0

182.0~
488.0

139.7~
330.0

182.0~
488.0

100.0~
330.0

148.0~
488.0

- - - -

连接 HCF2 时 [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] 297.0~
330.0

182.0~
241.0

297.0~
330.0

182.0~
241.0

连接 A3 延伸
HCF 时

[UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] 210.0~
330.0

182.0~
488.0

- -

Pinot 标准构成 139.7~
330.0

182.0~
488.0

139.7~
330.0

182.0~
488.0

139.7~
330.0

182.0~
488.0

- - 100.0~
330.0

148.0~
488.0

- - - -

连接 HCF2、3
时

[UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] 210.0~
330.0

182.0~
488.0

210.0~
330.0

182.0~
488.0
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* Kohaku- 纸盘 6仅限 MN。

Sannoh 标准构成 148.0~
297.0

210.0~
432.0

148.0~
297.0

210.0~
432.0

- - - - 100.0~
305.0

100.0~
1200.0

- - - -

连接 3TM、TTM
时

[UP] [UP] [UP] [UP] ( 非标
准不适
用 )

( 非标
准不适
用 )

[UP] [UP] - - - -

Lantana 标准构成 140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

140.0~
297.0

182.0~
432.0

- - 89.0~
297.0

98.4~
432.0

- - - -

连接 TTM 时 [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] - - [UP] [UP] - - - -

连接 HCF 时 [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] [UP] - - [UP] [UP] - - - -

Table 5 Trayn 的主副扫描宽

产品 构成

Tray1 Tray2 Tray3 Tray4 Tray5 Tray6 Tray7

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽

主扫描
宽

副扫描
宽
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纸张尺寸设定值

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称

0 无指定 PFV_MEDIUM_SIZE_NULL

1 A0 PFV_MEDIUM_SIZE_A0

2 A1 PFV_MEDIUM_SIZE_A1

3 A2 PFV_MEDIUM_SIZE_A2

4 A3 PFV_MEDIUM_SIZE_A3

5 A4 PFV_MEDIUM_SIZE_A4

6 A5 PFV_MEDIUM_SIZE_A5

7 A6 PFV_MEDIUM_SIZE_A6

8 A7 PFV_MEDIUM_SIZE_A7

9 A8 PFV_MEDIUM_SIZE_A8

10 A9 PFV_MEDIUM_SIZE_A9

11 A10 PFV_MEDIUM_SIZE_A10

12 ISO B0 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B0

13 ISO B1 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B1

14 ISO B2 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B2

15 ISO B3 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B3

16 ISO B4 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B4

17 ISO B5 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B5

18 ISO B6 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B6

19 ISO B7 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B7

20 ISO B8 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B8

21 ISO B9 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B9

22 ISO B10 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_B10

23 ISO C3 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_C3

24 ISO C4 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_C4

25 ISO C5 PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_C5

26 信封：2号西式信封
(ISO-C6) 

PFV_MEDIUM_SIZE_YOUKEI_2

27 信封：DL PFV_MEDIUM_SIZE_ISO_DESIGNATED_LONG

28 JIS B0 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B0

29 JIS B1 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B1

30 JIS B2 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B2

31 JIS B3 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B3

32 JIS B4 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B4

33 JIS B5 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B5

34 JIS B6 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B6

35 JIS B7 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B7

36 JIS B8 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B8

37 JIS B9 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B9

38 JIS B10 PFV_MEDIUM_SIZE_JIS_B10

39 11x17(Ledger) PFV_MEDIUM_SIZE_LEDGER

40 170x220 PFV_MEDIUM_SIZE_170x220

41 220x340 PFV_MEDIUM_SIZE_220x340

42 340x440 PFV_MEDIUM_SIZE_340x440

43 明信片 PFV_MEDIUM_SIZE_HAGAKI

44 8.5x11(Letter) PFV_MEDIUM_SIZE_LETTER

45 8.5x14(Legal) PFV_MEDIUM_SIZE_LEGAL

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称
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46 12x18 PFV_MEDIUM_SIZE_12x18

47 12.6x18.0 PFV_MEDIUM_SIZE_126x180

48 12.0x19.2 PFV_MEDIUM_SIZE_120x192

49 16 开 ( 台湾 ) PFV_MEDIUM_SIZE_16KAI

50 8 开 ( 台湾 ) PFV_MEDIUM_SIZE_8KAI

51 3.5x5.5 PFV_MEDIUM_SIZE_35x55

52 4.0x6.0 PFV_MEDIUM_SIZE_40x60

53 5.0x7.0 PFV_MEDIUM_SIZE_50x70

54 5.5x8.5 PFV_MEDIUM_SIZE_INVOICE

55 6.0x9.0 PFV_MEDIUM_SIZE_60x90

56 8.0x10.0 PFV_MEDIUM_SIZE_80x100

57 8.5x13 PFV_MEDIUM_SIZE_FOLIO

58 7.25x10.5(Executive) PFV_MEDIUM_SIZE_EXECUTIVE

59 8.5x10.83 PFV_MEDIUM_SIZE_QUARTO

60 信封：3号长信封 PFV_MEDIUM_SIZE_TYOUKEI_3

61 信封：4号长信封 PFV_MEDIUM_SIZE_TYOUKEI_4

62 10x11 PFV_MEDIUM_SIZE_10x11

63 10x12 PFV_MEDIUM_SIZE_10x12

64 11x15 PFV_MEDIUM_SIZE_11x15

65 12x15 PFV_MEDIUM_SIZE_12x15

66 35x50 PFV_MEDIUM_SIZE_35x50

67 非标准尺寸 PFV_MEDIUM_SIZE_OTHER

68 不明 PFV_MEDIUM_SIZE_UNKNOWN

69 任意尺寸 PFV_MEDIUM_SIZE_FREE

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称

70 SRA3 PFV_MEDIUM_SIZE_SRA3

71 12.0x19.0 PFV_MEDIUM_SIZE_120x190

72 信封：Monarch7.3/4 PFV_MEDIUM_SIZE_MONARCH

73 信封：Commercial #10 PFV_MEDIUM_SIZE_COMMERCIAL_10

74 信封：3号西式信封 PFV_MEDIUM_SIZE_YOUKEI_3

75 信封：4号西式信封 PFV_MEDIUM_SIZE_YOUKEI_4

76 8.5x12.4 PFV_MEDIUM_SIZE_85x124

77 16 开 ( 中国大陆 ) PFV_MEDIUM_SIZE_16KAI_GCO

78 8 开 ( 中国大陆 ) PFV_MEDIUM_SIZE_8KAI_GCO

79 A4-Cover PFV_MEDIUM_SIZE_A4COVER

80 Letter-Cover PFV_MEDIUM_SIZE_LETTERCOVER

81 特殊 A4 PFV_MEDIUM_SIZE_SPECIALA4

82 特殊 A3 PFV_MEDIUM_SIZE_SPECIALA3

83 预付明信片 PFV_MEDIUM_SIZE_DOUBLE_HAGAKI

84 12.6x19.2 PFV_MEDIUM_SIZE_126x192

85 13x18 PFV_MEDIUM_SIZE_13x18

86 13x19 PFV_MEDIUM_SIZE_13x19

87 215x315mm  
(8.46x12.4) 

PFV_MEDIUM_SIZE_SPANISH

88 DT 特殊 A3 PFV_MEDIUM_SIZE_DT_SPECIALA3

89 8.5x13.4 Mexican 
Officio

PFV_MEDIUM_SIZE_MEXICAN_OFFICIO

Table 6 纸张尺寸设定值

设定值 纸张尺寸 定期名称
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6.3.46  NVM803 Cont-Print Service 2 List

Table 1 NVM803 Cont-Print Service 2 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

803-505 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW False False

803-506 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-507 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-508 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-509 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-510 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-511 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-512 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-513 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-514 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-515 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-516 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-517 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-518 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-519 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-520 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-521 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-522 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-523 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-524 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False

803-525 仿真目标 0：HP750c 0 1 0：HP750c、1：FX4036 RW True False
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Table 1 NVM805

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

805-781 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-782 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-783 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-784 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-785 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-786 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-787 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-788 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-789 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-790 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False
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805-791 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-792 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-793 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-794 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-795 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-796 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-797 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-798 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-799 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

805-800 手送输纸方向 0：横向优先 (SEF) 0 1 0：横向优先 (SEF)

1：纵向优先 (LEF)

RW True False

Table 1 NVM805

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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Table 1 NVM806 Cont-Print Service 4 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始化
Sys-System 

806-996 字体不匹配 0：置换 0 1 0：置换、1：结束作业 RW True False

806-997 ATCX 0：ON 0 1 0：ON、1：OFF RW True False

806-998 PS 颜色的预设值 1：彩色 0 1 0：黑白、1：彩色 RW True False

806-999 DMS 设定 1：有效 0 1 0：无效、1：有效 RW True False
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Table 1 NVM809 Cont-Print Service 4 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明 Read/Write

可否初始化
Sys-User 

可否初始化
Sys-System 

809-257 有无 Cutsheet Feeder 0：无 0 1 0：无、1：有 RW False False

809-258 有无 Cutsheet Feeder 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

809-259 有无 Cutsheet Feeder 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

809-260 有无 Cutsheet Feeder 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

809-261 有无 Cutsheet Feeder 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

809-262 有无 Cutsheet Feeder 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False
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6.3.50  NVM810Cont-CopyServiceList

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User

可否初始化
Sys-System

810-001 预设有无打印 0：不打印 0 1 0：不打印、1：打印

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-002 Y 成分 102：80% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW False True

810-003 M 成分 128：100% 0 128 同上 RW False True

810-004 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW False True

810-005 Y 成分 118：92% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW False True

810-006 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW False True

810-007 C 成分 128：100% 0 128 同上 RW False True

810-008 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW False True

810-009 M 成分 102：80% 0 128 同上 RW False True

810-010 C 成分 128：100% 0 128 同上 RW False True

810-011 Y 成分 128：100% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW False True

810-012 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW False True

810-013 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW False True

810-014 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW False True

810-015 M 成分 128：100% 0 128 同上 RW False True

810-016 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW False True

810-017 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW False True

810-018 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW False True

810-019 C 成分 128：100% 0 128 同上 RW False True

810-020 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW True False
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810-021 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-022 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-023 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW True False

810-024 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-025 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-026 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW True False

810-027 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-028 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-029 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW True False

810-030 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-031 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-032 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW True False

810-033 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-034 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-035 Y 成分 0：0% 0 128 0~128：0~100%(1/128% 单位 ) RW True False

810-036 M 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-037 C 成分 0：0% 0 128 同上 RW True False

810-038 去除底色 0：无 0 1 0：无、1：有 RW False True

810-039 浓度调整 2：淡 1 0 6 0：淡 3、1：淡 2、2：淡 1、3：普通、4：浓
1、5：浓 2、6：浓 3

RW False True

810-040 色彩平衡 (Y：低浓度 ) 3：普通 0 6 0：弱 3、1：弱 2、2：弱 1、3：普通、4：强
1、5：强 2、6：强 3

RW False True

810-041 色彩平衡 (Y：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-042 色彩平衡 (Y：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User

可否初始化
Sys-System



05/2009

6-743700 Digital Color Press 一般
6.3.50 NVM810 Cont-Copy Service List

Ver.1.1

810-043 色彩平衡 (M：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-044 色彩平衡 (M：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-045 色彩平衡 (M：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-046 色彩平衡 (C：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-047 色彩平衡 (C：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-048 色彩平衡 (C：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-049 色彩平衡 (K：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-050 色彩平衡 (K：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-051 色彩平衡 (K：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-052 色调 2：0° 0 4 0：-20°、1：-10°、2：0°、3：+10°、
4：+20°

RW False True

810-053 彩度 0：高 0 4 0：高、1：略高、2：普通、3：略低、4：低 RW False True

810-054 清晰度 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-055 对比度 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-056 去除底色 0：无 0 1 1：有、0：无 RW False True

810-057 浓度调整 4：浓 1 0 6 0：淡 3、1：淡 2、2：淡 1、3：普通、4：浓
1、5：浓 2、6：浓 3

RW False True

810-058 色彩平衡 (Y：低浓度 ) 0：弱 3 0 6 0：弱 3、1：弱 2、2：弱 1、3：普通、4：强
1、5：强 2、6：强 3

RW False True

810-059 色彩平衡 (Y：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-060 色彩平衡 (Y：高浓度 ) 6：强 3 0 6 同上 RW False True

810-061 色彩平衡 (M：低浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-062 色彩平衡 (M：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-063 色彩平衡 (M：高浓度 ) 6：强 3 0 6 同上 RW False True

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User

可否初始化
Sys-System
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810-064 色彩平衡 (C：低浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-065 色彩平衡 (C：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-066 色彩平衡 (C：高浓度 ) 6：强 3 0 6 同上 RW False True

810-067 色彩平衡 (K：低浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-068 色彩平衡 (K：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-069 色彩平衡 (K：高浓度 ) 6：强 3 0 6 同上 RW False True

810-070 色调 2：0° 0 4 0：-20°、1：-10°、2：0°、3：+10°、
4：+20°

RW False True

810-071 彩度 1：略高 0 4 0：高、1：略高、2：普通、3：略低、4：低 RW False True

810-072 清晰度 0：强 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-073 对比度 0：强 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-074 去除底色 1：有 0 1 1：有、0：无 RW False True

810-075 浓度调整 3：普通 0 6 0：淡 3、1：淡 2、2：淡 1、3：普通、4：浓
1、5：浓 2、6：浓 3

RW False True

810-076 色彩平衡 (Y：低浓度 ) 1：弱 2 0 6 0：弱 3、1：弱 2、2：弱 1、3：普通、4：强
1、5：强 2、6：强 3

RW False True

810-077 色彩平衡 (Y：中浓度 ) 1：弱 2 0 6 同上 RW False True

810-078 色彩平衡 (Y：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-079 色彩平衡 (M：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-080 色彩平衡 (M：中浓度 ) 4：强 1 0 6 同上 RW False True

810-081 色彩平衡 (M：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-082 色彩平衡 (C：低浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-083 色彩平衡 (C：中浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-084 色彩平衡 (C：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User

可否初始化
Sys-System
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810-085 色彩平衡 (K：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-086 色彩平衡 (K：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-087 色彩平衡 (K：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-088 色调 2：0° 0 4 0：-20°、1：-10°、2：0°、3：+10°、
4：+20°

RW False True

810-089 彩度 2：普通 0 4 0：高、1：略高、2：普通、3：略低、4：低 RW False True

810-090 清晰度 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-091 对比度 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-092 去除底色 1：有 0 1 1：有、0：无 RW False True

810-093 浓度调整 3：普通 0 6 0：淡 3、1：淡 2、2：淡 1、3：普通、4：浓
1、5：浓 2、6：浓 3

RW False True

810-094 色彩平衡 (Y：低浓度 ) 0：弱 3 0 6 0：弱 3、1：弱 2、2：弱 1、3：普通、4：强
1、5：强 2、6：强 3

RW False True

810-095 色彩平衡 (Y：中浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-096 色彩平衡 (Y：高浓度 ) 1：弱 2 0 6 同上 RW False True

810-097 色彩平衡 (M：低浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-098 色彩平衡 (M：中浓度 ) 0：弱 3 0 6 同上 RW False True

810-099 色彩平衡 (M：高浓度 ) 1：弱 2 0 6 同上 RW False True

810-100 色彩平衡 (C：低浓度 ) 4：强 1 0 6 同上 RW False True

810-101 色彩平衡 (C：中浓度 ) 5：强 2 0 6 同上 RW False True

810-102 色彩平衡 (C：高浓度 ) 5：强 2 0 6 同上 RW False True

810-103 色彩平衡 (K：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-104 色彩平衡 (K：中浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-105 色彩平衡 (K：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User

可否初始化
Sys-System
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810-106 色调 2：0° 0 4 0：-20°、1：-10°、2：0°、3：+10°、
4：+20°

RW False True

810-107 彩度 2：普通 0 4 0：高、1：略高、2：普通、3：略低、4：低 RW False True

810-108 清晰度 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-109 对比度 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-110 去除底色 1：有 0 1 1：有、0：无 RW False True

810-111 浓度调整 2：淡 1 0 6 0：淡 3、1：淡 2、2：淡 1、3：普通、4：浓
1、5：浓 2、6：浓 3

RW False True

810-112 色彩平衡 (Y：低浓度 ) 3：普通 0 6 0：弱 3、1：弱 2、2：弱 1、3：普通、4：强
1、5：强 2、6：强 3

RW False True

810-113 色彩平衡 (Y：中浓度 ) 1：弱 2 0 6 同上 RW False True

810-114 色彩平衡 (Y：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-115 色彩平衡 (M：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-116 色彩平衡 (M：中浓度 ) 1：弱 2 0 6 同上 RW False True

810-117 色彩平衡 (M：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-118 色彩平衡 (C：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-119 色彩平衡 (C：中浓度 ) 1：弱 2 0 6 同上 RW False True

810-120 色彩平衡 (C：高浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-121 色彩平衡 (K：低浓度 ) 3：普通 0 6 同上 RW False True

810-122 色彩平衡 (K：中浓度 ) 1：弱 2 0 6 同上 RW False True

810-123 色彩平衡 (K：高浓度 ) 5：强 2 0 6 同上 RW False True

810-124 色调 2：0° 0 4 0：-20°、1：-10°、2：0°、3：+10°、
4：+20°

RW False True

810-125 彩度 2：普通 0 4 0：高、1：略高、2：普通、3：略低、4：低 RW False True

810-126 清晰度 2：普通 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList
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810-127 对比度 1：略强 0 4 0：强、1：略强、2：普通、3：略弱、4：弱 RW False True

810-129 复印最大保存张数 999

[Teak]2000

1~999( 页 )

[Teak]1~2000 ( 页 )

RW True False

810-132 ATS 实施有无 1：仅纸盘自动 (APS) 时许可

[MN]2：始终许可 ( 纸盘选择
仅相同纸张时许可 )

0 2 0：始终许可

1：仅纸盘自动 (APS) 时许可

2：始终许可 (纸盘选择仅相同纸张时许可 )

[Pinot][0：始终许可 ] 无法选择

RW True False

810-133 开始号码预设值 1 1 999999
999

1~999999999* 最大 9 位数

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-134 印字页预设值 0：所有页 0 2 0：全部页面、2：首页除外的全部页面

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-135 Bates Numbering 文字列预设
值

128：用户文字串 1 128 135 128：用户文字串 1、129：用户文字串 2、

130：用户文字串 3、131：用户文字串 4、

132：用户文字串 5、133：用户文字串 6、

134：用户文字串 7、135：用户文字串 8、

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-136 APS 双面时是否分章 0：不分章 0 1 0：不分章、1：分章 RW True False

810-137 Bates 文字串 1 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-138 Bates 文字串 2 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False
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810-139 Bates 文字串 3 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-140 Bates 文字串 4 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-141 Bates 文字串 5 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-142 Bates 文字串 6 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-143 Bates 文字串 7 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-144 Bates 文字串 8 NULL 16+1Bytes( 全角 8 个字、半角 16 个字 ) 文字串

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-145 色彩预设值 1：黑色 1 7 1：黑色、2：红色、3：绿色、4：蓝色、5：黄
色、6：洋红色、7：青色

RW True False

810-155 Analog WaterMark 用打印用
户信息设定

0：打印用户管理号码 0 1 0：打印用户管理号码

1：打印用户 ID

RW True False

810-156 文字効果预设值 3：文字串盖章 1 3 1：浮雕、2：轮廓、3：文字串盖章 RW True False

810-157 文字的大小 48 磅 1 255 24~80 ( 磅 ) RW True False

810-158 背景图案 8：扇形 1 8 1：波浪、2：圆圈、3：条纹、4：链形、5：光
束、6：菱形、7：葵花形、8：扇形

RW True False

810-159 背景色 (文字颜色 ) 9：黑色 9 12 9：黑色、11：洋红色、12：青色 RW True False

810-160 浓度 8：普通 7 9 9：淡、8：普通、7：浓 RW True False
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810-161 对比度 7：对比度 5 0 13 11：对比度 1

10：对比度 2

9：对比度 3

8：对比度 4

7：对比度 5

6：对比度 6

5：对比度 7

4：对比度 8

3：对比度 9

RW True False

810-162 印字图案 (日期 ) [FX]1：20yy/mm/dd

[IBG/XE]3：dd/mm/20yy

[XC]2：mm/dd/20yy

1 4 1：“20yy/mm/dd”(hh：mm)

2：“mm/dd/20yy”(hh：mm)

3：“dd/mm/20yy”(hh：mm)

4：“20yy 年 mm 月 dd 日”(hh 时 mm 分 )

RW True False

810-163 复印强制 Analog WaterMark
输出设定

0：不输出 0 1 0：不输出、1：输出 RW True False

810-164 用户端打印强制 Analog 
WaterMark 输出设定

0：不输出 0 1 0：不输出、1：输出 RW True False

810-165 设备启动打印强制 Analog 
WaterMark 输出设定

0：不输出 0 1 0：不输出、1：输出 RW True False

810-166 介质打印强制 Analog 
WaterMark 输出设定

0：不输出 0 1 0：不输出、1：输出 RW True False

810-168 通信管理报告的设定 0：无 0 1 0：无

1：有

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False
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810-170 页面位置微调整左上 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-171 页面位置微调整左上 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-172 页面位置微调整右上 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-173 页面位置微调整右上 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-174 页面位置微调整中上 (左右方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-175 页面位置微调整中上 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-176 页面位置微调整左下 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-177 页面位置微调整左下 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-178 页面位置微调整右下 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-179 页面位置微调整右下 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-180 页面位置微调整中下 (左右方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-181 页面位置微调整中下 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-182 日期位置微调整左上 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-183 日期位置微调整左上 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False
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810-184 日期位置微调整右上 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-185 日期位置微调整右上 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-186 日期位置微调整中上 (左右方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-187 日期位置微调整中上 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-188 日期位置微调整左下 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-189 日期位置微调整左下 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-190 日期位置微调整右下 (左右方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-191 日期位置微调整右下 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-192 日期位置微调整中下 (左右方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-193 日期位置微调整中下 (上下方
向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-194 盖章位置微调整左上 (左右方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-195 盖章位置微调整左上 (上下方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-196 盖章位置微调整右上 (左右方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False
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810-197 盖章位置微调整右上 (上下方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-198 盖章位置微调整中上 (左右方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-199 盖章位置微调整中上 (上下方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-200 盖章位置微调整左下 (左右方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-201 盖章位置微调整左下 (上下方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-202 盖章位置微调整右下 (左右方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-203 盖章位置微调整右下 (上下方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-204 盖章位置微调整中下 (左右方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-205 盖章位置微调整中下 (上下方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-206 盖章位置微调整左中 (左右方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-207 盖章位置微调整左中 (上下方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-208 盖章位置微调整右中 (左右方
向 )

28

[MN]12

0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False
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810-209 盖章位置微调整右中 (上下方
向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-210 盖章位置微调整中央中 (左右
方向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-211 盖章位置微调整中央中 (上下
方向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-212 页面背面印字位置微调整 (左
右方向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-213 页面背面印字位置微调整 (上
下方向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-214 盖章用户登记文字串 1 NULL

[MN] “Draft”

64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-215 盖章用户登记文字串 2 NULL

[MN] “Confidential”

64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-216 盖章用户登记文字串 3 NULL 64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-217 盖章用户登记文字串 4 NULL 64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-218 盖章用户登记文字串 5 NULL 64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-219 盖章用户登记文字串 6 NULL 64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-220 盖章用户登记文字串 7 NULL 64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-221 盖章用户登记文字串 8 NULL 64+1Bytes( 全角 32 个字、半角 64 个字 ) RW True False

810-222 AWM 用户登记文字串 1 NULL 32+1Bytes( 全角 16 个字、半角 32 个字 ) RW True False

810-223 AWM 用户登记文字串 2 NULL 32+1Bytes( 全角 16 个字、半角 32 个字 ) RW True False

810-224 AWM 用户登记文字串 3 NULL 32+1Bytes( 全角 16 个字、半角 32 个字 ) RW True False
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810-225 大小 (盖章 ) 48( 磅 )

[MN]10 ( 磅 )

1 255 6~64( 磅 )

[MN]6~18( 磅 )

RW True False

810-226 大小 (日期 )预设值 10 ( 磅 ) 1 255 6~24( 磅 )

[MN]6~18( 磅 )

RW True False

810-227 大小 (页面号码 )预设值 10 ( 磅 ) 1 255 6~24( 磅 )

[MN]6~18( 磅 )

RW True False
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810-228 文字串默认值 (盖章 ) 1：机密

[MN]64：盖章的用户定义文
字串 1

1 71 1：机密

2：CONFIDENTIAL

4：禁止复印

6：重要

7：传阅

8：急件

9：使用回收纸

10：草稿

64：盖章的用户定义文字串 1

65：盖章的用户定义文字串 2

66：盖章的用户定义文字串 3

67：盖章的用户定义文字串 4

68：盖章的用户定义文字串 5

69：盖章的用户定义文字串 6

70：盖章的用户定义文字串 7

71：盖章的用户定义文字串 8

[MN]

64：盖章

RW True False
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810-229 文字串默认值 (AWM) 4：禁止复印 1 34 3：复本

4：禁止复印

5：复印

32：AWM 的用户定义文字串 1

33：AWM 的用户定义文字串 2

34：AWM 的用户定义文字串 3

RW True False

810-264 位数预设值 0：无 0 9 0：不指定、1~9：1 位 ~9 位 RW True False

810-265 印字位置预设值 6：中下

[MN]5：右下

1 6 1：左上、2：右上、3：中上、4：左下、5：右
下、6：中下

RW True False

810-266 大小预设值 10 ( 磅 ) 6 24 6~24( 磅 )

[MN]6~18( 磅 )

RW True False

810-267 背面位置指定 1：相同位置 0 1 0：对称位置、1：相同位置 RW True False

810-268 Bates Numbering 位置微调左
上 (左右方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-269 Bates Numbering 位置微调整
左上 (上下方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-270 Bates Numbering 位置微调右
上 (左右方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-271 Bates Numbering 位置微调右
上 (上下方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-272 Bates Numbering 位置微调中
央靠上 (左右方向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-273 Bates Numbering 位置微调中
央靠上 (上下方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-274 Bates Numbering 位置微调左
下 (左右方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False
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810-275 Bates Numbering 位置微调左
下 (上下方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-276 Bates Numbering 位置微调右
下 (左右方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-277 Bates Numbering 位置微调右
下 (上下方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-278 Bates Numbering 位置微调中
央靠下 (左右方向 )

200 0 400 0~400：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-279 Bates Numbering 位置微调中
央靠下 (上下方向 )

12 0 200 0~200：设定值 x0.5(mm) RW True False

810-280 Bates 文字串 1编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-281 Bates 文字串 2编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-282 Bates 文字串 3编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-283 Bates 文字串 4编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList

Chain-
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Sys-System



05/2009

6-758 Ver.1.16.3.50 NVM810 Cont-Copy Service List

700 Digital Color Press一般

810-284 Bates 文字串 5编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-285 Bates 文字串 6编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-286 Bates 文字串 7编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

810-287 Bates 文字串 8编辑可否 1：许可 0 1 0：禁止

1：许可

[ 仅 MN 有效 ]

RW True False

Table 1 NVM810Cont-CopyServiceList

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User

可否初始化
Sys-System
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6.3.51  NVM830 Cont-iFAX Service 1 List

Table 1 NVM830 Cont-iFAX Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

830-009 POP 用户名称 (2) NULL ASCII 64 文字 RW True False

830-011 POP 用户名称 (3) NULL ASCII 64 文字 RW True False

830-013 POP 用户名称 (4) NULL ASCII 64 文字 RW True False

830-015 POP 用户名称 (5) NULL ASCII 64 文字 RW True False

830-022 SMTP/POP3 接收启动 1：POP 接收 0 1 0：SMTP 接收、1：POP 接收 RW True False

830-023 POP 接收间隔 10 分 1 120 1~120 分 RW True False

830-024 POP 取得后的删除指定 0：删除 0 1 1：不删除 、0：删除 RW True False

830-025 i 传真接收打印的邮件抬头与内容
的打印控制

1：打印基本抬头及内容 0 4 0：打印全部抬头及内容

1：打印基本抬头及内容

2：不打印抬头及内容

3：根据内容自动打印

4：打印全部抬头及内容 ( 附 S/MIME 信息 )

RW True False

830-026 错误邮件的打印指定 1：必须打印抬头及全部内
容

0 1 0：不打印、1：必须打印抬头及全部内容 RW True False

830-027 错误通知邮件发送指定 0：不发送 0 1 1：发送、0：不发送 RW True False

830-030 邮件接收限制 0：不限制 0 2 0：不限制

1：设定允许接收的域

2：设定拒绝接收的域

RW True False

830-081 以通讯薄 ( 速拨号码 ) 限制传真转
印

0：不限制 0 1 1：限制、0：不限制 RW False True

830-083 SMTP 接收启动 1：启动 0 1 0：停止、1：启动 RW True False

830-084 群发时的简档指定 0：TIFF-S 0 2 0：TIFF-S、1：TIFF-F、2：TIFF-J RW True False
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830-085 群发时之发送模式指定 0：G3 自动 0 2 0：G3 自动、1：国际通信、2：G4 自动 RW True False

830-086 邮件分批发送之临界值－ B 0 0 999 0~999 页

(0 时无限制 )

RW True False

830-087 群发时的送达确认指定 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-088 送达确认方式 1：MDN 0 1 0：DNS、1：MDN RW True False

830-090 传真传送的上限容量 8192 0 65535 0~65535KB( 指定 0图像时为无限制 ) RW False True

830-091 POP 认证 (1) 0 0 1 0：Panel 认证、1：APOP 认证 RW True False

830-092 POP 服务器的端口号码 110 1 65535 110, 8000~9999 RW True False

830-103 发送确认邮件的打印 2 0 2 0：不打印、1：必须打印抬头及全部内容、
2：仅结果失败时打印

RW True False

830-109 MDN 要求的回应 1 0 1 0：不常时回应、1：常时回应 RW True False

830-116 i 传真发送路径指定 1：经过 MTA 1 2 1：经过 MTA

2：P2P 连接

3：用户指定 ( 目前无此功能 )

RW True False

830-118 P2P IFAX 之重试次数 1 0 5 0：不重试

1-5：重试次数

RW True False

830-119 P2P IFAX 的重试间隔 (单位：分 ) 1 0 60 0：立刻重试

1-60：间隔 ( 分 )

RW True False

830-120 i 传真接收时的打印模式 0：自动分配 0 1 0：自动分配

1：作为 i 传真数据打印

RW True False

830-121 i 传真内容讯息的预设值 NULL 最大 256 字节。NULL 结束符。 RW True False

830-122 i 传真：附加已认证者的姓名 1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-123 i 传真：附加已认证者的电子邮件
信箱地址

1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

Table 1 NVM830 Cont-iFAX Service 1 List

Chain-
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可否初始
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System 
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830-124 i 传真：附加已扫描的原稿页数 1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-125 i 传真：附加文件格式 1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-126 i 传真：附加设备的 IP 地址 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-127 i 传真：附选设备的系列号码 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-128 i 传真：附加设备的 Mac 地址 0：无 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-129 i 传真：附加设备名称 1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-130 i 传真：附加设备的设置场所信息 1：有 0 1 0：无、1：有 RW True False

830-131 i 传真签名文字串 NULL 最大 128 字节。NULL 结束符。 RW True False

Table 1 NVM830 Cont-iFAX Service 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.52  NVM840 Cont-Scan Service List

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

840-002 Scan Illegal Operation( 保存发生异常时
在一定时间内无操作员之指示下的操作 )

1：使保存的文件有效 0 1 0：放弃保存的文件

1：使保存的文件有效

RW True False

840-003 最大保存张数 999 张 1 999 1~999 张 RW True False

840-004 亮度 3 设定 192：[-92( 浓度 )] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-005 亮度 2 设定 161：[-61( 浓度 )] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-006 亮度 1 设定 131：[-31( 浓度 )] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-007 亮度 -1 设定 99：[1( 浓度 )] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-008 亮度 -2 设定 98：[2( 浓度 )] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-009 亮度 -3 设定 97：[3( 浓度 )] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-010 强设定 150：[50] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-011 略强设定 125：[25] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-012 略弱设定 75：[-25] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-013 弱设定 50：[-50] 0 200 0~200：[-100~100] RW True False

840-019 RGB 色彩空间 0：标准色彩空间 0 1 0：标准色彩空间

1：设备色彩空间

RW True False

840-021 SCAN ACS 菜单显示设定 0：不显示

[IBG/MN] 1：显示

0 1 0：不显示、1：显示 RW True False

840-022 彩度调整预设值 2：标准 0 4 0：强、1：略强、2：标准、
3：略弱、4：弱

RW True False

840-023 去除底色水平调整 1：+1

[Pinehurst MN/Varenne2 MN] 
4：+4

0 4 0：普通、1：强 +1、2：强 +2、
3：强 +3、4：强 +4、

仅限全彩时适用

RW True False
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840-024 防止印出反面调整预设值 2：标准 0 4 0：弱、1：略弱、2：标准、
3：略强、4：强

RW True False

840-031 模拟传真 /i 传真服务与 ServerFax 的切换 1：ServerFax 优先 1 2 1：ServerFax 优先

2：模拟传真优先

RW True False

840-032 ServerFax 用转印发送确认报告的输出 2：仅在错误发生时输出报告 1 3 1：经常输出报告

2：仅在错误发生时输出报告

3：不输出报告

RW True False

840-034 ServerFax 用转印通信协议 1：FTP 1 5 1：FTP

2：NCP

3：SMB

4：SMTP

5：HTTP

RW True False

840-041 ScanToPC 之网络浏览超时时间 5( 秒 ) 1 300 1~300 ( 秒 ) RW True False

840-046 远程通讯簿：名称的检索条件：[通信对象
名称 ] 的 LDAP 属性类型的使用

1：ON 1 2 1：ON

2：OFF

RW True False

840-047 远程通讯簿：名称的检索条件：[姓氏 ]的
LDAP 属性类型的使用

2：OFF 1 2 1：ON

2：OFF

RW True False

840-048 远程通讯簿：名称的检索条件：[名字 ]的
LDAP 属性类型的使用

2：OFF 1 2 1：ON

2：OFF

RW True False

840-049 远程通讯簿：名称的检索条件：自定义
LDAP 属性类型的使用

2：OFF 1 2 1：ON

2：OFF

RW True False

840-080 远程邮件通讯薄使用许可 许可 0 1 1：许可、0：禁止 RW True False

840-081 [ 通信对象名称 ]之 LDAP 属性类型 “cn” 32 字节以内的文字串 RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 



05/2009

6-765700 Digital Color Press 一般
6.3.52 NVM840 Cont-Scan Service List

Ver.1.1

840-082 [ 姓氏 ]的 LDAP 属性类型 “sn” 32 字节以内的文字串 RW True False

840-083 [ 名字 ]的 LDAP 属性类型 “givenname” 32 字节以内的文字串 RW True False

840-084 [ 电子邮件地址 ]的 LDAP 属性类型 “mail” 32 字节以内的文字串 RW True False

840-085 分配至 [ 辅助项目 1] 之属性名称 [FX] “电话号码”

( 预设值之文字串将因出货国
家而异 )

16 字节以内的文字串 (日本国内
适用 )

RW True False

840-086 [ 辅助项目 1] 之 LDAP 属性类型 “telephonenumber” 32 字节以内的文字串 RW True False

840-087 分配至 [ 辅助项目 2] 之属性名称 [FX] “事务所”

( 预设值之文字串将因出货国
家而异 )

16 字节以内的文字串 (日本国内
适用 )

RW True False

840-088 [ 辅助项目 2] 之 LDAP 属性类型 “o” 32 字节以内的文字串 RW True False

840-089 分配至 [ 辅助项目 3] 之属性名称 [FX] “部门”

( 预设值之文字串将因出货国
家而异 )

16 字节以内的文字串 (日本国内
适用 )

RW True False

840-090 [ 辅助项目 3] 之 LDAP 属性类型 “ou” 32 字节以内的文字串 RW True False

840-091 最大点击件数 50 5~100 RW True False

840-092 设备用户 DN 名称 (LDAP 认证用 ) NULL 256 字节以内。

若无需对 LDAP 认证，则不进行
设定

RW True False

840-093 密码 (LDAP 认证用 ) NULL 32 字节以内。

若对 LDAP 的认证无需密码，则
不进行设定

RW True False

840-094 检索起点项目之 DN NULL 255 字节以内。 RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
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可否初始
化 Sys-
System 
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840-095 检索项目 起点项目下位的全部分支 1 3 1：仅起点项目、2：仅起点项目
的直接下位项目、3：起点项目
下位的全部分支

RW True False

840-096 物件类别 * 32 字节以内 RW True False

840-097 超时值 ( 秒 ) 30 在 0、5~120 设备端进行检知时，
以 0以外的数值设定超时值。若
被指定为 0，则在设备端不检知
超时，依照目录服务器服务端的
超时设定

RW True False

840-098 目录服务器应用程序 0 0 4 0：NONE ( 未定义其他的应用程
序服务器 )

1：Microsoft) 
ActiveDirectory

2：Novell) NetWare5.*

3：IBM) Domino6.*

4：Microsoft Exchange 

以在此设定的内容为基础，决定
取得的属性及 LDAP 属性的对照。

RW True False

840-104 远程通讯簿：名称的检索条件：自定义的
LDAP 属性型

NULL 包含 NULL 结束符文字串最大 32
字节。

有大写 /小写文字区别。若欲使
本系统数据的文字串有効，[ 使
用自定义 LDAP 属性类型 ] 必须
启动。

RW True False

840-115 STM 功能的启动指定 0：不启动 0 1 0：不启动

1：启动

RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
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可否初始
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可否初始
化 Sys-
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840-116 设定 ScanToEmail 发送之 S/MIME 签名 3：由用户指定 1 3 1：始终签名

2：不常时签名

3：由用户指定

RW True False

840-117 设定 i 传真发送之 S/MIME 签名 3：用户选择 1 3 1：始终签名

2：不常时签名

3：用户选择

RW True False

840-118 证书属性名称 “userCertificate;binary” 显示证书属性之文字串 RW True False

840-119 外部认证用户名称之输出 1：输出 0 1 0：不输出

1：输出

RW True False

840-121 扫描文件于传真发送时的分辨率转换处理 15：输入分辨率 2 15 2：200x200

15：输入分辨率

RW True False

840-122 扫描文件于 i 传真发送之彩色页面分辨率转
换处理

1：速度优先 0 1 0：画质优先

1：速度优先

RW True False

840-123 扫描文件于 i 传真发送之黑白页面分辨率转
换处理

1：速度优先 1 2 1：速度优先

2：简档优先

RW True False

840-125 LDAP 服务器存取时 SSL 的 ON/OFF 0：无效 0 1 0：无效、1：有效 RW True False

840-126 内容讯息 NULL

[MN] “请打开附件。它通过
施乐 (产品名称 )扫描并发送
给您。”

- RW True False

840-127 附加认证用户名称 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明
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840-128 附加认证用户之电子邮件地址 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-129 附加发送页数 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-130 附加文件格式信息 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-131 附加发送方设备之 IP 地址 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-132 附加发送方设备之序列号码 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-133 附加发送方设备之 MAC 地址 0：无效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-134 附加发送方设备的设备名称 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-135 附加发送方设备之场所信息 1：有效 0 1 0：无效

1：有效

RW True False

840-136 签名讯息 NULL

[MN] “有关施乐产品及解决
方案的详情，请访问
http：//www.xerox.com”

- RW True False

840-137 认证时之电子邮件位置取得成功时的 From
变更许可

0：禁止 0 1 0：禁止　1：许可 RW True False

840-138 认证时之电子邮件位置取得失败时的 From
变更许可

1：许可 0 1 0：禁止　1：许可 RW True False

840-139 访客用户之 From 变更许可 0：禁止 0 1 0：禁止　1：许可 RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
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可否初始
化 Sys-
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840-140 未认证时之 From 变更许可 0：禁止 0 1 0：禁止　1：许可 RW True False

840-141 认证时的邮件地址取得失败时的扫描 ( 邮件
传送 ) 使用许可

1：许可 0 1 0：禁止　1：许可 RW True False

840-142 监控 / 发送确认报告―未发送文件输出控制 2：仅在错误发生时输出报告 1 3 1：经常输出报告

2：仅在错误发生时输出报告

3：不输出报告

RW True False

840-144 CWSS 之监控 / 发送确认报告―未发送文件
输出控制

2：仅在错误发生时输出报告 1 3 1：经常输出报告

2：仅在错误发生时输出报告

3：不输出报告

RW True False

840-147 OCR 指定时之页面方向 1：依照 OCR 结果 1 2 1：依照 OCR 结果

2：依照输入方向

RW True False

840-148 ScanToHome 用的系统控制信息 0：禁用 0 1 0：禁用

1：启动

RW True False

840-149 ScanToMyfolder 用的系统控制信息 0：禁用 0 1 0：禁用

1：启动

RW True False

840-150 图像保存位址的取得方法 0：LDAP 0 1 0：LDAP

1：NO_LDAP

RW True False

840-151 辅助目录名称 NULL 64+1(byte) RW True False

840-152 辅助目录自动生成的控制旗标 0：不自动生成辅助目录 0 1 0：不自动生成辅助目录

1：自动生成辅助目录

RW True False

840-153 附加用户名称目录的控制旗标 0：不附加用户名称目录 0 1 0：不附加用户名称目录

1：附加用户名称目录

RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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840-154 用户名称目录自动生成的控制旗标 0：不自动生成用户名称目录 0 1 0：不自动生成用户名称目录

1：自动生成用户名称目录

RW True False

840-155 路径生成规则 0：SUB_USER 0 1 0：SUB_USER

1：USER_SUB

RW True False

840-156 根目录路径 NULL 128+1(byte) RW True False

840-157 传送位置之变更控制信息 0：传送位置之变更许可 0 1 0：传送位置之变更许可

1：传送位置之变更禁止

RW True False

840-158 符合 [i 传真地址 ]之 LDAP 属性类型 NULL 32 字节以内的文字串 RW True False

840-159 符合 [ 传真地址 ] 之 LDAP 属性类型 “facsimileTelphoneNumber” 32 字节以内的文字串 RW True False

840-160 自定义过滤器：使用电子邮件地址检索过滤
器

0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

840-161 自定义过滤器：电子邮件地址检索过滤器 NULL 包含 NULL 结束符文字串最大 513
字节。

Globalization 中定义的本机文
字代码。

RW True False

840-162 自定义过滤器：使用传真对象检索过滤器 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

840-163 自定义过滤器：使用传真对象检索过滤器 NULL 包含 NULL 结束符文字串最大 513
字节。

Globalization 中定义的本机文
字代码。

RW True False

840-164 自定义过滤器：使用 i 传真对象检索过滤器 0：不使用 0 1 0：不使用

1：使用

RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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840-165 自定义过滤器：使用 i 传真对象检索过滤器 NULL 包含 NULL 结束符文字串最大 513
字节。

Globalization 中定义的本机文
字代码。

RW True False

840-166 LDAP 检索顺序的设定 0：CommonName 0 1 0：CommonName

1：SurName

RW True False

840-167 最大讯息大小 10240 (KB) 512 20480 512~20480 (KB) RW True False

840-168 最大总计作业大小 200000 (KB) 512 200000 512~200000 (KB) RW True False

840-169 最大片段数 1 1 500 1~500 RW True False

840-170 邮件分区方式 1：按页单位分区 1 2 1：按页单位分区

2：按数据大小分区

RW True False

840-171 单页文件的邮件附带方式 0：1 个邮件多个文件 0 1 0：1 个邮件多个文件

1：1个邮件 1个文件

RW True False

Table 1 NVM840 Cont-Scan Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.53  NVM848 Cont-Library List

Table 1 NVM848 Cont-Library List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

848-006 AR106118 对策模式 0：设定为无效 0 1 切换低亮度网点数之处理

0：AR106118 对策模式无效

1：AR106118 对策模式有效

RW False False

848-007 亮度临界值检知水平 (AR106118 对策 ) 2：检知水平普通 0 4 低亮度网点的亮度临界值检知水平

0：检知水平弱

1：检知水平略弱

2：检知水平普通

3：检知水平略强

4：检知水平强

RW False False
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6.3.54  NVM850 Cont-EP-SV Service List

Table 1 NVM850 Cont-EP-SV Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

850-001 有无 EP-SV、EP 相关商品的连接 0：无 0 1 0：无、1：有 RW False True

850-002 有无电话线路的连接 0：无 0 1 0：无、1：有 RW False True

850-003 EP 数据发送类型 (本数据与 EP-DX 的
相同数据共享 )

0：通知 EP-SV 0 2 0：通知 EP-SV、1：通知 EP-DX、
2：通知两者

RW False True

850-004 放弃时显示的执行 /禁止 (本数据与
EP-DX 的相同数据共享 )

0：禁止 0 1 0：禁止　1：执行 RW False True

850-007 相关产品的种类 参照 EP 相关商品的 FF 0 12 参照 EP 相关商品的 FF RW False True

850-009 打印控制功能 0：不控制操作 0 1 0：不控制操作、1：控制操作 RW False True

850-010 递减型连接时的插印操作 1：不可插入 0 1 0：可插入、1：不可插入 RW False True

850-011 CRU 更换通知的许可 /禁止 0：禁止 0 1 0：禁止　1：许可 RW False True

850-012 CRU 警告通知的许可 /禁止 0：禁止 0 1 0：禁止　1：许可 RW False True

850-014 EP 相关产品 (ICCG-H) 连接监视计时器
设定

0：不重试 WakeUp 指令
(10 秒后 Time Out)

0 9 0~9

0：不重试 WakeUp 指令 (10 秒后 Time Out)

1~9：等待设定的时间 (分 )。

RW False True

850-015 扫描 /传真 /i 传真控制功能 0：不控制操作 0 1 0：不控制操作、1：控制操作 RW False True

850-016 递减型相关产品连接时之 Disable 接收
时的操作

0：作业取消 (中止 ) 0 2 0：作业取消 (中止 )

1：暂时停止作业

2：视状态而中止或保留

RW False True

850-017 使用打印功能控制时的卡片号码 1：使用卡片号码 0 1 0：不使用卡片号码

1：使用卡片号码

RW False True

850-019 连接 Accessory 时的剩余作业自动清除
模式解除计时器设定 (秒 )

15( 秒 ) 10 300 10~300 ( 秒 ) RW False True
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850-020 Lyzer( 相关产品 )之不中断作业控制 0：禁止 0 1 0：禁止

1：许可

RW False False

850-021 传真发送计费控制 0：不计费 0 1 0：不计费

1：计费

RW False True

850-022 传真发送计费－单价 (标准画质 ) 0 0 65535 0~65535 RW False True

850-023 传真发送计费－单价 (高画质 ) 0 0 65535 0~65535 RW False True

Table 1 NVM850 Cont-EP-SV Service List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.55  NVM870 Cont-Diagnosis 1 List

Table 1 NVM870 Cont-Diagnosis 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

870-010 XERO：CRU #1 膜减少现在值 - 0~99999999 R False True

870-011 XERO：CRU #2 膜减少现在值 - 0~99999999 R False True

870-012 XERO：CRU #3 膜减少现在值 - 0~99999999 R False True

870-013 XERO：CRU #4 膜减少现在值 - 0~99999999 R False True

870-014 XERO：#1CRU WARNING 现在值 - 0~99999999 R False True

870-015 XERO：#1DRUM Total CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-016 XERO：#2DRUM Total CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-017 XERO：#3DRUM Total CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-018 XERO：#4DRUM Total CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-019 XERO：#1DRUM DC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-020 XERO：#2DRUM DC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-021 XERO：#3DRUM DC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-022 XERO：#4DRUM DC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-023 XERO：#1DRUM AC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-024 XERO：#2DRUM AC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-025 XERO：#3DRUM AC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-026 XERO：#4DRUM AC CYCLE 现在值 - 0~99999999 R False True

870-027 Xfer：IBT Belt(IMPS) - 0~99999999 R False True

870-028 Xfer：IBT Belt(CYCLE) - 0~99999999 R False True

870-029 Xfer：1st BTR - 0~99999999 R False True

870-030 Xfer：Back Up Roll - 0~99999999 R False True
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870-031 Xfer：2nd BTR Unit - 0~99999999 R False True

870-032 Xfer：Bearing BTR - 0~99999999 R False True

870-033 Xfer：转印模块内 Trim - 0~99999999 R False True

870-034 Xfer：Belt Cleaner Blade - 0~99999999 R False True

870-035 Xfer：Belt Cleaner Film Seal - 0~99999999 R False True

870-036 PH：1Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-037 PH：MSI 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-038 PH：3TM 2Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-039 PH：3TM 3Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-040 PH：3TM 4Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-041 PH：1TM 2Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-042 PH：TTM 2 Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-043 PH：TTM 3 Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-044 PH：TTM 4 Tray 进纸数 - 0~99999999 R False True

870-045 Fuser、NOHAD：ROS 脏污用过滤器更
换寿命确认用 PV(CV) 计数器

- 0~99999999 R False True

870-200 Input Tray 设定 1：Tray1 0 9 0：自动、1：纸盘 1、2：纸盘 2、3：纸盘 3、
4：纸盘 4、5：纸盘 5、6：SMH、7：纸盘 6(HCF)、
8：纸盘 7(HCF)、9：Interposer

RW False False

870-202 指定份数 (输出张数 )设定 1：1份 1 999 1~999 份 RW False False

870-203 单面输出 /双面输出设定 0：单面 0 2 0：单面、1 ：双面 (左右对开 )、2：双面 (上下
对开 )

RW False False

870-204 纸张类型设定 0：普通纸 0 79 0：普通纸、1：再生纸、2：债券纸、3：薄纸、
4：厚纸 1...( 参照附录 )

RW False False

Table 1 NVM870 Cont-Diagnosis 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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870-205 彩色模式设定 [彩色 ] 0：4 色
彩色

[黑白 ]    3：
黑白

0 3 0：4 色彩色

1：3 色彩色

2：单色

3：黑白

RW False False

870-206 单一色彩设定 0：黑色 0 6 0：黑色、1：黄色、2：洋红色、3：青色、
4：红色、5：绿色、6：蓝色

RW False False

870-207 画面设定 0：文字

[Pinot] 7 ：
200C

[Wakasa/Taiga] 
11：106 线

0 12 0：文字、1：照片、2 ：2 值 ED、3 ：24ED、
4 ：300DACS、5 ：600、6：300、7：200C、
8 ：200R、9 ：150、10：FINE、11 ：106 线、 
12 ：GrayFont(1200)

RW False False

870-208 LUT 设定 3：IOT On 0 3 0：All Off、1：IOT On、2：Ctrack On、3：IOT 
On

RW False False

870-209 浓度设定 0：0%

[TeakPL] 50：
50%

0 100 0~100% RW False False

870-210 分辨率设定 0：1200x1200

[Wakasa/Taiga/
Lantana] 2：
600x600

0 4 0：1200x1200

1：1200x600

2：600x600

3：300x300

4：未使用

RW False False

870-211 纸张尺寸 (固定 )设定 5：A4 LEF 0 50 0：A6SEF、1：A6LEF、2：A5SEF、3：A5LEF、4：
A4SEF、5：A4LEF、6：A3SEF...( 参照附录 )

RW False False

Table 1 NVM870 Cont-Diagnosis 1 List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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附录

其他设定值

Table 2 其他设定值

Chain-
Link 项目名称 设定值

700-164 语言信息 1：日文、2：英文、3：法语、4：德语、5：意大利语、6：西班牙语、7：葡萄牙语、8：俄语、9：简体中文、10：韩语、11：泰语、12：越南
语、13：繁体中文、14：荷兰语、15：丹麦语、16：瑞典语、17：芬兰语、18：挪威语、19：巴西系葡萄牙语、20：保加利亚语、21：波兰
语、22：匈牙利语、23：罗马尼亚语、24：捷克斯洛伐克语、25：希腊语、26：土耳其语、27：阿拉伯语、28：乌克兰语、29：希伯来语、
30：加泰罗尼亚语、31：英式英语

790-435 现在显示语言

810-263 数码信息用用户定义文字串
的语言种类

700-010 搭载的 PDL 退回以下的逻辑和

ART XL(PLW)：0x00000001

ART IV      ：0x00000002

PS3         ：0x00000004

HPGL        ：0x00000008

PCL         ：0x00000010

ESCP        ：0x00000020

PCPR(201H)  ：0x00000040

TIFF        ：0x00001000

KS5843      ：0x00004000

KSSM        ：0x00020000

KS5895      ：0x00040000

PDF         ：0x00080000

XPS         ：0x00400000

( 自动设定 )
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700-642 SMB 认证 - 服务器 /SMB 名称
1

可输入 FQDN、IPv6 地址 ( 文字格式 )、IPv4 地址 (文字格式 )任一种。

文字串为 NULL 终止。 

文字限制 [NetBIOS 主机名称指定时 ] 

 禁止文字：" * + , /：; < = > ? [ ＼ ] | 之 15 文字 

 禁止条件：文字串的开头或尾端指定为空白。文字串仅由句点构成。 

 文字长度：指定为最大 16 字节组 (含 NULL 文字 )。 

文字限制 [FQDN 指定时 ] 

 使用可能文字：半角英数字、-( 半角连字符 )、.( 句点 )。 

 禁止条件：文字串的开头或尾端指定为半角连字符 (-)。 

700-643 SMB 认证 - 服务器 /SMB 名称
2

700-644 SMB 认证 - 服务器 /SMB 名称
3

700-645 SMB 认证 - 服务器 /SMB 名称
4

700-646 SMB 认证 - 服务器 /SMB 名称
5

790-496 扫描 OCR 处理语言的预设值 0：自动 (面板显示语言 )、2：英文、3：法语、4：德语、5：意大利语、6：西班牙语、7：葡萄牙语、8：俄语、14：荷兰语、15：丹麦语、
19：巴西系葡萄牙语、16：瑞典语、17：芬兰语、18：挪威语、21：波兰语、22：匈牙利语、23：罗马尼亚语、24：捷克斯洛伐克语、25：希
腊语、26：土耳其语、30：加泰罗尼亚语、31：英式英语

807-008 字体编号 0：CG Times、1：CG Times Italic、2：CG Times Bold、3：CG Times Bold Italic、4：Univers Medium、5：Univers Medium Italic、6：
Univers Bold、7：Univers Bold Italic、8：Univers Medium Condensed、9：Univers Medium Condensed Italic、10：Univers Bold 
Condensed、11：Univers Bold Condensed Italic、12：Antique Olive、13：Antique Olive Italic、14：Antique Olive Bold、15：CG 
Omega、16：CG Omega Italic、17：CG Omega Bold、18：CG Times Bold Italic、19：Garamond Antiqua、20：Garamond Kursiv、21：
Garamond Halbfett、22：Garamond Kursiv Halbfett、23：Courier、24：Courier Italic、25：Courier Bold、26：Courier Bold Italic、
27：Letter Gothic、28：Letter Gothic Italic、29：Letter Gothic Bold、30：Albertus Medium、31：Albertus Extra Bold、32：
Clarendon Condensed、33：Coronet、34：Marigold、35：Arial、36：Arial Italic、37：Arial Bold、38：Arial Bold Italic、39：Times 
New、40：Times New Italic、41：Times New Bold、42：Times New Bold Italic、43：Symbol、44：Wingdings、45：Line Printer、46：
Times Roman、47：Times Italic、48：Times Bold、49：Times Bold Italic、50：Helvetica、51：Helvetica Oblique、52：Helvetica 
Bold、53：Helvetica Bold Oblique、54：CourierPS、55：CourierPS Oblique、56：CourierPS Bold、57：CourierPS Bold Oblique、58：
SymbolPS、59：Palatino Roman、60：Palatino Italic、61：Palatino Bold、62：Palatino Bold Italic、63：ITC Bookman Light、64：
ITC Bookman Light Italic、65：ITC Bookman Demi、66：ITC Bookman Demi Italic、67：Helvetica Narrow、68：Helvetica Narrow 
Oblique、69：Helvetica Narrow Bold、70：Helvetica Narrow Bold Oblique、71：New Century Schoolbook Roman、72：New Century 
Schoolbook Italic、73：New Century Schoolbook Bold、74：New Century Schoolbook Bold Italic、75：ITC Avant Garde Gothic Book、
76：ITC Avant Garde Gothic Book Oblique、77：ITC Avant Garde Gothic Demi、78：ITC Avant Garde Gothic Demi Oblique、79：ITC 
Zapf Chancery Medium Italic、80：ITC Zapf Dingbats

Table 2 其他设定值

Chain-
Link 项目名称 设定值
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807-009 字符集 277：Roman 8、14：ISO 8859-1 Latin 1、78：ISO 8859-2 Latin 2、174：ISO 8859-9 Latin 5、206：ISO 8859-10 Latin 6、341：PC-8、
373：PC-8 DN、853：PC-775、405：PC-850、565：PC-852、298：PC-1004 (OS/2)、308：PC Turkish、629：Windows 3.1 Latin 1、293：
Windows 3.1 Latin 2、180：Windows 3.1 Latin 5、234：DeskTop、330：PS Text、394：MC Text、202：Microsoft Publishing、269：Math 
8、173：PS Math、501：Pi Font、53：Legal、37：ISO 4 United Kingdom、21：ISO 6 ASCII、19：ISO 11 Swedish：names、9：ISO 15 
Italian、83：ISO 17 Spanish、39：ISO 21 German、4：ISO 60 Norwegian v1、38：ISO 69 French、309：Windows 3.0 Latin 1、620：
Windows Baltic、621：Symbol、18540：Wingdings、460：ITC ZapfDingbats MS、47：OCR-B、306：Cyrillic Win3.1、295：Greek 
Win3.1579：GB2311、596：BIG 5、616：KSC5601、619：Shift-JIS

810-251 印字位置微调 ( 纵向 ) UUID 印字位置调整 ( 纵向 ) 0~200：设定 x0.5(mm)

UUID 印字位置调整 ( 横向 ) 0~400：设定 x0.5(mm)

将 ICM 根据前述的 UUID 印字位置、另读取作为下记的设定使用。

 ( 纵向 )( 横向 )：0 为 Corner。( 纵向 ) 值若增加，则往上移动。(横向 )值若增加，则往右移动。

 ( 纵向 )( 横向 )：0 为 Corner。( 纵向 ) 值若增加，则往下移动。(横向 )值若增加，则往右移动。

 ( 纵向 )( 横向 )：0 为 Corner。( 纵向 ) 值若增加，则往上移动。(横向 )值若增加，则往左移动。

 ( 纵向 )( 横向 )：0 为 Corner。( 纵向 ) 值若增加，则往下移动。(横向 )值若增加，则往左移动。

 ( 纵向 )：0 位于上端边。值若增加，则往下移动。

 ( 横向 )：200 为侧边中央。

    0~199：左侧。值若减少，则往左移动。

    201~400：右侧。值若减少，则往右移动。

 ( 纵向 )：0 位于下端边。值若增加，则往上移动。

 ( 横向 )：200 为侧边中央。

    0~199：左侧。值若减少，则往左移动。

    201~400：右侧。值若减少，则往右移动。

810-252 印字位置微调 ( 横向 )

Table 2 其他设定值

Chain-
Link 项目名称 设定值
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870-204 纸张类型设定 0：普通纸、1：再生纸、2：债券纸、3：薄纸、4：厚纸 1、5：厚纸 2、6：厚纸 1 的反面、7：厚纸 2 的反面、8：超厚纸、9：超厚纸的反面、
10：透明胶片、11：贴纸、12：标签纸、13~31：普通纸 A~S、32：厚纸 1A、33：厚纸 1B、34：厚纸 1S、35：厚纸 1( 反面 )A、36：厚纸 1( 反
面 )B、37：厚纸 1( 反面 )S、38：厚纸 2A、39：厚纸 2B、40：厚纸 2S、41：厚纸 2( 反面 )A、42：厚纸 2( 反面 )B、43：厚纸 2( 反面 )S、
44：厚纸 1C、45：厚纸 1C( 反面 )、46：厚纸 2C、47：厚纸 2C( 反面 )、48：厚纸 2D、49：厚纸 2D( 反面 )、50：涂层纸 1、51：涂层纸 1( 反
面 )、52：涂层纸 2、53：涂层纸 2( 反面 )、54：涂层纸 1特殊 (铜版纸 )、55~59：自定义 1~5、60：描图纸、61：反面纸、62：Tab 纸厚 1、
63：Tab 厚 2、64：标签纸 1、65：标签纸 2、66：打孔纸 (冲头打孔 )、67：普通纸 S1、68：普通纸 S2、69：再生纸 ( 再生纸 A)、70：再生纸
(再生纸 B)、71：厚纸 1S1、72：厚纸 1S2、73：厚纸 2E、74：厚纸 2S1、75：厚纸 2S2、76：Tab 纸厚 1、77：Tab 纸厚 2、78：涂层纸 1A、
79：涂层纸 1B

870-211 纸张尺寸 ( 固定 )设定 0：A6SEF、1：A6LEF、2：A5SEF、3：A5LEF、4：A4SEF、5：A4LEF、6：A3SEF、7：B6SEF、8：B6LEF、

9：B5SEF、10：B5LEF、11：B4SEF、12：5.5x8.5(Statement)SEF、13：5.5x8.5(Statement)LEF、

14：7.25x10.5(Executive)SEF、15：7.25x10.5(Executive)LEF、16：8x10SEF、17：8x10LEF、

18：LetterSEF、19：LetterLEF、20：8.46x12.4(Spanish)SEF、21：8.5x13(Legal13)SEF、

22：8.5x14(Legal14)SEF、23：11x15SEF、24：11x17(Ledger)SEF、25：A4CoverLEF、

26：9x11(LetterCover)LEF、27：12.0x18.0SEF、28：12.6x17.7(SRA3)SEF、29：12.6x19.2SEF、

30：13x18SEF、31：13x19SEF、32：16 开 (TFX)SEF、33：16 开 (TFX)LEF、34：8 开 (TFX)SEF、

35：16 开 (GCO)SEF、36：16 开 (GCO)LEF、37：8 开 (GCO)SEF、38：明信片 SEF、39：明信片 LEF、

40：预付明信片 SEF、41：PostCard(4x6)SEF、42：PostCard(4x6)LEF、43：PostCard(5x7)SEF、

44：信封 (3 号长信封 )SEF、45：信封 (3 号长信封 )LEF、46：Com10LEF、47：MonarchLEF、48：DL LEF、

49：信封 (20 号方信封 )SEF、50：信封 (6 号方信封 )LEF

Table 2 其他设定值

Chain-
Link 项目名称 设定值
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6.3.56  NVM880 Cont-System data reserve area List

Table 1 NVM880 Cont-System data reserve area List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

880-001 作业流程共享服务器的使用 0：无效 0 1 0：无效、1：有效 RW True False

880-002 端口号码 80 1 65535 1~65535 RW True False

880-003 连接图解 1：HTTP 1 2 1：HTTP, 2：HTTPS RW True False

880-004 设备认证信息的使用 0：无效 0 1 0：无效、1：有效 RW True False

880-005 超时时间 60 1 300 1~300 RW True False

880-006 作业流程保管场所 0：设备 0 1 0：设备、1：Poolserver RW True False

880-007 作业流程之检索关键字 1 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-008 作业流程之检索关键字 2 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-009 作业流程之检索关键字 3 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-010 作业流程之检索关键字 4 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-011 作业流程之检索关键字 5 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-012 作业流程之检索关键字 6 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-013 作业流程之检索关键字 7 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False
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880-014 作业流程之检索关键字 8 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-015 作业流程之检索关键字 9 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-016 作业流程之检索关键字 10 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-017 作业流程之检索关键字 11 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-018 作业流程之检索关键字 12 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-019 作业流程之检索关键字 13 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-020 作业流程之检索关键字 14 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

880-021 作业流程之检索关键字 15 NULL 英数字、符号、片假名、平假名、汉字
(全角 )时最多 6个字符 (国内 )；
ASCII 时最多 12 个字符 (M/N)

RW True False

Table 1 NVM880 Cont-System data reserve area List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.57  NVM900 Cont-Diagnosis 2 List

Table 1 NVM900 Cont-Diagnosis 2 List

Chain-Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明 Read/Write
可否初始化
Sys-User 

可否初始化
Sys-System 

900-001~999 Tag 1V~Tag 999V 0 0 1 Tag 信息 1V~999V

0：OFF、1：ON

RW False False
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6.3.58  NVM920 Cont-System data area List

Table 1 NVM920 Cont-System data area List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 

920-001 WEP 安装状态 0：未安装 0 2 0：未安装，1：安装中 / 拆除中，2：已安
装

RW False False

920-002 WEP 安装日期 0 -1 -1 0：未安装

1~：安装日期 ( 自 1970 年起的累积秒数 )

RW False False

920-003 连接位置地址 调整中 64 文字串＋ NULL 结束符 RW False False

920-004 连接位置路径 调整中 64 文字串＋ NULL 结束符 RW False False

920-005 EPA 端口号码 443 1 65535 1~65535 RW False False

920-006 EPA 代理服务器端口号码 8080 1 65535 1~65535 RW False False

920-007 连接对象类型 0：Edge 服务器 0 1 0：Edge 服务器

1：EPA 服务器

RW False False

920-008 WEP 安装社员 NULL 12 文字串＋ NULL 结束符 RW False False

920-009 定期轮询周期 0：无 0 56 0  ：无

1~31：1 次 /月

40  ：1 次 /日 ( 每日 )

50  ：1 次 /周 ( 周日 )

51  ：1 次 /周 ( 周一 )

52  ：1 次 /周 ( 周二 )

53  ：1 次 /周 ( 周三 )

54  ：1 次 /周 ( 周四 )

55  ：1 次 /周 ( 周五 )

56  ：1 次 /周 ( 周六 )

RW False False

920-010 定期轮询时间 (时 ) 0 0 23 0~23 RW False False
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920-011 定期轮询时间 (分 ) 0 0 59 0~59 RW False False

920-012 现在计费定期通知周期 0：无 0 56 与定期轮询周期信息 (920-009) 相同 RW False False

920-013 诊断数据定期通知周期 0：无 0 56 与定期轮询周期信息 (920-009) 相同 RW False False

920-014 计费设定截止日 (日 ) 0：禁止操作 0 31 0：禁止操作

1~31( 日 )

RW False False

920-015 计费设定截止时间 (时 ) 0 0 23 0 ～ 23 ( 时 ) RW False False

920-016 计费设定截止时间 (分 ) 0 0 59 0 ～ 59 ( 分 ) RW False False

920-017 截止计费通知日 (日 ) 0：禁止操作 0 31 0：禁止操作

1~31 ( 日 )

RW False False

920-018 截止计费通知时间 (时 ) 0 0 23 0 ～ 23 ( 时 ) RW False False

920-019 截止计费通知时间 (分 ) 0 0 59 0 ～ 59 ( 分 ) RW False False

920-020 CRU Replaced 通知设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

920-021 CRU NearEmpty 通知设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

920-022 CRU NearFull 通知设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

920-023 ERU NearEmpty 通知设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

920-024 警示呼叫设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

920-025 诊断委托 (客户 )设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

Table 1 NVM920 Cont-System data area List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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920-026 诊断委托 (CE) 设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

920-027 修理委托 (KOC) 设定 0：不通知 0 1 0：不通知

1：通知

RW False False

920-028 可接收请求数 1 1 1 1(DMP2007-2a 时为固定值 ) RW False False

920-029 可接收请求容量 (字节 ) 调整中 -1 -1 0~4294967295 RW False False

920-030 已送纸之 Alert 发送之中紧急度最
大的 Alert 等级。

0 0 6 0~6 RW False False

920-031 短周期重试次数 4 0 255 0~255 RW False False

920-032 短周期重试间隔 (秒 ) 45 0 255 0~255( 秒 ) RW False False

920-033 长周期重试次数 45 0 255 0~255 RW False False

920-034 长周期重试间隔 (分 ) 30 0 255 0 ～ 255( 分 ) RW False False

920-035 代理服务器名称 NULL NULL 包含结束符之最大 256 字节。 RW False False

920-036 代理服务器端口号码 8080 1 65535 1~65535 RW False False

920-037 代理服务器基本认证设定 0：无效 ( 不使用代理服务
器认证 )

0 1 0：无效 ( 不使用代理服务器认证 )

1：有效 ( 使用代理服务器认证 )

RW False False

920-038 代理服务器基本认证用户名称 NULL 包含 NULL 结束符文字串最大 32 字节。仅可
使用半角英数字 (A-Z、a-z、0-9) 与半角连
字符 (-)。不可使用汉字 /平假名 /片假名
/符号等。

RW False False

920-039 代理服务器基本认证密码 NULL 包含 NULL 结束符文字串最大 32 字节。仅可
使用半角英数字 (A-Z、a-z、0-9) 与半角连
字符 (-)。不可使用汉字 /平假名 /片假名
/符号等。

RW False False

920-501 单则警告设定 No.1 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

Table 1 NVM920 Cont-System data area List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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920-502 单则警告设定 No.1 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-503 单则警告设定 No.2 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-504 单则警告设定 No.2 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-505 单则警告设定 No.3 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-506 单则警告设定 No.3 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-507 单则警告设定 No.4 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-508 单则警告设定 No.4 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-509 单则警告设定 No.5 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-510 单则警告设定 No.5 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-511 单则警告设定 No.6 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-512 单则警告设定 No.6 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-513 单则警告设定 No.7 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-514 单则警告设定 No.7 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-515 单则警告设定 No.8 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-516 单则警告设定 No.8 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-517 单则警告设定 No.9 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-518 单则警告设定 No.9 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-519 单则警告设定 No.10 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-520 单则警告设定 No.10 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-521 单则警告设定 No.11 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-522 单则警告设定 No.11 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-523 单则警告设定 No.12 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-524 单则警告设定 No.12 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

Table 1 NVM920 Cont-System data area List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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920-525 单则警告设定 No.13 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-526 单则警告设定 No.13 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-527 单则警告设定 No.14 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-528 单则警告设定 No.14 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-529 单则警告设定 No.15 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-530 单则警告设定 No.15 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-531 单则警告设定 No.16 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-532 单则警告设定 No.16 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-533 单则警告设定 No.17 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-534 单则警告设定 No.17 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-535 单则警告设定 No.18 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-536 单则警告设定 No.18 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-537 单则警告设定 No.19 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-538 单则警告设定 No.19 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-539 单则警告设定 No.20 chain 号码 0 0 999 0~999 RW False False

920-540 单则警告设定 No.20 Link 号码 0 0 999 0~999 RW False False

Table 1 NVM920 Cont-System data area List

Chain-
Link 项目名称 初始值 下限值 上限值 说明

Read/
Write

可否初始
化 Sys-
User 

可否初始
化 Sys-
System 
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6.3.59  NVM769 IF Module NVM List

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入

769-003 I/F Module Major Soft Version I/F Module Software 的 Major Version 0 0 65535 ╳ ○

769-004 I/F Module Minor Soft Version I/F Module Software 的 Minor Version 0 0 65535 ╳ ○

769-005 IPL 版本 显示 IPL 的版本 0 0 255 ╳ ○

769-006 NVM InitializeKey DC131 领域初始化执行信息。于 PowerOn 时检查本信息，以初始值
(= “Init”) 的有无判断 [自动 NVM 初始化处理 ] 的执行。

=初始值：NVM 初始化完成→ PowerOn 时未进行 NVM 初始化

初始值：NVM 未初始化→ PowerOn 时进行 NVM 初始化

1231972724 0 4294967295 ╳ ○

769-007 Fail Bypass Switch 若本 Switch 有效，由 OutPut 设备所通知的 Fail 检测便无效。

 0：Fail Bypass Switch 无效、1：Fail Bypass Switch 有效

 * 即使现在将此 NVM 设定为有效，仍无法进行 Fail Bypass。

0 0 1 ○ ○

769-008 Power ON Decurler 控制 选择电源注入时的 Decurler 控制。 

0 时的 NVM 769-009(Decurler 控制记忆 )的初始值将成为电源注入时
的 Decurler 控制。 

0：电源 OFF 前的控制、1：Auto 

0 0 1 ○ ○

769-009 Decurler 控制记忆 记忆电源 OFF 时的 Decurler 控制 ( 以 Manual SW 设定的状态 )。 

电源 OFF 时重写初始值。 

0：Auto、1：Manual Pene Up10、2：Manual Pene Up8、3：Manual 
Pene Up6、4：Manual Pene Up2、5：Manual Pene Down6、6：Manual 
Pene Down8、7：Manual Pene Down10、8：未定 

0 0 8 ○ ○

769-010 Decurler Auto 的指示灯亮灯时间 变更 Decurler 控制 Auto 时的 Decurler 指示灯亮灯时间。 

1=100msec 

20 1 100 ○ ○
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769-011 I/F Cooling Fan 操作 (Teak) 决定是否要使 I/F Cooling Fan1~6 运作 

0：全部运作

1：I/F Cooling Fan3~5 运作

2：I/F Cooling Fan1、2、5运作

3：I/F Cooling Fan1~4 运作

4：I/F Cooling Fan5 运作

5：I/F Cooling Fan1、2 运作

6：I/F Cooling Fan3、4 运作

7：全部不运作 

*CE 宣布的有无会根据产品而异

*仅使用 Teak

0 0 7 ○ ○

769-012 透明胶片平整校正 1 变更由 IOT 送纸的透明胶片之平整校正中以 ManualDecurler SW 的设
定为有效 / 无效。 

0：不依照 Manual Decurler SW 的设定 

1：依照 Manual Decurler SW 的设定 

0 0 1 ○ ○

769-013 透明胶片平整校正 2 本 NVM 系变更由 IOT 送纸的透明胶片之平整校正量，因此，当 NVM 
769-012( 透明胶片平整校正 1) 设定为 0时为有效。 

设定范围 0(Auto) 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与后处
理设备或由 IOT 通知的平整校正有关。 

设定范围 1~7 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与本 NVM 所
设定的平整校正有关。 

0：Auto、1：Pene Up10(Up Height)、2：Pene Up8(Up Mid)、3：Pene 
Up6(Up Low)、4：Pene Up2(Straight)、5：Pene Down6(Down Low)、
6：Pene Down8(Down Mid)、7：Pene Down10(Down Height)、8：依照
Manual Decurler SW 的设定 

4 0 8 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-014 摹写纸平整校正 1 变更由 IOT 送纸的摹写纸之平整校正中

以 ManualDecurler SW 的设定为有效 /无效。 

0：不依照 Manual Decurler SW 的设定 

1：依照 Manual Decurler SW 的设定 

0 0 1 ○ ○

769-015 摹写纸平整校正量 2 本 NVM 系变更由 IOT 送纸的摹写纸之平整校正量，因此，当 NVM 769-
014( 摹写纸平整校正 1) 设定为 0 时为有效。 

设定范围 0(Auto) 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与后处
理设备或由 IOT 通知的平整校正有关。 

设定范围 1~7 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与本 NVM 所
设定的平整校正有关。 

0：Auto、1：Pene Up10(Up Height)、2：Pene Up8(Up Mid)、3：Pene 
Up6(Up Low)、4：Pene Up2(Straight)、5：Pene Down6(Down Low)、
6：Pene Down8(Down Mid)、7：Pene Down10(Down Height)、8：依照
Manual Decurler SW 的设定 

4 0 8 ○ ○

769-016 标签纸平整校正 1 变更由 IOT 送纸的标签纸 1、标签纸 2之平整校正中 

以 Decurler SW 的设定为有效 / 无效。 

0：不依照 Manual Decurler SW 的设定 

1：依照 Manual Decurler SW 的设定 

0 0 1 ○ ○

769-017 标签纸平整校正量 2 本 NVM 系变更由 IOT 送纸的摹写纸之平整校正量，因此，当 NVM 769-
014( 摹写纸平整校正 1) 设定为 0 时为有效。 

设定范围 0(Auto) 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与后处
理设备或由 IOT 通知的平整校正有关。 

设定范围 1~7 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与本 NVM 所
设定的平整校正有关。 

0：Auto、1：Pene Up10(Up Height)、2：Pene Up8(Up Mid)、3：Pene 
Up6(Up Low)、4：Pene Up2(Straight)、5：Pene Down6(Down Low)、
6：Pene Down8(Down Mid)、7：Pene Down10(Down Height)、8：依照
Manual Decurler SW 的设定 

4 0 8 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-034 I/F Cooling Fan 操作 (Pinot) 决定是否要使 I/F Cooling Fan1~6 运作 

0：全部运作、1：I/F Cooling Fan3~5 运作、2：I/F Cooling Fan1、
2、5运作、3：I/F Cooling Fan5 运作

*CE 宣布的有无会根据产品而异

*仅适用于 Pinot

0 0 3 ○ ○

769-072 I/F Cooling Fan 运作 2 以输出目的决定是否要使 I/F Cooling Fan 运作 

0：于全部输出目的运作 

1：输出时使 IFM 下的第 1台运作 

2：输出时使 IFM 下至第 2台运作 

3：输出时使 IFM 下至第 3台运作 

4：输出时使 IFM 下至第 4台运作 

5：输出时使 IFM 下至第 5台运作 

*CE 宣布的有无会根据产品而异

0 0 5 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-073 I/F Cooling Fan 运作 3 打印模式和纸质会决定 I/F Cooling Fan 是否运作。 

本 NVM 的纸质适用于普通纸、再生纸、反面纸张、打孔纸。 

0：不运作 

1：仅有单面 / 单色运作。 

2：仅有双面 / 单色运作。 

3：仅有单面 / 单色、双面 / 单色运作。 

4：仅有单面 / 彩色运作。 

5：仅有双面 / 彩色运作。 

6：仅有单面 / 彩色、双面 / 彩色运作。 

7：仅有单面 / 单色、双面 / 彩色运作。 

8：仅有单面 / 单色、双面 / 彩色运作。 

9：仅有单面 / 单色、单面 / 彩色运作。  

10：仅有双面 / 单色、单面 / 彩色运作。 

11：仅有双面 / 单色、双面 / 彩色运作。 

12：仅有双面 / 单色、双面 / 彩色运作。  

13：仅有单面 / 单色、双面 / 单色、单面 /彩色运作。 

14：仅有单面 / 单色、双面 / 单色、、双面 /彩色运作。 

15：全部运作。 

*CE 宣布的有无会根据产品而异

11 0 15 ○ ○

769-074 I/F Cooling Fan 运作 4 打印模式和纸质会决定 I/F Cooling Fan 是否运作。 

本 NVM 的纸质适用于厚纸 1、厚纸反面纸张 1、标签纸 1、打孔纸厚纸
1。 NVM 值的意思与 769-073 相同

*CE 宣布的有无会根据产品而异

11 0 15 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-075 I/F Cooling Fan 运作 5 打印模式和纸质会决定 I/F Cooling Fan 是否运作。 

本 NVM 的纸质适用于厚纸 2、厚纸反面纸张 2、标签纸 2、打孔纸厚纸
2。 NVM 值的意思与 769-073 相同 

*CE 宣布的有无会根据产品而异

0 0 15 ○ ○

769-076 I/F Cooling Fan 运作 6 打印模式和纸质会决定 I/F Cooling Fan 是否运作。 

本 NVM 的纸质适用于涂层纸 1、涂层纸反面纸张 1。 NVM 值的意思与
769-073 相同 

*CE 宣布的有无会根据产品而异

15 0 15 ○ ○

769-077 I/F Cooling Fan 运作 7 打印模式和纸质会决定 I/F Cooling Fan 是否运作。 

本 NVM 的纸质适用于涂层纸 2、涂层纸反面纸张 2。 NVM 值的意思与
769-073 相同 

*CE 宣布的有无会根据产品而异

15 0 15 ○ ○

769-078 I/F Cooling Fan 运作 8 打印模式和纸质会决定 I/F Cooling Fan 是否运作。 

本 NVM 的纸质适用于透明胶片、Tack Film。 NVM 值的意思与 769-073
相同   

*CE 宣布的有无会根据产品而异

7 0 15 ○ ○

769-079 I/F Cooling Fan 运作 9 打印模式和纸质会决定 I/F Cooling Fan 是否运作。 

本 NVM 的纸质适用于标签纸 1、标签纸 2和摹写纸。 NVM 值的意思与
769-073 相同 

*CE 宣布的有无会根据产品而异

7 0 15 ○ ○

769-080 纸张间距偏差 (纸张尺寸变更 ) 增加纸张尺寸变更时的纸张间距。(1msec 单位 ) 0 0 200 ○ ○

769-081 纸张间距偏差 (纸质变更 ) 增加纸质变更时的纸张间距。(1msec 单位 ) 0 0 200 ○ ○

769-082 纸张间距偏差 (Feed Tray 变更 ) 增加 Feed Tray 变更时的纸张间距。(1msec 单位 ) 0 0 200 ○ ○

769-083 纸张间距偏差 (输出面变更 ) 增加输出面 (Simp/Invert/Dup) 变更时的纸张间距。(1msec 单位 ) 0 0 200 ○ ○

769-084 纸张间距偏差 (薄纸，300mm以下 ) 增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸为 300mm 以下的薄纸连续输送时的
纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-085 纸张间距偏差 (薄纸，超过 300mm) 增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸超过 300mm 的薄纸连续输送时的纸
张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-086 纸张间距偏差 (普通纸 /反面纸张
/ 再生纸 / 打孔纸张，300mm 以下 ) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸为 300mm 以下的普通纸 /反面纸张 /
再生纸 / 打孔纸张连续输送时的纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-087 纸张间距偏差 (普通纸 /反面纸张
/ 再生纸 / 打孔纸张，超过 300mm) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸超过 300mm 的普通纸 /反面纸张 /
再生纸 / 打孔纸张连续输送时的纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-088 纸张间距偏差 (厚纸 1、厚纸反面
纸张 1/ 打孔纸张厚纸 1，300mm 以
下 )  

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸为 300mm 以下的厚纸 1纸张连续输
送时的纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-089 纸张间距偏差 (厚纸 1、厚纸反面
纸张 1/ 打孔纸张厚纸 1，超过
300mm) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸超过 300mm 的厚纸 1纸张连续输送
时的纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-090 纸张间距偏差 (标签纸 1，300mm 以
下 ) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸为 300mm 以下的标签纸厚纸 1纸张
连续输送时的纸张间距。(1msec 单位 )  

0 0 200 ○ ○

769-091 纸张间距偏差 (标签纸，超过
300mm) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸超过 300mm 的标签纸厚纸 1纸张连
续输送时的纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-092 纸张间距偏差 (涂层纸 1、涂层纸
反面纸张 1，300mm 以下 ) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸为 300mm 以下的涂层纸 1纸张连续
输送时的纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-093 纸张间距偏差 (涂层纸 1，超过
300mm) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸超过 300mm 的涂层纸 1纸张连续输
送时的纸张间距。(1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-094 纸张间距偏差 (厚纸 2/ 厚纸反面纸
张 2/ 标签纸 2/ 涂层纸 2/ 涂层纸反
面纸张 2，300mm 以下 )  

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸为 300mm 以下的厚纸 2/ 厚纸反面纸
张 2/ 标签纸 2/ 涂层纸 2/ 涂层纸反面纸张 2纸张连续输送时的纸张间
距。 (1msec 单位 )  

0 0 200 ○ ○

769-095 纸张间距偏差 (厚纸 2/ 厚纸反面纸
张 2/ 标签纸 2/ 涂层纸 2/ 涂层纸反
面纸张 2，超过 300mm) 

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸超过 300mm 的厚纸 2/ 厚纸反面纸张
2/ 标签纸 2/ 涂层纸 2/ 涂层纸反面纸张 2 纸张连续输送时的纸张间
距。 (1msec 单位 ) 

0 0 200 ○ ○

769-096 纸张间距偏差 (透明胶片 /标签纸
1/ 标签纸 2/ 摹写纸 /Tack Film，
300mm 以下 )  

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸为 300mm 以下的透明胶片 /标签纸
1/ 标签纸 2/ 摹写纸 /Tack Film 纸张连续输送时的纸张间距。(1msec
单位 )  

0 0 200 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-097 纸张间距偏差 (透明胶片 /标签纸
1/ 标签纸 2/ 摹写纸 /Tack Film，
超过 300mm)

增加输送方向 (SS 方向 ) 纸张尺寸超过 300mm 的透明胶片 /标签纸 1/
标签纸 2/ 摹写纸 /Tack Film 纸张连续输送时的纸张间距。(1msec 单
位 )  

0 0 200 ○ ○

769-126 IFM Paper Exit Count 显示 Recycle 计算 [计算通过 I/F Exit SNR 的纸张张数 ]。 

显示以 1000 张为单位，为 NVM 值 x1000 

0 0 65000 ╳ ╳

769-127 IFM Decurler Change Count 显示 Recycle 计算 [计算 Decurler 切换次数 ]。 

显示以 1000 次为单位，为 NVM 值 x1000

0 0 65000 ╳ ╳

769-128 IFM Gate Change Count 显示 Recycle 计算 [计算 Gate 切换次数 ]。 

显示以 1000 次为单位，为 NVM 值 x1000 

0 0 65000 ╳ ╳

769-129 Tack Film 平整校正 1 变更由 IOT 送纸的 Tack Film 之平整校正中

以 ManualDecurler SW 的设定为有效 /无效。 

0：不依照 Manual Decurler SW 的设定 

1：依照 Manual Decurler SW 的设定

0 0 1 ○ ○

769-130 Tack Film 平整校正 2 本 NVM 系变更由 IOT 送纸的 Tack Film 之平整校正量，因此，当 NVM 
769-129(Tack Film 平整校正 1) 设定为 0 时为有效。 

设定范围 0(Auto) 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与后处
理设备或由 IOT 通知的平整校正有关。 

设定范围 1~7 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与本 NVM 所
设定的平整校正有关。 

0：Auto、1：Pene Up10(Up Height)、2：Pene Up8(Up Mid)、3：Pene 
Up6(Up Low)、4：Pene Up2(Straight)、5：Pene Down6(Down Low)、
6：Pene Down8(Down Mid)、7：Pene Down10(Down Height)、8：依照
Manual Decurler SW 的设定

4 0 8 ○ ○

769-135 引起通讯 Fail 发生时的 Fail 之设
备 ID

引起通讯 Fail 发生时的 Fail 之设备 ID

 0：IOT、1：HCS1、2：D-Fin、3：HCS2、4：Tape

0 0 255 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-136 通讯 Fail 发生时的 Fail 之类型 通讯 Fail 发生时的 Fail 之类型

 1：发送 Cue 保存 NG、5：接收 Check Sum 错误、6：通讯层物理错误
(Parity/ 错误等 )、7：Byte 间接收超时、8：无 ACK

0 0 255 ○ ○

769-137 通讯 Fail 发生时的发送状态 通讯 Fail 发生时的发送状态

 0：Idle 状态 ( 未发送 )、1：SYNC Packet 发送状态、2：ACK Packet
发送状态、3：Message 发送状态、8：无 ACK

0 0 255 ○ ○

769-138 通讯 Fail 发生时的接收状态 通讯 Fail 发生时的接收状态

 0：Idle 状态

 6：Msg Length 等待接收状态

 7：ClientData/CheckSum 等待接收状态

 8：SYN Header 接收后的 DEL/SYN Trailer 等待接收状态

 9：SYN Header 接收后的 DEL/SYN Trailer1 等待接收状态

 10：SYN Header 接收后的 DEL/SYN Trailer2 等待接收状态

0 0 255 ○ ○

769-139 通讯 Fail 发生时的发送物理层使用
状态

通讯 Fail 发生时的发送物理层使用状态

 0：非在发送运作中、1：发送运作中

0 0 255 ○ ○

769-140 通讯 Fail 发生时的接收函数等待状
态

通讯 Fail 发生时的接收函数等待状态

 0：未使用接收函数、1：接收函数使用中

0 0 255 ○ ○

769-141 通讯 Fail 发生时的通讯物理层之错
误状态

通讯 Fail 发生时的通讯物理层之错误状态

 CPU Register SSr (Serial/Status/Register) 的值。769-136 为 6 时
有效

0 0 255 ○ ○

769-142 通讯 Fail 发生次数 通讯 Fail 发生次数 

 此 NVM 为 1 以上时，769-135~141 为现在发生的通讯 Fail 之 Log

 为 0 时，769-135~141 为过去发生的通讯 Fail 之 Log

0 0 255 ○ ○

769-145 Spare20 0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入



05/2009

6-804 Ver.1.16.3.59 NVM769 IF Module NVM List
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769-146 I/F Size Sensor Analog 值 固定保存 I/F Interposer 的 Size Sensor Analog 值 0 0 1023 ○ ○

769-147 I/F Size Sensor Analog 最小值 保存 I/F Interposer 的 Size Sensor Analog 最小值 125 0 512 ○ ○

769-148 I/F Size Sensor Analog 最大值 保存 I/F Interposer 的 Size Sensor Analog 最大值 972 512 1023 ○ ○

769-149 I/F Interposer 纸张检测选择 -
1(B5LEF/8x10"LEF) 

Tray 上以 Size SNR 进行识别不可用纸的选择 

0：依照 PaperSize Group、1：B5LEF、2：8x10"LEF 

0 0 2 ○ ○

769-150 I/F Interposer 纸张检测选择 -2

(8.5x14"SEF/8.5x13"SEF/
SpanishSEF) 

Tray 上以 Size SNR 进行识别不可用纸的选择 

0：依照 PaperSize Group、1：8.5x14"SEF、2：8.5x13"SEF、
3：Spanish 8.46x12.4"SEF 

0 0 3 ○ ○

769-151 I/F Interposer 纸张检测选择 -3
(B5SEF/7.25x10.5"SEF) 

Tray 上以 Size SNR 进行识别不可用纸的选择 

0：依照 PaperSize Group、1：B5SEF、2：7.25x10.5"SEF 

0 0 2 ○ ○

769-152 I/F Interposer 纸张检测选择 -4 

(7.25x10.5"LEF/16 开 (TFX)LEF/
16 开 (GCO)LEF) 

Tray 上以 Size SNR 进行识别不可用纸的选择 

0：依照 PaperSize Group、1：Executive 7.25x10.5"LEF、2：16 开
LEF 

0 0 2 ○ ○

769-153 I/F Interposer 纸张检测选择 -5 

(8x10"SEF/16 开 LEFSEF/A4SEF/
8.5x11"SEF) 

Tray 上以 Size SNR 进行识别不可用纸的选择 

0：依照 PaperSize Group、1：16 开 SEF 和 A4SEF 、2：8x10"SEF 和
8.5x11"SEF、3：16 开 LEFSEF 和 8.5x11"SEF 

0 0 3 ○ ○

769-154 Size SNR 最小值调整 写入 1 以调整 Interposer 的 Size Sensor

Analog 最小值 (A4LEF 幅 )，以其值写入 [NVM：Size Sensor Analog 最
小值 ] 的

Interposer 之纸张导杆作为 A4LEF 执行。执行须 5 秒 

0 0 1 ○ ○

769-155 Size SNR 最大值调整 写入 1 以调整 Interposer 的 Size Sensor

Analog 最大值 (B5SEF)，将其值写入 [NVM：Size Sensor Analog 最大
值 ] 的

Interposer 的纸张导杆作为 B5SEF 执行。执行须 5 秒 

0 0 1 ○ ○

769-156 I/F Interposer No Paper Snr 
Filter 时间调整 

I/F Interposer No Paper Snr Filter 时间调整 1=10msec 35 1 200 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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769-157 I/F Interposer 纸张窗框误检测对
应 

执行 I/F Interposer 纸张的窗框误检测对应的控制 

0：Pinch 孔误检测控制、1：窗框误检测控制 

0 0 1 ○ ○

769-158 I/F Interposer 纸平整校正 1 变更 I/F Interposer 纸的平整校正中以 Manual Decurler SW 的设定为
有效 / 无效。 

0：不依照 Manual Decurler SW 的设定、1：依照 Manual Decurler SW
的设定 

0 0 1 ○ ○

769-159 I/F Interposer 纸平整校正 2 本 NVM 系变更 I/F Interposer 纸的平整校正量，因此，当 NVM XXX(I/
F Interposer 纸平整校正 1) 设定为 0 时为有效。 

设定范围 1~7 与 Manual Decurler SW 所作的设定无关，而与本 NVM 所
设定的平整校正有关。 

1：Pene Up10(Up Height)、2：Pene Up8(Up Mid)、3：Pene Up6(Up 
Low)、4：Pene Up2(Straight)、5：Pene Down6(Down Low)、6：Pene 
Down8(Down Mid)、7：Pene Down10(Down Height) 

0 0 7 ○ ○

769-177 Spare52 0 0 1 ○ ○

769-178 Spare53 0 0 1 ○ ○

769-179 Spare54 0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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769-180 Simplex Straight 黑白纸张
Decurler 设定 1( 纸张长度≤
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的黑白画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设
定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto ( 由 IOT 通知的设定 ) 

1：Up High ( 加强向 Up 方向校正平整 ) 

2：Up Mid ( 以中间程度向 Up 方向校正平整 ) 

3：Up Low ( 减弱向 Up 方向校正平整 ) 

4：Straight ( 不进行平整校正 ) 

5：Down Low ( 减弱向 Down 方向校正平整 ) 

6：Down Mid ( 以中间程度向 Down 方向校正平整 ) 

7：Down High ( 加强向 Down 方向校正平整 )  

0 0 7 ○ ○

769-181 Simplex Straight 黑白纸张
Decurler 设定 2( 纸张长度≤
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的黑白画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High 

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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769-182  Simplex Straight 黑白纸张
Decurler 设定 3( 纸张长度＞
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的黑白画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设
定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-183 Simplex Straight 黑白纸张
Decurler 设定 4( 纸张长度＞
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的黑白画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-184 Simplex Invert 黑白纸张 Decurler
设定 1( 纸张长度≤ 216mm)

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的黑白画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High 

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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700 Digital Color Press一般

769-185 Simplex Invert 黑白纸张 Decurler
设定 2( 纸张长度≤ 216mm)

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM

对纸张长度≤ 216mm 的黑白画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High 

0 0 7 ○ ○

769-186 Simplex Invert 黑白纸张 Decurler
设定 3( 纸张长度＞ 216mm)

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的黑白画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-187 Simplex Invert 黑白纸张 Decurler
设定 4( 纸张长度＞ 216mm)

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM

对纸张长度＞ 216mm 的黑白画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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769-188 Duplex 黑白纸张 Decurler 设定 1
( 纸张长度≤ 216mm) 

对 HCS 的 Stacker 输出时的 NVM 纸张长度≤ 216mm 的黑白画质模式之
普通纸、再生纸、打孔纸张、反面纸张、薄纸的 Duplex 输出纸张进行
下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto ( 由 IOT 通知的设定 ) 

1：Up High ( 加强向 Up 方向校正平整 ) 

2：Up Mid ( 以中间程度向 Up 方向校正平整 ) 

3：Up Low ( 减弱向 Up 方向校正平整 ) 

4：Straight ( 不进行平整校正 ) 

5：Down Low ( 减弱向 Down 方向校正平整 ) 

6：Down Mid ( 以中间程度向 Down 方向校正平整 ) 

7：Down High ( 加强向 Down 方向校正平整 ) 

0 0 7 ○ ○

769-189 Duplex 黑白纸张 Decurler 设定 2
( 纸张长度≤ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的黑白画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Duplex 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-190  Duplex 黑白纸张 Decurler 设定 3
( 纸张长度＞ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的黑白画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Duplex 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High 

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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700 Digital Color Press一般

769-191 Duplex 黑白纸张 Decurler 设定 4
( 纸张长度＞ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的黑白画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Duplex 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High 

0 0 7 ○ ○

769-192 Simplex Straight 全彩纸张
Decurler 设定 1( 纸张长度≤
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的全彩画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设
定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto ( 由 IOT 通知的设定 ) 

1：Up High ( 加强向 Up 方向校正平整 ) 

2：Up Mid ( 以中间程度向 Up 方向校正平整 ) 

3：Up Low ( 减弱向 Up 方向校正平整 ) 

4：Straight ( 不进行平整校正 ) 

5：Down Low ( 减弱向 Down 方向校正平整 ) 

6：Down Mid ( 以中间程度向 Down 方向校正平整 ) 

7：Down High ( 加强向 Down 方向校正平整 ) 

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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769-193 Simplex Straight 全彩纸张
Decurler 设定 2( 纸张长度≤
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的全彩画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High 

0 0 7 ○ ○

769-194 Simplex Straight 全彩纸张
Decurler 设定 3( 纸张长度＞
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的全彩画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设
定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-195 Simplex Straight 全彩纸张
Decurler 设定 4( 纸张长度＞
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的全彩画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Straight 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List
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769-196 Simplex Invert 全彩纸张 Decurler
设定 1( 纸张长度≤ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的全彩画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-197 Simplex Invert 全彩纸张 Decurler
设定 2( 纸张长度≤ 216mm)

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM

对纸张长度＜ 216mm 的全彩画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-198 Simplex Invert 全彩纸张 Decurler
设定 3( 纸张长度＞ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的全彩画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-199 Simplex Invert 全彩纸张 Decurler
设定 4( 纸张长度＞ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的全彩画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Simplex Invert 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-200 Duplex 全彩纸张 Decurler 设定 1
( 纸张长度≤ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的全彩画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Duplex 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto ( 由 IOT 通知的设定 ) 

1：Up High ( 加强向 Up 方向校正平整 ) 

2：Up Mid ( 以中间程度向 Up 方向校正平整 ) 

3：Up Low ( 减弱向 Up 方向校正平整 ) 

4：Straight ( 不进行平整校正 ) 

5：Down Low ( 减弱向 Down 方向校正平整 ) 

6：Down Mid ( 以中间程度向 Down 方向校正平整 ) 

7：Down High ( 加强向 Down 方向校正平整 ) 

0 0 7 ○ ○

769-201 Duplex 全彩纸张 Decurler 设定 2
( 纸张长度≤ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度≤ 216mm 的全彩画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Duplex 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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769-202 Duplex 全彩纸张 Decurler 设定 3
( 纸张长度＞ 216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的全彩画质模式之普通纸、再生纸、打孔纸张、
反面纸张、薄纸的 Duplex 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-203 Duplex 全彩纸张

Decurler 设定 4( 纸张长度＞
216mm) 

对于 HCS 的 Stacker 输出时之 NVM 

对纸张长度＞ 216mm 的全彩画质模式之厚纸 1、厚纸 2、厚纸反面纸张
1、厚纸反面纸张 2、打孔纸张厚纸 1、打孔纸张厚纸 2、涂层纸 1、涂
层纸 2、涂层纸反面纸张 1、涂层纸反面纸张 2、标签纸 1、标签纸 2
的 Duplex 输出纸张进行下列 Decurler 设定 

与 I/F Module 的 Interposer 纸张无关 

0：Auto、1：Up High、2：Up Mid、3：Up Low、4：Straight、
5：Down Low、6：Down Mid、7：Down High

0 0 7 ○ ○

769-223 Dolly Paper Check 对于 HCS 的 NVM 

若 F-DOOR SW OPEN 后的 SW Close 时为 STACK NO 

PAPER SNR ON( 有纸 )、则 ELEVATOR 

MOTOR 不会运作。(STACKER 不会上升 ) 

0：关闭、1：启动 

0 0 1 ○ ○

Table 1 NVM769 IF Module NVM List

Chain-Link NVM 名称 功能说明 初始值
设定范围
(最小值 )

设定范围
(最大值 )

可否
初始化

可否
写入
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6.3.60  NVM991 HCS1 NVM List

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明

991-002 Output Device 的配置 0 0 5 可 Read/Write 0：HCS

1：TBD

2：TBD

3：TBD

4：TBD

991-003 HCS Major Soft Version 0 0 65535 不可 Read HCS Software 的主要版本

991-004 HCS Minor Soft Version 0 0 65535 不可 Read HCS Software 的较低版本

991-006 IPL Version 0 0 255 不可 Read 显示 IPL 的版本

991-009 Fail(049-248) 发生时的停止主要原因。 0 0 65535 可 Read 0：因通常的 Fail(049-248) 而停止。 0 以外如下所述，

Bit0：Edge Sensor Motor

Bit1：Offset Motor

Bit2：Out Tamper Motor

Bit3：Lead Tamper Motor

Bit4：In Tamper Motor

Bit5：Extension Motor

Bit6：Clamper Motor

Bit7：PAD Motor

991-010 Edge Sensor Unit Home 操作的重试次数 0 0 65535 可 Read 重试次数

991-011 放掉空气 FAN(Paper1、2) 控制选择 1 0 1 可 Read/Write 放掉空气 FAN 1 控制有无选择

0：无控制、1：有控制
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991-013 冷却 FAN Lower1 控制选择 (排气 ) 1 0 1 可 Read/Write 冷却 FAN Lower1 控制有无选择

0：无控制、1：有控制

991-014 冷却 FAN Upper1 控制选择 (排气 ) 1 0 1 可 Read/Write 冷却 FAN Upper1 控制有无选择

0：无控制、1：有控制

991-015 电子分页位置 0 0 1 可 Read/Write 最终电子分页位置

0：REAR、1：FRONT

991-016 Fan 设定 0 0 1 可 Read/Write Fan 设定。无时不会检测 Fan Alarm。

0：有，1：无

991-047 Tray Height 控制模式 0 0 2 可 Read/Write 0：TYPE-S( 整列性优先 )

1：TYPE-M( 生产性优先 )

2：未检测出承接异常。

注释 ：发生问题时，在进行维护时的操作检查时， 将
NVM991-047 的值设为 “0→ 2”。但是， 检查完成后
须回复至初始值 “0”。

991-080 Tray Height 控制 Sensor 的选择 1 0 1 可 Read/Write 选择进行 Tray Height 控制的 Sensor。

0：Tray Height Sensor HC

1：Tray Height Sensor HC、YL、YC、YR

注释 ：发生问题时，在进行维护时的操作检查时， 将
NVM991-080 的值设为 “1→ 0”。但是， 检查完成后
须回复至初始值 “1”。

991-085 Dispersion Time1_ 纸张尺寸变更 4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 纸张尺寸变更时的 Dispersion Time

单位为 msec。

991-086 Dispersion Time2_ 纸张类型变更 4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 纸张类型变更时的 Dispersion Time

单位为 msec。

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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991-087 Dispersion Time3_Feed Tray 变更 4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write FeedTray 变更时的 Dispersion Time

单位为 msec。

991-088 Dispersion Time4_ 输出面 (Simp/Invert/Dup)
变更

4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 输出面变更时的 Dispersion Time

单位为 msec。

991-089 Dispersion Time5_ 薄纸 4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 薄纸输出时的 Dispersion Time

单位为 msec。

991-090 Dispersion Time6_ 普通纸 /反面纸张 / 再生纸
/ 打孔纸张

4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 普通纸 /反面纸张 /再生纸 /打孔纸张输出时的
Dispersion Time

单位为 msec。

991-091 Dispersion Time7_ 厚纸 1 4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 厚纸 1输出时的 Dispersion Time

单位为 msec。

991-092 Dispersion Time8_ 标签纸厚纸 1 4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 标签纸厚纸 1输出时的 Dispersion Time

单位为 msec。

991-093 Dispersion Time9_ 涂层纸 1 4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 涂层纸 1输出时的 Dispersion Time

单位为 msec。

991-094 Dispersion Time10_ 厚纸 2/ 标签纸厚纸 2/ 涂层
纸 2

4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 厚纸 2/ 标签纸厚纸 2/ 涂层纸 2 输出时的 Dispersion 
Time

单位为 msec。

991-095 Dispersion Time11_ 透明胶片 / 标签纸 /Tack 
Film

4127/4112G：0

700DCP：0

0 65535 可 Read/Write 透明胶片 /标签纸 /Tack Film 输出时的 Dispersion 
Time

单位为 msec。

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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991-113 Cooling Fan Lower1Control 1 4127/4112G：11

700DCP：11

0 15 可 Read/Write 打印模式和纸质会决定 Cooling Fan Lower1 是否运作。

本 NVM 的纸质适用于普通纸、再生纸、反面纸张、打孔
纸。

0：不运作

1：仅有单面 /单色运作。

2：仅有双面 /单色运作。

3：仅有单面 /单色、双面 /单色运作。

4：仅有单面 /彩色运作。

5：仅有双面 /彩色运作。

6：仅有单面 /彩色、双面 /彩色运作。

7：仅有单面 /单色、双面 /彩色运作。

8：仅有单面 /单色、双面 /彩色运作。

9：仅有单面 /单色、单面 /彩色运作。

10：仅有双面 /单色、单面 /彩色运作。

11：仅有双面 /单色、双面 /彩色运作。

12：仅有双面 /单色、双面 /彩色运作。

13：仅有单面 /单色、双面 /单色、单面 / 彩色运作。

14：仅有单面 /单色、双面 /单色、、双面 /彩色运作。

15：全部运作。

991-114 Cooling Fan Lower1Control 2 4127/4112G：11

700DCP：11

0 15 可 Read/Write 打印模式和纸质会决定 Cooling Fan Lower1 是否运作。

本 NVM 的纸质适用于厚纸 1、厚纸反面 1、标签纸 1、打
孔纸厚纸 1。

值与 Cooling Fan Lower1Control 1 相同。

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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991-115 Cooling Fan Lower1Control 3 4127/4112G：0

700DCP：0

0 15 可 Read/Write 打印模式和纸质会决定 Cooling Fan Lower1 是否运作。

本 NVM 的纸质适用于厚纸 2、厚纸反面 2、标签纸 2、打
孔纸厚纸 2。

值与 Cooling Fan Lower1Control 1 相同。

991-116 Cooling Fan Lower1Control 4 4127/4112G：15

700DCP：15

0 15 可 Read/Write 打印模式和纸质会决定 Cooling Fan Lower1 是否运作。

本 NVM 的纸质适用于涂层纸 1、涂层纸反面 1。

值与 Cooling Fan Lower1Control 1 相同。

991-117 Cooling Fan Lower1Control 5 4127/4112G：15

700DCP：15

0 15 可 Read/Write 打印模式和纸质会决定 Cooling Fan Lower1 是否运作。

本 NVM 的纸质适用于涂层纸 2、涂层纸反面 2。

值与 Cooling Fan Lower1Control 1 相同。

991-118 Cooling Fan Lower1Control 6 4127/4112G：7

700DCP：7

0 15 可 Read/Write 打印模式和纸质会决定 Cooling Fan Lower1 是否运作。

本 NVM 的纸质适用于透明胶片。

值与 Cooling Fan Lower1Control 1 相同。

991-119 Cooling Fan Lower1Control 7 4127/4112G：7

700DCP：7

0 15 可 Read/Write 打印模式和纸质会决定 Cooling Fan Lower1 是否运作。

本 NVM 的纸质适用于标签纸 1、标签纸 2和转印纸。

值与 Cooling Fan Lower1Control 1 相同。

991-120 Full Stack(SheetCount) Normal Paper

SS_Size ＜ 210mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的普通纸、再生
纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列输出张数计算的
Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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991-121 Full Stack(SheetCount) Thick Paper #1

SS_Size ＜ 210mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的厚纸 1、厚纸
反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列输出张数计
算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-122 Full Stack(SheetCount) Thick Paper #2

SS_Size ＜ 210mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的厚纸 2、厚纸
反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列输出张数计
算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-123 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1

SS_Size ＜ 210mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的涂层纸 1、涂
层纸反面 1进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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991-124 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2

SS_Size ＜ 210mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的涂层纸 2、涂
层纸反面 2进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-125 Full Stack(SheetCount) Label Paper

SS_Size ＜ 210mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的标签纸 1、标
签纸 2进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-126 Full Stack(SheetCount) Normal Paper

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的普通
纸、再生纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列输出张数
计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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991-127 Full Stack(SheetCount) Thick Paper #1

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的厚纸
1、厚纸反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列输
出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-128 Full Stack(SheetCount) Thick Paper #2

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的厚纸
2、厚纸反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列输
出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-129 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的涂层
纸 1、涂层纸反面 1 进行根据下列输出张数计算的 Full
检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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Ver.1.1

991-130 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的涂层
纸 2、涂层纸反面 2 进行根据下列输出张数计算的 Full
检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-131 Full Stack(SheetCount) Label Paper

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的标签
纸 1、标签纸 2 进行根据下列输出张数计算的 Full 检测
控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-132 Full Stack(SheetCount) Normal Paper

 297mm ＜ SS_Size

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的普通纸、再生
纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列输出张数计算的
Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-824 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-133 Full Stack(SheetCount) Thick Paper #1

 297mm ＜ SS_Size

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的厚纸 1、厚纸
反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列输出张数计
算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-134 Full Stack(SheetCount) Thick Paper #2

 297mm ＜ SS_Size

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的厚纸 2、厚纸
反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列输出张数计
算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-135 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1

 297mm ＜ SS_Size

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的涂层纸 1、涂
层纸反面 1进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-825700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-136 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2

297mm ＜ SS_Size

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的涂层纸 2、涂
层纸反面 2进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-137 Full Stack(SheetCount) Label Paper

297mm ＜ SS_Size

50 0 50 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的标签纸 1、标
签纸 2进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-140 Full Stack(Height Limit) Normal Paper

SS_Size ＜ 210mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的普通纸、再生
纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列 StackerTray 高度
的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-826 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-141 Full Stack(Height Limit) Thick Paper #1

SS_Size ＜ 210mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的厚纸 1、厚纸
反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列
StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-142 Full Stack(Height Limit) Thick Paper #2

SS_Size ＜ 210mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的厚纸 2、厚纸
反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列
StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-143 Full Stack(Height Limit) Coated Paper #1

SS_Size ＜ 210mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的涂层纸 1、涂
层纸反面 1进行根据下列 StackerTray 高度的 Full 检测
控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-827700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-144 Full Stack(Height Limit) Coated Paper #2

SS_Size ＜ 210mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的涂层纸 2、涂
层纸反面 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Full 检测
控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-145 Full Stack(Height Limit) Label Paper

SS_Size ＜ 210mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的标签纸 1、标
签纸 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-146 Full Stack(Height Limit) Normal Paper

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的普通
纸、再生纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列
StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-828 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-147 Full Stack(Height Limit) Thick Paper #1

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的厚纸
1、厚纸反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列
StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-148 Full Stack(Height Limit) Thick Paper #2

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的厚纸
2、厚纸反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列
StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-149 Full Stack(Height Limit) Coated Paper #1

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的涂层
纸 1、涂层纸反面 1 进行根据下列 StackerTray 高度的
Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-829700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-150 Full Stack(Height Limit) Coated Paper #2

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的涂层
纸 2、涂层纸反面 2 进行根据下列 StackerTray 高度的
Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-151 Full Stack(Height Limit) Label Paper

210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 210mm ≤纸张长度≤ 297mm 的标签
纸 1、标签纸 2 进行根据下列 StackerTray 高度的 Full
检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。 

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-152 Full Stack(Height Limit) Normal Paper

297mm ＜ SS_Size

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的普通纸、再生
纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列 StackerTray 高度
的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-830 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-153 Full Stack(Height Limit) Thick Paper #1

297mm ＜ SS_Size

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的厚纸 1、厚纸
反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列
StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-154 Full Stack(Height Limit) Thick Paper #2

297mm ＜ SS_Size

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的厚纸 2、厚纸
反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列
StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-155 Full Stack(Height Limit) Coated Paper #1

297mm ＜ SS_Size

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的涂层纸 1、涂
层纸反面 1进行根据下列 StackerTray 高度的 Full 检测
控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-831700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-156 Full Stack(Height Limit) Coated Paper #2

297mm ＜ SS_Size

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的涂层纸 2、涂
层纸反面 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Full 检测
控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-157 Full Stack(Height Limit) Label Paper

297mm ＜ SS_Size

0 0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的标签纸 1、标
签纸 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行承接高度控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 67=67x6.9=462.3mm 承接进行 Full 检测

991-160 Half Stack Normal Paper

SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的普通纸、再生
纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列 StackerTray 高度
的 Half 检测控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-832 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-161 Half Stack Thick Paper #1

SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的厚纸 1、厚纸
反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列
StackerTray 高度的 Half 检测控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-162 Half Stack Thick Paper #2

SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的厚纸 2、厚纸
反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列
StackerTray 高度的 Half 检测控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-163 Half Stack Coated Paper #1

SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的涂层纸 1、涂
层纸反面 1进行根据下列 StackerTray 高度的 Half 检测
控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-833700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-164 Half Stack Coated Paper #2

SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的涂层纸 2、涂
层纸反面 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Half 检测
控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-165 Half Stack Label Paper

SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的纸张长度＜ 210mm 的标签纸 1、标
签纸 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Half 检测控制

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-166 Half Stack Normal Paper

297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的普通纸、再生
纸、反面纸张、打孔纸进行根据下列 StackerTray 高度
的 Half 检测控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-834 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-167 Half Stack Thick Paper #1

297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的厚纸 1、厚纸
反面 1、标签纸 1、打孔厚纸 1进行根据下列
StackerTray 高度的 Half 检测控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。 

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-168 Half Stack Thick Paper #2

297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的厚纸 2、厚纸
反面 2、标签纸 2、打孔厚纸 2进行根据下列
StackerTray 高度的 Half 检测控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。 

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-169 Half Stack Coated Paper #1

297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的涂层纸 1、涂
层纸反面 1进行根据下列 StackerTray 高度的 Half 检测
控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。 

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-835700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-170 Half Stack Coated Paper #2

297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的涂层纸 2、涂
层纸反面 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Half 检测
控制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-171 Half Stack Label Paper

297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 对 Stacker 输出时的 297mm ＜纸张长度的标签纸 1、标
签纸 2进行根据下列 StackerTray 高度的 Half 检测控
制。

NVM 数值

0：不进行 Half 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Half 检测控制。  

例 )以 39=39x6.9=269.1mm 承接进行 Half 检测

991-174 Mix Stack Full Select 4127/4112G：0

700DCP：0 

0 85 可 Read/Write 根据 Stacker 输出时的 StackerTray 高度进行 Mix Full
检测控制。

NVM 数值

0：不进行 Mix Full 控制

1 以上时，以 1=6.9mm 承接进行 Mix Full 检测控制。  

例 )以 13=13x6.9=89.7mm 承接进行 Mix Full 检测

991-175 Stacker Tray Paper Select 0 0 1 可 Read/Write 检测 Stacker Tray 纸张的时间设定。

0：通常

1：在上部检知。

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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6-836 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-176 Tamper Wait Time 10 0 65535 可 Read/Write Tamper Home 移动后，在通过此设定值的时间之后，进
行纸张尺寸的设定。

设定值 x10msec( 例如：设定 10 时，等待 100msec。)

991-177 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-1

Simplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“17：Coated Paper #1(64-105gsm)”

700DCP：无相应介质

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制。

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-178 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-2

Simplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“18：Coated Paper #1 A(106-135gsm)”

700DCP：“11：Coated Paper (106-128gsm)”“52：
Reused Coated Paper (106-128gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-837700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-179 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-3

Simplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“19：Coated Paper #1 B(136-216gsm)”

700DCP：“12：Coated Paper (129-150gsm)”“53：
Reused Coated Paper (129-150gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-180 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-4

Simplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“13：Coated Paper (151-176gsm)”“54：
Reused Coated Paper (151-176gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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6-838 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-181 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-1

Duplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“17：Coated Paper #1(64-105gsm)”

700DCP：无相应介质

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-182 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-2

Duplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“18：Coated Paper #1 A(106-135gsm)”

700DCP：“11：Coated Paper (106-128gsm)”“52：
Reused Coated Paper (106-128gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-839700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-183 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-3

Duplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“19：Coated Paper #1 B(136-216gsm)”

700DCP：“12：Coated Paper (129-150gsm)”“53：
Reused Coated Paper (129-150gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-184 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-4

Duplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“13：Coated Paper (151-176gsm)”“54：
Reused Coated Paper (151-176gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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6-840 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-185 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-1

Simplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“14：Coated Paper (177-220gsm)”“55：
Reused Coated Paper (177-220gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-186 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-2

Simplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“20：Coated Paper #2(217-253gsm)”

700DCP：“15：Coated Paper (221-256gsm)”“56：
Reused Coated Paper (221-256gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-841700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-187 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-3

Simplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“16：Coated Paper (257-300gsm)”“57：
Reused Coated Paper (257-300gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-188 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-1

Duplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“14：Coated Paper (177-220gsm)”“55：
Reused Coated Paper (177-220gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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6-842 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-189 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-2

Duplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：“20：Coated Paper #2(217-253gsm)”

700DCP：“15：Coated Paper (221-256gsm)”“56：
Reused Coated Paper (221-256gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-190 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-3

Duplex/SS_Size ＜ 210mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的纸张长度＜ 210mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“16：Coated Paper (257-300gsm)”“57：
Reused Coated Paper (257-300gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-843700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-191 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-1

Simplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤
297mm 的

4127/4112G：“17：Coated Paper #1(64-105gsm)”

700DCP：无相应介质

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-192 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-2

Simplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤
297mm 的

4127/4112G：“18：Coated Paper #1 A(106-135gsm)”

700DCP：“11：Coated Paper (106-128gsm)”“52：
Reused Coated Paper (106-128gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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6-844 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-193 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-3

Simplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤
297mm 的

4127/4112G：“19：Coated Paper #1 B(136-216gsm)”

700DCP：“12：Coated Paper (129-150gsm)”“53：
Reused Coated Paper (129-150gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-194 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-4

Simplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤
297mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“13：Coated Paper (151-176gsm)”“54：
Reused Coated Paper (151-176gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-845700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-195 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-1

Duplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm
的

4127/4112G：“17：Coated Paper #1(64-105gsm)”

700DCP：无相应介质

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-196 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-2

Duplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm
的

4127/4112G：“18：Coated Paper #1 A(106-135gsm)”

700DCP：“11：Coated Paper (106-128gsm)”“52：
Reused Coated Paper (106-128gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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6-846 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-197 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-3

Duplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm
的

4127/4112G：“19：Coated Paper #1 B(136-216gsm)”

700DCP：“12：Coated Paper (129-150gsm)”“53：
Reused Coated Paper (129-150gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-198 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-4

Duplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm
的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“13：Coated Paper (151-176gsm)”“54：
Reused Coated Paper (151-176gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明
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6-847700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-199 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-1

Simplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤
297mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“14：Coated Paper (177-220gsm)”“55：
Reused Coated Paper (177-220gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-200 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-2

Simplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤
297mm 的

4127/4112G：“20：Coated Paper #2(217-253gsm)”

700DCP：“15：Coated Paper (221-256gsm)”“56：
Reused Coated Paper (221-256gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-848 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-201 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-3

Simplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤
297mm 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“16：Coated Paper (257-300gsm)”“57：
Reused Coated Paper (257-300gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-202 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-1

Duplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm
的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“14：Coated Paper (177-220gsm)”“55：
Reused Coated Paper (177-220gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-849700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-203 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-2

Duplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm
的

4127/4112G：“20：Coated Paper #2(217-253gsm)”

700DCP：“15：Coated Paper (221-256gsm)”“56：
Reused Coated Paper (221-256gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-204 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-3

Duplex/210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 210mm ≤ SS_Size ≤ 297mm
的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“16：Coated Paper (257-300gsm)”“57：
Reused Coated Paper (257-300gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-850 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-205 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-1

Simplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“17：Coated Paper #1(64-105gsm)”

700DCP：无相应介质

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-206 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-2

Simplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“18：Coated Paper #1 A(106-135gsm)”

700DCP：“11：Coated Paper (106-128gsm)”“52：
Reused Coated Paper (106-128gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-851700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-207 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-3

Simplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“19：Coated Paper #1 B(136-216gsm)”

700DCP：“12：Coated Paper (129-150gsm)”“53：
Reused Coated Paper (129-150gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-208 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-4

Simplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“13：Coated Paper (151-176gsm)”“54：
Reused Coated Paper (151-176gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-852 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-209 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-1

Duplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“17：Coated Paper #1(64-105gsm)”

700DCP：无相应介质

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-210 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-2

Duplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“18：Coated Paper #1 A(106-135gsm)”

700DCP：“11：Coated Paper (106-128gsm)”“52：
Reused Coated Paper (106-128gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-853700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-211 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-3

Duplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“19：Coated Paper #1 B(136-216gsm)”

700DCP：“12：Coated Paper (129-150gsm)”“53：
Reused Coated Paper (129-150gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-212 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #1-4

Duplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“13：Coated Paper (151-176gsm)”“54：
Reused Coated Paper (151-176gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-854 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-213 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-1

Simplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“14：Coated Paper (177-220gsm)”“55：
Reused Coated Paper (177-220gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-214 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-2

Simplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“20：Coated Paper #2(217-253gsm)”

700DCP：“15：Coated Paper (221-256gsm)”“56：
Reused Coated Paper (221-256gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-855700 Digital Color Press 一般
6.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

Ver.1.1

991-215 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-3

Simplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Simplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“16：Coated Paper (257-300gsm)”“57：
Reused Coated Paper (257-300gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-216 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-1

Duplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“14：Coated Paper (177-220gsm)”“55：
Reused Coated Paper (177-220gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-856 Ver.1.16.3.60 NVM991 HCS1 NVM List

700 Digital Color Press一般

991-217 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-2

Duplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：“20：Coated Paper #2(217-253gsm)”

700DCP：“15：Coated Paper (221-256gsm)”“56：
Reused Coated Paper (221-256gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

991-218 Full Stack(SheetCount) Coated Paper #2-3

Duplex/297mm ＜ SS_Size

4127/4112G：20

700DCP：50

0 50 可 Read/Write 对 Stacker Duplex 输出时的 297mm ＜ SS_Size 的

4127/4112G：无相应介质

700DCP：“16：Coated Paper (257-300gsm)”“57：
Reused Coated Paper (257-300gsm)”

进行根据下列输出张数计算的 Full 检测控制

NVM 数值

0：不进行计算控制

1 以上时，以 1=100 张承接进行 Full 检测控制。  

例 )以 35=35x100=3500 张承接进行 Full 检测

Table 1 NVM991 HCS1 NVM List

Chain-
Link NVM 名称 初始值

设定范围

( 最小值
)

设定范围

(最大值
)

可否

初始化 Read/Write 说明



05/2009

6-857700 Digital Color Press 一般
6.3.100 NVM 设定恢复工具 ( 仅限 FX)

Ver.1.1

6.3.100  NVM 设定恢复工具 (仅限 FX)
NVM 设定恢复工具为针对具备 USB 介面的 DC 机和合成机、打印机 (以下合称为“IOT”)、由电
脑进行总括设定的 GUI 工具。

[ 事前准备 ]

1. 取得 NVM 设定恢复工具。 由下列 URL 将诊断程序下载至 PSW。
[FX]
URL ： Http//download.tsc.ksp.fujixerox.co.jp
[IBG]
IBG RTS Docushare

2. 将 NVM 设定恢复工具解压缩。 作成 NvmBackRestore 文件夹。
3. 安装 NVM 设定恢复工具和 USB 驱动程序。

注释：若电脑可以使用 PC-Diag， 便不须安装 USB 驱动程序。

4. 安装 NVM 设定恢复工具。
(1) 启动 NvmBackRestore 文件夹内的 Setup.exe。
(2) 显示 [Welcome to the NvmBackupRestore Setup Wizard] 画面。 点选 [Next]。

Figure 1 j0sr64010

(3) 显示 [Select Installation Folder] 画面。指定要安装至的文件夹，点选 [Next]。

Figure 2 j0sr64011

(4) 显示 [Confirm Installation] 画面，点选 [Next]。 开始安装。

Figure 3 j0sr64012

(5) 安装完成后， 显示 [Installation Complete] 画面。 点选 [Close]。



05/2009

6-858 Ver.1.16.3.100 NVM 设定恢复工具 ( 仅限 FX)

700 Digital Color Press一般

Figure 4 j0sr64013

(6) 至此结束安装。在桌面上出现 [NvmBackupRestore] 的图示。
5. 安装 USB 驱动程序。

注释：NVM 设定恢复工具与 PC-Diag 使用共同的 USB 驱动程序，因此， 可使用 PC-Diag
的电脑不须进行安装。

(1) 打开 IOT 的电源。
(2) 用 USB 电缆连接 PC 与 IOT(USB1.1 下载 )。

Figure 5 j0tt60300

(3) 显示 [ 开始新硬件检测精灵 ] 讯息。选择 [从列表或特定位置安装 ]，点选
[下一步 ]按钮。

Figure 6 j0sr64014

(4) 显示 “请选择搜索与安装选项”讯息。 在安装 NVM 工具的文件夹下指定 Drivers
文件夹，点选 [下一步 ]按钮。
选择步骤 4 的 (3) 之安装文件夹 (例如， 若应用程序的安装文件夹为
“C： \NvmBackupRestore”，便包含 “C ： \NvmBackupRestore\Drivers” )。

Figure 7 j0sr64015

(5) 显示硬件的安装画面。点选 [继续 ]。开始安装。



05/2009

6-859700 Digital Color Press 一般
6.3.100 NVM 设定恢复工具 ( 仅限 FX)

Ver.1.1

Figure 8 j0sr64016

(6) 安装结束后，显示 “结束新硬件检测精灵” 讯息。点选 [结束 ]。

Figure 9 j0sr64017

6. NVM 设定恢复工具和 USB 驱动程序的安装结束。

[NVM 的备份步骤 ]

机器随附包装的 NVM 列表中之 NVM 为可用 NVM 设定恢复工具恢复的 NVM 之对象。

1. 打开 IOT 的电源。 进入 UI 诊断，打开 DC131 NVM Read/Write 画面。
2. 用 USB 电缆连接 PSW 和 IOT(USB1.1 ： 下载 )。

Figure 10 j0tt60300

3. 打开 PSW 电源。
4. 点选 [NvmBackupRestore (NVM 设定恢复工具 )] 图示。
5. 显示 [Fuji Xerox NVM Backup Restore Tool] 画面。点选 [C/L List] 按钮，选择安装有

NVM 工具的文件夹中之 “XXXX(TBD).nvmcll”文件。

Figure 11 j0sr64018

6. 在 [Memo] 栏中输入 “备注”。
(非必须项目。 )

7. 点选 [Machine → PC] 按钮。
若未在步骤 6 的 [Memo] 栏中输入任何内容， 则会显示 “Memo was not entered. Be
continued?”，点选 [是 ]。

8. 显示讯息画面。 点选 [OK]。



05/2009

6-860 Ver.1.16.3.100 NVM 设定恢复工具 ( 仅限 FX)

700 Digital Color Press一般

Figure 12 j0sr64019

9. 决定名称，显示保存画面。 指定备份文件的保存位置与文件名称，点选 [保存 ]。

注释：文件名称使用 IOT 的系列号码和日期。

Figure 13 j0sr64020

10. 备份结束时，显示以下画面。 点选 [ 否 ]。

注释：若点选 [是 ]， 会启动浏览器， 显示保存备份文件的等级。

Figure 14 j0sr64021

11. 点选 [Exit]，关闭 NVM 设定恢复工具。

[NVM 的恢复步骤 ]

1. 打开 IOT 的电源。 进入 UI 诊断，打开 DC131 NVM Read/Write 画面。
2. 用 USB 电缆连接 PSW 和 IOT(USB1.1 ： 下载 )。

Figure 15 j0tt60300

3. 打开 PSW 电源。
4. 点选 [NvmBackupRestore (NVM 设定恢复工具 )] 图示。
5. 显示 [Fuji Xerox NVM Backup Restore Tool] 画面。 点选 [File] 按钮。
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Figure 16 j0sr64022

6. 于备份步骤选择备份的文件。

Figure 17 j0sr64024

7. 点选 [PC → Machine] 按钮。
8. 显示讯息画面。点选 [OK]。

注释：备份时， 若 Memo 栏内输入了附加说明，则此画面将显示该内容。

Figure 18 j0sr64023

9. 恢复完成后，显示 “NVM Restore completed. OK”讯息。 点选 [OK]。
10. 点选 [Exit]，关闭 NVM 设定恢复工具。
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6.3.101  下载诊断
6.3.101.1  下载诊断的概要

下载诊断提供以下 2 种功能。

1. ESS 相关的硬件诊断功能
预先将诊断程序复制到 USB 内存，将此 USB 内存安装至机器，按着＜节电＞ +＜停止
＞ + ＜ 9 ＞ ( 数字键 ) 打开电源后， 诊断 ESS-PWB 及安装的内存、 HDD( 硬盘 ) 等的
故障。 ( 约 5 分钟 )
控制面板显示诊断结果 (PASS/FAIL/SKIP)，诊断结果记录也会记录至 USB 内存。
显示为 NG 时，请参照 “6.3.101.6 诊断内容 /结果表示 /处理方法”进行处理。
* 未检测出选装零件时，会显示 “SKIP”。
诊断结果将以 Text 文件格式被保存至 DIAG 文件夹内。

Figure 1 j0sr64007

2. ESS 相关的记录收集功能
事先在 USB 内存中作成名为 “LOG”的文件夹， 将此 USB 内存安装至机器， 一边按
＜节电＞ + ＜停止＞ + ＜ 9 ＞ (数字键 )，注入电源后，便会将 ESS 的相关记录保存
至 “LOG” 文件夹。
可以抄录与 [ 记录收集功能 ] 相同等级 ( 详细程度 )的记录，也可以抄录过去发生的
全部错误 (HDD 保存份量 )和作业记录 *，但无法抄录操作中的记录。
需要时间约 3~5 分钟 (视容量而定 )。
*作业记录以密码保护。

LOG 将在 ［LOG］文件夹内新增一个文件夹保存于其中。
文件夹名称如下所述。

LOG_XXXXXX_Y.TXT
 XXXXXX ：机器的机器号码
 Y ： 通过号码

6.3.101.2  关于使用的 USB 内存

建议登记作为维修工具的 USB 内存 (499T08261)。

部份机种内存外包装将和ESS的其他连接器相触碰，因此请使用与该工具随附的扩展电缆连接。

连接至 ESS 的 USB1.1 端口 (连接 FAX 用 )。

USB 内存的注意事项

1. 不要以保存机密信息 /个人信息为目的而使用 USB 内存 ( 工具 )。
2. USB 内存内应安装安全软件。

请于情报系统部的首页取得 [Easy Disk Cute] 的安全性软件 [KeySafe Plus]。
http://docubase.ssc.fxhq.fujixerox.co.jp/security/support/usb/

3. 应在 USB 内存上系上工具随附的带子，以免将 USB 内存遗失。
4. 含有作业名称、 作业拥有者信息的作业记录应加密后再保存。 诊断结果记录不是机密信

息、个人信息， 无需加密。
USB 内存执行安全功能的区域无法自动存取。请将安全功能以外的区域设为 50MB 以上，在此部
分暂时执行诊断记录的收集。

6.3.101.3  文件名称 / 版本  ( 于 2006.10.30)

文件名称 DIAG_ESS_Pinot_080408.bin

版本 V8.4.8

6.3.101.4  下载诊断的诊断步骤

[事前准备 ]

1. 从以下 URL 将下载诊断 ( 诊断程序 ) 下载至 PC。 
URL ： http://download.tsc.ksp.fujixerox.co.jp ( 固件下载页面 )

2. 在 USB 内存中的路径下作成 [DIAG] 文件夹， 将诊断程序复制至此文件夹内。
[诊断步骤 ]

抽取 ESS 的记录时，先在 USB 内存中的路径下作成 [LOG] 文件夹。

1. 在机器的电源关闭时， 将 USB 内存连接至机器的 USB1.1 端口 (Fax 用端口 )。
(装有 FAX 时， 拔下 FAX 用的 USB Cable。 )

2. 同时按＜节电＞键、 ＜停止＞键和数字键盘的＜ 9 ＞键， 注入电源。持续按住直至操作
面板上显示 [DIAGLOAD]。 )
约 10 秒后显示 [DIAG PROGRAM READ]， 从 USB 内存读入诊断程序。
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Figure 2 j0sr64004

Figure 3 j0sr64005

为了抽取记录而在 USB 内存中作成 LOG 文件夹时，在显示 [DIAG PROGRAM READ] 之前会有
下列显示，而进行记录的抽取。 (在记录抽取中会出现以下画面。 )

Figure 4 j0tt60304

注意

若未显示 [DIAG PROGRAM READ]，关闭电源， 拆下 USB 内存，再次确认 USB 内存内的
[DIAG] 文件夹中有正确的诊断程序。

3. 读入诊断程序时操作面板会显示 [DIAG PROGRAM EXECUTE]，而执行诊断程序。 诊断中送
接收 LED 指示灯将闪亮。

Figure 5 j0sr64006

4. 诊断开始后，控制面板上将显示诊断状况和各诊断结果。
若诊断结果为 NG，参照 “6.3.101.6 诊断内容 /结果表示 /处理方法” 进行处理。

5. 诊断结束后操作面板上会显示 [USB MEDIA IS RECORDING NOW]，诊断结果 (详细记录 )将
写入 USB 内存。
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6. 写入 USB 内存完成后， 将显示 [---DIAG PROGRAM END---]，送接收指示灯将熄灭。 关闭
机器的电源，确认电源关闭后， 拆下 USB 内存。
*根据机器的结构和错误的状况，[---DIAG PROGRAM END---] 可能显示在画面最下面之外
的地方，请注意。

7. 连接 FAX Cable， 打开电源。

6.3.101.5  操作面板 / 指示灯显示规格

诊断程序的各处理程序中，将一览显示可在控制面板显示的文字串以及控制面板上的 LED 亮灯
状况。

注释 1：文字串 2将在显示文字串 1之后，继续显示于同一行。

注释 2：若显示直至面板的最末端 (如测试项目很多时 )，表示测试全部结束时会进行结果的再
显示。面板上的显示未达到最末端时则不会显示。

注释 3：仅有在诊断结果为 FAIL 时会显示为错误代码。

注释 4：指送接收中 LED。

注释 5：指有保存文件 LED。

Table 1 诊断程序执行中的 UI 面板显示文字串一览

内容

面板 LCD 显示文字串 面板指示灯

文字串 1 文字串 2注释 1 文字串 3注释 3 LED1 注释 4 LED2 注释 5

诊断程序开始时 DIAG PROGRAM START 无 无 闪烁 熄灭

诊断程序结束时 DIAG PROGRAM END 无 无 熄灭 熄灭

检查有无 Log 记录用 USB 内存时 USB MEDIA IS CHECKING DETECT 无 闪烁 熄灭

NOT DETECT 无 熄灭

Log 记录至 Log 记录用 USB 内存时 USB MEDIA IS RECORDING NOW 无 无 闪烁 熄灭

各诊断 SW 执行时及诊断结果的重新显示时注释 2 参照表 7-1。 PASS 无 闪烁 熄灭

FAIL 参照表 7-1。 熄灭

SKIP 无 熄灭

诊断结果的重新显示时注释 2 DIAG PROGRAM NG RESULT 无 无 闪烁 熄灭

重新显示诊断结果时注释 2全部的诊断结果都 OK 时 NO PROBLEM 无 无 闪烁 熄灭

发生严重错误时 FATAL ERROR OCCUR 无 无 熄灭 亮灯
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6.3.101.6   诊断内容 / 结果表示 / 处理方法

按执行顺序显示诊断测试内容。

若诊断结果为 FAIL 的测数项目为复数，必须由测试执行顺序较早的项目开始处理。

Table 2 诊断测试内容与处理方法

测试名称

测试内容

(概要 )

UI 面板显示

(测试名称 )

UI 面板表

(诊断结果 )

UI 面板显示

(错误代码 ) FAIL 发生时的处理方法

1 UI 面板用 VRAM 测试 VRAM 的写入 /读取 /验证 无 (为了以 UI 显示前的
事先处理序列执行 )

无 ( 为了以 UI 显示前的
事先处理序列执行 )

无 1. UI Card 的拔出 /插入
2. UI Card 的更换
3. 更换 Controller Board。

2 UI 面板显示测试 UI 面板显示的目测确认 格子测试版 无 ( 为了以 UI 显示前的
事先处理序列执行 )

无 1. UI 电缆的拔出 / 插入
2. UI Card 的拔出 /插入 
3. 更换 UI 电缆 
4. UI Card 的更换 
5. 更换 UI 
6. 更换 Controller Board。

3 系列线路通信测试 1 与 IIT 机器的数据连结层的通信
测试

IIT COMM PASS FAIL E01 1. 各模块 ESS 间接触确认 (电缆 /电路板间 )
2. 更换各模块
3. 更换 Controller Board。

4 系列线路通信测试 2 与 IOT 机器的数据连结层的通信
测试

IOT COMM PASS FAIL E04 1. 各模块 ESS 间接触确认 (电缆 /电路板间 )
2. 更换各模块
3. 更换 Controller Board。

5 DRAM 的测试 slot1 的内存的写入 /读取 /验
证测试 (诊断时间：约 30 秒 )

SYSTEM MEMORY M1 PASS FAILSKIP E02 1. 拔出 / 插入 ESS RAM DIMM #1 
2. 更换 ESS RAM DIMM #1 
3. 更换 Controller Board。

slot2 的内存的写入 /读取 /验
证测试 (诊断时间：约 30 秒 )

SYSTEM MEMORY M2 E03 1. 拔出 / 插入 ESS RAM DIMM #2 
2. 更换 ESS RAM DIMM #2 
3. 更换 Controller Board。

6 Video ASIC 测试 ASIC(Panther4) 测试 VIDEO ASIC PASS FAIL E05 1. 拔出 / 插入 ESS RAM DIMM #1 及 ESS RAM 
DIMM #2 

2. 更换 ESS RAM DIMM #1 及 ESS RAM DIMM #2 
3. 更换 Controller Board。
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7 I2C 设备的写入 /读取 /验证测试 包含 MAC 地址的 SEEPROM 的测试 SEEP ROM 1 PASS FAIL E06 1. SEEPROM 的接触确认 (Pin 的弯曲等 )
2. Controller Board 和 BackPlane Card 的接

触确认 (Cable 松脱等 )
3. BackPlane Card 更换
4. 联系 TSC
5. 机器更换注释

注释：SEEP ROM 1 发生 FAIL 时， 若为 SEEP 
ROM 本身的故障，则更换机器。 视工厂而定，
使用时也可能个别提供 SEEP ROM。

上记以外的 SEEPROM(I2C 设备 )
的测试

SEEP ROM 2 PASS FAIL E07 1. 联系 TSC

8 NVM 的写入 /读取 /验证 OS 管理区域的测试 NVM PWB ESS PASS FAIL E08 1. NV-RAM Board 的拔出 / 插入
2. NV-RAM Board 的更换 
3. 更换 Controller Board。

9 FontROM 测试 标准 FontROM 的 Checksum 测试 STANDARD FONT ROM PASS FAIL E09 1. 更换 Controller Board。

10 Real Time Clock 操作测试 Calendar Registor 的测试 ( 只
读 )

CLOCK PASS FAIL E11 1. NV-RAM Board 的拔出 / 插入
2. NV-RAM Board 的更换 
3. 更换 Controller Board。

11 页面内存测试 标准 Page Memory 的写入 / 读取
/验证测试 (* 仅在 IIT COM 测试
OK 时有效 )

STANDARD PAGE MEMORY PASS FAIL E12 1. 更换 Controller Board。

选装 Page Memory 的写入 / 读取
/验证测试 (* 仅在 IIT COM 测试
OK 时有效 )

OPTION PAGE MEMORY PASS FAIL SKIP E13 1. PageMemory( 选装 )的拔出 / 插入 
2. PageMemory( 选装 )的更换
3. 更换 Controller Board。

12 Flash 内存测试 Flash 内存的 Checksum 测试 ESS ROM PASS FAIL E14 1. ESS ROM DIMM #1 的拔出 / 插入 
2. ESS ROM DIMM #1 的更换 
3. 更换 Controller Board。

13 系列线路通信测试 3 与 EP 机器的数据连结层的通信测
试

EP ACCESSORY COMM PASS FAIL SKIP E15 1. 各模块 ESS 间接触确认 (电缆 /电路板间 )
2. 更换各模块
3. 更换 Controller Board。

14 HDD 测试 HDD 的自我测试及写入 /读取 /
验证测试

HDD PASS FAIL SKIP E17 1. ESS 侧 HDD Cable 的拔出 / 插入
2. HDD 侧 HDD Cable 的拔出 / 插入
3. TETO 的电源线拔出 / 插入
4. TETO 的拔出 / 插入
5. 更换 HDD 与 HDD 电缆
6. TETO 的电源线的更换
7. TETO Board 更换
8. 更换 Controller Board。

Table 2 诊断测试内容与处理方法

测试名称

测试内容

(概要 )

UI 面板显示

(测试名称 )

UI 面板表

(诊断结果 )

UI 面板显示

(错误代码 ) FAIL 发生时的处理方法
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15 文件系统测试 HDD 文件检查 FILE SYSTEM PASS FAIL SKIP E27 1. 执行 HDD 格式 (节电 +Stop+4)，确认是否
可复原

16 节电模式操作测试 节电模式转移 /恢复测试 POWER SAVE MODE PASS FAIL E18 1. 联系 TSC

17 JPEG PWB 测试 JPEG Chip 的数据压缩测试 ( 期
待值比较 )

JPEG PWB OK NG SKIP E20 1. JPEG Board 的拔出 /插入 
2. JPEG Board 的更换 
3. 更换 Controller Board。

18 Ethernet 测试 Ethernet 的 PHY Chip 的
Registor 写入 / 读取 / 验证测试

ETHERNET PHY PASS FAIL E21 1. 更换 Controller Board。

19 系列线路通信测试 2-2 与 IOT 机器的数据连结层的通信
测试

IOT COMM(2) PASS FAIL E04 1. 各模块 ESS 间接触确认 (电缆 /电路板间 )
2. 更换各模块
3. 更换 Controller Board。

20 系列线路通信测试 1-2 与 IIT 机器的数据连结层的通信
测试

IIT COMM(2) PASS FAIL E01 1. 各模块 ESS 间接触确认 (电缆 /电路板间 )
2. 更换各模块
3. 更换 Controller Board。

21 IIT 测试 IIT 内置板的操作测试 IIT DIAGNOSIS PASS FAIL 表 参照 8-1 1. 更换表 8-1 所显示的故障零件

Table 2 诊断测试内容与处理方法

测试名称

测试内容

(概要 )

UI 面板显示

(测试名称 )

UI 面板表

(诊断结果 )

UI 面板显示

(错误代码 ) FAIL 发生时的处理方法
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1. IIT 测试概要
主要诊断内容如下。
· Lamp/CCD 等的 Analog 信号检查
· 内置测试版的画质检查
· Harness Test 信号的断线检查
检测出有异常时，会显示 3 位数的代码。代码会分为前面 1 位数和后面 2 位数，表 8-1
显示相对应代码 ( 故障零件 )。此外， 发生 Controller-IIT 间的通讯故障时， 会显示
“99999”。

2. 更换零件

Table 3 IIT 测试错误代码

代码 故障零件 /障碍内容

01 Lamp/FLPS

02 Lens-CCD Assy

03 FPC-CCD

04 PWBA-IPS

05 PWBA-EXT/MEM

06 HARNESS DC-EXT

07 HARNESS IPS-YATA

08 PWBA-YATA

09 PWBA-PSDC

10 LAMP-FFC

99999 Controller-IIT 间发生通讯障碍

Table 4 更换零件一览

测试名称 更换候补零件 (假名 ) 零件编号 零件名称

1 UI 面板用 VRAM
测试

MODENA PWB(Color UI 用 ) 960K 16760 MODENA2-TFT

2 UI 面板显示测试 (Controller Board)

UI-HW PWBA(FCW 用 )

UI Cable

UI Panel

为止的其中一条线

960K 16760 MODENA2-TFT

3,20 系列线路通信测
试 1

为 Controller 以外之原因的可能
性很大

(Controller Board)

IIT Cable

IPS PWB

为止的其中一条线

- -

4,19 系列线路通信测
试 2

为 Controller 以外之原因的可能
性很大

(Controller Board)

BackPlane Card

PWB ASSY BP-PNT DFE

MCU PWB

为止的其中一条线

(*) 备用零件编
号

960K 30881*

-

SPARE PWBA BP-
SHRZ*

-

5 DRAM 的测试 DIMM(512MB)

DIMM(256MB)

( 装载于电路板 Silk M1 和 M2 的
内存。)

(MF 标准 768B)

133K 23811

133K 23691

PC133 512MB SO-
DIMM

PC133 256MB SO 
DIMM

6 Video ASIC 测试 Controller Board 上的 P4E-ASIC - -

7 I2C 设备的写入 /
读取 /验证测试

BackPlane Card 上的 SEEPROM 540K 09270( 无
备份 )

EPROM ASSY-PNT

(Controller Board) 

DIMM(128MB)

DIMM(256MB)

DIMM(512MB)

MF ROM 其中之一

- -

8 NVM 的写入 /读
取 /验证

MF-NVM2-PWB 160K 99202 PWBA MF NVM2

9 FontROM 测试 Controller Board 上的 FontROM - -

Table 4 更换零件一览

测试名称 更换候补零件 (假名 ) 零件编号 零件名称
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10 Real Time Clock
操作测试

MF-NVM2-PWB 160K 99202 PWBA MF NVM2

11 页面内存测试 Controller Board 上的 PAGE 
Memory

- -

扩张的 DIMM(128MB) 133K 23611 PC133 128MB 
SO-DIMM

12 Flash 内存测试 ProgramDIMM(32 MB) Standard/
PS 等 MF( 由 1 张组成 )

540K 09490

( 未定 )

( 未定 )

EPROM ASSY MN 
MF-PNT

(FX 用 )

(IBG 用 )

13 系列线路通信测
试 3

为 Controller 以外之原因的可能
性很大

(Controller Board)

EPSV Cable

EPSV

为止的其中一条线

- -

14 HDD 测试 HDD

HDD Cable

I/F 变换 Board

WIRE HARNESS

121K 42740

962K 32170

960K 30320

962K 66990

DISC ASSY-
3.5INCH80GB 
SATA

HARNESS ASSY-
SATAPWBA TETO

HARNESS ASSY-
PWR TETO

15 文件系统测试 - - -

16 节电模式操作测
试

为 Controller 以外之原因的可能
性很大

至 IOT：BackPlane Card/MCU 
PWB /MDD45、IIT：IPS/Cable/
IIT-LVPS、LVPS：标准 5V/ 选装
5V、Main harness 的其中一条线

- -

17 JPEG PWB 测试 JPEG PWB 960K 16120 PWBA LYRA3

18 Ethernet 测试 Controller Board 上的 PHY Chip - -

21 IIT 测试 参照表 8-1 - -

Table 4 更换零件一览

测试名称 更换候补零件 (假名 ) 零件编号 零件名称
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6.3.102  Long Boot 诊断
一边按＜节电＞ + ＜启动＞键，注入电源 ( 持续按着约 5 秒 )后，便会开始诊断 ESS PWB 和配
备的内存等之故障。

诊断项目较下载诊断少，2分钟左右便可结束。

[ 诊断步骤 ]

一边按＜节电＞ + ＜启动＞键注入电源后，便会自动开始诊断。

由诊断开始至结束为止的画面显示大略如右图所示。

Figure 1 j0tt60303

一旦检测到异常，便会在操作面板上显示错误代码 (Chain-Link)。

( 与下载诊断相同，不会显示各项目的诊断结果。)



05/2009

6-872 Ver.1.16.3.102 Long Boot 诊断

700 Digital Color Press一般

[ 诊断内容 / 结果表示 / 处理方法 ]

以下载诊断进行诊断的项目中会诊断下列项目。

按执行顺序显示诊断测试内容。

诊断结果为 NG 的测试项目较多时，必须从最早执行测试的项目开始处理。

Table 1 表 7-1 诊断测试内容和处理方法

测试名称

测试内容

(概要 )

UI 面板显示

测试名称 )

UI 面板表

(诊断结果 )

UI 面板显示

(错误代码 ) FAIL 发生时的处理方法

4 系列线路通信测试 2 与 IOT 机器的数据连结层的通信测试 IOT COMM PASS FAIL E04 1. 各模块 ESS 间接触确认 (电缆 /电路板
间 )

2. 更换各模块
3. 更换 Controller Board。

7 I2C 设备的写入 /读取 /验证测
试

包含 MAC 地址的 SEEPROM 的测试 SEEP ROM 1 PASS FAIL E06 1. SEEPROM 的接触确认 (Pin 的弯曲等 )
2. Controller Board 和 BackPlane Card

的接触确认 (Cable 松脱等 )
3. BackPlane Card 更换
4. 联系 TSC
5. 机器更换注释

注释：)SEEP ROM 1 发生 FAIL 时， 若为
SEEP ROM 本身的故障， 则更换机器。视工
厂而定，使用时也可能个别提供 SEEP ROM。

上记以外的 SEEPROM(I2C 设备 )的测
试

SEEP ROM 2 PASS FAIL E07 1. 联系 TSC

8 NVM 的写入 /读取 /验证 OS 管理区域的测试 NVM PWB ESS PASS FAIL E08 1. NV-RAM Board 的拔出 / 插入
2. NV-RAM Board 的更换 
3. 更换 Controller Board。

9 FontROM 测试 标准 FontROM 的 Checksum 测试 STANDARD FONT ROM PASS FAIL E09 1. 更换 Controller Board。

10 Real Time Clock 操作测试 Calendar Registor 的测试 ( 只读 ) CLOCK PASS FAIL E11 1. NV-RAM Board 的拔出 / 插入
2. NV-RAM Board 的更换 
3. 更换 Controller Board。

11 页面内存测试 标准 Page Memory 的写入 / 读取 / 验
证测试 (* 仅在 IIT COM 测试 OK 时有
效 )

STANDARD PAGE MEMORY PASS FAIL E12 1. 更换 Controller Board。

选装 Page Memory 的 Light/Lead/
Verify 测试 (* 仅在 IIT COM 测试 OK
时有效 )

OPTION PAGE MEMORY PASS FAIL SKIP E13 1. PageMemory( 选装 ) 的拔出 / 插入 
2. PageMemory( 选装 ) 的更换
3. 更换 Controller Board。

12 Flash 内存测试 Flash 内存的 Checksum 测试 ESS ROM PASS FAIL E14 1. ESS ROM DIMM #1 的拔出 /插入 
2. ESS ROM DIMM #1 的更换 
3. 更换 Controller Board。
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14 HDD 测试 HDD 的自我测试及写入 /读取 /验证
测试

HDD PASS FAIL SKIP E17 1. ESS 侧 HDD Cable 的拔出 / 插入
2. HDD 侧 HDD Cable 的拔出 / 插入
3. TETO 的电源线拔出 / 插入
4. TETO 的拔出 / 插入
5. 更换 HDD 与 HDD 电缆
6. TETO 的电源线的更换
7. TETO Board 更换
8. 更换 Controller Board。

Table 1 表 7-1 诊断测试内容和处理方法

测试名称

测试内容

(概要 )

UI 面板显示

测试名称 )

UI 面板表

(诊断结果 )

UI 面板显示

(错误代码 ) FAIL 发生时的处理方法
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6.3.103  IIT 诊断工具
IIT 诊断工具可以在 IIT 系列的操作异常时，以简单的操作在短时间内发挥诊断功能。

6.3.103.1  IIT 诊断工具的功能

当 IIT 系列的操作异常时，以简单的操作在短时间内发挥诊断功能。

主要诊断内容如下。
· Lamp/CCD 等的 Analog 信号检查
· 内置测试版的画质检查
· Harness Test 信号的断线检查

注释：现在尚无法对以下内容进行诊断。

· ESS-IPS 间通讯错误
· 该当零件可由错误代码判断的故障 (FAN Fail 等 )
· 未由 LVPS 供给电源至 IPS 电路板时 (此时会拒绝 NVM715-030 的输入 )

6.3.103.2  IIT 诊断工具的安装步骤

若 NVM715-030 的值设定为 [1]，IOT 的控制面板便可自动执行诊断功能。(5~10 秒左右 )

若诊断结果正常，715-030 的值会显示为 [0] 或 [000]。

注释：在黑白操作面板 (HB-UI) 上，诊断结束后 715-030 的值将立刻变更， 但是在中型彩色
操作面板 (MCW-UI)/ 大型彩色操作面板 (FCW-UI) 上， 在按 NVM 变更画面的 [ 确认 / 变更 ] 之
前都显示为 [1]。 ( 按 [ 确认 / 变更 ] 后便显示结果 )

检测出有异常时，会显示 3 位数的代码。代码会分为前面 1 位数和后面 2 位数，下表表示相对
应代码 ( 故障零件 )。虽然最多可以表示 2 个故障处所，但在通讯不良时，有可能因为其中一
方的原因而使另一方零件亦被判断为故障，建议您先更换一个零件，再继续执行。

例 )
110  ...　01 和 10
002　...　仅 02

Table 1 

代码 故障零件

01 Lamp

02 PWBA CCD

03 FFC CCD

04 PWBA IPS

05-09 现在无相对应者

10 LAMP FFC

11 PWBA HWM
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6.4.1  产品代码 /产品构成
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产品代码

产品构成

*1: 包含于主机价格内，但为另外包装，必须与主机分别订购。

*2:FX/IBG:G-Server Type-U 或 Type-L。

Table 1 产品代码

目的地 产品名称 XJ 代码 FX 产品代码

FX 700 Digital Color Press UPG ND200058

IBG 700 Digital Color Press TBD TD200088

IBG(FXCL) 700 Digital Color Press TBD TD200089

IBG(FXK) 700 Digital Color Press TBD TD200090

IBG(TFX) 700 Digital Color Press TBD TD200091

Table 2 ○ : 标准  △ : 设定有选装品 × : 不设定

项目 FX  IBG 备注

PF1 DADF 250sht ○ ○

Color IIT (w/o AC cord) ○ ○

Full Size Color UI (FCW UI) 日文 EC101035 *1 ○ ×

Full Size Color UI (FCW UI)IBG 1byte  EM100218 *1 × ○

FCW UI 左置组件 ED200041 *1 ○ ○

Green Controller Type B 配置 80GB HDD CPU 600MHz、
Sys memory 768MB (512MB+256MB) DAM 内存
(页内存 )256MB

○ ○

外部 Controller 介面 (VSEL PWBA+PWBA BP PNT DFE) ○ ○

DFE 控制器 (Stand alone Type)*2 ○ ○

DFE 控制器 (bustle Type) × ×

DFE 控制器安装板 × × 用于 bustle DFE

Tray Module (3 纸盘 ) ○ ○

Inverter ○ ○

Auto Duplex ○ ○

MSI (250 张 ) ○ ○

EPC A ○ ○

扫描功能用 HW(JPEG accelerator) ○ ○

注释 ○ ○

数据安全组件 △ △

水印组件 △ △

Fuser Lamp 1200W/208-240v × ○

Fuser Lamp  1200W/200V ○ ×

LVPS ( 通用 ) 220-240v/15A ○ ○

用于 FX 200V 的电源线 ○ ×

适用于 OPCO 决定的 IBGx6(TBD) 的电源线 × ○

用于 XC 的电源线 × ×

Table 2 ○ : 标准  △ :设定有选装品 × : 不设定

项目 FX  IBG 备注
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选装品

以下选装品可由 FX 规定的包装另行发售。

Table 3 ○ : 有选装品设定

产品名称 产品代码 IBG  FX 备注

IN OUT OCT WW (Offset Catch Tray ) 
(500sht w/Full 检知 )

ED200026 ○ ○

OCT Exit Fan Kit ED200271 ○ ○

C-Finisher (advanced) FX *1 QD200014 ○ (punch:2 孔 )

C-Finisher (professional) ( 配置
Booklet) FX 

QD200015 ○ (punch:2 孔 )

C-Finisher (professional) ( 配置
Booklet) IBG

ED200031 ○ (punch:2/4 孔 )

C-Finisher (advanced) IBG ED200030 ○ (punch:2/4 孔 )

C-Finisher (advanced) TFX ED200149 ○ (punch:2/4 孔 )

C-Finisher (professional) ( 配置
Booklet) TFX

ED200150 ○ (punch:2/4 孔 )

C-Finisher 3 孔打孔组件 FX/IBG *3 ED200082 ○ ○

Interface Module (w/ IF Cable) 
FX/IBG 

QD200045 ○ ○

D4 Enhance Staple Finisher FX QM200039 ○ FX/IBG

D4 Enhance Booklet Finisher FX QM200040 ○ FX/IBG

D4 Enhance Staple Finisher IBG EM200246 ○ FX/IBG

D4 Enhance Booklet Finisher IBG EM200247 ○ FX/IBG

D4 Enhance Finisher 3 孔打孔组件 
FX/IBG

EM200170 ○ ○

D4 Enhance Folder IBG TBD ○

D4 Enhance Folder FX TBD ○

Trimmer & Square Fold TBD ○ ○

HCS FX/IBG QM200032 ○ ○ 可输出张数 :5000 张。
安装时需要 Output I/
F Module。

HCS TFX TBD ○ ↑

HCS Dolly Kit FX/IBG ( 作业台 ) EM200254 ○ ○

IN OUT HCS UI Fixed Angle Kit FX/IBG EM200245 ○ ○

HCS UI Fixed Angle Kit MN EM200426 HCS 选装品。(HCS 标
准配置 1台，但可作
为选装品另外购买。)

KIT HCS ANTIEARTH QUAKE EM200239 ○ ○ 将 HCS 的控制面板的
显示角度变更至 15
度，将容易检视显示
内容 (对应 508 条 )

Interface Cable short FX/IBG EM200215 ○ ○ ↑

Interface Cable middle FX/IBG EM200289 ○ ○

Interface Cable long FX/IBG EM200216 ○ ○

HCF PF2 HCF FX /IBG (w/ IF Cable) QM200019 ○ ○

PF3.2 HCF FX /IBG ( 附 IF Cable) QD200044 ○ ○ ↑

PF3.2 FCW UI 安装用配件 ED200269 ○ ○ 对应 A3 延伸 /2 层纸
盘

PF3.2 HCF Post Card kit FX/IBG ED200260 ○ ○ 对应 A3 延伸 /2 层纸
盘 

PF3 HCF FX ( 附 IF Cable) QC100028 ○

PF3 HCF IBG ( 附 IF Cable) ED200167 ○ 100x148mm post card

PF3/3.2 HCF Blower Kit FX EM200167 ○ 1 层纸盘

PF3/3.2 HCF Blower Kit IBG EM200168 ○

用于 PF3 HCF -FXA/FXNZ 的电源线 ED200145 ○

用于 PF3 HCF -FXHK/FXS/FXM 的电源
线

ED200146 ○

用于 PF3 HCF -AG/THFX/ICO 的电源
线

ED200147 ○

用于 PF3 HCF -FXP 的电源线 ED200148 ○

用于 PF3 HCF -FXCL 的电源线 EL200600 ○

用于 PF3 HCF -FXK 的电源线 EL200168 ○

用于 PF3 HCF-TFX 的电源线 EM200238 ○

Table 3 ○ : 有选装品设定

产品名称 产品代码 IBG  FX 备注
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*1 本配件须安装于主机的右侧。因此若连接Offset Catch纸盘以外之输出组件时将无法安装。 

*2 连接自动份数整理接收盘作为输出组件时，必须有本选装品。 

*3 本选装品是 Finisher C 或中间装订 Finisher C 的 3 孔打孔配件。

另外，若安装本选装品，将无法使用标准的打孔器 (2 孔 )。

*4 本配件须先在附送之使用申请书内填写必要事项，并 Mail 至服务中心后方可发行授权码。

(需要客户自行作业。) 

*5 本选装品是通过客户订购后方生产制造。(须另外收取安装工程费用 ) 

6.4.2  机器的尺寸、质量 (重量 )
主机

宽 :

1151mm ± 5mm ( 配置左 FCW UI、配置 MSI (Close)) 
760mm ± 5mm ( 无 FCW UI、 无 MSI (Close)
840mm ± 5mm ( 无 FCW UI、 配置 MSI (Close)

深度 :

777mm ± 5mm ( 连接 IOT、 Stand Alone Type DFE 时 )
913mm ± 5mm ( 连接 Bustle Type DFE (136mm) 时 )

高度 :

1372mm ± 5mm ( 左置 FCW)
1453mm ± 5mm ( 选装品右置 FCW) 
( 至 Platen 上面的高度为 993 ± 5mm)

Figure 1 j0pi60001

HCF FCW UI 右安装组件 FX ED200045 ○ Right Arm( 附
Cable)、Wing( 右 )

Data Security kit (Pinot FX 用 ) ED200266 ○

Data Security kit (Pinot IBG 用 ) TBD ○

水印扩展配件 (Pinot FX 用 ) ED200267 ○

JDF Option FX*4 ED200268 ○ FX需要的选装PC+PWR 
Code+Eye-One

PDF Preflight Option FX ED200238 ○

Right Wing Table WW *1 ED200022 ○ ○

警示灯 II EC100639 ○

其他 英文配件 (FCW) (TBD) TBD ○

CABLE-PWR-AP15-AZ-S EM200112 ○

CABLE-PWR-AP15-SHM-BF EM200113 ○

CABLE-PWR-AP15-KR-C4 EM200114 ○

CABLE-PWR-AP15-PH-A2 EM200115 ○

CABLE-PWR-AP15-GCO-S EM200116 ○

CABLE PWR-AP15-TW EM100188

用于 D4 Finisher/HCS FX 的电源线 EM100188 ○

防震对策 *5 ZE38 ○

Table 3 ○ : 有选装品设定

产品名称 产品代码 IBG  FX 备注
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6.4.3  安装空间
1. 主机 +OCT/OCT Exit Fan(1814x2002:WxD)(Figure 1)

Figure 1 j0pi60002 

2. 主机 +Finisher-C(2278x2002:WxD)(Figure 2)

Figure 2 j0pi60003

3. 主机 + 配置 Booklet Finisher-C(2336x2002:WxD)(Figure 3)

Figure 3 j0pi60004

4. 主机 +2000HCF+OCT (1907x2002:WxD)(Figure 4)

Figure 4 j0pi60005

5. 主机 +2000HCF+Finisher-C(2371x2002:WxD)(Figure 5)
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Figure 5 j0pi60006

6. 主机 +2000HCF+ 配置 Booklet Finisher-C(2429x2002:WxD)(Figure 6)

Figure 6 j0pi60007

7. 主机 +2000A3HCF+OCT (2285x2002:WxD)(Figure 7)

Figure 7 j0pi60008

8. 主机 +2000A3HCF+Finisher-C (2749x2002:WxD)(Figure 8)

Figure 8 j0pi60009

9. 主机 +2000A3HCF+ 配置 Booklet Finisher-C (2807x2002:WxD)(Figure 9)
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Figure 9 j0pi60010

10. 主机 + 左 FCW UI+IF Module+D4-Finisher (2705 ± 5x777 ± 5:WxD)(Figure 10)

Figure 10 j0pi60011

11. 主机 + 左 FCW UI+PF2 HCF(1 层 )+IF Module +D4-Finisher (2798 ± 5x777 ± 5:WxD)
(Figure 11)

Figure 11 j0pi60012

12. 主机 + 左 FCW UI+PF3/PF3.2 HCF+IF Module +D4-Finisher (3176 ± 5x801 ± 5*3:WxD)
(Figure 12)
*3:PF3.2HCF 安装时为 777 ± 5mm

Figure 12 j0pi60013

13. 主机 + 左 FCW UI+IF Module +D4-Finisher 配置 Booklet (2710 ± 5x777 ± 5:WxD)
(Figure 13)
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Figure 13 j0pi60014

14. 主机 + 左 FCW UI+IF Module +D4-Finisher 配置 Booklet、配置 Folder Unit (2910 ±
5x777 ± 5:WxD)(Figure 14)

Figure 14 j0pi60015

15. 主机 + 左 FCW UI+PF3/PF3.2 HCF+IF Module +D4-Finisher 配置 Booklet (3181 ± 5x801
± 5*3:WxD)(Figure 15)
*3:PF3.2HCF 安装时为 777 ± 5mm

Figure 15 j0pi60016

16. 主机 + 左 FCW UI+IF Module +D4-Finisher 配置 Booklet 、 配置 Folder Unit (2910 ±
5x777 ± 5:WxD)(Figure 16)

Figure 16 j0pi60017

17. 主机 +左 FCW UI+P2 HCF+IF Module+D4-Finisher配置 Booklet、配置Folder Unit (3003
± 5x777 ± 5:WxD)(Figure 17)
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Figure 17 j0pi60018

18. 主机 + 左 FCW UI+PF3/PF3.2 HCF+IF Module +D4-Finisher 配置 Booklet、 配置 Folder
Unit (3381 ± 5x801 ± 5*3:WxD)(Figure 18)
*3:PF3.2HCF 安装时为 777 ± 5mm

Figure 18 j0pi60019

19. 主机 + 左 FCW UI+IF Module+HCS(2459 ± 5x777 ± 5:WxD)(Figure 19)

Figure 19 j0pi60020

20. 主机 + 左 FCW UI+PF2 HCF+IF Module+HCS(2552 ± 5x777 ± 5:WxD)(Figure 20)

Figure 20 j0pi60021

21. 主机 + 左 FCW UI+PF3/PF3.2 HCF+IF Module+HCS (2930 ± 5x801 ± 5*3:WxD)(Figure 21)
*3:PF3.2HCF 安装时为 777 ± 5mm



05/2009

6-886 Ver.1.16.4 规格

700 Digital Color Press一般

Figure 21 j0pi60022

6.4.4  电气规格
· 电源电压与频率

各目的地的电源电压与频率如下表所示。

· 耗电量
Full System 时的电力消耗值如下表所示。
(单位 :KVA)

*1 :220Vx15Amp. =3300 VA

Table 1 

地区 电源电压 (V) 电源频率 (Hz)

日本国内 200V ± 10% 50/60 ± 3%

IBG 220-240V ± 10% 50/60 ± 3%

Table 2 

适用地区 电压 耗电量

日本国内 200V 3.0 以下

IBG 220-240V 3.3 以下 *1
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6.4.5  安装环境
· 温度 :10~32 度 ( 摄氏 )
· 湿度 :15~85%( 但须无结露 )

注释：温度为32度(摄氏)时，湿度在62.5%以下。湿度为85%时，温度为28度(摄氏)。

· 操作气压 :0~8200 英尺 (0~2500m) 的高度条件下可正常操作。
· 水平度 : 在设置地板前后 5mm、左右 10mm 以内操作可正常操作。
· 操作周围照明 :3,000 lx 以下 ( 无直射阳光的照明 ) 时可正常操作无误。

6.4.6  WarmUpTime
电源投入开始到进入待机模式为止的时间以及低电力模式解除后进入待机的时间如下。

注释：转移至低电力模式后，在 1小时后解除低电力模式时。

Table 1 

启动电源后或是睡眠模式解除后 低电力模式解除后 (注释 )

150sec 以下 30sec 以下
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6.4.7  Billing Meter
执行用来收费的电子计费计数。

详情请参照 CV 检查计数器。

计费计数在 Controller 上装设主要计数器与备用计数器 2 部，在 IOT 上装设备用计数器 1部，
总计 3 部。

CV 检查计数器 

表示电子计费的计数值与截止日期数据 ( 仅限 FX)。

FX 

*1: 可使用系统数据变更。工厂出货时的初始值为 Billing1。

*2: 复印彩色 2: 单色、双色彩色复印

IBG

Meter1 彩色

Meter2 黑白

Meter3 彩色 Large

Meter4 黑白 Large

Meter5 总数 (Meter1+Meter2)

6.4.8  FCOT (First Copy Output Time)
按下＜启动＞键后，到第 1 张纸张后端输出为止的所需时间。

(测量结果的小数点第 2位四舍五入。)

＜测量方法＞

测量按下＜启动＞键后，到纸张后端输出至既定输出位置为止的时间。

Table 1 FX

计费类型 *1

全彩 彩色 2*2 黑白

打印 复印 复印 打印 复印

Billing1 Meter3 Meter3 Meter1

Billing2 Meter3 Meter2 Meter1

Billing3 Meter3 Meter2 Meter1

Billing4 Meter2 Meter3 Meter2 Meter1

Billing5 Meter3 Meter2 Meter1

Billing6 Meter2 Meter3 Meter3 Meter1

Billing7 Meter3 Meter3 Meter1

Table 1 ＜设定条件＞

原稿 / 纸张的尺寸方向
A4LEF 或 Letter LEF 原稿、A4LEF 或 Letter LEF 纸张原稿尺寸将在
按下＜启动＞键之前进行尺寸检知

IIT/DADF 的状态 使用 PLATEN 时，在 PLATEN Cover 关闭时，将进行原稿尺寸检知。使
用 DADF 时，在按下＜启动＞键之前升降纸盘是呈上升的状态。

使用纸盘 Tray1

复印面的设定 单面→单面复印

纸张纸质设定 非涂层纸 /重量 64gsm~80gsm

份数设定 1 份

倍率 100% ( 等倍微调时除外 )

输出位置 SCT、Finisher Top Tray

输出面 输出面自动 (正面输出 )

Fuser 的状态 为 Fuser Ready 状态

ROS 的状态 按下＜启动＞键之前 ROS 已启动 (在 Platen 打开或 DADF 原稿放置约
3 秒后按下＜启动＞键 )

UI FCW-UI

其他 无其他应用功能、配件机能的设定

去除底色 OFF 时，或是 ON( 速度优先时 )

Table 2 ＜ FCOT 规定值＞

No.
原稿放置
Platen/DADF 输出位置 优先模式

BW mode 
(PS:308mm/s)

FC mode 
(PS:308mm/s)

1 Platen OCT 黑白优先 5.5sec 以下 12.0sec 以下

2 Platen OCT 彩色优先 5.5sec 以下 11.0sec 以下

3 DADF(PF1) OCT 黑白优先 7.4sec 以下 13.2sec 以下

4 DADF(PF1) OCT 彩色优先 7.4sec 以下 12.2sec 以下

5 DADF(PF1) C-FinisherTop 
Tray

黑白优先 8.6sec 以下 14.8sec 以下

6 DADF(PF1) C-FinisherTop 
Tray

彩色优先 8.6sec 以下 13.8sec 以下
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关于优先模式

为缩短 FCOT，在优先模式中含有黑白优先模式与彩色优先模式。

根据优先模式，1st BTR (YMC) 的原点位置将不同。

黑白优先模式时 :Retract

彩色优先模式时 :Contact

另外，指示与优先彩色模式不同之彩色模式时，将需要1st BTR (YMC)的Contact或是Retract。

6.4.9  复印速度
复印 CPM 定义如下。

在使用同一原稿进行多份数复印时，从第 1 张用纸后端到第 11 张的后端为止的输出时间 (T)，
根据以下的算式进行 60 秒换算后的值。

复印 CPM

= (60/T)x10  ＜单面时＞
= (60/T)x20  ＜双面时 (IPM) ＞

测量结果小数点第 1 位四舍五入。

7 DADF(PF1) D4-FinisherTop 
Tray

黑白优先 9.2sec 以下 15.0sec 以下

8 DADF(PF1) D4-FinisherTop 
Tray

彩色优先 9.2sec 以下 14.0sec 以下

Table 2 ＜ FCOT 规定值＞

No.
原稿放置
Platen/DADF 输出位置 优先模式

BW mode 
(PS:308mm/s)

FC mode 
(PS:308mm/s)

Table 1 ＜设定条件＞

原稿尺寸 /方向 A4 LEF

测试版 黑白模式 :ITU-T No.1 彩色模式 :STP6532(A3) 的上半部

纸张尺寸 /方向 以表示规定值的 Table 记录

纸盘 以表示规定值的 Table 记录

纸张纸质 以表示规定值的 Table 记录

分页模式 自动

倍率 100% ( 等倍微调时除外 )

输出位置 OCT、Finisher Top Tray、HCS Top Tray

输出面 自动 (正面输出 )

Fuser 的状态 为 Fuser Ready 状态

ROS 的状态 按下＜启动＞键之前须启动 ROS

不同尺寸原稿输送 OFF

去除底色 无关系 

其他 其他应用功能、配件机能的设定 :OFF
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*1: 仅限 PF3 HCF/PF3.2 HCF

*2:OCT 连接时为 35/35(Dup35/35)

Table 2 Tray/HCF  单位 :单面 ppm& 双面 ipm( 黑白 / 全彩 )

纸张 SS 方向长度

纸张磅数 /纸质
182 ≦ Length ≦ 210mm 
A4LEF、B5LEF

210 ＜ Length ≦ 216mm 
8.5x11"LEF

216 ＜ Length ≦ 298mm 
A4SEF、8.5x11"SEF

298 ＜ Length ≦ 365mm 
B4、8.5x14"

365 ＜ Length ≦ 432mm 
A311x17"

432 ＜ Length ≦ 488mm 
12.6x19.2"

非涂层纸 64-176gsm 非涂层纸反面
64-176gsm

71/71(dup:71/71) 70/70(dup70/70) 51/51(dup 46/46) 39/39(dup39/39) 35/35(dup35/35) 31/31(dup31/31)

非涂层纸 177-220gsm 非涂层纸反面
177-220gsm

51/51(dup:46/46) 51/51(dup:46/46) 35/35(dup35/35) 30/30(dup30/30) 25/25(dup25/25) 22/22(dup22/22)

非涂层纸 221-256gsm 非涂层纸反面
221-256gsm

51/51 51/51 35/35 30/30 25/25 22/22

非涂层纸 257-300gsm*1 非涂层纸反
面 257-300gsm*1

35/35 35/35 25/25 21/21 17/17 15/15

再生纸 64-105gsm 71/71(dup71/71) 70/70(dup70/70) 51/51(dup:46/46) 39/39(dup 39/39) 35/35(dup 35/35) 31/31(dup31/31)

涂层纸 106-176gsm 涂层纸反面 106-
176gsm

51/51 *2(dup:46/46) 51/51 *2(dup:46/46) 35/35(dup35/35) 30/30(dup30/30) 25/25(dup25/25) 22/22(dup22/22)

涂层纸 177-220gsm 涂层纸反面 177-
220gsm

35/35(dup31/31) 35/35(dup31/31) 25/25(dup25/25) 21/21(dup21/21) 17/17(dup17/17) 15/15(dup15/15)

涂层纸 221-300gsm*1 涂层纸反面
221-300gsm*1

35/35 35/35 25/25 21/21 17/17 15/15

标签纸 106-176gsm 51/51 51/51 35/35 30/30 25/25 22/22

标签纸 177-220gsm 35/35 35/35 25/25 21/21 17/17 15/15

标签纸 221-300gsm*1 35/35 35/35 25/25 21/21 17/17 15/15

Tab 纸 106-176gsm 32/32 32/32 - - - -

Tab 纸 177-256gsm 23/23 23/23 - - - -

Tab 纸 257-300gsm*1 16/16 16/16 - - - -

Table 3 MSI  单位 : 单面 ppm& 双面 ipm ( 黑白 /全彩 )

纸张 SS 方向长度纸质 / 纸张重量
148 ≦ Length ≦ 210mm 
A4LEF、B5LEF

210 ＜ Length ≦ 216mm 
8.5x11"LEF

216 ＜ Length ≦ 298mm 
A4SEF、8.5x11"SEF

298 ＜ Length ≦ 365mm 
B4、8.5x14"

365 ＜ Length ≦ 432mm 
A311x17"

432 ＜ Length ≦ 488mm 
12.6x19.2

非涂层纸 64-176gsm 非涂层纸反面
64-176gsm

50/50(dup45/45) 50/50(dup45/45) 41/41(dup41/41) 35/35(dup35/35) 31/31(dup31/31) 28/28(dup28/28)

非涂层纸 177-220gsm 非涂层纸反面
177-220gsm

40/40(dup36/36) 40/40(dup36/36) 32/32(dup32/32) 27/27(dup27/27) 24/24(dup24/24) 22/22(dup22/22)

非涂层纸 221-256gsm 非涂层纸反面
221-256gsm

40/40 40/40 32/32 27/27 24/24 22/22
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 *1: 包含来自 HCF3/HCF3.2 的输送

非涂层纸 257-300gsm 非涂层纸反面
257-300gsm

25/25 25/25 19/19 17/17 15/15 14/14

再生纸 64-105gsm 50/50(dup45/45) 50/50(dup45/45) 41/41(dup41/41) 35/35(dup35/35) 31/31(dup31/31) 28/28(dup28/28)

涂层纸 106-176gsm 涂层纸反面 106-
176gsm

40/40*2(dup36/36) 40/40*2(dup36/36) 32/32(dup32/32) 27/27(dup27/27) 24/24(dup24/24) 22/22(dup22/22)

涂层纸 177-220gsm 涂层纸反面 177-
220gsm

25/25(dup25/25) 25/25(dup25/25) 19/19(dup19/19) 17/17(dup17/17) 15/15(dup15/15) 14/14(dup14/14)

涂层纸 221-300gsm 涂层纸反面 221-
300gsm

25/25 25/25 19/19 17/17 15/15 14/14

摹写纸 129-176gsm 40/40 40/40 32/32 27/27 24/24 22/22

标签纸 106-176gsm 40/40 40/40 32/32 27/27 24/24 22/22

标签纸 177-300gsm 25/25 25/25 19/19 17/17 15/15 14/14

Tab 纸 106-176gsm 32/32 32/32 - - - -

Tab 纸 177-256gsm 23/23 23/23 - - - -

Tab 纸 257-300gsm 16/16 16/16 - - - -

Tackfilm *1 35/18 - 29/13 - 20/9 -

Table 3 MSI  单位 : 单面 ppm& 双面 ipm ( 黑白 /全彩 )

纸张 SS 方向长度纸质 / 纸张重量
148 ≦ Length ≦ 210mm 
A4LEF、B5LEF

210 ＜ Length ≦ 216mm 
8.5x11"LEF

216 ＜ Length ≦ 298mm 
A4SEF、8.5x11"SEF

298 ＜ Length ≦ 365mm 
B4、8.5x14"

365 ＜ Length ≦ 432mm 
A311x17"

432 ＜ Length ≦ 488mm 
12.6x19.2
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6.4.10  处理速度
纸张纸质、纸张重量与 IOT 处理速度的关系如以下所述。黑白模式时与彩色模式时 *1 的 IOT 处
理速度，除透明胶片 /Tackfilm 以外皆为相同。

*1:ACS、4 色、2色、单色

*2: 仅限国内 /IBG 的纸质

*3: 仅限国内的纸质    

6.4.11  DADF 生产性 (DPM) ( FC/BW)
使用送稿设备之复印生产性 (复印 DPM)( 原稿更换速度 )定义如下。对于使用送稿设备以分页
模式进行复印时，从第 1份复印的第 1张纸后端到第 11 张纸的后端为止的输出时间 (T)，使用
以下算式进行 60 秒换算之值。

复印 DPM

= (60/T)x10  ＜单面时＞
= (60/T)x20  ＜双面时 (IPM) ＞
测量结果小数点第 1 位四舍五入。

此外，使用送稿设备之复印时的读取生产性 (DADF DPM) 定义如下。

对于使用送稿设备以分页模式进行复印时，从第1张原稿后端到第11张原稿的后端为止的输出
时间 (T)，使用以下算式进行 60 秒换算之值。

DADF DPM=(60/T)x10  ＜单面时＞

= (60/T)x20  ＜双面时 (IPM) ＞
测量结果小数点第 2 位四舍五入。

＜设定条件＞

＜规定值＞

单面到单面 (DADF DPM) (FC/BW):50/70 (dpm)

单面到单面 (DADF DPM) (FC/BW):50/80 (dpm)

Table 1 70/70 MC 处理速度单位 :

纸张重量 (gsm) 纸质
64~ 
80

81~ 
90

91~ 
105

106~ 
128

129~ 
150

151~ 
176

177~ 
220

221~ 
256

257~ 
300

非涂层纸 /非涂层纸反
面 (含打孔纸张 )

308.7 308.7 308.7 308.7 308.7 308.7 224.9 224.9 154.3

再生纸 308.7 308.7 308.7 - - - - - -

Tab 纸 - - - 308.7 308.7 308.7 224.9 224.9 154.3

明信片 *3 - - - 308.7 308.7 308.7 224.9 - -

涂层纸 /涂层纸 反面 - - - 224.9 224.9 224.9 154.3 154.3 154.3

标签纸 - - - 224.9 224.9 224.9 154.3 154.3 154.3

Tackfilm*2 BW:224.9 / FC:102.9

透明胶片 BW:224.9 / FC:102.9

Table 1 

原稿尺寸 / 方向 A4LEF/8.5x11"LEF

测试版 黑白模式 :ITU-T No.1、彩色模式 :STP6532(A3) 的上半部

纸张尺寸 / 方向 A4LEF/8.5x11"LEF

纸盘 纸盘 1

纸张纸质 非涂层纸 /重量 64~80gsm

分页模式 自动

倍率 100% ( 等倍微调时除外 )

输出位置 OCT 或 Finisher Top Tray

输出面 自动

Fuser 的状态 为 Fuser Ready 状态

ROS 的状态 按下＜启动＞键之前须启动 ROS

不同尺寸原稿输送 OFF

去除底色 OFF 时，或是 ON( 速度优先时 )

其他 其他应用功能、配件机能的设定
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双面到双面 ( 复印 DPM)(FC/BW) :33/57 (ipm)

双面到双面 (DADF DPM) (FC/BW):33/57(ipm)

DMP 控制参数为“0: 无高速”

PF1 DADF 读取速度

黑白模式 :460mm/sec
彩色模式 :220mm/sec

6.4.12  送纸纸盘与容量
送纸纸盘除 MSI 以外全部皆为前面牵引型的纸盘。

MSI 标准配置在 IOT 的左侧。但是，选装的 A3 延伸大容量送纸纸盘安装时，标准配置于大容量
送纸纸盘上方。

No.1~No.3 纸盘 :通用纸盘 *1

No.6 纸盘 :通用纸盘 *1( 配件的 A3 延伸大容量送纸纸盘或 HCF1 段纸盘 )

No.7 纸盘  : 通用纸盘 *1( 配件的 A3 延伸大容量送纸纸盘 (2 段 )

*1: 纸张导杆 (侧边导杆与放置导杆 )的位置与放置固定尺寸位置连动，即可设定纸张尺寸。

MSI: 使侧边导杆配合纸张的宽度，即可自动检知主扫描方向 (宽度方向 )的纸张尺寸。

可设定的纸张请参照 4.10.4 纸张尺寸与放置方向。

各供纸盘所能容纳的纸张张数如下所示。

Table 1 ＜送纸纸盘与容量＞

纸盘 容纳张数 备注

纸盘 1

纸盘 2

纸盘 3

550 张 (Xerox Business 80gsm、Color 
Xpression +(90gsm))、600 张 (P 纸 64gsm)
( 参考 )、570 张 (J 纸 82gsm)

纸盘模块

参考 :60mm 堆叠

纸盘 5(MSI) 250 张 (Xerox Business 80gsm)、Color 
Xpression+(90gsm)、250 张 (P 纸 64gsm)
(J 纸 82gsm)

参考 :250 张 (C2 纸
70gsm) 参考 :27mm 堆叠

纸盘 6

(A3 延伸 HCF ＆
HCF1 层纸盘
(PF2HCF))( 选购 )

2000 张 (Xerox Business 80gsm、Color 
Xpression +(90gsm))、2300 张 (P 纸
64gsm)、2100 张 (J 纸 82gsm)

参考 205mm 堆叠

No.7 纸盘

(A3 延伸 HCF/2 层 )

2000 张 (Xerox Business 80gsm、Color 
Xpression +(90gsm))、2300 张 (P 纸
64gsm)、2100 张 (J 纸 82gsm)

参考 205mm 堆叠
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纸张余量检知 :

将纸盘 1~ 纸盘 3以及纸盘 6和 纸盘 7中，纸盘内剩余的纸张张数以 0%、25%、50%、75%、100%
之 5 个阶段来检知，并显示于 UI 的纸张纸盘选择按钮上。

余量表示，在机械确认画面中是使用数字 (% 表示 )，在复印画面中是在纸张纸盘的按钮上以图
示来分别表示5个阶段。在上升中若电源遭切断，且纸盘未拔出即再度投入电源，或是在Bottom
Plate 未落下之状态下再度插入，则无法正确检知。

6.4.13  纸张尺寸与放置方向
纸盘的可收容纸张尺寸及纸张的放置方向如下所示。

送纸总容量 标准 (主机 1~3Tray+MSI)

1900 张 (Xerox Business 80gsm、Color Xpression+(90gsm))

1960 张 (J 纸 82gsm)

标准 (主机 1~3Tray+MSI)+A3 延伸 HCF(1 层纸盘 )

3900 张 (Xerox Business 80gsm、Color Xpression+(90gsm))

4060 张 (J 纸 82gsm)

标准 (主机 1~3Tray+MSI)+HCF(HCF1 层纸盘 (PF2HCF))

3900 张 (Xerox Business 80gsm、Color Xpression+(90gsm)) 

4060 张 (J 纸 82gsm) 

标准 (主机 1~3Tray+MSI)+PF3.2 A3 延伸 HCF(2 层纸盘 )

5900 张 (Xerox Business 80gsm、Color Xpression+(90gsm))

6160 张 (J 纸 82gsm)

Table 1 ＜送纸纸盘与容量＞

纸盘 容纳张数 备注

Table 1 

No.1Tray、
No.2Tray、 No.3Tray

PF2 HCF(1-
Tray) 纸盘
6

纸盘 6 和 7(A3 延伸
HCF)

纸张尺寸群组 *1
纸张尺寸
群组 *1 纸张尺寸群组 *1

FXXE/DMO-
EDMO-W AP/GCO

FXXE/DMO-
EDMO-W

FXXE/DMO-
EDMO-W AP/GCO

A5 SEF 148.0x210.0 ○ A ○ A

5.5x8.5 SEF 139.7x215.9 A A

B5 SEF 182.0x257.0 ○ ○ ○ *8 ○ *8

B5 LEF 257.0x182.0 ○ B ○ B ○ B ○ ○

A4 SEF 210.0x297.0 ○ E ○ E ○ J ○ J

A4 LEF 297.0x210.0 ○ F ○ F ○ ○ H ○ H

7.25x10.5 
LEF(Executive)

266.7x184.0 B B B *2 *2

8x10 SEF 203.2x254.0

8x10 LEF 254.0x203.2 ○ ○

8.5x11 SEF 
(Letter)

215.9x279.4 ○ ○ ○ ○

8.5x11 LEF 
(Letter)

279.4x215.9 ○ ○ ○ ○ ○

8.5x13 SEF 
(Legal)

215.9x330.2 ○ ○ ○ ○

8.5x14 SEF 
(Legal)

215.9x355.6 ○ ○ ○ ○

16 开 LEF( 台湾 ) 267.0x194.0 ○ B ○ B*4 ○ *2 ○ *4*2

8 开 SEF( 台湾 ) 267.0x388.0 ○ *4 ○ *4

16 开 LEF( 中国
大陆 )

270.0x195.0 ○ B ○ B*4 ○ *2 ○ *4*2

8 开 SEF( 中国大
陆 )

270.0x390.0 ○ *4 ○ *4

B4 SEF 257.0x364.0 ○ ○ ○ ○

A3 SEF 297.0x420.0 ○ F ○ F ○ ○
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A， B， C， D，E，F，H，J，K: 通过客户工程师的 Modification(CE NVM) 可变更可自动检知尺
寸之纸张尺寸。

若已变更B的可自动检知尺寸之纸张尺寸，则可适用于全部的纸盘(不可仅变更1个纸盘的尺寸)

*1: 纸张尺寸群组有 FX、XE/DMO-E、AP/GCO、DMO-W 这 4 种，且可变更 KO。

各市场皆具有纸张群组的初始值。○ : 纸张尺寸群组的预设值

*2: 无标签纸的纸张尺寸选择按钮。使用纸质设定来设定标签纸时，将以于纸张尺寸群组决定
之尺寸的标签纸张来操作。(Alte 变更＠不可诊断 ) ( 无使用纸盘的纸张导杆的自动检知。) 

*3: 标签纸的副扫描 ( 长度 ) 为 Xerox 标准尺寸。市场销售产品中有的标签长度不相同。

可保证纸张输送之标签部的长度 (由固定纸张延伸出的长度 )最多至 13mm。

( 若超过此长度，将因翻页部的后端检知造成误操作 )

*4: 切换尺寸检知可通过国码来执行。GCO 适用以外为 TFX 尺寸 )

*5: 使用纸盘的导轨位置变更进行设定。使用 KO Tools 从 UI 输入尺寸。另外，使用 KO Tools，
可从纸盘插入时显示的设定画面变更为尺寸输入。(预设 :显示 OFF)

*6:HCF1 段纸盘并无对应非固定。

*7: 从 UI 输入非标准尺寸最小为 140mm(mm 输入时。1mm 为单位 )或 5.5”(inch 输入时 )。

*8: 仅对应 HCF3.2

打孔纸张须将有孔的部分放置于前头。

11x17 SEF 
(Ledger)

279.4x431.8 ○ ○ ○ ○

DT 特殊 A4 SEF 226.0x310.0 E E J J

DT 特殊 A4 LEF 310.0x226.0 F F H H

DT 特殊 A3 310.0x432.0 ○ ○ K K

12x18 SEF 304.8x457.2 C C ○ K ○ K

SRA3(12.6x17.7) 
SEF

320.0x450.0 ○ C C ○ K ○ K

12.6x19.2 SEF 320.0x488.0 ○ D ○ D ○ ○

13x18 SEF 330.2x457.2 C ○ C ○ ○

13x19 SEF 330.2x482.6 D D ○ ○

A4( 带耳纸 ) *2 
LEF

297.0x223.0*3

8.5x11(标签纸) 
*2 LEF

297.0x223.0*3

非标准尺寸 宽度 
139.7*7.mm~330.0mm
长度 
182.0mm~488.0mm*5

宽度 :210.0~330.0 
(HCF3) 宽度
:182.0~330.0 
(HCF3.2) 长度
:182.0~488.0

Table 1 

No.1Tray、
No.2Tray、 No.3Tray

PF2 HCF(1-
Tray) 纸盘
6

纸盘 6 和 7(A3 延伸
HCF)

纸张尺寸群组 *1
纸张尺寸
群组 *1 纸张尺寸群组 *1

FXXE/DMO-
EDMO-W AP/GCO

FXXE/DMO-
EDMO-W

FXXE/DMO-
EDMO-W AP/GCO
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6.4.14  工厂出货时的纸盘纸张尺寸设定
工厂出货时的纸盘尺寸设定如下。

*: 侧边纸张导杆、末端纸张导杆皆设定于最小位置

6.4.15  MSI
适用纸张尺寸

可从 MSI 输送的标准纸张尺寸如下。

在 MSI 上放置纸张后，将自动变为选择 MSI。无法识别不同尺寸的纸张。

Table 1 

目的地 纸盘 FX/IBG

IOT 主机 NO.1 TrayA 4 LEF

纸盘 2 A3 SEF

纸盘 3 A4 LEF

HCF1 层纸盘 (PF2HCF) 纸盘 6 A4 LEF

A3 延伸 HCF 纸盘 6 最小位置 *

A3 延伸 2层 HCF(PF3.2HCF) NO.6/No.7 Tray 未规定

Table 1 MSI 适用纸张尺寸

纸张尺寸 / 方向 (mm)

PH

指定自动检
知尺寸 *3 指定固定尺寸

选择
KO*4

目的地 (纸
张尺寸群组 )

目的地 (纸张尺
寸群组 )

DUP INV FXAP/GCO FX*2
AP/GCO 
*2

明信片 SEF 100.0x148.0 ○ ○ - ○ ▽ ○

预付明信片 SEF 148.0x200.0 ○ ○ - △ ▽ ○

PostCard 4x6SEF 101.6x152.4 ○ ○ - ▽ △ ○

PostCard 5x7SEF 127.0x177.8 ○ ○ - ▽ △ ○

A6 SEF 105.0x148.0 ○ ○ - △ △ ○

B6 SEF 128.0x182.0 ○ ○ - △ △ ○

A5 SEF 148.0x210.0 ○ ○ ◎ ○ △ ○

A5 LEF 210.0x148.0 ○ ○ - ▽ ▽ ○

5.5x8.5SEF 139.7x215.9 ○ ○ - ▽ ▽ ○

B5 SEF 182.0x257.0 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

B5 LEF 257.0x182.0 ○ ○ ◎ △ △ ○

A4 SEF 210.0x297.0 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

A4 LEF 297.0x210.0 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

A4 CoverLEF 297.0x223.0 ○ ○ - ▽ ▽ ○

7.25x10.5SEF 184.2x266.7 ○ ○ - ▽ ▽ ○

7.25x10.5LEF 266.7x184.2 ○ ○ - ▽ ▽ ○

8x10 SEF 254.0x203.2 ○ ○ - ▽ ▽ ○

8x10 LEF 254.0x203.2 ○ ○ - ▽ ▽ ○

8.5x11(Letter)SEF 215.9x279.4 ○ ○ - △ △ ○

8.5x11(Letter)LEF 279.4x215.9 ○ ○ - △ ○ ○

9x11(Ltr Cover)LEF 279.4x228.9 ○ ○ - ▽ ▽ ○

215x315mmSEF 215.0x315.0 ○ ○ - ▽ ▽ ○

8.5x13SEF 215.9x330.2 ○ ○ - △ △ ○

8.5x14(Legal)SEF 215.9x355.6 ○ ○ - △ △ ○

16 开 (台湾 )SEF 194.0x267.0 ○ ○ - ▽ △ *1 ○ *1
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记号意义 :PH(DUP/INV) ○ : 可 Dup 或 Invert × : 不可 Dup 或 Invert

指定自动检知尺寸时 ◎ : 可自动检知固定尺寸   -: 不可自动检知尺寸

固定尺寸指定 ○指定固定尺寸可输送 FCWUI 为预设、显示固定尺寸按钮 )

△ : 指定固定尺寸可输送 ( 仅 FCWUI 为预设、显示固定尺寸按钮 )。

▽ :KO 设定时可显示固定尺寸选择按钮 ( 预设无显示、输入尺寸时可输送 )。

▼ : 可使用输入非固定尺寸来输送 × : 不可输送

*1: 可使用 CE 变更尺寸。(目的地别 Alter 变更＠诊断 )

*2: 各目的地别固定尺寸表示按钮 ( 无法当作固定尺寸表示的尺寸将被视为非固定尺寸处理，
必须由控制面板输入纸张尺寸。)

*3: 各目的地 可自动检知尺寸的尺寸。来自 MSI 的送纸，在放置纸张时，将根据侧边导轨检知
主扫描方向的纸张尺寸，在送进纸张后，将检知副扫描方向的纸张尺寸。

*4: 使用 Tools 进入 UI 可变更表示的指定固定尺寸按钮

*5: 信封须将封口打开，将封口放置于后端。

16 开 (台湾 )LEF 267.0x194.0 ○ ○ - ▽ ○ *1 ○ *1

8 开 ( 台湾 )SEF 267.0x388.0 ○ ○ - ▽ ○ *1 ○ *1

16 开 ( 中国大陆 )SEF 195.0x270.0 ○ ○ - ▽ △ *1 ○ *1

16 开 ( 中国大陆 )LEF 270.0x195.0 ○ ○ - ▽ ○ *1 ○ *1

8 开 ( 中国大陆 )SEF 270.0x390.0 ○ ○ - ▽ ○ *1 ○ *1

B4 SEF 257.0x364.0 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

A3 SEF 297.0x420.0 ○ ○ ◎ ○ ○ ○

11x15SEF 279.4x381.0 ○ ○ - ▽ ▽ ○

11x17(Ledger)SEF 279.4x431.8 ○ ○ - △ △ ○

12x18SEF 304.8x457.2 ○ ○ - ○ ○ ○

SRA3(12.6x17.7)SEF 320.0x450.0 ○ ○ - ○ ○ ○

12.6x19.2SEF 320.0x488.0 ○ ○ - ▽ ▽ ○

13x18SEF 330.2x457.2 ○ ○ - ▽ ▽ ○

13x19SEF 330.2x482.6 ○ ○ - ○ ○ ○

信封 :3 号长信封
*5SEF

120.0x235.0 × × - ○ ▽ ○

信封 :2 号方信封
*5SEF

240.0x332.0 × × - ▼ ▼ =

信封 C4*5SEF 229.0x324.0 × × - ▽ ▽ ○

信封 C5*5SEF 162.0x229.0 × × - ▽ ▽ ○

不固定 - 宽度
100.0mm~330.0
mm

长度
148.0mm~488.0
mm

○ ○ - - - -

Table 1 MSI 适用纸张尺寸

纸张尺寸 /方向 (mm)

PH

指定自动检
知尺寸 *3 指定固定尺寸

选择
KO*4

目的地 (纸
张尺寸群组 )

目的地 (纸张尺
寸群组 )

DUP INV FXAP/GCO FX*2
AP/GCO 
*2
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6.4.16  纸种模式 (纸质控制 )
纸张纸质

可从送纸纸盘输送的纸张纸质、纸张磅数以及双面输送、反转输送的纸张纸质、纸张重量如以
下所示。

○ : 可输送 ( 不保证可输送 )

× : 不可输送

*1: 再度打印于曾经单面打印过的纸张的背面时，或是涂层纸、厚纸等，

使用无法输送至 Duplex Path 的纸张，手动双面打印时所选择的纸质。

*2 : 仅限日式明信片 (100x148mm)。 可装入纸盘 6 和纸盘 7。

*3: 包含打孔纸张

*4: 只有 FX 的纸质

*5: 仅限国内 /FX/AP 的纸质 

Table 1 

纸盘重量

选择纸张类型 重量 (gsm)

纸盘 1~3 MSI

HCF(配件)  
No.6(HCF1
段纸盘 )

No.6 &No.7 
Tray(A3 加大
HCF) PF3HCF 
PF3.2HCF PH

64~220gsm 64~300gsm 64~220gsm 64~300gsm DUP INV

非涂层纸 *3 64~220 ○ ○ ○ ○ ○ ○

非涂层纸 *3 221~300 × ○ × ○ × ×

非涂层纸面 264~105 ○ ○ ○ ○ × ○

非涂层纸反面 *1 106~220 ○ ○ ○ ○ × ○

非涂层纸反面 *1 221~300 × ○ × ○ × ×

再生纸 64~105 ○ ○ ○ ○ ○ ○

涂层纸 106~220 ○ ○ ○ ○ ○ ○

涂层纸 221~300 × ○ × ○ × ×

涂层纸反面 *1 106~220 ○ ○ ○ ○ × ○

涂层纸反面 *1 221~300 × ○ × ○ × ×

透明胶片 ○ ○ × ○ × ×

Tackfilm*5 × ○ × ○ × ×

标签纸 106~220 ○ ○ ○ ○ × ×

标签纸 221~300 × ○ × ○ × ×

Tab 106~220 ○ ○ × ○ × ○

Tab 221~300 × ○ × ○ × ×

明信片 *4 106~220 × ○ × ○ (HCF3.2 配
置选购明信片
纸盘 *2 )

○ ○
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6.4.17  复印倍率
固定倍率 :50%、70.7%、81.6%、86.6%、115.4%、122.5%、141.4%

任意倍率 :25~400%( 可以 1% 为单位变更 )

6.4.18  图像缺失
各种用纸尺寸具有以下的图像缺失。

· 前端 :4.0mm
· 侧边 :3.0mm( 但是 13x19 纸张为 6.5mm)
· 末端 :4.0mm
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6.4.19  色阶性 / 分辨率
· [色阶性 ]

256 色阶
· [ 分辨率 ]

IOT:2400dots/25.4 ㎜
复印 :600dots/25.4 ㎜
打印 :600dots/25.4 ㎜
:1200 dots/25.4 ㎜ ( 仅限灰色字体 )

打印时的分辨率

参照 PX700 打印服务器维修手册

复印时的分辨率 

*1: 普通纸的情况。关于各种模式组合下的操作速度请参照 6.4.10 处理速度。

*2: 非 ACS 的情况。ACS 时将与彩色时同样速度。

关于各种模式组合下的操作速度请参照 6.4.10 处理速度。

6.4.20  IOT 对准
1. 对准测量方法与规格 ( 等倍时换算 )

Table 1 

原稿类型 文字 / 照片、照片 文字、地图 

黑白 IOT 写入分辨率 (dpi)bit 数 2400x24001bit 600x6001bit

图像处理分辨率 (dpi)bit 数 600x6008bit 600x6001bit

处理速度 *1 308.7mm/s *2 308.7mm/s *2

彩色 IOT 写入分辨率 (dpi)bit 数 2400x24001bit 600x6001bit

图像处理分辨率 (dpi)bit 数 600x6008bit 600x6001bit

处理速度 *1 308.7mm/s 308.7mm/s

Table 1 对准规格 ( 等倍时换算 )( 仅限 IOT Side1)

项目

纸盘 1、2、
3/HCF3/
HCF3.2*1

PF2HCF(A4
1 层 HCF) MSI*2 条件

前端定位 ± 0.7mm

-

± 1.5mm

-

± 1.5mm

-

侧边定位 ± 0.7mm

-

± 1.7mm

-

± 2.9mm

-

前端歪斜 (200mm) ± 0.5mm

-

± 1.5mm

-

± 1.5mm

-

侧边歪斜 (400mm)
( 参考值 )

± 1.0mm

-

± 3.0mm

-

± 3.0mm

-

横倍率精度 ( 全区域 )
(100%)

± 0.3%

-

- -

-

100%

纵倍率精度 ( 全区域 )
(100%)

± 0.3%

-

- -

-

100%

直线性 ( 纵向 ) ± 0.4mm

-

- -

-

以 1st Gene 规定

直线性 ( 横向 ) ± 0.4mm

-

- -

-

以 1st Gene 规定

直线性 ( 斜向 ) ± 0.4mm

-

- -

-

以 1st Gene 规定

直角度 (400 ㎜ ) ± 0.6mm

-

- -

-

平行度 (400 ㎜ ) ± 0.6mm

-

- -

-
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*1: 保证条件
各对准项目可视需要实施临时调整。如下列场合将无法保证上述性能。
· 更换零件时，因设置作业等导致调整后的 M/C 状态发生变化之场合。
· 纸张尺寸、纸种、 环境、纸张含水状态等发生变化 /变更之场合。
· 有发生纸张裁切误差之场合 ( 不包含纸张裁切误差 )。
· 调整误差超过±0.3mm (适用于正反歪斜)、±0.1mm (适用于Side1项目)之场合。
· 使用非画质标准纸之时。 ( 对象纸张为画质标准纸 )
· 环境 :B Zone 以外 (以调整为前提 )。
· 调整误差是指可从调整完后的数个样本推测之母集团的平均值与目标值

2. 定义仅限于 IOT 的各对准作业。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi60050

图像缺失 (LE/TE/
SIDE)

4.0mm/
4.0mm/
3.0mm

← -

-

100%

SPEC 值是电子图像上的设定值，
若要在纸张上评估时，须在对准
调整后，依照 (2-2) 图像缺失测
量点中所记载的测量方法来进行。

正反定位 (前端方向 ) 1.0mm - - 不包含裁切误差部分。请参照 2-
3) 正反定位调整点说明

正反定位 (侧边方向 ) 1.0mm - - ↑

Table 1 对准规格 ( 等倍时换算 )( 仅限 IOT Side1)

项目

纸盘 1、2、
3/HCF3/
HCF3.2*1

PF2HCF(A4
1 层 HCF) MSI*2 条件

Table 2 ＜ IOT 测量项目＞

前端定位 [mm]      (P1~P2) - 基准值 *1

侧边定位 [mm]      (P7~P8) - 基准值 *1

前端歪斜 (199.8mm)[mm] (P5~P6) - (P3~P4)

侧边歪斜 (399.6mm)[mm] (P9~P10) - (P11~P12)

横倍率精度 (全区域 )
(279.72mm)[%] 

((P8~P13)-279.72) ÷ 279.72x100*2

纵倍率精度 (全区域 )
(399.6mm)[%]  

((P2~P14)-399.6) ÷ 399.6x100*2

垂直度(399.6mm)[mm]          连接 P4 及 P6 的直线及线 A的交叉点的垂线与 P14 的偏差

直线性 (纵向 )(399.6mm)[mm] 测量纵线 B 与各横线的交点与连接 P10 与 P12 的直线之间
的偏差，求出最大振宽度。(399.6mm 间距、1st Gene. 时
规定 )

直线性 (横向 )(279.72mm)[mm] 测量横线 C 与各纵线的交点与连接 P10 与 P15 的直线之间
的偏差，求出最大振宽度。(279.72mm 间距、1st Gene. 时
规定 )

直线性 (倾斜 )(279.72mm)[mm] 测量连结 P17~P13 各格子交点的线，与连结 P17 及 P13 的
直线之间的偏差，接着测量连结 P8 到 P18 各格子交点的
线，与连结 P8 及 P18 之直线间的偏差，求出最大振宽度。
(279.72mm 间距、1st Gene. 时规定 )

平行度 (399.6mm)[mm]   (P15~P16)-(P10~P12) 
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*1: 表内基准值是内置 PG 测试版 ( 格子 ) 的符合处的长度的
*2: 名义值 (A3)。
计算时，将测量内置 PG 测试版 (格子 )的符合位置的长度并采用。

6.4.21  DC 对准
1. DC 校准测量方法与规格 ( 等倍时换算 )

正反定位 评估点请参照正反对准调整点的说明。测量各点的前端对
准、侧边对准的表里偏差。

注释 ：对于纸张长度，若图像长度不对称之时， 须逻辑上
校正偏差的部份。

Table 2 ＜ IOT 测量项目＞

Table 1 对准规格 ( 等倍时换算 )( 上层 IOT Side1、下层 IOT Side2)

系统规格 (PLATEN)
系统规格 (PF1 
DADF)

IIT DADF 备注纸盘 MSI* 纸盘 MSI*

前端定位 ± 1.1mm

-

± 1.6mm

-

± 1.5mm

-

± 2.2mm

-

± 0.5mm

-

± 1.0mm

± 1.0mm

侧边定位 ± 1.1mm

-

± 3.0mm

-

± 1.9mm

-

± 3.3mm

-

± 0.5mm

-

± 1.5mm

± 1.5mm

前端歪斜 (200mm) ± 0.9mm

-

± 1.6mm

-

± 1.1mm

-

± 1.9mm

-

± 0.5mm

-

± 0.5mm

± 0.5mm

SIDE SKEW 
(400mm) 

±
1.6mm*1

-

± 3.2mm

-

±
2.3mm*1

-

± 3.8mm

-

± 1.0mm

-

± 1.5mm

± 1.5mm

*1: 参考
值

横向倍率精度
(280mm)100% 时适
用

± 0.5%

-

- ± 0.8%

-

- ± 0.3%

± 0.3%

± 0.5%

± 0.5%

横向倍率精度
(280mm)25~200%
时适用

± 1.0%

-

- ± 1.6%

-

- - -

横向倍率精度
(280mm)201~400%
时适用

± 2.0%

-

- ± 3.2%

-

- - -

纵向倍率精度
(400mm)100% 时适
用

± 0.5%

-

- ± 0.8%

-

- ± 0.3%

-

± 0.5%

± 0.5%

纵向倍率精度
(400mm)25~200%
时适用

± 1.0%

-

- ± 1.6%

-

- - -

纵向倍率精度
(400mm)201~400%
时适用

± 2.0%

-

- ± 3.2%

-

- - -

垂直度 (400mm) ± 1.7mm

-

- ± 1.9mm

-

- ± 1.4mm

-

± 1.0mm

± 1.0mm
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注释：排除因环境变动造成之纸张的伸缩影响

*: 在正确设定至读取原稿的中心的状态下规定。
**: 有关 IOT/IIT 的详情，请参照 ‘Pinot IOT 性能规格书附录 : 对准测量方法与规格’
以及 ‘PF1 IIT 性能规格书’。
***: 以 1st Gene 测量 (系统 )

2. DC 测试版＆测量点

Figure 1 j0pi60051

*1: 表内的基准值为测量 FX STP#3600， 3650 的相应位置长度的值， 作为基准值使用。
*2: 名义值。 计算时测量 FX STP#3600， 3650 的相应位置长度的值，并采用。

直线性 (纵向 )
(400mm 间距 )***

0.7mm

0.7mm

- 0.9mm

0.9mm

- 0.4mm

-

0.5mm

0.5mm

直线性 (横向 )
(280mm 间距 )***

0.6mm
0.6mm

- 0.6mm

0.6mm

- 0.4mm

-

-

直线性 (斜向 )
(280mm 间距 )***

0.7mm

0.7mm

- 0.7mm

0.7mm

- 0.4mm

-

-

平行度 (400mm) ± 1.0mm

-

- ± 1.3mm

-

- ± 0.6mm

-

1.2mm/
280mm

Table 1 对准规格 ( 等倍时换算 )( 上层 IOT Side1、下层 IOT Side2)

系统规格 (PLATEN)
系统规格 (PF1 
DADF)

IIT DADF 备注纸盘 MSI* 纸盘 MSI*

Table 2 DC 测量方法

测量项目 测量方法

前端定位 [mm]      (13~14)- 基准值 *1

侧边定位 [mm]      (35~36)- 基准值 *1

前端歪斜 [mm](200mm) (19~20)-(3~4)

侧边歪斜 [mm](400mm) (21~22)-(45~46)

横倍率精度 (全区域 ) 
[%](280mm)

适用于 {( 36~38)-280} ÷ 280x100* 注释 2)100%

纵倍率精度 (全区域 ) 
[%](400mm) 

适用于 {( 14~47)-400} ÷ 400x100* 注释 2)100%

直角度 [mm](400mm) 连接 4及 20 的直线及线 A 的交叉点的垂线与 47 的偏差

直线性 ( 纵向 ) [mm](400mm) 测量纵线 B与各横线的交点与连接 22 与 46 的直线之间的偏
差，求出最大振宽度。(400mm 间距、1st Gene. 时规定 )

直线性 (横向 ) [mm](280mm) 测量横线 C与各纵线的交点与连接 22 与 60 的直线之间的偏
差，求出最大振宽度。(280mm 间距、1st Gene. 时规定 )

直线性 (斜向 )[mm](280mm) 测量斜线 E与各线的交点，以及连结 8与 38 之直线之间的
偏差，再测量斜线 F与各线的交点，以及连结 36 与 92 之直
线之间的偏差，求出最大振宽度。(280mm 间距、1st Gene.
时规定 )

平行度 [mm](400mm) (22~46)-(60~72)
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6.4.22  画质规格

Table 1 彩色画质

No. 评价项目 原稿  注释 2 彩色 原稿模式
浓度按
钮

去除
底色

测量点
(色 ) 测量点 (场所 ) 纸张 评价方法 特性值 规格

1 背景 放置
STP5001+C2 纸
10 张

4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 底色的白
色部份

留白部份 注释 1 彩色ＳＩＲ 002.000 测量
标准 C52-10027 准用

色阶 ≦ G3

放置
STP5001+C2 纸
10 张

4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 底色的白
色部份

留白部份 注释 1 同上 色阶 通常使用时≦ G5

2 浓度 STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y( 网点 ) Cin100% 色块 J纸 X-rite938、939 测量标准
C52-10038

浓度 调整后 1.43+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 M( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.31+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 C( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.33+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 K( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.48+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.43 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 M( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.31 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 C( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.33 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 K( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.48 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y( 网点 ) Cin100% 色块 Color 
Xpression
+90gsm

X-rite938、939 测量标准
C52-10038

浓度 调整后 1.43+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 M( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.36 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 C( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.35+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 K( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.47+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.43 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 M( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.36+0.30/
-0.35

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 C( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.35 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 K( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.47 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y( 网点 ) Cin100% 色块 Colotech
+90gsm

X-rite938、939 测量标准
C52-10038

浓度 调整后 1.37+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 M( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.31+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 C( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.33+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 K( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 调整后 1.49+0.30/-0.25

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.37 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 M( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.31 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 C( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.33 ± 0.30

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 K( 网点 ) Cin100% 色块 浓度 通常使用时 1.49 ± 0.30
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注释：*( 注释 1) 评估用的纸张使用以下纸张。

Pinot IBG: 彩色画质 :Colotech +(90gsm)、 黑白画质 :P 纸 64gsm

Pinot FX: 彩色画质 :J 纸 82gsm、 黑白画质 :P 纸 64gsm

注释：*( 注释 2)STP5001 系使用适合技术标准 A45-STP-5001-K3 之原稿。

建议使用版本为 STP5001.13 以后的原稿。但是，若 STP5001.13 以前亦适用上述技术标准之场
合，则使用上没有问题。

*复写倍率适用于 100%。

* 调整后是指适用于出货时以及设置时的 95% 的样本。

*通常使用时是指适用于包含环境、经时之 90% 的样本。

*无上述规定的项目，意指调整后及通常使用时。

*1. 若无浓度值 0.197 ± 0.010 的 Y 色色块，则测量实际使用的原稿的色块浓度，再使用以下
计算式校正。

特性值 = 复本输出浓度 - 留白部分浓度 -(1.940x 原稿浓度 -0.382)

*2. 若无浓度值 0.153 ± 0.010 的 M 色色块，则测量实际使用的原稿的色块浓度，再使用以下
计算式校正。

特性值 = 复本输出浓度 - 留白部分浓度 -(1.185x 原稿浓度 -0.181)

*3. 若无浓度值 0.153 ± 0.010 的 C 色色块，则测量实际使用的原稿的色块浓度，再使用以下
计算式校正。

特性值 = 复本输出浓度 - 留白部分浓度 -(1.099x 原稿浓度 -0.168)

· 实际使用的原稿色块，浓度值是比在测量点中规定之浓度值更高，应尽量使用接近规定值
的色块。STP5001.07(=Ver.7) 之场合，C色、M色使用 20% 浓度色块，Y色使用 30% 浓度
色块。

3 Highlight 再
现性

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y( 网点 ) 浓度值 0.197 ±
0.01 的 Y 色色块
与留白部份

注释 1 X-rite938、939 测量标准
C52-10038

Y 色色块
浓度 -留
白部份

≥ 0.01*1

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 M( 网点 ) 浓度值 0.153 ±
0.01 的 M 色色块
与留白部份

注释 1 X-rite938、939 测量标准
C52-10038

M 色色块
浓度 -留
白部份

≥ 0.01*2

STP5001 4C 文字 / 照片 ( 印刷 ) 普通 无 C( 网点 ) 浓度值 0.153 ±
0.01 的 C 色色块
与留白部份

注释 1 C 色色块
浓度 -留
白部份

≥ 0.01*3

4 面内浓度不均 STP5050 4C 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y、M、C Cin100%，5 处 注释 1 X-rite938、939 测量标准
C52-10038

5 处的最
大浓度差

≤ 0.3

STP5050 4C 照片 ( 印刷 ) 普通 无 Y、M、C Cin30%、5 处 注释 1 5 处的最
大浓度差

≤ 0.2

Table 1 彩色画质

No. 评价项目 原稿  注释 2 彩色 原稿模式
浓度按
钮

去除
底色

测量点
(色 ) 测量点 (场所 ) 纸张 评价方法 特性值 规格



05/2009

6-906 Ver.1.16.4 规格

700 Digital Color Press一般

*评估用的纸张使用以下纸张。

Pinot IBG: 彩色画质 :Colotech +(90gsm)、 黑白画质 :P 纸 64gsm
Pinot FX: 彩色画质 :J 纸 82gsm、 黑白画质 :P 纸 64gsm

* 调整后是指适用于出货时以及设置时的 95% 的样本。

*通常使用时是指适用于包含环境、经时之 90% 的样本。

*无上述规定的项目，意指调整后及通常使用时。

Table 2 黑白画质

No. 评价项目 原稿 彩色 原稿模式
浓度按
钮

去除
底色 倍率 测量点 ( 色 ) 测量点 ( 场所 ) 评价方法 特性值 规格

10 线条图像浓度 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 0.7Gray Line 3 处文字浓度的最
小值

SIR#201.01 测量标
准 C52-10022

( 文字浓度 ) 调整后≧ 1.08

11 线条图像浓度的一致 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 0.7Gray Line 3 处文字浓度的最
大值 - 最小值

SIR#201.01 测量标
准 C52-10022

( 文字浓度 ) 调整后≦ 0.2

12 LowCon 再现浓度 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 0.2Gray Line 3 处文字浓度的最
小值

SIR#201.01 测量标
准 C52-10023

( 文字浓度 ) 调整后≧ 0.17

13 LowCon 再现浓度的一致 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 0.2Gray Line 3 处文字浓度的最
大值 - 最小值

SIR#201.01 测量标
准 C52-10024

( 文字浓度 ) 调整后≦ 0.4

14 蓝文字再现 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 0.2Blue Line 3 处文字浓度的平
均值

SIR#201.01 测量标
准 C52-10025

( 文字浓度 ) 调整后≧ 0.17

15 青色文字再现的一致 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 0.2Blue Line 3 处文字浓度的最
大值 - 最小值

SIR#201.01 测量标
准 C52-10026

( 文字浓度 ) 调整后≦ 0.4

16 Solid 再现浓度 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 1.0 Gray 
Solid

3 处 Solid 浓度的
最小值

X-rite404 测量标准
C52-10038

浓度 调整后≧ 1.30

STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 1.0 Gray 
Solid

3 处 Solid 浓度的
最小值

浓度 通常使用时≧ 1.10

17 Solid 再现浓度的一致 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 1.0 Gray 
Solid

3 处 Solid 浓度的
最大值 - 最小值

X-rite404 测量标准
C52-10038

浓度 ≤ 0.4

18 背景 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 背景部的浓度 SIR#305 测量标准
C52-10027

色阶 ＜色阶 4

19 分辨率 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 70% 目测测量标准 C52-
10020

分辨率 调整后≧ 3.0 lp/mm

STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 分辨率 调整后≧ 4.3 lp/mm

STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 141% 分辨率 调整后≧ 4.3 lp/mm

STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 400% 分辨率 调整后≧ 4.3 lp/mm

20 焦点深度 STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% (1mm 浮出 ) 分辨率 调整后≧ 3.5 lp/mm

21 SkipSmear STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 70% 梯形 分辨率 调整后≧ 1.8 lp/mm

STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 100% 分辨率 调整后≧ 2.5 lp/mm

STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 141% 分辨率 调整后≧ 2.5 lp/mm

STP4301 黑色 文字 ( 印刷 / 墨水文字 ) 普通 无 400% 分辨率 调整后≧ 2.5 lp/mm
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6.4.23  原稿检知

○: 固定尺寸检知、-: 检知出其他尺寸或不定尺寸

○ ACDM: 预设值、 ACDM: 与○ ACDM 的 Alter 检知 ( 可由 CE 变更 )

△ 1:CE 进行 NVM 设定时可添加 A4 LEF 检知来变更检知。预设值 : 不检知。

△ 2:CE 进行 NVM 设定时可添加 A3SEF 检知来变更检知。预设值 : 不检知。

○ : 固定尺寸检知、-: 检知出其他尺寸或不定尺寸

Table 1 ＜ Platen PF1 ＞

Platen PF1(inch IIT/ 2 beam 
sensor)

纸张尺寸群组 APOGCO FX

明信片 SEF A A

明信片 4x6 SEF - -

明信片 5x7 SEF M M

A6 SEF ○ A ○ A

B6 SEF ○ M ○ M

B6 LEF ○ ○

A5 SEF ○ ○

A5 LEF ○ ○

5.5x8.5 SEF - -

5.5x8.5 LEF - -

B5 SEF ○ ○

B5 LEF ○ ○

A4 SEF ○ ○

A4 LEF ○ ○

7.25x10.5 (Executive) LEF - -

8x10 LEF - -

8.5x11(Letter) SEF - -

8.5x11(Letter) LEF ○ △ 1

8.5x13 SEF - -

8.5X14(Legal) SEF - -

16 开 ( 台湾 ) SEF ○ -

16 开 ( 台湾 ) LEF ○ -

8 开 ( 台湾 ) SEF ○ -

16 开 ( 中国大陆 ) SEF ○ -

16 开 ( 中国大陆 ) LEF ○ -

8 开 ( 中国大陆 ) SEF ○ -

B4 SEF ○ ○

A3 SEF ○ ○

11x17(Ledger) SEF ○ △ 2

Table 2 ＜ DADF PF1 ＞

DADF 〔PF1 DADF〕

No mix set mix set

纸张尺寸群组

FX

APO

GCO

FX

AP0

GCO

A5 SEF ○ -

A5 LEF ○ ○

5.5x8.5 SEF - -

5.5x8.5 LEF - -

B5 SEF ○ ○ A 注释 1

B5 LEF ○ ○ H

A4 SEF ○ ○

A4 LEF ○ ○

7.25x10.5 (Executive) LEF - -

8.5x11(Letter) SEF ○ A

8.5x11(Letter) LEF ○ ○

8.5x13 SEF - -

8.5X14(Legal) SEF - -

16 开 ( 台湾 ) 注释 2 SEF - -

16 开 ( 台湾 ) 注释 2 LEF ○ H

8 开 ( 台湾 ) 注释 2 SEF ○ F

16 开 ( 中国大陆 ) 注释 2 SEF - -

16 开 ( 中国大陆 ) 注释 2 LEF ○ H

8 开 ( 中国大陆 ) 注释 2 SEF ○ F

B4 SEF ○ ○ F

A3 SEF ○ ○

11x17(Ledger) SEF ○ F
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○ AFH: 预设值、 AFH: 与○ AFH 的 Alter 检知 (可由 CE 变更 )

注释：注释 1:11x17" SEF(8.5x11 LEF) 或 A3SEF(A4LEF) 的混合放置时将不可检知

注释：注释 2: 中国大陆尺寸与台湾尺寸可通过系统数据切换规定尺寸。

注释：注释 3: 不可与其他尺寸的原稿混合放置

6.4.24  打印规格
参照 PX700 Print Server 维修手册。
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6.4.25.1  扫描图像文件格式
· 黑白原稿 :TIFF、 PDF
· 灰阶 :TIFF、 PDF、 JPEG
· 彩色原稿 :TIFF、 PDF、 JPEG

6.4.25.2  压缩方式
· 黑白原稿 :MH、 MMR、 JPEG( 算术符号化 )、 JPEG2( 霍夫曼符号化 )
· 灰阶 :JPEG
· 彩色原稿 :JPEG
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6.4.25.3  分辨率
可从 [200dpi]，[ 300dpi]，[ 400dpi]，[ 600dpi] 中选择。

6.4.25.4  阶调
可从黑白 (2 色阶 )、全彩、自动、灰阶 (256 色阶 )中选择。
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6.4.26 DADF-250 规格
6.4.26.1  送稿模式

复印、传真及扫描功能中具有以下原稿输送模式。

· 单面输送模式
· 双路径双面模式
· 不同尺寸模式

6.4.26.2  原稿尺寸

可输送的原稿尺寸

· 最小原稿尺寸 :139.7x210mm
· 最大原稿尺寸 :297x432mm

6.4.26.3  原稿质量 ( 重量 )

可输送的原稿质量如下。

38~200gsm

6.4.26.4  原稿存放容量

可存放于原稿纸盘内的原稿的最大张数如以下所述。

6.4.26.5  不同尺寸原稿

不同尺寸原稿送稿的组合如以下所示。

Table 1 

原稿画质 所有尺寸

薄纸 (38~49gsm) 250 张

普通纸 (50~80gsm) 250 张

厚纸 (81~128 gsm) 150 张 ( 参考 )

厚纸 (129~200gsm) 150 张 ( 参考 )

Table 2 

目的地 可不同尺寸输送的纸张尺寸

日本国内 1. A4 LEF 与 A3 SEF
2. B5 LEF 与 B4 SEF

IBG 1. A4 LEF 与 A3 SEF
2. B5 LEF 与 B4 SEF
3. 8.5x11 LEF 与 11x17 SEF
4. 8.5x11 SEF、 8.5x13 SEF、 8.5x14 SEF

Table 2 

目的地 可不同尺寸输送的纸张尺寸
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6.4.27  IFM 的规格
· 介面模块 ( 选装 ) 的主要规格

*: 介面模块需要单独的电源。 (AC 电源线为别的产品 )

＜对应纸张＞
纸张类型 / 纸张重量的对应功能如下 :

*1:NVM 为初始值时， [Auto]、 [Manual] 都不执行翘曲校正。
- 标签纸

NVM769-016、初始值 (不按照 0:Manual Decurler SW 的设定 )
NVM769-017、初始值 (4:Pene Up 2(Straight))

- 透明胶片
NVM769-012、初始值 (不按照 0:Manual Decurler SW 的设定 )
NVM769-013、初始值 (4:Pene Up 2(Straight))

- 转印纸 :
NVM769-014、初始值 (不按照 0:Manual Decurler SW 的设定 )
NVM769-015、初始值 (4:Pene Up 2(Straight))

- Tack Film 
NVM769-129、初始值 (不按照 0:Manual Decurler SW 的设定 )
NVM769-130、初始值 (4:Pene Up 2(Straight))

*2: 通过 I/F Cooling Fan 的操作冷却。 另外，冷却的模式可在下述 NVM 切换。
- NVM769-034 ( 仅限 Pinot)、 NVM769-072~NVM 769-079 ( 仅限 Pinot)

Table 1 

项目 内容

翘曲校正功能 自动、手动 7阶段

尺寸 宽 345mmx 深 724.3mmx 高 991.5mm

重量 45kg

电源 ( 与 IOT 为不同电源 )* 90V(100V-10%)~264V(240V+10%) 50/60Hz

耗电量 0.20KVA

消耗电流 2.5A(100V) ~1.5A(240V)

Table 2 

纸张类型 磅数 (gsm) 翘曲校正 纸张冷却 *2

薄纸

普通纸

厚纸

52~300 ○ ○

再生纸 64~105 ○ ○

反面纸张 64~300 ○ ○

打孔纸 64~300 ○ ○

涂层纸 64~300 ○ ○

涂层纸反面 106~300 ○ ○

标签纸 106~300 O (*1) ○

Tab 纸 106~300 ○ ○

透明胶片 - O (*1) ○

转印纸 - O (*1) ○

Tack Film - O (*1) ○
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6.4.28  HCS 的规格
大容量 Stacker Tray(HCS)( 选装品 ) 的主要规格＞

*本公司 P纸最大堆叠量参考 :104gsm 5200 张、127gsm 4000 张、157gsm 3300 张 

Table 1 

项目 内容

Top Tray 堆叠张数 500 张

Stacker Tray 堆叠张数 5000 张 *

尺寸 宽 805mmx 深 725mmx 高 1,042mm

重量 主机 144kg Stacker cart 11kg

电源 ( 与 IOT 为不同电源 ) 100V ± 10%

耗电量 0.15KVA
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6.5  工具

Table 1 

No. 工具号码 工具名称 

1 499T 283 Test Pattern(A3) 左侧部 Register Machine 用

2 499T 276 Test Pattern(A3) 全彩

3 499T 301 Screw Driver (-) 3x50

4 499T 302 Screw Driver (+) 6x100

5 499T 353 Stubby Driver (+-)

6 499T 355 Screw Driver (+) 100mm

7 499T 356 Screw Driver (+) No.1

8 499T 451 Spanner & Wrench 5.5x5.5

9 499T 452 Spanner & Wrench 7x7 

10 499T 454 Spanner & Wrench 10x10

11 499T 1015 Hex Key Set

12 499T 1423 5.5mm Box Driver

13 499T 1901 Side Cutting Nipper

14 499T 2004 Round Nose Plier

15 499T 2327 Digital Multimeter Set

16 499T 2418 Interlock Sw. Cheater

17 499T 2601 Silver Scale 150mm

18 499T 6025 CE Tool Case

19 499T 6402 Magnetic Screw Pickup Tool 

20 499T 6607 Scriber Tool

21 499T 7776 PSW 用 USB Cable

22 499T 8104 Flash Light

23 499T 8902 Brush

24 499T 9583 Tester Lead Wire ( 红色 )

25 499T 9584 Tester Lead Wire ( 黑色 )

26 499T 08261 USB Memory

Table 1 

No. 工具号码 工具名称 
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6.6  消耗品

*1：本 Cartridge 为 700Digital Color Press 专用的消耗品。不包含总括维修服务合同在内。

此外，本 Cartridge 为总括维修服务合同的专属产品。

*2：与 A4 尺寸、75% 范围打印相比较时，实际的打印张数会因使用方法、打印条件及原稿内容
而异，因此仅为推测值。(仅有洋红色的墨粉寿命与其他不同。)

Table 1 

消耗品 产品代码
寿命
(kPV) 备注

Toner Cartridge (K)*1 CT201205(FX)

CT201243(IBG)

20*2 一机器中配备有 2个。

在 NearEmpty 检测后，经 1200
图像后停止。

Toner Cartridge (Y)*1 CT201208(FX)

CT201246(IBG)

22*2 在 NearEmpty 检测后，经 800
图像后停止。

Toner Cartridge (M)*1 CT201207(FX)

CT201245(IBG)

21*2 在 NearEmpty 检测后，经 800
图像后停止。

Toner Cartridge (C)*1 CT201206(FX)

CT201244(IBG)

22*2 在 NearEmpty 检测后，经 800
图像后停止。

Waste Toner Bottle CWAA0554(FX)

CWAA0663(IBG)

33 在 Toner 已满检测后，经
2,000 份打印后停止。

Drum Cartridge (K) CT350746(FX)

CT350777(IBG)

354 600Kcycle 为正确的寿命。

584Kcycle 时会发出警告信号，
于 600Kcycle 时停止打印。

Drum Cartridge (Y、M、C) CT350747(FX)

CT350778(IBG)

158 400Kcycle 为正确的寿命。

384Kcycle 时会发出警告信号，
于 400Kcycle 时停止打印。

装订针 50 张用类型 XE
(3 份 )

CWAA0540 -- C-Finisher 用

5,000 针 x3 组 / 箱

装订针中间装订用类型 XC
(4 份 )

CWAA0501 -- C-Finisher 用

5,000 针 x4 组 / 箱

装订针盒子中间装订用类
型 D4 (Finisher D4 用 )*2

CWAA0749 - 5,000 针 x4 组 / 箱

装订针类型 XF (4 份 )

 (Finisher D2/D3/D4 用 )

CWAA0671(FX)

CWAA0677(IBG)

- 5,000 针 x4 组 + 装订针 Dust 
Box(*1)x1 组 / 箱

实际装订 20k 以上

Table 1 

消耗品 产品代码
寿命
(kPV) 备注
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6.7  修改
导入市场时，应对以下选装组件进行 ModNO. 登记及报告制作。导入市场后，另行通过技术
信息每次联系 ModNO.。

Table 1 

No ModNo 名称

1 204V Finsiher-C

2 205V Finisher-C ﹙配置 Booklet ﹚

3 206V 3 孔 PunchKIT

4 210V 2000HCF

5 215V FCW( 右安装 )

6 216V FCW( 左安装 )

7 207V OCT

8 OCT Exit Fan KIT

9 217V Wing Tray

10 229V 水印扩展组件

11 230V Data Security KIT

12 233V 警示灯 II

13 212V 2000 A3-HCF

14 352V Tray Module Heater KIT

15 354V 2000A3HCF Tray Heater

16 355V 2000A3HCF Blower KIT

17 200V Finisher D4 ( 配置 Booklet)

18 201V 中间装订 Finisher D4

19 202V Finisher D 用 Folder D4

20 211V IFM(Interface Module)

21 213V 4000A3-HCF

22 21V HCS ( 大容量堆叠器 )

Table 1 

No ModNo 名称
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7.1  如何使用插头／插座位置列表
· 要找到连接器的安装位置，应参照 “7.1.x.1 插头／插座位置列表”，找到 Figure No.

和 Item No.， 然后再参照 “7.1.x.2 插头／插座位置” 图表。
· “7.1.x.1 插头／插座位置列表”的 P/J No. 用以下五种方式表示 ：

· J250 表示 Jack 250。
· P250 表示 Plug 250。
· 无 P 或者 J 的数字表示 Jack 与 Plug 二者。
· CN1 表示连接器 1。
· FS1 表示 Faston Terminal 1。

Figure 1 7001
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7.1.1.1  插头／插座位置列表

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注

 P001 Figure 3 3 VSEL PWB

 CN1 Figure 11 3 User Interface

 P1A Figure 19 11 ROS

 P1A Figure 19 15 ROS

 P1B Figure 19 10 ROS

 P1B Figure 19 14 ROS

 P/J1 Figure 4 19 ESS PWB

 P/J1 Figure 11 12 User Interface

 CN2 Figure 11 13 User Interface

 J83/P2 Figure 7 4 2nd BTR HVPS & IIT+24 VDC LVPS

 P/J2 Figure 4 2 ESS PWB

 P/J2 Figure 11 6 User Interface

 CN3 Figure 11 1 User Interface

 J3 R1 Figure 19 21 ROS

 J3 R2 Figure 19 7 ROS

 P/J3 Figure 4 1 ESS PWB

 P/J3 Figure 11 5 User Interface

 P/J3 Figure 11 11 User Interface

 P4 Figure 19 1 ROS

 P4 Figure 19 8 ROS

 J5 R1 Figure 19 16 ROS

 J5 R2 Figure 19 12 ROS

 P/J5 Figure 11 2 User Interface

 P/J6 Figure 11 4 User Interface

 P/J6 R1 Figure 19 20 ROS

 P/J6 R2 Figure 19 3 ROS

 P/J7 Figure 11 7 User Interface

 P/J7 Figure 11 10 User Interface

 P/J10 Figure 11 8 User Interface

 P/J11 Figure 5 9 Main Low Voltage Power Supply

 P/J11 Figure 11 9 User Interface

 P12 Figure 6 9 AC Power Supply

 P/J13A Figure 6 11 AC Power Supply

 P13B Figure 6 10 AC Power Supply

 P/J14 Figure 6 12 AC Power Supply

 P/J15 Figure 6 2 AC Power Supply

 P/J16 Figure 6 3 AC Power Supply

 P/J17 Figure 6 8 AC Power Supply

 P/J18 Figure 6 13 AC Power Supply

 SJ33 Figure 26 13 MSI

 SJ41 Figure 35 9 IOT Rear 2/2

 SJ42 Figure 35 8 IOT Rear 2/2

 SJ44 Figure 30 5 Drawer Frame

 SJ45 Figure 30 6 Drawer Frame

 SJ46 Figure 27 15 Registration Assembly

 SJ47 Figure 27 16 Registration Assembly

 SJ48 Figure 40 12 Decurler Assembly

 P/J61A Figure 29 4 Fuser Assembly

 P/J62A Figure 29 3 Fuser Assembly

 P/J63A Figure 29 5 Fuser Assembly

 P/J61B Figure 29 9 Fuser Assembly

 P/J62B Figure 29 11 Fuser Assembly

 P/J63B Figure 29 10 Fuser Assembly

 P/J80 Figure 32 1 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J82 Figure 39 4 Tray Module Rear

 P/J101 Figure 31 9 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J101F Figure 36 3 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J102 Figure 35 10 IOT Rear 2/2

 P/J102F Figure 36 5 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J103 Figure 34 9 IOT Rear 1/2

 P/J103F Figure 36 4 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J104 Figure 33 3 Inverter Transport

 P/J105 Figure 33 2 Inverter Transport

 P/J106 Figure 33 14 Inverter Transport

 P/J107 Figure 33 20 Inverter Transport

 P/J108 Figure 40 10 Decurler Assembly

 P/J109 Figure 40 5 Decurler Assembly

 P/J110 Figure 30 7 Drawer Frame

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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 P/J111 Figure 30 8 Drawer Frame

 P/J113 Figure 26 10 MSI

 P/J113 Figure 28 3 2nd BTR Assembly

 P/J114 Figure 26 8 MSI

 P/J114 Figure 28 2 2nd BTR Assembly

 P/J115 Figure 26 9 MSI

 P/J115 Figure 30 1 Drawer Frame

 P/J116 Figure 26 4 MSI

 P/J116 Figure 27 18 Registration Assembly

 P/J117 Figure 26 5 MSI

 P/J117 Figure 27 8 Registration Assembly

 P/J118 Figure 26 6 MSI

 P/J118 Figure 27 5 Registration Assembly

 P/J119 Figure 26 7 MSI

 P/J119 Figure 27 4 Registration Assembly

 P/J120 Figure 27 9 Registration Assembly

 P/J121 Figure 27 6 Registration Assembly

 P/J122 Figure 27 20 Registration Assembly

 P/J123 Figure 19 5 ROS

 P/J124 Figure 31 8 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J125 Figure 31 6 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J126 Figure 32 6 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J130 Figure 37 3 Paper Size Sensor

 P/J131 Figure 37 2 Paper Size Sensor

 P/J132 Figure 37 1 Paper Size Sensor

 P/J133 Figure 36 11 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J134C Figure 22 3 Dispenser 3/3

 P/J134K Figure 22 4 Dispenser 3/3

 P/J134M Figure 22 2 Dispenser 3/3

 P/J134Y Figure 22 1 Dispenser 3/3

 P/J136 Figure 36 7 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J137 Figure 36 9 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J138 Figure 36 10 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J139 Figure 33 13 Inverter Transport

 P/J140 Figure 33 15 Inverter Transport

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注

 P/J140C Figure 21 10 Dispenser 2/3

 P/J140K Figure 21 12 Dispenser 2/3

 P/J140M Figure 21 8 Dispenser 2/3

 P/J140Y Figure 21 6 Dispenser 2/3

 P/J141 Figure 32 8 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J142A Figure 20 7 Dispenser 1/3

 P/J142B Figure 20 1 Dispenser 1/3

 P/J144 Figure 32 10 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J145 Figure 32 12 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J146 Figure 29 12 Fuser Assembly

 P/J149 Figure 29 13 Fuser Assembly

 P/J150 Figure 29 15 Fuser Assembly

 P/J151 Figure 29 2 Fuser Assembly

 P/J155 Figure 23 3 IBT 1/2

 P/J156 Figure 23 7 IBT 1/2

 P/J157 Figure 23 6 IBT 1/2

 J171C Figure 35 3 IOT Rear 2/2

 J171K Figure 35 5 IOT Rear 2/2

 J171M Figure 35 2 IOT Rear 2/2

 J171Y Figure 35 1 IOT Rear 2/2

 P/J172C Figure 20 3 Dispenser 1/3

 P/J172K1 Figure 20 2 Dispenser 1/3

 P/J172Y Figure 20 6 Dispenser 1/3

 P/J173 Figure 29 8 Fuser Assembly

 P/J190 Figure 27 2 Registration Assembly

 P/J200 Figure 29 1 Fuser Assembly

 P/J201C Figure 21 11 Dispenser 2/3

 P/J201K Figure 21 13 Dispenser 2/3

 P/J201M Figure 21 9 Dispenser 2/3

 P/J201Y Figure 21 7 Dispenser 2/3

 P/J202C Figure 21 3 Dispenser 2/3

 P/J202K1 Figure 21 1 Dispenser 2/3

 P/J202K2 Figure 21 2 Dispenser 2/3

 P/J202M Figure 21 4 Dispenser 2/3

 P/J202Y Figure 21 5 Dispenser 2/3

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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 P/J203 Figure 23 1 IBT 1/2

 P/J204 Figure 23 2 IBT 1/2

 P/J205 Figure 40 11 Decurler Assembly

 P/J206 Figure 40 4 Decurler Assembly

 P/J207 Figure 40 3 Decurler Assembly

 P/J210 Figure 34 7 IOT Rear 1/2

 P/J211 Figure 34 3 IOT Rear 1/2

 P/J212 Figure 34 5 IOT Rear 1/2

 P/J213 Figure 34 14 IOT Rear 1/2

 P/J214 Figure 34 17 IOT Rear 1/2

 P/J215 Figure 34 8 IOT Rear 1/2

 P/J216 Figure 34 2 IOT Rear 1/2

 P/J217 Figure 34 4 IOT Rear 1/2

 P/J218 Figure 34 13 IOT Rear 1/2

 P/J219 Figure 34 19 IOT Rear 1/2

 P/J220 Figure 36 1 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J221 Figure 33 9 Inverter Transport

 P/J222 Figure 33 10 Inverter Transport

 P/J223 Figure 34 12 IOT Rear 1/2

 P/J224 Figure 34 11 IOT Rear 1/2

 P/J225 Figure 26 3 MSI

 P/J225 Figure 32 11 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J226 Figure 26 12 MSI

 P/J226 Figure 34 6 IOT Rear 1/2

 P/J227 Figure 26 11 MSI

 P/J230 Figure 40 2 Decurler Assembly

 P/J231 Figure 33 7 Inverter Transport

 P/J232 Figure 34 15 IOT Rear 1/2

 P/J233 Figure 34 1 IOT Rear 1/2

 P/J234 Figure 40 6 Decurler Assembly

 P/J236 Figure 34 16 IOT Rear 1/2

 P/J237 Figure 32 7 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J238 Figure 34 18 IOT Rear 1/2

 P/J239 Figure 31 3 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J240 Figure 32 5 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注

 P/J241 Figure 34 10 IOT Rear 1/2

 P/J242 Figure 38 5 Blower Fan & IBT Connector

 P/J244 Figure 39 3 Tray Module Rear

 P/J245 Figure 35 4 IOT Rear 2/2

 P/J246 Figure 33 19 Inverter Transport

 P247C/J7 Figure 19 9 ROS

 P247Y/J7 Figure 19 13 ROS

 P/J248C Figure 20 12 Dispenser 1/3

 P/J248K Figure 31 5 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J248M Figure 20 10 Dispenser 1/3

 P/J248Y Figure 20 8 Dispenser 1/3

 P/J249 Figure 33 1 Inverter Transport

 P/J250 Figure 33 4 Inverter Transport

 P/J251 Figure 33 6 Inverter Transport

 P/J252 Figure 24 3 IBT 2/2

 P/J253 Figure 23 8 IBT 1/2

 P254/J254F Figure 36 2 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J254 Figure 40 1 Decurler Assembly

 P/J260 Figure 25 6 MOB Assembly

 P/J261 Figure 25 3 MOB Assembly

 P/J262 Figure 25 2 MOB Assembly

 P/J263 Figure 25 4 MOB Assembly

 P/J264 Figure 25 5 MOB Assembly

 P/J265 Figure 35 6 IOT Rear 2/2

 P/J266 Figure 30 2 Drawer Frame

 P/J267 Figure 39 5 Tray Module Rear

 P/J268 Figure 39 1 Tray Module Rear

 P/J269 Figure 39 2 Tray Module Rear

 P/J270 Figure 27 19 Registration Assembly

 P/J271 Figure 27 10 Registration Assembly

 P/J272 Figure 27 11 Registration Assembly

 P/J273 Figure 27 1 Registration Assembly

 P/J274 Figure 27 17 Registration Assembly

 P300 Figure 4 15 ESS PWB

 P/J302 Figure 4 22 ESS PWB

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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 P303 Figure 4 13 ESS PWB

 P/J310 Figure 4 3 ESS PWB

 P/J311 Figure 4 20 ESS PWB

 P330 Figure 4 17 ESS PWB

 P331 Figure 4 16 ESS PWB

 P/J332 Figure 4 4 ESS PWB

 P/J334 Figure 4 6 ESS PWB

 P/J335 Figure 3 2 VSEL PWB

 P336 Figure 4 5 ESS PWB

 P/J338 Figure 4 18 ESS PWB

 P340 Figure 4 9 ESS PWB

 P341 Figure 19 6 ROS

 P341 Figure 19 17 ROS

 P342 Figure 4 8 ESS PWB

 P/J345A Figure 19 4 ROS

 P/J345A Figure 19 19 ROS

 P/J345B Figure 19 5 ROS

 P/J345B Figure 19 18 ROS

 P348 Figure 4 12 ESS PWB

 P/J349 Figure 4 11 ESS PWB

 P351 Figure 4 7 ESS PWB

 P352 Figure 4 10 ESS PWB

 P/J361 Figure 4 21 ESS PWB

 P/J370 Figure 4 14 ESS PWB

 P/J391 Figure 3 4 VSEL PWB

 P/J393 Figure 3 1 VSEL PWB

 P/J400 Figure 1 16 MCU PWB

 P401/J401A Figure 1 2 MCU PWB

 P401/J401B Figure 1 2 MCU PWB

 P402/J402A Figure 1 28 MCU PWB

 P402/J402B Figure 1 28 MCU PWB

 P403/J403A Figure 1 17 MCU PWB

 P403/J403B Figure 1 17 MCU PWB

 P/J404 Figure 1 11 MCU PWB

 P405/J405A Figure 1 27 MCU PWB

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注

 P405/J405B Figure 1 27 MCU PWB

 P406/J406A Figure 1 20 MCU PWB

 P406/J406B Figure 1 20 MCU PWB

 P/J407 Figure 1 13 MCU PWB

 P408/J408A Figure 1 25 MCU PWB

 P408/J408B Figure 1 25 MCU PWB

 P409/J409A Figure 1 21 MCU PWB

 P409/J409B Figure 1 21 MCU PWB

 P410/J410A Figure 1 23 MCU PWB

 P410/J410B Figure 1 23 MCU PWB

 P411/J411A Figure 1 22 MCU PWB

 P411/J411B Figure 1 22 MCU PWB

 P412/J412A Figure 1 24 MCU PWB

 P412/J412B Figure 1 24 MCU PWB

 P/J413 Figure 1 19 MCU PWB

 P414/J414A Figure 1 26 MCU PWB

 P414/J414B Figure 1 26 MCU PWB

 P415/J415A Figure 1 1 MCU PWB

 P415/J415B Figure 1 1 MCU PWB

 P/J416 Figure 1 18 MCU PWB

 P417/J417A Figure 1 14 MCU PWB

 P417/J417B Figure 1 14 MCU PWB

 J418 Figure 1 12 MCU PWB

 P/J418 Figure 1 15 MCU PWB

 P425 Figure 1 12 MCU PWB

 P/J425 Figure 27 3 Registration Assembly

 P/J426 Figure 27 7 Registration Assembly

 PA431 Figure 1 9 MCU PWB

 PB431 Figure 1 10 MCU PWB

 P431/J431A Figure 2 5 IOT Drive PWB

 P431/J431B Figure 2 5 IOT Drive PWB

 PA432 Figure 1 7 MCU PWB

 PB432 Figure 1 8 MCU PWB

 P432/J432A Figure 2 6 IOT Drive PWB

 P432/J432B Figure 2 6 IOT Drive PWB

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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 PA433 Figure 1 6 MCU PWB

 PB433 Figure 1 5 MCU PWB

 P/J433 Figure 2 7 IOT Drive PWB

 PA434 Figure 1 3 MCU PWB

 PB434 Figure 1 4 MCU PWB

 P/J434 Figure 2 8 IOT Drive PWB

 P/J435 Figure 2 9 IOT Drive PWB

 P/J436 Figure 2 11 IOT Drive PWB

 P/J437 Figure 2 1 IOT Drive PWB

 P/J438 Figure 2 2 IOT Drive PWB

 P/J439 Figure 2 3 IOT Drive PWB

 P/J440 Figure 2 10 IOT Drive PWB

 P/J441 Figure 2 4 IOT Drive PWB

 P460/J460A Figure 8 19 PH Drive PWB

 P460/J460B Figure 8 19 PH Drive PWB

 P461/J461A Figure 8 20 PH Drive PWB

 P461/J461B Figure 8 20 PH Drive PWB

 P462/J462A Figure 8 1 PH Drive PWB

 P462/J462B Figure 8 1 PH Drive PWB

 P/J463 Figure 8 2 PH Drive PWB

 P/J464 Figure 8 3 PH Drive PWB

 P465/J465A Figure 8 4 PH Drive PWB

 P465/J465B Figure 8 4 PH Drive PWB

 P/J466 Figure 8 5 PH Drive PWB

 P/J467 Figure 8 6 PH Drive PWB

 P468/J468A Figure 8 7 PH Drive PWB

 P468/J468B Figure 8 7 PH Drive PWB

 P/J469 Figure 8 8 PH Drive PWB

 P/J470 Figure 8 9 PH Drive PWB

 P/J471 Figure 8 10 PH Drive PWB

 P/J472 Figure 8 11 PH Drive PWB

 P473/J473A Figure 8 12 PH Drive PWB

 P473/J473B Figure 8 12 PH Drive PWB

 P/J474 Figure 8 15 PH Drive PWB

 P/J475 Figure 8 16 PH Drive PWB

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注

 P476/J476A Figure 8 17 PH Drive PWB

 P476/J476B Figure 8 17 PH Drive PWB

 P/J477 Figure 8 18 PH Drive PWB

 P/J478 Figure 8 13 PH Drive PWB

 P479 Figure 8 14 PH Drive PWB

 P/J501 Figure 5 2 Main Low Voltage Power Supply

 P/J502 Figure 7 3 2nd BTR HVPS & IIT+24 VDC LVPS

 P/J503 Figure 5 4 Main Low Voltage Power Supply

 P/J504 Figure 5 5 Main Low Voltage Power Supply

 J505 Figure 17 5 IIT

 P/J505 Figure 7 1 2nd BTR HVPS & IIT+24 VDC LVPS

 P/J506 Figure 5 7 Main Low Voltage Power Supply

 P/J507 Figure 5 3 Main Low Voltage Power Supply

 P/J508 Figure 5 1 Main Low Voltage Power Supply

 P/J509 Figure 5 6 Main Low Voltage Power Supply

 P/J510 Figure 6 5 AC Power Supply

 P/J511 Figure 6 6 AC Power Supply

 P/J513 Figure 6 1 AC Power Supply

 P/J514 Figure 6 4 AC Power Supply

 P/J515 Figure 6 7 AC Power Supply

 P/J517 Figure 5 8 Main Low Voltage Power Supply

 P/J581 Figure 24 2 IBT 2/2

 P/J582 Figure 7 2 2nd BTR HVPS & IIT+24 VDC LVPS

 P/J584 Figure 31 2 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J585C Figure 9 2 PSHV

 P/J585K Figure 31 4 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J585M Figure 9 4 PSHV

 P/J585Y Figure 9 5 PSHV

 P/J586 Figure 9 6 PSHV

 P/J587 Figure 9 7 PSHV

 P/J589 Figure 24 1 IBT 2/2

 P/J591 Figure 31 15 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J592 Figure 9 3 PSHV

 P/J593 Figure 9 1 PSHV

 P/J600 Figure 35 11 IOT Rear 2/2

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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 P601 Figure 23 4 IBT 1/2

 P/J601A Figure 23 4 IBT 1/2

 P/J601B Figure 23 4 IBT 1/2

 P602 Figure 23 5 IBT 1/2

 P/J602B Figure 23 5 IBT 1/2

 P/J603A Figure 38 2 Blower Fan & IBT Connector

 P/J603B Figure 38 2 Blower Fan & IBT Connector

 P/J604 Figure 38 4 Blower Fan & IBT Connector

 P/J605 Figure 38 3 Blower Fan & IBT Connector

 P/J606 Figure 33 8 Inverter Transport

 P/J607 Figure 32 2 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P608A/P608B Figure 28 4 2nd BTR Assembly

 P/J608A Figure 30 3 Drawer Frame

 P/J608B Figure 30 3 Drawer Frame

 P/J609 Figure 28 1 2nd BTR Assembly

 P610 Figure 27 13 Registration Assembly

 DP611/DJ611 Figure 30 4 Drawer Frame

 P/J611A Figure 30 4 Drawer Frame

 P/J611B Figure 30 4 Drawer Frame

 P612/DJ612 Figure 29 7 Fuser Assembly

 P612A Figure 29 7 Fuser Assembly

 P612B Figure 29 7 Fuser Assembly

 P/J613 Figure 33 17 Inverter Transport

 P/J614 Figure 33 18 Inverter Transport

 DP615/DJ615 Figure 30 9 Drawer Frame

 P/J615A Figure 30 9 Drawer Frame

 P/J615B Figure 30 9 Drawer Frame

 P/J616A Figure 25 1 MOB Assembly

 P/J616B Figure 25 1 MOB Assembly

 P/J617 Figure 30 10 Drawer Frame

 P/J618A Figure 27 12 Registration Assembly

 P/J618B Figure 27 12 Registration Assembly

 P/J619 Figure 35 7 IOT Rear 2/2

 P/J620 Figure 32 4 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J622 Figure 38 6 Blower Fan & IBT,IIT Connector

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注

 P/J624A Figure 20 4 Dispenser 1/3

 P/J624B Figure 20 4 Dispenser 1/3

 P/J625 Figure 20 5 Dispenser 1/3

 P/J626 Figure 32 3 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J627 Figure 32 9 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 P/J628 Figure 40 9 Decurler Assembly

 P/J629 Figure 40 8 Decurler Assembly

 P630 Figure 27 14 Registration Assembly

 P/J637 Figure 38 1 Blower Fan & IBT Connector

 P/J638 Figure 26 2 MSI

 P/J639 Figure 26 1 MSI

 P/J641 Figure 33 5 Inverter Transport

 P/J642 Figure 29 6 Fuser Assembly

 P/J643 Figure 33 16 Inverter Transport

 P/J644 Figure 40 7 Decurler Assembly

 P647/J647A Figure 22 5 Dispenser 3/3

 P648/J648A Figure 22 6 Dispenser 3/3

 P/J649 Figure 33 12 Inverter Transport

 P/J650 Figure 36 8 Trays 1-3 Paper Feed

 P/J651 Figure 33 11 Inverter Transport

 P/J653A Figure 20 11 Dispenser 1/3

 P/J653B Figure 20 9 Dispenser 1/3

 P/J663B Figure 36 7 Trays 1-3 Paper Feed (Feeder 3)

 DP663/J663F Figure 36 6 Trays 1-3 Paper Feed (Feeder 3)

 P/J675 Figure 31 7 Charge (K) Preclean HVPS

 DP678 Figure 31 10 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J678A Figure 31 12 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J678B Figure 31 11 Charge (K) Preclean HVPS

 DP679 Figure 31 1 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J679A Figure 31 14 Charge (K) Preclean HVPS

 P/J679B Figure 31 13 Charge (K) Preclean HVPS

 DP680 Figure 39 6 Tray Module Rear

 P/J680A Figure 18 5 OCT 

 P/J680B Figure 39 7 Tray Module Rear

 P/J695 Figure 29 17 Fuser Assembly

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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 P/J700 Figure 17 1 IIT

 P/J702 Figure 17 4 IIT

 P/J703 Figure 17 3 IIT

 P/J708 Figure 10 3 IIT/IPS PWB

 P/J709 Figure 10 2 IIT/IPS PWB

 P710 Figure 10 4 IIT/IPS PWB

 J710 Figure 17 14 IIT

 P/J712 Figure 17 11 IIT

 P/J714 Figure 10 7 IIT/IPS PWB

 P717 Figure 10 5 IIT/IPS PWB

 P718 Figure 10 6 IIT/IPS PWB

 J719 Figure 10 8 IIT/IPS PWB

 P720 Figure 10 10 IIT/IPS PWB

 P721 Figure 10 12 IIT/IPS PWB

 P722 Figure 10 1 IIT/IPS PWB

 P723 Figure 10 11 IIT/IPS PWB

 P/J725 Figure 17 12 IIT

 P/J727 Figure 17 15 IIT

 P/J728 Figure 17 7 IIT

 P/J729 Figure 17 13 IIT

 P/J730 Figure 17 6 IIT

 P/J731 Figure 17 9 IIT

 J732 Figure 17 8 IIT

 J750 Figure 10 9 IIT/IPS PWB

 P/J751 Figure 15 9 DADF 4/5

 P/J752 Figure 15 1 DADF 4/5

 P/J753 Figure 15 4 DADF 4/5

 P/J754 Figure 15 7 DADF 4/5

 P/J755 Figure 15 8 DADF 4/5

 P/J756 Figure 15 2 DADF 4/5

 P/J757 Figure 15 3 DADF 4/5

 P/J758 Figure 15 6 DADF 4/5

 P/J760 Figure 15 5 DADF 4/5

 P/J761 Figure 13 2 DADF 2/5

 P/J762 Figure 13 1 DADF 2/5

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注

 P/J763 Figure 13 7 DADF 2/5

 P764 Figure 13 3 DADF 2/5

 P/J765 Figure 13 6 DADF 2/5

 P/J766 Figure 13 5 DADF 2/5

 P/J767 Figure 13 4 DADF 2/5

 P/J768 Figure 16 9 DADF 5/5

 P/J769 Figure 14 5 DADF 3/5

 P/J770 Figure 14 4 DADF 3/5

 P/J771 Figure 14 2 DADF 3/5

 P/J772 Figure 14 3 DADF 3/5

 P/J773 Figure 14 1 DADF 3/5

 P/J774 Figure 12 4 DADF 1/5

 P/J775 Figure 12 3 DADF 1/5

 P/J776 Figure 12 20 DADF 1/5

 P/J777 Figure 12 15 DADF 1/5

 P/J778 Figure 12 1 DADF 1/5

 P/J779 Figure 12 19 DADF 1/5

 P/J780 Figure 12 2 DADF 1/5

 P/J781 Figure 16 3 DADF 5/5

 P/J782 Figure 16 5 DADF 5/5

 P/J783 Figure 16 6 DADF 5/5

 P/J784 Figure 16 4 DADF 5/5

 P/J785 Figure 16 10 DADF 5/5

 P/J786 Figure 12 16 DADF 1/5

 P/J787 Figure 12 17 DADF 1/5

 P/J788 Figure 12 11 DADF 1/5

 P/J789 Figure 12 13 DADF 1/5

 P/J790 Figure 12 6 DADF 1/5

 P/J791 Figure 12 7 DADF 1/5

 P/J792 Figure 12 14 DADF 1/5

 P/J793 Figure 12 9 DADF 1/5

 P/J794 Figure 12 18 DADF 1/5

 P/J795 Figure 12 12 DADF 1/5

 P/J796 Figure 12 10 DADF 1/5

 P/J797 Figure 12 5 DADF 1/5

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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7.1.1.2  Plug/Jack Positions

Figure 1 MCU PWB (j0pi70001)

 P/J798 Figure 12 8 DADF 1/5

 J801 Figure 18 5 OCT

 J801A Figure 18 5 OCT

 J801B Figure 18 5 OCT

 SJ802 Figure 18 4 OCT

 P/J803 Figure 18 6 OCT

 P/J804 Figure 18 1 OCT

 P/J805 Figure 18 7 OCT

 P/J806 Figure 18 3 OCT

 P/J807 Figure 18 2 OCT

 P/J7261 Figure 17 10 IIT

 P/J7262 Figure 17 2 IIT

 P7320 Figure 17 8 IIT

 F1 Figure 16 2 DADF 5/5

 FS1 Figure 32 15 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 F2 Figure 16 1 DADF 5/5

 FS2 Figure 32 16 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 FS3 Figure 32 14 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 FS4 Figure 32 13 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor

 FS64 Figure 29 16 Fuser Assembly

 FS65 Figure 29 14 Fuser Assembly

Table 1 插头／插座位置列表

P/J No.
Figure 
No. Item 备注
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Figure 2 IOT Drive PWB (j0pi70002) Figure 3 VSEL PWB (j0pi70003)
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Figure 4 ESS PWB (j0pi70004) Figure 5 Main Low Voltage Power Supply (j0pi70005)
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Figure 6 AC Power Supply (j0pi70006) Figure 7 2nd BTR HVPS & IIT+24VDC LVPS (j0pi70007)
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Figure 8 PH Drive PWB (j0pi70008) Figure 9 PSHV (j0pi70009)
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Figure 10 IIT/IPS PWB (j0pi70010) Figure 11 User Interface (j0pi70023)
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Figure 12 DADF 1/5 (j0tz71005) Figure 13 DADF 2/5 (j0tz71006)
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Figure 14 DADF 3/5 (j0tz71007) Figure 15 DADF 4/5 (j0tz71008)
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Figure 16 DADF 5/5 (j0pi70031) Figure 17 IIT (j0pi70033)
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Figure 18 OCT (j0pi70034) Figure 19 ROS (j0pi70011)
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Figure 20 Dispenser 1/3 (j0pi70012) Figure 21 Dispenser 2/3 (j0pi70013)
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Figure 22 Dispenser 3/3 (j0pi70014) Figure 23 IBT 1/2 (j0pi70032)
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Figure 24 IBT 2/2 (j0tz71021) Figure 25 MOB Assembly (j0pi70015)
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Figure 26 MSI (j0pi70016) Figure 27 Registration Assembly (j0pi70017)
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Figure 28 2nd BTR Assembly (j0pi70018) Figure 29 Fuser Assembly (j0pi70035)
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Figure 30 Drawer Frame (j0pi70019) Figure 31 Charge (K) Preclean HVPS (j0pi70020)



05/2009

7-28 Ver.1.17.1.1 Plug/Jack List/Location

700 Digital Color Press电气配线数据

Figure 32 Exit Fans, Waste Bottle Full Sensor (j0pi70021) Figure 33 Inverter Transport (j0pi70022)
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Figure 34 IOT Rear 1/2 (j0pi70024) Figure 35 IOT Rear 2/2 (j0pi70025)
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Figure 36 Trays 1-3 Paper Feed (j0pi70026) Figure 37 Paper Size Sensor (j0pi70027)
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Figure 38 Brower Fan & IBT, IIT Connector (j0pi70028) Figure 39 Tray Module Rear (j0pi70029)
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Figure 40 Decurler Assembly (j0pi70030)
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7.1.37.1  I/F Module 插头／插座位置列表

Table 1 I/F Module 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注 （连接何处）

 P/J1 1 6

 T1 1 10

 T2 1 9

 T3 1 8

 T4 1 7

 P/J101 3 15

 P/J102 3 14

 P/J103 3 13

 P104 3 12

 P/J105 3 7

 P/J106 3 6

 P107 3 5

 P108 3 4

 P111 3 3

 P112 3 2

 P/J113 3 19

 P/J114 3 18

 P/J116 3 1

 P/J117 3 10

 P/J119 3 9

 P/J120 3 16

 P/J130 3 11

 P/J131 3 17

 P/J133 3 8

 P/J202 1 13

 P/J203 1 3

 P/J204 2 9

 P/J205 2 8

 P/J206 2 2

 P/J207 1 12

 P/J213 2 1

 P/J214 2 6

 P/J219 1 1

 P/J231 2 3

 P/J233 2 5

 P/J235 2 4

 P/J236A 2 7

 P/J237 2 12

 P/J238 2 13

 P/J238A 2 15

 P/J238B 2 15

 P/J239 2 14

 P/J240 2 11

 P/J242 2 10

 P/J305 4 1

 P/J306 4 2

Table 1 I/F Module 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注（连接何处）
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7.1.37.2  I/F Module Plug/Jack Positions

Figure 1 IFM Control Panel/LVPS (j0ib70001)

 P/J307 4 3

 P/J317A 1 14

 P/J317B 1 14

 P/J318A 1 15

 P/J318B 1 15

 P/J319A 1 2

 P/J319B 1 2

 P/J502 1 11

 P/J505 1 5

 P/J507 1 4

Table 1 I/F Module 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注 （连接何处）
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Figure 2 Motor/Fan (j0ib70002) Figure 3 IFM PWB (j0ib70003)
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Figure 4 Finishing Device Connection (j0ib70004)
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Ver.1.1

7.1.39.1  HCS 插头／插座位置列表

Table 1 HCS 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注（连接何处）

 P/J1  7 1

 T1 5 2

 P2 7 15

 T2 5 1

 P3 7 14

 T3 5 3

 T4 5 11

 P/J6 7 20

 P/J7 7 18

 P/J8 7 12

 P/J9 7 13

 P/J11 6 7

 P/J13 7 16

 P/J20 7 11

 P/J21 7 10

 P/J22 7 19

 P/J23 7 17

 P/J24 7 9

 P/J25 7 8

 P/J26 7 7

 P/J27 7 6

 P/J28 7 5

 P/J29 7 4

 P/J30 7 3

 P/J31 7 2

 P/J42 8 1

 P/J43 8 2

 P44 8 11

 P44 8 20

 P/J50 6 8

 P/J51 6 10

 P/J53 6 13

 P/J55 6 11

 P/J56 6 1

 P/J57 6 12

 P/J59 6 9

 P/J60 6 4

 P/J61 6 2

 P/J62 6 3

 P/J63 6 6

 P/J64 6 5

 P/J90 1 2

 P/J101 5 10

 P/J151 5 7

 P/J153 5 8

 P/J200 5 12

Table 1 HCS 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注（连接何处）
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 P/J201 2 18

 P/J202 9 8

 P/J203 2 8

 P/J204 2 15

 P/J205 2 16

 P/J206 2 13

 P/J207 2 14

 P/J211 2 25

 P/J212 2 2

 P/J213 2 22

 P/J214 2 23

 P/J215 5 9

 P/J216 4 7

 P/J217 2 4

 P/J218 5 3

 P/J221 4 10

 P/J222 9 9

 P/J223 2 12

 P/J224 9 10

 P/J225 2 11

 P/J226 2 1

 P/J227 2 20

 P/J228 2 21

 P/J229 2 24

Table 1 HCS 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注（连接何处）

 P/J230 2 19

 P/J231 8 15

 P/J233 8 19

 P/J234 8 12

 P/J235 2 5

 P/J241 2 7

 P/J242 2 10

 P/J301 4 2

 P/J303 1 13

 P/J304 4 3

 P/J305 4 4

 P/J306 2 3

 P/J320 8 7

 P/J321 4 6

 P/J322 4 9

 P/J323L 1 16

 P/J323P 3 13

 P/J324L 3 13

 P/J324P 1 15

 P/J325L 1 14

 P/J325P 3 14

 P/J326L 1 17

 P/J326P 1 12

 P/J327 4 5

Table 1 HCS 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注 （连接何处）



05/2009

7-39700 Digital Color Press 电气配线数据
7.1.39 HCS Plug/Jack List/Location

Ver.1.1

 P/J328 8 13

 P/J329L 4 11

 P/J329P 4 12

 P/J331 4 8

 P/J332 5 5

 P/J335 8 9

 P/J338 8 4

 P/J340 9 2

 P/J341 9 3

 P/J342 8 3

 P/J343 8 6

 P/J344 8 10

 P/J346 9 1

 P/J347 9 4

 P/J348 8 5

 P/J349 3 1

 P/J350 3 3

 P/J351 1 5

 P/J352 1 4

 P/J353 1 3

 P/J354 1 11

 P/J355 1 6

 P/J356 8 16

 P/J357 1 8

Table 1 HCS 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注（连接何处）

 P/J358 1 7

 P/J360 8 18

 P/J361 8 8

 P/J362 8 17

 P/J363 1 18

 P/J364 3 6

 P/J366 3 7

 P/J367 9 7

 P/J368 4 1

 P/J372 4 13

 P/J374 4 14

 P/J376 2 17

 P/J380 2 9

 P/J381 9 6

 P/J382 3 9

 P/J383 3 10

 P/J384 9 5

 P/J385 3 11

 P/J386 8 14

 P/J387 1 10

 P/J388 1 9

 P/J392 3 5

 P/J393 3 4

 P/J394 3 2

Table 1 HCS 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注（连接何处）



05/2009

7-40 Ver.1.17.1.39 HCS Plug/Jack List/Location

700 Digital Color Press电气配线数据

7.1.39.2  HCS Plug/Jack Positions

Figure 1 HCS Control Panel/Sensor (j0sa70001)

 P/J395 3 8

 P/J396 1 1

 P/J397 2 6

 P/J398 5 6

Table 1 HCS 插头／插座位置列表

P/J No. FigureNo. Item 备注（连接何处）



05/2009

7-41700 Digital Color Press 电气配线数据
7.1.39 HCS Plug/Jack List/Location

Ver.1.1

Figure 2 HCS Transport Rear View 1 (j0sa70002) Figure 3 HCS Transport Rear View 2 (j0sa70003)



05/2009

7-42 Ver.1.17.1.39 HCS Plug/Jack List/Location

700 Digital Color Press电气配线数据

Figure 4 Stacker Front View (j0sa70004) Figure 5 Stacker Rear View (j0sa70005)



05/2009

7-43700 Digital Color Press 电气配线数据
7.1.39 HCS Plug/Jack List/Location

Ver.1.1

Figure 6 HCS Drive PWB (j0sa70006) Figure 7 HCS PWB (j0sa70007)



05/2009

7-44 Ver.1.17.1.39 HCS Plug/Jack List/Location

700 Digital Color Press电气配线数据

Figure 8 Tamper/Edge Sensor (j0sa70008) Figure 9 Tamper/Stacker Exit Motor (j0sa70009)



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.2 Wire Network 
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7.2 Wire Network
7-1 Chapter 7 Wiring Data

J72A

7.2.1.1 IOT ACH-1

GFI

MAIN
POWER
SWITCH

BLK BLK BLK BLK

J17
6

FS02
1

FS01
1

J17
3

AC DRIVE PWB

2

1.1

BLK

GFI (B) P80 J80
2

J80 P80
1

1.1

SW RELAY

AC POWER
RELAY

K101

K103

DC POWER
GENERATION
+5VDC、
+12VDC

J14
1

F102

J13A
7

OUTLET(B)

BLK

BLK

J11-4
MAIN LVPS

J11
4

OUTLET

FUSER
RELAY

FS1L 1.1

BLK

J15
1

DJ612
5

P612
5

BLK BLK

P695 J695
1

MAIN LAMP 1

MAIN LAMP 2

SUB LAMP

P61B
1

P62B
1

P63B
1

BLK

BLK

BLK

BLK

10.2

10.2

10.2

K105

To 7.2.1.2 IOT ACH-2

CHOKE
COIL

J18
1

J18
2

THERMO-
STAT

FS64 FS65

10.2

BLK BLK

IIT +24V LVPS
(GU5H)

1.7J83
1

1.3

OUTLET
1.1

BLK

J82
1

BLK

j0pn720101



7-2 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

ROS HEATER 3

ROS HEATER 2

ROS HEATER 1

7.2.1.2 IOT ACH-2

BLK

HEATER PWB

J900
1

J901
1

BLK

J902
1

P922
1

P925
1

BLK

BLK

BLK

HCF(OPTION)

P924
1

BLK

TRAY MODULE

J923
1

BLK

BLK

From 7.2.1.1
IOT ACH-1

P927
1

J927
1

33

HEATER KIT

F103

P926
1

7.9

7.9

6.17

6.17

6.17

J12
1

AC DRIVE PWB

P921 J7021
1

BLK

BLK

BLK

HCF HEATER

TRAY HEATER

To 7.2.1.37 IIT ACH/ACN

J13A
1 N.C

j0pn720102



7.2 Wire Network
7-3 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.3 IOT ACN-1

GFI

MAIN
POWER
SWITCH

J17
4

FS04
4

FS03
3

J17
1

AC DRIVE PWB

4

1.1

GFI (W) P80 J80
4

J80 P80
3

1.1

AC POWER
RELAY

K104

DC POWER
GENERATION
5VRTN
12VRTN

J14
2

J13A
5

OUTLET(W)

J11-3
MAIN LVPS

J11
3

OUTLET

FUSER
RELAY

FS1N 1.1

MAIN LAMP 1

MAIN LAMP 2

SUB LAMP

P61A
1

P62A
1

P63A
1

10.2

10.2

10.2

To 7.2.1.4 IOT ACN-2

WHT WHT WHT WHT

K106

J16
4

2

1

J612
1

P612
1

2 2

3 3

WHT WHT

WHT WHT

WHT WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

IIT +24V LVPS
(GU5H)

1.7J83
3

1.3

J72B
OUTLET

1.1J82
3

WHT WHT

j0pn720103



7-4 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

ROS HEATER 2

ROS HEATER 1

7.2.1.4 IOT ACN-2

HEATER PWB

J900
3

J901
3

J902
3

P921
2

P922
2

P925
2

HCF (OPTION)

P924
2

TRAY MODULE

J923
2

WHT WHT

WHT WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

P927
2

J927
2

44

HEATER KIT

j0pn720104

6.17

6.17

6.17

J12
5

7.9

7.9

From 7.2.1.3
IOT ACN-1

AC DRIVE PWB

ROS HEATER 3

HCF HEATER

TRAY HEATER

P926
2

To 7.2.1.37 IIT ACH/ACN

WHT

WHT

WHT

J13A
3 N.C

J7021
2



7.2 Wire Network
7-5 Chapter 7 Wiring Data

From 7.2.1.8
ESS +5VDC

JPEG PWB
(LYRA3)

ESS PWB

VSEL PWB

7.2.1.5 ESS +3.3VDC

+5VDC
TO

+3.3VDC

FCW UI PWB

F2 P352
28

REBOOT

RBT
+3.3VDC F1

FCW UI I/F
PWB

SW/LED PWB
2.1

J3
28

J7
14

J7
14

FCW

SLEEP

SLEEP

j0pn720105

WHT

45,4645,46

24-27

BP PWB

(21) (21) 11

1
NOTE:

P/J391

4

P/J335

11

P/J370

8,20,32,44,54,
66,86,96,5,7,
19,23,35,47,
59,69,83,95

P/J349

17

Pin No. in bracket is for FCW1(Old).
FCW 2(New) is to be cut in.



7-6 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

From 7.2.1.11
IOT +5VDC-2

IOT PWB

7.2.1.6 IOT +3.3VDC

j0pn720106

MCU PWB

+5VDC
TO

AV REF
+3.3VDC

J402
B9

PH DRIVE PWB

J460
B3

B2

From 7.2.1.23
IOT +12VDC

B10

B11 B1

YEL

YEL

YEL

J410
A9

P679
A8

J679
A8

J639
8

P639
7

MSI PAPER SIZE
SENSOR

J113
1

YELGRY

7.4

BLU

+12VDC
TO

+3.3VDC

J401
A1

PH DRIVE PWB

J461
A20

B1B20

BLU

BLU

J476
A7

B4

A11

TRAY 2 PAPER SIZE
SENSOR

J131
1

TRAY 1 PAPER SIZE
SENSOR

TRAY 3 PAPER SIZE
SENSOR

J132
1

J130
1

7.2

7.1

7.3

BLU

BLU

BLU

BP PWB

J418
98

P425
98

VSEL PWB

P/J404

1,3,28,38

P/J391

103



7.2 Wire Network
7-7 Chapter 7 Wiring Data

MCU PWB

IOT PWB

7.2.1.7 IOT 3.3V RTN

J401
A2

B1

PH DRIVE PWB

J461
A19

B20

A9

J476
A5

B2

TRAY 1 PAPER SIZE
SENSOR

J130
3

TRAY 2 PAPER SIZE
SENSOR

J131
3

TRAY 3 PAPER SIZE
SENSOR

J132
3

R/H COVER
INTERLOCK SWITCHB5

P651
2

J651
1

J140
2

j0pn720107

1.10

7.1

7.2

7.3

B19 B2

BLU

BLU

BLU

BLU BLU

J414
A1

J647A
8

P647A
1

YEL VIO

J410
A7

P679
A10

J679
A10

J639
10

P639
5

MSI PAPER SIZE
SENSOR

J113
2

YEL

7.4

BLU ORN

1.10
MARKING DRAWER

ESS PWBBP PWB

J418
100

P425
100

A3
YEL

A9

A2
YEL

A10

J402
A1

YEL

BLU

BLU

BLU

J460
A11

3.3V RTN

P/J404

2,20,24

P/J335

5



7-8 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

BP PWB

7.2.1.8 ESS +5VDC

AC DRIVE PWB

+5VDC
J515

1

2

3

GRY

GRY

GRY

j0pn720108-K2

4,5 N.C

J511
1

BLU

J80
6

P80
6

MAIN
POWER
SWITCH

J145
2

J145
1

J80 P80
5

1.1

BLU BLU

AC DRIVE PWB

J511
2

J510
2

BLU

MCU PWB

J410
B12

J425
95

J418
95

ESS PWB

P/J335

79
To 7.2.1.5
ESS +3.3VDC

VSEL PWB

P/J391

7

BLU

ESS PWB

J300
B4

B3

B2

BP PWB

HDD
J302

4
GRY

FCW UI PWB

F3

10

11

FCW UI I/F
PWB

J3
49

50

P352
49

50

JPEG PWB
(LYRA3)

To 7.2.1.5
ESS +3.3VDC

HDD I/F
PWB(TETO)

J2
4

J3
4

VSEL PWB
J393

2GRY

J361
2

FCW LCD
PWB

FCW LCD
ASSY

J2
34,36,37,

39,40

2.2

J3
39,40

J6
1,2,4,
5,7

25.1

P/J349

9

P/J335

8

P/J370

97-100

HDD PWR
Control F4351

4AG

S

FET



7.2 Wire Network
7-9 Chapter 7 Wiring Data

INVERTER
PWB

VSEL PWB

AC DRIVE PWB

6,11,12

j0pn720109-K2

7.2.1.9 ESS 5V RTN/12V RTN/24V RTN

ESS PWB

BP PWB

FCW UI PWB

MAIN LOW
VOLTAGE
POWER
SUPPLY

5V
RTN

J515
7

8

9

10

5V
RTN

J300
A4

A3

A2

A1

J501
3

4

A6

A5

B8

P352
10,13,16,
33,36,39

20,21

1

FCW UI I/F PWB

J3
10,39,13,
36,16,33

20,21

1

24,25

3

24,25

3

MCU PWB

P425

1,11,9,19,21,29,31,
39,41,50,51,60,61,
70,71,80,81,90,91

J418

J336

3,6,9,12,15,18,
28,31,34,37,38,
40,42,44,46,49

IIT/IPS PWB
P719

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

5V RTN

5V RTN

5V RTN

5V RTN

5V RTN

5V RTN

24V RTN

3,6,9,12,15,18,
28,31,34,37,38,
40,42,44,46,49

N.C

J393
3VIO

J361
3

SW/LED
PWB

J7
1,17

J7
1,17

WHT

2.1

J10
1

VR PWB

J11
1

2.3

J5
2

2.3

CN1
2WHT

1
NOTE:

(4)(4)

1

(26)(26) 1

(5) (5)WHT

29,31,33,
35,37,39

1

HDD

J302
2

HDD I/F
PWB(TETO)

J2
2

J3
2

3
VIO

VIO

3 3

J2J6
3,6,9,12,
15,18,21,
24,27,30,
33,36,38

FCW LCD
PWB

3,6,9,12,
15,18,21,
24,27,30,
33,36,38

FCW LCD
ASSY

2.2

J3

1,3,6,7,8,
12,16,17,
18,22,26,
27,28,32,
36

2

2

P/J335
17,23,31,33,41,43,
51,53,65,76,83,85,
94,103,112

P/J349

6,8,12,16,34,40,46,
52,58,64,70,76,82,
88,94,100,7,13,29,
31,37,43,49,55,61,
67,73,79,85,91,97,
103

From 7.2.1.33
IOT 24V RTN

Pin No. in bracket is for FCW1(Old).
FCW 2(New) is to be cut in.

For FCW 2(New), this wire is removed.



7-10 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

IIT +24V
LVPS (GU5H)

7.2.1.10 IOT +5VDC-1

+5VDC

MAIN LOW VOLTAGE POWER
SUPPLY

J508
4

GRY

2
GRY

+5VDCON/
OFF

3

IOT PWB

J435
1

B8
YEL

DRAWER UNIT

B9 B8 DUP IN SENSOR
J110

1

FUSER ENTRANCE
SENSOR

J111
1

GRY

1

A10
YEL

A11A7
YEL

1 10
GRY

J440
2

GRY

J477
3 To 7.2.1.15 IOT +5VDC-6

J400
2 To 7.2.1.11 IOT +5VDC-2

DP680
3

ESS PWB

F5001

F5002

F4002

F4001

j0pn720110

To 7.2.1.14 IOT +5VDC-5:OCT(OPTION) N.C (FINISHER)

10.16

10.5

J501
1

2

J300
B5

B6

GRY

GRY

J505
1

GRY

GRY

PRE REGI N/R
HOME SENSOR

SIDE SIFT HOME
SENSOR

REGI OUT SENSOR

8.10

8.10

8.6

J121
1

SJ47
1

3

J120
1

J122
14

J431
A5

J610
6

P610
5

SJ47
2

J608
A12

P608
A6

YELYEL GRY GRY

GRY

GRY

SJ46
2

4

GRY

GRY

2ND BTR N/R
SENSOR

9.24J114
14 3

BLU
6

GRY

SJ45
1

3

5

SJ45
2

GRY

GRY

GRY

OHP SENSOR
J119

1
8.7

REGI IN SENSOR

REGI N/R HOME
SENSOR

8.8

8.7

J117
1

J118
1

SJ46
1

3

GRY

POST 2ND BTR
SENSOR

J113
1

9.25P609
1

J609
6

BLU

P643
1

PENE DOWN
SENSOR

INVERT PATH
SENSOR

INVERT N/R
SENSOR

PENE UP SENSOR

10.12

10.11

10.7

10.8

J108
1

P644
1

J644
6

BLU

J106
1

J107
1

J109
1

4 6
BLU

4 3
BLU

7 3
BLU

3

4

5

6

GRY

GRY

GRY

GRY

B15 B2 B15 INVERT IN SENSOR
J105

1
GRY

10.10

YEL

SJ44
2

SJ44
1

J643
9

BLU

P641
1 3

PRE REGI SENSOR
8.5J116

1A13

A16 DUP OUT SENSOR
J115

1
10.16

A14A4

A17A1

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU



7.2 Wire Network
7-11 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.11 IOT +5VDC-2

From 7.2.1.10
IOT +5VDC-1

J400
2

B3

B17

J408
A1

A12

B5

B12

20

J407
10

P612A
3

J612A
8

J612B
3

P612B
7

J642
3

P642
1

FUSER EXIT
SENSOR

J149
1

YEL YEL YEL

FUSER NIP SENSOR
J173

1
YEL YEL

J616
A1

P616
A18

A7 A12

B14 B5

B7 B12

ADC SENSOR

CENTER MOB
SENSOR

IN (REAR) MOB
SENSOR

OUT (FRONT) MOB
SENSOR

J264
1

J263
1

J261
1

J260
1

DRUM MOTOR K

DRUM MOTOR Y,M,C
PWB

J210
1

J211
1

To 7.2.1.12 IOT +5VDC-3

MOB ADC ASSEMBLY

PTC(F2)

j0pn720111

MCU PWB

10.5

10.1

9.18

6.15

6.15

6.15

9.2

9.3

GRY

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

J409
A1

A6

J603B
20

15

P603B
1

6

IBT BELT HOME
SENSOR

J155
3

1ST BTR CONT/RET
SENSOR

J157
1

YEL

J601B
19

P601B
1

14 6
YEL

9.20

9.21

YEL

J405
A13

P611
B13

J611
B7

P630
1

J630
15 CIS CONTROL PWB

J425
15

YEL

8.9

GRY BLU

B1
P616

B18
J616

B1
TEMP/HUMIDITY
SENSOR

J262
1

9.18

BLUBLU

A18 3 18 IBT DRIVE MOTOR
J204

1
YEL

2 18
YEL

9.19

IBT UNIT

YEL

YEL

YEL

YEL

J508
2

To 7.2.1.6
IOT +3.3VDC



7-12 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

MSI PRE REGI
SENSOR

7.2.1.12 IOT +5VDC-3

From 7.2.1.11 IOT +5VDC-2

P171K
1

J171K
6

J171C
6

P171C
1

YEL

YEL

YEL

YEL

J171M
6

P171M
1

J171Y
6

P171Y
1

XERO CRUM PWB K

XERO CRUM PWB C

XERO CRUM PWB M

XERO CRUM PWB Y

J411
A1

A7

B6

YEL

YEL

YEL

B4
YEL

J624
A1

P624
A14

A8 A7

B11 B4

B9 B6

J172C
6

P172C
1

J172Y
6

P172Y
1

YEL

YEL

TONER CARTRIDGE
CRUM PWB C/K2

TONER CARTRIDGE
CRUM PWB Y/M

P172K1
6

J172K1
1

YEL
TONER CARTRIDGE
CRUM PWB K1

LOW TONER
SENSOR PWB

J653A
2

YEL

1 8

J647A
4

P647A
5

J648A
4

P648A
3

1 6

YEL

YEL

YEL

YEL

P134K
1

J134K
3

P134C
1

J134C
3

ATC SENSOR K

ATC SENSOR C

ATC SENSOR Y

ATC SENSOR M

P134Y
1

P134M
1

J134Y
3

J134M
3

GRY

GRY

GRY

GRY

MCU PWB

j0pn720112

9.13

9.14

9.11

9.12

9.4

9.5

9.5

9.4

9.7

9.7

9.15

9.6

B11 MAIN MOTOR
J213

1
9.1

J415
A3

J675
1

P675
3

J101
1

8.5

MCU PWB

A

A

BLU

BLU BLU

J412
A14

B19

FUSER DRIVE
MOTOR

DEVE MOTOR YMC

J214
1

J212
1

10.1

9.10

BLU

BLU

B9
XERO
ENVIRONMENT
SENSOR

J102
1

6.16

BLU

FRONT DOOR
INTERLOCK SWITCH

P620
4

J620
7

J144
A2

GRY GRY

1.9J416
1

B14
P626

1
J626

3 IOT EXIT SENSOR
J104

1
10.14

BLU BLU

J627
1

P627
3

BLU

J414
A5

A8

A11

A14

J414
A15

B1

B7

B13

J410
A12

J679
A5

P679
A5

J639
5

P639
10

WHT YEL

SJ33
1

SJ33
2

3

6

4

5

J638
9

P638
1

4 6

YEL

YEL

MSI LIFT UP
SENSOR

J117
1

GRY

MSI NO PAPER
SENSOR

J118
1

GRY

7 3
YEL GRY

MSI PRE FEED
SENSOR

J119
1

YEL

YEL

MSI DOWN SENSOR
J114

1

MSI PAPER SET
SENSOR

J115
1

7.8

7.4

8.4

7.8

7.4

BLU

J413
3

FUSER HUMIDITY
SENSOR

J125
1

10.4

GRY



7.2 Wire Network
7-13 Chapter 7 Wiring Data

From 7.2.1.29
IOT +24VDC-4:
LD_C/K

7.2.1.13 IOT +5VDC-4

MCU PWB

From 7.2.1.29
IOT +24VDC-4:
LD_Y/M

3

JB431
2

3

LDD PWB Y

48

J345B Y
49

48

48

JB432
49

48

LDD PWB M

3

J1B M
2

3

3

JB433
2

3

LDD PWB C

48

J345B C
49

48

48

JB434
49

48

LDD PWB K

3

J1B K
2

3

J4B R1
3

J4A R1
3

GRY

GRY

MPD PWB Y,M
J1 R1

1

4

J3 R1
3 SOS PWB Y,M

J5 R1
1

J4B R2
3

J4A R2
3

GRY

GRY

MPD PWB C,K
J1 R2

1

4

J3 R2
3 SOS PWB C,K

J5 R2
1

ROS ASSY

j0pn720113

+6VDC
TO

LD_Y/M
+5VDC

JA431
2

J345A Y
49

JA432
49

J1A M
2

+6VDC
TO

LD_C/K
+5VDC

JA433
2

J345A C
49

JA434
49

J1A K
2

6.9

6.9

6.10

6.11

6.13

6.11

6.12

6.14



7-14 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

J801
1

7.2.1.14 IOT +5VDC-5

From 7.2.1.10
IOT +5VDC-1

DP680
3

GRY RED

SJ802
10

SJ802
6

REAR POSITION
SENSOR

J805
1

FRONT POSITION
SENSOR

J806
1

TRAY FULL SENSOR
J807

1

7

8
P804

1
J804

3
YEL

YEL

YEL

YEL

OCT (OPTION)

j0pn720114

10.18

J440
2



7.2 Wire Network
7-15 Chapter 7 Wiring Data

PH DRIVE PWB

7.2.1.15 IOT +5VDC-6

J508
3

From 7.2.1.10
IOT +5VDC-1

A9

J477
3

A6

J473
A3

B9

B6

B3

6

9

6

J474
3

9

3 9

6 6

P661B
9

J661B
3

TRAY 1 LEVEL
SENSOR

TRAY 1 NO PAPER
SENSOR

TRAY 1 PRE FEED
SENSOR

J101F
1

J102F
1

J103F
1

3 9

6 6

P662B
9

J662B
3

7 6
FEED OUT SENSOR
2

J137
1

3 9

6 6

P663B
9

J663B
3

4 9
FEED OUT SENSOR
3

A

A

FEED OUT SENSOR
1

TRAY 2 LEVEL
SENSOR

TRAY 2 NO PAPER
SENSOR

TRAY 2 PRE FEED
SENSOR

J101F
1

J102F
1

J103F
1

TRAY 3 LEVEL
SENSOR

TRAY 3 NO PAPER
SENSOR

TRAY 3 PRE FEED
SENSOR

J101F
1

J102F
1

J103F
1

J136
1

j0pn720115

7.5

7.5

8.1

8.3

7.6

7.6

8.1

8.3

7.7

7.7

8.1

8.3

GRY

BLU

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

BLU

YEL

YEL

YEL

BLU

J138
1

P650
10

J650
3

BLU

J478
3

BLU

J465
B3

B9 BLOWER FAN
J242

3
P242

3

TAKE AWAY MOTOR
J244

4

9.30

8.2

BLU

BLU

J475
3

WASTE BOTTLE
FULL SENSOR

J141
1

GRY

9.29

J476
A3

B9

WASTE BOTTLE SET
SENSOR

J126
1

INVERT END
SENSOR

P649
1

J649
3

J139
1

9.29

10.13

BLUBLU

BLU



7-16 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

IIT +24V
LVPS (GU5H)

7.2.1.16 IOT 5V RTN-1

MAIN LOW VOLTAGE
POWER SUPPLY

8

5V
RTN

7

5

VIO

VIO

VIO

J477
4

J435
2

To 7.2.1.22 IOT 5V RTN-7

To 7.2.1.20 IOT 5V RTN-5

j0pn720116

J505
2

VIO

To 7.2.1.17 IOT 5V RTN-2

J400
1

B1

B15

J408
A5

A13

B6

B13

19

J407
9

P612A
1

J612A
10

5 5

J642
1

P642
3

FUSER EXIT
SENSOR

J149
3

YEL YEL YEL

FUSER NIP SENSOR
J173

3
YEL YEL

J616
A5

P616
A14

A6 A13

B13 B6

B6 B13

ADC SENSOR

CENTER MOB
SENSOR

IN (REAR) MOB
SENSOR

OUT (FRONT) MOB
SENSOR

J264
5

J263
2

J261
2

J260
2

DRUM MOTOR K

DRUM MOTOR Y,M,C
PWB

J210
2

J211
2

MOB ADC ASSEMBLY

MCU PWB

10.5

10.1

9.18

6.15

6.15

6.15

9.2

9.3

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

A12
P611

B12
J611

B8
P630

3
J630

13 CIS CONTROL PWB
J425

13
YEL

8.9

GRY BLU

B4 B15 B4
TEMP/HUMIDITY
SENSOR

J262
3

9.18

BLUBLU

J508
6

T42

NC REAR SENSOR

NC CENTER
SENSOR

7

4

4

7

P151
3

J151
1

P150
3

J150
1

B4

B7

YEL YEL

YEL YEL

HEAT ROLL
THERMISTORB11

J612B
9

P612B
1

P146
2

J146
1

FUSER FUSEB13 7 3
P200

2
J200

1

YEL YEL

YEL YEL

10.3

10.3

10.3

10.3

YEL

J405
A1

J611B
19

P611B
1

YEL GRY

1.10
PH DRAWER



7.2 Wire Network
7-17 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.17 IOT 5V RTN-2

j0pn720117

J411
A2

A8

YEL

YEL

J624
A2

P624
A13

A7 A8

J172C
5

P172C
2

J172Y
5

P172Y
2

YEL

YEL

TONER CARTRIDGE
CRUM PWB C/K2

TONER CARTRIDGE
CRUM PWB Y/M

MCU PWB

9.7

9.7

J410
A10

J679
A7

P679
A7

J639
7

P639
8

YEL

SJ33
7

SJ33
8

9

10

11

12

J638
1

P638
9

3 7

YEL

YEL

GRY

GRY

6 4
YEL GRY

YEL

YEL

MSI DOWN SENSOR
J114

3

MSI PAPER SET
SENSOR

J115
3

7.8

7.4

BLU GRY
MSI PRE FEED
SENSOR

J119
3

8.4

MSI NO PAPER
SENSOR

J118
3

7.4

MSI LIFT UP
SENSOR

J117
3

7.8

YEL YEL
A13 A2 A13

DISPENSE COVER
SWITCH 1

P142A
2

J142A
1

1.10

From 7.2.1.16 IOT 5V RTN-1

J409
A3

A4

J603B
18

17

P603B
3

4

IBT BELT HOME
SENSOR

J155
1

1ST BTR CONT/RET
SENSOR

J157
3

YEL

J601B
17

P601B
3

16 4
YEL

9.20

9.21

YEL

A8 13 8
IBT BELT EDGE
SENSOR

J156
3

YEL
12 8

YEL

9.20

IBT UNIT

YEL

YEL

YEL

YEL

A17 4 17 IBT DRIVE MOTOR
J204

2
YEL

3 17
YEL

9.19

YEL

To 7.2.1.18 IOT 5V RTN-3



7-18 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

MCU PWB

7.2.1.18 IOT 5V RTN-3

From 7.2.1.17 IOT 5V RTN-2

j0pn720118

To 7.2.1.19 IOT 5V RTN-4

MSI PRE REGI
SENSOR

J415
A1

J675
3

P675
1

J101
3

8.5

BLU BLU

B7
XERO
ENVIRONMENT
SENSOR

J102
3

6.16

BLU

B12
P626

3
J626

1 IOT EXIT SENSOR
J104

3
10.14

BLU BLU

J627
3

P627
1

BLU

B10
P103

2
J103

1
CHARGE
SCOROTRON

9.8

BLU

J171C
5

P171C
2

YEL

YEL

YEL

J171M
5

P171M
2

J171Y
5

P171Y
2

XERO CRUM PWB C

XERO CRUM PWB M

XERO CRUM PWB Y

9.4

9.5

9.5

B2

B8

B14

3 6

6 3

J648A
6

P648A
1

3 4

YEL

YEL

YEL

YEL

P134K
3

J134K
1

P134C
3

J134C
1

ATC SENSOR K

ATC SENSOR C

ATC SENSOR Y

ATC SENSOR M

P134Y
3

P134M
3

J134Y
1

J134M
1

9.13

9.14

9.11

9.12

A3

A6

A9

A12

J413
1

FUSER HUMIDITY
SENSOR

J125
3

10.4

B10 MAIN MOTOR
J213

2
9.1

BLU

A13

B18

FUSER DRIVE
MOTOR

DEVE MOTOR YMC

J214
2

J212
2

10.1

9.10

BLU

BLU

VIO

J647A
8

P647A
1

YEL
MARKING DRAWER

1.10J414
A1

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

B7
YEL

J411
B5

YEL

P624
B10

J624
B5

B8 B7
P172K1

5
J172K1

2
YEL

TONER CARTRIDGE
CRUM PWB K1

YEL

9.6

YEL YEL
B12 B3 B12

DISPENSE COVER
SWITCH 2

P142B
2

J142B
1

1.10

A

A

LOW TONER
SENSOR PWB

J653A
1

J653B
1

LOW TONER
SENSOR K

J140K
3

LOW TONER
SENSOR Y

J140Y
3

LOW TONER
SENSOR M

J140M
3

LOW TONER
SENSOR C

J140C
3

4

7

10
YEL

YEL

YEL

YEL

9.15

9.15

9.15

9.15

A4
P123

1
J123

2
BLU

REGICON TEMP
SENSOR

6.16

P171K
2

J171K
5

YEL
XERO CRUM PWB K

9.4J414
A16

J412
A2

P124
1

J124
2

BLU
OUT ENV. SENSOR

10.4



7.2 Wire Network
7-19 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.19 IOT 5V RTN-4

LDD PWB Y

LDD PWB M

J4B R1
1

J4A R1
1

MPD PWB Y,M
J1 R1

3

6

J3 R1
1 SOS PWB Y,M

J5 R1
3

ROS ASSY

JA4314,21,22
30,31,
32,49

JB4314,21,22
29,31,
32,49

J345A Y 47,30,29
21,20,
19,2

J345B Y 47,30,29
22,20,
19,2

VIO

JA43247,30,29
21,20,
19,2

JB43247,30,29
22,20,
19,2

J1A M 4,21,22
30,31
32,49

J1B M 4,21,22
29,31
32,49

VIO

LDD PWB C

LDD PWB K

J4B R2
1

J4A R2
1

MPD PWB C,K
J1 R2

3

6

J3 R2
1 SOS PWB C,K

J5 R2
3

JA4334,21,22
30,31,
32,49

JB4334,21,22
29,31,
32,49

J345A C 47,30,29
21,20,
19,2

J345B C 47,30,29
22,20,
19,2

VIO

JA43447,30,29
21,20,
19,2

JB43447,30,29
22,20,
19,2

J1A K 4,21,22
30,31
32,49

J1B K 4,21,22
29,31
32,49

VIO

From 7.2.1.18 IOT 5V RTN-3

26

25

25

j0pn720119

25

26

25

26

26

MCU PWB
6.9

6.9

6.10

6.11

6.11

6.12

6.14

6.13



7-20 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

7.2.1.20 IOT 5V RTN-5

j0pn720120

From 7.2.1.16
IOT 5V RTN-1

A14

B6

YEL

YEL

DRAWER UNIT

A15A3

B11 B6

DUP OUT SENSOR
J115

3
YEL

DUP IN SENSOR
J110

3

FUSER ENTRANCE
SENSOR

J111
3

A11
YEL

A12A6 PRE REGI SENSOR
J116

3
YEL

A8
YEL

A9A9
YEL

3 8

8.5

10.16

10.16

10.5

PRE REGI N/R
HOME SENSOR

SIDE SIFT HOME
SENSOR

REGI OUT SENSOR

8.10

8.10

8.6

J121
3

SJ47
7

9

J120
3

J122
310

J431
A3

J610
8

P610
3

SJ47
8

J608
A14

P608
A4

YELYEL

SJ46
8

10

2ND BTR N/R
SENSOR

9.24J114
36 1

BLU
12

SJ45
7

9

11

SJ45
8

OHP SENSOR
J119

3
8.7

REGI IN SENSOR

REGI N/R HOME
SENSOR

8.8

8.7

J117
3

J118
3

SJ46
7

9

POST 2ND BTR
SENSOR

J113
3

9.25

VIO VIO

VIO

VIO

VIO VIO

VIO

VIO

VIO VIO

VIO

VIO

VIO

P609
3

J609
4

BLU

P643
3

J643
7B13 B4 B13 INVERT IN SENSOR

J105
3

10.10

YEL

PENE DOWN
SENSOR

INVERT PATH
SENSOR

INVERT N/R
SENSOR

PENE UP SENSOR

10.12

10.11

10.7

10.8

J108
3

J644
4

BLU

J106
3

J107
3

J109
3

6 4
BLU

6 1
BLU

9 1
BLU

9

10

11

12

SJ44
7

SJ44
8

P641
3

J641
1

BLU BLU

P644
3

VIO VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

J435
2

J508
8

VIO

IOT PWB

To 7.2.1.21 IOT 5V RTN-6



7.2 Wire Network
7-21 Chapter 7 Wiring Data

J801
1

7.2.1.21 IOT 5V RTN-6

DP680
2

SJ802
1

3
REAR POSITION
SENSOR

J805
3

FRONT POSITION
SENSOR

J806
3

TRAY FULL SENSOR
J807

3

4

5
P804

3
J804

1

YEL

YEL

YEL

OCT (OPTION)

BLK

SJ802
2 OCT DETECT

WHT

YEL

j0pn720121

10.18

From 7.2.1.20 IOT 5V RTN-5

J440
3

To FINISHER C_5V RTN-1
To 7.2.2.4 DC COM (5V RTN)VIO

P680
2

IOT PWB



7-22 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

PH DRIVE
PWB

7.2.1.22 IOT 5V RTN-7

J508
7

From 7.2.1.16
IOT 5V RTN-1

J477
4

A4

J473
A1

B7

B4

J473
B1

4

7

4

J474
1

7

8 4

P661B
11

J661B
1

TRAY 1 NO PAPER
SENSOR

TRAY 1 PRE FEED
SENSOR

J102F
3

J103F
3

5 7

8 4

P662B
11

J662B
1

9 4
FEED OUT SENSOR
2

J137
3

5 7

8 4

P663B
11

J663B
1

6 7
FEED OUT SENSOR
3

A

A

J465
B2

J476
A1

B7

J475
1

TAKE AWAY MOTOR
J244

5

WASTE BOTTLE SET
SENSOR

J126
3

INVERT END
SENSOR

P649
3

J649
1

J139
3

WASTE BOTTLE
FULL SENSOR

J141
3

GRY

FEED OUT SENSOR
1

TRAY 2 LEVEL
SENSOR

TRAY 2 NO PAPER
SENSOR

TRAY 2 PRE FEED
SENSOR

J101F
3

J102F
3

J103F
3

TRAY 3 LEVEL
SENSOR

TRAY 3 NO PAPER
SENSOR

TRAY 3 PRE FEED
SENSOR

J101F
3

J102F
3

J103F
3

J136
3

j0pn720122

7.5

8.1 8.3

7.6

7.6

8.1

8.3

7.7

7.7

8.1

8.3

8.2

9.29

10.13

9.29

VIO

BLU

BLU

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU BLU

YEL

YEL

YEL

BLU

YEL

YEL

YEL

J138
3

P650
12

J650
1

BLUBLU

J478
1

BLU

BLU

BLU BLU

A7 5 7
TRAY 1 LEVEL
SENSOR

J101F
3

7.5

BLU YEL



7.2 Wire Network
7-23 Chapter 7 Wiring Data

ESS PWB

IIT/IPS PWB

7.2.1.23 IOT +12VDC

MAIN LOW VOLTAGE POWER SUPPLY

+12VDC

DC POWER
GENERATION

+12VDCON/OFF
J504

5
BRN

J503
3

BRN

J300
B7

6
BRN

J622
1

P722
1

J720
2

BRN

MCU PWB

J400
7

F3002

7,8
F3001

F2002

4

F1

F2001

j0pn720123

1.5

1.7

1.3

N.C

HDD

ESS FAN
F3602 J311

1

J302
1

RED

BRN

To 7.2.1.38
IIT +1.8VDC/1.8V RTN

To 7.2.1.41 IIT +10VDC

N.C

J405
A3

P611
B3

J611
B17

P630
15

J630
1 CIS CONTROL PWB

J425
1

YEL

8.9

GRY BLU

HDD I/F
PWB(TETO)

J2
1

J3
1

To 7.2.1.39 IIT +5VDC

F1400

+12VDC
TO

+3.3VDC

To 7.2.1.6
IOT +3.3VDC

+12VDC
TO

+2.5VDC

25.1

25.1



7-24 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

MCU PWB

7.2.1.24 IOT 12V RTN

MAIN LOW VOLTAGE
POWER SUPPLY

12V RTN
J504

4
J400

8

3
J622

2
P722

2
J720

1

VIO

VIO VIO

j0pn720124

To 7.2.1.40 IIT 5V RTN

J405
A11

P611
B11

J611
B9

P630
7

J630
9 CIS CONTROL PWB

J425
9

YEL

8.9

GRY BLU

J503
2

VIO

ESS PWB

J300
A7 ESS FAN

25.1J311
3

BLK



7.2 Wire Network
7-25 Chapter 7 Wiring Data

INVERTER
PWBFCW UI PWB

7.2.1.25 ESS +24VDC

ORN

ESS PWB

J300
A8

F3601

j0pn720125

P/J349

14,15

FCW UI I/F
PWB

P352
26

J3
26

F4 J5
1

CN1
1WHTFrom 7.2.1.26 IOT +24VDC-1

2.3

J509
1

(2) (2)

(3) (3)

1

1

1
NOTE:

2

2

For FCW 2(New), this wire is removed.

Pin No. in bracket is for FCW1(Old).
FCW 2(New) is to be cut in.



7-26 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

J242
5

7.2.1.26 IOT +24VDC-1

MAIN LOW VOLTAGE POWER SUPPLY

DC POWER
GENERATION

ON/OFF

+24VDC

J509
5

J477
1

J466
1

ORN ORN

3

4

ORN

ORN

1

To 7.2.1.27 IOT +24VDC-2

ORN

To 7.2.1.28 IOT +24VDC-3

F6003

F6002

F6001

j0pn720126

PH DRIVE PWB

P274
5 2

2 5

REGI N/R MOTOR

8.8J618
A2

A5

J618
A11

A8

P615
A4

A7

J615
A17

A14

J468
A4

A7

YEL

YEL

BLU

BLU

YEL

YEL

To 2000 HCF_+24VDC

DEVE MOTOR YMC
J217

1

J400
4

2

J300
A8

J435
3

ORN

P678
1

TRAY 1 FEED LIFT
MOTOR

7.5J661F
5

6

DP661
5

6

J471
1

2

J220F
2

5

ORN

ORN

F1

ORN

ORN

TRAY 3 FEED LIFT
MOTOR

7.7J472
1

2

ORN

ORN

TRAY 2 FEED LIFT
MOTOR

7.6
7

8

ORN

ORN

8

11

5

2

16

19

INVERT MOTOR

J246
5

2
YEL

YEL

10.12

YEL

YEL

5

2

8

11

BLU

BLU

F9 J467
2

5

J611A
11

8

P611A
10

13

INVERT N/R MOTOR

J249
5

2

YEL

YEL

10.11

YEL

YEL

P613
11

8

J613
2

5

BLU

BLU

B6

B7

F10 J465
A8

P679
B5

J679
B8

YEL

J639
12

P639
3

TAKEAWAY MOTOR
J244

1
8.2

P242
1 BLOWER FAN

9.30

BLU YEL

P227
2

J227
1

MSI NUDGER
SOLENOID

BLU

BLU

WHT

BLK

J663F
5

6

DP663
5

6

ORN

ORN

J662F
5

6

DP662
5

6

ORN

ORN

J220F
2

5

WHT

BLK

J220F
2

5

WHT

BLK
9.10

7.8

ORN

To 7.2.1.29 IOT +24VDC-4

To 7.2.1.25 ESS +24VDC

J506
3

4

To 7.2.1.30 IOT +24VDC-5

ORN

ORN

CN4-2

CN4-1



7.2 Wire Network
7-27 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.27 IOT +24VDC-2

B5 16 5
INVERT GATE
SOLENOID

P251
2

P251
2

From 7.2.1.26 IOT +24VDC-1

J470
1

ORN

L/H COVER
INTERLOCK
SWITCH

J133
1

J133
3

PH DRIVE PWB

J470
2

ORN

J469
1

J269
2 1

TAKEAWAY CLUTCH
1

3
J268

2 1
TAKEAWAY CLUTCH
2

j0pn720127

10.10

8.2

8.2

1.10

PH DRIVE PWB

BLU

5
J267

2 1
TAKEAWAY CLUTCH
3

8.2

BLU

B7 2 4 INVERTER FAN
J250

2
P250

1
10.13

BLUYEL
14 7

YEL

YEL YEL

P614
4

J614
2

BLU

SJ48
8

P205
4

J205
1

DECURLER ROLL
FAN 1

9
P206

4
J206

1
DECURLER ROLL
FAN 2

10.9

10.9

BLU

10
P207

4
J207

1
DECURLER ROLL
FAN 3

10.9

BLU

BLU

SJ48
7

P628
3

J628
1

BLU

J611A
20

P611A
1

YEL

J468
B1

YEL

J473
A10

P661B
2

J661B
10

TRAY 1 NUDGER
SOLENOID

J254F
2 1

7.5

B10
J254F

2 1
7.6P662B

2
J662B

10
YEL

YELBLU

TRAY 2 NUDGER
SOLENOIDBLU

J474
10

J254F
2 1

7.7P663B
2

J663B
10

YEL
TRAY 3 NUDGER
SOLENOIDBLU

J479
1

7.9
HEATER PWB

BLU

J906
2

ORN

ORN

ORN

BLU



7-28 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

7.2.1.28 IOT +24VDC-3

B2
TONER CARTRIDGE
MOTOR Y

J202Y
1

P202Y
2

B4
TONER CARTRIDGE
MOTOR M

J202M
1

P202M
2

B6
TONER CARTRIDGE
MOTOR C

J202C
1

P202C
2

B8
TONER CARTRIDGE
MOTOR K2

J202K2
1

P202K2
2

B10
TONER CARTRIDGE
MOTOR K1

J202K1
1

P202K1
2

B15
CC CLEANER
MOTOR

P245
1

J245
5

FUSER EXHAUST
FAN

J238
4

P238
1A9

DEVE CLUTCH K
J224

2
P224

1
J432

A1

2ND BTR RETRACT
CAM CLUTCH

J223
2

P223
1A3

j0pn720128

10.6

9.14

9.24

9.17

9.17

9.17

9.17

9.17

9.26

A

B5

A

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

A13
P607

4
J607

1 OPTION EXIT FAN
P237

4
J237

1
10.15

BLU

A5 EXIT FAN
J233

4
P233

1
10.15

J434
2

5

2ND BTR MOTOR

J236
5

2

9.25

BLU

BLU

J441
A1 REAR ADD FAN

J226
4

P226
1

10.6

A5

YEL

EXIT ROLL FAN
P620

6
J620

5
J240

2
P240

17
10.15

BLU BLU

FRONT FAN
J225

4
P225

1
J620

1
P620

10B1
10.6

BLU BLU

N.C

N.C

J433
5

YEL

J604
6

P604
5

J602B
6

P602B
5

YEL

IBT STEERING
MOTOR

J253
1

P253
5

10

YEL

1 10 1 10

YEL

1ST BTR RETRACT
MOTOR

J252
1

P252
5

YEL

YEL

9.20

9.21

BLU

BLU

BLU

From 7.2.1.26
IOT +24VDC-1

ORN

J435
3

IOT PWB

F3J509
2



7.2 Wire Network
7-29 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.29 IOT +24VDC-4

J509
3

MCU PWB

J416
6

MSI COVER INTER
LOCK SWITCH

J619
1

ORN

J400
4

P619
1

J116
1

ORN

+24VDC
TO

+6VDC

CC INTAKE FAN
J415

A4
J239

4
P239

1

ADC SENSOR
J264

7
J616

A7
P616

A12
J408

A7

MOB ADC ASSY

F3

9.18

9.30

1.9

To 7.2.1.13
IOT +5VDC-4:LD_Y/M

To 7.2.1.13
IOT +5VDC-4:LD_C/K

BLU

ORN

BLU BLU

DP679
1

J679
1

RED

F4

ROS MOTOR C,K

ROS MOTOR Y,M

A8

B1

J6 R2
5

J6 R1
5

P247 C
5

J7 R2
1

P247 Y
5

J7 R1
1

ROS ASSY

ORN

ORN

6.14

6.13

BLU

BLU

ERASE LAMP K
J412

A5
J248K

2
P248K

1
9.27

BLU

A16 ERASE LAMP C
P248C

2
J248C

1

GRY

A18
P248M

2
J248M

1

GRY

ERASE LAMP M

B1

GRY

P248Y
2

J248Y
1 ERASE LAMP Y

9.28

9.28

9.28

From 7.2.1.26
IOT +24VDC-1

JF51
1 SHORTING WIRE

1

BLU

CN1
2

SHUTTER
SOLENOID

j0pn720129

1 M/C with HCF
NOTE:



7-30 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

To 7.2.1.32 IOT +24VDC-7

7.2.1.30 IOT +24VDC-5

From 7.2.1.26
IOT +24VDC-1

ORN

K502

AC DRIVE PWB

J506
3

4
ORN

K501

IBT DRIVE MOTOR
J203T

1
J514

7
ORN

J637
1

P637
1

P605
1

J605
1

J602
1

P602
3

ORN ORN ORN ORN

DRUM MOTOR K
J215

1

DRUM MOTOR Y,M,C
PWB4

J216
1

MAIN MOTOR5
J218

1

5
ORN

J400
6 To 7.2.1.31 IOT +24VDC-6

F401

F402

j0pn720130

9.19

9.2

9.3

9.1

CN4-2

CN4-1

6
ORN

J463
3

SJ41
1

SJ41
2

3

FUSER DRIVE
MOTOR6

J219
1

10.1

ORN

ORN

ORN

ORN

8
ORN

F400
1

IOT PWB

J437
1

ORN

ORN

F1

INVERT IN MOTOR

J230
5

2

10.10
11

14

BLU

BLU

J439
5

8

P231
2

5

J231
5

2

IOT EXIT MOTOR

10.14

BLU

BLU

DECURLER PENE UP
MOTOR

F2

J234
5

2

10.7
8

9

BLU

BLU

J438
1

P600
3

J600
2 DUP FAN 2

P606
3

J606
1

DUP FAN 12

10.17

10.17

BLU BLU

P222
4

J222
1

P221
4

J221
1

BLU

BLU



7.2 Wire Network
7-31 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.31 IOT +24VDC-6

From 7.2.1.30
IOT +24VDC-5 ORN

MCU PWB

J514
5

J400
6

J603A
6

P603A
15

J601A
6

P601A
15 HVPS S1

J581
1

HVPS S5 M

HVPS S7

HVPS S4 (1/2),(2/2)

B7

B10

B20

J585 M
1

J587
1

J584
1

j0pn720131

9.22

9.23

9.12

9.8

9.27

9.9

YEL YEL

BLU

BLU

BLU

HVPS S5 Y

HVPS S12

HVPS S5 C

HVPS S5 K

B14

J406
A8

A20

A13

J585 Y
1

J582
1

J585C
1

J585K
1

9.11

9.13

9.14

9.25

BLU

BLU

BLU

BLU

J409
B15

YEL

J403
A6 N.C



7-32 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

PH DRIVE PWB

j0pn720132

J514
8

6

J463
1

3

A17
P629

2
J629

5
BLU

J617
2

P617
5

BLU
B3 B17

YELYEL
DECURLER PENE
DOWN MOTOR

P254
2

J254
5

10.8F4

A18 N.C

A5

J462
A2

REGI MOTOR

P618
B2

B5

J618
B11

B8B5

J615
B18

B15

P615
B2

YEL

YELYEL

YELYEL

YEL

8.7F2

A11

A8
PRE REGI MOTOR

8.6

YEL

YEL
B11

B12

B9

B8

YEL

YEL
B8

B11

B5

B2

YEL

YEL

F3

P618
A8

P273
5 2

A11 2 5

PRE REGI N/R
MOTOR

8.6J618
A5

A2

A10

A13

A11

A8

B2

B5

YEL

YEL

BLU

BLU

YEL

YEL

SIDE SIFT MOTOR

8.10
A16

A19

A5

A2

B8

B11

BLU

BLU

YEL

YEL

J272
5

2

F5

J464
9

10

DUP MOTOR

J266
5

2

F6 10.16

BLU

BLU

11

12

TRANSPORT
MOTOR

F7 8.5

BLU

BLU

13

14

MSI FEED MOTOR

J225
2

5

F8 8.4

ORN

ORN

P265
5 2

2 5

P679
3

J679
3

44
BRN

BLU

ORN

ORN

P271
5 2

2 5

P272
5 2

2 5

7.2.1.32 IOT +24VDC-7

From 7.2.1.30 IOT +24VDC-5

WHT

BLK



7.2 Wire Network
7-33 Chapter 7 Wiring Data

DEVE MOTOR YMC

7.2.1.33 IOT 24V RTN-1

MAIN LOW VOLTAGE
POWER SUPPLY

8

24V
RTN

J509
6

VIO

IOT PWB

J435
4

FUSER EXHAUST
FAN

J238
1

P238
4A12

j0pn720133

10.6

7

J217
29

VIO

VIO

BLU

J432
A8

J233
1

P233
4 EXIT FAN

OPTION EXIT FAN

P607
2

J607
3A15

10.15

10.15

BLU
B18

J517
1

P517
3

AC UNIT COOLING
FAN

1.14

BLU

BLU

1 4A16
BLU

1 4

P237
2

P241
3

BLU

BLU

J300
B8

VIO

REAR ADD FAN
J226

1
P226

4
J441

A4
10.6

FRONT FAN
P620

7
J620

4B4
10.6

BLU

YEL

J225
1

P225
4

BLU

J400
3 To 7.2.1.36 IOT 24V RTN-4

10
VIO

J477
2 To 7.2.1.34 IOT 24V RTN-2

9.10

To 7.2.1.9 ESS 5V RTN/12V RTN/24V RTN

J506
1

2
To 7.2.1.35 IOT 24V RTN-3

CN4-4

CN4-3

J440
1

P680
4

VIO

To FINISHER C_24V RTN
To FINISHER D4_24V RTN
To 7.2.2.6 DC COM (24V RTN)

VIO

VIO



7-34 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

7.2.1.34 IOT 24V RTN-2

PH DRIVE PWB

J509
10

J477
2

J479
2

VIO

BLU
HEATER PWB

J906
1

7.9

B8

J465
B5

BLU

BLU

B15

TAKEAWAY MOTOR
J244

2
8.2

BLU

BLOWER FAN
J242

4
P242

2
9.30

REAR FAN
J241

1
P241

4
9.29

J466
3

P678
4

VIO

From 7.2.1.33
IOT 24V RTN-1

To 4000 A3 HCF_24V RTN

DJ611
2

DP611
2

J630
11

P630
5

VIO VIO

J464
15 CIS CONTROL PWB

8.9J425
11

BLU

j0pn720134

To 2000 A3 HCF_24V RTN
To 2000 HCF_24V RTN



7.2 Wire Network
7-35 Chapter 7 Wiring Data

PH DRIVE PWB

IOT PWB

7.2.1.35 IOT 24V RTN-3

From 7.2.1.33
IOT 24V RTN-1

AC DRIVE PWB

J506
1

2

J439
2 V-TRA FAN

J232
1

P232
2

FUSER DRIVE
MOTOR

J219
2

DRUM MOTOR K
J215

2

DRUM MOTOR Y,M,C
PWB

J216
2

MAIN MOTOR
J218

2

VIO

VIO

VIO

VIO

J514
1

VIO

J400
5 To 7.2.1.36 IOT 24V RTN-4

j0pn720135

10.5

10.1

9.2

9.1

9.3

CN4-4

CN4-3

2

VIO

J463
4

3
VIO

IBT DRIVE MOTOR
J203T

2
J637

1
P637

2
P605

1
J605

2
J602

1
P602

2
VIO VIO VIO VIO

9.19

4

5

SJ42
1

SJ42
2

3

6

VIO

J437
24

J463
2

VIO

BLU

VIO

VIO



7-36 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

7.2.1.36 IOT 24V RTN-4
MCU PWB

J514
1 5

HVPS S5 Y

HVPS S7

HVPS S4 (1/2),(2/2)

B9

A12

B19

J585 Y
6

J586
1

J584
2

VIO
From 7.2.1.35
IOT 24V RTN-3

j0pn720136

9.11

9.8

9.27

9.9

BLU

BLU

BLU

HVPS S5 M

HVPS S12

HVPS S5 C

HVPS S5 K

B2

J406
A1

A15

A8

J585 M
6

J582
8

J585 C
6

J585 K
6

9.12

9.13

9.14

9.25

BLU

BLU

BLU

BLU

J409
B9

J603A
12

P603A
9

J601A
12

P601A
9

YEL
HVPS S1

J589
1

9.22

9.23YEL YEL

J403
A5 N.C

J400
3

ROS MOTOR C,K

ROS MOTOR Y,M

A9

B2

J6 R2
4

J6 R1
4

P247 C
4

J7 R2
2

P247 Y
4

J7 R1
2

ROS ASSY

VIO

VIO

6.14

6.13

BLU

BLU

CC INTAKE FAN
J415

A7
9.30

BLU

J239
1

P239
4

J509
8From 7.2.1.33

IOT 24V RTN-1 VIO

B9
J587

2
BLU

B13 2
BLU

B6 2
BLU

A19 2
BLU

A12 2
BLU

B14 7 14 7 14
YEL

J581
2

YEL YEL

A7 2
BLU



7.2 Wire Network
7-37 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.37 IIT ACH/ACN

J7021
1 IIT HEATER 1

IIT HEATER 2

P7001
1

J7001
1

BLK WHT

P7011
1

J7011
1

BLK WHT

HEATER KIT

P921
1

BLK

j0pn720137

6.17

From 7.2.1.2 IOT ACH-2

P921
2

J7021
2 IIT HEATER 1

IIT HEATER 2

P7001
2

J7001
2

WHT

P7011
2

J7011
2

WHT

HEATER KIT

WHT

WHT

WHT

6.17

From 7.2.1.4 IOT ACN-2



7-38 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

T/I SPLIT PWB
(YATA)

7.2.1.38 IIT +1.8VDC/1.8V RTN

IIT/IPS PWB

j0pn720138

1.8

P/J714

168,69,70
137-140

T/I SPLIT PWB
(YATA)

IIT/IPS PWB 1.8

P/J714

120,22,49
71,72,89
91,118,
120-123,128

From 7.2.1.40
IIT 5V RTN

F1701From 7.2.1.23
IOT +12VDC

+12VDC
TO

+1.8VDC



7.2 Wire Network
7-39 Chapter 7 Wiring Data

T/I SPLIT PWB (YATA)

LENS AND CCD

7.2.1.39 IIT +5VDC

IIT/IPS PWB

J710
A12

A13

B11

B12

LENS AND CCD

J700
20

22

19

21

J722
A3 IIT REGI. SENSOR

J728
1

GRY

PLATEN ANGLE
SENSORA12

GRY

J725
3

J709
2

GRY

J752
A4

P750
35

A536

18

B6

+5VDC
TO

+3.3VDC
A7

J710
B13

J700
23

+5VDC
TO

-3VDC

B10

J708
2

T/I SPLIT PWB (YATA)

F4

F2

11

12

j0pn720139

6.7

6.8

6.1

1.8

6.7

1.8

From 7.2.1.23
IOT +12VDC

To 7.2.53.1
DADF 250 +5VDC

+12VDC
TO

+5VDC

P/J714

73



7-40 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

7.2.1.40 IIT 5V RTN

IIT/IPS PWB

J710
A1

B1

B5

A6

LENS AND CCD
J700

1

9

10

J722
A1 IIT REGI SENSOR

J728
3

PLATEN ANGLE
SENSORA13

J725
2

J709
1

J752
A1

P750
32

A233

30 A3

T/I SPLIT PWB (YATA)
J708

1

VIO
4 4

VIO

VIO

VIO

B10

A11

B17

A19

B20

A22

B22

31

34

37

40

PLATEN INTERLOCK
SWITCHA4

VIO

J727
2

P727
1

APS SENSOR 1A6
J7261

3
VIO

APS SENSOR 2A9
J7262

3
VIO

CCD FANB14
VIO

J729
1

P729
4

BLK

j0pn720140

6.7

6.8

6.1

6.1

6.1

6.1

6.6

1.8

To 7.2.1.38 IIT
+1.8VDC/1.8V RTN

From 7.2.1.24
IOT 12V RTN

To 7.2.53.2 DADF 250 5V RTN



7.2 Wire Network
7-41 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.41 IIT +10VDC

IIT/IPS PWB

J710
A14

B14

A15

LENS AND CCD
J700

24

25

26

j0pn720141

6.7
From 7.2.1.23
IOT +12VDC

+12VDC
TO

+10VDC



7-42 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

To 7.2.53.3
DADF 250 +24VDC

7.2.1.42 IIT +24VDC

IIT/IPS PWB

CARRIAGE MOTOR

J721
1

2

WHT

BLK

LAMP BALLAST
PWB

J723
4

5

J702
4

5

F3

F1

j0pn720142

6.8

6.2

IIT +24V LVPS (GU5H)

J502
1

J720
5

J622
4

P722
4

2

3

4

43 3

77

N.C

J732
3 N.C

+24VDC
ORN

ORN

ORN



7.2 Wire Network
7-43 Chapter 7 Wiring Data

7.2.1.43 IIT 24V RTN

IIT/IPS PWB

LAMP BALLAST
PWB

J723
1

2

J702
1

2

IPS FAN
J722

B6
J731

1
P731

4

VIO BLK
LAMP FANB10

J730
1

P730
4

VIO BLK

j0pn720143

6.2

6.2

6.2

IIT +24V LVPS (GU5H)

J502
5

J720
6

J622
6

P722
6

6

7

8

35 5

88

N.C

J732
4 N.C

24V
RTN

To 7.2.53.4
DADF 250 24V RTNVIO

VIO

VIO



7-44 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

T2T1

POWER CORD

BLK

BREAKER

7.2.2 IFM

BLK

GN/YL

IFM LOW
VOLTAGE
POWER SUPPLY
(GU10H)

J1
4

7.2.2.1 AC POWER (HOT)

j0pn720201



7.2 Wire Network
7-45 Chapter 7 Wiring Data

7.2.2.2 AC POWER (NUT)

T4T3

POWER CORD

WHT

BREAKER

GN/YL

IFM LOW
VOLTAGE
POWER SUPPLY
(GU10H)

WHT

J1
3

j0pn720202



7-46 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

7.2.2.3 +5VDC

J318B
3

4

IFM PWB

10

13

DECURLER CAM
POSITION SENSOR
1

DECURLER CAM
POSITION SENSOR
2

J204
1

J205
1

+5VDC

26.13

26.13

DECURLER GATE
SENSOR

DECURLER IN
SENSOR

ENTRANCE CHUTE
OPEN SENSOR

26.12

26.11

26.11

J206
1

J202
1

J207
1

IFM EXIT SENSOR
J203

1
26.15

J130
1

J117
1

4

16

7

3

J318A
1

J119
1

2

J319B
15

IFM CONTROL
PANEL PWB

J219
1

26.3J319A
1

142 2

GRY

RT1

7.2.2.5 F7

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

F13 J306
3

J307
3

J103
1

6

J308
3

J104
1

J309
32

J310
39

J311
310

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

N.C

N.C

N.C

N.C

N.C

N.C

N.C

j0pn720203

J317A
1

J317B
6

GRY



7.2 Wire Network
7-47 Chapter 7 Wiring Data

7.2.2.4 DC COM (5V RTN)

IFM PWB

12

15

DECURLER CAM
POSITION SENSOR
1

DECURLER CAM
POSITION SENSOR
2

J204
3

J205
3

26.13

26.13

DECURLER GATE
SENSOR

DECURLER IN
SENSOR

ENTRANCE CHUTE
OPEN SENSOR

26.12

26.11

26.11

J206
3

J202
3

J207
3

IFM EXIT SENSOR
J203

3
26.15

J130
3

J117
3

6

18

9

J119
11

15

J319B
5

IFM CONTROL
PANEL PWB

J219
11

26.3J319A
11

115 15
VIO

VIO

J318B
1

J318A
3

VIO VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

N.C

VIO
16

VIO

VIO

VIO

j0pn720204

J103
2

J305
2

P305
2

VIO

J680
2

P680
2

VIO

J440
3From 7.2.1.21

IOT 5V RTN-6 VIO

J317A
3

J317B
4

VIO



7-48 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

7.2.2.5 +24VDC

DECURLER
BELT MOTOR
PWB

DECURLER
GATE
SOLENOID

DECURLER
CAM MOTOR

IFM
TRANSPORT
MOTOR

IFM PWBIFM LOW VOLTAGE
POWER SUPPLY
(GU10H)

+24VDC

IFM FRONT DOOR
INTERLOCK SWITCH

J502
1

IFM PWB

J101
1

J120
1

J507
1A

J213
2

26.11

2 2

J507
1B

J113
1

2 5

J214
2

26.13J114
1

2 5

J231
1

26.14J131
1

4 2

26.12J116
1

J120
3

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN ORN

26.2

F3

F11

F6

F1

F9

F14

K2

K1

+24VDC
to

+5VDC

7.2.2.3

J113
7

8

IFM EXIT
MOTOR

26.15J242
2

5

F2

F10

ORN

ORN

ORN

F12 J306
1

J308
1

J103
5

J104
7

J309
18

J307
110

J310
115

J311
116

N.C
ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

N.C

N.C

N.C

N.C

N.C

J235 P235
3

ORN

j0pn720205



7.2 Wire Network
7-49 Chapter 7 Wiring Data

DECURLER BELT
MOTOR PWB

7.2.2.6 DC COM (24V RTN)

IFM PWBIFM LOW VOLTAGE
POWER SUPPLY
(GU10H)

J502
5

6

J101
3

4

24V RTN

IFM FRONT DOOR
INTERLOCK SWITCH

J507
2A

J120
4

IFM PWB

J507
2B

J120
5

J233
6

J133
14

J231
3

26.14J131
3

6 4

20
26.16

IFM FAN 1
26.16J236

1
J116

8

11
26.16

IFM FAN 2
J237

1

IFM FAN 3
J238

114

IFM FAN 5
J240

1

26.16

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO VIO

J236B
4

J236A
1

VIO

VIO

VIO YEL

26.2

VIO

Signal
Line

17
26.16

IFM FAN 4
J239

1
VIO

VIO

J238B
4

J238A
3

6 1
VIO

j0pn720206

J103
7

J305
4

P305
4

VIO

J680
4

P680
4

VIO

J440
1From 7.2.1.33

IOT 24V RTN-1 VIO



7-50 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

T2T1

POWER CORD

BLK

BREAKER

7.2.3 HCS

BLK

HCS LOW VOLTAGE
POWER SUPPLY
(GU10H)

J101
4

GN/YL

7.2.3.1 AC POWER (HOT)

j0pn720301



7.2 Wire Network
7-51 Chapter 7 Wiring Data

7.2.3.2 AC POWER (NUT)

T4T3

POWER CORD

WHT

BREAKER HCS LOW VOLTAGE
POWER SUPPLY
(GU10H)

WHT

J101
3

GN/YL

j0pn720302



7-52 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

IFM PWB

7.2.3.3 DC COM (3.3V RTN)

HCS PWB

J1
11

P200
B11

P306
B11

3.3V RTN

J200
B11

YEL

J306
B11

YEL

J106
A11

VIO

J13
1

2

P200
2

J200
2

VIO

44
VIO

P306
2

J306
2

J103
4

24 3

29.5

VIO

VIO

VIO

VIO

j0pn720303



7.2 Wire Network
7-53 Chapter 7 Wiring Data

HCS PWB

7.2.3.4 +5VDC-1

HCS DRIVE PWB

FRONT DOOR LOCK
SENSOR

J301
1

(SEE HCS +5VDC-2)

29.3J20
1

GRY

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT-P

J323P
1

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER-L

J324L
2

29.18

29.18

STACKER FULL
SENSOR

J327
1

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT-L

29.17

29.18J323L
2

J23
2

J21
1

J22
1

5

GRY

GRY

GRY

YEL

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER-P

J324P
1

29.18

HEIGHT SENSOR
SIDE RIGHT-L

HEIGHT SENSOR
SIDE RIGHT-P

J325L
2

J325P
1

29.19

29.19

HEIGHT SENSOR
LEAD-P

J326P
1

29.19

4

8

7

13

GRY

GRY

YEL

YEL

7

DOLLY SET
POSITION SENSOR

J321
1

29.16

TRAY SET SENSOR
J322

1
29.16

GRY

GRY

4

GRY

GRY

HCS CONTROL
PANEL PWB

J90
1

29.4J6
1

GRY

P206
19

J206
1

2
GRY

2 2

GRY

GRY

STACKER PATH
SENSOR

CHUTE OPEN
SENSOR

TOP TRAY PATH
SENSOR

J396
1

J353
1

J363
1

29.8

29.8

29.6
7 3 7

GRYYEL

J27
1

P225
9

J225
1

GRYYEL

4 6 4
GRYYEL

5 8
GRY

P221
11

J221
2

GRY

9 4
GRY

RT1

F1P/J11

1

2

52

51

+24VDC
TO

+5VDC

j0pn720304



7-54 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

HCS PWB

7.2.3.5 +5VDC-2

(FROM HCS +5VDC-1)

SENSOR B
PWB

FRONT PAPER
EDGE SENSOR

J361
1

29.15

J224
4

REAR PAPER EDGE
SENSOR

J360
1

29.15

GRY

GRY
7

P224
12

9

YEL

YEL

7

10

SENSOR A
PWB

SENSOR B
PWB

J231
1

4

P42
1

2

P43
1

2

J233
3

J234
3

5

P44
6

P44
6

5

FLAT
CABLE

FLAT
CABLE

STACKER EXIT
SENSOR

J386
1

29.12
16 3 13

GRYYEL

TOP TRAY EXIT
SENSOR

J351
1

29.9J26
1

P229
3

J229
1

GRYYEL

GATE SENSOR 2
J358

1
29.7

GATE SENSOR 1
J357

1
29.7

J25
1

P223
6

J223
1

GRYYEL

4 3 4
GRYYEL

STACKER EXIT
ROLL HOME
SENSOR

J356
1

29.13

PAPER EDGE HOME
SENSOR

J362
1

29.14

13 6 13
GRYYEL

16 3 16
GRYYEL

6 STACK HEIGHT
CONTROL SENSOR

J328
3

29.20

GRY
13

YEL
6

HEIGHT SENSOR
LEAD-L

J326L
2

29.19

YEL

GRY

GRY

J24
2

(SEE HCS +5VDC-3)

J222
2

GRY

P222
17

j0pn720305



7.2 Wire Network
7-55 Chapter 7 Wiring Data

HCS PWB

(FROM HCS +5VDC-2)

7
REAR TAMPER
HOME SENSOR

J343
1

LEAD TAMPER
HOME SENSOR

J335
1

29.24

29.25

SET CLAMP HOME
SENSOR

J338
1

29.26J228
1

PAD MOVE HOME
SENSOR

J348
1

29.21

GRY

SIDE TAMPER
EXTENSION HOME
SENSOR

J342
14

29.22

FRONT TAMPER
HOME SENSOR

J344
110

29.23

J230
1

STACKER UP CURL
SENSOR

J320
1

29.20

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

13

J227
1

P230
4

5

14

8

11

P227
3

P228
17

GRY

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J31
4

13

4

10

7

7

J30
1

7
ELEVATOR
ENCODER SENSOR

J398
1

GRY

29.16

J29
2

STACKER NO
PAPER SENSOR-L

J329L
2

STACKER NO
PAPER SENSOR-P

J329P
1

29.17

29.17
4

GRY

GRY

STACKER UPPER
LIMIT SENSOR

J388
1

29.3

4
YEL GRY

13 4

TOP TRAY FULL
SENSOR

J352
3

29.9

BYPASS PATH
SENSOR 1

J355
1

29.10

BYPASS PATH
SENSOR 2

J387
1

29.10

BYPASS EXIT
SENSOR

J354
1

29.11

9 8 9
GRYYEL

10 7 10
GRYYEL

13 4 13
GRYYEL

J28
1

P226
16

J226
1

YEL

P235
1

J235
3

GRY

7.2.3.6 +5VDC-3

GRY

j0pn720306



7-56 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

HCS PWB
HCS PWB

7.2.3.7 DC COM (5V RTN)-1

(SEE HCS DC COM(5V RTN)-2)

HCS DRIVE PWB

3

4

6

46

P/J11

HCS CONTROL
PANEL PWB

19

29.4

19 1919

20 20 20

STACKER PATH
SENSOR

CHUTE OPEN
SENSOR

TOP TRAY PATH
SENSOR

J396
3

J353
3

J363
3

29.8

29.8

29.6
9 1 9

J27
3

P225
7

J225
3

6 4 6

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

YEL

YEL

YEL

21 21 21

25 25 25

26 26 26

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

44 194
VIO VIO

J90
3

J6
3

P206
19

J206
3

VIO VIO

53

54

73

96

77

5V RTN

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT-L

29.18J323L
1

J23
1

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER-P

J324P
3

29.18

HEIGHT SENSOR
SIDE RIGHT-L

J325L
1

29.19

6

7 6 7

P221
12

J221
1

7 6

VIO

VIO

VIO

YEL

YEL

YEL

HCS FRONT DOOR
SWITCH

STACKER LOWER
LIMIT SWITCHJ331

1

J7
2

J305
2B

VIO

4
VIO

J8
2

J213
2

P211
2

STACKER UPPER
LIMIT SWITCHJ306

1
VIO VIO

29.2

29.2

29.2

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT-P

J323P
3

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER-L

J324L
1

29.18

29.18

J22
3

4

HEIGHT SENSOR
SIDE RIGHT-P

J325P
3

29.19

HEIGHT SENSOR
LEAD-P

J326P
3

29.19

9

15

VIO

VIO

VIO

VIO

FRONT DOOR LOCK
SENSOR

J301
3

29.3J20
3

STACKER FULL
SENSOR

J327
3

29.17J21
3

9

DOLLY SET
POSITION SENSOR

J321
3

29.16

TRAY SET SENSOR
J322

3
29.16

6

VIO

VIO

VIO

VIO

J9
2

J213
2

P213
1

HCS UPPER
COVER SWITCHJ303

2B
VIO VIO

29.2

j0pn720307



7.2 Wire Network
7-57 Chapter 7 Wiring Data

HCS PWB

7.2.3.8 DC COM (5V RTN)-2

(FROM HCS DC COM(5V RTN)-1)

(SEE HCS DC COM(5V RTN)-3)

SENSOR B
PWB

FRONT PAPER
EDGE SENSOR

J361
3

29.15

J224
6

REAR PAPER EDGE
SENSOR

J360
3

29.15

9

P224
10

7

YEL

YEL

9

12

SENSOR A
PWB

SENSOR B
PWB

J231
3

6

P42
5

6

P43
5

6

J233
1

J234
1

1

P44
2

P44
2

1

FLAT
CABLE

FLAT
CABLE

STACKER EXIT
SENSOR

J386
3

29.12

18 1 15
YEL

TOP TRAY EXIT
SENSOR

J351
3

29.9J26
3

P229
1

J229
3

YEL

GATE SENSOR 2
J358

3
29.7

GATE SENSOR 1
J357

3
29.7

J25
3

P223
4

J223
3

YEL

6 1 6
YEL

STACKER EXIT
ROLL HOME
SENSOR

J356
3

29.13

PAPER EDGE HOME
SENSOR

J362
3

29.14

15 4 15
YEL

18 1 18
YEL

4
STACK HEIGHT
CONTROL SENSOR

J328
1

29.20
15

YEL
4

HEIGHT SENSOR
LEAD-L

J326L
1

29.19

YEL

J24
1

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

P222
18

J222
1

VIO

j0pn720308



7-58 Chapter 7 Wiring Data
7.2 Wire Network

HCS PWB

7.2.3.9 DC COM (5V RTN)-3

(FROM HCS DC COM(5V RTN)-2)

9
REAR TAMPER
HOME SENSOR

J343
3

LEAD TAMPER
HOME SENSOR

J335
3

29.24

29.25

SET CLAMP HOME
SENSOR

J338
3

29.26J228
3

PAD MOVE HOME
SENSOR

J348
3

29.21

SIDE TAMPER
EXTENSION HOME
SENSOR

J342
36

29.22

FRONT TAMPER
HOME SENSOR

J344
312

29.23

J230
3

STACKER UP CURL
SENSOR

J320
3

29.20

15

J227
3

P230
2

3

12

6

9

P227
1

P228
15

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J31
6

15

6

12

9

9

J30
3

9
ELEVATOR
ENCODER SENSOR

J398
3

29.16

J29
1

STACKER NO
PAPER SENSOR-L

J329L
1

STACKER NO
PAPER SENSOR-P

J329P
3

29.17

29.17
6

STACKER UPPER
LIMIT SENSOR

J388
3

29.3

6
YEL

11 6

TOP TRAY FULL
SENSOR

J352
1

BYPASS PATH
SENSOR 1

J355
3

29.10

BYPASS PATH
SENSOR 2

J387
3

29.10

BYPASS EXIT
SENSOR

J354
3

29.11

7 10 7
YEL

12 5 12
YEL

15 2 15
YEL

J28
3

P226
14

J226
3

YEL

P235
3

J235
1

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO VIO

VIO

YEL

j0pn720309



7.2 Wire Network
7-59 Chapter 7 Wiring Data

HCS DRIVE PWB

7.2.3.10 +24VDC-1

HCS LOW VOLTAGE
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7.3.1 Preface 

7.3.1.1 How to Use the BSDs 

１. Enter the Chain specified in the Troubleshooting chapter. 

２. Or enter the appropriate Chain, referring to the Contents. 

３. Perform failure analysis in the Chain, using test data and 
the general procedures in the General chapter. 

４. Once you have located the failure, go to the Parts List No. 
and/or Adjustment No. indicated for reference on the 
BSD. 

 Warning Before installing or removing parts, switch off 
the main power switch and disconnect the 
power cord from the outlet to avoid possible 
electric shocks or injuries. 

7.3.1.2 Explanation of Symbols 

 

Refers to the note that is usually on the same page. 

 

 Refers to test data that is usually on the same page 
when the voltage value shown on the BSD is different 
from the measured value. 

 

 Refers to the Parts List No.  PL stands for Parts List.  
7.7 refers to the Plate No.  PL No. indicates that the 
part is listed on the specified plate. 
PL No. is shown for all the replaceable parts on the 
BSDs. 

 

 Refers to the adjustment item(s) in the Disassembly, 
Assembly, and Adjustment chapter.  7.7.1 indicates that 
the adjustment procedure is described under the 7.7.1 
section in the Disassembly, Assembly, and Adjustment 
chapter. 

 

Indicates a variable register that is adjustable in the field. 

 

 
Indicates a signal test point. 

 

 

 

 

 Indicates where the input to a function originates.  The 
example indicates that the input originates from group 
function 3 of Chain 1 

 

 Indicates where the output from a function goes.  The 
example indicates that the output goes to group function 
1 of chain 6. 

 

Indicates that the signal line continues vertically. 

 

 

 Indicates that the signal line continues horizontally. 

 

 Indicates that the signal line goes to another zone in 
the same function.  The example refers to zone E3. 

 

 Indicates that the signal line goes back to another zone 
in the same function.  The example refers to zone A4 

 

 Indicates that the signal line goes to a zone in another 
sheet.  The example refers to zone A2, CH8.5. 

 

 Indicates that the signal line goes back to a zone in 
another sheet.  The example refers to zone H4, CH8.5. 

 

Indicates a power line output from Chain 1. 

 

Indicates frame ground. 

 

 Indicates a twisted pair of wires. 

 

 Indicates that the signal goes from right to left, in the 
opposite direction to the normal direction. 

 

Indicates a feedback signal. 

 

 Indicates a mechanical connection to a part. 

 

 
1.3

 Indicates that a mechanical drive signal goes in the 
direction indicated. 

 

Indicates Control Logic. 

 

6.1

 

A B

A B

Indicates a double plug connector. P11
1

2

J11
2

1
 

 

 Indicates a double plug connector. P11
1

2

J11
2

1  

 
ZONE
E3  Indicates a shorting plug connector. 

1
J880B

4
J880A

3

1  

 ZONE
A4TD

1  Indicates that the fasten is used for connection. 

 

 Indicates that an electrically conductive material such 
as a leaf spring and a plate is used for connection. 

CH8.5
ZN A2

 PL7.7 
CH8.5
ZN H4 Indicates that the symbol-pointed-to section has been 

modified to code 1V. 

 
+5VDC
(1.2 J2) Indicates the symbol-pointed-to section has not been 

modified to code 1V. 7.7.1

 

Indicates that the whole figure or the framed illustration 
has information with 1V installed. 

 

 

Indicates that the whole figure or the framed illustration 
has information without 1V installed. 

TP1

 

 

 

7.3.1 Preface 

7-1 ７.３ BSD (Block Schematic Diagram) 



7-2 ７.３ BSD (Block Schematic Diagram) 

7.3.1 Preface 
 

 

 Indicates direction the air flows. 

 

Indicates switch and is also used as Interlock Switch. 

 

 Indicates the Cheater type of Interlock Switch. 

 

Indicates the Chip Fuse. 

 

7.3.1.3 Signal Name 

Signal name structure 

・ Input component 

PAPER SENSED (L) +5VDC 
 Operation state   Logical value  Voltage with signal (H) 
The example indicates that when paper is sensed, this 
signal level is (L) and that otherwise, the signal level is (H) 
with the voltage +5VDC. 

・ Output components 

 ON (L) +24VDC 
 Operation state  Logical value  Voltage with signal (H) 

 

The example indicates that when the part is ON, the signal 
level is (L) and that when it is OFF, the signal level is (H) with 
the voltage +24VDC. 

 

7.3.1.4 DC Voltage  

A measurement of DC voltage is made between the particular 
test point and the frame unless otherwise specified by note 
and test data.  The measured DC voltage is in the range 
below: 

Voltage Level Rabnge 

Main LVPS +5VDC （H） +4.95～+5.33VDC 

Main LVPS +5V SQ （H） +4.85～+5.35VDC 

Main LVPS +12VDC （H） +11.52～+12.48VDC 

Main LVPS +12V SQ （H） +11.40～+12.60VDC 

Main LVPS +24VDC （H） +23.77～+25.62VDC 

AC Drive +5VDC （H） +4.85～+5.35VDC 

AC Drive +24VDC （H） +23.77～+24.50VDC 

 

7.3.1.5 Other Descriptions 

DC330 Input Component Voltage Level 
The voltage levels (H/L) shown on the BSDs are the levels that 
are measured by the tester.  Some of them are therefore 
different from H/L displayed on the UI panel. 

 

Wiring Color 
Wires are distinguished by color in part of the BSDs for this 
model.  The colors of wires are shown below the signal lines 
in their respective abbreviations listed below: 

Abbreviation Color 
BRN BROWN 
RED RED 
ORN ORANGE 
YEL YELLOW 
GRN GREEN 
BLU BLUE 
VIO VIOLET 
GRY GRAY 
WHT WHITE 
BLK BLACK 

GRN/YEL GREEN/YELLOW 
PNK PINK 
SKY SKY 

 

 

Figures on the BSDs 

The grayed-out portion of the figure shows the path from Motor 
or Solenoid to parts to drive. 
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 1 Standby Power

7-3

j0pn730101

1.1  MAIN POWER ON

AC DRIVE PWB
PL18.2

PLUG IN
ACH

PLUG IN
ACN

GFI
PL18.2

BLK

WHT

GFI (B)

GFI (W)

ACH

ACN

BLK

WHT

1

3

2

4

FG

2

MAIN
POWER
SWITCH
PL18.3

SW RELAY

AC POWER
RELAY

K101

K103

K104

F103

+5VDC
(1.3 D1)

P80 J80
6

2

4

BLU

BLK

WHT

J511
1

J17
6

4

BLU

WHT

BLK

J145
2

BLU

BLK

WHT

J145
1

J80 P80
5

1

3

BLU

BLK

WHT

J511
2

J17
3

1

1

DC COM

1.2
MAIN SW STATUS
SW ON (L)+3.3VDC

3

J510
2

SIGNAL RETURN
BLU

BLU

1.2

J18
2

1.3

PLUG IN ACH
(HEATER PWB)

7.9

7.9
J12

1

5

J13A
1

3

J13B
1

3

PLUG IN ACN
(HEATER PWB)

BLK

WHT

ZERO
CROSS
DETECT

Input-Voltage
Detector
Circuit

10.2
V IN SENSE

10.2ZERO CROSS
SIGNAL

J510
9

8

BLU

BLU

POWER ON ACH
(MAIN LVPS)

POWER ON ACN
(MAIN LVPS)

1.3

1.3

J13A
7

5

J11-4(B)

J11-3(W)

POWER ON ACH
(IIT +24V LVPS)

POWER ON ACN
(IIT +24V LVPS)

BLK

WHT

BLK

WHT

BLK

WHT

OUTLET
(B)

OUTLET
(W)

3

J14
1

2

F101
250V 3.15A

POWER ON
ACN (K104)

1.3

POWER ON
ACH (CHOKE COIL)

PLUG IN ACN
250V 6.3A

PLUG IN ACH

POWER ON ACH

POWER ON ACN

6 5

1.2 MAIN POWER
ON (H)+3.3VDC

ON/OFF
CIRCUIT

+12VDC
(1.3 D3)

1.2 READY POWER
ON (H)+3.3VDC

13

DELAY
CIRCUIT

1

DELAY
CIRCUIT

1

+12VDC
(1.3 D3)

7

J510
1

1.2
DC COM

BLU

BLU

BLU

DC COM

DC COM

DC COM

10.2

10.2
2 1

4 3

1.7

1.7

NOTE:
When Main Switch is turned OFF and ON/OFF Monitor
Circuit detects High, Delay Circuit operates. A specified
time after that, output voltage is cut off.
IOT is turned off through Ready Power Signal.
ESS is turned off through Main Power Signal.

2

1

3

Frame Ground (FG) on the primary side and RETURN
(GND) (CH1.3) on the secondary side are conducting.

BLK

FS02 FS01

FS04 FS03

N.C

N.C

BLK

WHT

J82
1

3

BLK

WHT

This outlet is for the optional Controller.

J72A

J72B

ON/OFF
CIRCUIT
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ESS PWB
PL35.1

j0pn730102

1.2 POWER CONTROL

MCU PWB
PL18.1

BP PWB
PL35.2

BP PWB
PL35.2

MCU PWB
PL18.1

+3.3VDC
RBT

1.1
J410

B12

P/J335

79

RBT
+3.3VDC

B11

MAIN SW STATUS
SW ON (L)+3.3VDC

1.1

BLU

BLU

DC COM

SIGNAL RETURN

2.1

POWER
SAVE
BUTTON
SIGNAL

READY
POWER
ON

P/J335

18

+3.3VDC
RBTMAIN

POWER
ON

19 45

+3.3VDC
RBTPWR

UP
STATUS

77

1.1

1.4

1.4

97

POWER
UP
STATUS

J410
B1

B15

B14

B13

1.1
DC COM

BLU

VSEL PWB
PL35.2

EPS M/C ONLY

DC COM

J1
17

+3.3VDC

P/J391

7

Using three signal lines, ESS PWB controls Low Power/Sleep/Reboot/Semi Low Power mode.
The table below shows the relation in each mode between output power and combination of Main Power ON signal, Ready Power ON signal
and LVPS Enable/IIT Reset signal operations.

Standby Low Power SleepSemi Low
Power

H H H L

Ready Power On Signal

Main Power On Signal

+5VDC (STD)

+5VDC (OPT)

+12VDC

H H L L

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ×

○ ○ ○ ×

：○ suppried
：× interrupted

Main Switch
OFF

-

-

×

×

×

+24VDC ○ ○ × × ×

Fuser AC ○ ○ × × ×

NOTE:

+5VDC ○ ○ × × ×

+12VDC ○ ○ × × ×

+24VDC ○ ○ × × ×

ESS

IOT

IIT

+24VDC ○ × × × ×

+5VDC ○ × × × ×

+12VDC ○ × × × ×

LVPS Enable/
IIT Reset Signal H L L L -

1

Reboot

L

L

○

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

L

2 Ref.: The fact is that Main Power Signal and Ready Power Signal
from ESS are ORed in BP PWB and output as Main Power Signal.

READY POWER
ON(H)+3.3VDC

MAIN POWER
ON(H)+3.3VDC

ENABLE RETURN

LVPS ENABLE
(H)+3.3VDC

2
1

BLU

BLU

BLU

DC COM

B7
BLU

DC COM
1.1

EXTERNAL
ESS

P425
95

J418

J418 P425
46
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 1 Standby Power

7-5

DC POWER
GENERATION

MAIN LOW VOLTAGE POWER SUPPLY (1/4)
PL18.2

ESS PWB
PL35.1

1.3 DC POWER GENERATION (+5V/+12VDC) (1/6)

AC DRIVE PWB (1/3)
PL18.2

DC POWER
GENERATION

+5VDC

POWER ON
ACN (K104)

(1.1 F3)

RETURN

2

+12VDC

5

CHOKE
COIL
PL18.2

J18
1

1.1 POWER ON ACH
(CHOKE COIL) F102

1.1

1.1

J515
1

2

3

4, 5

7

8

9

10

J300
B4

B3

B2

A4

A3

A2

A1

FG 1 1

ALL
DC COM

GRY

GRY

GRY

VIO

VIO

VIO

VIO

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

+3.3VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

CR3604
GRN

DC COM

+5VDC
TO

+3.3VDC DC COM

DC COM

DC COM

REBOOT

SLEEP

CR3601
GRN

ALL
SLP

+3.3VDC

RBT
+3.3VDC ALL

ALL

CR3602
ORN

CR3603
YEL

This +12VDC is power for driving Relay in
AC Drive PWB.

Frame Ground (FG) (CH1.1)
on the primary side and Return
 (GND) on the secondary side
 are conducting.

NOTE:

1

2 ・Short Protection
(Over-current Protection)
If +5VDC output is shorted, all the
outputs are made to stop.
If +24VDC SQ output is shorted,
it is cut off. (CH1.9)
To restore them, repair the short,
power off, allow 60 sec, and then
power on.

・Over-voltage Protection
If an output reaches a point
between +6V and +9VDC, all the
outputs are made to stop.
To restore them, power off, allow
60 sec and then power on.

5

j0pn730103-K2

4 LED Color Voltage MODE
CR3601
CR3602
CR3603

GRN
ORN
YEL

+3.3VDC
RBT +3.3VDC
SLP +3.3VDC

Always On while M/C is on.
Off in Reboot mode only (ON in any other mode with M/C on).
Off in Sleep/Reboot/Semi Low Power mode.

The table lists the meanings of the LEDs
on ESS PWB.

4

+5VDC ALL

4

4

CR3604 GRN +5VDC Always On while M/C is on.

4

BLK BLK

OPT
+5VDC

RETURN

3

+12VDC
Chip Fuse

F3602
5A

B5

B6

A5

OPT
+5VDC ALL

ALL

CR3607
YEL

DC COM

J501
1

2

4

GRY

GRY

VIO

VIO

OPT
+5VDC

DC COM

DC COM

OPT
+5VDC

A63

J503
3 B7

RETURN A72

DC COM

ALL+12VDC

ALLDC COM

BRN

VIO

+12VDC

DC COM

F4002

F4001

F2002

CR3605
ORN

POWER ON ACH
(MAIN LVPS)

POWER ON ACN
(MAIN LVPS)

1.1

1.1

J11
4

3

BLK

WHT

15A

250V

1
GRN

N.C

6,11,12 N.C

Output Over-voltage

OPT+5VDC/
+5VDC SQ

+12VDC

+6~9VDC

+15~20VDC

・Short Protection (Over-current
Protection)
If OPT+5VDC, +5VDC SQ or +12VDC
output is shorted, all the outputs are
made to stop.
To restore them, repair the short,
power off, allow 5 sec, and then
power on.

・Over-voltage Protection
If one of the outputs reaches its listed
voltage,
all the outputs are cut off.To restore them,
power off, allow 5 sec, and then power on.

3

F001

VSEL PWB PL35.2

DC COM

HDD I/F PWB
(TETO)
PL35.2

+5VDC
TO

+3.3VDC

J361
1

2

3

J393
1

2

3
+5VDC

DC COM

+5VDC

+5VDC

J3
1

J302
1

2

3

2

3

4 4

DC COM DC COM

J2
1

2

3

4

+5VDC

DC COM

SATA

CR204

HDD
PL35.2

HDD
+5VDC

+5VDC

+12VDC

+5VDC F1

VSEL +5V
ON

CR205
YEL

ORN

BP PWB
PL35.2

+5VDC

P/J335

8

YEL

GRY

VIO

BRN

VIO

VIO

GRY

ALL

4
F2001

N.C

HDD
+5VDC ALL

FET

F4351

4A

G

S
HDD PWR
Control
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7-6

SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

DC POWER
GENERATION

MCU PWB
PL18.1

MAIN LOW VOLTAGE POWER SUPPLY (2/4)
PL18.2

1.4 DC POWER GENERATION (MAIN LVPS +5V) (2/6)

ON/
OFF

+5VDC
SQ

1.2

1.2

LVPS ENABLE
(H)+3.3VDC

ENABLE RETURN

J507
2

3

BLU

BLU RETURN

ON/OFF
SIGNAL 1.6

IOT PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

ALL

ALL

J435
1

2

J508
4

8

F5001

J400
2

1

PTC (F2)

ALL
+5VDC

TO
AV REF
+3.3VDC

AV REF
+3.3VDC

ALL

ALL+5VDC

CR9

GRN

DC COM

2A

PH DRIVE PWB
PL18.2

J401
A1

ALL
B20

J461
A20

B1

A2

B1

A19

B20

ALL

AV REF
+3.3VDC

AV REF
+3.3VDC

DC COM

DC COM

ALL

ALL

3

7

J477
3

4

2

6

BLU

BLU

BLU

BLU

+5VDC

+5VDC

DC COM

DC COM

+5VDC

DC COM

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

F5002

j0pn730104

VIO

・Short Protection
(Over-current Protection)
If OPT+5VDC, +5VDC SQ or
+12VDC output is shorted, all
the outputs are made to stop.
To restore them, repair the
short, power off, allow 5 sec,
and then power on.

・Over-voltage Protection
If one of the outputs reaches its
listed voltage, all the outputs are
cut off. To restore them, power
off, allow 5 sec, and then power
on.

Output Over-voltage

OPT+5VDC/
+5VDC SQ

+12VDC

+6~9VDC

+15~20VDC

NOTE:

1

23

2

Applicable to M/C with Finisher C
/Finisher D4/IFM.

1

5

1.7

1.7

B19
DC COM

BLU
B2

1

1.5

LVPS (GU5H)
ENABLE (H)+5VDC

ENABLE RETURN (GU5H)

CR38
GRN

LVPS (GU5H)
ENABLE (H)+5VDC

ENABLE RETURN (GU5H)

GRY GRY

VIOVIO

ALL

ALL

SJ47
1

7

B13

J431
A5

A3

A10

A8

B8

B6

B15

J608
A12

P608
A6

J610
6

P610
5

A14 A4 8 3

A7 A11 1 10

A9 A9 3 8

ALL

ALL

SJ46
1

7

B9 B8

B11 B6

B2 B15

B4 B13

ALL

ALL

SJ45
1

7

ALL

ALL

SJ44
1

7

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

+5VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

2

DC COM

10.18

3

Applicable to OCT (option).

P680
3

J440
2

+5VDC

GRY

P680
3 N.C

10.18 ALL

3

2
2

VIO

GRY
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DC POWER
GENERATION

MAIN LOW VOLTAGE POWER SUPPLY (3/4)
PL18.2

MCU PWB
PL18.1

1.5 DC POWER GENERATION (MAIN LVPS +12VSQ) (3/6)

j0pn730105

+12VDC
SQ

+12VDC
TO

+3.3VDC

ALL

F1(1.6A)

CR21
GRN

J400
7

8

ALL

+3.3VDC

ALL

+12VDC

+3.3VDC

Chip Fuse

RETURN

5

4

6

3

J504
7,8

F3001

F3002

N.C

1

ON/OFF
SIGNAL1.4

IOT PWB
PL18.1

1,3,28,38

P404 J404

2,20,24

ALL

ALL

PH DRIVE PWB
PL18.2

J402
B9

B10

B11

A1

A2

A3

J460
B3

B2

B1

A11

A10

A9

ALL

ALL

DC COM
+3.3VDC

+3.3VDC

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

+12VDC

・Over-voltage Protection
If one of the outputs reaches its listed voltage, all the outputs are cut off. To restore them,
power off, allow 5 sec, and then power on.

Output Over-voltage

OPT+5VDC/
+5VDC SQ

+12VDC

+6~9VDC

+15~20VDC

 ・Short Protection (Over-current Protection)
If OPT+5VDC, +5VDC SQ or +12VDC output is shorted, all the outputs are made to stop.
To restore them, repair the short, power off, allow 5 sec, and then power on.

NOTE:

1

1.7

1.7
DC COM

+12VDC

DC COM (IIT)

+12VDC (IIT)

BRN

VIO VIO

BRN

BRN

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

+12VDC
TO

+2.5VDC CR31
GRN

DC COM

VECKY
ASIC
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DC POWER
GENERATION

MAIN LOW VOLTAGE POWER SUPPLY (4/4)
PL18.2

1.6 DC POWER GENERATION (MAIN LVPS +24V SQ) (4/6)

+24VDC
SQ

RETURN

ON/OFF
SIGNAL

1.4
F6001

F6002

F6003

j0pn730106-K2

ESS PWB
PL35.1

IOT PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

J509
1

6

J300
A8

B8

3

2

7

F3601

6.3A CR3606

J435
3

4

8

J400
4

3

DC COM

+24VDC

4

9

5

10

J477
1

2

ORN

VIO

ORN

VIO

ORN

VIO

ORN

VIO

ORN

VIO

9.10

9.10

+24VDC

J466
1

ALL

ALL

ALL

+24VDC

DC COM

DC COM

2

3

+24VDC

DC COM

DC COM

+24VDC

DC COM

+24VDC

DC COM

+24VDC P678
1

2

4

ORN

VIO

VIO

ORN

VIO

DC COM (DEVE MOTOR YMC)

+24VDC (DEVE MOTOR YMC)

DC COM (DEVE MOTOR YMC)

+24VDC (DEVE MOTOR YMC)

Output Over-voltage

OPT+5VDC/
+5VDC SQ

+12VDC

+6~9VDC

+15~20VDC

・Short Protection (Over-current Protection)
If OPT+5VDC, +5VDC SQ or +12VDC output is
shorted, all the outputs are made to stop.
To restore them, repair the short, power off, allow
5 sec, and then power on.
・Over-voltage Protection
If one of the outputs reaches its listed voltage,
all the outputs are cut off. To restore them, power
off, allow 5 sec, and then power on.

NOTE:

1

1

2

3 Applicable to M/C with 2000 A3 HCF. (sepa. vol.)

Applicable to M/C with 2000 HCF. (sepa. vol.)

DC COM

+24VDC

DC COM

19.2

18.1

DC COM

+24VDC

DC COM ALL

ALL

2

3

19.2

18.1

18.1

2

3

2

DC COM

+24VDC

DC COM

1.9

1.9

ALL

21.2 4

21.2 4

4 Applicable to M/C with 4000 A3 HCF. (sepa. vol.)

ALL

ALL

5 Applicable to M/C with Finisher C/
Finisher D4/IFM. (sepa. vol.)

J440
1

5

VIO

P680
4

DC COM

ORN



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6
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7-9

DC POWER
GENERATION

1.7 DC POWER GENERATION (IIT +24V LVPS) (5/6)

ON/
OFF

+24VDC

RETURN

IIT +24V LVPS (GU5H)
PL18.2

1.1

1.1

J83
1

3

5
GN/YL

J505
1

2

1.4

1.4

J502
1

2

3

4

5

6

7

8

1.5

1.5

J622
4

P722
4

3 3

7 7

6 6

5 5

8 8

1 1

2 2

N.C

N.C

IIT/IPS PWB
PL1.6

J720
5

4

6

3

2

1

J732
3

J732
4

N.C

N.C

BLK

WHT

GRY

VIO

BRN

VIO

BRN

VIO

VIO

VIO

VIO VIO

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

VIO

VIO

250 DADF PWB
PL53.3

F2
+5VDC

F1
+24VDCF1

F3
+24VDCF3

+12VDC
TO

+5VDC

+12VDC
TO

ANA
10VDC

ANA
10VDC

F4
+5VDC

F2

F4

+5VDC
TO

-3VDC

+5VDC
TO

+3.3VDC
+3.3VDC

+12VDC
TO

+1.8VDC

+1.8VDC

ON/OFF
CIRCUIT

ALL

ALL

ALL

ALL

+12VDC (IIT)

DC COM (IIT)

F1400

5A

6.7DC COM

ALL

6.7

1.8F1701

6.7

DC COM

ALLP750
1-9

9 J752
1

35 A4

36

18

A5

B10
ALL

DC COM

DC COM

19-27

30

32

33

A3

A1

A2
ALL

1

2

T1

1 J752-B1~B4, A14~A10

2 J752-A9~A6, B5~B9

9

NOTE:

POWER ON
ACH
(IIT +24V LVPS)

j0pn730107

LVPS ENABLE
(H)+3.3VDC

F2 +5VDC

F2 +5VDC

F2 +5VDC

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

+24VDC

POWER ON
ACN
(IIT +24V LVPS)

LVPS (GU5H)
ENABLE (H)
+5VDC

ENABLE
RETURN (GU5H)

BRN

VIO

T28

3.3
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7-10

IIT/IPS PWB
PL1.6

1.8 DC POWER GENERATION (IIT +24V LVPS) (6/6)

J709
2

F2
+5VDC
(1.7 G5)

J708
2

DC COM

+5VDC +5VDC

1 1
DC COM

DC COM
4 4

GRY

VIO

VIO

+1.8VDC
(1.7 G3)

+1.8VDC

73

+3.3VDC
(1.7 G5)

+3.3VDC

DC COM

P/J714

68,69,70,
137-140

ALL

ALL

ALL

ALL

ALL

20,22,49,
71,72,89,
91,118,
120-123,
128

T/I SPLIT PWB (YATA)
PL1.6

DC COM
(1.7 F3)

j0pn730108

Main Power Switch

DADF PWB

IIT/IPS PWB

HDD

IOT PWB

MCU PWB

Main LVPS

Choke Coil

NVM PWB

HDD IF PWB(TETO)

JPEG PWB (LYRA3)

Outlet

IIT +24V LVPS (GU5H)
PH Drive PWB

T/I Split PWB (YATA)

VSEL PWB

UI PWB

HVPS S12

ESS PWB

BP PWB

Inlet

GFI

Outlet

AC Drive PWB

ELECTRICAL COMPONENTS
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1.9 INTERLOCK SWITCHING (1/3)

MAIN LVPS
PL18.2

MCU PWB
PL18.1

MCU
PWB
PL18.1

FRONT
DOOR
INTERLOCK
SWITCH
PL19.1

+5VDC
(1.4 F4)

J416
1

MCU PWB
PL18.1

M/C with MSI
MSI COVER
INTERLOCK
SWITCH
PL13.2

DP679 J679
1

J679 DP679
2

J416
5

DC COM

+3.3VDC

ORN

MSI
INTERLOCK
CLOSED
(H)+24VDCJ116

1
J116

3
BLKRED

M/C with HCF
SHORTING
WIRE

P679 JF51
1

JF51 P679
2

BLU BLU

6

+24VDC
(1.6 E4)

J416
4

ORN

DC COM

J416
2

+3.3VDC

J144
A2

B1

J144
B2

A1

077-300
AC DRIVE PWB (2/3)
PL18.2

6

J510
5

K502

K501

10.2
INTLK
+24VDC

DC COM

B8

J410
B9

J506
3

4

1

2

ORN

ORN

VIO

VIO

CN4-2

CN4-1

CN4-4

CN4-3

+24VDC

+24VDC

DC COM

DC COM DC COM 1.11

+24VDC
(1.6 B5)

DC COM
(1.6 B6)

BLU

BLU

FRONT DOOR
INTERLOCK
CLOSED
(H)+24VDC

FRONT DOOR
INTERLOCK
CLOSED(H)+5VDC

FRONT DOOR
INTERLOCK
CLOSED(H)+24VDC

INTERLOCK RELAY
ON(L)+24VDC

3

1.11

ORN

077-304

GRY GRY

ORNORN

FAIL CODE

077-300 077-304Front Cover Interlock Open MSI Cover Interlock Open

DC330 077-300

J619 P619
1

ORN

P619 J619
2

DC330 077-304

P620
4

J620
7

1 10

J620
8

P620
3

9 2

ORN

GRY

ORN

GRY

ORN
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j0pn730110

1.10 INTERLOCK SWITCHING (2/3)

MCU
PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

DISPENSE
COVER
SWITCH 1
PL8.3

J411
A13

P624
A2

J624
A13

P142A
2

J142A
1

J142A
2

P142A
1

J624
A14

P624
A1

J411
A14

+3.3VDC

DISPENSE
COVER
SWITCH 2
PL8.3

B12
P624

B3
J624

B12
P142B

2
J142B

1
J142B

2
P142B

1
J624

B13
P624

B2 B13

+3.3VDC

MARKING
DRAWER

PH DRAWER

J414
A1

J405
A1

J647A
8

P647A
1

J611B
19

P611B
1

J414
A2

J405
A2

BP PWB
PL35.2

ESS PWB
PL35.1

PH DRIVE
PWB
PL18.2

PH DRIVE PWB
PL18.2

P647A
2

J647A
7

P611B
2

J611B
18

L/H COVER
INTERLOCK
SWITCH
PL11.3

R/H COVER
INTERLOCK
SWITCH
PL16.1

J470
1

J476
B5

J133
1

J133
3

P651
2

J651
1

J651
2

P651
1

J470
2

J476
B6

DC COM
(1.4 E5)

+24VDC
F10

(1.13 B3)

DC COM
(1.4 E2)

DC COM

+3.3VDC

ALL
L/H INTLK
+24VDC (F10)

P/J425

96

P/J335

78

RBT
+3.3VDC

+5VDC

+3.3VDC

DC330 093-205

J140
2

J140
1

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

ORN

BLU BLU BLU BLU

ORN

GRY GRY

VIO VIO

YEL YEL

YELYEL

DC330 093-205

DC330 093-206

DC330 077-302

DC330 077-301

DC330 077-303

DISPENSE COVER
SWITCH 1 CLOSED
(L)+3.3VDC

DISPENSE COVER
SWITCH 2 CLOSED
(L)+3.3VDC

MARKING
DRAWER CLOSED
(L)+3.3VDC

PH DRAWER
CLOSED (L)+5VDC

L/H COVER INTERLOCK
SWITCH CLOSED (H)+24VDC

R/H COVER
INTERLOCK
SWITCH
CLOSED (L)+3.3VDC

093-300

077-303

077-301

077-302

093-300

077-303

077-301

077-302

FAIL CODE

L/H Cover Interlock Open

R/H Cover Interlock Open

PH Drawer Interlock Open

Marking Drawer Interlock Open

1

1
NOTE: Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.

On BSD the actual volt level is shown.

MAGNET

MAGNET
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SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

j0pn730111

1.11 INTERLOCK SWITCHING (3/3)

AC DRIVE PWB (3/3)
PL18.2

INTLK
+24VDC
(1.9 J4)

IOT PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

MCU PWB
PL18.1

J437
1

ALL
2

J514
8

4

J463
1

2
ALL

INTLK
+24VDC-1

DC COM

ALL

ALL

SJ41
1

SJ42
1

7

3

ALL

ALL

J400
6

5

6

2

5

1

F400

F401

F402

DC COM
(1.9 J5)

3

4

INTLK
+24VDC-2

ALLDC COM

ORN

VIO

ORN

VIO

VIO

ORN

ORN

VIO

ORN

VIO

ORN

VIO

INTLK
+24VDC

DC COM

INTLK
+24VDC

DC COM

INTLK
+24VDC

DC COM

INTLK
+24VDC

DC COM

INTLK
+24VDC

DC COM

DC COM

DC COM

Front Door Interlock Switch

Dispense Cover Interlock Switch 1

Dispense Cover Interlock Switch 2

MSI Cover Interlock Switch

L/H Cover Interlock Switch

R/H Cover Interlock Switch

ALL

1.13

1.13
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1.12 +24VDC/LD +5VDC POWER DISTRIBUTION

IOT PWB
PL18.1

+24VDC_F3
: 1ST BTR Retract Motor (9.21)
: 2ND BTR Motor (9.25)
: CC Cleaner Motor (9.26)
: IBT Steering Motor (9.20)
: Toner Cartridge Motor C (9.17)
: Toner Cartridge Motor K1 (9.17)
: Toner Cartridge Motor K2 (9.17)
: Toner Cartridge Motor M (9.17)
: Toner Cartridge Motor Y (9.17)
: 2ND BTR Retract Clutch (9.24)
: Deve Clutch K (9.14)
: Exit Roll Fan (10.15)
: AC Unit Fan (Driver経由) (1.14)
: Rear Add Fan (10.6)
: Exit Fan (10.15)
: Fuser Exhaust Fan (10.6)
: Front Fan (10.6)
: Option Exit Fan (10.15)

F3

1

+24VDC
(1.6 E3)

DC330 041-204

DC COM

+3.3VDC

041-346
3.15A

FAIL CODE

INTLK
+24VDC
(1.11 D1)

F1

2.5A

DC330 041-202

DC COM

+3.3VDC

INTLK +24VDC_F1
: IOT Exit Motor (10.14)
: Invert In Motor (10.10)

041-344

F2

3.15A

DC330 041-203

DC COM

+3.3VDC

INTLK +24VDC_F2
: Decurler Pene Up Motor (10.7)
: V-Tra Fan (10.5)
: Dup Fan 1 (10.17)
: Dup Fan 2 (10.17)

041-345

MCU PWB
PL18.1

+24VDC
(1.6 E4)

F3

1A

DC330 041-200

DC COM

+3.3VDC

+24VDC_F3
:ROS LD Power

041-311

F4

4A

DC330 041-201

DC COM

+3.3VDC+24VDC_F4
: ADC Shutter Solenoid (9.18)

041-312

+6VDC
TO

LD +5VDC

6.10
LD_YM
+5VDC

+24VDC
TO

+6VDC

LD_CK
+5VDC

LD YM
ENABLE

LD CK
ENABLE

Front Door Closed

Marking Drawer Closed

Polygon Motor YM Ready

Polygon Motor CK Ready

DC COM

CR30
GRN

041-346

041-344

041-345

041-311

041-312

LD +24V F3 Fuse Fail

ADC +24V F4 Fuse Fail

IOT F1 Fuse Fail

IOT F2 Fuse Fail

IOT F3 Fuse Fail
+6VDC

IOT PWB MCU PWB

F1F2

F3

F1(CH1.5)

F2(CH1.4)

F3

F4

6.9

6.12

6.11

ALL

ALL

9.18
10.10

10.14

1

1

1

1

NOTE:
1 With the power on, don’t measure across Chip Fuse with the tester.

Chip Fuse cannot be replaced as a single unit. When a chip fuse needs replacing, replace the PWB.
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1.13 +24VDC POWER DISTRIBUTION

PH DRIVE PWB
PL18.2

F1

1

DC330 041-206

DC COM

+3.3VDC

041-324
3.15A

+24VDC
(1.6 E5)

F9

5A

DC330 041-214

DC COM

+3.3VDC

041-332

F10

5A

DC330 041-215

DC COM

+3.3VDC

+24VDC_F10
: Tray 1 Nudger Solenoid (7.5)
: Tray 2 Nudger Solenoid (7.6)
: Tray 3 Nudger Solenoid (7.7)
: MSI Nudger Solenoid (7.8)
: Invert Gate Solenoid (10.10)
: Decurler Roll Fan 1/2/3 (10.9)
: Inverter Fan (10.13)
: Takeaway Motor (8.2)
: Blower Fan (9.30)
: Takeaway Clutch 1 (8.2)
: Takeaway Clutch 2 (8.2)
: Takeaway Clutch 3 (8.2)
: Heater PWB (7.9)

041-333

+24VDC_F1
: Tray 1 Feed/Lift Motor (7.5)
: Tray 2 Feed/Lift Motor (7.6)
: Tray 3 Feed/Lift Motor (7.7)

+24VDC_F9
: Invert Motor (10.12)
: Invert N/R Motor (10.11)
: Regi N/R Motor (8.8)

F2

1

DC330 041-207

DC COM

+3.3VDC

041-325
2.5A

INTLK
 +24VDC-1
(1.11 F2)

F3

3.15A

DC330 041-208

DC COM

+3.3VDC

041-326

F4

2.5A

DC330 041-209

DC COM

+3.3VDC

041-327

INTLK +24VDC-1 F2
: Regi Motor (8.7)

INTLK +24VDC-1 F3
: Pre Regi Motor (8.6)

INTLK +24VDC-1 F4
: Decurler Pene Down Motor (10.8)

F5

1

DC330 041-210

DC COM

+3.3VDC

041-328
5A

INTLK
 +24VDC-2
(1.11 F5)

F6

4A

DC330 041-211

DC COM

+3.3VDC

041-329

F7

5A

DC330 041-212

DC COM

+3.3VDC

041-330

INTLK +24VDC-2 F5
: Pre Regi N/R Motor (8.6)
: Side Shift Motor (8.10)

INTLK +24VDC-2 F6
: Duplex Motor (10.16)

INTLK +24VDC-2 F7
: Transport Motor (8.5)

F8

4A

DC330 041-213

DC COM

+3.3VDC

041-331

INTLK +24VDC-2 F8
: MSI Feed Motor (8.4)

FAIL CODE

041-324

041-332

041-333

041-325

041-326

041-327

041-328

041-329

041-330

041-331

PH F1 Fuse Fail

PH F2 Fuse Fail

PH F3 Fuse Fail

PH F4 Fuse Fail

PH F5 Fuse Fail

PH F6 Fuse Fail

PH F7 Fuse Fail

PH F8 Fuse Fail

PH F9 Fuse Fail

PH F10 Fuse Fail

F1

F9

F10

F2

F3 F4 F5 F6 F7

F8

PH DRIVE PWB

ALL

ALL

ALL

8.7

8.6

10.8

10.16

8.5

8.4

8.6

8.10

NOTE:
1 With the power on, don’t measure across Chip Fuse with the tester.

Chip Fuse cannot be replaced as a single unit. When a chip fuse needs replacing, replace the PWB.

1

1

1

1

1

1

1
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1.14 AC UNIT & LVPS AIR COOLING

IOT PWB
PL18.1

AC UNIT
COOLING
FAN
PL18.2

MOT

J432
B16

B18

J517
3

P517
1

1 3

P517
2

J517
2

IOT PWB
PL18.1

J432
B17

+3.3VDCAC UNIT
COOLING FAN
ON (H)+24VDC

BLU

BLU

1
BLU

1
NOTE:

The Fan exhausts air from around the Fuser Driver circuit on AC Drive PWB in AC Unit.
Fan Rotation Control is as follows:

Drum Motor K

Fan

Off

On

Off

On

Off

On

15s
(fixed)

On

Off

042-317

FAIL CODE

042-317
AC Unit Fan Fail

ELECTRICAL COMPONENTS

AC UNIT COOLING FAN

Rear View

DC COM

+24VDC_F3
(1.12 B3)

AC UNIT
COOLING FAN
FAIL (H)+3.3VDC

MCU PWB
PL18.1

MAIN LVPS
PL18.2

LVPS
FAN

MOT

CN1

1
RED

YEL

BLK

2

3

+3.3VDC
(1.5 F2)

J410
B16

J507
1

BLU

LVPS FAN
HIGH SPEED(H)+3.3VDC

DC330 042-037

DC330 042-038

LVPS FAN
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TP43

TP42

TP41

2.1 FCW CONTROL PANEL SWITCH/LED

FCW UI I/F
PWB
PL1.11

SW/LED PWB
PL1.10

FCW UI I/F
PWB

CONTROL
PANEL
SWITCHES

J7
6

J7
6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

13 13

26 26

+3.3VDC

J3
30

J7
2

J7
2

33

44

55

FCW UI PWB
PL35.1

ESS PWB
PL35.1

P/J 349

CONTROL
PANEL LEDS

1515

1616

1818

1919

1,171,17

2323

2424

2525

1414

18

19

20

P352
4

29

5

J3
4

29

5

+3.3VDC

DC COM

+3.3VDC

DC COM

T-RET0

T-RET1

T-RET2

T-RET3

INTERRUPT LED

COPY LED

SCAN LED

MENU LED

LED DOC

LED SLEEP

SWITCH ON
SIGNAL 0

SWITCH ON
SIGNAL 1

SWITCH ON
SIGNAL 2

SWITCH ON
SIGNAL 3

SWITCH ON
SIGNAL 4

SWITCH ON
SIGNAL 5

SWITCH ON
SIGNAL 6

SWITCH ON
SIGNAL 7

POWER SAVE
SWITCH ON
(H)+3.3VDC

POWER SAVE
SWITCH ON
(H)+3.3VDC

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

WHT

ELECTRICAL COMPONENTS

17 28

+3.3VDC
(1.3 J2)

F2 +3.3VDC
28

ESS PWB
PL35.1

FCW UI
PWB
PL35.1

DC COM

P/J349

21
P352

30

POWER SAVE
BUTTON
ON(H)+3.3VDC

1.2

POWER
SAVE
BUTTON
SIGNAL

j0pn730201

TP3 1

1

NOTE:

This +3.3VDC is always ON with power on.

1

LED DOC

LED SLEEP

TP44

DC COM

3 3
DC COM

ONLINE

(9)

2

2 Pin Nos. in brackets are for FCW 1 (Old).
Pin Nos for FCW 2 (New) are to be cut in.

(10)

(11)

(12)

(9)

2

(10)

(11)

(12)

(14)

(17)

(18)

(22)

(23)

(24)

(21)

(26)

(26)

(22)

(23)

(24)

(21)

(14)

(17)

(18)

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(25)

2

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(25)

Copy

21 3

54 6

87 9

0* #

C-

Custom 2 Custom 3 All Services

Clear All

Interrupt
Stop

Start

Online
Job in Memory

Job Status

Machine Status

Review

ABC DEF

JKLGHI MNO

TUVPQRS WXYZ

Dial Pause Speed Dial

Energy  Saver

Log In/Out

Energy
Saver
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FCW UI I/F PWB
PL1.11

ESS PWB
PL35.1

FCW UI PWB
PL35.1

P/J349
24-27

RBT
+3.3VDC
(1.3 J2)

+24VDC
(1.6 E1)

14,15

2

DC COM

+24VDC

+3.3VDC

+5VDC

F1

F4

2.2 FCW LCD CONTROL

SLEEP

NOTE:
When M/C goes into Sleep Mode, +3.3V output stops.

9-11

HDD
+5VDC
(1.3 G3)

P352
11

12

J3
11

12

37

38

14

15

34

35

40

41

37

38

14

15

34

35

40

41

45,46 45,46

DC COM

DC COM DC COM

DC COM DC COM

20,21

49,50

24,25

26

1 1

26

20,21

49,50

24,25

F3

+5VDC

1

FCW LCD PWB
PL1.11

J6
8

40

39

37

J2
33

1

2

4

LCD_R+

LCD_R-

LCD_G+

LCD_G-

LCD_B+

LCD_B-

LCD_CNT+

LCD_CNT-

CLOCK+

CLOCK-

+3.3VDC

+5VDC

+24VDC

DC COM

DC COM

DC COM

2

2

2

DATA ENABLE

LCD_R

LCD_G

LCD_B

V_SYNC

H_SYNC

CLOCK

DC COM

+5VDC

+5VDC

FCW LCD ASSY
PL1.11

J3
37

5

4

2

DC COM

28,29,31,
32,34,35

19,20,22,
23,25,26

10,11,13,
14,16,17

3,6,9,12,
15,18,21,
24,27,30,
33,36,38

1,2,4,5,7

6,7,9,10,
12,13

15,16,18,
19,21,22

24,25,27,
28,30,31

3,5,8,11,
14,17,20,
23,26,29,
32,35,38

34,36,37,
39,40

9,10,11,
13,14,15

19,20,21,
23,24,25

29,30,31,
33,34,35

1,3,6,7,8,
12,16,17,
18,22,26,
27,28,32,
36DC COM

39,40

P/J349

PCI

j0pn730202-K2

S1

1

2

O
N

2

2 For FCW, set Dip Switch S1-No.1 to ON because FCW uses TFT type LCD.

1

TP2

TP6

TP4

TP5
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2.3  FCW TOUCH PANEL AND BACK LIGHT CONTROL

VR PWB
PL1.10

SW/LED
PWB
PL1.10

J11
3

2

1

J10
1

J7
20

212

3

DC COM DC COM

FCW UI I/F PWB
PL1.11

J7
20

21

INVERTER PWB
PL1.11

+24VDC

DC COM

J5
3

4

1

2

CN1
3

4

1

2

BACK LIGHT
PL1.11

+24VDC

DC COM

CN2
1

2

CN3
1

BACK LIGHT
ON/OFF

BRIGHT CONTROL
VR1

TOUCH PANEL
PL1.10

J1
1

2

3

4

1

2

3

4

VH1

GND

BLK

Y2

X1

Y1

X2

ELECTRICAL COMPONENTS

BACK LIGHT

INVERTER PWB

SW/LED PWB

VR PWBFCW UI I/F PWB

TOUCH
PANEL

Y2

X2
X1

Y1

CONTRAST

LCD
PWB

DISPLAY
10.4
SVGA

j0pn730203

ADJ 18.1.14
Touch Pannel

2

BLU

ORN

WHT

GND

VH2

WHT

WHT

WHT

WHT

1 Pin Nos. in brackets are for FCW 1 (Old). Pin Nos for FCW 2 (New) are to be cut in.

(3)

NOTE:

(1)

(19)

(20)

1

(19)

(20)

1

1

(1)

(6)

(2)

(4)

(3) (3)

(4)

(2)

(5) (5)

1

(1)

(6)

WHT

WHT

2

2

2 As to FCW 2 (New), this wire is removed.

3

3 The figure illustrates FCW 2.

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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BP PWB
PL35.2

ESS PWB
PL35.1

BP PWB
PL35.2

ESS PWB
PL35.1

MCU PWB
PL18.1

P/J335
22

P/J335
82

ESS-MCU
COMMAND

81 93

DOWNLOAD
CLOCK

80 94

DOWNLOAD
START

21 43

DOWNLOAD
RESET

MCU-ESS
STATUS

DOWNLOAD
ACKNOWLEDGE

20

j0pn730301-K2

3.1 PWBS COMMUNICATION (ESS-MCU)

DOWNLOAD
ACKNOWLEDGE

024-340 024-350

024-341 024-351

024-342 024-354

024-343 024-356

024-345 024-371

024-346 024-372

024-347 024-373

024-348 024-375

024-349 045-311

1 The fact is that this is converted to Reset Signal in VSEL PWB and the Reset Signal is output to ESS.

NOTE:

FAIL CODE

024-340

024-341

024-342

024-343

024-345

024-346

024-347

024-348

024-349

024-350

024-351

024-354

024-356

024-371

024-372

024-373

024-375

045-311

IOT-ESS Communication Fail 1

IOT-ESS Communication Fail 2

IOT-ESS Communication Fail 3

IOT-ESS Communication Fail 4

IOT-ESS Communication Fail 5

IOT-ESS Communication Fail 6

IOT-ESS Communication Fail 7

IOT-ESS Communication Fail 8

IOT-ESS Communication Fail 9

IOT-ESS Communication Fail 10

IOT-ESS Communication Fail 11

IOT-ESS Communication Fail 14

IOT-ESS Communication Fail 16

IOT-ESS Communication Fail 21

IOT-ESS Communication Fail 22

IOT-ESS Communication Fail 23

IOT-ESS Communication Fail 24

Controller Comm. Fail

077-909

IOT Static Jam

NVM PWB
PL18.1

+3VDCP/J418

+3.3VDC CR15
RED

CPU
RESET

DC COM
(1.5 E2)

MCU
DETECT

SLP
+3.3VDC

5

077-320

All Feed Tray Broken Fail

J418 P425
92

P425 J418
42

+3.3VDC

CR6
GRN

100

44

077-320

077-909

MCU-ESS
STATUS

MCU PWB
PL18.1

ESS PWB
PL35.2

BP PWB
PL35.2

VSEL PWB
PL35.2

+3.3VDC
(1.5 F2)

SLP
+3.3VDC
(1.3 J1)

P425 J418
98

P/J335

11

J391 P391
103

4

ESS PWB
PL35.2

VSEL
RESET

P391 J391
2

P/J335

71

MCU POWER
STATUS

J418 P425
49

99

DC COM

P4
VDD

+3.3VDC

BP
DETECT

VSEL
RESET

MCU
+3.3V

SLP
VDD

3

3

3

LED Color Volt/Signal MODE

CR6

CR15

GRN

RED

ESS Command

CPU Reset

Blinking: Receiving
command data from ESS.

Blinking: Watch Dog Timer
Fail

ON: -NVM PWB is
improperly connected.

   -The battery (+3.3V) is
out.

   -a drop in AV REF
(++3.3VDC) voltage

   -MCU PWB is not
supplied with +5VDC.

   -Regulator on MCU PWB
failed.

The table lists the meanings of the LEDs on MCU PWB.

2

2 NVM[742-041] can identify the sensor that has caused IOT Static Jam. For example, if "94202" is displayed,
it indicates DC330[094-202] Post 2nd BTR Sensor.

045-314

045-314

IOT Sequence Time Over

DC330 061-212

1
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3.2 PWBS COMMUNICATION (MCU-IOT,PH DRV)

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

MCU PWB
PL18.1

P/J404

21

22

25

+3.3VDC

CR10
RED

P/J404

23

SD IN
D1

SCLK
D1

SD OUT
D1

CPU
RESET

J402
A5

A11

A10

A7

A6

A2

A1

A3

A4

J460
A7

+3.3VDC

CR10
RED

CPU
RESET

J402
A9

A8

J460
A5

A6

YEL

BLU

YEL

YEL

BLU

SCLK D2+

SCLK D2-

SOUT D2+

SOUT D2-

SD IN D2+

SD IN D2-

YEL

BLU

j0pn730302

1

LED Color Volt/Signal Mode

CR10

CR10

RED

RED

CPU Reset

CPU Reset

ON: MCU PWB failed in starting up.
Or MCU PWB and IOT PWB are improperly
connected.
ON (temporarily): M/C is rebooting.

The table lists the meanings of the LEDs on each PWB.
NOTE:

1

1

PWB

IOT

PH
Drive

ON: MCU PWB failed in starting up.
Or MCU PWB and PH Drive PWB are improperly
connected.
ON (temporarily): M/C is rebooting.

045-310

Image Ready NG

FAIL CODE

045-310

045-312
045-312

IOT Drive Serial I/F Error

041-347

041-347

PH Drive Serial I/F Error
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3.3 PWBS COMMUNICATION (ESS-IIT,UI)

DC COM

+3VDC

ESS-IIT/IPS PWB
COMMAND +

ESS-IIT/IPS PWB
COMMAND -

DOWNLOAD
CLOCK +

DOWNLOAD
CLOCK -

DOWNLOAD START

IIT/IPS-ESS
STATUS +

IIT/IPS-ESS
STATUS -

DOWNLOAD
ACKNOWLEDGE

DC COM
+3.3VDC

FCW UI PWB
PL35.1

ESS-UI
COMMAND +

UI RESET +

UI RESET -

UI
STATUS +

ESS-UI
COMMAND -

UI
COMMAND

UI
RESET

UI
STATUS -

UI
STATUS

RAM

EEPROM

IIT/IPS PWB
PL1.6

ESS PWB
PL35.1

P/J349

109

32

ESS PWB
PL35.1

P719
24

P336
24

2323

2020

1919

4141

P352
22

47

19

44

FCW UI PWB
PL35.1

ESS PWB
PL35.1

P/J349

110

P352
23

48

P719
22

21

39

P336
22

21

39

FCW UI I/F PWB
PL1.11

J3
22

47

19

44

J3
23

48

062-310

062-345

062-211 IIT/IPS EEPROM Fail

IIT/IPS-ESS Communication Fail

IISS EEPROM Fail

062-310

062-345

062-211

FAIL CODE

IIT
RESET

j0pn730303

RBT
+3.3VDC

50 50

LVPS ENABLE/
IIT RESET(H)+3.3VDC

003-318

003-320~003-343

003-319

IIT Soft Fail

IIT Video Driver Detection Fail

003-318

003-319

003-320~
003-343

IIT-ESS Communication Fail 1~24

DC COM

RBT +3VDC

25 25

IIT POWER
STATUS

LVPS
ENABLE
SIGNAL 1.7

T/I SPLIT PWB
(YATA)
PL1.6

062-321

062-323

P/J714

062-321

062-323

IIT/IPS-YATA Connection Fail

YATA PWB Fail

<ESS-UI>
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j0pn730304

3.4 PWBS COMMUNICATION (IIT-DADF)

250 DADF PWB
PL53.3

DC COM

DC COM

DC COM DC COM

IIT/IPS-DADF
COMMAND +

+5VDC

+5VDC

+5VDC

DC COM

DC COM

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

DC COM

IIT/IPS-DADF
COMMAND -

DC COM DC COM

DADF RESET (H)+5VDC

DADF START (L)+5VDC

DADF
CLOSED (L)+5VDC

DC COM

DADF-IIT/IPS
STATUS +

DADF-IIT/IPS
STATUS -

DOCUMENT READY
(L) +3.3VDC

DADF EXIST
(L) +3.3VDC

DADF PAGE SYNC
(L) +3.3VDC

NOT USED

RAM

EEPROM

T7 T6GRN

T9 T8GRN

F.GND (PWB)F.GND

F.GND
(COUNTER BALANCE)

F.GND
(PWB BRACKET)

IIT/IPS PWB
PL1.6

IIT/IPS PWB
PL1.6

P750
11

29

13

31

12

15

J751
8

7

4

1

J752
B12

B13

J751
6

5

3

2

J752
B14

B11

P750
10

28

16

34

14

17

062-277
005-280

DADF EEPROM Fail

005-275
DADF RAM Test Fail

062-277

IIT/IPS-DADF Communication Fail

005-280

005-275

FAIL CODE

005-210

DADF Download Fail

005-210

DC330 062-240

DC330 005-083

DC330 005-088
Image Area On

1 U8:250

NOTE:

When replacing DADF PWB, install the old EEPROM (U8: 250) on the new DADF PWB.1

DC330 005-224
SCAN Start

062-091

062-201

Sheet Abort

Exchange to DADF
6.1

Platen
Closed
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J679
B12

J678
B1

3.5 PWBS COMMUNICATION (MCU-HCF )

MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

+3.3VDC

J417
A7

A8

A5

A3

A13

A2

A4

PH DRIVE PWB
PL18.2

J465
A12

P678
B8

B7 B2

A2 A5

A4 A3

B2 B7

A5 A2

A3 A4

P679
B1

P678
B6

B4 B5

A6 A1

B8 B1

A1 A6

B5B4

B6 B3

J417
A9

A10

A6

A14

A1

MCU-HCF
COMMAND+

DC COM

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

N.C

N.C

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MCU-HCF
COMMAND-

RS422 SELECTED
(L)+5VDC

HCF FEED STOP
(L)+3.3VDC

HCF FEED OUT 1
REQUEST(L)+3.3VDC

HCF FEED OUT 2
REQUEST(L)+3.3VDC

HCF RESET/LVPS
ENABLED(H)+3.3VDC

HCF MSI FEED
REQUEST(L)+3.3VDC

HCF-MCU
STATUS+

HCF-MCU
STATUS-

HCF DETECTED
(L)+3.3VDC

HCF NO PAPER SENSOR 1
NO PAPER
SENSED(L)+3.3VDC

HCF NO PAPER SENSOR 2
NO PAPER
SENSED(L)+3.3VDC

077-312

FAIL CODE

Feeder Communication Fail

J679
A7

P679
A4

J410
A13

HCF MSI NO PAPER SENSED
(L)+5VDC

+5VDC

BLU

j0pn730305

J678
B3

SEE HCF PWBS COMMUNICATION

CR7
GRN

1

+3.3VDC

1

LED Color Volt/Signal Mode

CR7 GRN HCF Status Blinking: Receiving status data from HCF.

The table lists the meaning of the LED on MCU PWB.
NOTE:

077-312
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3.6 PWBS COMMUNICATION(MCU-OUTPUT DEVICE)

MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

DC COM
+3.3VDC

J417
B1

B2

B6

B7

B11

B10

B9

J417
B3

A4

B5

B11

B7

B6

B2

B3

B4

+3.3VDC

DC330 048-100
IOT EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

COMMAND+

COMMAND-

STATUS+

STATUS-

OUTPUT
DEVICE DETECT
(L)+3.3VDC

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

J680
B12

B2

B6

B7

B11

B10

B9

P680
B1

B4

B5

P680
B3

B9

B8

J680
B10

NOT USED

FAIL CODE

BLU

BLU

BLU

DC COM

N.C

N.C
NOT USED

B8 B5 B8N.C
NOT USED

SELECT

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

047-310

j0pn730306

NOTE:

1 1

1 The Lattice Connector J680 pin numbers are assigned as follows:
(a view from the harness)

J680

1
2 3

4

B1

B12

A1

A10

047-320

All Out Tray Broken

SEE OUTPUT DEVICE
PWBS COMMUNICATION

CR8
GRN

2

+3.3VDC

2

LED Color Volt/Signal MODE

CR8 GRN
Output Device
Status

Blinking: Receiving status data from
Output Device.

The table lists the meaning of the LED on MCU PWB.

047-310

047-320

Output Communication Fail
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j0pn730307

ESS PWB
PL35.1

RBT
+3.3VDC

DC COM

DC COM

3

2

12

14

13

8

10

15,16

EPSV EXIST
(L)+3.3VDC

EPSV EX/LT

SERIAL M/C
INSTALLED(L)+5VDC

709 707

708

EX(FULL)

EX(SMALL)

LT

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

DC COM

P2
6

5

3

2

12

14

13

8

10

FG

J1
8

9

6

7

26

3

5

22

23

1

2

27

28

GND

DocuLyzer/
DocuLyzer
NW

J1
5

6

7

8

3

4

9

10

1

2

335

COMM. LINE

COMM. LINE

YEL

DC COM

9

J351
6

5

7

DC COM

7 N.C

9

GRN

GRN

24

25

GRY

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

P2
6

5

3

2

12

14

13

8

10

FG
GND

COMM. LINE

COMM. LINE

7

9

GRN

GRN

1EPSV
POWER
CONT

+5VDC
(1.3 F1)

NOTE:
1 Power is supplied in Standby and Low Power modes.

+24VDC
(1.6 E1)

3.7 ACCESSORY (1 OF 6) (FX ONLY)

DC COM

F2802

F2801

021-732

021-750

021-751

021-941

021-943

021-945

021-731

021-733

021-770

021-771

021-772

021-942

021-944

021-946

021-947

021-948

021-949

FAIL CODE

021-732

021-750

021-751

021-941

021-731

021-733

021-770

021-771

021-772

021-943

021-945

021-942

021-944

021-946

021-947

021-948

021-949

EP Accessory - Function Disabled

EP Accessory Error732

Subtract Type Accessory Remaining Rate Short

Subtract Type Accessory Remaining Rate Short (Print)

Subtract Type Accessory Remaining Rate Short (Scan)

EP - Service Paused By Color Mode

EP - Service Paused By Disable

EP-Scan Service Paused By Color Mode

EP-Print Service Paused By Disable

EP - Print Service Paused By Color Mode

EP Accessory Error733

U Parts Request Fail (EP-SV)

Maintenance Request Fail (EP-SV)

U Parts Request Fail (EP-DX)

Maintenance Request Fail (EP-DX)

EPDX Install, Remove Error

EP-Scan Service Paused By Disable

021-360

021-361

EP Accessory Fail

EP Accessory Kind Config Error
021-360

021-361
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+5VDC
(1.3 F1)

+24VDC
(1.6 E1)

NOTE:
1

j0pn730308

ESS PWB
PL35.1

RBT
+3.3VDC

DC COM

DC COM

3

2

12

14

13

8

10

15,16

9

J351
6

5

7

DC COM

1EPSV
POWER
CONT

610N/650N

610N/610N2/650N
EXIST(L)+3.3VDC

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

P2
6

5

3

2

12

14

13

8

10

FG

COMM. LINE

COMM. LINE

7

9

J1
7

8

5

6

N.C

1

3

4

N.C

10

T1

GRN GRN

333

3.8 ACCESSORY (2 OF 6) (FX ONLY)

Power is supplied in Standby and Low Power modes.

F2802

F2801

DC COM

Adaptor-BOX
type D/type S

J1
8

9

6

3

5

22

23

1

2

339

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

P2
6

5

3

2

12

14

13

8

10

FG
GND

COMM. LINE

COMM. LINE

7

9

GRN

GRN

25

24

7

DC COM

ADAPTOR BOX
EXIST(L)+3.3VDC
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FX ONLY

IC Card Reader EPnet-BOX
Type W1/
EPnet-BOX
Type L

Epnet BOX
EXIST(L)+3.3VDC

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

P2
6

5

3

2

12

14

13

8

10

FG

COMM. LINE

COMM. LINE

7

9

P1
10

9

14

15

12

3

2

4

T1GRN

GRN

7

5

11

NOTE:
1

j0pn730309

ESS PWB
PL35.1

RBT
+3.3VDC

DC COM

DC COM

3

2

12

14

13

8

10

15,16

9

J351
6

5

7

DC COM

1EPSV
POWER
CONT

710

IC CARD READER
EXIST(L)+3.3VDC

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

P2
6

5

3

2

12

14

13

8

10

FG

COMM. LINE

COMM. LINE

7

9

P1
10

9

14

15

12

3

2

4

T1GRN

GRN

7

5

11

3.9 ACCESSORY (3 OF 6)

F2802

F2801

Power is supplied in Standby and Low Power modes.

DC COM

+5VDC
(1.3 F1)

+24VDC
(1.6 E1)
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EPSV EX/LT

709

707

708

EX(FULL)

EX(SMALL)LT

J2
11

15

6

1

5

14

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

10

9

8

7

13

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

OPTION READY
(L)+24VDC J901

9

12

3

2

4

1

J902
2

3

4

5

1

J2
24

25

DC COM

YEL

PARALLEL COPY
LYZER INSTALLED
(L)+5VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

PAPER FEED(L)+24VDC

COUNT UP(L)+24VDC

M/C RUN(L)+24VDC

SIZE 0(L)+5VDC

SIZE 1(L)+5VDC

SIZE 2(L)+5VDC

SIZE 3(L)+5VDC

+5VDC

P901
9

12
J901

12

2

10 10

1 1

2

BLU

VIO

BLU

ORN

BLU
10

12

FOOT SWITCH304

1

1 When installing Foot Switch, prepare Relay Harness
(162K15450H00) in advance.

+24VDC

VIO

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

GRY

7

2

3

4

12

DC COM

DC COM

DC COM

5

6

8

10

METER 2
COUNT UP(L)+24VDC

METER 3
COUNT UP(L)+24VDC

M/C START(L)+24VDC

BLU

BRN

YEL

KEY SWITCH313

P901
9

12

METER 1
COUNT UP(L)+24VDC

ORN

NOTE:

j0pn730310

3.10 ACCESSORY (4 OF 6) (FX ONLY)



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6
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EPSV EX/LT

709

707

708

EX(FULL)

LT

610N/650N333

BLU

YEL

BRN

YEL

ORN

VIO

GRY

VIO

COMM.
LINE

RETURN

COMM.
LINE

RETURN

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

1

1

EX(SMALL)

+24VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

A

A

FOOT
SWITCH

304

GRN

OPTION READY
(L)+24VDC

M/C START
(L)+24VDC

BLU

BLU

VIO

+5VDC

DC COM

+5VDC

DC COM

EP AND FOOT SWITCH
INSTALLED
(L)+5VDC

EP AND FOOT SWITCH
INSTALLED
(L)+5VDC

1 No measurements can be made on the lines with the tester
because they are serial communication lines.

j0pn730311

NOTE:

J2
16

17

18

19

14

15

20

21

26

11

12

J1
7

J2
22

23

24

25

8

5

6

3

4

2

1

J901
9

12

10

12

10

YEL

YEL

3.11 ACCESSORY (5 OF 6) (FX ONLY)
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7-31

EPSV EX/LT

709

707

708

EX(FULL)

EX(SMALL)

LT

DC COM

610N/650N
333

BLU

YEL

BRN

YEL

ORN

VIO

GRY

VIO

COMM.
LINE

RETURN

COMM.
LINE

RETURN

+24VDC

DC COM

DC COM

1

1

+24VDC

DC COM

+5VDC(EX)

DC COM

+5VDC

YEL

SERIAL COPY
LYZER
INSTALLED
(L)+5VDC

1 No measurements can be made on the lines with the tester
because they are serial communication lines.

DOCULYZER/
DOCULYZER
NW

COMM.
LINE

BLU

YEL

BLU

YEL

RETURN
1

VIO

ORN

VIO

GRY

COMM.
LINE

RETURN
1

+24VDC

+5VDC

DC COM

DC COM

335

YEL

SERIAL DOCU
LYZER
INSTALLED
(L)+5VDC

GRN

2 DOCULYZER/DOCULYZER NW can be connected to EPSV EX only.

+5VDC

+5VDC

GRN/YEL

2

j0pn730312

J2
16

17

18

19

14

15

20

13

21

22

23

26

J2
16

17

18

19

14

15

20

21

22

23

26

J1
7

8

5

6

3

4

2

1

J2
16

17

18

19

14

15

13

21

22

23

26

J1
5

6

7

8

3

4

9

10

1

NOTE:

3.12 ACCESSORY (6 OF 6) (FX ONLY)
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ESS PWB
PL35.1

DOWNLOAD
(in the case of USB)

DOWNLOAD
(in the case of ETHERNET)

J342

J340

J340 (E-NET)

J351 (EPSV)

J342 USB1.1

j0pn730313

3.13 DOWNLOAD INTERFACE
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j0pn730314

MCU PWB
PL18.1

ESS PWB
PL35.1

SEEP ROM
BILLING
DATA
(BACKUP 2)
(IOT)

BILLING
DATA
(BACKUP 1)
(SYS2)

BP PWB
PL35.2

SEEP ROM
BILLING
DATA
(MASTER)
(SYS1)

P/J335

9

IC SOCKET

69

RBT
+3.3VDC

RBT
+3.3VDC

NOTE:
When replacing MCU PWB/BP PWB, install the old SEEP ROM on the new MCU/BP PWB.
 SEEP ROM stores MAC Address, Billing, M/C Serial No., etc.

1

8

+5VDC
(1.3 F1)

+5VDC
to

+3.3VDC

1

3.14 ELECTRIC BILLING 3

2

The following outputs are to be counted up for billing.

Count

Up
Item Description

○Normal Print
(Print/Report/Copy)

Insert (without image)

Cover (without image)

Cover (with image)

Blank Sheet Insert
(instructed by user)

Blank Sheet Insert
(System Operation)

Blank Page

Print by wrong operation
(Paper size mismatch)

Print by wrong operation
(Paper type mismatch)

Print for prevention of forgery
(Solid print)

Abnormal print
(determined by System)

Gradation Adjust
Chart Output

Other: report output

Non CE Mode

CE Mode

X Print & Copy Service: A sheet inserted in the OHP
Insert function

X

X

○

Print & Copy Service: No Image (Blank Page) in the
Cover function is selected.

Print & Copy Service: The first page of text is
specified as the cover.  (For duplex, the first and
second pages are treated as the cover.)

Copy Service: Blank page, etc. inserted in the Build
Job function

In duplex print, an additional blank page, etc., which
becomes the back of an odd-numbered page, for
adjusting page quantity.

X

○
A page for print resulting in a blank page is counted
for billing.

○

Wrong system data set for selecting paper size;
improperly positioning tray guides; and MSI paper
size mismatch (If the MC stops before making a
print, it is not counted for billing.)

○
A print is made onto paper stock selected.  It is
counted for billing regardless of print quality.

○ Copy Service: The MC makes a solid print if it
detects anything reproduction of which is prohibited.

X
A print in the case, where System has determined
that the image can't be guaranteed due to a failure
and then output it.

X

○
A test pattern for gradation adjustment is printed.

○ System-generated info is printed.   (Report Service)

4

3

In the following cases, manually correct billing data, using DC132.
 ・After replacing MCU PWB
 ・After replacing ESS PWB
・After replacing BP PWB
・Fail Code [124-324] (three counts are all different) has occurred.
・Fail Code [124-325] (automatic count correction failed) has occurred.

○ : counted up
×: not counted up

DC132 11

124-310

124-311

124-312

124-313

124-314

124-315

124-316

124-317

124-318

124-319

124-322

124-323

124-324

124-325

DC132 09

DC132 12

DC132 10

DC132 01

DC132 02

DC132 03

DC132 04

DC132 07

DC132 08

DC132 05

DC132 06

All Billing Mismatch

Billing Restoration Fail

024-600

024-601

024-602

024-603

024-604

024-605

4

2 Here are Fail Codes.

1

041-340

EEPROM Fail

Recovery Offset Sheet X Paper output as a recovery offset sheet
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BOTTOM SENSOR
PL53.15

TRAY INTERLOCK
SENSOR PL53.4

DADF LEVEL
SENSOR PL53.16

250 DADF PWB
PL53.3

j0pn730501

5.1 DADF 250 DOCUMENT STACKING

250 DADF PWB
PL53.3

+5VDC

YEL

+5VDC

YEL

+5VDC

YEL

TRAY
MOTOR
PL53.4

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK ON
+24VDC
(5.2 H4)

J758
2

3

4

5

1

6

ORN

BLK

+24VDC

J754
A11

A10

DC COM

P764
1 2

2 1

BLU

ORN

J754
A2

J756
A8

A5

A3

A1

J756
A9

A7

A6

A4

J761
1

3

J761
2

J798
1

3

J798
2

J770
1

3

J770
2

P797
1

J797
6

3 4

J797
5

P797
2

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL

YEL

YEL

DADF LEVEL SENSOR
SENSED(H)+5VDC

TRAY INTERLOCK SENSOR
CLOSED(L)+5VDC

BOTTOM SENSOR BOTTOM
SENSED(H)+5VDC

TRAY MOTOR
ON +24V CLOCK

005-160

005-283

005-919

005-306

005-281

005-282

005-283

005-919

005-306

005-281

005-282

DADF Tray Lift Up Fail
(Document Set)
(during Job)

DADF Tray Lift Down
Fail

DADF Tray Lift Up Fail
(No Document)

DADF Level Sensor
Logic Fail

DADF Tray Interlock
Open (Running )

DADF Tray Lift Up
Fail (Document Set)

1
NOTE:

Turning ON DC330[005-087] makes Tray lift up gradually.

TRAY MOTOR
DADF LEVEL SENSOR BOTTOM SENSOR

TRAY INTERLOCK SENSOR

DOCUMENT
TRAY

ELECTRICAL COMPONENTS

N.C

MOT

N.C

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

005-942

005-942

DADF Tray Stack
Over Fail

005-087
005-086

1

005-092
005-091 DOWN

UP

DC330 UP

FAIL CODE

DC330 005-203

DC330 005-214

DC330 005-202

005-160

The motor winding resistance is approx. 21Ω at the following measurement points.
J758- pin 1 to pin 2/3/4/5

YEL

BRN

RED

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1
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L/H COVER
INTERLOCK
SENSOR PL53.5

DOCUMENT SET
SENSOR PL53.15

5.2 DADF 250 DOCUMENT SET AND INTERLOCK

250 DADF PWB
PL53.3

DOCUMENT
SET LED
PL53.4

+5VDC
(1.7 J4)

J755
B6

B7

J791
2

1

DC COM

YEL

GRY

DOCUMENT SET LED
ON(L)+5VDC

J756
A3

A1

P797
4

J797
3

6 1

J769
1

3

J769
2

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

GRY

VIO

GRY

VIO

J797
2

P797
5

YEL

250 DADF PWB
PL53.3

J756
A2

+5VDC

YEL

DOCUMENT SET SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

j0pn730502

+24VDC
(1.7 J1)

J753
2

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

J755
A3

A1

J786
1

3

+5VDC

DC COM

+5VDC

J753
1

J755
A2

FEEDER
COVER
INTERLOCK
SWITCH
PL53.5

F2 F1

ORN ORN

YEL

J786
2GRY

VIO

FEEDER COVER
INTERLOCK SWITCH
COVER CLOSED(H)+24VDC

L/H COVER
INTERLOCK SENSOR
COVER CLOSED(L)+5VDC

DADF Feeder Cover
Interlock Open (Running)

FAIL CODE

005-305

005-309

005-305

005-309
DADF L/H Cover
Interlock Open (Running)

FEEDER COVER INTERLOCK SWITCH

L/H COVER
INTERLOCK
SENSOR

DOC. SET SENSOR

DOC. SET LED

ELECTRICAL COMPONENTS

TD
1

TD
1

TD1: DADF PWB J755-B6 (+) to GND (-)
Set LED OFF: approx. +3.7VDC

INTLK ON
+24VDC

005-940

005-941

005-940

005-941

DADF No Original Fail

DADF Not Enough
Document

DC330 005-084

DC330 005-102

DC330 005-212

DC330 005-223

CH5.1-
5.9ALL

1

1

1

NOTE:
Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.
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TRAY APS SENSOR
3 PL53.15

TRAY APS SENSOR
2 PL53.15

TRAY APS SENSOR
1 PL53.15

5.3 DADF 250 DOCUMENT SIZE SENSING

250 DADF
PWB
PL53.3

250 DADF PWB
PL53.3

J756
B3

B1

B6

B4

B9

B7

P796
7

J796
3

9 1

4 6

6 4

1 9

3 7

J771
1

3

J771
2

J772
1

3

J772
2

J773
1

3

J773
2

J756
B2

B5

B8

+5VDC

+5VDC

+5VDC

J796
2

P796
8

5 5

8 2

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

TRAY APS SENSOR 1
SENSED(H)+5VDC

TRAY APS SENSOR 2
SENSED(H)+5VDC

TRAY APS SENSOR 3
SENSED(H)+5VDC

j0pn730503

Size Mismatch Jam
on Slow Scan Mix Size

FAIL CODE

005-197

005-194

Size Mismatch Jam on
No Mix Size

Prohibit Combine
Size Jam

005-196

005-197

005-194

005-196

TRAY APS SENSOR 2

TRAY APS SENSOR 1

TRAY APS SENSOR 3

ELECTRICAL COMPONENTS
Document size in fast scan direction is determined by a combination of outputs from Tray APS Sensors 1-3
and No.1-No.3 APS Sensors in Feeder.
The table shows document widths (mm) in fast scan direction corresponding to combinations of outputs of
Tray APS Sensors 1-3.

165.0-194.0

Tray APS
Sensor 1

OFF

ON

OFF

ON

OFF

ON

OFF

OFF

ON

OFF

OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON

ON

ON

ON

ON

ON

ON

OFF

OFF

OFF

OFF

OFF

Document Width in Fast
Scan (mm)

288.2-300.0

261.9-273.1

273.2-288.1

235.0-261.8

128.0-164.9

194.1-206.5

206.6-212.9

213.0-234.9

Tray APS
Sensor 2

Tray APS
Sensor 3

1
NOTE:

Ref.: Doc size in slow scan direction is determined by the count of Pre Regi.
Motor pulses from Pre Regi. Sensor ON to Feed Sensor OFF.

1

DC330 005-215

DC330 005-216

DC330 005-217

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)
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DADF FEED
SENSOR PL53.16

250 DADF PWB
PL53.3

5.4 DADF 250 DOCUMENT FEEDING (1 OF 2)

250 DADF PWB
PL53.3

+5VDC

YEL

DADF FEED
MOTOR
PL53.6

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK ON
+24VDC
(5.2 H4)

J760
A14

A15

B1

B2

A13

B3

DADF FEED
CLUTCH
PL53.6

+24VDC
(1.7 J1)

J754
B11

B10

DC COM

P768
1 2

2 1

FEED CLUTCH
ON(L)+24VDC

BLU

ORN

J754
A5

A4

A6

J762
3

1

J762
2

GRY

VIO

YEL

DADF FEED SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

MOT

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

J781
3

1

4

6

2

5

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

DADF FEED MOTOR
ON +24V CLOCK

1

1
NOTE:

The operating speed and rotation direction depend on the diag code.

DADF Feed Motor operating speed

DC330[005-001] 55mm/sec

DC330[005-002] 73.3mm/sec

DC330[005-003] 82.5mm/sec

DC330[005-004] 110mm/sec

DC330[005-005] 146.7mm/sec

DC330[005-006] 165mm/sec

DC330[005-007] 220mm/sec

DADF Feed Motor operating speed

DC330[005-008] 293.3mm/sec

DC330[005-009] 330mm/sec

DC330[005-010] 400mm/sec

DC330[005-013] 440mm/sec

DC330[005-014] Reverse
700mm/sec

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

j0pn730504

DADF Feed Sensor
ON Jam

FAIL CODE

005-150

005-121

DADF Feed Sensor
OFF Jam

DADF Feed Sensor
OFF Jam
(Punched Doc Mode)

005-141

005-906

005-150

005-121

005-141

005-906 005-190

005-190

Feed Motor Logic Jam

DADF Feed Sensor
Static Jam

DADF FEED CLUTCH

DADF FEED MOTOR

DADF FEED
SENSOR

NUDGER ROLL
FEED ROLL
INVERT ROLL

ELECTRICAL COMPONENTS

[005-001~014, 074]

DC330[005-074] 460mm/sec

DC330 005-062

DC330 005-204

DC330

2

2

Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.

The motor winding resistance is approx. 3.5Ω at the following measurement points.
  J760-A13 to -A14/A15
  J760-B3 to -B1/B2

The DADF Feed Clutch coil resistance is approx. 165Ω (between J754-B11 and J754-B10)

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
2

TD
1

TD
2



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6

7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 5 Document Transportation (250)

7-38

NO.3 APS SENSOR
PL53.16

NO.2 APS SENSOR
PL53.16

NO.1 APS SENSOR
PL53.16

PRE REGI SENSOR
PL53.16

250 DADF PWB
PL53.3

5.5 DADF 250 DOCUMENT FEEDING (2 OF 2)

250 DADF PWB
PL53.3

+5VDC

YEL

DADF PRE
REGI MOTOR
PL53.7

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK ON
+24VDC
(5.2 H4)

J760
A2

A3

A4

A5

A1

A6

J754
A8

J754
A7

A9

J763
3

1

J763
2

GRY

VIO

YEL

DADF PRE REGI SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

MOT

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

J782
6

4

3

1

5

2

DC330
DADF PRE REGI MOTOR
ON +24V CLOCK

1

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

+5VDC

YEL
B2

B1

B3

J765
3

1

J765
2

GRY

VIO

YEL

NO.1 APS SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

+5VDC

YEL
B5

B4

B6

J766
3

1

J766
2

GRY

VIO

YEL

NO.2 APS SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

+5VDC

YEL
B8

B7

B9

J767
3

1

J767
2

GRY

VIO

YEL

NO.3 SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

1

NOTE:
The operating speed and rotation direction
depend on the diag code.

DADF Pre Regi
Motor operating speed

DC330[005-015] 55mm/sec

DC330[005-016] 73.3mm/sec

DC330[005-017] 82.5mm/sec

DC330[005-018] 110mm/sec

DC330[005-019] 146.7mm/sec

DC330[005-020] 165mm/sec

DC330[005-021] 220mm/sec

DC330[005-022] 293.3mm/sec

DC330[005-023] 330mm/sec

DC330[005-024] 440mm/sec

DC330[005-025] 700mm/sec

j0pn730505

Pre Regi Sensor ON Jam
(DADF Simplex/Side 1 )

FAIL CODE

005-122

005-135

005-144

005-151

005-198

005-199

005-907

005-284

005-914

005-122

005-135

005-144

005-151

005-198

005-199

005-907

005-284

005-914

DADF Pre Regi Sensor
ON Jam (Invert)

DADF Too First Pre
Regi Sensor ON Jam

DADF Pre Regi Sensor
OFF Jam
(unched Doc Mode)

Too Short Size Jam

Too Long Size Jam

DADF APS Sensor
Logic Fail

DADF Pre Regi Sensor
Static Jam

DADF No. 1/2/3 APS
Sensor Static Jam

TAKE AWAY ROLL
PRE REGI ROLL

DADF PRE REGI MOTOR

NO1. APS
SENSOR

NO2. APS
SENSOR

NO3. APS
SENSOR

PRE REGI
SENSOR

ELECTRICAL COMPONENTS

[005-015~025,076,077,089]

DC330[005-076] 460mm/sec

DC330[005-077] 750mm/sec

DC330[005-089] 650mm/sec

DC330 005-206

DC330 005-218

DC330 005-219

DC330 005-220

PRE
REGI ROLL

TAKE
AWAY ROLL

2 Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.

2

2

2

2

4

The motor winding resistance is approx.
3.5Ω at the following
measurement points.
  J760-A13 to -A14/A15
  J760-B3 to -B1/B2

4
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LEAD REGI SENSOR
PL53.8

DADF REGI.
SENSOR PL53.24

250 DADF PWB
PL53.3

5.6 DADF 250 DOCUMENT REGISTRATION

250 DADF PWB
PL53.3

+5VDC

YEL

DADF REGI
MOTOR
PL53.8

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK ON
+24VDC
(5.2 H4)

J760
B5

B6

B7

B8

B4

B9

J757
A8

J757
A9

A7

GRY

VIO

DADF REGI SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

MOT

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

P783
2

3

4

5

1

6

DC COM
(1.7 J2)

+5VDC
(1.7 J4)

DC330
DADF REGI MOTOR
ON +24V CLOCK

2

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

+5VDC

YEL
B8

B7

B9

J779
3

1

J779
2

GRY

VIO

YEL

LEAD REGI SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2

J783
5

4

3

2

6

1

J776
1

3

J794
1

P794
3

3 1

GRY

VIO

P792
3

J792
7

1 9

J776
2

GRY

VIO

P794
2

J794
2

J792
8

P792
2

YEL

BAFFLE
SOLENOID
PL53.7

P787
2

3

1

2

1

3

+24VDC
(1.7 J1)

J755
A5

A4

A6

BLU

ORN

BLU

DC COM

DC COM

BAFFLE SOLENOID
PULL(L)+24VDC

BAFFLE SOLENOID
HOLD(L)+24VDC

2

NOTE:
The operating speed and rotation derection depends on the diag code.

DADF Regi Motor operating speed

DC330[005-026] 55mm/sec

DC330[005-027] 73.3mm/sec

DC330[005-028] 82.5mm/sec

DC330[005-029] 110mm/sec

DC330[005-030] 146.7mm/sec

DC330[005-031] 165mm/sec

DC330[005-032] 220mm/sec

DC330[005-033] 293.3mm/sec

DC330[005-034] 330mm/sec

DC330[005-035] 440mm/sec

DC330[005-036] Reverse
35.2mm/sec

DADF Regi Motor operating speed

j0pn730506

DADF Regi Sensor ON Jam
(Simplex/Duplex Side1)

FAIL CODE

DADF Lead Regi
Sensor ON Jam

005-123

005-125

005-136

005-152

005-153

005-908

005-124 005-909

005-123

005-125

005-136

005-152

005-153

005-908

005-124

005-909

DADF Regi Sensor OFF
Jam (Simplex/Duplex Side 1)

DADF Regi Sensor ON
 Jam (Invert)

DADF Regi Sensor OFF
 Jam (Punched Doc Mode)

DADF Regi Sensor OFF
 Jam (Punched Doc Mode)

DADF Regi Sensor
Static Jam

DADF Lead Regi
Sensor Static Jam

DADF REGI MOTOR

REGI ROLL

LEAD REGI
SENSOR

REGI SENSOR
BAFFLE SOLENOID

ELECTRICAL COMPONENTS

[005-026~036,078~080]

DC330[005-078] 460mm/sec

DC330[005-079] Reverse
110mm/sec

DC330[005-080] Reverse
220mm/sec

1

NOTE: 1 Turning DC330[005-065] ON makes the solenoid pulled in for 100ms,
held in the state for 220ms, and then OFF.

1

DC330 005-110

DC330 005-207

DC330 005-065

REGI ROLL

3 Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.

3

3

Motor winding resistance:
approx. 2Ω
  J760-B4 to -B5/B6
  J760-B9 to -B7/B8

BRN

BLU

ORN

35Ω

110Ω TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1
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INVERT SENSOR 2
PL53.20

INVERT SENSOR 1
PL53.21

OUT SENSOR
PL53.21

250 DADF PWB
PL53.3

5.7 DADF 250 DOCUMENT SCAN & INVERT

250 DADF PWB
PL53.3

PLATEN
MOTOR
PL53.9

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK ON
+24VDC
(5.2 H4)

J760
A8

A9

A10

A11

A7

A12

MOT

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

P784
2

3

4

5

1

6

DC330
DADF PLATEN MOTOR
ON +24V CLOCK

1

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

+5VDC

YEL
B2

B1

B3

J777
3

1

J777
2

GRY

VIO

YEL

INVERT SENSOR 1
DOC. SENSED(L)+5VDC

J784
5

4

3

2

6

1

GRY

VIO

SIMP/DUP
GATE
SOLENOID
PL53.11P789

2

3

1

2

1

3

+24VDC
(1.7 J1)

J755
B2

B1

B3

BLU

ORN

BLU

DC COM

DC COM

SIMP/DUP GATE SOLENOID
ON(L)+24VDC

SIMP/DUP GATE SOLENOID
ON(L)+24VDC

+5VDC

YEL

J757
B5

J757
B4

B6

J778
3

1

J778
2

GRY

VIO

YEL

OUT SENSOR
DOC. SENSED(L)+5VDC

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

P792
6

J792
4

4 6
GRY

VIO J792
5

P792
5

+5VDC

YEL
B11

B10

B12

J780
3

1

J780
2

GRY

VIO

YEL

INVERT SENSOR 2
DOC. SENSED(L)+5VDC

P793
3

J793
1

1 3
GRY

VIO J793
2

J793
2

9 1

7 3

2 8

1

NOTE:

The operating speed depends on the diag code.

DADF Platen Motor operating speed

DC330[005-037] 55mm/sec

DC330[005-038] 73.3mm/sec

DC330[005-039] 82.5mm/sec

DC330[005-041] 110mm/sec

DC330[005-042] 146.7mm/sec

DC330[005-043] 165mm/sec

DC330[005-044] 220mm/sec

DC330[005-045] 293.3mm/sec

DC330[005-046] 330mm/sec

DC330[005-047] 440mm/sec

DADF Platen Motor operating speed

j0pn730507

DADF Out Sensor ON Jam

FAIL CODE

DADF Invert Sensor OFF
Jam

005-126

005-127

005-154

005-910

005-130

005-133

005-157

005-913

005-918

005-126

005-127

005-154

005-910

005-130

005-133

005-157

005-913

005-918

DADF Out Sensor OFF
Jam

DADF Invert Sensor ON
Jam (Duplex Mode)

DADF Out Sensor OFF
Jam (Punched Doc Mode)

DADF Invert Sensor OFF
Jam (Punched Doc Mode)

DADF Out Sensor Static
Jam

DADF Invert Sensor
Static Jam

DADF Invert Sensor 2
Static Jam

PLATEN ROLL
OUT ROLL

PLATEN MOTOR

OUT SENSOR

SIMP/DUP GATE
SOLENOID

INVERT SENSOR 2

INVERT SENSOR 1

ELECTRICAL COMPONENTS

[005-037~047,085]

DC330[005-085] 460mm/sec

DC330 005-208

DC330 005-211

DC330 005-226

DC330 005-068

DC330 005-067

PLATEN
ROLL

OUT ROLL

2 Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.

2

2

2

48Ω

48Ω
ORN

BLU

BRN

Motor winding resistance:
approx. 2.3Ω
  J760-A7 to -A8/A9
  J760-A12 to -A10/A11

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1
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DADF EXIT
SENSOR 2 PL53.22

DADF EXIT
SENSOR 1 PL53.22

250 DADF PWB
PL53.3

5.8 DADF 250 DOCUMENT EXIT

250 DADF PWB
PL53.3 +5VDC

YEL

DADF EXIT
MOTOR
PL53.10

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK ON
+24VDC
(5.2 H4)

J760
B11

B12

B13

B14

B10

B15

EXIT GATE
SOLENOID
PL53.11

+24VDC
(1.7 J1)

J755
A8

A7

DC COM

P788
1 2

2 1

EXIT GATE SOLENOID
ON(L)+24VDC

BLU

ORN

J757
A2

J757
A1

A3

J774
3

1

J774
2

GRY

VIO

YEL

DADF EXIT SENSOR 1
DOC. SENSED(L)+5VDC

MOT

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

J785
1

3

6

4

2

5

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

DC330
DADF EXIT MOTOR
ON +24V CLOCK

005-048~061 1

DC330[005-049] 73.3mm/sec

DC330[005-050] 82.5mm/sec

DC330[005-051] 110mm/sec

DC330[005-052] 146.7mm/sec

DC330[005-053] 165mm/sec

DC330[005-054]

293.3mm/secDC330[005-057]

330mm/secDC330[005-058]

460mm/sec

DC330[005-059] 440mm/sec

DC330[005-060] 700mm/sec

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

ON +24V CLOCK

A4

A6

+5VDC
(1.7 J4)

DC COM
(1.7 J2)

GRY

VIO

INVERT
ROLL NIP/
RELEASE
SOLENOID
PL53.11

+24VDC
(1.7 J1)

B5

B4

DC COM

P790
1 2

2 1

INVERT ROLL NIP/RELEASE
SOLENOID
ON(L)+24VDC

BLU

ORN

J775
3

1

J775
2

P795
6

J795
1

4 3

3 4

1 6

GRY

VIO

GRY

VIO

A5
YEL

+5VDC

J795
2

P795
5

5 2
YEL

DADF EXIT SENSOR 2
DOC. SENSED(L)+5VDC

DC330[005-061]

220mm/sec

DADF Exit Sensor 1 ON
Jam (Simplex Mode)

FAIL CODE

005-128

005-129

005-142

005-155

005-138 005-911

005-156

005-137

005-143

005-158

005-912

005-128

005-129

005-142

005-155

005-138

005-911

005-156

005-137

005-143

005-158

005-912

DADF Exit Sensor 1
OFF Jam (Simplex Mode)

DADF Exit Sensor 2
ON Jam

DADF Exit Sensor 1 ON Jam

DADF Exit Sensor 1
OFF Jam (Duplex Mode)

DADF Exit Sensor 2
OFF Jam

DADF Exit Sensor 1 OFF
Jam (Punched Doc Mode)
(Simplex)

DADF Exit Sensor 1 OFF
Jam (Punched Doc Mode)
(Duplex)

DADF Exit Sensor 2 OFF
Jam (Punched Doc Mode)

DADF Exit Sensor 1 Static Jam

DADF Exit Sensor 2 Static Jam

DADF EXIT
MOTOR

DADF EXIT
SENSOR 2

DADF EXIT
SENSOR 1

INVERT ROLL
NIP/RLS.
SOLENOID

EXIT GATE
SOLENOID

EXIT ROLL 1
EXIT ROLL 2

ELECTRICAL COMPONENTS

j0pn730508

DC330 005-069

DC330 005-070

DC330 005-210

DC330 005-209

2 Actual voltage level is opposite to H/L
displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.

2

2

1

NOTE:

The operating speed depends on the diag code.

DADF Exit Motor operating speed

DC330[005-048] 55mm/sec

4

4
3 The coil resistance is 42Ω±10%

℃(at coil temp. of 20 )

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

Motor winding resistance:
approx. 3.5Ω.
  J760-B10 to -B11/B12
  J760-B15 to -B13/B14
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1 5

2 6

3 7

4 8

5.9 DADF 250 DOCUMENT PATH

j0pn730509

Invert scanning
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5.10 DADF 250 DRIVE TRANSMISSION

MOT Stepping Motor

Solenoid

Sensor

Clutch

Symbol Meaning:

Drive transmission

Pre Regi Sensor (5.5)

MOT

Pre Regi Motor
(5.5)

MOT

Feed Motor
(5.4)

Exit Motor
(5.8)

Platen Motor
(5.7)

Regi Motor
(5.6)

MOT

Tray Motor
(5.1)

Tray Level Sensor (5.1)

Bottom Sensor (5.1)

Document Set Sensor (5.2)

Exit Sensor 1 (5.8)
Exit Sensor 2

(5.8)

Out Sensor
(5.7)

Lead Regi Sensor (5.6)

Regi Sensor (5.6)

MOT

MOT

Baffle Solenoid (5.6)

Feed Sensor
(5.4)

Feeder Cover Interlock
Switch (5.2)

Invert Sensor 2 (5.7)

Invert Sensor 1 (5.7)

MOT

Simp/Dup Gate Solenoid
(5.7)

Invert Roll Nip/Rls Solenoid (5.8)

1

1. Nudger Roll
2. Feed Roll
3. Take Away Roll
4. Pre Regi Roll
5. Regi Roll
6. Platen Roll
7. Out Roll
8. Exit Roll 2
9. Invert Roll
10.Exit Roll 12

98
10

3

4

5

6

7

j0pn730510

Roll Name

Feed Clutch
(5.4)
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APS SENSOR 2
PL1.3

APS SENSOR 1
PL1.3

PLATEN ANGLE
SENSOR PL1.4

IIT/IPS PWB
PL1.6

IIT/IPS PWB
PL1.6 MAGNET

DC COM
(1.7 F3)

DC COM
(1.7 F3)

DC COM
(1.7 F3)

DC COM
(1.7 F3)

F2 +5VDC
(1.7 G4)

F2
+5VDC

F2
+5VDC

F2
+5VDC

F2
+5VDC

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

PLATEN
CLOSED(L)+5VDC

PLATEN
CLOSED(L)+5VDC

APS SENSOR 1
DOCUMENT SENSED(L)+5VDC

APS SENSOR 2
DOCUMENT SENSED(L)+5VDC

APS SENSOR 1
ENABLE (H) +5VDC

APS SENSOR 2
ENABLE (H) +5VDC

Test Point: Platen Angle Sensor J725-3 (+) to GND (-)
With Sensor connected: approx. 1.2VDC

J722
A4

A12

A13

A8

A6

A11

A9

PLATEN
INTERLOCK
SWITCH
PL1.4

J727
2

P727
1

P727
2

J727
1

J725
3

2

J725
1

J7261
1

3

J7261
2

J722
A5

A14

A7

A10

J7262
1

3

J7262
2

F2
+5VDC
(1.7 G4)

PLATEN
CLOSED
SIGNAL

1

j0pn730601

6.1 PLATEN DOCUMENT SENSING

DC330 062-301

DC330 062-300

DC330 062-251

DC330 062-253

NOTE:

3.4

FAIL CODE

062-300

062-300
Platen Interlock Open

1

1

1

1

Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.

DC330 005-213

ELECTRICAL COMPONENTS
Platen Angle Sensor

APS Sensor 2

APS Sensor 1

Platen Interlock Switch
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IIT/IPS PWB
PL1.6

EXPOSURE
LAMP
PL1.7

LAMP BALLAST PWB
PL1.7

IIT/IPS PWB
PL1.6

DC COM

DC COM

F1
+24VDC
(1.7 F2)

DC COM
(1.7 F3)

DC COM

DC COM
(1.7 F3)

ORN

VIO

YEL

LAMP FAN
ON (H) +24VDC

NOT USED

DC COM

EXPOSURE LAMP
ON(L)+4.3VDC

ILLUMINATION
REMOTE

+24VDC

+24VDC

DC COM

DC COM

N.C

N.C

N.C

LAMP FAN
FAIL (H) +3.3VDC

DC COM

DC COM
(1.7 F3)

ORN

VIO

YEL

IPS FAN
ON (H) +24VDC

IPS FAN
SPEED SLOW
ON(H)+4.3VDC

DC COM

IPS FAN
FAIL (H) +3.3VDC

YEL

YELRED

BLK

RED

BRN

BLK

WHT

WHT

J723
3

6

4

5

1

2

J702
3

6

4

5

1

2

J703
1

2

3

4

J722
B7

B8

B10

B3

B4

B6

J731
4

P731
1

3 2

1 4

P730
3

J730
2

J722
B9

B5

J730
4

P730
1

3 2

1 4

LAMP FAN
PL1.4

MOT

IPS FAN
PL1.4

MOT

P731
3

J731
2

+3.3VDC

+3.3VDC

F1
+24VDC
(1.7 F2)

F1
+24VDC
(1.7 F2)

(SLOW)

(HIGH)

j0pn730602

DC330 062-002

DC330 062-015

DC330 062-004
DC330 062-014

DC330 062-282

DC330 062-281

6.2  DOCUMENT ILLUMINATION

062-356

FAIL CODE

Lamp Fan Fail

062-356

062-355

062-355

IPS Fan Fail

Lamp Fan

IPS Fan

Lamp Ballast PWB

ELECTRICAL COMPONENTS

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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BP PWB
PL35.2

CCD
PL1.4

IIT/IPS PWB
PL1.6

J700 P710

FPC

ESS PWB
PL35.1

P336P719

6.3 COPY IMAGE FLOW

MCU PWB
PL18.1

ROS
YMCK
PL2.1

COPY IMAGE

HDD
PL35.2

J710

T/I SPLIT
PWB (YATA)

P335 J335 J418 P425

P714 J714

J336

COPY

COPY

TEXT/
IMAGE
SEPARATE

HDD I/F PWB
(TETO)
PL35.2

JPEG PWB
(LYRA3)
PL35.1

P370J370

VSEL PWB
PL35.2

BP PWB
PL35.2

P391 P391

4

P302

P3

P310
P1 SATA

P2

j0pn730603

3
J361

P393

Power

Power

P340

SELECTORCOPY

Power

EXTERNAL ESS

P1

J1

B/W
FCOT MODE

NOTE:

In B/W FCOT Mode Only, data is output without being stored on HDD.1

1
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6.4 SCAN IMAGE FLOW

SCAN IMAGE

j0pn730604

BP PWB
PL35.2

CCD
PL1.4

IIT/IPS PWB
PL1.6

J700 P710

FPC

ESS PWB
PL35.1

P336P719

MCU PWB
PL18.1

ROS
YMCK
PL2.1

J710

T/I SPLIT
PWB (YATA)
PL1.6

P335 J335

J418 P425

P714 J714

J336

SCAN

HDD I/F PWB
(TETO)
PL35.2

JPEG PWB
(LYRA3)
PL35.1

P370J370

VSEL PWB
PL35.2

BP PWB
PL35.2

P391

P391

4

P302

P3

P310

SELECTOR

3
J361

P393

Power

Power

P340

HDD
PL35.2

P1 SATA

P2 Power

JPEG
COMPRESS

SCAN

PDF/TIF/
JPEG/XDW

EXTERNAL ESS

P1

J1

SCAN
DATA
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6.5 PRINT IMAGE FLOW

PRINT IMAGE

j0pn730605

BP PWB
PL35.2

CCD
PL1.4

IIT/IPS PWB
PL1.6

J700 P710

FPC

ESS PWB
PL35.1

P336P719

MCU PWB
PL18.1

ROS
YMCK
PL2.1

J710

T/I SPLIT
PWB (YATA)
PL1.6

P335 J335

J418 P425

P714 J714

J336

HDD I/F PWB
(TETO)
PL35.2

JPEG PWB
(LYRA3)
PL35.1

P370J370

VSEL PWB
PL35.2

BP PWB
PL35.2

P391

P391

4

P302

P3

P310

3
J361

P393

Power

Power

P340

HDD
PL35.2

P1 SATA

P2

PRINT IMAGE

EXTERNAL ESS

J1

P1

SELECTOR
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IIT/IPS PWB
PL1.6

DC COM

DC COM
(1.7 F3)

VIO

YEL

CCD FAN
ON (H) +5VDC

NOT USED

DC COM

+3.3VDC

YEL

GRY

CCD FAN
FAIL (H) +3.3VDC

N.C

RED

WHT

BLK

IIT/IPS PWB
PL1.6

J722
B11

B12

B14

J729
4

P729
1

3 2

1 4

CCD FAN
PL1.4

MOT
P729

3
J729

2
J722

B13

LAMP

CCDLENS

F2
+5VDC
(1.7 G4)

j0pn730606

6.6  IMAGE INPUT (1 OF 2)

DC330 062-017

DC330 062-280

062-357

FAIL CODE

062-357

CCD Fan Fail

ELECTRICAL COMPONENTS

CCD Fan

ADJ 1.1.2 IIT Lead Edge Registration

ADJ 1.1.3 IIT Side Edge Registration

ADJ 1.1.4 IIT Vertical Magnification/Horizontal Magnification

ADJ 1.1.5 DC945: IIT Calibration (Color IQ Adj.)
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7-50

LENS AND CCD
PL1.4

ANA 10VDC
(1.7 G4)

IIT/IPS PWB
PL1.6

SERIAL DATA B1 +

SERIAL DATA B1 -

DC COM

SCAN START
(L) +3.3VDC

+3.3VDC

RBT +3.3VDC

RBT +3.3VDC

DC COM

DC COM

SERIAL DATA A2 +

SERIAL DATA A2 -

SERIAL DATA C2 +

SERIAL DATA C2 -

SERIAL DATA D2 +

SERIAL DATA D2 -

SERIAL DATA A1 +

SERIAL DATA A1 -

SERIAL DATA C1 +

SERIAL DATA C1 -

SERIAL DATA D1 +

SERIAL DATA D1 -

SERIAL DATA B2 +

SERIAL DATA B2 -

SCAN READY

SERIAL CLOCK 1 +

SERIAL CLOCK 1 -

SERIAL CLOCK 2 +

SERIAL CLOCK 2 -

WM SENSED

BR SENSED

RBT
+3.3VDC

DC COM

IIT/IPS PWB
PL1.6

A7,B6

20,22
19,21

12,11

ESS PWB
PL35.1

P336
45

P719
45

ESS PWB
PL35.1

P336
2

1

8

7

11

10

17

16

27

26

30

29

33

32

36

35

43

5

4

14

13

47

48

P719
2

1

8

7

11

10

17

16

27

26

30

29

33

32

36

35

43

5

4

14

13

47

48

B14
A14,A15

25
24,26

A12,A13
B11,B12

-3VDC
(1.7 G5)

B13 23

A1

B1

1

B10

10A6

A11

B5 9

B17 31

A19 34

B20 37

A22

B22

40

DC COM
(1.7 F3)

J710
A2

J700
2

P ACS CCD

B2 3
P SDOA

A3 4
P SCKA

B3 5
CCD BW LS

CCD CL LS
A4 6

A10 18

J700
7

B8 15

B9 17

CCD RESET

CCDCLK1

PING

J710
B4

BW LS RTN

8 A5
CL LS RTN

14 A8
SHP RTN

16 A9
VCLK RTN

27-30
B15,A16
B16,A17

V OUT BW1-4

32,33
V OUT R1,R2

A18,B18

35,36
V OUT G1,G2

B19,A20

38,39
V OUT B1,B2

A21,B21

13 B7
PONG

+3.3VDC
(1.7 G5)

F4+5VDC
(1.7 G4)

IIT-ESS CABLE
PL

j0pn730607-K2

DC330 062-272

6.7  IMAGE INPUT (2 OF 2)

2

4

3

4

2

2

2

IIT-ESS
CABLE

PL

062-371

FAIL CODE

062-380

062-386

062-371

062-380

062-386

062-362

062-790

062-362

062-790

X Hard Fail

Lamp Illumination Fail

AGC Fail

AOC Fail

X Detect Fail
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Chain 6 Imaging

7-51

IIT REGI. SENSOR
PL1.4

F1
+24VDC
(1.7 F2)

+24VDC

DC COM
(1.7 F3)

YEL

IIT REGI. SENSOR
BLOCKED (H) +5VDC

GRY

VIO

CARRIAGE MOTOR ON +24V CLOCK

+24VDC

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

ORN

BLU

YEL

RED

WHT

BLK

F2
+5VDC
(1.7 F2)

TD
1

Test Point: IIT Regi. Sensor J728-1 (+) to GND (-)
With Sensor connected, approx. +1.2VDC

TD
1

IIT/IPS PWB
PL1.6

J721
3

4

5

6

1

2

J722
A3

A1

J728
1

3

J728
2

CARRIAGE
MOTOR
PL1.5

IIT/IPS PWB
PL1.6

J722
A2

CLOCK /B

CLOCK B

CLOCK /A

CLOCK A

(SCAN)

(RETURN)

F2
+5VDC

j0pn730608

6.8 CARRIAGE CONTROL

DC330 062-005
DC330 062-006

DC330 062-212

MOT

062-360

062-389

062-360

062-389

FAIL CODE

1 Actual voltage level is opposite to H/L displayed on UI for this diag code.
On BSD the actual volt level is shown.

NOTE:

1

Carriage Position Fail

Carriage Over Run Fail

Motor winding resistance
  0.85 ohm +/- 10% (at air temp. of 25 deg. C)
  J721-pin 1 to pin 3/4
  J721-pin 2 to pin 5/6

2

2

ELECTRICAL COMPONENTS

Carriage Motor

IIT Regi Sensor

ADJ 1.1.1 Full/Half Rate Carriage
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7-52

REAR

MCU PWB
PL18.1

BP
PWB
PL35.2

ESS PWB
PL35.1

BP
PWB
PL35.2

V DATA Y7
57

P/J 335

V DATA Y6
116 54

56 4
V DATA Y4

115 55
V DATA Y3

55 5
V DATA Y2

114 56

54 6
V DATA Y0

113 57

V DATA Y5

VALID Y
117 53

V CLK Y
52 10

118 52
LINE REQ Y

58 2

V DATA Y1

PAGE REQ Y

JA431
5-20
33-48

J345A Y
46-31
18-3

5-20
33-48

46-31
18-3

VIDEO DATA Y

VIDEO DATA Y

23

24

28

27

LD RESET Y

LD DATA Y

24

25

27

26

LD CLOCK Y

LD ALARM Y

JA431
2

3

JB431
2

3

J345A Y
49

48

J345B Y
49

48

LD Y
+5VDC

LD Y +5VDC

LD Y +5VDC

LD Y +5VDC

LD Y +5VDC

LD
8×4

J4A R1
2

1

3

LD Y
+5VDC

DC COM

MPD PWB
Y,M

J1 R1
2

3

1

MONITOR Y

YEL

GRY

VIO

60 7

59 58

DC COM

TAG Y2

120 8
TAG Y1

111 59
TAG Y0

25 26
CRUD Y

DC COM

26 25
SCR START Y

27 24
SCCNTY Y

28 23
APC START Y

29 22
MONSW Y

1 50

DC COM 50 1

JB431
50

J345B Y
1

1 50

+3.3VDC

ROS Y CONNECTED (L)

23 28

CD SBL Y

26 25
SCUD Y

27 24
CKAPC Y

30 21
VREF Y

4,21,22
30,31,
3249

47,30,29
21,20
19,2

DC COM

DC COM

4,21,22
29,31,
3249

47,30,29
22,20
19,2

DC COM

DC COM

LDD PWB M

J4B R1
2

LD M
+5VDC

4

5

6

6.10

1

DC COM

3

YEL

VIO

GRY

YEL

VIO

MONITOR M

28 23
OFCAN Y

LASER Y,M ON

j0pn730609-K2

6.9 LASER CONTROL Y

DC330 061-208

DC330 061-005

LDD PWB Y

LD_YM
+5VDC

(1.12 H1)

VSEL PWB
PL35.2

P/J418

3

P/J391

98

P/J391

58

197 157

97 57

196 156

96 56

195 155

95 55

194 154

198 158

91 51

199 159

99 59

94 54

193 153

93 53

192 152

DC COM

061-326

FAIL CODE

061-380

061-604

045-360

061-310

061-334

061-336

061-341

061-326

061-380

061-604

045-360

061-310

061-334

061-336

061-341

DC330 061-006
(308mm/s)
(224mm/s)

DC330 061-217

Config Error Y

Video ASIC YM Fail

ROS Connect Fail Y

ROS YM VDD Fail

ROS YM VDD Down Fail

ROS LD Y Fail

ROS Data Y Fail

LD Alarm Y

ROS ASSY
PL2.1

045-364

045-364
IRECT Error Y Fail

ROS Assy YM

ELECTRICAL COMPONENTS
FLAT

CABLE
Y,M PL2.1

FLAT
CABLE

Y,M PL2.1

Laser Hazard
No Direct Exposure

60 94
DC

COM

BP VCLK
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REAR

MCU PWB PL18.1ESS PWB
PL35.1

LDD PWB M

V DATA M7

V DATA M6

V DATA M4

V DATA M3

V DATA M2

V DATA M0

V DATA M5

VALID M

V CLK M

LINE REQ M

V DATA M1

PAGE REQ M

VIDEO DATA M

VIDEO DATA M

LD RESET M

LD DATA M

LD CLOCK M

LD ALARM M

LD M
+5VDC

LD M +5VDC

LD M +5VDC

LD M +5VDC

LD M +5VDC

LD
8×4

DC
COM

TAG M3

DC COM

TAG M2

TAG M1

TAG M0

CRUD M

DC COM
SCR START M

SCCNTY M

APC START M

MONSW M

DC COM

+3.3VDC

ROS M CONNECTED (L)

CD SBL M

SCUD M

CKAPC M

VREF M

DC COM DC COM

DC COM

DC COM

6.9 MONITOR
M

OFCAN M

J1A M
5-20
33-48

5-20
33-48

23

24

24

25

J1A M
2

3

J1B M
2

3

25

26

27

28

29

1

50

J1B M
50

1

23

26

27

30

4,21,22
30,31,
3249

4,21,22
29,31,
3249

28

JA432
46-31
18-3

46-31
18-3

28

27

27

26

JA432
49

48

JB432
49

48

26

25

24

23

22

50

1

JB432
1

50

28

25

24

21

47,30,29
21,20
19,2

47,30,29
22,20
19,2

23

6.13
LD M +5VDC

6.13
DC COM

LASER Y,M ON

LD_YM
+5VDC

(1.12 H1)

j0pn730610

6.10 LASER CONTROL M

DC330 061-209

FLAT
CABLE

Y,M PL2.1

BP
PWB
PL35.2

BP
PWB
PL35.2

VSEL PWB
PL35.2

49

P/J 335

109

48

108

47

107

46

106

110

42

111

50

45

105

44

104

P/J 418

13

64

14

65

15

66

16

67

63

20

62

12

17

68

18

69

P/J391

88

P/J391

48

187 147

87 47

186 146

86 46

185 145

85 45

184 144

188 148

81 41

189 149

89 49

84 44

183 143

83 43

182 142

FLAT
CABLE

Y,M PL2.1

061-336

FAIL CODE

061-334

061-381

061-342

061-327

061-310

045-361

045-315

061-605

DC330 061-218

DC330 061-005

DC330 061-006

(308mm/s)

(224mm/s)

061-336

061-334

061-381

061-342

061-327

061-310

045-361

045-315

061-605

Video Line M Fail

Config Error M Fail

Video ASIC YM Fail

ROS Connect Fail M

ROS YM VDD Fail

ROS YM VDD Down Fail

ROS LD M Fail

ROS Data Fail M

LD Alarm M

ROS ASSY
PL2.1

045-365
IRECT Error M Fail

045-365

ELECTRICAL COMPONENTS

ROS Assy YM

FLAT
CABLE

Y,M PL2.1

Laser Hazard
No Direct Exposure
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7-54

REAR

MCU PWB PL18.1ESS PWB
PL35.1

V DATA C7

V DATA C6

V DATA C4

V DATA C3

V DATA C2

V DATA C0

V DATA C5

VALID C

V CLK C

LINE REQ C

V DATA C1

PAGE REQ C

JA433
5-20
33-48

5-20
33-48

VIDEO DATA C

VIDEO DATA C

23

24

LD RESET C

LD DATA C

24

25

LD CLOCK C

LD ALARM C

JA433
2

3

JB433
2

3

LD C
+5VDC

LD C +5VDC

LD C +5VDC

LD C +5VDC

LD C +5VDC

LD C
+5VDC

DC COM

MPD PWB
C,K

J1 R2
2

3

1

MONITOR C

DC COM

YEL

GRY

VIO

DC
COM

TAG C3

DC COM

TAG C2

TAG C1

TAG C0

25
CRUD C

DC COM

26
SCR START C

27
SCCNTY C

28
APC START C

29
MONSW C

1

DC COM 50

JB433
50

1

+3.3VDC

ROS C CONNECTED(L)

23

CD SBL C

26
SCUD C

27
CKAPC C

30
VREF C

4,21,22
30,31,
3249

DC COM

DC COM

4,21,22
29,31,
3249

DC COM

DC COM

LDD PWB K

J4B R2
2

LD K
+5VDC

4

5

6

6.12

1

DC COM

3

YEL

GRY

VIO

GRY

YEL

VIO

MONITOR K

28
OFCAN C

LD
8×4

LASER C,K ON

j0pn730611-K2

DC330 061-210

6.11 LASER CONTROL C

BP
PWB
PL35.2

BP
PWB
PL35.2

VSEL PWB
PL35.2

LDD PWB C

P/J 418

23

74

24

75

25

76

26

77

73

30

72

22

27

78

28

79

39

P/J 335

100

38

99

37

98

36

97

101

32

102

40

35

96

34

95

P/J391

78

P/J391

38

177 137

77 37

176 136

76 36

175 135

75 35

174 134

178 138

71 31

179 139

79 39

74 34

173 133

73 33

172 132

J345A C
46-31
18-3

28

27

26

25

24

23

22

50

1

46-31
18-3

27

26

J345B C
1

50

28

25

24

21

23

J345A C
49

48

J345B C
49

48

47,30,29
21,20
19,2

47,30,29
22,20
19,2

J4A R2
2

1

3

LD_CK
+5VDC

(1.12 H2)

061-382

061-337

061-606

061-328

061-335

061-311

045-362

061-343

061-382

061-337

061-606

061-328

061-335

061-311

045-362

061-343

FAIL CODE

Config Error C

Video ASIC CK Fail

ROS Connect Fail C

ROS CK VDD Fail

ROS CK VDD Down Fail

ROS LD C Fail

ROS Data C Fail

LD Alarm C

DC330 061-219

DC330 061-007

DC330 061-008

(308mm/s)

(224mm/s)

ROS ASSY
PL2.1

045-366
IRECT Error C Fail

045-366

ELECTRICAL COMPONENTS

ROS Assy CK

FLAT
CABLE

C,K PL2.1

FLAT
CABLE

C,K PL2.1

FLAT
CABLE

C,K PL2.1

Laser Hazard
No Direct Exposure
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REAR

MCU PWB PL18.1ESS PWB
PL35.1

LDD PWB K

V DATA K7

V DATA K6

V DATA K4

V DATA K3

V DATA K2

V DATA K0

V DATA K5

VALID K

V CLK K

LINE REQ K

V DATA K1

PAGE REQ K

VIDEO DATA K

VIDEO DATA K

LD RESET K

LD DATA K

LD CLOCK K

LD ALARM K

LD_CK
+5VDC

LD K +5VDC

LD K +5VDC

LD K +5VDC

LD K +5VDC

LD
8×4

DC
COM

TAG K3

DC COM

TAG K2

TAG K1

TAG K0

CRUD K

DC COM
SCR START K

SCCNTY K

APC START K

MONSW K

DC COM

+3.3VDC

ROS K CONNECTED (L)

CD SBL K

SCUD K

CKAPC K

VREF K

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

OFCAN K

J1A K
5-20
33-48

5-20
33-48

23

24

24

25

J1A K
2

3

J1B K
2

3

25

26

27

28

29

1

50

1

23

26

27

30

4,21,22
30,31,
3249

4,21,22
29,31,
3249

28

JA434
46-31
18-3

46-31
18-3

28

27

27

26

JA434
49

48

JB434
49

48

26

25

24

23

22

50

1

JB434
1

50

28

25

24

21

47,30,29
21,20
19,2

47,30,29
22,20
19,2

23

J1B K
50

6.14
LD K +5VDC

6.14
DC COM

LASER
CK ON

LD_CK
+5VDC

(1.12 H2)

j0pn730612-K2

6.12 LASER CONTROL K

DC330 061-007

DC330 061-008

DC330 061-211

BP
PWB
PL35.2

BP
PWB
PL35.2

VSEL PWB
PL35.2

29

P/J 335

91

28

90

27

89

26

88

92

84

86

30

25

87

24

93

P/J 418

33

84

34

85

35

86

36

87

83

40

82

32

37

88

38

89

P/J391

68

P/J391

28

167 127

67 27

166 126

66 26

165 125

65 25

164 124

168 128

61 21

169 129

69 29

64 24

163 123

63 23

162 122

DC330 061-220

061-383

061-337

061-607

061-329

061-335

061-311

045-363

061-340

045-316

FAIL CODE

Video Line K Fail

Config Error K Fail

Video ASIC CK Fail

ROS Connect Fail K

ROS CK VDD Fail

ROS CK VDD Down Fail

ROS LD K Fail

ROS Data Fail K

LD Alarm K

061-383

061-337

061-607

061-329

061-335

061-311

045-363

061-340

045-316

(308mm/s)

(224mm/s)

045-367
IRECT Error K Fail

ROS ASSY
PL2.1

045-367

ELECTRICAL COMPONENTS

ROS Assy CK

FLAT
CABLE

C,K PL2.1

FLAT
CABLE

C,K PL2.1

FLAT
CABLE

C,K PL2.1

Laser Hazard
No Direct Exposure

6.11 MONITOR
K
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7-56

REAR

ROS ASSY Y,M
PL2.1

LDD PWB
M

SOS PWB Y,M

MCU PWB
PL18.1

ROS MOTOR Y,M

P247 Y
3

J7 R1
3

DC COM

DC COM

J415
B3

B5

B1

B2

+24VDC
(1.6 E4)

DC COM
(1.6 E4)

1 5

5 1

4 2

J6 R1
3

1

5

4

MOT

MCU PWB
PL18.1

+5VDC

J415
B4

J6 R1
2

ROS MOTOR Y,M
READY(L)+5VDCJ7 R1

4
P247 Y

2

ROS MOTOR Y,M
ON(L)+5VDC

ROS MOTOR
CLOCK

YEL

YEL

ORN

VIO

YEL

LDD PWB
M

J1A M
30

JA432
21

LD M
+5VDC

DC COM

SOS Y,M
SENSED
SIGNAL

J3 R1
1

J5 R1
3

3 1

J5 R1
2

J3 R1
2

LD M
+5VDC

ROS Motor (YM)

NO SOS FAIL M

SOS LONG FAIL M

SOS SHORT FAIL M

FLAT
CABLE

Y,M PL2.1

j0pn730613-K2

DC330 061-200

DC330 061-202

DC330 061-204

DC330 061-206

DC330 061-001

DC330 061-002

6.13 LASER SCAN Y,M DRIVE CONTROL

BLU

BLU

BLU

BLU

(308mm/s)

(224mm/s)

DC330 061-213
SOS STOP FAIL M

061-320

061-348

061-313

061-317

061-323

061-338

061-320

061-348

061-313

061-317

061-323

061-338

FAIL CODE

ROS Motor YM Fail

ROS Motor YM
Ready Check Fail

SOS Long M Fail

SOS Short M Fail

SOS Stop M Fail

No SOS M Fail

BLU

ELECTRICAL COMPONENTS

SOS PWB YM

LDD PWB M
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7-57

REAR

ROS ASSY C,K
PL2.1

LDD PWB KSOS PWB C,K

MCU PWB
PL18.1 ROS MOTOR C,K

P247 C
3

J7 R2
3

DC COM

DC COM

J415
A10

A12

A8

A9

+24VDC
(1.6 E4)

DC COM
(1.6 E4)

1 5

5 1

4 2

J6 R2
3

1

5

4

MOT

MCU PWB
PL18.1

+5VDC

J415
A11

J6 R2
2

ROS MOTOR C,K
READY(L)+5VDCJ7 R2

4
P247 C

2

ROS MOTOR C,K
ON(L)+5VDC

ROS MOTOR
CLOCK

YEL

YEL

ORN

VIO

YEL

LDD PWB K

J1A K
30

JA434
21

LD K
+5VDC

DC COM

SOS C,K
SENSED
SIGNAL

J3 R2
1

J5 R2
3

3 1

J5 R2
2

J3 R2
2

LD K
+5VDC

NO SOS FAIL K

SOS LONG FAIL K

SOS SHORT FAIL K

FLAT
CABLE

C,K PL2.1

j0pn730614-K2

6.14 LASER SCAN C,K DRIVE CONTROL
DC330 061-003

DC330 061-004

DC330 061-201

DC330 061-203

DC330 061-205

DC330 061-207

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

DC330 061-214
SOS STOP FAIL K

(308mm/s)

(224mm/s)

061-321

061-349

061-315

061-319

061-325

061-339

FAIL CODE

ROS Motor CK Fail

ROS Motor CK
Ready Check Fail

SOS Long K Fail

SOS Short K Fail

SOS Stop K Fail

No SOS K Fail

061-315

061-319

061-325

061-339

061-321

061-349

ROS Motor (CK)

ELECTRICAL COMPONENTS

SOS PWB CK

LDD PWB K
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MOB ADC ASSY (1/2)
PL18.3 MCU PWB

PL18.1

CENTER MOB SENSOR

MCU PWB
PL18.1

j0pn730615

6.15 COLOR REGISTRATION CONTROL (1/2)

SIDE A

LED

PD

SIDE B

LED

PD

+5VDC

J263
5

8

3

J263
9

1

2

10

A17

A12

A13

A18

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

+5VDC
A14

A15

A16

OUT (FRONT) MOB
SENSOR

SIDE A

LED

PD

SIDE B

LED

PD

+5VDC

J260
5

8

3

J260
9

1

2

10

J408
B17

B12

B13

B18

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

+5VDC

J408
B14

B15

B16

IN (REAR) MOB SENSOR

SIDE A

LED

PD

SIDE B

LED

PD

+5VDC

J261
5

8

3

J261
9

1

2

10

B10

B5

B6

B11

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

+5VDC
B7

B8

B9

A2

A7

A6

A1

A17

A12

A13

A18

P616
B2

B7

B6

B1

J616
B17

B12

B13

B18

B9

B14

B13

B8

B10

B5

B6

B11

A14

A15

A16

A5

A4

A3

J616
B14

B15

B16

P616
B5

B4

B3

B7

B8

B9

B12

B11

B10

CENTER MOB A
DETECTED
(L)+5VDC

LED B ON PWM

LED A
ON PWM

LED B ON PWM

LED A ON PWM

LED B ON PWM

CENTER MOB B
DETECTED
(L)+5VDC

CENTER MOB
ANALOG
SIGNAL

OUT (FRONT)
MOB A DETECTED
(L)+5VDC

OUT (FRONT)
MOB B DETECTED
(L)+5VDC

OUT (FRONT) MOB
ANALOG
SIGNAL

IN (REAR) MOB A
DETECTED
(L)+5VDC

IN (REAR) MOB B
DETECTED
(L)+5VDC

IN (REAR) MOB
ANALOG
SIGNAL

LED A ON PWM

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

DC COM

+3.3VDC

DC COM

+3.3VDC

DC COM

+3.3VDC

DC330 089-001

DC330 089-001

DC330 089-001

DC330 089-001

DC330 089-001

089-603

089-606

089-609

089-612

089-615

089-603

089-606

089-609

089-612

089-615

089-602

089-605

089-608

089-611

089-614

089-620

RC Sample Block Fail-A1-OUT

089-602

089-605

089-608

089-611

089-614

089-619

FAIL CODE

RC Sample Block Fail-B-Yellow-OUT

RC Sample Block Fail-B-Magenta-OUT

RC Sample Block Fail-B-Cyan-OUT

RC Sample Block Fail-B-Black-OUT

089-600

089-601

089-604

089-607

089-610

089-613

089-618

089-620

089-619

089-616

089-617

089-600

089-601

089-604

089-607

089-610

089-613

089-618

IN( Rear) MOB LED Fail

Center MOB LED Fail

OUT (Front) MOB LED Fail

RC Sample Block Fail-A1-CNT

RC Sample Block Fail-B-Yellow-CNT

RC Sample Block Fail-B-Magenta-CNT

RC Sample Block Fail-B-Cyan-CNT

RC Sample Block Fail-B-Black-CNT

RC Sample Lateral Fail-A1

RC Sample Block Fail-A1-IN

RC Sample Block Fail-B-Yellow-IN

RC Sample Block Fail-B-Magenta-IN

RC Sample Block Fail-B-Cyan-IN

RC Sample Block Fail-B-Black-IN

RC Data Overflow Fail

RC Data Over Range Fail

Rear MOB Sensor

Center MOB Sensor

Front MOB Sensor

ELECTRICAL COMPONENTS

NOTE:

1 Before operating this analog monitor, insert blank paper
between MOB Sensor and IBT Belt and latch IBT Belt
Module.
Turn ON DC330[092-004] (Shutter Open).
Value with blank paper inserted: approx. 290
IBT Belt Value (no blank paper): approx. 430

DC140 089-202

DC140 089-201

DC140 089-200

1

1

1

ADJ 18.1.3 Regicon Sensor Check

ADJ 18.1.4 Regicon Setup
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MCU PWB
PL18.1

j0pn730616

6.16 COLOR REGISTRATION CONTROL (2/2)

MCU PWB
PL18.1

REGICON
TEMP
SENSOR
PL2.1

XERO
ENVIRONMENT
SENSOR
PL8.5

P123
1 2

TEMP

HUMI

AV REF
+3.3V

J412
A4

J415
B9

B7

DC COM
(1.4 E5)

J102
1

3

J102
4

2

1
P123

2
J412

A3

J415
B6

B8

BLU

BLU

DC COM
(1.4 E5)

+5VDC
(1.4 F5)

BLU

AV REF
+3.3V

BLU

BLU

BLU

REGICON TEMP SNR
SENSED SIGNAL

XERO ENV
SNR TEMP SIGNAL

XERO ENV
SNR HUMI SIGNAL

091-600

089-621

FAIL CODE

091-601
089-621

091-600

091-601

Regicon Temp Sensor Fail

）Xero Env Sensor Temp Fail (Hidden Fail 

）Xero Env Sensor Humidity Fail (Hidden Fail 

℃Resistance value: 10kΩ ±10% (at air temp. of 25 )

1

1
NOTE:

ELECTRICAL COMPONENTS

Regicon Temp Sensor

Xero Environment Sensor
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CE8

CE7

IIT HEATER KIT

J7021

ROS
HEATER 1

ROS
HEATER 2

P922
1

2

P925
1

2

BLK

WHT

BLK

WHT

BLK

WHT

7.9

7.9

HEATER ACH

HEATER ACN

HEATER ACH

HEATER ACN

HEATER ACH

HEATER ACN

HEATER ACH

HEATER ACN

P921
1

2

IIT
HEATER 1

IIT
HEATER 2

J7011
1

BLK

WHT

P7011
1

2

BLK

WHT

WHT

WHT

J7001
1

BLK

WHT

P7001
1

2

WHT

WHT
2

2

HEATER ACH

HEATER ACN

HEATER ACH

HEATER ACN

P927 J927
1

2

BLK

WHT

BLK

WHT

3

4

ROS
HEATER 3

P926
1

2

BLK

WHT

BLK

WHT

j0pn730617

6.17 IIT/ROS HEATER CONTROL (KIT)



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6

7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 7 Paper Supplying

7-61

S3S4 S2 S1

PH DRIVE PWB
PL18.2

DC COM
(1.4 J5)

J476
A11

A9

TRAY 1 PAPER SIZE SENSOR
PL11.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

J130
1

3

J130
2

4

J476
A10

J460
B7

MCU PWB
PL18.1

A8

J402
B5

S5

TRAY 1 PAPER
SIZE SENSOR
SENSED SIGNAL

TRAY 1 PAPER
SIZE SELECT SWITCH
ON(L)+3.3VDC

+3.3VDC

AVREF
(+3.3V)

071-200 2

024-946

1

DC330 071-202

AVREF
(+3.3VDC)
(1.4 J5)

S1Paper Size S2 S3 S4
Voltage

(J402-B5)

OFF
OFF
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON ON

OFF
OFF
OFF

OFF

ON

ON

ON ON

OFF
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON ON

ON
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON
ON

3.08
2.67
2.46

1.66

1.07

0.69

0.10

No Tray

A3S/DT Spec A4L (*1)

11"X17"S

A5S/5.5"X8.5"S (*1)

A4L/DT Spec A4L(*1)

8.5"X14"S

B4S

8.5"X11"S

B5L/7.25"X10.5"L (*1) (*2)

8.5"X11"L

8"X10"S

B5S ON

OFF

OFF ON ON OFF

OFF ON ON ON

ON

S5

ON

OFF

OFF

OFF

ON

OFF

ON

ON

ON

ON

ON

OFF ON ON
2.06

8.5"X13"S OFF OFF

1.86
A4S/DT Spec A4S (*1) OFF ON ON OFF OFF

ON OFF ON
0.49

8KS(FXCL/TFX)(*3) ON OFF

ON ON OFFON
0.3016KL(FXCL/TFX)(*3)/

7.25"X10.5"L (*1) (*2) ON

Any combination other than the above ones leads to an undefined size.

2 DC140[071-200] displays AD Value from Tray 1 Paper Size Sensor.

-Normal output range: 0-1023
-A4L loaded: 304-365

-B5S loaded: 735-796
-Tray not installed: 922-989

-Sensor failure: 990-1023

1

7.1 TRAY 1 PAPER SIZE SENSING

NOTE:

-/DT Spec A4S OFF ON ON OFFON

12.6"X19.2"S/13"X19"S (*1)

SRA3S/12"X18"S/13"X18"S
(*1)

ON OFF OFF OFF ON 1.48

ON OFF OFF ON ON 1.27

-/DT Spec A4L ON OFF ON OFF ON
ON OFF ON ON OFF

0.88
DT Spec A3S ON OFF ON ON ON

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL
024-959

DC140

024-946

024-959

FAIL CODE

Tray 1 Not Set

Tray 1 Size Mismatch

j0pn730701

-: Size undefined
*1: Switching between the paper sizes is done in diag (NVM).

*2: When either paper size is changed, the new one applies to all the trays.
*3: Switching between FXCL and TFX for size sensing is done by country code.

071-211

071-211

Tray 1 Size Sensor Broken

S1S2

S3

S4

S5

PH Drive PWB

ELECTRICAL COMPONENTS

Paper size is sensed by voltage corresponding to combined resistance of Paper Size

Sensor and SW5 ON/OFF. The table below shows paper size corresponding to Switch
ON/OFF combination pattern and voltage.
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S3S4 S2 S1

PH DRIVE PWB
PL18.2

DC COM
(1.4 J5)

J476
A7

A5

TRAY 2 PAPER SIZE SENSOR
PL11.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

J131
1

3

J131
2

4

J476
A6

J460
B8

MCU PWB
PL18.1

A4

J402
B4

S5

TRAY 2 PAPER
SIZE SENSOR
SENSED SIGNAL

TRAY 2 PAPER
SIZE SELECT SWITCH
ON(L)+3.3VDC

+3.3VDC

AVREF
(+3.3V)

072-200 2

024-947

1

DC330 072-202

AVREF
(+3.3VDC)
(1.4 J5)

2 DC140[072-200] displays AD Value from Tray 2 Paper Size Sensor.

-Normal output range: 0-1023
-A4L loaded: 304-365

-B5S loaded: 735-796
-Tray not installed: 922-989

-Sensor failure: 990-1023

1

7.2 TRAY 2 PAPER SIZE SENSING

NOTE:

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL
024-960

DC140

024-947

024-960

FAIL CODE

Tray 2 Not Set

Tray 2 Size Mismatch

j0pn730702

S1Paper Size S2 S3 S4
Voltage

(J402-B4)

OFF
OFF
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON ON

OFF
OFF
OFF

OFF

ON

ON

ON ON

OFF
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON ON

ON
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON
ON

3.08
2.67
2.46

1.66

1.07

0.69

0.10

No Tray

A3S/DT Spe A4L (*1)

11"X17"S

A5S/5.5"X8.5"S (*1)

A4L/DT Spe A4L(*1)

8.5"X14"S

B4S

8.5"X11"S

B5L/7.25"X10.5"L (*1) (*2)

8.5"X11"L

8"X10"S

B5S ON

OFF

OFF ON ON OFF

OFF ON ON ON

ON

S5

ON

OFF

OFF

OFF

ON

OFF

ON

ON

ON

ON

ON

OFF ON ON
2.06

8.5"X13"S OFF OFF

1.86
A4S/DT Spe A4S (*1) OFF ON ON OFF OFF

ON OFF ON
0.49

8KS(FXCL/TFX)(*3) ON OFF

ON ON OFFON
0.3016KL(FXCL/TFX)(*3)/

7.25"X10.5"L (*1) (*2) ON

Any combination other than the above ones leads to an undefined size.

-/DT Spe A4S OFF ON ON OFFON

12.6"X19.2"S/13"X19"S (*1)

SRA3S/12"X18"S/13"X18"S
(*1)

ON OFF OFF OFF ON 1.48

ON OFF OFF ON ON 1.27

-/DT Spe A4L ON OFF ON OFF ON
ON OFF ON ON OFF

0.88
DT Spe A3S ON OFF ON ON ON

-: Size undefined
*1: Switching between the paper sizes is done in diag (NVM).

*2: When either paper size is changed, the new one applies to all the trays.
*3: Switching between FXCL and TFX for size sensing is done by country code.

072-211

072-211

Tray 2 Size Sensor Broken

S1S2

S3

S4

S5

PH Drive PWB

ELECTRICAL COMPONENTS

Paper size is sensed by voltage corresponding to combined resistance of Paper Size

Sensor and SW5 ON/OFF. The table below shows paper size corresponding to Switch
ON/OFF combination pattern and voltage.
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S3S4 S2 S1

PH DRIVE PWB
PL18.2

DC COM
(1.4 J5)

J476
B4

B2

TRAY 3 PAPER SIZE SENSOR
PL11.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

J132
1

3

J132
2

4

J476
B3

J460
B9

MCU PWB
PL18.1

B1

J402
B3

S5

TRAY 3 PAPER
SIZE SENSOR
SENSED SIGNAL

TRAY 3 PAPER
SIZE SELECT SWITCH
ON(L)+3.3VDC

+3.3VDC

AVREF
(+3.3V)

073-200 2

024-948

1

DC330 073-202

AVREF
(+3.3VDC)
(1.4 J5)

2 DC140[073-200] displays AD Value from Tray 3 Paper Size Sensor.

-Normal output range: 0-1023
-A4L loaded: 304-365

-B5S loaded: 735-796
-Tray not installed: 922-989

-Sensor failure: 990-1023

1

7.3 TRAY 3 PAPER SIZE SENSING

NOTE:

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL
024-961

DC140

024-948

024-961

FAIL CODE

Tray 3 Not Set

Tray 3 Size Mismatch

j0pn730703

S1Paper Size S2 S3 S4
Voltage

(J402-B3)

OFF
OFF
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON ON

OFF
OFF
OFF

OFF

ON

ON

ON ON

OFF
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON ON

ON
OFF

OFF

OFF

ON

ON

ON
ON

3.08
2.67
2.46

1.66

1.07

0.69

0.10

No Tray

A3S/DT Spe A4L (*1)

11"X17"S

A5S/5.5"X8.5"S (*1)

A4L/DT Spe A4L(*1)

8.5"X14"S

B4S

8.5"X11"S

B5L/7.25"X10.5"L (*1) (*2)

8.5"X11"L

8"X10"S

B5S ON

OFF

OFF ON ON OFF

OFF ON ON ON

ON

S5

ON

OFF

OFF

OFF

ON

OFF

ON

ON

ON

ON

ON

OFF ON ON
2.06

8.5"X13"S OFF OFF

1.86
A4S/DT Spe A4S (*1) OFF ON ON OFF OFF

ON OFF ON
0.49

8KS(FXCL/TFX)(*3) ON OFF

ON ON OFFON
0.3016KL(FXCL/TFX)(*3)/

7.25"X10.5"L (*1) (*2) ON

Any combination other than the above ones leads to an undefined size.

-/DT Spe A4S OFF ON ON OFFON

12.6"X19.2"S/13"X19"S (*1)

SRA3S/12"X18"S/13"X18"S
(*1)

ON OFF OFF OFF ON 1.48

ON OFF OFF ON ON 1.27

-/DT Spe A4L ON OFF ON OFF ON
ON OFF ON ON OFF

0.88
DT Spe A3S ON OFF ON ON ON

-: Size undefined
*1: Switching between the paper sizes is done in diag (NVM).

*2: When either paper size is changed, the new one applies to all the trays.
*3: Switching between FXCL and TFX for size sensing is done by country code.

073-211

073-211

Tray 3 Size Sensor Broken

S1S2

S3

S4

S5

PH Drive PWB

ELECTRICAL COMPONENTS

Paper size is sensed by voltage corresponding to combined resistance of Paper Size

Sensor and SW5 ON/OFF. The table below shows paper size corresponding to Switch
ON/OFF combination pattern and voltage.
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SHORTING
PLUG

MSI PAPER SET
SENSOR PL13.5

MSI NO PAPER
SENSOR PL13.7

3

J118
1 J118

2

7.4 MSI PAPER SIZE SENSING

MCU
PWB
PL18.1

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

J410
A12

A10

AVREF
(+3.3VDC)
(1.4 G4)

MCU PWB
PL18.1

J410
A9

MSI PAPER
SIZE
SENSOR
PL13.5

DC COM
(1.4 E5)

A7

P679
A8

J679
A8

A10 A10

J639
8

P639
7

10 5

J113
1

2

J113
3

P639
6

J639
9

J679
A9

P679
A9

MCU PWB
PL18.1

J410
A8

GRY YEL

YEL

YEL ORN

PAPER
SIZE SENSED
SIGNAL

P679
A5

J679
A5

A7 A7

WHT

GRY

J639
5

P639
10

7 8

YEL

YEL

SJ33
1

SJ33
3

7 10

5

12

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

P638
4

J638
6

6 4

GRY

GRY

GRY

J638
5

P638
5

YEL

J115
1

3

11 4 A4 A4

12 3 A3 A3

A13

A!4

+5VDC

J115
2

YEL

YEL

YEL

NO PAPER
SENSED
(H)+5VDC

PAPER SET
(H)+5VDC

1

NOTE:

1

Paper width (size in fast scan direction) is sensed by voltage
corresponding to MSI Paper Size Sensor resistance.
The table shows paper size (width) corresponding to voltage.

DC330 075-202

DC330 075-203

j0pn730704

ELECTRICAL COMPONENTS

MSI PAPER SET SENSOR

MSI NO PAPER
SENSOR

MSI PAPER SIZE SENSOR

BLU

BLU

BLU

BLU

Paper Size

Post Card S(XC)

A5 SEF

8.5"X11" SEF

B5 SEF

A6 SEF

B6 SEF

5.5"X8.5" SEF

A5 LEF

8.5"X13" SEF

8.5"X14" SEF

8.5"X12.4" SEF

Voltage*
(J410-A8)

2.91

2.64

2.50

1.66

1.59

8.5"X11" LEF

A4 LEF

B4 SEF

B5 LEF

8"X10" LEF

12"X18" SEF

12.6"X19.2" SEF

1.14

13"X19" SEF

Post Card S (FX) 2.97

2.96

Post Card SEF
(IBG/XL)

2.40

2.00

16K (TFX) SEF

16K (FXCL) SEF

1.85

1.84

A4 SEF

1.10

16K (TFX) LEF
0.98

8K (TFX) SEF

16K (FXCL) LEF

8K (FXCL) SEF
0.95

0.84
11"X17" SEF

0.63
A3 SEF

0.53

0.35

0.23

Paper Size
Voltage*

(J410-A8)

BLU

BLU

BLU

ORN

*Voltage value is logical value.

+5VDC

DC COM

+5VDC

8.4

7.8

8.4

7.8

075-200DC140

DC140[075-200] Value:
Normal output range: 0-1023
A4L loaded: 34-140
B5S loaded: 517-623

2

2

ADJ18.1.5 MSI Side Guide
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TRAY 1 LEVEL
SENSOR PL11.8

TRAY 1 NO PAPER
SENSOR PL11.8

j0pn730705

7.5 TRAY 1 PAPER STACKING

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

TRAY 1
FEED LIFT
MOTOR
PL11.7J471

6
J220F

1

5 32

4 43

3 64

1 25

2 56

MOT

+5VDC

J401
B18

B17

J461
B3

B4

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

TRAY 1
NUDGER
SOLENOID
PL11.7

A5
P661B

1
J661B

11

2 10

J254F
1 2

2 1

J473
A11

A10

PH DRIVE
PWB
PL18.2

J661B
8

P661B
4

5 7

PH DRIVE PWB
PL18.2

J473
A8

A5

+3.3VDC

+3.3VDC

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

J473
A9

A7

A6

A4

P661B
3

J661B
9

5 7

6 6

8 4

J101F
1

3

J101F
2

J102F
1

3

J102F
2

+24VDC_F10
(1.13 B3)

+24VDC_F1
(1.13 B1)

A16

DC COM
DC COM

BLU

BLU

BLU

DP661
1

J661F
1

2

3

4

5

6

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

BLU

RED

YEL

WHT

BLK

DC330 071-001

BLU

BLU

YEL

YEL

BLU

ORN

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU
024-950

(Feed)

DC330 071-002 (Lift Up)

TRAY 1 FEED/LIFT
MOTOR CLOCK

TRAY 1 FEED/LIFT
MOTOR CURRENT

DC330 071-003
(Strong Current)

DC330 071-004
(Weak Current)

TRAY 1 NUDGER
SOLENOID PWM

DC330 071-003 (Strong Current)

DC330 071-004 (Weak Current)

TRAY 1 NUDGER
SOLENOID ON (L)
+24VDC

DC330 071-200
TRAY 1 LEVEL SENSOR
ACTUATED (H)+3.3VDC

DC330 071-201
TRAY 1 NO PAPER SENSOR
NO PAPER SENSED (H)+3.3VDC

DC330 071-001 (Feed)

DC330 071-002
TRAY 1 FEED/LIFT
MOTOR ON +24V
CLOCK A

(Lift Up)

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

The Motor winding resistance is 1.2Ω
℃±10% (at air temp of 25 ) at the

following measurement points:
  J220F-pin 2 to pin 1/3
  J220F-pin 5 to pin 4/6

1

NOTE:

1

2

2 The Solenoid coil resistance is 30Ω ±10%
at the following measurement point

℃(at coil temp of 20 ):
  P254F-pin 2 to pin 1

FAIL CODE

024-950
Tray 1 No Paper

+3.3VDC

DC COM

071-210 071-210
Tray 1 Lift Up Fail

Tray 1 Feed Lift Motor

Tray 1 Nudger Solenoid

Tray 1 No Paper Sensor

Tray 1 Level Sensor

ELECTRICAL COMPONENTS
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TRAY 2 LEVEL
SENSOR PL11.8

TRAY 2 NO PAPER
SENSOR PL11.8

j0pn730706

7.6 TRAY 2 PAPER STACKING

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

TRAY 2
FEED LIFT
MOTOR
PL11.7J472

12
J220F

1

11 32

10 43

9 64

7 25

8 56

MOT

+5VDC

J401
B16

B15

J461
B5

B6

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

TRAY 2
NUDGER
SOLENOID
PL11.7

A4
P662B

1
J662B

11

2 10

J254F
1 2

2 1

J473
B11

B10

PH DRIVE
PWB
PL18.2

J662B
8

P662B
4

5 7

PH DRIVE PWB
PL18.2

J473
B8

B5

+3.3VDC

+3.3VDC

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

J473
B9

B7

B6

B4

P662B
3

J662B
9

5 7

6 6

8 4

J101F
1

3

J101F
2

J102F
1

3

J102F
2

+24VDC_F10
(1.13 B3)

+24VDC_F1
(1.13 B1)

A17

DC COM
DC COM

BLU

BLU

BLU

DP662
1

J662F
1

2

3

4

5

6

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

BLU

RED

YEL

WHT

BLK

DC330 072-001

BLU

BLU

YEL

YEL

BLU

ORN

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU
024-951

(Feed)

DC330 072-002 (Lift Up)

TRAY 2 FEED/LIFT
MOTOR CLOCK

TRAY 2 FEED/LIFT
MOTOR CURRENT

DC330 072-003
(Strong Current)

DC330 072-004
(Weak Current)

TRAY 2 NUDGER
SOLENOID PWM

DC330 072-003 (Strong Current)

DC330 072-004 (Weak Current)

TRAY 2 NUDGER
SOLENOID ON (L)
+24VDC

DC330 072-200
TRAY 2 LEVEL SENSOR
ACTUATED (H)+3.3VDC

DC330 072-201
TRAY 2 NO PAPER SENSOR
NO PAPER SENSED (H)+3.3VDC

DC330 072-001 (Feed)

DC330 072-002
TRAY 2 FEED/LIFT
MOTOR ON +24V
CLOCK A

(Lift Up)

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

1

2

FAIL CODE

024-951
Tray 2 No Paper

+3.3VDC

DC COM

072-210 072-210
Tray 2 Lift Up Fail

Tray 2 Feed Lift Motor

Tray 2 Nudger Solenoid

Tray 2 No Paper Sensor

Tray 2 Level Sensor

ELECTRICAL COMPONENTS

The Motor winding resistance is 1.2Ω
℃±10% (at air temp of 25 ) at the

following measurement points:
  J220F-pin 2 to pin 1/3
  J220F-pin 5 to pin 4/6

1

NOTE:

2 The Solenoid coil resistance is 30Ω±10%
at the following measurement point

℃(at coil temp of 20 ):
  P254F-pin 2 to pin 1
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TRAY 3 LEVEL
SENSOR PL11.8

TRAY 3 NO PAPER
SENSOR PL11.8

j0pn730707

7.7 TRAY 3 PAPER STACKING

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

TRAY 3
FEED LIFT
MOTOR
PL11.7J472

6
J220F

1

5 32

4 43

3 64

1 25

2 56

MOT

+5VDC

J401
B14

B13

J461
B7

B8

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

TRAY 3
NUDGER
SOLENOID
PL11.7

A3
P663B

1
J663B

11

2 10

J254F
1 2

2 1

J474
11

10

PH DRIVE
PWB
PL18.2

J663B
8

P663B
4

5 7

PH DRIVE PWB
PL18.2

J474
8

5

+3.3VDC

+3.3VDC

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

J474
9

7

6

4

P663B
3

J663B
9

5 7

6 6

8 4

J101F
1

3

J101F
2

J102F
1

3

J102F
2

+24VDC_F10
(1.13 B3)

+24VDC_F1
(1.13 B1)

A18

DC COM
DC COM

BLU

BLU

BLU

DP663
1

J663F
1

2

3

4

5

6

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

BLU

RED

YEL

WHT

BLK

DC330 073-001

BLU

BLU

YEL

YEL

BLU

ORN

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU
024-952

(Feed)

DC330 073-002 (Lift Up)

TRAY 3 FEED/LIFT
MOTOR CLOCK

TRAY 3 FEED/LIFT
MOTOR CURRENT

DC330 073-003
(Strong Current)

DC330 073-004
(Weak Current)

TRAY 3 NUDGER
SOLENOID PWM

DC330 073-003 (Strong Current)

DC330 073-004 (Weak Current)

TRAY 3 NUDGER
SOLENOID ON (L)
+24VDC

DC330 073-200
TRAY 3 LEVEL SENSOR
ACTUATED (H)+3.3VDC

DC330 073-201

DC330 073-001 (Feed)

DC330 073-002
TRAY 3 FEED/LIFT
MOTOR ON +24V
CLOCK A

(Lift Up)

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

1

2

FAIL CODE

024-952
Tray 3 No Paper

+3.3VDC

DC COM

073-210 073-210
Tray 3 Lift Up Fail

TRAY 3 NO PAPER SENSOR
NO PAPER SENSED (H)+3.3VDC

Tray 3 Feed Lift Motor

Tray 3 Nudger Solenoid

Tray 3 No Paper Sensor

Tray 3 Level Sensor

ELECTRICAL COMPONENTS

The Motor winding resistance is 1.2Ω
℃±10% (at air temp of 25 ) at the

following measurement points:
  J220F-pin 2 to pin 1/3
  J220F-pin 5 to pin 4/6

1

NOTE:

2 The Solenoid coil resistance is 30Ω±10%
at the following measurement point

℃(at coil temp of 20 ):
  P254F-pin 2 to pin 1



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6

7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 7 Paper Supplying

7-68

+5VDC

+5VDC

MSI DOWN SENSOR
PL13.5

MSI LIFT UP
SENSOR PL13.7

SHORTING
PLUG

SJ33
2

9

P638
1

J638
9

3 7

J117
1

3

J117
2GRY

GRY

GRY

J638
8

P638
2

P639
14

J639
1

YEL

J679
A1

P679
A1

MSI LIFT UP
(H)+5VDC

MCU PWB
PL18.1

J410
A16

7.8 MSI PAPER STACKING

4

11

YEL

J114
1

3
YEL

J114
2

YEL
13 2 A15A2 A2

MSI LIFT DOWN
(H)+5VDC

BLU

BLU

YEL

YEL

075-210

075-211

FAIL CODE

075-210

075-211

MSI Lift Down Fail

MSI Lift Up Fail

PH DRIVE PWB
PL18.2

A5

A6

MSI DOWN
(L)+24VDC

MSI UP
(L)+24VDC

J639
14

P639
1

13 2

P226
1 2

2 1

MSI LIFT
MOTOR
PL13.4

MOT

YEL

YEL

WHT

WHT

J465
A7

A8

J639
11

P639
4

12 3

P227
1 2

2 1

+24VDC
F10

(1.13 B3)

YEL

YEL

YEL

YEL

MSI NUDGER
SOLENOID
ON(L)+24VDC P679

B6
J679

B7

B5 B8

B8 B5

B6B7

DC COM

BLU

ORN

DC330 075-200

DC330 075-201

DC330 075-003
DC330 075-004

DC330 075-006

DC330 075-005

j0pn730708

BLU

BLU

BLU

BLU

MSI LIFT MOTOR

MSI NUDGER SOLENOID

MSI LIFT UP SENSOR

MSI DOWN SENSOR

ELECTRICAL COMPONENTS

+24VDC
(1.6 E5)

7.4

7.4

DC COM

+5VDC

On

Direction

DC COM

+5VDC

BLU

BLU

MSI NUDGER
SOLENOID
PL13.6

1

BLU

ORN

1 ℃The MSI Nudger Solenoid coil resistance is 30Ω ±10% (at coil temp of 20 ):

NOTE:

(Weak Current)

(Strong Current)

MCU PWB
PL18.1

J461
A13

J401
A8

BLU

BLU

MSI NUDGER
SOLENOID ON PWM

DC330 075-003
DC330 075-004 (Weak Current)

(Strong Current)

+3.3VDC

DC COM
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TRAY MODULE

HCF (OPTION)

PH DRIVE
PWB
PL18.2

HEATER PWB

J906
2

1

J479
1

2

DC COM
(1.11 F3)

+24VDC
F10

(1.13 B3)

J900
1

3

1.1

1.1

HCF
HEATER

TRAY
HEATER

J901
1

3

J902
1

3

P924
1

2

J923
1

2

HEATER RELAY
ENABLE(H)+24VDC

K1

BLK

WHT

PLUG IN ACH
(HEATER KIT)

PLUG IN ACN
(HEATER KIT)

WHT

BLK

BLK

WHT WHT

BLK

WHT

BLK

HEATER ACH

HEATER ACN

6.17

6.17

4
GN/YL

T60

HEATER ACH

HEATER ACN

HEATER ACH

HEATER ACN

7.9 TRAY HEATER CONTROL (KIT)

j0pn730709

BLU

BLU

BLK

WHT
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IOT Exit Sensor

(10.14)

Invert Path Sensor (10.12)

Invert N/R Sensor (10.11)

Invert End Sensor

(10.13)

Invert In Sensor

(10.10)

Fuser Exit Sensor

(10.5)

Fuser Entrance Sensor

(10.5)

Tray 1 Size Sensor
(7.1)

Tray 2 Size Sensor
(7.2)

Tray 3 Size Sensor
(7.3)

Feed Out Sensor 1 (8.3)

Feed Out Sensor 2
(8.3)

Feed Out Sensor 3
(8.3)

Tray 3 Pre Feed Sensor
(8.1)

Tray 2 Pre Feed Sensor
(8.1)

Tray 1 Pre Feed Sensor
(8.1)

Tray 1 Level Sensor (7.5)

Tray 1 No Paper Sensor
(7.5)

Tray 2 Level Sensor (7.6)

Tray 2 No Paper Sensor (7.6)

Tray 3 Level Sensor (7.7)

Tray 3 No Paper Sensor (7.7)

MSI Pre Regi Sensor (8.5)

Duplex In Sensor (10.16)

MSI Pre Feed Sensor (8.4)

Pre Regi Sensor (8.5)

Duplex Out Sensor (10.16)

Post 2ND BTR Sensor (9.25)

CIS (8.9)

Regi Out Sensor (8.10)

OHP Sensor (Rear) (8.7)

Regi In Sensor
(8.7)

1 2

MSI Size Sensor (7.4)

3 4
MSI Cover Interlock Switch (1.9)

5
6

7

L/H Cover Interlock
Switch (1.10)

R/H Cover Interlock
Switch (1.10)

Front Door Interlock

Switch (1.9)

Marking Drawer Interlock
Switch (1.10)

1

No.

MSI Lift Up Sensor

Sensor

2 MSI No Paper Sensor

CH

7.8

7.4

3 MSI Lift Down Sensor 7.8

7.10 PAPER PATH

4 MSI Paper Set Sensor 7.4

5 Pre Regi N/R Home Sensor 8.6

6 Regi N/R Home Sensor 8.8

7 Side Shift Home Sensor 8.10

Sensor

I

A ANALOG SENSOR

INTERLOCK SWITCH

j0pn730710
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MOT

MOT

Stepping Motor

DC Motor

Torque Limiter

One Way Clutch

Clutch

Symbol Meaning

MOT Exit Motor (10.14)

Invert In Motor
(10.10)

MOT

Invert Motor (10.12)MOT

Takeaway Motor
(8.2)

MOT Tray 1 Feed/Lift Motor (7.5)

MOT Tray 2 Feed/Lift Motor (7.6)

MOT Tray 3 Feed/Lift Motor (7.7)

MOT Duplex Motor (10.16)

MSI Feed Motor (8.4)

MOTTransport Motor
(8.5)

MOT

Pre Regi
Motor
(8.6)

MOT

MOT

Pre Regi
N/R Motor
(8.6)

MOT

Regi
N/R Motor (8.8)

MOT

2ND BTR Motor
(9.25) Fuser Drive Motor (10.1)

Exit Roll

Invert Out Roll

MOT

Invert Roll

Tray 1 Feed Roll

Tray 2 Feed Roll

Tray 3 Feed Roll

Takeaway
Clutch 1 (8.2)

Takeaway
Clutch 2 (8.2)

Takeaway
Clutch 3 (8.2)

MOT

Regi Motor (8.7)

MOT

2ND BTR Roll
Invert In Roll

MSI Takeaway Roll

Regi Roll

Transport Roll

Trans Roll 1

Trans Roll 2

Trans Roll 3
T/A Roll 3

Pre Regi Roll

T/A Roll 2

T/A Roll 1

MOT

Side Shift
Motor (8.10)

j0pn730711

7.11 DRIVE TRANSMISSION

Dup Out

Roll

Dup Roll 4

Dup Roll 3

Dup Roll 2

Dup Roll 1

Dup In Roll

Drive transmission

MOT

MSI Lift Motor

(7.8)
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8.1 TRAY 1-3 PAPER PRE FEEDING FAIL CODE

Tray 1 Pre Feed Sensor
On Jam

j0pn730801

PH DRIVE
PWB
PL18.2

TRAY 1 PRE FEED
SENSOR PL11.8

PH DRIVE PWB
PL18.2 MCU PWB

PL18.1

TRAY 2 PRE FEED
SENSOR PL11.8

TRAY 3 PRE FEED
SENSOR PL11.8

+5VDC

J460
B10

J473
A2

+5VDC

J402
B2

+5VDC

B1

+5VDC

B2

B11

+5VDC

A8 A4

J474
2

+5VDC

J473
A1

A3

B1

B3

J474
1

3

P661B
11

J661B
1

9 3

J103F
3

1

J103F
2

P662B
11

J662B
1

9 3

P663B
11

J663B
1

9 3

J103F
3

1

J103F
3

1

J103F
2

J103F
2

J661B
2

P661B
10

J662B
2

P662B
10

J663B
2

P663B
10

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL BLU

YEL BLU

YEL BLU

YEL

YEL

YEL

DC330 071-100

DC330 072-100

DC330 073-100

TRAY 1 PRE
FEED SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

TRAY 2 PRE
FEED SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

TRAY 3 PRE
FEED SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

071-100

071-100

072-100

072-100

Tray 2 Pre Feed Sensor
On Jam

073-100

073-100

Tray 3 Pre Feed Sensor
On Jam

Tray 1 Pre Feed Sensor

Tray 2 Pre Feed Sensor

Tray 3 Pre Feed Sensor

ELECTRICAL COMPONENTS
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8.2 TAKEAWAY DRIVE

PH DRIVE PWB
PL18.2

MCU PWB
PL18.1

TAKEAWAY MOTOR
PL11.12

FG

MOTDC COM

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

+24VDC
F10 (1.13 B3)

DC COM
(1.11 F2)

J465
B4

J244
3

B3 4

B2 5

B6 1

B5 2

B1 6
J401

B2
J461

B19

DC COM

+5VDC

DC COM

+24VDC

TAKEAWAY
CLUTCH 1
PL11.12

TAKEAWAY
CLUTCH 2
PL11.12

TAKEAWAY
CLUTCH 3
PL11.12

J402
B8

B7

B6

J460
B4

B5

B6

LH INTLK
+24VDC

(F10)
(1.13 B3)

LH INTLK
+24VDC

(F10)
(1.13 B3)

LH INTLK
+24VDC

(F10)
(1.13 B3)

J469
2

1

4

3

6

5

J269
1 2

2 1

J268
1 2

2 1

J267
1 2

2 1

DC COM

DC COM

DC COM

DC330 077-002

BLU

YEL

YEL

YEL

DC330 077-002

DC330 077-003
DC330 077-003

DC330 077-004 DC330 077-004

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

DC330 077-001

TAKEAWAY MOTOR
CLOCK

DC330 077-001

TAKEAWAY CLUTCH 1
ON PWM

TAKEAWAY CLUTCH 2
ON PWM

TAKEAWAY CLUTCH3
ON PWM

TAKEAWAY CLUTCH 1
ON (L)+24VDC

TAKEAWAY CLUTCH 2
ON (L)+24VDC

TAKEAWAY CLUTCH 3
ON (L)+24VDC

TAKEAWAY MOTOR
ON (L)+5VDC

TAKEAWAY MOTOR
CLOCK

DC COM

DC COM

+5VDC

+24VDC

j0pn730802

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

TD
2

TD
2

TD
2

TD
1

DC COM

Test Point: MCU PWB J401-B2 (+) to GND (-)
When diag is turned ON, +5VDC changes to approx.
+2..58VDC.

(640mm/s)

DC330 077-005 (Cycle)

DC330 077-006 (Cycle)

DC330 077-007 (Cycle)

DC330 077-005 (Cycle)

DC330 077-006 (Cycle)

DC330 077-007 (Cycle)

Takeaway Clutch 1

Takeaway Clutch 2

Takeaway Clutch 3

Takeaway Motor

ELECTRICAL COMPONENTS

℃The coil resistance of Takeaway Clutches 1-3 is 113Ω ±10% (at coil temp. of 20  ).1
NOTE:

1

1

1

TD
1

TD
2

Test Point: MCU PWB J402-B8/B7/B6 (+) to GND (-)
Diag ON: approx. +3.3VDC
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8.3 TRAY 1-3 PAPER FEEDING

PH DRIVE
PWB
PL18.2

PH DRIVE PWB
PL18.2

FEED OUT SENSOR
1 PL11.11

J478
1

3

J138
3

1

J138
2

P650
12

J650
1

10 3

J650
2

P650
11

J478
2

FEED OUT SENSOR
2 PL11.11

4

6

J137
3

1

J137
2

9 4

7 6

5 8 5

FEED OUT SENSOR
3 PL11.11

7

9

J136
3

1

J136
2

6 7

4 9

8 5 8

+5VDC

+5VDC

+5VDC

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

DC330 073-101

DC330 072-101

DC330 071-101

FEED OUT SENSOR 1
PAPER SENSED (L)+5VDC

FEED OUT SENSOR 2
PAPER SENSED (L)+5VDC

FEED OUT SENSOR 3
PAPER SENSED (L)+5VDC

j0pn730803

071-101

FAIL CODE

072-102

073-102

078-101

072-101

073-101

071-101

072-102

073-102

078-101

072-101

073-101

Tray 1 Mis Feed Jam

Tray 2 Mis Feed Jam

Feed Out Sensor 1 On Jam (Tray 2)

Feed Out Sensor 1 On Jam (Tray 3)

Tray 3 Mis Feed Jam

Feed Out Sensor 1 On Jam
(2000 HCF)

Feed Out Sensor 1

Feed Out Sensor 2

Feed Out Sensor 3

ELECTRICAL COMPONENTS
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MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

MSI PRE FEED
SENSOR PL13.7

P638
9

J638
1

7 3

J119
3

1

J119
2

J638
2

P638
8

SHORTING
PLUG

SJ33
8

6

+5VDC

P639
5

J639
6

J679A
5

P679A
6

J410
A11DC COM

(7.4 B4)

+5VDC
(7.4 B3)

YEL

YEL

GRY

GRY

GRY YEL WHT BLU

DC330 075-100
MSI PRE
FEED SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

075-100

8.4 MSI PAPER TRANSPORTATION

PH DRIVE PWB
PL18.2 MSI FEED

MOTOR
PL13.6+5VDC

DC COM

J401
A10

A9

J461
A11

A12

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK
+24VDC-2
F8 (1.13 F5)

J465
A4

A3

A2

A1

J464
13

14

P679
B9

J679
B4

B10 B3

B11 B2

B12 B1

MOT

BLU

BLU

MSI FEED
MOTOR CLOCK

MSI FEED
MOTOR CURRENT

MSI FEED
MOTOR ON
+24V CLOCK /B

CLOCK B

CLOCK /A

CLOCK A

BLU

BLU

BLU

BLU

P679 J679
3

4
BRN

BLU

ORN

ORN

GRY

GRY

DC330 075-001

075-100

MSI Pre Feed Sensor
On Jam

FAIL CODE

ELECTRICAL COMPONENTS

MSI Pre Feed Sensor

MSI Feed Motor

j0pn730804

J225
6

4

3

1

2

5

ORN

ORN

℃The Motor winding resistance is 2.15Ω ±10% (at air temp of 25 )
at the following measurement points:
  J225-pin 2 to pin 1/3
  J225-pin 5 to pin 4/6

1
NOTE:

1
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8.5 PRE REGISTRATION (1/2)

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2 TRANSPORT

MOTOR
PL15.5+5VDC

DC COM

J401
B4

B3

J461
B17

B18

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK
+24VDC-2
F7 (1.13 F5)

J464
8

7

6

5

11

12

P265
6 1

4 3

3 4

1 6

5 2

2 5

MOT

MSI PRE REGI
SENSOR PL15.6

PRE REGI SENSOR
PL15.6

IOT PWB
PL18.1

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 F4)

+5VDC
(1.4 F1)

DC COM
(1.4 F4)

J415
A1

A3

J431
A11

A13

J675
3

P675
1

1 3

J608
A6

P608
A12

A4 A14

J116
3

1

IOT PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

P675
2

J675
2

P608
A13

J608
A5

J101
3

1

J101
2

J431
A12

J415
A2

P/J404

26

+5VDC

+5VDC

BLU

BLU

J116
2

BLU BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

TRANSPORT
MOTOR CLOCK

TRANSPORT
MOTOR CURRENT

TRANSPORT
MOTOR ON
+24V CLOCK A

/A

B

/B

j0pn730805

MSI PRE REGI SENSOR
PAPER SENSED(L)+5VDC

PRE REGI SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

DC330 077-101

DC330 077-100

DC330 077-008~016 1

1

NOTE:

The operating speed and rotation
direction depend on the diag code.

DC330 operating speed

077-008 640mm/sec

077-009 468mm/sec

077-010 430mm/sec

077-011 300mm/sec

077-012 308mm/sec

077-013 224mm/sec

077-014 154mm/sec

077-015

077-016

102mm/sec

Reverse
300mm/sec

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

071-104

072-104

073-104

075-109

077-118

FAIL CODE

Pre Regi Sensor On Jam (Tray 1)

Pre Regi Sensor On Jam (Tray 2)

Pre Regi Sensor On Jam (Tray 3)

Pre Regi Sensor On Jam (MSI)

MSI Pre Regi Sensor On Jam (4000 A3 HCF)

071-104

072-104

073-104

075-109

077-118

ELECTRICAL COMPONENTS

Transport Motor

MSI Pre Regi Sensor

Pre Regi Sensor

078-110

078-100

078-150

078-110

078-100

078-150

078-110

078-100

078-100

Pre Regi Sensor On Jam (2000 HCF)

MSI Pre Regi Sensor On Jam (2000 A3 HCF) Pre Regi Sensor On Jam (Duplex)

MSI Pre Regi Sensor On Jam (4000 A3 HCF MSI)

MSI Pre Regi Sensor On Jam (2000 A3 HCF MSI)

MSI Pre Regi Sensor On Jam (4000 A3 HCF Tray 2)

The Motor winding resistance is approx. 1.5Ω
at the following measurement points:
  J464-pin 11 to pin 6/5
  J464-pin 12 to pin 7/8

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

RED

YEL

BLU

ORN

WHT

BLK
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PRE REGI N/R
HOME SENSOR
PL15.4

8.6 PRE REGISTRATION (2/2)

j0pn730806

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2 PRE REGI

MOTOR
PL15.3

MOT

PRE REGI
N/R MOTOR
PL15.3

MOT

A12 B8 B12 B1 B12 1 6

A10 B10 B10 B3 B10 3 4

A7 B13 B7 B6 B7 6 1

J462
A9

J615
B11

P615
B9

J618
B4

P618
B9

P270
4 3

A8 B12 B8 B5 B8 5 2

A11 B9 B11 B2 B11 2 5

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK
+24VDC-1

F3
(1.13 F2)

+5VDC

DC COM

J401
A18

J461
A3

B4 A9 A12 A3 A10 3 4

B1 A12 A9 A6 A7 6 1

B6 A7 A14 A1 A12 1 6

B3 A10 A11 A4 A9
P273

4 3

B2 A11 A10 A5 A8 5 2

B5 A8 A13 A2 A11 2 5

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK
+24VDC-2

F5
(1.13 F4)

+5VDC

DC COM

B8 B13

A4A17

B14B7

SHORTING
PLUG

+5VDC
(1.4 J1)

DC COM
(1.4 J1)

SJ47
4

10

J122
1

3

J122
2GRY

VIO

BLU

P610
1

J610
10

P608
A2

J608
A16

IOT PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

J431
A1

P/J404

30

+5VDC

YEL YEL

PRE REGI N/R HOME
SENSOR NIP SENSED
(L)+5VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

BLU

PRE REGI
MOTOR
CLOCK

PRE REGI
MOTOR CURRENT

PRE REGI N/R
MOTOR CLOCK

PRE REGI N/R
MOTOR CURRENT

PRE REGI MOTOR
ON +24V
CLOCK A

/A

B

/B

PRE REGI N/R MOTOR
ON +24V CLOCK A

/A

B

/B

DC330 077-106

DC330 077-017
DC330 077-018
DC330 077-019

(640mm/s)

(430mm/s)

(300mm/s)

DC330 077-028 (RLS)

DC330 077-029 (NIP)

DC330 077-030 (N/R)

FAIL CODE

077-325

077-325

077-222

077-222

Pre Regi Nip Fail

Pre Regi Release Fail

ELECTRICAL COMPONENTS

Pre Regi Motor

Pre Regi N/R Home Sensor

Pre Regi N/R Motor

Front

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

The Motor winding resistance is approx. 3.1Ω
at the following measurement points:
 J462-A8 to -A10/A12
 J462-A11 to -A7/A9

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
2

TD
2

TD
2

TD
2

TD
2

TD
1

TD
2

The Motor winding resistance is approx. 3.6Ω
at the following measurement points:
  J462-B2 to -B1/B4
  J462-B5 to -B3/B6
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8.7 REGISTRATION (1/2)

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2 REGI MOTOR

PL15.3

MOT

A6 B14 B6 B7 B6 1 6

A4 B16 B4 B9 B4 3 4

A1 B19 B1 B12 B1 6 1

J462
A3

J615
B17

P615
B3

J618
B10

P618
B3

P271
4 3

A2 B18 B2 B11 B2 5 2

A5 B15 B5 B8 B5 2 5

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK
+24VDC-1

F2
(1.13 F1)

+5VDC

DC COM

J401
A16

J461
A5

A6A15

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

REGI
MOTOR
CLOCK

REGI
MOTOR CURRENT

REGI MOTOR
ON +24V
CLOCK A

/A

B

/B

DC330 077-020 (430mm/s)

SHORTING
PLUG

P610
7

J610
4

P608
A8

J608
A10

IOT PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

J431
A7

P/J404

27

+5VDC

YEL YEL

REGI IN SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

DC330 077-102REGI IN SENSOR
PL15.2

OHP SENSOR
PL15.2

SJ46
9

3

10

4

J118
3

1

J118
2

J119
3

1

+5VDC

J119
2

+5VDC
(1.4 J2)

DC COM
(1.4 J2)

+5VDC
(1.4 J2)

DC COM
(1.4 J2)

GRY

VIO

GRY

VIO

BLU

BLU
6 5 A7 A11 A6

YELYEL

OHP SENSOR
OHP SENSED
(L)+5VDC

DC330 077-104

DC330 077-021 (308.133mm/s)

DC330 077-022 (224.528mm/s)

DC330 077-023 (154.066mm/s)

DC330 077-024 (102.711mm/s)

j0pn730807

DJ615
2

DP615
2

T25 T26

GRN GRN FAIL CODE

071-105

Regi In Sensor On Jam (Tray 1)

072-105

073-105

075-135

077-123

071-105

072-105

073-105

075-135

077-123

Regi In Sensor On Jam (Tray 2)

Regi In Sensor On Jam (Tray 3)

Regi In Sensor On Jam (MSI)

Regi In Sensor On Jam (Duplex)

ELECTRICAL COMPONENTS

OHP Sensor

Regi In Sensor

Regi Motor

Front

078-102

078-102

078-102

078-111

078-111

078-111

078-102
078-152

078-152

Regi In Sensor On Jam (2000 HCF)

Regi In Sensor On Jam (2000 A3 HCF)

Regi In Sensor On Jam (4000 A3 HCF Tray 1)

Regi In Sensor On Jam (2000 A3 HCF MSI)

Regi In Sensor On Jam (4000 A3 HCF MSI)

Regi In Sensor On Jam (4000 A3 HCF Tray 2)

The Motor winding resistance is approx. 3Ω
at the following measurement points:
  J462-A2 to -A4/A6
  J462-A5 to -A3/A1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1
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REGI N/R HOME
SENSOR PL15.4

8.8 REGISTRATION (2/2)

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2 REGI N/R

MOTOR
PL15.4

MOT

A8 A13 A8 A7 A6 1 6

A6 A15 A6 A9 A4 3 4

A3 A18 A3 A12 A1 6 1

J468
A5

J615
A16

P615
A5

J618
A10

P618
A3

P274
4 3

A4 A17 A4 A11 A2 5 2

A7 A14 A7 A8 A5 2 5

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

+24VDC
F9

(1.13 B2)

+5VDC

DC COM

J401
B12

J461
B9

B10B11

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

REGI N/R
MOTOR
CLOCK

REGI N/R
MOTOR CURRENT

REGI N/R MOTOR
ON +24V
CLOCK A

/A

B

/B

SHORTING
PLUG

P610
9

J610
2

P608
A10

J608
A8

IOT PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

J431
A9

P/J404

31

+5VDC

YEL YEL

REGI N/R HOME SENSOR
NIP SENSED
(L)+5VDC

DC330 077-107

SJ46
2

8

GRY

VIO

DC330 077-031 (RLS)

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

+5VDC
(1.4 J2)

DC COM
(1.4 J2)

J117
1

3

J117
2

BLU

DC330 077-032 (NIP)

DC330 077-033 (N/R)

j0pn730808

FAIL CODE

077-326

077-223 Regi Nip Fail

Regi Release Fail

077-326

077-223

Regi N/R Home Sensor

Regi N/R Motor

ELECTRICAL COMPONENTS

Front

The Motor winding resistance is approx. 3.5Ω
at the following measurement points:
  J468-A4 to -A6/A8
  J468-A7 to -A3/A5

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1
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MCU PWB
PL18.1

8.9 SIDE REGISTRATION (1/2)

DC COM

J405
A8

A7

A10

A9

A4

A3

A11

CIS CONTROL PWB
PL15.4

J611
B12

P611
B8

J630
6

P630
10

J425
6

B13 B7 5 11 5

B10 B10 8 8 8

B11 B9 7 9 7

B16 B4 2 14 2

B17 B3 1 15 1

B9 B11 9 7 9

DC COM
(1.5 E3)

DC COM

+12VDC

15

13

CIS
PL15.4

J425
4

3

P630
12

J630
4

13 3

P611
B6

J611
B14

B5 B15

MCU PWB
PL18.1

J405
A6

A5

J426
6

J190
5

5 2

4 1

7 3

8 4

9 6

1216 BIT SHIFT REGISTER

10 7

1 1216

ANALOG OUT
+5VDC

FET ON FET ON
FET

S

G D

DC COM

DC COM

FET
G D

S

VDD +5VDC

DC COM

SERIAL IN

CLOCK

CIS LED ON (H)+12VDC

DC COM

BLU

BLU

SI+SI+

SI- SI-

SO+

SO-

SCK+

SCK-

+12VDC

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

GRY

GRY

BLK

ON

FAIL CODE1

DC330 077-052

GRY

GRY

GRY

+12VDC
(1.5 E1)

+5VDC
(1.5 F5)

DC COM
(1.5 E5)

A13

A12

DC COM

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

GRY

B7 B13

B8 B12

15 1

13 3

GRY

GRY

BLU

BLU

1111 5
DJ611 DP611

2

PH DRIVE
PWB
PL18.2 J464

15

DC COM
(1.6 E6)

YEL

YEL

GRY

GRY

j0pn730809

VIO VIO BLU

DC COM

DC COM

+5VDC

GRY

1

077-143

077-315

089-640

089-641

089-642

089-643

089-644

089-645

089-652

089-646

089-647

089-648

089-649

089-650

089-651

CIS Side Regi Fail

CIS Sub System Fail

CIS Dark Level Fail (Hidden Fail)

CIS White Level Fail (Hidden Fail)

CIS LED Power Control Fail (Hidden Fail)

CIS Shading Data Fail (Hidden Fail)

CIS FPGA Fail (Hidden Fail)

CIS Communication Fail (Hidden Fail)

CIS Hard Fail (Hidden Fail)

CIS Side Edge Detect Fail (Hidden Fail)

CIS Side Edge Detect A Fail (Hidden Fail)

CIS Side Edge Detect B Fail (Hidden Fail)

CIS Side Edge Detect C Fail (Hidden Fail)

CIS Side Edge Out Of Range Fail
(Hidden Fail)

CIS Shading Recommend (Hidden Fail)

ELECTRICAL COMPONENTS

CIS

CIS Control PWB

Front

NOTE:

ADJ18.1.24 CIS Sensor
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REGI OUT SENSOR
PL15.4

SIDE SHIFT HOME
SENSOR PL15.2

8.10 SIDE REGISTRATION (2/2)

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

SIDE SHIFT
MOTOR
PL15.2

MOT

B10 A3 A18 3

B7 A6 A15 6

B12 A1 A20 1

J462
B9

J615
A4

P615
A17

J272
4

B8 A5 A16 5

B11 A2 A19 2

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

INTLK
+24VDC-2

F5 (1.13 F4)

+5VDC

DC COM

J401
B10

J461
B11

B12B9

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

SIDE SHIFT
MOTOR
CLOCK

SIDE SHIFT
MOTOR CURRENT

REGI N/R MOTOR
ON +24V
CLOCK A

/A

B

/B

SHORTING
PLUG

P610
4

J610
7

P608
A5

J608
A13

IOT PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

J431
A4

P/J404

32

+5VDC

YEL YEL

SIDE SHIFT HOME SENSOR
FRONT SENSED
(H)+5VDC

DC330 077-105SJ47
8

2
GRY

VIO

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

DC330 077-026 (FRONT)

J120
3

1

J120
2

J121
3

1

J121
2

9

3
GRY

VIO

+5VDC
(1.4 J1)

DC COM
(1.4 J1)

+5VDC
(1.4 J1)

DC COM
(1.4 J1)

2 9 A3 A15

BLU

BLU YEL YEL
A2 29

+5VDCREGI OUT SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

DC330 077-103

DC330 077-025 (REAR)

DC330 077-027 (F/R)

FAIL CODE

077-112

Regi Out Sensor On Jam

077-145

077-220

089-639

Lead Regi Error

Side Shift Home Fail

Lead Regi Out of range (Hidden Fail)

077-112

077-145

077-220

089-639

ELECTRICAL COMPONENTS

Side Shift Motor

Side Shift Home Sensor

Regi Out Sensor

Front

j0pn730810

The Motor winding resistance is approx. 2.5Ω
at the following measurement points:
  J462-B8 to -B9/B12
  J462-B11 to -B7/B10

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

NOTE:

1 <Side Registration Control>
Side Registration Control shifts Regi Roll sideways at the appropriate timing to align the image
with the paper at side regi position in fast scan direction.
If each paper always passes the same position, Fuser Heat Roll will be scratched by its edge.
To prevent this, this control also intentionally shifts the side shift position of the image and paper
CIS detects the edge of the transported paper 38ms +/- 1ms after it turns ON the Regi Out Sensor.
(at the position 5.0mm from the lead edge of the paper)

1

1
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SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

MAIN MOTOR
PL3.4

SJ41
5

J218
1

INTLK
+24VDC
(1.11 D3)

SJ42
5

DC COM
(1.11 C4)

2

MCU PWB
PL18.1

J412
B5

+3.3VDC

VIO
DC COM

MAIN MOTOR
FAIL (H)+3.3VDC

Main Motor is controlled by a combination of Gain Signal 1/2 H/L levels and Ref Clock volt.
The table shows the relation between diag code and process speed.
(The table shows the actual voltage values.)

Gain 1Process Speed Gain 2

0V +3.7V224mm/s

+3.7V 0V154mm/s

+3.7V 0V102mm/s

1

+3.7V +3.7V308mm/s

j0pn730901

9.1 XEROGRAPHIC DRIVE CONTROL

NOTE:

-Deve K
-Xero Cleaner K
-Auger
-2nd BTR Retract Cam

BLU

FAIL CODE

042-325

042-325
Main Motor Fail

INTLK
+24VDC

ORN

DC COM

DC330

042-002

042-003

042-004

042-001

MCU PWB
PL18.1

FG

+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

J412
B9

B8

B7

B6

B11

B10

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

J213
3

4

5

6

1

2

MOT

J213
7

+5VDC

DC COM

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MAIN MOTOR
ON(L)+5VDC

MAIN MOTOR GAIN 1

MAIN MOTOR GAIN 2

REF. CLOCK

DC COM

+5VDC

1

1

DC330 042-001
DC330 042-002
DC330 042-003
DC330 042-004

308mm/s

224mm/s

154mm/s

102mm/s

1

Ref Clock

+2.48V

+2.50V

+2.52V

+2.51V

ELECTRICAL COMPONENTS

Main Motor

2nd BTR Retract Cam

Mag Roll K

Xero Cleaner K

Auger Drive

Auger

2ND BTR Retract Cam Clutch
(CH9.24)

Rear View
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MCU PWB
PL18.1

J407
18

DC COM

16

DC COM

15

DC COM

14

DC COM

20

+5VDC
(1.4 F5)

19

DC COM
(1.4 E5)

DRUM MOTOR K
PL3.1

J210
3

5

6

7

1

2

J210
4

MCU PWB
PL18.1

J407
17

+3.3VDC

DRUM MOTOR K
ON(L)+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

DRUM MOTOR K GAIN 1

DRUM MOTOR K GAIN 2

REF CLOCK

+5VDC

DC COM

DRUM MOTOR K
FAIL (H)+3.3VDC

+5VDC

13

DC COM

8
REVERSE

+5VDC

12 9
RESERVED

11 10
RESERVED

N.C

N.C

(224mm/s)

(154mm/s)

(102mm/s)

(308mm/s)

1

2

2

DC330 042-005
DC330 042-006
DC330 042-007
DC330 042-008

j0pn730902

9.2 DRUM K DRIVE CONTROL

NOTE:

2

+5VDC

DC COM

MOT Drum K

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

INTLK
+24VDC
(1.11 D3)

+24VDC

J215
1

SJ41
3

2

DC COM
(1.11 C4)

SJ42
3

DC COM

BLU

Process Speed

224mm/s

154mm/s

102mm/s

308mm/s

DC330

042-006

042-007

042-008

042-005

Drum Motor K is controlled by a combination of Gain Signal 1/2 H/L levels and Ref Clock volt.
The table shows the relation between diag code and process speed. (The table shows the actual voltage values.)

ORN

VIO

2Before turning ON Component Control 042-005 to 042-008,
slide out IBT Marking Drawer to prevent damage to IBT Belt.

1

Gain 1 Gain 2

0V +5.1V

0V +5.1V

+5.1V 0V

+5.1V +5.1V

Ref Clock

+2.17V

+2.27V

+2.36V

+2.42V

042-323

FAIL CODE

042-323
Drum Motor K Fail

Drum Motor K

ELECTRICAL COMPONENTS

Drum K
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MCU PWB
PL18.1

J407
8

DC COM

4

DC COM

3

DC COM

2

DC COM

10

+5VDC
(1.4 F5)

9

DC COM
(1.4 E5)

DRUM MOTOR Y,M,C
PWB
PL3.2

J211
3

7

8

9

1

2

J211
4

MCU PWB
PL18.1

J407
7

+3.3VDC

ORN

DRUM MOTOR Y,M,C
ON(L)+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

DRUM MOTOR Y,M,C
GAIN 1

DRUM MOTOR Y,M,C
GAIN 2

REF CLOCK

+5VDC

DC COM

INTLK
+24VDC

DC COM

DRUM MOTOR Y
FAIL (H)+3.3VDC

+5VDC

1

DC COM

10
REVERSE

+5VDC

DRUM
MOTOR
ASSY Y
PL3.2

5 6

+3.3VDC

6 5

DRUM MOTOR M
FAIL (H)+3.3VDC

DRUM MOTOR C
FAIL (H)+3.3VDC

+3.3VDC

DRUM
MOTOR
ASSY M
PL3.2

DRUM
MOTOR
ASSY C
PL3.2

MOT

MOT

MOT

2

2

4

6

4

6

4

6

DC330 042-009
DC330 042-010
DC330 042-011

9.3 DRUM Y,M,C DRIVE CONTROL

j0pn730903

1

Process Speed

224mm/s

154mm/s

102mm/s

308mm/s

DC330

042-010

042-011

042-012

042-009

Drum Motor Y/M/C is controlled by a combination of Gain Signal 1/2
H/L levels and Ref Clock volt. The table shows the relation between
diag code and process speed. (The table shows the actual voltage values.)

2

Before turning ON Component Control 042-009 to 042-012, slide out
IBT Marking Drawer to prevent damage to IBT Belt.

(224mm/s)

(154mm/s)

(102mm/s)

(308mm/s)

DC330 042-012

2

SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

INTLK
+24VDC

INTLK
+24VDC
(1.11 D3)

SJ41
4

J216
1

DC COM

2
SJ42

4

DC COM
(1.11 C4)

VIO

NOTE:

1

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

Gain 1 Gain 2

+5.1V 0V

0V 0V

0V 0V

+5.1V +5.1V

Ref Clock

+1.26V

+1.49V

+1.76V

+2.00V

FAIL CODE

042-320
Drum Motor Y Fail

042-321

042-322
042-320

042-321

042-322

Drum Motor M Fail

Drum Motor C Fail

Drum Motor YDrum Motor MDrum Motor C

Drum C Drum M

Drum Y
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MCU PWB
PL18.1

J414
A18

A17

A15

A16

J171K
3

P171K
4

4 3

6 1

5 2

XERO CRUM PWB
K PL8.5

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

MCU PWB
PL18.1

P171K
5

J171K
2

J414
A19

+3.3VDC

DATA

MUTE

CRUM DATA K
YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

XERO CRUM TAG
K

DC COM XERO CARTRIDGE K
PL8.1

B4

B3

B1

B2

J171C
3

P171C
4

4 3

6 1

5 2

XERO CRUM PWB
C PL8.5

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

P171C
5

J171C
2 B5

+3.3VDC

DATA

MUTE

CRUM DATA C
YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

XERO CRUM TAG
C

DC COM XERO CARTRIDGE C
PL8.1

j0pn730904

9.4 DRUM LIFE CONTROL (1/2)

091-913

Drum K Cartridge End of Life

091-914

091-915

Drum K CRUM Comm. Fail

091-916

Drum K CRUM Data Broken

091-921
Drum K CRUM Not Position

FAIL CODE

Drum K CRUM Data Mismatch

091-919

Drum C Cartridge End of Life

091-923

091-926

Drum C CRUM Comm. Fail

091-929

091-934

Drum C CRUM Not Position

CRUM ASIC Comm. Fail

091-313

Drum C CRUM Data Broken

Drum C CRUM Data Mismatch

091-913

091-914

091-915

091-916

091-921

091-919

091-923

091-926

091-929

091-934

091-313

Xero CRUM PWB K

Xero CRUM PWB C
ELECTRICAL COMPONENTS
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MCU PWB
PL18.1

J414
B10

B9

B7

B8

J171M
3

P171M
4

4 3

6 1

5 2

XERO CRUM PWB
M PL8.5

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

MCU PWB
PL18.1

P171M
5

J171M
2

J414
B11

+3.3VDC

DATA

MUTE

CRUM DATA M
YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

XERO CRUM TAG
M

DC COM XERO CARTRIDGE M
PL8.1

B16

B15

B13

B14

J171Y
3

P171Y
4

4 3

6 1

5 2

XERO CRUM PWB
Y PL8.5

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

P171Y
5

J171Y
2 B17

+3.3VDC

DATA

MUTE

CRUM DATA Y
YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

XERO CRUM TAG
Y

DC COM XERO CARTRIDGE Y
PL8.1

j0pn730905

9.5 DRUM LIFE CONTROL (2/2)

091-922

Drum Cartridge M End of Life

091-918

091-925

Drum M CRUM Comm. Fail

091-928

091-917

Drum M CRUM Not Position

FAIL CODE

Drum M CRUM Data Mismatch

091-933

Drum Cartridge Y End of Life

091-920

091-924

Drum Y CRUM Comm. Fail

091-927

091-932

Drum Y CRUM Not Position

CRUM ASIC Comm. Fail

091-313

Drum Y CRUM Data Broken

Drum Y CRUM Data Mismatch

091-922

091-918

091-925

091-928

091-933

091-313

091-917

091-920

091-924

091-927

091-932

Drum M CRUM Data Broken

ELECTRICAL COMPONENTS
Xero CRUM PWB M Xero CRUM PWB Y
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MCU PWB
PL18.1

J411
B9

B8

B6

B7

P624
B6

J624
B9

B7 B8

B9 B6

B8 B7

TONER
CARTRIDGE CRUM
PWB K1
PL8.3

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

MCU PWB
PL18.1

J411
B10

+3.3VDC

DATA

MUTE

CRUM DATA K1
YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

TONER
CARTRIDGE
TAG K1

DC COM TONER CARTRIDGE K1
PL8.1

P172K1
3

J172K1
4

4 3

6 1

5 2

P624
B5

J624
B10

P172K1
2

J172K1
5

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

j0pn730906

9.6 TONER CARTRIDGE LIFE CONTROL (1/2) FAIL CODE

Toner CRUM Comm. Fail
K1

093-924

093-925
Toner CRUM Data
Broken Fail K1

093-926

Toner CRUM Data
Mismatch K1

093-932

Toner Cartridge Exchange
Time Over

093-924

093-925

093-926

093-932

Time
Over

Toner Cartridge K1

Toner Cartridge CRUM PWB K1

ELECTRICAL COMPONENTS
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MCU PWB
PL18.1

J411
A4

A3

A1

A2

P624
A11

J624
A4

A12 A3

A14 A1

A13 A2

TONER
CARTRIDGE CRUM
PWB C/K2
PL8.3

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

MCU PWB
PL18.1

J411
A5

+3.3VDC

DATA

MUTE
CRUM DATA
C,K2

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

TONER
CARTRIDGE
TAG C

TONER
CARTRIDGE C
PL8.1

J172C
3

P172C
4

4 3

6 1

5 2

P624
A10

J624
A5

J172C
2

P172C
5

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

A6 A9 A6
YEL

1 6
YEL

TONER
CARTRIDGE
TAG K2

TONER
CARTRIDGE K2
PL8.1

SEL A

A12

A10

A7

A8

A3 A12

A5 A10

A8 A7

A7 A8

TONER
CARTRIDGE CRUM
PWB Y/M
PL8.3

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

A11

+3.3VDC

DATA

MUTE

CRUM DATA
Y,M

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

TONER
CARTRIDGE
TAG Y

TONER
CARTRIDGE Y
PL8.1

J172Y
1

P172Y
6

3 4

6 1

5 2

A4A11
J172Y

2
P172Y

5
YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

A9 A6 A9
YEL

4 3
YEL

TONER
CARTRIDGE
TAG M

TONER
CARTRIDGE M
PL8.1

SEL A

j0pn730907

9.7 TONER CARTRIDGE LIFE CONTROL (2/2) FAIL CODE

Toner CRUM Comm. Fail K2

093-918

Toner CRUM Data Broken Fail K2

093-940

Toner CRUM Data Mismatch K2

093-936

093-929

Toner CRUM Comm. Fail C

093-935
Toner CRUM Data Broken Fail C

093-939
Toner CRUM Data Mismatch C

093-927

Toner CRUM Comm. Fail Y

093-928
Toner CRUM Comm. Fail M

093-933
Toner CRUM Data Broken Fail Y

093-934

Toner CRUM Data Broken Fail M

093-937
Toner CRUM Data Mismatch Y

093-938

Toner CRUM Data Mismatch M

093-927

093-928

093-933

093-934

093-937

093-938

093-918

093-940

093-936

093-929

093-935

093-939

Toner Cartridge
CRUM PWB C/K2

Toner Cartridge K2

ELECTRICAL COMPONENTS

Toner Cartridge C

Toner Cartridge M
Toner Cartridge Y

Toner Cartridge
CRUM PWB Y/M
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MCU PWB
PL18.1

HVPS S4 (1/2)
PL18.3

J403
B18

J584
3

B17

B20

B19

4

1

2

MCU PWB
PL18.1

J584
5

J403
B16

CHARGE COROTRON
PWM

CC GRID PWM

INTLK
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

CC FAIL
(H)+3.3VDC

+3.3VDC

J591
1

CHARGE COROTRON
VOLTAGE

CC GRID VOLTAGE

J415
B10

DC COM
(1.4 E5)

P103
2

J103
1

CHARGE
SCOROTRON
PL8.1

P103
1

J103
2

J415
B11

+3.3VDC
CC FUSE
CUT SIGNAL

CC NEW SIGNAL
CC NEW SIGNAL
NEW(L)+3.3VDCFUSE

j0pn730908

9.8 CHARGING AND EXPOSURE K

DC330 091-007

DC330 091-007

DC330 091-202

BLU BLU

1

NOTE:

1 When having detected New CC Assy, this turns and keeps CC Fuse Cut ON for 500mms
and melts Fuse.

BLU

BLU

BLU

BLU WHT

BLU

+3.3VDC

DC COM
+3.3VDC

DC COM

FAIL CODE

CC Assy Near Life

091-403

091-404

091-312

091-320

CC Assy Life Over

CC HVPS Broken Fail

CC Wire Cut Fail

091-404

091-312

091-320

Drum K Cycle
Count 091-403

CC Assy

HVPS S4

ELECTRICAL COMPONENTS

Rear View

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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MCU PWB
PL18.1

HVPS S7
PL18.1

B10

B9

1

2

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

J406
B1

J587
10

Output AC
Component

Control
DC COM

BCR LOW F SEL

B8 3
BCR AC CLOCK

B3 8

B2 9

BCR AC Y PWM

BCR DC Y PWM

B5 6

B4 7

BCR AC M PWM

BCR DC M PWM

B7 4

B6 5

BCR AC C PWM

BCR DC C PWM

BCR BIAS YJ593
1

4

6

BCR BIAS M

BCR BIAS C

1

j0pn730909

9.9 CHARGING AND EXPOSURE Y,M,C

NOTE:

DC330 091-006

DC330 091-003

DC330 091-003

DC330 091-004

DC330 091-004

DC330 091-005

DC330 091-005

1

1

1

1

1

1

1

WHT

WHT

WHT

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

+3.3VDC

DC COM

J586
4

3

2

BLU

BLU

BLU

BCR DC I MONITOR Y

BCR DC I MONITOR M

BCR DC I MONITOR CA12
BLU

J586
1

J406
A9

A10

A11

BCR DC I MONITOR Y

BCR DC I MONITOR M

BCR DC I MONITOR C

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

091-602

091-602

FAIL CODE

BCR AC Out Fail

BCR BIAS

ELECTRICAL COMPONENTS

Rear View

BIAS Plate

BCR

CAUTION
HIGH

VOLTAGE

The use of DC330[091-003 to 005] combined with DC330[091-006] enables electric discharge.
To start, first run DC330[091-006] to output BCR AC Clock.
To stop, first stop DC330[091-003 to 005].
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DEVE MOTOR YMC
PL3.6

MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

J412
B17

B15

B14

B19

B18

J212
3

5

6

1

2

J217
1

2

DC COM

DC COM

DC COM

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

+3.3VDC

J412
B16

J212
4

DEVE MOTOR
ON(L)+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

DEVE MOTOR GAIN 1

DEVE MOTOR GAIN 2

DEVE MOTOR
FAIL(H)+3.3VDC

3

B13

B12

7

8

DC COM

DC COM

+5VDC

+5VDC

REFERENCE CLOCK

BRAKE

(224mm/s)

(154mm/s)

(102mm/s)

1

3

1 To run Deve Motor DC330[093-018]/[093-019]/[093-020]/[093-021] (one of them),
follow the procedure below. Otherwise, developer could accumulate between
Drum and Deve Roll.
(1) Lower IBT Module.
(2) Turn ON Drum Motor Y/M/C at appropriate motor speed.
When turning ON DC330[093-018] (308mm/s), turn ON DC330[042-009] (308mm/s).
When turning ON DC330[093-019] (224mm/s), turn ON DC330[042-010] (224mm/s).
When turning ON DC330[093-020] (154mm/s), turn ON DC330[042-011] (154mm/s).
When turning ON DC330[093-021] (102mm/s), turn ON DC330[042-012] (102mm/s).
(3) Turn ON Deve Motor.
To stop, first stop (3) and then stop (2).

3

2

(308mm/s COMBINATION)2

j0pn730910

9.10 DEVE Y,M,C DRIVE CONTROL

DC330 093-019
DC330 093-020
DC330 093-021
DC330 093-024

NOTE:

FG

MOT

DC330 093-018

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

VIO

+24VDC
(1.6 J4)

DC COM
(1.6 J5)

Deve Motor is controlled by a combination of Gain Signal 1/2 H/L levels and Ref Clock volt.
The table shows the relation between diag code and process speed. (The table shows the actual voltage values.)

Process Speed

224mm/s

154mm/s

102mm/s

308mm/s

DC330

093-019

093-020

093-021

093-018

3

(308mm/s)

BLU

093-320

FAIL CODE

Deve Motor Fail

093-320

Gain 1 Gain 2

0V +3.7V

+3.7V 0V

0V

+3.7V +3.7V

Ref Clock

+2.47V

+2.49V

+2.51V

+2.52V0V

Deve Motor YMC
ELECTRICAL COMPONENTS

Run ON Deve Motor DC330[093-024] (308mm/s Combination) by combining it
with the following components to prevent developer accumulation.
  Drum Motor Y/M/C DC330[042-009] (308mm/s)
  Deve Motor Y/M/C DC330[093-018] (308mm/s)
Before running the above, lower IBT Module.
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MCU PWB
PL18.1

HVPS S5 Y
PL18.1

J403
B12

B11

J585Y
3

B10

B14

B13

4

5

1

2

DEVE BIAS AC PWM 1

DEVE BIAS DC PWM

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

J592
1

DC COM
(1.11 D6)

B9 6

DEVE BIAS AC PWM 2

DEVE BIAS V MONITOR

V OUT
MONITOR

DC330 093-011

DC330 093-011

DC330 093-010

J585Y
7

J403
B8

MCU PWB
PL18.1

ATC SENSOR Y
ATC SENSOR Y
SENSED SIGNALJ414

A11

+5VDC
(1.4 F5)

J648A
4

P648A
3

J414
A10

YEL YEL

DC COM
(1.4 E5)

A9 6 1

P134Y
1

J134Y
3

3 1

J648A
5

P648A
2

P134Y
2

J134Y
2

YEL

GRY

VIO

YEL

DEVELOPER
HOUSING KIT Y
PL8.6

9.11 DEVELOPMENT Y

BLU

BLU

WHT

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

+3.3VDC

DC COM

092-653

FAIL CODE

ATC Sensor Y Output Fail
(Hidden Fail)

092-657

ATC Sensor Y Amplitude Fail
(Hidden Fail)

092-653

092-657

j0pn730911

HVPS S5 Y

ATC Sensor Y

ELECTRICAL COMPONENTS

DEVE BIAS Y

ADJ18.1.11 ATC Sensor

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.6

ATC SENSOR M
ATC SENSOR M
SENSED SIGNALJ414

A14

+5VDC
(1.4 F5)

J648A
1

P648A
6

J414
A13

YEL YEL

DC COM
(1.4 E5)

A12 3 4

P134M
1

J134M
3

3 1

J648A
2

P648A
5

P134M
2

J134M
2

YEL

GRY

VIO

YEL

DEVELOPER
HOUSING KIT M
PL8.6

9.12 DEVELOPMENT M

HVPS S5 M
PL18.1

J403
B5

B4

J585M
3

B3

B7

B6

4

5

1

2

DEVE BIAS AC PWM 1

DEVE BIAS DC PWM

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

J592
1

DC COM
(1.11 D6)

B2 6

DEVE BIAS AC PWM 2

DEVE BIAS V MONITOR

V OUT
MONITOR

DC330 093-013

DC330 093-013

DC330 093-012

J585M
7

J403
B1

BLU

BLU

WHT

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

+3.3VDC

DC COM

092-654

FAIL CODE

ATC Sensor M Output Fail
(Hidden Fail)

092-658

ATC Sensor M Amplitude Fail
(Hidden Fail)

092-654

092-658

DEVE BIAS M

HVPS S5 M

ATC Sensor M

ELECTRICAL COMPONENTS

j0pn730912

ADJ18.1.11 ATC Sensor

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

ATC SENSOR C
ATC SENSOR C
SENSED SIGNALJ414

A5

+5VDC
(1.4 F5)

J647A
4

P647A
5

J414
A4

YEL YEL

DC COM
(1.4 E5)

A3 6 3

P134C
1

J134C
3

3 1

J647A
5

P647A
4

P134C
2

J134C
2

YEL

GRY

VIO

YEL

DEVELOPER
HOUSING KIT C
PL8.6

9.13 DEVELOPMENT C

HVPS S5 C
PL18.1

J403
A18

A17

J585C
3

A16

A20

A19

4

5

1

2

DEVE BIAS AC PWM 1

DEVE BIAS DC PWM

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

J592
1

DC COM
(1.11 D6)

A15 6

DEVE BIAS AC PWM 2

DEVE BIAS V MONITOR

V OUT
MONITOR

DC330 093-015

DC330 093-015

DC330 093-014

J585C
7

J403
A14

BLU

BLU

WHT

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

+3.3VDC

DC COM

092-655

FAIL CODE

ATC Sensor C Output Fail
(Hidden Fail)

092-659

ATC Sensor C Amplitude Fail
(Hidden Fail)

092-655

092-659

DEVE BIAS C

HVPS S5 C

ATC Sensor C

ELECTRICAL COMPONENTS

j0pn730913

ADJ18.1.11 ATC Sensor

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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MCU PWB
PL18.1

HVPS S5 K
PL18.3

J403
A11

A10

J585K
3

A9

A13

A12

4

5

1

2

DEVE BIAS AC PWM 1

DEVE BIAS DC K PWM

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

J592
1

DEVE BIAS K
VOLTAGE

DC COM
(1.11 D6)

A8 6

DEVE BIAS AC PWM 2

DEVE BIAS K
AC MONITOR

MCU PWB
PL18.1

ATC SENSOR K ATC SENSOR K
SENSED SIGNAL

V OUT
MONITOR

J414
A8

+5VDC
(1.4 F5)

J647A
1

P647A
8

J414
A7

YEL YEL

DC COM
(1.4 E5)

A6 3 6

P134K
1

J134K
3

3 1

J647A
2

P647A
7

P134K
2

J134K
2

YEL

GRY

VIO

YEL

DEVELOPER
HOUSING KIT K
PL8.6

j0pn730914

9.14 DEVELOPMENT K

DC330 093-017

DC330 093-017

DC330 093-016

J403
A7

J585K
7

IOT PWB
PL18.1

J432
A2

DC COM

DEVE
CLUTCH K
PL3.4

J224
1

P224
2

12A1

+24VDC
F3

(1.12 B2)

DEVE K DRIVE CLUTCH
ON(L)+24VDC

1

2 (COMBINATION)

DC330 093-022

DC330 093-023

BLU

BLU

To turn ON Deve CL K to drive Deve Unit K, follow the procedure below.
Otherwise, developer could accumulate between Drum and Deve Roll.
(1) Lower IBT Module.
(2) Turn ON Main Motor DC330[042-002].
(3) Turn ON Drum Motor K DC330[042-006].
(4) Turn ON Deve Clutch K.
To stop, first stop (4) and then stop (2) and (3).

1

2 Run Deve Clutch K DC330[093-023] (Combination) by combining it
with the following components to prevent developer from accumulating
between Drum and Deve Roll.
  Main Motor DC330[042-002]
  Drum Motor K DC330[042-006]
  Deve Clutch K DC330[093-022]
  Before running the above, lower IBT Module.

NOTE:

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

WHT

+3.3VDC

DC COM

092-656

FAIL CODE

ATC Sensor K Output Fail
(Hidden Fail)

092-660

ATC Sensor K Amplitude Fail
(Hidden Fail)

092-656

092-660

ELECTRICAL COMPONENTS

ATC Sensor K

Deve Clutch KMain Motor
(CH9.1)

The coil resistance is 113Ω ±10%.
℃ (at coil temp. of 20 )

3

3

ADJ18.1.11 ATC Sensor

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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MCU PWB
PL18.1

P1

MCU PWB
PL18.1

J411
B2

DC COM

B1

DC COM

P624
B13

J624
B2

LOW TONER SENSOR PWB
PL8.3

J653A
4

B14 B1 5

B4

+5VDC
(1.4 F5)

B11 B4
YEL

DC COM
(1.4 E5)

B5 B10 B5
YEL

2

1

SELECTOR
CIRCUIT

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

P1 J411
B3

P624
B12

J624
B3

J653A
3

+3.3VDC

LOW TONER
SENSOR K
PL8.4

P2 J653B
2

J140K
2

31

+5VDC

DC COM
DC COM

YEL

YEL

LOW TONER
SENSOR Y
PL8.4

J140Y
2

34

DC COM

YEL
5

YEL

LOW TONER
SENSOR M
PL8.4

J140M
2

37

DC COM

YEL
8

YEL

LOW TONER
SENSOR C
PL8.4

J140C
2

310

DC COM

YEL
11

YEL

YEL YEL

TONER
SELECT A

TONER
SELECT B

LOW TONER SENSOR
LOW TONER(L)+3.3VDC

～093-200 203DC3301

Toner
Select A

Low Toner
Sensor

Toner
Select B

LOW LOWY

HIGH LOWM

LOW HIGHC

HIGH HIGHK

DC330

093-200

093-201

093-202

093-203

j0pn730915

9.15 TONER DISPENSE CONTROL (1/3)

1

Auto Toner Filling Mode Aborted

Dispenser Broken Y

093-313

093-314

093-315

093-317

093-600

093-601

093-602

093-603

NOTE:

093-313

093-314

093-315

093-317

093-600

093-601

093-602

093-603

Dispenser Broken M

093-316

093-316 Dispenser Broken C

Dispenser Broken K

Dispenser Near Broken Y

Dispenser Near Broken M

Dispenser Near Broken C

Dispenser Near Broken K

FAIL CODE

ELECTRICAL COMPONENTS

Low Toner Sensor C

Low Toner Sensor K

Low Toner Sensor M

Low Toner Sensor Y

093-912

093-912 Toner Empty K

Low Toner Detection for Color M/C changes Switching
Circuit (multiprocessor) by a combination of High/Low
levels of Toner Select Signals A and B, and reports only
one Low Toner signal to MCU PWB.
The table shows the relation between combination of
High/Low levels of Toner Select Signals A and B and
each Low Toner Sensor.

The hardware structure of Low Toner Sensor causes its
level to be unstable for approx. 3 sec since Power ON and
approx. 1 sec since the start of Component Check.
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DISPENSE
MOTOR C
PL8.4

IOT PWB
PL18.1

DISPENSE
MOTOR Y
PL8.4

MOT

J436
8

7

DISPENSE MOTOR Y
ON(L)+24VDC

INTLK +24VDC P625
1

J625
8

2 7

J201Y
1

P201Y
2

2 1

YEL

YEL

DISPENSE
MOTOR M
PL8.4

MOT

6

5

DISPENSE MOTOR M
ON(L)+24VDC

3 6

4 5

J201M
1

P201M
2

2 1

4

3

DISPENSE MOTOR C
ON(L)+24VDC

5 4

6 3

J201C
1

P201C
2

2 1

DISPENSE
MOTOR K
PL8.4

2

1

DISPENSE MOTOR K
ON(L)+24VDC

7 2

8 1

J201K
1

P201K
2

2 1

MOT

MOT

j0pn730916

9.16 TONER DISPENSE CONTROL (2/3)

DC330 093-006

DC330 093-007

DC330 093-008

DC330 093-009

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

RED

RED

BLU

BLU

BLK

BLK

INTLK
+24VDC
(1.11 D1)

INTLK
+24VDC
(1.11 D1)

INTLK
+24VDC
(1.11 D1)

INTLK
+24VDC
(1.11 D1)

(2s)

INTLK +24VDC

(2s)

(2s)

INTLK +24VDC

(2s)

INTLK +24VDC

Dispense Motor Y

ELECTRICAL COMPONENTS

Dispense Motor M

Dispense Motor C

Dispense Motor K
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TONER
CARTRIDGE
MOTOR K1
PL8.8

TONER
CARTRIDGE
MOTOR K2
PL8.8

TONER
CARTRIDGE
MOTOR C
PL8.8

TONER
CARTRIDGE
MOTOR M
PL8.8

TONER
CARTRIDGE
MOTOR Y
PL8.8

DC COM MOT

J202K1
2

P202K1
1

1 2

+24VDC
F3

(1.12 B2)

CARTRIDGE MOTOR K1
ON(L)+24VDC

IOT PWB
PL18.1

J432
B9

B10

DC COM MOT

J202K2
2

P202K2
1

1 2

+24VDC
F3

(1.12 B2)

CARTRIDGE MOTOR K2
ON(L)+24VDC

B7

B8

DC COM MOT

J202C
2

P202C
1

1 2

+24VDC
F3

(1.12 B2)

CARTRIDGE MOTOR C
ON(L)+24VDC

B5

B6

DC COM MOT

J202M
2

P202M
1

1 2

+24VDC
F3

(1.12 B2)

CARTRIDGE MOTOR M
ON(L)+24VDC

B3

B4

DC COM MOT

J202Y
2

P202Y
1

1 2

+24VDC
F3

(1.12 B2)

CARTRIDGE MOTOR Y
ON(L)+24VDC

B1

B2

j0pn730917

9.17 TONER DISPENSE CONTROL (3/3)

DC330 093-004

DC330 093-005

DC330 093-003

DC330 093-002

DC330 093-001

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

(10s)

(10s)

(10s)

(10s)

(10s)

ELECTRICAL COMPONENTS

Toner Cartridge Motor K1 Toner Cartridge Motor C

Toner Cartridge Motor M

Toner Cartridge Motor Y

Toner Cartridge Motor K2
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MCU PWB
PL18.1

MOB ADC ASSY (2/2)
PL18.3

j0pn730918

9.18 ADC & ENVIRONMENT SENSING

MCU PWB
PL18.1

ADC SENSOR

LED PD

J408
A3

A4

A1

A5

P616
A16

A15

A18

A14

J616
A3

A4

A1

A5

BLU

BLU

BLU

BLU
SHUTTER
SOLENOID

A6

A7

A8

+24VDC
F4 (1.12 F4)

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

J264
3

4

1

5

6

7

8

J264
2

CN1
1

2

3

J616
A2

P616
A17

J408
A2

TEMP/HUMIDITY
SENSOR

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

B1

B4

A13 A6

A12 A7

A11 A8

B18 B1

B15 B4

TEMP

HUMI

J262
1

3

J262
4

2

J616
B3

P616
B16

B2 B17

B3

B2

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

TEMP/HUMI
SNR
TEMP SIGNAL

BLU

AV REF
+3.3V

TEMP/HUMI
SNR HUMI SIGNAL

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

ADC SENSOR
SENSED
SIGNAL

SHUTTER OPEN
(L)+24VDC

SHUTTER CLOSE
(L)+24VDC

ADC LED
DIFFUSE ON

ADC LED
SPECULAR ON

DC330 092-002

DC330 092-001

TD
1

TD
2

TD
1

Test Point: MCU PWB J408-A3 (+) to GND (-)
When DC330[092-002] is turned ON, +4.39VDC changes to 0VDC.

TD
2

Test Point: MCU PWB J408-A4 (+) to GND (-)
When DC330[092-001] is turned ON, +4.39VDC changes to 0VDC.

DC330 092-004

DC330 092-005

ADC Shutter Close Fail (Hidden Fail)092-650

FAIL CODE

092-651

092-652

092-663

092-649

092-661

092-662

092-650

092-651

092-652

092-663

092-649

092-661

092-662

ADC Sensor Fail (Hidden Fail)

ADC Patch Fail (Hidden Fail)

Temp Fail (Hidden Fail)

Humidity Fail (Hidden Fail)

Mini Setup ADC Fail (Hidden Fail)

ADC Shutter Open Fail (Hidden Fail)

Temp/Humidity Sensor

ADC Sensor

ELECTRICAL COMPONENTS

1

NOTE:

1 Shutter Solenoid coil resistance is as follows:
  Open: 8Ω±10%
  Closed: 24Ω±10%

1
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SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

P637

MCU PWB
PL18.1

IBT DRIVE MOTOR
PL6.4

J204
3

4

5

1

2

J203T
1

SJ41
2

SJ42
2 2

DC COM

DC COM

DC COM

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

DC COM
(1.11 C4)

ORN

VIO

IBT DRIVE MOTOR
ON(L)+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

IBT DRIVE MOTOR
GAIN 1

IBT DRIVE MOTOR
GAIN 2

1

6

7

DC COM

DC COM

+5VDC

+5VDC

REFERENCE CLOCK

REVERSE

J409
A16

A15

A14

A13

A12

A18

A17

J603B
5

P603B
16

15

14

13

12

18

17

6

7

8

9

3

4

J637
1

2

J605P605
1

2

P602J602
3

2

J601B
4

P601B
16

15

14

13

12

18

17

5

6

7

8

2

3

IBT DRIVE MOTOR
FAIL(H)+3.3VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

ORN

VIO

ORN

VIO

ORN

VIO

1

(224mm/s)

(154mm/s)

(102mm/s)

(308mm/s)

1

(224mm/sCOMB.)

(154mm/sCOMB.)

(102mm/sCOMB.)

(308mm/s COMB.)2

2 Run IBT Belt Check DC330[042-030] (320mm/s COMB.)
by combining it with the following components.

Drum Motor K DC330[042-005] (320mm/s)
Main Motor DC330[042-001](320mm/s)
IBT Drive Motor DC330[042-012](320mm/s)

Before running the above, retract 1st BTR and make
2nd BTR contact.

3

3 Run IBT Belt Check DC330[042-030] (224mm/s COMB.),
DC330[042-031] (154mm/s COMB.) or DC330[042-032](102mm/s COMB.)
by combining it with the following Motors at appropriate speed.

Drum Motor Y/M/C
Drum Motor K
Main Motor
IBT Drive Motor

Before running the above, retract 1st BTR and make 2nd BTR contact.

j0pn730919

9.19 IBT BELT DRIVE CONTROL (1/2)

DC330 042-013

NOTE:

DC330 042-014
DC330 042-015
DC330 042-016

DC330 042-029

DC330 042-030

DC330 042-031

DC330 042-032

DC COM

+5VDC

INTLK
+24VDC
(1.11 D3)

INTLK
+24VDC

DC COM

J204
8

P601B
11

J601B
9

MCU PWB
PL18.1

+3.3VDC

J409
A11

P603B
11

J603B
10

YEL YEL YEL

MOT

IBT Drive is controlled by a combination of Gain Signal 1/2 H/L
levels and Ref Clock volt. The table shows the relation between
diag code and process speed.
(The table shows the actual voltage values.)
*Before turning ON diag, remove IBT Belt.

Process Speed

224mm/s

154mm/s

102mm/s

308mm/s

DC330

042-014

042-015

042-016

042-013

IBT Belt

Gain 1 Gain 2

0V +3.7V

0V 0V

+3.7V 0V

+3.7V 0V

Ref Clock

+1.82V

+1.83V

+1.84V

+1.84V

042-324

042-324

FAIL CODE

IBT Drive Motor Fail
1

IBT Drive Motor

ELECTRICAL COMPONENTS

IBT Belt
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7-101

IBT
STEERING
MOTOR
PL6.4

IOT PWB
PL18.1

J433
4

3

2

1

YEL

YEL

YEL

YEL

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

IBT STEERING MOTOR
ON +24V CLOCK

CLOCK /B

CLOCK B

CLOCK /A

CLOCK A J253
2

P253
4

3

2

1

3

4

5

5

J602B
7

P602B
4

3

2

1

8

9

10

5

J604
7

P604
4

3

2

1

8

9

10

55

+24VDC
F3 (1.12 B2)

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

MOT

(CW/HIGH CURRENT)

(CCW/HIGH CURRENT)

(CW/LOW CURRENT)

DC330[042-034](RESET) performs the operation for resetting
the angle of IBT Steering Motor to 0 degree.
DC330[042-035] operates IBT Steering Cam to move the belt
to the bottom position.

1

(RESET)

j0pn730920

9.20 IBT BELT DRIVE CONTROL (2/2)
DC330 042-017
DC330 042-018

DC330 042-034

NOTE:

DC330 042-035
1

6 6 1

MCU PWB
PL18.1

DC COM

P/J404

5

4

+5VDC

CLK

CRNT

IBT BELT HOME
SENSOR PL6.5

J155
3

1

J409
A1

A3

J603B
20

P603B
1

318

J601B
19

P601B
1

317

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

J155
2

A10

+5VDC
(1.4 F5)

A8

DC COM
(1.4 E5)

11 10

13 8

10 10

12 8

IBT BELT EDGE
SENSOR
PL6.4

J156
1

3

J156
2YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

MCU PWB
PL18.1

P601B
2

J601B
18

P603B
2

J603B
19

+5VDC

J409
A2

A99 11 9 12

IBT BELT HOME
SENSOR HOME
SENSED(H)+5VDC

IBT BELT EDGE SENSOR
SENSED SIGNAL

YEL

YEL

YEL

YEL

DC330 042-019

(CAM DOWN)

DC330 042-200

042-326

042-327

042-328

042-600

042-601

042-602

042-326

042-327

042-328

042-600

042-601

042-602

FAIL CODE

Belt Home Position Too Long

Belt Position Fail

Belt Edge Sensor Fail

Belt Walk Fail (Hidden Fail)

Belt Edge Learn Fail (Hidden Fail)

Belt Edge Check Fail (Hidden Fail)

ELECTRICAL COMPONENTS

IBT Belt Edge Sensor

IBT Steering Motor

IBT Belt
Home Sensor

The Motor winding resistance is approx. 60Ω at the following
measurement points:
  J433-5 to -1/2/3/4

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

2 DC140 042-200

2 DC140[042-200] Value:
 Normal output range: 0-1023
 <Value at positions along the IBT Belt shaft>
 Rear (Actuator is almost at rear): 0-171
 Center+/-0.5mm (Actuator is almost vertical): 341-683
 Front (Actuator is not in contact with Belt): 852-1023

ADJ18.1.12 Belt Edge Learn
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7-102 7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 9 Marking

MCU PWB
PL18.1

1ST BTR CONT/RET
SENSOR PL6.4

MCU PWB
PL18.1

1ST BTR
RETRACT
MOTOR
PL6.4

IOT PWB
PL18.1

+5VDC

9

8

7

J433
6

YEL

YEL

YEL

YEL

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

1ST BTR RETRACT MOTOR
ON +24V CLOCK

CLOCK /B

CLOCK B

CLOCK /A

CLOCK A

2 4

3

2

P252
1

3

4

J252
5

5

2 9

8

7

P602B
6

3

4

J602B
5

10

2 9

8

7

P604
6

3

4

J604
5

1010

+24VDC
F3

(1.12 B2)

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

MCU PWB
PL18.1

J157
1

3

J409
A6

A4

J603B
15

P603B
6

417

J601B
14

P601B
6

416

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

J157
2 YEL

1ST BTR CONT/RET SENSOR
RETRACT(L)+5VDC

ContactRetract

1 Whether 1st BTR is contacted/retracted is detected by 1st BTR Contact/Retract Sensor.
The following shows actuator position with 1st BTR contacted/retracted.

1

j0pn730921

9.21 1ST BTR CONTACT/RETRACT

NOTE:

(CONTACT)

(RETRACT)

DC330 094-001
DC330 094-002

DC330 094-200

1 1 1

P601B
5

J601B
15

P603B
5

J603B
16YEL

CLK

P/J404

16

DC COM

MOT

J409
A5

+5VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

Cam
Sensor Low

Cam rotation
direction

Sensor High

YEL

094-321

FAIL CODE

1ST BTR Retract Fail

094-320

094-320

1ST BTR Contact Fail

094-321

ELECTRICAL COMPONENTS

1ST BTR Cont/Ret Sensor

1ST BTR Retract Motor

1ST BTR K

1ST BTR Y

1ST BTR M

1ST BTR C

RED

YEL

BLU

ORN

BLK

The Motor winding resistance is approx. 5.7Ω
at the following measurement points:
 J433-10 to -6/7/8/9

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1
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7-103

MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

HVPS S1
PL6.4

V OUT
MONITOR

K

J581
6

J409
B10

J603A
11

P603A
10

J601A
11

P601A
10

YEL YEL YEL

1ST BTR
K PWM

I OUT
MONITOR

K

J589
9

J409
B1

J603A
20

P603A
1

J601A
20

P601A
1

YEL YEL YEL

8 2 19 2 19 B2
YEL YEL YEL

1ST BTR I OUT
K MONITOR

1ST BTR V OUT
K MONITOR

B15

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

B14

6 15

7 14

6 15

7 14

1

2

B9 12 9 12 9
J589

1

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

1ST BTR K VOLTAGE

+24VDC

DC COM

DC COM

j0pn730922

9.22 1ST TRANSFER K

DC330 094-013

1ST BTR K

+3.3VDC

DC COM

ELECTRICAL COMPONENTS

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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7-104 7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 9 Marking

MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

HVPS S1
PL6.4

V OUT
MONITOR

Y

J581
3

J409
B13

J603A
8

P603A
13

J601A
8

P601A
13

YEL YEL YEL

1ST BTR
Y PWM

I OUT
MONITOR

Y

J589
3

J409
B7

J603A
14

P603A
7

J601A
14

P601A
7

YEL YEL YEL

2 8 13 8 13 B8
YEL YEL YEL

1ST BTR I OUT
Y MONITOR

1ST BTR V OUT
Y MONITOR

B15

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

B14

6 15

7 14

6 15

7 14

1

2

B9 12 9 12 9
J589

1

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

1ST BTR Y VOLTAGE

+24VDC

DC COM DC COM

B12 9 12 9 12 4
YEL YEL YEL

1ST BTR
M PWM

B11 10 11 10 11 5
YEL YEL YEL

1ST BTR
C PWM

1ST BTR M VOLTAGE

1ST BTR C VOLTAGE

V OUT
MONITOR

M

I OUT
MONITOR

M 5 B5165165
YEL YEL YEL

4 6 15 6 15 B6
YEL YEL YEL

1ST BTR I OUT
M MONITOR

1ST BTR V OUT
M MONITOR

DC COM

V OUT
MONITOR

C

I OUT
MONITOR

C 7 B3183183
YEL YEL YEL

6 4 17 4 17 B4
YEL YEL YEL

1ST BTR I OUT
C MONITOR

1ST BTR V OUT
C MONITOR

DC COM

A GND

A GND

A GND

A GND

Y

M

C

j0pn730923

9.23 1ST TRANSFER Y,M,C

DC330 094-010

DC330 094-011

DC330 094-012

1ST BTR C 1ST BTR M

1ST BTR Y

+3.3VDC

DC COM

ELECTRICAL COMPONENTS

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 9 Marking

7-105

2ND BTR N/R
SENSOR PL6.8

IOT PWB
PL18.1

2ND BTR
RETRACT
CAM
CLUTCH
PL3.4

2ND BTR RETRACT
CAM DRIVE CLUTCH
ON(L)+24VDC

(CONTACT)

(RETRACT)
2

DC330 094-005

DC330 094-003
DC330 094-004

9.24 2ND BTR CONTACT/RETRACT

DC COM

J432
A4

+24VDC
F3

(1.12 B2)

A3

J223
1

P223
2

2 1

BLU

BLU

SHORTING
PLUG

SJ45
6

+5VDC
(1.4 J2)

12

DC COM
(1.4 J2)

P609
4

J609
3

6 1

J114
1

3

J114
2

J609
2

P609
5

P608
B2

J608
B15

IOT PWB
PL18.1

GRY

VIO

BLU

BLU

BLU BLU YEL

J431
B2

+3.3VDC

2ND BTR N/R SENSOR
CONTACT(H)+3.3VDC

DC330 094-201

2 This component requires DC330[042-001 to 004] Main Motor (one of them)
to be first operated.
DC330[094-003] (Contact) stops the operation when 2nd BTR Contact/Retract Sensor
detects 2nd BTR contacted.
DC330[094-004] (Retract) stops the operation when 2nd BTR Contact/Retract Sensor
detects 2nd BTR retracted.

1 Whether 2nd BTR is contacted/retracted is detected
by a specific color seen from the window for checking.
Yellow: Contacted
Black: Retracted

Before sliding out the module, check that 2nd BTR is retracted.
(If the module is slid out with 2nd BTR contacted, IBT and 2nd BTR
will be damaged.) If it is contacted, rotate the shaft by the screwdriver
and retract it by hand.

NOTE:

ContactRetract

Cam
Sensor Low

Cam rotation
direction

Sensor High

1

094-322

094-323

2ND BTR Retract Fail

2ND BTR Contact Fail

FAIL CODE

094-322

094-323

j0pn730924

Main Motor
(CH9.1)

2nd BTR Retract Cam Clutch

2nd BTR N/R Sensor

ELECTRICAL COMPONENTS

Whether 2nd BTR is contacted/retracted is detected by 2nd BTR N/R Sensor.
The following shows actuator position with 2nd BTR contacted/retracted.

3

3

4

4 Coil resistance: 155Ω±10%
℃(at coil temp. of 20 )
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7-106 7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 9 Marking

MCU PWB
PL18.1

HVPS S12
PL18.2

MCU PWB
PL18.1

INTLK
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

J406
A6

J582
3

A5 4

V OUT
MONITOR

DC COM

J406
A2

J582
7

INTLK
+24VDC

DC COM

A GND

A8 1

A7 2

A1 8

2ND BTR VOLTAGE2ND BTR PWM

2ND BTR V OUT
MONITOR

2ND BTR MODE SELECT

(CURRENT)

(VOLTAGE)

j0pn730925

9.25 2ND TRANSFER AND CLEANING

DC330 094-014
DC330 094-015

DC330 094-016

A4
2ND CLEAN PWM

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

5

DC COM

BLU

POST 2ND BTR
SENSOR PL6.8

SHORTING
PLUG

SJ45
5

+5VDC
(1.4 J2)

11

DC COM
(1.4 J2)

P609
1

J609
6

3 4

J113
1

3

J113
2

J609
5

P609
2

P608
B3

J608
B14

IOT PWB
PL18.1

GRY

VIO

BLU

BLU

BLU BLU YEL

J431
B3

+3.3VDC

POST 2ND BTR SENSOR
PAPER SENSED(L)+3.3VDC

DC330 094-202

IOT PWB
PL18.1

P/J404

17

DC COM

+5VDC

CLK

2ND BTR
MOTOR
PL3.4

MOT

DC COM

J434
3

J236
4

6

3

1

5

2

1

DC COM

DC COM

DC COM

4

6

2

5

+24VDC
F3

(1.12 B2)

2ND BTR MOTOR
ON +24V CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

+3.3VDC

DC COM

+3.3VDC

DC COM

077-120
Post 2ND BTR Sensor On Jam

FAIL CODE

DC330 094-006

077-121

077-120

077-121

Post 2ND BTR Sensor Paper
On Belt

(308mm/s)

DC330 094-007 (224mm/s)

DC330 094-008 (154mm/s)

DC330 094-009 (102mm/s)

ELECTRICAL COMPONENTS

2nd BTR Motor

Post 2nd BTR Sensor

2nd BTR

The Motor winding resistance is approx. 5.4Ω
at the following measurement points:
 J434-2 to -1/3
 J434-5 to -4/6

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

ADJ18.1.16 Secondary Transfer Output Voltage

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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7-107

MCU PWB
PL18.1 CC CLEANER

MOTOR
PL8.9

IOT PWB
PL18.1 CC

CLEANER  MOTOR
ON +24V CLOCK

CLOCK /B

CLOCK B

CLOCK /A

CLOCK A

+24VDC
F3

(1.12 B2)

(Rear to Front)

(Front to Rear)

j0pn730926

9.26 BCR AND SCOROTRON CLEANING

DC330 091-009
DC330 091-010

DC COM

P/J404

7

6

+5VDC

CLK

CRNT

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

J432
B14

B13

B12

B11

B15

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

P245
2

J245
4

3

2

1

3

4

5

51

MOT

ELECTRICAL COMPONENTS
CC Cleaner Motor

CC Assy

1

NOTE:

Off

15s

On

Front to Rear
(CW)

Off

Off

1

Rear to Front
(CCW)

CC Cleaner Motor

Motor rotation
direction

10ms

15s

The Cleaner operation starts under the following conditions:
1 One of PV, Drum Cycle Qty, Pixel Count and CC Charge Duration has reached threshold.
2 NVM[CC Clean State] indicates that the Cleaning operation has not finished.
3 New K CRUM is detected.
4 New CC Assy is detected

CC Cleaning Operation Timing Chart

The Motor winding resistance is approx. 23Ω
at the following measurement points:
   J432-B15 to B11/B12/B13/B14

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1
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7-108 7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 9 Marking

MCU PWB
PL18.1 HVPS S4 (2/2)

PL18.3

J584
6

J403
B15

B20

B19

1

2

PRE CLEAN COLOTRON PWM

INTLK ON
+24VDC
(1.11 D6)

DC COM
(1.11 D6)

ERASE LAMP K
PL8.5

J412
A6

A5

DC COM

+24VDC
(1.6 E4)

ERASE LAMP K
ON(L)+24VDC J248K

1
P248K

2

2 1

PRE CLEAN COROTRON

j0pn730927

9.27 DRUM K CLEANING

DC330 091-008

DC330 091-002

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

+3.3VDC

DC COM

TD
1

TD
1

Test Point: MCU PWB J412-A6 (+) to GND (-)
When diag is turned ON, +8.69VDC changes to 0VDC.

ELECTRICAL COMPONENTS

CLEANING K

DRUM
   K

Cleaning
Blade

Erase Lamp

Erase Lamp K

Cleaning
Brush

Auger

PCC

CAUTION
HIGH

VOLTAGE
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7-109

MCU PWB
PL18.1

+24VDC
(1.6 E4)

J412
B2

B1

GRY

GRY

ERASE LAMP Y
ON(L)+24VDC

+24VDC

ERASE LAMP M
ON(L)+24VDC

+24VDC

A17

A16

GRY

GRY

ERASE LAMP C
ON(L)+24VDC

+24VDC

ERASE LAMP
Y
PL8.5P248Y

1
J248Y

2

2 1

ERASE LAMP
M
PL8.5

A19
GRY

A18
GRY

ERASE LAMP
C
PL8.5

+24VDC
(1.6 E4)

+24VDC
(1.6 E4)

DC COM

P248M
1

J248M
2

2 1

P248C
1

J248C
2

2 1

CLEANING C

DRUM
   C

Cleaning
Blade

BCR

BCR
Cleaning
Roll

j0pn730928

9.28 DRUM Y,M,C CLEANING

DC330 091-001

DC330 091-001

DC330 091-001
TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

Test Point: MCU PWB J412-B2/A19/A17 (+) to GND (-)
When diag is turned ON, +9.71VDC changes to 0VDC.

Erase Lamp

Erase Lamp Y

Erase Lamp C

Erase Lamp M

ELECTRICAL COMPONENTS

CLEANING M

DRUM
   M

Cleaning
Blade

BCR

BCR
Cleaning
Roll

Erase Lamp

CLEANING Y

DRUM
   Y

Cleaning
Blade

BCR

BCR
Cleaning
Roll

Erase Lamp

Auger Auger Auger
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7-110 7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 9 Marking

WASTE BOTTLE SET
SENSOR PL8.11

+5VDC

PHOTO
IC

PH DRIVE PWB
PL18.2

WASTE BOTTLE
FULL SENSOR PL8.5

WASTE BOTTLE SET
SENSOR
BOTTLE SET(H)+5VDC

J126
1

J476
A3

A1 3

J126
2+5VDC

(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

WASTE BOTTLE
FULL  SENSOR
NEAR FULL(H)+5VDC

J141
1

J475
3

1 3

J141
2

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

j0pn730929

9.29 WASTE TONER DISPOSAL

DC330 091-200

DC330 091-201

BLU

BLU

PH DRIVE PWB
PL18.2

J476
A2

BLU

J475
2GRY

GRY

GRY

+5VDC

J465
B12

DC COM
(1.6 D6)

B15

J241
4 1

1 4

REAR FAN
PL4.1

3
J241

2

MOT

J465
B14

REAR FAN
ON (H)+24VDC

REAR FAN
FAIL (H)+3.3VDC

+3.3VDC

BLUBLU

BLU

DC330 042-033

FAIL CODE

091-910

091-400

091-911

042-313

091-910

091-400

091-911

042-313
Rear Fan Fail

Waste Bottle Near Full

Waste Bottle Not Position

Waste Bottle Full

DC COM

ELECTRICAL COMPONENTS

Rear Fan

Waste Bottle Set Sensor

Waste Bottle Full Sensor

+24VDC
F10 (1.13 B3)

TD
1

TD
1

Test Point: PH Drive PWB J476-A2 (+) to GND (-)
With Bottle installed, approx. +3.73VDC

WHTRED

BLK
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7-111

MCU PWB
PL18.1

J401
A7

PH DRIVE
PWB
PL18.2

J461
A14

J465
B10

B9

B7

B8

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.6 D6)

+24VDC
F10

(1.13 B3)

BLOWER FAN
PL4.1 MCU PWB

PL18.1
PH DRIVE
PWB
PL18.2J242

2
P242

4

3 3

5 1

4 2

P242
5

J242
1

J465
B11

J461
A15

J401
A6

+5VDC

BLOWER FAN
PWM

BLOWER FAN FGO
PULSE

J415
A5

CC INTAKE FAN
PL4.3

P239
2

J239
3

A4

+24VDC
(1.6 E4)

4 1

A7

DC COM
(1.6 E4)

1 4

CC FAN PWM

MOT

(High Speed)

(Low Speed)

(HIGH SPEED)

(LOW SPEED)

j0pn730930

9.30 BLOWER AND CC FAN CONTROL

DC330 042-021
DC330 042-022

DC330 042-023
DC330 042-024

BLU

BLU

BLU

MOT

BLU BLU

BLU

BLU

BLU

BLU BLU

P239
3

J239
2

MCU PWB
PL18.1

+3.3VDC

J415
A6

CC INTAKE
FAN FAIL
(H)+3.3VDC

BLU

+3.3VDC

DC COM

+3.3VDC

DC COM

042-338

FAIL CODE

042-331 042-603

042-338

042-331

042-603

Blower Fan Fail

CC Intake Fan Fail

Suction Filter End of Life

CC Intake Fan

Blower Fan

ELECTRICAL COMPONENTS

TD
1

TD
1

Test Point: MCU PWB J401-A6 (+) to GND (-)
Not in operation: +5VDC
Under normal rotation: approx. +2.6VDC
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MOT

MOT

Stepping Motor

DC Motor

Torque Limiter

One Way Clutch

Clutch

Symbol Meaning

Drive transmission

9.31 XEROGRAPHIC DRIVE TRANSMISSION

MOT

Main Motor

Cleaner Brush K

Drum Motor K

Drum Motor C Drum Motor M

Drum Motor Y
MOT

Deve Motor YMC

Mag Roll K

IBT Drive Motor

Mag Roll Y

Auger Y

Auger MAuger C

MOT

2nd BTR Motor

MOT

MOTMOT

MOT

MOT

IBT Belt Home Sensor

IBT Belt

Auger

IBT Belt

Drive Roll

Mag Roll M

Mag Roll C

Deve Clutch K

2nd BTR
Clutch

j0pn730931

MOT

Fuser Drive Motor (10.1)
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7-113

FUSER NIP SENSOR
PL7.6

MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

FUSER DRIVE MOTOR
PL3.3

J412
A12

A11

A10

A14

A13

J214
3

4

5

1

2

J219
1

2

DC COM

DC COM

DC COM

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

INTLK
+24VDC
(1.11 D3)

DC COM
(1.11 C4)

+3.3VDC

J412
A7

J214
8

ORN

VIO

FUSER DRIVE MOTOR
ON(L)+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

FUSER DRIVE MOTOR
GAIN 1

FUSER DRIVE MOTOR
GAIN 2

FUSER DRIVE MOTOR
FAIL(H)+3.3VDC

A9

A8

6

7

DC COM

DC COM

+5VDC

+5VDC

FUSER DRIVE MOTOR
REFERENCE CLOCK

FUSER DRIVE MOTOR
REVERSE(H)+5VDC

1

J405
B17

B15

J612B
3

P612B
7

5 5

P612B
6

J612B
4YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J405
B16

FUSER NIP SENSOR
NIP(L)+5VDC

J173
1

3

J173
2

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

1

(224mm/s)

(154mm/s)

(102mm/s)

(308mm/s)

1

Nip (L)

Fuser Nip Sensor

2 Reversing Fuser Drive Motor makes Fuser
Belt go up/down (Nip/Release).
Fuser Nip Sensor detects Nip/Release.
The detection positions are as follows:

Release (H)

2

10.1 FUSER DRIVE CONTROL

DC330 010-001
DC330 010-002
DC330 010-003
DC330 010-004

DC330 010-203

j0pn731001

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

SHORTING
PLUG

SHORTING
PLUG

SJ41
6

SJ42
6

1

FG

MOT

Fuser Drive Motor is controlled by a combination of
Gain Signal 1/2 H/L levels and Ref. Clock volt.
The table shows the relation between diag code
and process speed.
(The table shows the actual voltage values.)

Process Speed

224mm/s

154mm/s

102mm/s

308mm/s

INTLK ON
+24VDC

DC COM

+5VDC

YEL

BLU

+5VDC

DC COM

BLU

Gain 1 Gain 2

0V +4.4V

+4.4V 0V

0V 0V

+4.4V +4.4V

Ref Clock

+3.03V

+3.04V

+3.06V

DC330

010-002

010-003

010-004

010-001

010-321

FAIL CODE

010-321

010-330

010-330

Fuser Nip Fail

Fuser Drive Motor Fail

NOTE:

+3.01V

Fuser Nip Sensor

Fuser Drive Motor

ELECTRICAL COMPONENTS

V-Tra Roll

Heat Roll

Exit Roll

Decurler Shaft

Latch Shaft
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MCU PWB
PL18.1

AC DRIVE PWB
PL18.2

MAIN LAMP
1
PL7.5J410

B4

DC COM

DC COM

DC COM

B3

B2

J510
10

11

12

MAIN LAMP
2
PL7.5

SUB LAMP
PL7.5

P61A
1

P61B
1

P62A
1

P62B
1

P63A
1

P63B
1

THERMOSTAT
PL7.6

P695 J695
1

PLUG IN
ACN

(1.1. C2)

PLUG IN
ACH

(1.1 C1)

INTLK
+24VDC
(1.9 J4)

DC COM

B10 4

J16
4

2

1

J15
1

DJ612
1

P612
1

2 2

3 3

5 5

WHT

WHT

WHT

BLK

6 6
GRN GRN

T21 T20

BLK BLK

FS64 FS65

BLK

BLK

BLK

BLK

WHT

WHT

WHTWHT

WHT

WHT

MAIN LAMP 1
ON(L)+24VDC

MAIN LAMP 2
ON(L)+24VDC

SUB LAMP
ON(L)+24VDC

FUSER RELAY
ON(L)+3.3VDC

MAIN LAMP 1
ON ACH

MAIN LAMP 2
ON ACH

SUB LAMP
ON ACH

PC201

INTLK
+24VDC
(1.9 J4)

PC202

INTLK
+24VDC
(1.9 J4)

PC203

ON/
OFF

INTLK
+24VDC
(1.9 J4)

INTLK
+24VDC
(1.9 J4)

K106

K105

+3.3VDC

1.1

ZERO
CROSS
SIGNAL

DC330 010-007

DC330 010-008

DC330 010-009

10.2 FUSING HEAT CONTROL (1/3)

B6

j0pn731002

1.1
V IN SENSE J410

B5

(RED)

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

(1S)

(1S)

(1S)
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T41T42

MCU
PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

J405
B13

J612B
7

P612B
3

P612B
4

J612B
6

YEL

J405
B14

DC COM
(1.4 E5)

P200
2

J200
1

FUSER FUSE
PL7.6

P200
1

J200
2

HEAT ROLL
THERMISTOR
PL7.6

P146
2

J146
1

J146
2

P146
119B11

DC COM
(1.4 E5)

82 B12

AV REF
+3.3VDC

NC CENTER
SENSOR
PL7.6P150

3
J150

1
P612A

7
J612A

4B7

DC COM
(1.4 E5)

J612A
2

P612A
9 B9

AV REF
+3.3VDC

P150
1

J150
3

2 2 38 B8

NC REAR SENSOR
PL7.6

P151
3

J151
147B4

DC COM
(1.4 E5)

56 B6

AV REF
+3.3VDC

P151
1

J151
3

2 2 65

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL YEL

YEL

FUSER NEW
SENSED(L)+5VDC

HEAT ROLL THERMISTOR
SENSED SIGNAL

NC CENTER SENSOR VD
SENSED SIGNAL

NC CENTER SENSOR VC
SENSED SIGNAL

NC REAR SENSOR VD
SENSED SIGNAL

NC REAR SENSOR VC
SENSED SIGNAL

010-200DC140

010-201DC140

(INF)

(TEMP)

010-202DC140 (DIFFERENCE)

010-203DC140

010-204DC140

(INF)

(TEMP)

010-205DC140 (DIFFERENCE)

010-206DC140

YEL YEL

10.3 FUSING HEAT CONTROL (2/3)

DC330 010-202

j0pn731003

+5VDC

B5

AV REF
+3.3VDC

AV REF
+3.3VDC

010-328

010-320

010-311

010-322

010-319

010-323

010-327

010-326

010-328

010-320

010-311

010-322

010-319

010-323

010-327

010-326

FAIL CODE

H/R Thermistor
Disconnection Fail

NC Sensor Differential
Fail

H/R Over Temp Fail

NC Center Sensor
Disconnection Fail

NC Rear Sensor
Disconnection Fail

Wait H/R Fuser On
Time Fail

Standby H/R Fuser On
Time Fail

Fuser Not Ready

1

2

4

5

7

1
NOTE:

2

3

6

3

4

5

6

7
ELECTRICAL COMPONENTS

NC Rear Sensor

Thermostat

NC Center Sensor

Fuser Fuse

Thermistor
Main Lamp 1

Sub Lamp

Main Lamp 2

DC140[010-206] Value:
 Normal output range: 350-900
 Below 350: High Temp. Error detected.
 Above 900: Open Wire detected.

DC140[010-202] Value:
 Normal output range: 0-992
 Above 992: High Temp. Error detected.

DC140[010-200] Value:
 Normal output range: 242-1020
 Below 242: High Temp. Error detected.
 Above 1020: Open Wire detected.

DC140[010-201] Value:
 Normal output range: 276-1020
 Below 276: High Temp. Error detected.
 Above 1020: Open Wire detected.

DC140[010-205] Value:
 Normal output range: 0-992
 Above 992: High Temp. Error detected.

DC140[010-203] Value:
 Normal output range: 242-1020
 Below 242: High Temp. Error detected.
 Above 1020: Open Wire detected.

DC140[010-204] Value:
 Normal output range: 276-1020
 Below 276: High Temp. Error detected.
 Above 1020: Open Wire detected.
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MCU PWB
PL18.1

J412
A2

OUT ENV.
SENSOR
PL14.2

P124
1

J124
2

DC COM
(1.4 E5)

P124
2

J124
1

AV REF
+3.3VDC

OUT ENV. SENSOR
SENSED SIGNAL

010-208DC140

10.4 FUSING HEAT CONTROL (3/3)

FUSER HUMIDITY
SENSOR
PL14.2

J125
1

J413
3

1 3

HUMI
J125

2

MCU PWB
PL18.1

BLU BLU

J412
A1

J413
2

DC COM
(1.4 E5)

+5VDC
(1.4 F5)

GRY

YEL

VIO

FUSER HUMIDITY
SENSOR
SENSED SIGNAL

010-209DC140

010-605

010-324

FAIL CODE

010-605

010-324
Fuser NVM Fail

Fuser Humidity Sensor Fail

1 DC140[010-209] Value:
Normal output range: 1-3V (204-613)
Abnormal: other than the above

NOTE:

1

2

DC140[010-208] indicates AD value from Outside Air Temperature Sensor.
If NVM[750-013] (Temp. Sensor Fail Counter) counts up, it indicates the sensor output is abnormal.

2

ELECTRICAL COMPONENTS

j0pn731004

Humidity Sensor

Out Environment Sensor
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FUSER EXIT
SENSOR PL7.7

FUSER ENTRANCE
SENSOR PL14.5

MCU
PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

J405
B3

B1

J612A
8

P612A
3

10 1

P612A
2

J612A
9YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J405
B2

FUSER EXIT SENSOR
PAPER SENSED(L)+5VDC

J149
1

3

J149
2

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

YEL

P642
1

J642
3

3 1

P642
2

J642
2

+5VDC

+5VDC
(1.4 J2)

J111
1 J608

B12
P608

B5

IOT PWB
PL18.1

J431
B5

FUSER ENTRANCE
SENSOR
PAPER SENSED(L)+3.3VDC

YEL

DC COM
(1.4 J2)

J111
2

3

YEL

YEL

YEL

10.5 FUSING

DC330 010-200

DC330 010-201

j0pn731005

SHORTING
PLUG

SJ45
3

9

BLU

+3.3VDC

IOT PWB
PL18.1

V-TRA FAN
PL4.2

MOT

J232
3 1

2 2

1 3

J439
1

2

3

DC COM

INTLK
+24VDC F2
(1.12 B5)

DC COM
(1.6 E3)

V-TRA FAN
ON(H)+24VDC

V-TRA FAN
HIGH SPEED (L)+5VDC

BLU

BLU

BLU

GRY

VIO

010-420

010-421

077-103

077-106

077-107

010-420

010-421

077-103

077-106

077-107

FAIL CODE

Fuser Assy Near Life

Fuser Assy Life Over

Fuser Exit Sensor Off Jam (Straight)

Fuser Exit Sensor On Jam

Fuser Exit Sensor Off Jam (Invert)

DC330 042-025

DC330 042-026

(High Speed)

(Low Speed)

ELECTRICAL COMPONENTS

V-Tra Fan

Fuser Entrance Sensor

Fuser Exit Sensor
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MCU PWB
PL18.1

j0pn731006

10.6 M/C HEATED AIR CONTROL

PWM

IOT PWB
PL18.1

FRONT
FAN
PL4.3

MOT

P/J404

39

+24VDC
F3 (1.12 B2)

DC COM
(1.6 E3)

IOT PWB
PL18.1

J441
B2

P620
9

J620
2

10 1

7 4

J225
3 2

4 1

1 4

3
J225

2
J620

3
P620

8
J441

B3

+3.3VDC

PWM

FUSER
EXHAUST
FAN
PL4.2

MOT

DC COM
(1.6 E3)

J432
A10

J238
3 2

4 1

1 4

3
J238

2
J432

A11

+3.3VDC

PWM

REAR ADD
FAN
PL4.1

MOT

DC COM
(1.6 E3)

J441
A2

J226
3 2

4 1

1 4

3
J226

2
J441

A3

+3.3VDC

19

8

B1

B4

A9

A12

A1

A4

BLUBLU

BLU

YELYEL

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

FRONT FAN
FAIL(H)+3.3VDC

FUSER EXHAUST FAN
FAIL(H)+3.3VDC

REAR ADD FAN
FAIL(H)+3.3VDC

FRONT FAN
ON PWM

FUSER EXHAUST FAN
ON PWM

REAR ADD FAN
ON PWM

BLU

BLU

BLU

DC330 042-041

DC330 042-020 (High Speed)

DC330 042-042

042-316

042-330

042-343

042-316

042-330

042-343

FAIL CODE

Front Fan Fail

Fuser Exhaust Fan Fail

Rear Add Fan Fail

+24VDC
F3 (1.12 B2)

+24VDC
F3 (1.12 B2) ELECTRICAL COMPONENTS

TD
2

TD
1

TD
1

Test Point: IOT PWB J441 -B2 (+) to GND (-)
When diag is turned ON, approx.
+20VDC changes to 0VDC.

TD
2

Test Point: IOT PWB J432-A10 (+) to GND (-)
When diag is turned ON (High Speed),
approx. +1.49VDC changes to 0VDC.

Front Fan

Fuser Exhaust Fan

Rear Add Fan

1 Fuser Exhaust Fan Control:

Drum Motor K

Fuser Exhaust
Fan

Off
On

Off

NOTE:

High

Low

Off

Duty 100

Power
On

High Temp. Cooling
Mode/Normal Temp.
Mode

Normal Cool Normal

On

Cool

1

1

Normal



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6

7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 10 Fusing and Copy Transportation

7-119

PENE UP SENSOR
PL7.3

10.7 DECURLER (1/2)

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

CLK

CRNT

DECURLER
PENE UP
MOTOR
PL14.9

DC COM

P/J404

11

+5VDC

10

J438
4

DC COM

5

DC COM

6

DC COM

7

DC COM

8

9

INTLK
+24VDC

F2 (1.12 B5)

J234
1

3

4

6

5

2

DC330 010-010

DECURLER PENE UP
MOTOR ON +24V CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

SHORTING
PLUG

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

+5VDC
(1.4 H3)

DC COM
(1.4 H3)

+5VDC

P644
1

J644
6

3 4

J108
1

3

J108
2

SJ44
5

11

J644
5

P644
2

P606
B10

J606
B7

J431
B10

P/J404

36

MOT

GRY

VIO

BLU

BLU

BLU BLU YEL

PENE UP SENSOR
BLOCKED (H)+5VDC

DC330 010-204

j0pn731007

010-342

010-342

FAIL CODE

Decurler Upper Fail
1

Penetration pressure increases from Home Position (P1) to P2 to P3 to P4 to P5 in the right rotation direction
when seen from the front:

NOTE:

1 The Motor winding resistance is approx. 1.7Ω
at the following measurement points:
J438-8 to -7/6
J434-9 to -4/5

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

Paper curling up

Pene Up Sensor

Decurler Pene Up Motor

ELECTRICAL COMPONENTS

Pene Up Sensor

Paper

Cam

Paper

Home
Position
(P1)

P5

Pressure
increases

Pressure
increases
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10.8 DECURLER (2/2)

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

CLK

CRNT

DECURLER
PENE
DOWN
MOTOR
PL14.9

DC COM

+5VDC

J462
A13

DC COM

A14

DC COM

A15

DC COM

A16

DC COM

A17

INTLK +24VDC-1
F4 (1.13 F3)

DC330 010-011

DECURLER PENE DOWN
MOTOR ON +24V CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

PENE DOWN
SENSOR PL7.4

SHORTING
PLUG

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

+5VDC
(1.4 H3)

DC COM
(1.4 H3)

+5VDC

J109
1

3

J109
2

SJ44
6

12

P/J404

37
J644

2
P644

5
P606

B9
J606

B8

J401
A20

A19

J461
A1

A2

BLU

BLU

DC330 010-012

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J615
B7

P615
B13

B6 B14

B5 B15

B4 B16

B3 B17

J617
6

P617
1

5 2

4 3

3 4

2 5

P629
6

J629
1

5 2

4 3

3 4

2 5

P254
6

J254
1

5 2

4 3

3 4

2 5

A18 N.C

MOT

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MOTOR
CLOCK

MOTOR
CURRENT

P644
4

J644
3

6 1

BLU

BLU

GRY

VIO

BLU BLU

J431
B9

PENE DOWN SENSOR
BLOCKED (H)+5VDC

DC330 010-205

YEL

j0pn731008

Pressure Weak

Pressure Strong

010-343

FAIL CODE

010-343

Decurler Down Fail

1

1
NOTE:

Paper curling down

Pene Down Sensor

Paper

Cam

Paper

ELECTRICAL COMPONENTS

Decurler Pene Down Motor

Pene Down Sensor

Home
Position
(P1)

P5

Penetration pressure increases from Home Position (P1) to P2 to P3 to P4 to P5 in the right rotation direction
when seen from the front:

Pressure
increases

Pressure
increases
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10.9 DECURLER FAN

PH DRIVE PWB
PL18.2

DC COM

DECURLER
ROLL
FAN 1
PL7.3

SHORTING
PLUG

P205
1 4

2 3

3 2

4 1

DECURLER
ROLL
FAN 2
PL7.3P206

1 4

2 3

3 2

4 1

DECURLER
ROLL
FAN 3
PL7.3P207

1 4

2 3

3 2

4 1

MOT

P628
1

J628
3

3 1

J611A
18

P611A
3

20 1

SJ48
1

7

SJ48
2

8

9

4

10

J468
B3

B1

3

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

+24VDC
F10

(1.13 B3)

DC330 010-013

DECURLER FAN
ON(L)+24VDC

j0pn731009

ELECTRICAL COMPONENTS

Decurler Roll Fan 1

Decurler Roll Fan 2

Decurler Roll Fan 3

MOT

MOT
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INVERT IN SENSOR
PL16.3

10.10 INVERTER (1/4)

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

CLK

CRNT

INVERT IN
MOTOR
PL14.9

DC COM

P/J404

13

+5VDC

12

J439
12

DC COM

10

DC COM

13

DC COM

15

DC COM

11

14

INTLK
+24VDC

F1 (1.12 B4)

J230
4

6

3

1

5

2

INVERT IN MOTOR
ON +24V CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MOT

SHORTING
PLUG

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

+5VDC
(1.4 H3)

DC COM
(1.4 H3)

+5VDC

J105
1

3

J105
2

SJ44
2

8

P/J404

33
J643

8
P643

2
P608

B14
J608

B3

P643
1

J643
9

3 7

BLU

BLU

GRY

VIO

BLU BLU

J431
B14

INVERT IN SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

DC330 077-109

YEL

P641
1

J641
3

3 1

J641
2

P641
2

BLU
BLU

BLU

PH DRIVE PWB
PL18.2

INVERT
GATE
SOLENOID
PL16.3

+24VDC
F10 (1.13 B3)

J468
B6

B5

B4

DC COM

DC COM

J611A
15

P611A
6

16 5

17 4

P614
3

J614
3

4 2

5 1

P251
1 3

2 2

3 1

INVERT GATE SOL
INVERT (L)+24VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

j0pn731010

DC330 077-053

DC330 077-054

DC330 077-055

INVERT GATE SOL
EXIT (L)+24VDC

1

DC330[077-055] switches the gate at intervals of 857ms.1NOTE:

077-128

077-132

FAIL CODE

077-128

077-132

Invert In Sensor On Jam

Invert In Sensor Off Jam

DC330 077-038

DC330 077-039

DC330 077-040

DC330 077-041

(640mm/s)

(305.6mm/s)

(222.7mm/s)

(152.8mm/s)

The coil resistance is 30Ω±10%
when Solenoid is pulled in/returned.

NOTE:

The Motor winding resistance is
approx. 4.2Ω at the following
measurement points:
J439-11 to -10/12
J439-14 to -13/15

BLU

ORN

WHT

1

1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

ELECTRICAL COMPONENTS

Invert Gate Solenoid

Invert In Sensor

Invert In Motor
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10.11 INVERTER (2/4)

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

CLK

CRNT

INVERT
N/R
MOTOR
PL16.4

DC COM

+5VDC

J467
6

DC COM

4

DC COM

3

DC COM

1

DC COM

2

+24VDC
F9 (1.13 B2)

DC330 077-048

INVERT N/R MOTOR
MOTOR ON +24V CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

INVERT N/R
SENSOR PL16.4

SHORTING
PLUG

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

+5VDC
(1.4 H3)

DC COM
(1.4 H3)

+5VDC

J107
1

3

J107
2

SJ44
4

10

P/J404

35
J643

2
P643

8
P608

B11
J608

B6

J401
A12

A11

J461
A9

A10

BLU

BLU

DC330 077-049

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J611A
7

P611A
14

9 12

10 11

12 9

11 10

P613
7

J613
6

9 4

10 3

12 1

11 2

J249
4

6

3

1

5

5

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MOTOR
CLOCK

MOTOR
CURRENT

P643
7

J643
3

9 1

BLU

BLU

GRY

VIO

BLU BLU

J431
B11

INVERT N/R SENSOR
NIP (L)+5VDC

DC330 077-112

YEL

MOT

YEL
8 13 8 5 2

BLUYEL

DC330 077-047 (Initialize)

(Release)

(Nip)

FAIL CODE

Invert Release Fail

077-311

077-311

j0pn731011

1

The Motor winding resistance is approx. 5.2Ω
at the following measurement points:
J467-2 to -4/6
J467-5 to -1/3

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

ELECTRICAL COMPONENTS

Invert Nip Release Motor

Invert Nip Release Sensor



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6

7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 10 Fusing and Copy Transportation

7-124

+5VDC

10.12 INVERTER (3/4)

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

CLK

CRNT

INVERT
MOTOR
PL16.4

DC COM

J467
9

DC COM

7

DC COM

10

DC COM

12

DC COM

11

+24VDC
F9 (1.13 B2)

DC330 077-042

INVERT MOTOR
MOTOR ON +24V
CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

INVERT PATH
SENSOR PL16.5

SHORTING
PLUG

IOT PWB
PL18.1

+5VDC
(1.4 H3)

DC COM
(1.4 H3)

+5VDC

J106
1

3

J106
2

SJ44
3

9

J643
5

P643
5

P608
B12

J608
B5

J401
A14

A13

J461
A7

A8

BLU

BLU

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J611A
4

P611A
17

6 15

3 18

1 20

2 19

P613
4

J613
9

6 7

3 10

1 12

2 11

J246
4

6

3

1

2

8

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MOTOR
CLOCK

MOTOR
CURRENT

P643
4

J643
6

6 4

BLU

BLU

GRY

VIO

BLU BLU

J431
B12

INVERT PATH SENSOR
PAPER SENSED (L)+5VDC

DC330 077-110

YEL

MOT

YEL
5 16 5 8 5

BLUYEL

DC330 077-043

DC330 077-044
DC330 077-045
DC330 077-046

(640mm/s Pull In)

(305.6mm/s Pull In)

(222.7mm/s Pull In)

(105.8mm/s Pull In)

(600mm/s Eject)

j0pn731012

The Motor winding resistance is approx. 4.3Ω
at the following measurement points:
J467-11 to -10/12
J467-8 to -9/7

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

ELECTRICAL COMPONENTS

Invert Motor

Invert Path Sensor
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INVERT END SENSOR
PL16.1

10.13 INVERTER (4/4)

PH DRIVE PWB
PL18.2

DC COM

J468
B8

INVERTER
FAN
PL16.5

MOT

+24VDC
F10

(1.13 B3)

B7

J611A
13

P611A
8

14 7

J250
1

P250
2

2 1

P614
1

J614
5

2 4

YEL

YEL

YEL

YEL

BLU

BLU

INVERT FAN
ON(L)+24VDC

J139
1

3

P649
1

J649
3

J476
B9

B7 3 1

+5VDC

J139
2

PH DRIVE PWB
PL18.2

J476
B8

J649
2

P649
2

DC COM

BLU

BLU

BLU

BLU

+5VDC
(1.4 E2)

DC COM
(1.4 E2)

BLU
PHOTO

IC BLU

INVERT END SENSOR
PAPER SENSED(H)+5VDC

DC330 042-039

DC330 077-111 TD
1

TD
1

Test Point: J649-2 (+) to GND (-)
When paper detected, approx. +3.7VDC

j0pn731013

ELECTRICAL COMPONENTS

Inverter Fan

Invert End Sensor
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IOT EXIT SENSOR
PL17.1

10.14 FUSED PAPER EXIT

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

CLK

CRNT

IOT EXIT
MOTOR
PL17.2

DC COM

P/J404

15

+5VDC

14

J439
6

DC COM

4

DC COM

7

DC COM

9

DC COM

5

8

INTLK
+24VDC

F1 (1.12 B4)

P231
3

1

4

6

2

5

DC330 077-034

IOT EXIT MOTOR
MOTOR ON +24V CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MCU PWB
PL18.1

+5VDC
P626

3
J626

1

1 3

J104
3

1

J104
2

J415
B12

B14

P627
2

J627
2

J626
2

P626
2

J415
B13

MOT

BLU

BLU

BLU BLU

IOT EXIT SENSOR
PAPER SENSED(L)+5VDC

DC330 077-116

J231
4

6

3

1

5

2

+5VDC
(1.4 F5)

DC COM
(1.4 E5)

BLU

BLU

J627
3

P627
1

1 3
BLU

BLU

BLU

DC330 077-035

DC330 077-036

DC330 077-037

(600mm/s)

(350mm/s)

(182mm/s)

(600mm/s RVS.)

077-109

077-109

077-111

077-113

077-115

077-111

077-113

077-115

FAIL CODE

IOT Exit Sensor On Jam (Straight)

IOT Exit Sensor On Jam (Invert)

IOT Exit Sensor Off Jam (Straight)

IOT Exit Sensor Off Jam (Invert)

j0pn731014

The Motor winding resistance is approx. 4.2Ω
at the following measurement points:
J439-5 to -4/6
J439-8 to -7/9

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

ELECTRICAL COMPONENTS

IOT Exit Motor

IOT Exit Sensor
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OPTION

10.15 EXIT PAPER AND ROLL COOLING

MCU PWB
PL18.1

IOT PWB
PL18.1

PWM

EXIT FAN
PL4.2

OPTION
EXIT FAN
PL17.5

EXIT ROLL
FAN
PL4.3

IOT PWB
PL18.1

+24VDC
F3 (1.12 B2)

DC COM
(1.6 E3)

J432
A6

A5

A8

J233
3 2

4 1

1 4

P/J404

18

EXIT FAN ON
PWM

MOT

MOT

MOT

DC COM

DC COM

+24VDC
F3 (1.12 B2)

DC COM
(1.6 E3)

+24VDC
F3 (1.12 B2)

A14

A13

A15

A16

J434
8

7

P607
3

J607
2

4 1

2 3

1 4

P237
3 2

4 1

2 3

1 4

+3.3VDC

J432
A73

J233
2

P620
5

J620
6

6 5

J240
1 2

2 1

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU
BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

EXIT FAN FAIL
(H)+3.3VDC

OPTION EXIT FAN
ON(L)+24VDC

EXIT ROLL FAN
ON(L)+24VDC

DC330 042-036

DC330 042-040

DC330 042-028

FAIL CODE

042-339

042-339
Exit Fan Fail

(High Speed)

j0pn731015

ELECTRICAL COMPONENTS

Exit Roll Fan

Exit Fan

Option Exit Fan

1 ・Operation start timing
500ms after Drum Motor K turns On, or when M/C changes to High Temp. Cooling Mode
while Drum Motor K is not running.

・Operation stop timing
15s after Drum Motor K turns Off

NOTE:

1

2

2

・Operation start timing
500ms after Drum Motor K turns On

・Operation stop timing
15s after Drum Motor K turns Off
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DUP IN SENSOR
PL14.7

10.16 DUPLEX PAPER TRANSPORTATION

J110
3

J608
B10

P608
B7

IOT PWB
PL18.1

J431
B7

DUP IN SENSOR
PAPER SENSED(L)+5VDCJ110

2

1

DC330 077-113

SHORTING
PLUG

SJ45
8

2
BLU

GRY

VIO

DC COM
(1.4 J2)

+5VDC
(1.4 J2)

+5VDC

IOT PWB
PL18.1 DUP OUT SENSOR

PL14.7
J115

3
J115

2

1

DC COM
(1.4 F4)

+5VDC
(1.4 F1)

J608
A3

J431
A14

A16

P608
A15

A1 A17

MCU PWB
PL18.1

P/J404

34A15

YEL

YEL

P608
A16

J608
A2

+5VDCDUP OUT SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

MCU PWB
PL18.1

PH DRIVE PWB
PL18.2

CLK

CRNT

DUP
MOTOR
PL14.3

DC COM

+5VDC

J464
4

DC COM

3

DC COM

2

DC COM

1

DC COM

9

+24VDC
F6 (1.13 F4)

DC330 077-050

DUP MOTOR
MOTOR ON +24V CLOCK A

CLOCK /A

CLOCK B

CLOCK /B

J401
B6

B5

J461
B15

B16

BLU

BLU

J266
1

3

4

6

5

10

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

MOTOR
CLOCK

MOTOR
CURRENT

MOT

2
BLU

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

FAIL CODE

077-129
Dup In Sensor On Jam

DC330 077-115

DC330 077-051

(640mm/s FWD)

(640mm/s RVS)

077-129

077-130

Dup Out Sensor On Jam

077-130

j0pn731016

The Motor winding resistance is approx. 1.8Ω
at the following measurement points:
J464-9 to -1/2
J464-10 to -4/3

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

ELECTRICAL COMPONENTS

Dup Motor

Dup In Sensor

Dup Out Sensor
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SHORTING
PLUG

10.17 DUPLEX PAPER COOLING

IOT PWB
PL18.1

DC COM

J438
3

1

INTLK
+24VDC

F2
(1.12 B5)

DUP FAN 1
PL4.3

MOT

DUP FAN 2
PL4.3

MOT

P600
1

J600
4

3 2

P606
1

3

P221
1

J221
4

2 3

3 2

4 1

P222
1

J222
4

2 3

3 2

4 1

J606
4

2

3

1

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU BLU

BLU BLU

DUP FAN
ON(L)+24VDC

DC330 042-027

j0pn731017

BLU

RED

BLU

RED
Dup Fan 1

Dup Fan 2

ELECTRICAL COMPONENTS
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SHORTING
PLUG

TRAY FULL SENSOR
PL17.4

FRONT POSITION
SENSOR PL17.4

REAR POSITION
SENSOR PL17.4

MCU PWB
PL18.1

J410
A6

OCT
MOTOR
PL17.4

DC COM

P680A
1

J801A
10

P803
1

J803
2

1292A5

OCT MOTOR
CW REAR(H)+24VDC

INTLK
+24VDC
(1.11 D6)

OCT MOTOR
CCW FRONT(H)+24VDC

IOT PWB
PL18.1

J440
2

+5VDC
(1.4 F1)

3

DC COM
(1.4 F4)

J801P680
3

2

SJ802
10

1

SJ802
6

YEL

J805
1

3

J805
2

YEL

YEL

J806
1

3

J806
2

MCU PWB
PL18.1

J807
1 J807

2

3

P680A
5

J801A
6

P804
1

J804
3

13

P804
2

J804
2

OCT
DETECT

5 6
WHT

7

8

4

3
YEL GRY

GRY

GRY

REAR POSITION
SENSOR
REAR (H)+3.3VDC

OCT
DETECT(L)+3.3VDC

FRONT POSITION
SENSOR
FRONT (H)+3.3VDC

TRAY FULL SENSOR
FULL(L)+5VDC

WHT

WHT

j0pn731018

10.18 OCT (OPTION)

(CW REAR)

(CCW FRONT)

DC330 047-001
DC330 047-002

DC330 047-201

DC330 047-203

DC330 047-200

DC330 047-202

DC COM

BLU

BLU

ORN

ORN

ORN

ORN

MOT

J410
A2

A1

A3

A4

+5VDC

+5VDC

+5VDC

+5VDC

GRY

VIO

RED

BLK

BLU

BLU

BLU

BLU

3

7

4

8

5

YEL

YEL

YEL

YEL

2

YEL

WHT

GRY

WHT

FAIL CODE

047-210

024-927

047-210

024-927

OCT Full Stack

OCT Offset Fail

1

Motor winding resistance
  37Ω±20%

1

NOTE:

ELECTRICAL COMPONENTS

Tray Full Sensor

Front Position Sensor

Rear Position Sensor

OCT Motor
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MCU PWB
PL18.1

ESS PWB
PL35.1

POWER

J351

J340

UI CONTROL
PANEL

ETHERNET
(10BASE-T)
(100BASE-TX)

SEE CH2

J334

P349

NVM PWB
PL35.1

J300

SEE CH1

PSW (USB)

J342

P310

HDD
PL35.2

FCW UI PWB
PL35.1

J349

J336 P336
IIT/IPS SCAN DATA

SEE CH6

BP PWB
PL35.2

VIDEO
DATA

P335

SEE CH6

ESS FAN　
PL35.2

MOT J332
PROGRAM ROM (ROM1)
PL

J333

J338
PAGE MEMORY (128MB)
(Parts Side) PL35.1

J330
SYSTEM MEMORY(M1)
PL

J331
SYSTEM MEMORY (M2)
PL

ESS
FAN FAIL

P352

+3VDC

J302
1

2,3

4
DC COM

+12VDC

HDD
+5VDC
(1.3 G3)

2

GRY

VIO

BRN

RED

YEL

BLK

+12VDC

DC COM

SYSTEM
FAIL SIGNAL

RBT
+3.3VDC

EEPROM
PL35.2

P300

J310

P302

J335 J418 P425

25.1 ESS

j0pn732501-K2

NOTE:

J343

JPEG PWB (LYRA3)
PL35.1P370

J311 P311
1

2

3

RBT
+3.3VDC

STATUS
LED

CR4501-
CR4508

DC COM

USB

25.2

1

EPSV
SEE CH3

PAGE MEMORY (128MB)
(Solder Side) (On Board)

1

GRN

Virtual Line

R1

R2

VSEL PWB
PL35.2

J361

POWER
SEE CH1

P393

P1P391J391

P3

HDD I/F PWB
(TETO)
PL35.2

SATA P1

P2

EXTERNAL
ESS
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003-982 IITsc HDD Access Error

002-770 JT Processing - HD Full

016-xxx System Fail

036-xxx System Fail

116-xxx System Fail

127-xxx System Fail

133-xxx System Fail

124-xxx System Fail

125-311 PSW Cont Unexpected Fail

024-362 Page Sync Illegal Start

024-363 Page Sync Illegal Stop

024-364 DMA Transfer Fail

024-367 Decompress Other Fail

024-368 PCI Error

024-370 Marker Code Detection Fail

024-746 Print Request Failure-Paper

024-747 Print Instruction Fail

025-596 Diag HDD Maintenance Fail

025-597 Diag HDD Initialize Fail

123-xxx System Fail (UI Panel)

ESS PWB
PL35.1

FCW LCD
PL1.11

FCW UI
PWB
PL35.1

SYSTEM
FAIL SIGNAL

Virtual Line

003-982

002-770

016-xxx

036-xxx

116-xxx

024-362

024-363

024-364

024-367

024-368

024-370

024-746

024-747

025-596

025-597

123-xxx

127-xxx

133-xxx

124-xxx

125-311

202-399

25.2 MONITORING

NOTE:

j0pn732502

1

1

25.1
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j0ib732601-PN

26.1 IFM DC POWER GENERATION

BLK

WHT

BREAKER
PL37.2

T1

T3

T2

T4

BLK

WHT

ACH

ACN

IFM LOW VOLTAGE POWER
SUPPLY (GU10H)
PL37.2

DC POWER
GENERATION

+24VDC

RETURN

ON/
OFF

J1
4

3

1

J505
1

2

IFM PWB
PL37.2

J502
1

2

5

6

3

J101
1

2

4

+24VDC
TO

+5VDC

DC COM

+5VDC ALL

+24VDC

DC COM

+24VDC

+24VDC

ORN

ORN

VIO

VIO

BLK

WHT

GN/YL

+3.3VDC ALL

F7

2.5A

+5VDC_F7

S

G

D ALL

1

26.4

26.4

IFM LVPS ENABLE
(H)+3.3VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

IFM LVPS ENABLE
RETURN

NOTE:

1

F.G

4A

250V

ALL

ALL

+5VDC
TO

+3.3VDCDC COM

GN/YL

Front View

Breaker

IFM PWB

IFM LVPS

Inlet

ELECTRICAL COMPONENTS

2

2

TD
1

TD
1

ALLF12 +24VDC_F12

F13 +5VDC_F13 ALL

Short Protection (Over-current Protection)

When the +24VDC output is shorted, it is cut off.
To restore it, repair the short circuit, power off, allow 15 sec, and then power on.

Over-voltage Protection
When an output reaches a point between +26.7VDC and +32VDC, all the outputs are made to stop.

To restore them, power off, allow 15 sec, and then power on, except when LVPS is broken or damaged
causing the over-voltage protection operation.

Rated Input Voltage :100-240VAC
Rated Input Frequency :50-60Hz

This +5VDC output is always ON when the machine is on.

Test Point: IFM LVPS J505-1 (+) to GND (-)
With LVPS enabled, approx. +2.9VDC
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26.2 POWER INTERLOCK SWITCHING

IFM PWB
PL37.2

IFM FRONT
DOOR
INTERLOCK
SWITCH
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

+24VDC
(26.1 G1)

+24VDC
(26.1 G1)

DC COM DC COM

INTLK
+24V-K1 ALL

INTLK
+24V-K2 ALL

K1 K2

+24VDC
(26.1 G1)

DC COM

J120
1

4

J507
1A

2A

J507
1B

2B

+5VDC

048-300

J120
3

5

DC330 048-300
IFM FRONT DOOR
INTERLOCK SWITCH
CLOSED (L)+5VDC

ORN

VIO

ORN

YEL

j0ib732602-PN

048-300

FAIL CODE

IFM Front Door Open

IFM Front Door Interlock Switch

ELECTRICAL COMPONENTS

Front View

IFM FRONT DOOR
INTERLOCK SWITCH
CLOSED (H)+24VDC
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j0ib732603-PN

+5VDC
LD1

LD2

UP10

DC COM

DOWN

UP

S1

S2

IFM PWB
PL37.2

26.3 IFM CONTROL PANEL SW/LED

J119
1

2
+5VDC

(26.1 H2)

GRY

GRY

RT1

IFM CONTROL PANEL PWB
PL37.1

3

DC COM

+5VDC
J219

1

2

3

J319A
1

J319B
15

2 14

3 13

4

DC COM

44 12
UP8

DC330 048-018
UP10 LD1
ON(L)+5VDC

DC330 048-019
UP8 LD2
ON(L)+5VDC

LD3

5

DC COM

55 11
UP6

DC330 048-020
UP6 LD3
ON(L)+5VDC

LD7

6

DC COM

66 10
UP2

DC330 048-021
UP2 LD7
ON(L)+5VDC

LD4

7

DC COM

77 9
DOWN6

DC330 048-022
DOWN 6 LD4
ON(L)+5VDC

LD5

8

DC COM

88 8
DOWN8

DC330 048-023
DOWN 8 LD5
ON(L)+5VDC

LD6

9

DC COM

99 7
DOWN10

DC330 048-024
DOWN 10 LD6
ON(L)+5VDC

LD8

10

DC COM

1010 6
AUTO

DC330 048-025
AUTO LD8
ON(L)+5VDC

DC COM DC COM

11

15

11

15

11 5

15 1

IFM PWB
PL37.2

AUTO

S3

J219
12

13

14

J119
12

13

14

J319B
4

3

2

J319A
12

13

14

+5VDC

+5VDC

+5VDC

DC330 048-204
DOWN BUTTON
ON(L)+5VDC

UP BUTTON
ON(L)+5VDC

DC330 048-205

DC330 048-206
AUTO BUTTON
ON(L)+5VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

GRY

YEL

VIO

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

+5VDC

+5VDC AUTOLD8

LD1

LD2

LD3

LD7

LD4

LD5

LD6

S1

S2

S3

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

Test Point: J319A-3/4/5/6/7/8/9/10 (+) to GND (-)
With LED OFF, approx. +3.5VDC
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IOT PWB
PL18.1

26.4 IOT-IFM PWB COMMUNICATION

IFM PWB
PL37.2

MCU PWB
PL18.1

MCU PWB
PL18.1

DC COM
+3.3VDC

J417
B1

B2

B6

B7

B11

B10

B9

J105
1

2

6

7

11

10

9

J105
3

4

5

DC COM

J417
B3

A4

B5

B11

B7

B6

B2

B3

B4

B4

B5

+3.3VDC

+3.3VDC

DC330 048-100
IOT EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

+3.3VDC

IFM
COMMAND+

IFM
COMMAND-

IFM
STATUS+

IFM
STATUS-

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

IFM DETECT
(L)+3.3VDC

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

J680
B12

J305
B3

B2

B6

B7

B11

B10

B9

P680
B1

B4

B5

P305
B3

DC COM

J440
3

1

DC COM

J103
2

7

VIO

VIO

VIO

VIO

B4

B5

P680
B3

B9

B8

J680
B10

B2

B6

B7

B11

B10

B9

P305
B1

B2

B6

B7

B11

B10

B9

J305
B1

BRN

YEL

YEL

BRN

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

P680 J680
2

4

NOT USED

048-322

048-323

FAIL CODE

Output Configuration Mismatch Fail

IFM Download Mode Fail

YEL

J102
1

BLU

BLU

BLU

DC COM

N.C

N.C
NOT USED

B8 8B5 B8 B8 B8
YEL

N.C
NOT USED

YEL

YEL

YEL

YEL

SELECT

ALL

RESET/
LVPS
ENABLE

26.1

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

BLU

IFM LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

048-322

048-323

j0ib732604-PN

26.1

2

DC COM

YEL

YEL

IFM LVPS
ENABLE RETURN

YEL

YEL

I/F CABLE

I/F CABLE

I/F CABLE

I/F CABLE

To IOT

Rear View

P305 J305
2

4

VIO

VIO

TD
1

TD
1

NOTE:

1 1

1

J680

1
2 3

4

B1

B12

A1

A10

047-320

047-320
All Out Tray Broken

048-500

048-500
IFM ROM Write Error

The Lattice Connector J680 pin numbers are assigned as follows:
(a view from the harness)

Test Point: IFM PWB J102-1 (+) to GND (-)
With LVPS enabled, approx. +2.9VDC
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I/F CABLEI/F CABLE

j0ib732605-PN

26.5 FINISHING DEVICE (HCS) CONNECTION (CONNECTOR 1)

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

DC COM

DC COM

DC COM

J106
A1

A2

A6

A7

A8

A9

A11

J106
A3

A4

A5

A10

A12

B2

B6

B7

B8

B9

B11

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

YEL

YEL
DC330 049-108

IFM EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

TxD+

TxD-

RxD+

RxD-

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

HCS DETECT
(L)+3.3VDC

NOT USED

HCS EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

NOT USED

J306
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P306
B1

DC COM

J103
4

3

VIO

VIO

B4

B5

B10

B12

P306
B3

B4

B5

B10

B12

J306
B3

26.4

J306 P306
2

4

NOT USED

048-320

048-320

FAIL CODE

HCS 1 Communication Fail

1 1

1

1

3

+5VDC_F13
(26.1 J1)

5

1

+24VDC_F12
(26.1 H1)

GRY

ORN
N.C

N.C

P306 To HCS

Rear View

NOTE:
1

J306

1
2 3

4

B1

B12

A1

A10

RESET/
LVPS ENABLE

DC330 048-210

DC330 048-216

HCS PWB
PL39.37

J1
1

2

6

7

8

9

11

J1
3

4

5

10

12

DC COM

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC
YEL

GRY

YEL

YEL

YEL

VIO

VIO

GRY

YEL

YEL

YEL

YEL

DC COM

P200 J200
2

4

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P200
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

J200
B1

BRN

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

VIO

B4

B5

B10

B12

J200
B3

B4

B5

B10

B12

P200
B3

BRN

YEL

YEL

YEL

YEL

J13
1

2

VIO

VIO

DC COM

HCS LVPS
ENABLE
(SEE CH29)

The Lattice Connector J306 pin numbers are assigned as follows:
(a view from the harness)
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j0ib732606-PN

26.6 FINISHING DEVICE CONNECTION (CONNECTOR 2)

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

DC COM

DC COM

DC COM

J107
A1

A2

A6

A7

A8

A9

A11

J107
A3

A4

A5

A10

A12

B2

B6

B7

B8

B9

B11

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

YEL

YEL
DC330 049-108

IFM EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

TxD+

TxD-

RxD+

RxD-

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

FINISHING
DEVICE 2 DETECT
(L)+3.3VDC

NOT USED

FINISHING DEVICE 2
EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

NOT USED

J308
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P308
B1

DC COM

J104
4

3

VIO

VIO

B4

B5

B10

B12

P308
B3

B4

B5

B10

B12

J308
B3

26.4

J308 P308
2

4

NOT USED

CONN-2
FINISHING DEVICE 2

1

3

7

1
GRY

ORN
N.C

N.C

RESET/
LVPS ENABLE P308

+5VDC_F13
(26.1 J1)

+24VDC_F12
(26.1 H1)



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6

7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 26 Interface Module

7-139

j0ib732607-PN

26.7 FINISHING DEVICE CONNECTION (CONNECTOR 3)

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

DC COM

DC COM

DC COM

J107
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

J107
B3

B4

B5

B10

B12

B2

B6

B7

B8

B9

B11

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

YEL

YEL
DC330 049-108

IFM EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

TxD+

TxD-

RxD+

RxD-

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

FINISHING
DEVICE 3 DETECT
(L)+3.3VDC

NOT USED

FINISHING DEVICE 3
EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

NOT USED

J309
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P309
B1

DC COM

J104
6

5

VIO

VIO

B4

B5

B10

B12

P309
B3

B4

B5

B10

B12

J309
B3

J309 P309
2

4

NOT USED

CONN-3
FINISHING DEVICE 3

1

3

8

2
GRY

ORN
N.C

N.C

P309
26.4

RESET/
LVPS ENABLE

+5VDC_F13
(26.1 J1)

+24VDC_F12
(26.1 H1)
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26.8 FINISHING DEVICE CONNECTION (CONNECTOR 4)

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

DC COM

DC COM

DC COM

J108
A1

A2

A6

A7

A8

A9

A11

J108
A3

A4

A5

A10

A12

B2

B6

B7

B8

B9

B11

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

YEL

YEL
DC330 049-108

IFM EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

TxD+

TxD-

RxD+

RxD-

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

FINISHING
DEVICE 4 DETECT
(L)+3.3VDC

NOT USED

FINISHING DEVICE 4
EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

NOT USED

J310
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P310
B1

DC COM

J104
12

11

VIO

VIO

B4

B5

B10

B12

P310
B3

B4

B5

B10

B12

J310
B3

J310 P310
2

4

NOT USED

CONN-4
FINISHING DEVICE 4

1

3

15

9
GRY

ORN
N.C

N.C

26.4
RESET/
LVPS ENABLE

P310

+5VDC_F13
(26.1 J1)

+24VDC_F12
(26.1 H1)
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26.9 FINISHING DEVICE CONNECTION (CONNECTOR 5)

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

DC COM

DC COM

DC COM

J108
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

J108
B3

B4

B5

B10

B12

B2

B6

B7

B8

B9

B11

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

YEL

YEL
DC330 049-108

IFM EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

TxD+

TxD-

RxD+

RxD-

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

FINISHING
DEVICE 5 DETECT
(L)+3.3VDC

NOT USED

FINISHING DEVICE 5
EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

NOT USED

J311
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P311
B1

DC COM

J104
14

13

VIO

VIO

B4

B5

B10

B12

P311
B3

B4

B5

B10

B12

J311
B3

26.4

J311 P311
2

4

NOT USED

CONN-5
FINISHING DEVICE 5

1

3

16

10
GRY

ORN
N.C

N.C

P311
RESET/
LVPS ENABLE

+5VDC_F13
(26.1 J1)

+24VDC_F12
(26.1 H1)
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26.10 FINISHING DEVICE (FINISHER D4) CONNECTION (CONNECTOR 6)

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

DC COM

DC COM

DC COM

J106
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

J106
B3

B4

B5

B10

B12

B2

B6

B7

B8

B9

B11

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

YEL

YEL DC330 049-108
IFM EXIT SENSOR
SENSED (L)+5VDC

TxD+

TxD-

RxD+

RxD-

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

FINISHER D3 DETECT
(L)+3.3VDC

NOT USED

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

NOT USED

J307
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P307
B1

DC COM

J103
9

8

VIO

VIO

B4

B5

B10

B12

P307
B3

B4

B5

B10

B12

J307
B3

26.4

J307 P307
2

4

NOT USED

1

NOTE:

1

1

1

1

3

10

6
GRY

ORN
N.C

N.C

RESET/
LVPS
ENABLE

J307

1
2 3

4

B1

B12

A1

A10

P307 To Finisher D4

Rear View

DC330 048-211

048-321

FAIL CODE

IFM-Finisher D3
Communication Fail

048-321

I/F PWB
PL25.11

FINISHER PWB
PL25.3

I/F PWB
PL25.11

J8002
12

11

7

6

J8001
2

4

DC COM

BRN

BLK

ORN

ORN

YEL

YEL

+5VDC

J8006
4

18

19

+5VDC

DC COM

J8007
17

3

2

+5VDC

+5VDC

+5VDC

15.1
LVPS
ENABLE

J8007
16

COMMAND

M/C EXIT
SENSOR SIGNAL

SYS RESET/
LVPS ENABLE

YEL

YEL

YEL

YEL

+5VDC

DC COM

J8006
5

CR2

CR1

YEL

STATUS

YEL

DC COM

J680
B3

B4

B5

P680
B3

B4

B5

J8002
10

9

8

GRY

GRY

WHT

P680 J680
2

4

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P680
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

J680
B1

BRN

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

VIO

I/F CABLE

I/F CABLE

I/F CABLE

A

A

B

C

B

C

5

4

2

WHT

ORN

PNK

BRN

YEL

YEL

RxD+

RxD-

NOT USED

+5VDC_F13
(26.1 J1)

+24VDC_F12
(26.1 H1)

The Lattice Connector J307 pin numbers
are assigned as follows:
(a view from the harness)
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ENTRANCE CHUTE
OPEN SENSOR
PL37.8

26.11 IFM PAPER TRANSPORTATION

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

IFM
TRANSPORT
MOTOR
PL37.3

INTLK
+24VDC-K2

(26.2 G2)

F1(5A)

F9(5A)

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

J113
3

4

5

6

1

2

J213
1

3

4

6

2

5

DC330 048-001

IFM TRANSPORT MOTOR
ON 24V CLOCK

IFM TRANSPORT MOTOR
ON 24V CLOCK

IFM TRANSPORT MOTOR
ON 24V CLOCK

IFM TRANSPORT MOTOR
ON 24V CLOCK

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

MOT

DECURLER IN
SENSOR PL37.8

+5VDC_F7
(26.1 H4)

DC COM

+5VDC_F7
(26.1 H4)

DC COM

+5VDC_F7
(26.1 H4)

DC COM

J117
3

J130
1

3

1

6

4

J317A
3

J317B
4

1 6

6 1

4 3

J317B
5

J317A
2

2 5

J117
2

J130
2

5

J202
3

1

J202
2

J207
1

3

J207
2

+5VDC

+5VDC

+5VDC

GRY

VIO

VIO

GRY

VIO

GRY GRY

VIO

YEL

YEL

YEL

DC330 048-102

ENTRANCE CHUTE
OPEN SENSOR
OPEN (L)+5VDC

DECURLER IN
SENSOR PAPER
SENSED (L)+5VDC

048-107

048-100

048-900

j0ib732611-PN

FAIL CODE

048-107

048-100

048-900

IFM Transport Sensor On Jam

IFM Decurler In Sensor On Jam
(IOT)

IFM Decurler In Sensor Static Jam

ENTRANCE CHUTE
OPEN SENSOR

DECURLER IN
SENSOR

IFM TRANSPORT
MOTOR

Front View

YEL

NOTE:

DC330 048-221

1

1

2

DC330[048-045~047]

IFM Transport
Motor

Operating
Speed

DC330[048-001] 1,000mm/sec

DC330[048-045] 732.3mm/sec

DC330[048-046] 606mm/sec

DC330[048-047] 350.3mm/sec

2

N.C

N.C

N.C
NOT USED

ELECTRICAL COMPONENTS

The IFM Transport Motor winding
℃resistance is 0.8Ω±10% (25 )

at the following measurement points
- J213-pin 2 to pin 1/3
- J213-pin 5 to pin 4/6

The operating speed depends
on the diag code.
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DECURLER GATE
SENSOR PL37.7

26.12 IFM DECURLER GATE SWITCHING

IFM PWB
PL37.2

DECURLER
GATE
SOLENOID
PL37.7

J116
3

1

2

3

2

IFM PWB
PL37.2

J117
16

J206
1

18 3

J206
2

J117
17

DC COM

+5VDC_F7
(26.1 H4)

+5VDC

DC COM

DC COM

F6

INTLK
+24VDC-K2

(26.2 G2)

048-314

048-315

DC330 048-014

DC330 048-015

DC330 048-203

DECURLER
GATE UPPER (L)+24VDC

DECURLER
GATE LOWER (L)+24VDC

DECURLER GATE
SENSOR
GATE UPPER (H)+5VDC

BLU

ORN

BLU

VIO

GRY
YEL

j0ib732612-PN

048-314

048-315

FAIL CODE

IFM Decurler Gate Sensor On Jam

IFM Decurler Gate Sensor Off Jam

ELECTRICAL COMPONENTS

DECURLER GATE SENSOR

DECURLER GATE SOLENOIDRear View

1

1
NOTE:

J235 P235
1

BRN

ORN

BLU

The figures below show the relations between Decurler Gate Solenoid and Decurler Gate Sensor
at a change of feed direction:

Upper Feed Path Lower Feed Path

Returns. Pulls in.

Light to Sensor blocked. Light to Sensor received.
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DECURLER CAM
POSITION SENSOR
1 PL37.6

DECURLER CAM
POSITION SENSOR
2 PL37.6

26.13 DECURLER CAM CONTROL

IFM PWB
PL37.2

DECURLER
CAM MOTOR
PL37.3

J114
3

4

5

6

1

2

J214
1

3

4

6

2

5

INTLK
+24VDC-K2

(26.2 G2)

F3

F11

IFM PWB
PL37.2

+5VDC_F7
(26.1 H4)

DC COM

+5VDC_F7
(26.1 H4)

DC COM

13

15

J117
10

12

J205
1

3

J204
1

3

J205
2

J204
2

14

J117
11

+5VDC

+5VDC

DC330 048-202

DC330 048-201

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

ORN

ORN

BLU

BLU

BLU

BLU

GRY

VIO

GRY

VIO

DECURLER CAM
POSITION SENSOR 2
ACTUATED (H)+5VDC

DECURLER CAM
POSITION SENSOR 1
ACTUATED (H)+5VDC

DC330 048-010
DC330 048-011
DC330 048-012

HOLD

CW

CCW

DECURLER CAM MOTOR
ON 24V CLOCK

DECURLER CAM MOTOR
ON 24V CLOCK

DECURLER CAM MOTOR
ON 24V CLOCK

DECURLER CAM MOTOR
ON 24V CLOCK

048-310

048-311

048-312

048-313

048-310

048-311

048-312

048-313

FAIL CODE

IFM Decurler Cam Position Sensor 1 On Fail

IFM Decurler Cam Position Sensor 1 Off Fail

IFM Decurler Cam Position Sensor 2 On Fail

IFM Decurler Cam Position Sensor 2 Off Fail

MOT

2

j0ib732613-PN

J204 DECURLER CAM
POSITION SENSOR 1

J205 DECURLER CAM
POSITION SENSOR 2

DECURLER CAM MOTOR

ELECTRICAL COMPONENTS

Decurler Cam

ACTUATOR

Decurler Cam

Front View

YEL

YEL

1

NOTE:

1

Cam
Position
Sensor 1

Cam
Position
Sensor 2

ON OFF

OFF OFF

OFF ON

ON ON

Pene Amount

Up Down

2 10

6 8

10 2

8 6

2

NOTE:
The table below shows the relation between
Cam Position Sensor 1/2 and penetration amount.

℃The Decurler Cam Motor winding resistance is 1.7Ω±10% (25 )
at the following measurement points.
- J214-pin 2 to pin 1/3
- J214-pin 5 to pin 4/6
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26.14 DECURLER BELT DRIVE

IFM PWB
PL37.2

+5VDC

DECURLER BELT
MOTOR PWB
PL37.3

IFM PWB
PL37.2

DC COM

+5VDC

J133
12

J233
5

DC COM

J133
13

DC COM

5

6

14

J131
1

4

3

6

INTLK
+24VDC-K1

(26.2 F2)

F14

J133
3

J233
1

2

3

6

J231
1

2

3

4

4

INTLK
+24VDC-K1

DC COM

YEL

DC COM

DC COM MOT

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

ORN

ORN

VIO

VIO

DC330 [048-026~041]

DECURLER BELT
MOTOR ON (H)+5VDC

MOTOR CLOCK

MOTOR DIRECTION
CCW(H)+2.83VDC

MOTOR
ENCODER
SIGNAL

MOTOR ENCODER
SIGNAL

MOTOR LOCK
(H) +5VDC

048-316

048-316

FAIL CODE

IFM Decurler Belt Motor
Fail

INTLK +24VDC

INTLK +24VDC

DC COM

DC COM

MOTOR ENCODER
SIGNAL

YEL

j0ib732614-PN

DECURLER BELT MOTOR

ELECTRICAL COMPONENTS

Front View

YEL

Upper Decurler Belt

Lower Decurler Belt

TD
1 TD

2
TD
2

TD
1

TD
2

DC330 [048-002~009]

Test Point: Decurler Belt Motor PWB J233-2 (+) to GND (-)
When DC330[048-002] is turned ON, approx. +2.84VDC changes to +1.41VDC.

Test Point: Decurler Belt Motor PWB J233-4 (+) to GND (-)
When DC330[048-002] is turned ON, approx. +5VDC changes to +2.53VDC.
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IFM EXIT SENSOR
PL37.11

26.15 IFM EXIT TRANSPORTATION

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

J203
3

1

J318A
3

J318B
1

1 3

J117
9

7

J318B
2

J318A
2

J203
2

J117
8DC COM

+5VDC_F7
(26.1 H4)

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL YEL

+5VDC

048-102

048-901

048-102

048-901

IFM EXIT SENSOR
PAPER SENSED
(L)+5VDC

DC330 048-103
FAIL CODE

IFM Exit Sensor On Jam

IFM Exit Sensor Static Jam

j0ib732615-PN

ELECTRICAL COMPONENTS

IFM EXIT SENSOR

Front View

IFM Exit Roll

IFM EXIT MOTOR

J113
9

10

11

12

7

8

INTLK
+24V-K2
(26.2 G2)

IFM EXIT
MOTOR
PL37.3

MOT

F2/5A

F10/5A

J242
1

3

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

4

6

2

5

IFM EXIT MOTOR
ON +24V CLOCK

IFM EXIT MOTOR
ON +24V CLOCK

IFM EXIT MOTOR
ON +24V CLOCK

IFM EXIT MOTOR
ON +24V CLOCK

ORN

ORN

BLU

BLU

BLU

BLU

DC330 048-048 1000mm/s

DC330 048-049 732.3mm/s

DC330 048-050
DC330 048-051

606mm/s

350.3mm/s

1

1

NOTE:
℃The IFM Exit Motor winding resistance is 2Ω±10% (25 )

at the following measurement points.
- J242-pin 2 to pin 1/3
- J242-pin 5 to pin 4/6
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IFM PWB
PL37.2

26.16 IFM COOLING

IFM PWB
PL37.2 IFM FAN 1

PL37.12

MOTDC COM

INTLK
+24VDC_F6
(26.2 H2)

J116
6

8

IFM PWB
PL37.2

048-318

+3.3VDC

+3.3VDC

J116
7

10

IFM FAN 2
PL37.12

MOTDC COM

INTLK
+24VDC_F6
(26.2 H2)

9

11

IFM FAN 3
PL37.12

MOTDC COM

12

14

DC COM

DC COM

DC COM

J236A
4

J236B
1

1 4

J236B
3

J236A
2J236

4

1

J236
2

J237
4

1

J237
2

J238
4

1

J238
2

+3.3VDC

+3.3VDC

J116
13

16

DC COM

15

J238A
1

J238B
6

DC COM

17 6 1

IFM FAN 5
PL37.12

MOT

J240
4

1

J240
2

+24VDC
(26.1 G1)

DC COM

18

F15

DC COM

20

23

+3.3VDC

19

22

+3.3VDC

BLU

VIO

BLU

VIO

BLU

VIO

BLU

VIO

BLU

VIO

VIO

DC330 048-016
IFM FAN 1
ON(H)+24VDC

DC330 048-017

IFM FAN 2
ON(H)+24VDC

IFM FAN 3
ON(H)+24VDC

IFM FAN 5
ON(H)+24VDC

BLU

VIO

YEL YEL

YEL

DC330 048-208

DC330 048-209

IFM FAN 1
LOCK
(H)+3.3VDC

IFM FAN 2
LOCK
(H)+3.3VDC

IFM FAN 3
LOCK
(H)+3.3VDC

IFM FAN 5
LOCK
(H)+3.3VDC

DUMMY
CONNECTED
(L)+3.3VDC

048-319

YEL

YEL

YEL

VIO

ELECTRICAL COMPONENTS & AIR FLOW

048-318

048-319

FAIL CODE

FAN 2

FAN 5

FAN 3

FAN 1

j0ib732616-PN

IFM Cooling Fan 1/2 Fail

IFM Cooling Fan 3/4 Fail

Rear View

1

1
NOTE:

DC330 048-016

1

048-317

048-317

IFM Cooling Fan 5 Fail

DC330 048-042

IFM FAN 4
PL37.12

J239
4

1

MOT

J239
2

IFM FAN 4
LOCK
(H)+3.3VDC

3 4

4 3

BLU

VIO

BLU

VIO

IFM FAN 4
ON(H)+24VDC

DC330 048-017

J238B
5

J238A
2

2 5

YEL

YEL

FAN 4

Each fan turns:
 ON 700ms after IFM Transport Motor turns ON.
 OFF 30ms after IFM Exit Sensor turns OFF.
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IFM Decurler In Sensor IFM Exit Sensor

IFM

IFM Front Door
Interlock Switch

j0ib732617-PN

26.17 IFM PAPER PATH
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29.1 HCS DC POWER GENERATION

BLK

WHT

BREAKER
PL39.37

T1

T3

T2

T4

BLK

WHT

ACH

ACN

HCS LOW VOLTAGE POWER
SUPPLY (GU10H)
PL39.37

DC POWER
GENERATION

+24VDC

RETURN

ON/
OFF

J101
4

3

1

J153
1

2

HCS DRIVE PWB
PL39.37

HCS PWB
PL39.37

J151
1

2

3

5

6

7

4

J50
1

2

3

5

6

+24VDC
TO

+5VDC

DC COM

+5VDC ALL

+24VDC

DC COM

DC COM

P11 J11
1

2

51

52

+24VDC

+24VDC

+24VDC

ORN

ORN

ORN

VIO

VIO

VIO

BLK

WHT

GN/YL

+5VDC
TO

+3.3VDC

+3.3VDC

+5VDC ALL

ALL

F1

2.5A

+5VDC_F1

S

G

D ALL

1

29.5

29.5

HCS LVPS ENABLE
(H)+3.3VDC

YEL

YEL

YEL

YEL

HCS LVPS ENABLE
RETURN

NOTE:

1

F.G

4A

250V

ALL

ALL

DC COM

LD5

GN/YL

F.G

Rated Input Voltage 100-240VAC

Rated Input Frequency 50-60Hz

Short Protection (Over-current Protection)
When the +24VDC output is shorted, it is cut off.
To restore it, repair the short circuit, power off, allow 15 sec, and then power on.

Over-voltage Protection
When an output reaches a point between +26.7VDC and +32VDC, all the outputs are stopped.
To restore them, power off, allow 15 sec, and then power on, except when LVPS is broken or
damaged causing the over-voltage protection operation.

2 This +5VDC output is always on when the machine is on.

2

ELECTRICAL COMPONENTS

HCS DRIVE PWB

HCS PWB

BREAKER

INLET

HCS LVPS

GRN
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29.2 HCS POWER INTERLOCK SWITCHING (1 OF 2)

HCS
DRIVE
PWB
PL39.37

HCS DRIVE
PWB
PL39.37

HCS PWB
PL39.37

HCS FRONT
DOOR
SWITCH
PL39.35

HCS
DRIVE
PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

HCS PWB
PL39.37

HCS PWB
PL39.37

+24VDC
(29.1 G1)

J51
1

J216
3

J216
1

DC COM

HCS UPPER
COVER
SWITCH
PL39.4

N.C

J305
1B

J7
2 2B

J305
1A

2A

J51
3

J51
4

+24VDC
(29.1 G1)

+24VDC
(29.1 G1)

+24VDC
(29.1 G1)

DC COM DC COM DC COM

INTLK
+24V-B1 ALL

INTLK
+24V-B2 ALL ALL

INTLK
+24V-B3

J51
6

P212 J212
1

J217
3

J217
1

N.C

J212 P212
3

ORNORN ORN

ORNORN

ORNORNORN

VIO

+24VDC
(29.1 G1)

J53
1

J214 P214
3

J303
1B

J303
1A

2A2B
P213

1
J213

2
J9

2

DC COM

VIO

ORN ORN

VIO

+24VDC
(29.1 G1)

INTLK
+24V-A ALL

DC COM

J53
3

P214 J214
1

ORN ORN

J213
1

P213
2

YEL

N.C

N.C

J306
1

J306
3

P211
2

J211
2

J8
2

J7
4

DC COM

DC COM

J331
1

J331
3

VIO VIO

VIO

J211
1

P211
3

YELYEL

J9
1

J8
1

J7
3

+5VDC

+5VDC

+5VDC

YEL

YEL

HCS PWB
PL39.37

+5VDC

J7
1

YEL

YEL

DC330 049-302
HCS FRONT DOOR
OPEN (H)+5VDC

DC330 049-301

DC330 049-201

DC330 049-219

HCS UPPER COVER SW
OPEN (H)+5VDC

UPPER LIMIT SW
ON (H)+5VDC

LOWER LIMIT SW
ON (H)+5VDC

K301

K302 K303 K304

STACKER
LOWER LIMIT
SWITCH
(POWER)
PL39.35

STACKER
UPPER LIMIT
SWITCH
(POWER)
PL39.28

STACKER
UPPER LIMIT
SWITCH
(LOGIC)
PL39.28

STACKER
LOWER LIMIT
SWITCH
(LOGIC)
PL39.35

A

A

B

B

INTLK
+24V-A
(F502)F502

Chip Fuse

ALL

049-219

049-940

049-300

049-220

049-213

049-221

049-219

049-940

049-300

049-220

049-213

049-221

FAIL CODE

Stacker Down Fail

HCS Front Door Open

Stacker Tray Upper Limit Fail

Stacker Tray Lower Limit Fail

HCS Upper Cover Switch Open

Front Door Switch Open

HCS UPPER COVER SW
CLOSED (H)+24VDC

ELECTRICAL COMPONENTS

HCS UPPER
COVER SWITCH

STACKER UPPER
LIMIT SWITCH

HCS FRONT
DOOR SWITCH

STACKER LOWER
LIMIT SWITCH

YEL ORN

YEL ORN

ORN YEL ORN YEL
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HCS PWB
PL39.37

STACKER UPPER
LIMIT SENSOR
PL39.28

FRONT DOOR LOCK
SENSOR PL39.35

29.3 HCS POWER INTERLOCK SWITCHING (2 OF 2)

HCS DRIVE PWB
PL39.37

HCS PWB
PL39.37

FRONT
DOOR LOCK
SOLENOID
PL39.35

DC COM

DC COM

J62
5

4

6

J11 P11
100

50

+5VDC

+5VDC

J304
2

3

1

INTLK +24VDC-B1
(29.2 G2)

DC330 049-001

DC330 049-002

BLU

ORN

BLU

HCS PWB
PL39.37

+5VDC_F1
(29.1 J4)

DC COM

J20
1

3

J301
1

3

+5VDC_F1

J20
2

+5VDC_F1

J28
5

+5VDC_F1
(29.1 J4)

J28
4

6

DC COM

J226
4

J388
1

3

J388
2

11 6

P226
12

J226
5

DC330 049-200

DC330 049-241

P226
13

J301
2

YEL

YEL

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL YEL

YEL

FRONT DOOR LOCK
SENSOR LOCK (L)+5VDC

STACKER UPPER
LIMIT SENSOR
LIMIT SENSED (L)+5VDC

j0pn732903

FAIL CODE

049-210

049-211

049-212

049-970

049-210

049-211

049-212

049-970

Front Door Lock Sensor On Fail

Front Door Lock Sensor Off Fail

Stacker Up Fail

Stacker Upper Limit Fail

Dolly
Remove
SW

1

1
NOTE:

Dolly Removal Operation Timing Chart

Front Door Lock Sensor

Dolly Set Position Sensor

Front Door Lock Solenoid

Elevator Motor (CH29.16)

Requests removal.
Starts waiting for
F-Door to open.

On Off

Off On

On Off

Off Off

Slows down

On

ELECTRICAL COMPONENTS

FRONT DOOR
LOCK SOLENOID

STACKER UPPER
LIMIT SENSOR

FRONT DOOR
LOCK SENSOR

FRONT DOOR
LOCK (L)+24VDC

FRONT DOOR
UNLOCK (L)+24VDC

BLU

BRN

ORN

2

2 Lock :Light blocked (L)
Unlock :Light received (H)

F1101
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HCS PWB
PL39.37

29.4 HCS CONTROL PANEL

HCS CONTROL PANEL PWB
PL39.42

HCS PWB
PL39.37

+5VDC

J6
1

2

J90
1

2

3

4

3

4

DC COMDC COM

+5VDC
(29.1 J2)

J206 P206
1

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

55

2

3

4

5

66 6

77 7

88 8

99 9

1010 10

1111 11

1212 12

1313 13

1414 14

1919 19

2020 20

2121 21

2525 25

2626 26

DC COM DC COM

+5VDC
LED9

LED10

LED1

LED2

LED3

LED4

LED5

LED6

LED7

LED8

PRINT

DOOR

E1

E2

E3

E4

E5

E6

E7

E8

DC COM

SAMPLE REJECT SW

DOLLY REMOVE SW

S1

S2

J90
22

23

P206 J206
22

23

J6
22

23

+3.3VDC

+3.3VDC
YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

GRY

VIO

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

GRY

GRY

VIO

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

VIO

VIO

VIO

VIO

j0pn732904

DC330 049-003
PRINT LED

DC330 049-003
DOOR LED

DC330 049-003
E1 LED

DC330 049-003
E2 LED

E3 LED
DC330 049-003

E4 LED
DC330 049-003

E5 LED
DC330 049-003

E6 LED
DC330 049-003

E7 LED
DC330 049-003

E8 LED
DC330 049-003

DC COM

DC COM

+5VDC

+5VDC

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

RT1

SAMPLE
REJECT SWITCH
ON (L)+3.3VDC

DOLLY REMOVE SWITCH
ON (L)+3.3VDC

S1

S2

LED1

LED2

LED4

LED3

LED5 LED6

LED7

LED8

LED9

LED10

GRN

GRN

RED

RED

RED

RED

RED

RED

RED

RED

DC330 049-203

DC330 049-202

FAIL CODE

Dolly Remove Button Pressed

049-973

049-973
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29.5 IFM-HCS PWB COMMUNICATION

HCS PWB
PL39.37

IFM PWB
PL37.2

IFM PWB
PL37.2

DC COM

DC COM

DC COM

J106
A1

A2

A6

A7

A8

A9

A11

J1
1

2

6

7

8

9

11

J1
3

4

5

10

12

DC COM

J106
A3

A4

A5

A10

A12

HCS DRIVE
PWB
PL39.37

B2

B6

B7

B8

B9

B11

B4

B5

B10

B12

DC COM

J59
1

2

+3.3VDC

+3.3VDC

+3.3VDC

J11 P11
5

+3.3VDC

+3.3VDC

YEL

YEL
DC330 049-108

IFM EXIT SENSOR
SENSED (L)+3.3VDC

+3.3VDC

TxD +

TxD -

RxD +

RxD -

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

YEL

YEL

YEL

VIO

VIO

GRY

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

HCS DETECT
(L)+3.3VDC

NOT USED

BYPASS EXIT
SENSOR
SENSED
(L)+3.3VDC

DC COM

RESET/LVPS
ENABLE (H)+3.3VDC

NOT USED

29.1

29.1
ENABLE RETURN

J306
B1

J200
B3

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P306
B1

B4

B5

B10

B12

P200
B3

DC COM

J103
4

3

DC COM

J13
1

2

VIO

VIO

VIO

VIO

P200 J200
2

4

B4

B5

B10

B12

P306
B3

B4

B5

B10

B12

J306
B3

26.4

B2

B6

B7

B8

B9

B11

P200
B1

B2

B6

B7

B8

B9

B11

J200
B1

BRN

YEL

YEL

YEL

YEL

BRN

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

J306 P306
2

4

VIO

VIO

NOT USED

HCS DRIVE
PWB
PL39.37

DC COM

049-288

+3.3VDC

P11 J11
55

EEPROM

049-310

049-285

049-286

049-287

049-288

049-310

049-285

049-286

049-287

FAIL CODE

EEPROM Read/Write Error

EEPROM Sum Error

System Error

HCS Drive PWB Not Connected

HCS Download Mode Error

I/F CABLE

I/F CABLE

I/F CABLE

I/F CABLE

+5VDC
(26.1 H2)

+24VDC
(26.1 G1)

10

6

1

3

ORN

GRY

N.C

N.C

YEL

YEL

YEL

YEL

6

7
YEL

N.C

N.C

RESET/LVPS
ENABLE

HCS LVPS ENABLE
(H)+3.3VDC

YEL

049-500

HCS ROM Writte Error

049-500ROM
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HCS PWB
PL39.37

29.6 HCS PRINT ENTRANCE

HCS DRIVE PWB
PL39.37

PD0 J11 P11
21

PD1

PD2

+5VDC

+5VDC

20

70

23

72

22

71

A

B

B

INTLK
+24VDC_A
(29.2 G3)

J56
5

7

9

11

1

3

F701

F703

HCS
TRANSPORT
MOTOR 1
PL39.5

J203 P203
5

J380
1

37

4

6

2

5

9

11

1

3

MOT

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

DC330 049-028
HCS TRANSPORT 1 MOTOR
ON 24V CLOCK

DC330 049-028
HCS TRANSPORT 1 MOTOR
ON 24V CLOCK

DC330 049-028
HCS TRANSPORT 1 MOTOR
ON 24V CLOCK

DC330 049-028
HCS TRANSPORT 1 MOTOR
ON 24V CLOCK

TRANSPORT
CLUTCH
PL39.6

INTLK
+24VDC_A

(F502) (29.2 H4)

J57
20

19

DC COM

+5VDC

14
J205 P205

20

19

P242
2

J242
1

1 2

J395
4

1

DC330 049-041

BLU

ORN

BLU

ORN

BLU

ORN

TRANSPORT CLUTCH
ON (L)+24VDC

+5VDC
(29.1 J2)

DC COM

J27
7

9

P225
3

1

J225
7

9

STACKER PATH
SENSOR PL39.16

HCS PWB
PL39.37

J363
1

3

J363
2

J225
8

P225
2

J27
8

+5VDC_F1DC330 049-105

STACKER PATH SENSOR
PAPER SENSED (L)+5VDC

YEL

YEL

GRY

VIO

YEL YEL

+24VDC

+24VDC

+24VDC

A

CL ON

049-113

049-114

049-905

FAIL CODE

049-113

049-114

049-905

Stacker Path Sensor On Jam

Stacker Path Sensor Off Jam

Stacker Path Sensor Static
Jam

1

1

1 HCS Transport Motor 1 and Transport Clutch turn ON/OFF at the same timing.

NOTE:

2

2 ℃The HCS Transport Motor 1 winding resistance is 0.8Ω±15% (25 ) at the following measurement points:
J380-2 to -1/-3
J380-5 to -4/-6

・HCS Entrance Roll
・Stacker Paddle
・Top Tray Roll 1/2

ELECTRICAL COMPONENTS

HCS TRANSPORT MOTOR 1

TRANSPORT
CLUTCH

STACKER PATH SENSOR
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-156

GATE SENSOR 2
PL39.23

GATE SENSOR 1
PL39.23

HCS PWB
PL39.37

29.7 TOP/BYPASS/STACKER GATE CONTROL

HCS DRIVE PWB
PL39.37 GATE

SOLENOID 1
PL39.23

DC COM

+5VDC

DC COM

+5VDC

J11 P11
97

J55
6

5

7

J204 P204
2

P382
2 2

3 1

1 3

1

347

INTLK
+24VDC_A
(29.2 G3)

GATE
SOLENOID 2
PL39.23

DC COM

+5VDC

DC COM

+5VDC

9

8

10

P383
2 2

3 1

1 3

4

648

598

F402

HCS PWB
PL39.37

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

J25
4

6

1

3

J357
1 J357

2

3

J358
1

3

J358
2

P223
3

J223
4

1 6

6 1

4 3

J223
5

P223
2

2 5

+5VDC F1

+5VDC F1

J25
5

2

j0pn732907

DC330 049-230

DC330 049-231

+24VDC

+24VDC

GATE SOLENOID 1
PULL (L)+24VDC

GATE SOLENOID 1
PUSH (L)+24VDC

GATE SOLENOID 2
PULL (L)+24VDC

GATE SOLENOID 2
PUSH (L)+24VDC

YEL

GATE SENSOR 1
ACTUATED (L)+5VDC

GATE SENSOR 2
ACTUATED (L)+5VDC

BLU

ORN

BLU

BLU

ORN

BLU

BLU

ORN

BLU

BLU

ORN

BLU

YEL

YEL

YEL

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

ORN

ORN

FAIL CODE

049-280

Gate Sensor 1 Fail 1

049-281

049-282

049-283

Gate Sensor 1 Fail 2

Gate Sensor 2 Fail 1

Gate Sensor 2 Fail 2

049-280

049-281

049-282

049-283

1

1

At paper output to Top Tray/Bypass Tray/Stacker Tray, Gate Solenoids 1 and 2 and
Gate Sensors 1 and 2 operate as below:

1
NOTE:

Output Tray Gate Solenoid 1 Gate Solenoid 2
Top Pull Pull

Bypass
Stacker

Pull Push
Push

ELECTRICAL COMPONENTS

GATE
SOLENOID 1

GATE
SOLENOID 2

GATE
SENSOR 2

GATE
SENSOR 1

Gate 1

Gate 2

DC330
049-030

049-032
049-031

Gate Sensor 1 Gate Sensor 2
H (Light received) H (Light received)
L (Light blocked) H (Light received)
H (Light received) L (Light blocked)

Pull

2

1

1

1

1

2

2

The Gate Solenoid 1/2 coil resistances are as follows:
 Pin 1 to pin 2 [pull] (BLU): 36Ω±10%
 Pin 1 to pin 3 [return] (BRN): 50Ω±10%

BLU

BRN

BLU

BRN

DC330 [049-030~032]

DC330 [049-030~032]

DC330 [049-030~032]

DC330 [049-030~032]
FRONT
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-157

CHUTE OPEN
SENSOR PL39.14

HCS PWB
PL39.37

29.8 TOP TRAY PATH TRANSPORTATION (1/2)

HCS DRIVE PWB
PL39.37

TOP TRAY
MOTOR
PL39.9

TOP TRAY PATH
SENSOR PL39.16

J55
11

12

13

14

J204 P204
7

J385
4

68

9

10

3

1

2

5

+5VDC
(29.1 G2)

INTLK
+24VDC_A
(29.2 G3)

F403

J11 P11
18

19

68

69

N.C

N.C

MOT

TOP TRAY
CLUTCH
PL39.6

J57
12

INTLK
+24VDC_A

(F502) (29.2 H4)

11

J205 P205
12

11

J366
4

1

P225
9

J27
1

3

4

6

J225
1

7 3

6 4

4 6

J353
1

3

J353
2

J396
1

3

J396
2

+5VDC
(29.1 J2)

DC COM

+5VDC
(29.1 J2)

DC COM

+5VDC

DC COM

PD0

PD1

PH2

PH1

TOP
TRAY
CLUTCH
ON

16

HCS PWB
PL39.37

J225
2

P225
8

5 5

J27
2

+5VDC F1

5

+5VDC F1

DC330 049-036
DC330 049-037

HIGH

LOW

TOP TRAY MOTOR
ON 24V CLOCK

TOP TRAY MOTOR
ON 24V CLOCK

TOP TRAY MOTOR
ON 24V CLOCK

TOP TRAY MOTOR
ON 24V CLOCK

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

DC330 049-019
TOP TRAY CLUTCH
ON (L)+24VDC

BLU

ORN

BLU

ORN

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

VIO

GRY

VIO

DC330 049-242

DC330 049-102

CHUTE OPEN SENSOR
OPEN (L)+5VDC

TOP TRAY PATH SENSOR
PAPER SENSED (L)+5VDC

j0pn732908

FAIL CODE

049-102

Top Tray Path Sensor On
Jam

049-901

Top Tray Path Sensor
Static Jam

049-102

049-901

Top Tray Motor and Top Tray Clutch turn ON/OFF at the same timing.1

NOTE:

1

1

The Top Tray Motor winding resistance is 4.6Ω±0.46Ω at the following measurement points.
P204-7 to P204-8
P204-9 to P204-10

2

2

Top Tray
Exit Roll

ELECTRICAL COMPONENTS

TOP TRAY MOTOR

TOP TRAY CLUTCH

CHUTE OPEN
SENSOR

TOP TRAY
PATH SENSOR
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-158

HCS PWB
PL39.37

29.9 TOP TRAY PATH TRANSPORTATION (2/2)

TOP TRAY EXIT
SENSOR PL39.18

TOP TRAY FULL
SENSOR
PL39.17

HCS PWB
PL39.37

P229
1

J229
3

J26
3

1

J28
7

9

3 1

P226
10

J226
7

8 9

P235
3

J235
1

1 3

J351
3

1

J352
1

3

J352
2

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

J229
2

P229
2

J235
2

P235
2

J226
8

P226
9

J26
2

J28
8

+5VDC F1

+5VDC F1

J351
2

DC330 049-101

DC330 049-228

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

YEL YEL YEL

YELYEL

TOP TRAY EXIT SENSOR
PAPER SENSED (L)+5VDC

TOP TRAY FULL SENSOR
FULL SENSED (L)+5VDC

j0pn732909

FAIL CODE

049-100

Top Tray Exit Sensor On Jam

049-101

049-900

049-945

049-100

049-101

049-900

049-945

Top Tray Exit Sensor Off Jam

Top Tray Exit Sensor Static Jam

Top Tray Full

When Top Tray Full Sensor is ON for 10 consecutive sec, Top Tray Full is detected.
When it is OFF for 2 consecutive sec, Top Tray Full is cleared.

1

NOTE:

1

ELECTRICAL COMPONENTS

TOP TRAY FULL SENSOR

TOP TRAY EXIT SENSOR
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-159

HCS PWB
PL39.37

29.10 BYPASS TRANSPORTATION (1/2)

HCS DRIVE PWB
PL39.37

BYPASS PATH
SENSOR 1 PL39.19

BYPASS PATH
SENSOR 2 PL39.20

+5VDC

HCS
TRANSPORT
MOTOR 2
PL39.7

J11 P11
10

59

PD0

PD1

PD2
9

12

61

+5VDC

+5VDC

11

60

J56
6

8

10

12

2

4

J203 P203
6

8 3

4

6

2

5

10

12

2

4

HCS PWB
PL39.37

J28
12

10

15

13

P226
5

J226
12

7 10

2 15

4 13

J226
11

J355
3

1

J387
3

1

J355
2

J387
2

P226
6

14 3

J28
11

14

+5VDC F1

+5VDC F1

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

MOT

INTLK
+24VDC_A
(29.2 G4)

F702

F704

A

B

B

A

DC330 049-042
HCS TRANSPORT
MOTOR 2 ON 24V CLOCK

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

BLU

BLU

BLU

BLU

ORN

ORN

YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

DC330 049-104

DC330 049-107

j0pn732910

BYPASS PATH
SENSOR 1 PAPER
SENSED (L)+5VDC

BYPASS PATH
SENSOR 2 PAPER
SENSED (L)+5VDC

HCS TRANSPORT
MOTOR 2 ON 24V CLOCK

HCS TRANSPORT
MOTOR 2 ON 24V CLOCK

HCS TRANSPORT
MOTOR 2 ON 24V CLOCK

FAIL CODE

049-108

Bypass Path Sensor 1 On Jam

049-903

049-117

049-119

049-908

049-108

049-903

049-117

049-119

049-908

Bypass Path Sensor 2 On Jam

Bypass Path Sensor 2 On Jam
(Purge enable)

Bypass Path Sensor 1 Static Jam

Bypass Path Sensor 2 Static Jam

1

℃The HCS Transport Motor 2 winding resistance is 0.8Ω±15% (25 ).
P397-2 to P397-1/3
P397-5 to P397-4/6

1
NOTE:

Bypass Roll 1~6
  (Bypass CL 2/3)
Bypass Exit Roll
  (Bypass CL 2/3)

ELECTRICAL COMPONENTS

HCS TRANSPORT MOTOR 2

BYPASS PATH SENSOR 1

BYPASS PATH SENSOR 2
J397 P397

1
YEL

RED

ORN

BRN

BLK

WHT
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-160

HCS PWB
PL39.37

29.11 BYPASS TRANSPORTATION (2/2)

HCS DRIVE PWB
PL39.37

BYPASS
CLUTCH 1
PL39.8

J57
14

13

J205 P205
14

P241
2

J241
1

J392
4

11 213

DC COM

+5VDC

INTLK
+24V-A
(F502)

(29.2 H4)

J11 P11
65

CL ON

BYPASS
CLUTCH 2
PL39.8

15

J393
4

115

DC COM

+5VDC

INTLK
+24V-A
(F502)

(29.2 H4)

CL ON

BYPASS
CLUTCH 3
PL39.12

17

J394
4

117

DC COM

+5VDC

INTLK
+24V-A
(F502)

(29.2 H4)

CL ON

16

18

16

18

15

64

BYPASS EXIT
SENSOR PL39.21

J354
3

1

J354
2

HCS PWB
PL39.37

P226
14

J226
3

16 1

J28
3

1

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM
J28

2

+5VDC F1

J226
2

P226
15

DC330 049-038

DC330 049-039

DC330 049-040

BYPASS CLUTCH 1
ON (L)+24VDC

BYPASS CLUTCH 2
ON (L)+24VDC

BYPASS CLUTCH 3
ON (L)+24VDC

BLU

ORN

BLU

ORN

BLU

ORN

BLU

ORN

BLU

ORN

BLU

ORN

BLU

ORN

YEL

YEL

VIO

GRY

YEL YEL

DC330 049-103
BYPASS EXIT SENSOR
PAPER SENSED (L)+5VDC

j0pn732911

FAIL CODE

Bypass Exit Sensor On Jam
049-104

049-106

049-902

049-104

049-106

049-902

Bypass Exit Sensor On Jam
(Purge enable)

Bypass Exit Sensor Static Jam

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

BYPASS
CLUTCH 1

BYPASS CLUTCH 3BYPASS CLUTCH 2

BYPASS EXIT SENSOR

Bypass Exit Roll

Bypass Roll 1

Bypass Roll 2
Bypass Roll 3 Bypass Roll 4

Bypass Roll 5

Bypass Roll 6
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-161

29.12 STACKER PRINT ENTRANCE

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

STACKER
EXIT MOTOR
PL39.25

J60
11

12

13

14

J202 P202
9

J384
4

610

11

12

3

1

2

5

+5VDC
(29.1 G2)

INTLK
+24VDC_B1
(29.2 G2)

J11 P11
82

32

83

33

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-034
DC330 049-035

HIGH

LOW

STACKER EXIT MOTOR
ON 24V CLOCK

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

STACKER
PADDLE
CLUTCH
PL39.24

INTLK
+24VDC_B1
(29.2 G2)

1

J364
4

1

+5VDC

DC COM

STACKER
PADDLE
CLUTCH
ON

67

DC330 049-015
STACKER PADDLE CLUTCH
ON (L)+24VDC

BLU

ORN

BLU

ORN

STACKER EXIT MOTOR
ON 24V CLOCK

STACKER EXIT MOTOR
ON 24V CLOCK

STACKER EXIT MOTOR
ON 24V CLOCK

F604

2
P207

4
J207

1

1 4

STACKER EXIT
SENSOR PL39.27

J386
3

1

J386
2

HCS PWB
PL39.37

P224
1

J224
15

3 13

J26
18

16

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM
J26

17

+5VDC F1

J224
14

P224
2

YEL

YEL

VIO

GRY

YEL YEL

DC330 049-106
STACKER EXIT SENSOR
PAPER SENSED (L)+5VDC

j0pn732912

FAIL CODE

Dolly Set Position Sensor On Fail

049-115

049-116

049-121

049-907

049-115

049-116

049-121

049-907

Dolly Set Position Sensor Off Fail

Stacker Exit Sensor Off Jam
(Purge enable)

Stacker Exit Sensor Static Jam

Stacker Exit Roll

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

STACKER EXIT MOTOR

STACKER PADDLE CLUTCH

STACKER EXIT
SENSOR

The Stacker Exit Motor winding resistance is approx. 5Ω at the following measurement points.
J60-11 to J60-12
J60-13 to J60-14

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

Paddle
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-162

STACKER EXIT
ROLL HOME
SENSOR PL39.27

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

STACKER
EXIT ROLL
OFFSET
MOTOR
PL39.27

J60
7

8

9

10

J202 P202
5

J381
4

66

7

8

3

1

2

5

+5VDC
(29.1 G2)

INTLK
+24VDC_B1
(29.2 G2)

J11 P11
80

30

81

31

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-029

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

29.13 STACKER PRINT OFFSET (1/3)

STACKER EXIT ROLL
OFFSET MOTOR ON 24V CLOCK

STACKER EXIT ROLL
OFFSET MOTOR ON 24V CLOCK

STACKER EXIT ROLL
OFFSET MOTOR ON 24V CLOCK

STACKER EXIT ROLL
OFFSET MOTOR ON 24V CLOCK

J356
1

3

J356
2

J24
13

15

P222
6

J222
13

4 15

HCS PWB
PL39.37

J222
14

P222
5

+5VDC F1

J24
14

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

YEL

YEL

GRY

VIO

YEL

DC330 049-229
STACKER EXIT
ROLL HOME SENSOR
ACTUATED (L)+5VDC

YEL

j0pn732913

FAIL CODE

Stacker Exit Roll Home Sensor
On Fail

049-242

049-243

049-242

049-243
Stacker Exit Roll Home Sensor
Off Fail

1
NOTE:

Stacker Offset Operation Timing Chart

Stacker Path Sensor
(see CH29.6)

Stacker Exit Roll
Home Sensor

Detects trail edge of paper.

Off

When moving paper to rear for offset-stacking it:

CW

CCW

On(CW)Off

Rear Paper Edge Sensor
(see CH29.15)

Stacker Exit Roll
Offset Motor

Home position

On Off

On

On

OnOff Off

On(CCW)

Stops
immediately.

→CW: Front Rear
→CCW: Rear Front

Stacker Path Sensor
(see CH29.6)

Stacker Exit Roll
Home Sensor

Detects trail edge of paper.

Off

When moving paper to front for offset-stacking it:

CW

CCW

On(CW)Off

Front Paper Edge Sensor
(see CH29.15)

Stacker Exit Roll
Offset Motor

Home position

OffOff

On

On

OnOff Off

On(CCW)

→CW: Front Rear
→CCW: Rear Front

ELECTRICAL COMPONENTS

STACKER EXIT ROLL
OFFSET MOTOR

STACKER EXIT ROLL
HOME SENSOR

The Stacker Exit Roll Offset Motor
winding resistance is approx. 5.3Ω
at the following measurement points:
J60-7 to J60-8
J60-9 to J60-10

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

FRONT

REAR

1

1

Stops
immediately.
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-163

PAPER EDGE HOME
SENSOR PL39.27

29.14 STACKER PRINT OFFSET (2/3)

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

EDGE
SENSOR
MOVE
MOTOR
PL39.27

J60
3

4

5

6

J202 P202
1

J367
4

62

3

4

3

1

2

5

+5VDC
(29.1 G2)

INTLK
+24VDC_B1
(29.2 G2)

J11 P11
78

28

79

29

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-021

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

EDGE SENSOR MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

EDGE SENSOR MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

EDGE SENSOR MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

EDGE SENSOR MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

J362
1

3

J362
2

J24
16

18

P222
3

J222
16

1 18

J222
17

P222
2

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J24
17

+5VDC F1DC330 049-234

YEL

YEL VIO

GRY

PAPER EDGE HOME SENSOR
ACTUATED (L)+5VDC

j0pn732914

YEL YEL

FAIL CODE

Paper Edge Home Sensor On Fail

049-248

049-284

049-248

049-284
Paper Edge Home Sensor Off Fail

1
NOTE:

Edge Sensor Initializing Operation Timing Chart

Paper Edge Home Sensor

Edge Sensor
Move Motor

Home position

On Off

On(CW)

Paper Edge Home Sensor ON

CW

CCW

100ms

Waiting for a
change of rotation

direction.
Paper Edge Sensor OFF

Paper Edge Home Sensor Off

CW

CCW
On(CCW)

Off

Off Off

On

Edge Sensor
Move Motor

Off

On(CW)

Home position

Off

100ms

100ms

ELECTRICAL COMPONENTS/
DRIVE TRANSMISSION

EDGE SENSOR MOVE MOTOR

PAPER EDGE HOME SENSOR

Edge Sensor Move Motor winding
resistance is approx. 5Ω at the
following measurement points:
J60-3 to J60-4
J60-5 to J60-6

TD
1TD

1

TD
1

TD
1

TD
1

1

1
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7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-164

HCS PWB
PL39.37

SENSOR A
PWB
PL39.27 REAR PAPER EDGE

SENSOR PL39.27

FRONT PAPER
EDGE SENSOR
PL39.27

SENSOR B
PWB
PL39.27

SENSOR B
PWB
PL39.27

SENSOR B
PWB
PL39.27

SENSOR B
PWB
PL39.27

SENSOR A
PWB
PL39.27

29.15 STACKER PRINT OFFSET (3/3)

HCS PWB
PL39.37

J26
9

P224
10

J224
6

7

12

10

12 4

7 9

9 7

J231
3

P42
5

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

6

4

P43
5

6

1

2

6

1

2

P44
2

1

6

5

P44
2

1

6

5

J233
1

3

J234
1

3

J360
3

1

J361
3

1

J360
2

J361
2

J233
2

J234
2

J233
3

4

J234
3

4

P42
4

3

P43
4

3

J231
2

5

J224
5

P224
11

8 8

J26
8

11

+5VDC F1

+5VDC F1

1

YEL

YEL

YEL

YEL

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

YEL

DC330 049-232

DC330 049-233

REAR PAPER
EDGE SENSOR
PAPER SENSED(L)+5VDC

FRONT PAPER
EDGE SENSOR
PAPER SENSED(L)+5VDC

j0pn732915

FAIL CODE

Rear Paper Edge Sensor Initialize Fail

049-224

049-225
Front Paper Edge Sensor Initialize Fail

049-224

049-225

ELECTRICAL COMPONENTS

FRONT PAPER EDGE SENSOR

REAR PAPER
EDGE SENSOR



A B C D E F G H J

1

2

3

4

5

6

7.3 BSD (Block Schematic Diagram)
Chain 29 HCS

7-165

29.16 DOLLY & STACKER TRAY POSITIONING (1/2)

ELEVATOR
ENCODER SENSOR
PL39.38

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37 ELEVATOR

MOTOR
PL39.38

J61
3

4

5

6

J332
4

5

3

2

1

6

INTLK
+24VDC_B1
(29.2 G2)

J11 P11
25

74

24

27

MOT

PD0

PD1

PD2

DC330 049-006

ORN

ORN

ELEVATOR MOTOR
ON 24V CLOCK

J398
1

3

J398
2

J31
7

9

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J31
8

+5VDC F1DC330 049-243

VIO

GRY

ELEVATOR ENCODER SENSOR
ACTUATED (L)+5VDC

YEL

+5VDC

+5VDC

A

B

B

A

+5VDC

1

2

F1201

F1202

DOLLY SET
POSITION SENSOR
PL39.35

J321
1

3

J321
2

J20
4

6

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J20
5

+5VDC F1

DC330 049-207

VIO

GRY

DOLLY SET POSITION
SENSOR SET POSITION
SENSED (L)+5VDC

YEL

TRAY SET SENSOR
PL39.36

J322
1

3

J322
2

9

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

+5VDC F1DC330 049-208

VIO

GRY

TRAY SET SENSOR
SET (L)+5VDC

YEL

DC330 049-008

DC330 049-007
HIGH

MID

LOW

ELEVATOR MOTOR
ON 24V CLOCK

ELEVATOR MOTOR
ON 24V CLOCK

ELEVATOR MOTOR
ON 24V CLOCK

7

j0pn732916

76

26

75

BLU

BLU

BLU

BLU

8

FAIL CODE

Elevator Motor Step Out

049-969

049-213

049-969

049-214

049-215

049-941

049-213

049-214

049-215

049-941

Stacker Down Fail

Dolly Set Position Sensor
On Fail

Dolly Set Position Sensor Off Fail

Tray Set Fail

1

1

NOTE:

2

2 While Elevator Motor is running to lift up the elevator at constant
speed (except while it is slowing down/up), HCS PWB is monitoring
Encoder Sensor to see if it is ON/OFF. If a voltage level of Encoder
Sensor does not change a specified number of times in a row,
or if it turns ON/OFF at an earlier timing, Fail is declared.
Elevator Motor runs to lift up the elevator at the following timings:
・At Power ON initialization
・When the tray is set.
・When stacking paper of mixed sizes.

3

3 The sensor detects the position where Dolly should be set or
removed.

4

4 The sensor detects whether the tray is on Dolly.

ELECTRICAL COMPONENTS/
DRIVE TRANSMISSION

REAR VIEW

TRAY SET SENSOR

DOLLY SET
POSITION SENSOR

ELEVATOR ENCODER
SENSOR

ELEVATOR MOTOR

℃The Elevator Motor winding resistance is 1.25Ω±10% (25 )
at the following measurement points:
J332-1 to J332-2/3
J332-6 to J332-4/5
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29.17 DOLLY & STACKER TRAY POSITIONING (2/2)

HCS PWB
PL39.37

STACKER NO
PAPER SENSOR-L
PL39.34

J329L
1

2

J29
1

2

STACKER NO
PAPER SENSOR-P
PL39.34

J329P
1

3

J329P
2

4

6

HCS PWB
PL39.37

J29
5

+5VDC F1DC330 049-218

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

GRY

VIO

GRY

VIO

STACKER NO PAPER
SENSED (L)+5VDC

j0pn732917

YEL

STACKER FULL
SENSOR PL39.35

+5VDC F1

J21
2

J21
1

3

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

J327
1

3

J327
2

STACK FULL SENSOR
FULL SENSED (L)+5VDC

DC330 049-214

VIO

GRY
YEL

FAIL CODE

049-967

Paper Remain at Stacker Tray

049-967

049-216

049-217

049-971

049-216

049-217

049-971

Stacker Full Sensor On Fail

Stacker Full Sensor Off Fail

Stacker Full Stack

ELECTRICAL COMPONENTS

STACKER
FULL SENSOR

STACKER NO
PAPER SENSOR (L)

STACKER NO
PAPER SENSOR (P)

049-966

049-965

049-968

049-972

049-966

049-965

049-968

049-972

Stacker Sheet Count Full Stack

Stacker Height Limit Full Stack

Mix Size Stacker Fail

Stacker Middle Stack
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HCS PWB
PL39.37

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT-L
PL39.3

J323L
1

2

J23
1

2

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT-P
PL39.37

J323P
1

3

J323P
2

J22
1

3

HCS PWB
PL39.37

J22
2

+5VDC F1

DC330 049-209

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

GRY

VIO

GRY

VIO

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT
SENSED (H)+5VDC

YEL

29.18 STACKER TRAY HEIGHT SENSING (1/3)

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER-L
PL39.37

J324L
1

2

4

5

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER-P
PL39.3

J324P
1

3

J324P
2

J23
4

6

J23
5

+5VDC F1

DC330 049-210

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

GRY

VIO

GRY

VIO

YEL

P221
12

J221
1

11 2

P221
9

J221
4

7 6

J221
5

P221
8

36

DC COM

YEL

YEL

YEL

YEL

NOT USED

YEL

YEL

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER
SENSED (H)+5VDC

j0pn732918

FAIL CODE

049-212

Stacker Up Fail

049-218

049-964

049-212

049-218
Stacker Height Sensor Off Fail

Stacker Height Sensor On Fail

049-964

ELECTRICAL COMPONENTS

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT (L)

HEIGHT SENSOR
SIDE LEFT (P)

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER (P)

HEIGHT SENSOR
SIDE CENTER (L)
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HCS PWB
PL39.37

HEIGHT SENSOR
SIDE RIGHT-L
PL39.3

J325L
1

2

J23
7

8

HEIGHT SENSOR
SIDE RIGHT-P
PL39.37

J325P
1

3

J325P
2

J22
7

9

HCS PWB
PL39.37

J22
8

+5VDC F1

DC330 049-211

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

GRY

VIO

GRY

VIO

HEIGHT SENSOR
SIDE RIGHT
SENSED (H)+5VDC

YEL

29.19 STACKER TRAY HEIGHT SENSING (2/3)

HEIGHT SENSOR
LEAD-L
PL39.27

J326L
1

2

J24
1

2

HEIGHT SENSOR
LEAD-P
PL39.35

J326P
1

3

J326P
2

J22
13

15

J22
14

+5VDC F1

DC330 049-212

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM

GRY

VIO

YEL

P221
6

J221
7

5 8

P222
18

J222
1

17 2

YEL

YEL

HEIGHT SENSOR
LEAD
SENSED (H)+5VDC

j0pn732919

YEL

GRY

VIO

YEL

049-212

049-218

049-964

FAIL CODE

Stacker Up Fail

049-964

049-212

049-218
Stacker Height Sensor Off Fail

Stacker Height Sensor On Fail

ELECTRICAL COMPONENTS

HEIGHT SENSOR SIDE RIGHT (L)

HEIGHT SENSOR SIDE RIGHT (P)
HEIGHT SENSOR LEAD(L)

HEIGHT SENSOR LEAD(P)
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29.20 STACKER TRAY HEIGHT SENSING (3/3)

STACKER UP CURL
SENSOR PL39.31

HCS PWB
PL39.37

J320
1

3

J320
2

J31
4

6

P230
4

J230
1

2 3

J230
2

P230
3

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J31
5

+5VDC F1DC330 049-244

VIO

GRY

STACKER UP CURL
SENSED (L)+5VDC

YEL YEL

+5VDC F1
P222

15
J222

4

13 6

VIO

GRY

J222
5

P222
14

J24
5

STACK HEIGHT
CONTROL SENSOR
PL39.27J24

4

6

+5VDC F1
(29.1 J4)

DC COM
J328

2

J328
1

3

STACK HEIGHT CONTROL SENSOR
SENSED (L)+5VDC

DC330 049-215

YEL

YEL

YEL

YEL

VIO

GRY

j0pn732920

FAIL CODE

049-960

Stacker Up Fail

049-964

049-212

049-218
Stacker Height Sensor Off Fail

Stacker Height Sensor On Fail

049-964

049-212

049-218

049-960

Stacker Up Curl Sensor Off Fail

ELECTRICAL COMPONENTS

STACK HEIGHT
CONTROL SENSOR

STACKER UP CURL SENSOR

FRONT
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REAR

FRONT

29.21 SIDE TAMPER PAD EXTENSION (1/2)

PAD MOVE HOME
SENSOR PL39.30

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

PAD MOVE
MOTOR
PL39.30J63

13

14

15

16

J201 P201
13

J349
4

614

15

16

3

1

2

5

INTLK
+24VDC_B3
(29.2 J2)

J11 P11
90

40

91

41

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-013

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

J348
1

3

J348
2

J30
13

15

P228
5

J228
13

3 15

J228
14

P228
4

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J30
14

+5VDC F1DC330 049-227

YEL

YEL VIO

GRY

PAD MOVE HOME SENSOR
REAR SENSED (L)+5VDC

YEL YEL

F1001

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

j0pn732921

FAIL CODE

Pad Move Home Sensor
On Fail

049-241

049-240

049-241

049-240

Pad Move Home Sensor
Off Fail

1
NOTE:

Pad Initializing Operation Timing Chart

Pad Move Home Sensor

Pad Move Motor

Front position (Home position)

On Off

Off

On(CW)

Pad Move Home Sensor ON

On

CW

CCW

100ms

On(CCW)
Waiting for a change
of rotation direction.

Front position (Home position)

Pad Move Home Sensor
(L)

Actuator

Pad Move Home Sensor Off

Pad Move Home Sensor

Pad Move Motor

Front position (Home position)

Off

CW

CCW
On(CCW)

Off

Off Off

On

2 The figures below show the positional relations between Pad Move Home Sensor
and Actuator.

Rear position

Pad Move Home Sensor
(H)

Actuator

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

PAD
MOVE
MOTOR

PAD
MOVE
HOME
SENSOR

The Pad Move Motor winding resistance is approx. 5.3Ω at the following
measurement points:
P201-13 to P201-14
P201-15 to P201-16

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1 TD

1

NOTE:

Pad Pad

1

2
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REAR

FRONT

29.22 SIDE TAMPER PAD EXTENSION (2/2)

HCS DRIVE PWB
PL39.37

HCS PWB
PL39.37

SIDE TAMPER
EXTENSION HOME
SENSOR  PL39.30

SIDE
TAMPER
EXTENSION
MOTOR
PL39.30

J63
9

10

11

12

J201 P201
9

J350
4

610

11

12

3

1

2

5

INTLK
+24VDC_B2
(29.2 H2)

J11 P11
88

38

89

39

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-014

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

SIDE TAMPER EXTENSION
MOTOR ON 24V CLOCK

SIDE TAMPER EXTENSION
MOTOR ON 24V CLOCK

SIDE TAMPER EXTENSION
MOTOR ON 24V CLOCK

SIDE TAMPER EXTENSION
MOTOR ON 24V CLOCK

J342
1

3

J342
2

J30
4

6

P228
14

J228
4

12 6

J228
5

P228
13

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J30
5

+5VDC F1
DC330 049-224

YEL

YEL VIO

GRY

SIDE TAMPER EXTENSION
HOME SENSOR
PAD EXTENDED (H)+5VDC

YEL YEL

F903

j0pn732922

049-234

049-235

049-234

049-235

Side Tamper Extension
Home Sensor On Fail

FAIL CODE

Side Tamper Extension
Home Sensor Off Fail

1
NOTE:

Side Tamper Pad Initializing Operation Timing Chart

Side Tamper Extension
Home Sensor

Side Tamper
Extension Motor

Release position (Home position)

On Off

Off

On(CW)

Side Tamper Extension
Home Sensor On

On

CW

CCW

100ms

On(CCW)

Side Tamper Extension
Home Sensor (L)

Actuator

Off

CW

CCW
On(CCW)

Off

Off Off

On

2 The figures below show the positional relations between Side Tamper Home Sensor
and Actuator.

Set position

Side Tamper Extension
Home Sensor (H)

Actuator

Side Tamper Extension
Home Sensor Off

Waiting for a change of
rotation direction.

Side Tamper
Extension Motor

Side Tamper Extension
Home Sensor

Release position (Home position)

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

SIDE TAMPER
EXTENSION MOTOR SIDE TAMPER EXTENSION

HOME SENSOR

The Side Temper Extension Motor winding resistance is approx. 5.3Ω at the following
measurement points:
P201-9 to P201-10
P201-11 to P201-12

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

NOTE:

1

2

Release position (Home position)
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REAR

FRONT

FRONT TAMPER
HOME SENSOR
PL39.29

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

FRONT
TAMPER
MOTOR
PL39.29

J63
17

18

19

20

J201 P201
17

J347
4

618

19

20

3

1

2

5

INTLK
+24VDC_B2
(29.2 H2)

J11 P11
92

42

93

43

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-012

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

FRONT TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

J344
1

3

J344
2

J30
10

12

P228
8

J228
10

6 12

J228
11

P228
7

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J30
11

+5VDC F1DC330 049-226

YEL

YEL VIO

GRY

FRONT TAMPER HOME SENSOR
FRONT SENSED (L)+5VDC

YEL YEL

F1002

FRONT TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

FRONT TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

FRONT TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

29.23 FRONT TAMPER POSITIONING

j0pn732923

FAIL CODE

Front Tamper Home Sensor
On Fail

049-238

049-239

049-238

049-239

Front Tamper Home Sensor
Off Fail

1
NOTE:

Front Tamper Initializing Operation Timing Chart

Front Tamper
Home Sensor

Front Tamper Motor

Home position

On Off

Front Tamper Home Sensor On

CW

CCW

100ms

On(CCW)

Off

CW

CCW

Off Off

On

Off

ｆｆFront Tamper Home Sensor O  

Front Tamper
Home Sensor

Waiting for a change of
rotation direction.

Off

100ms
100ms

Off
Front Tamper Motor

On(CCW)

On(CW)

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

FRONT TAMPER
HOME SENSOR

FRONT TAMPER
MOTOR

The Front Tamper Motor winding resistance is approx.
5.5Ω at the following measurement points:
P201-17 to P201-18
P201-19 to P201-20

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

1

1

Home position
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REAR

FRONT

REAR TAMPER
HOME SENSOR
PL39.33

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

REAR
TAMPER
MOTOR
PL39.33

J63
21

22

23

24

J201 P201
21

J346
4

622

23

24

3

1

2

5

INTLK
+24VDC_B2
(29.2 H2)

J11 P11
94

44

95

45

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-011

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

REAR TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

J343
1

3

J343
2

J30
7

9

P228
11

J228
7

9 9

J228
8

P228
10

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J30
8

+5VDC F1DC330 049-225

YEL

YEL VIO

GRY

REAR TAMPER HOME SENSOR
REAR SENSED (L)+5VDC

YEL YEL

F903

REAR TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

REAR TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

REAR TAMPER
MOTOR ON 24V CLOCK

29.24 REAR TAMPER POSITIONING

j0pn732924

FAIL CODE

Rear Tamper Home Sensor
On Fail

049-236

049-237

Rear Tamper Home Sensor
Off Fail

049-236

049-237

1
NOTE:

Rear Tamper Initializing Operation Timing Chart

Rear Tamper
Home Sensor

Rear Tamper Motor

On Off

Rear Tamper Home Sensor On

CW

CCW

100ms
On(CW)

Off

CW

CCW

Off

Off

On

Off

ｆｆRear Tamper Home Sensor O  

Rear Tamper
Home Sensor Off

100ms

100ms
Off

Rear Tamper Motor
On(CCW)

On(CW)

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

REAR TAMPER
MOTOR

REAR TAMPER
HOME SENSOR

The Rear Tamper Motor winding resistance is approx. 5.2Ω
at the following measurement points:
P201-21 to P201-22
P201-23 to P201-24

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

1

1

Home position

Waiting for a change
of rotation direction.

Home position
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REAR

FRONT

29.25 LEAD TAMPER POSITIONING (1/2)

LEAD TAMPER
HOME SENSOR
PL39.32

HCS PWB
PL39.37

HCS DRIVE PWB
PL39.37

LEAD
TAMPER
MOTOR
PL39.32J63

1

2

3

4

J201 P201
1

J341
4

62

3

4

3

1

2

5

INTLK
+24VDC_B2
(29.2 H2)

J11 P11
84

34

85

35

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-010

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

J335
1

3

J335
2

J29
7

9

P227
3

J227
1

1 3

J227
2

P227
2

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J29
8

+5VDC F1DC330 049-221

YEL

YEL VIO

GRY

LEAD TAMPER HOME SENSOR
ACTUATED (L)+5VDC

YEL YEL

F901

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

PAD MOVE
MOTOR ON 24V CLOCK

j0pn732925

FAIL CODE

Lead Tamper Home
Sensor On Fail

049-228

049-229

Lead Tamper Home
Sensor Off Fail

049-228

049-229

1
NOTE:

Lead Tamper Initializing Operation Timing Chart

Lead Tamper
Home Sensor

Lead Tamper Motor

On Off

Lead Tamper Home Sensor On

CW

CCW

100ms
On(CCW)

Off

CW

CCW

Off

Off

On

Off

ｆｆLead Tamper Home Sensor O  

Lead Tamper
Home Sensor Off

100ms
100ms

Off
Lead Tamper Motor

On(CCW)

On(CW)

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

LEAD TAMPER
MOTOR

LEAD TAMPER
HOME SENSOR

The Lead Tamper Motor winding resistance is approx. 5.4Ω at the following
measurement points:
P201-1 to P201-2
P201-3 to P201-4

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

1

1

Home position

Waiting for a change
of rotation direction.

Home position
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HCS PWB
PL39.37

29.26 LEAD TAMPER POSITIONING (2/2)

HCS DRIVE PWB
PL39.37

SET CLAMP HOME
SENSOR
PL39.31

SET CLAMP
MOTOR
PL39.32

J63
5

6

7

8

J201 P201
5

J340
4

66

7

8

3

1

2

5

INTLK
+24VDC_B3
(29.2 J2)

J11 P11
86

36

87

37

N.C

N.C

MOT

PD0

PD1

PH2

PH1

DC330 049-009

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

ORN

SET CLAMP
MOTOR ON 24V CLOCK

SET CLAMP
MOTOR ON 24V CLOCK

SET CLAMP
MOTOR ON 24V CLOCK

SET CLAMP
MOTOR ON 24V CLOCK

J338
1

3

J338
2

J30
1

3

P228
17

J228
1

15 3

J228
2

P228
16

HCS PWB
PL39.37

DC COM

+5VDC F1
(29.1 J4)

J30
2

+5VDC F1DC330 049-223

YEL

YEL VIO

GRY

SET CLAMP HOME SENSOR
SET CLAMP DOWN (H)+5VDC

YEL YEL

F902

049-232

049-233

FAIL CODE

Set Clamp Home
Sensor On Fail

Set Clamp Home
Sensor Off Fail

049-232

049-233

1
NOTE:

Set Clamp Initializing Operation Timing Chart

Set Clamp Motor

Release position (Home position)

On Off

Set Clamp Home Sensor On

On

CW

CCW

Set Clamp Home Sensor
(L)

Actuator

Off

CW

CCW
On(CCW)

Off

Off Off

On

2 The figures below show the positional relations between Set Clamp Home Sensor and
Actuator.

Set position

Actuator

Set Clamp Home Sensor Off

Set Clamp Motor

Release position (Home position)

Release position (Home position)

Set Clamp Home Sensor
(H)

Set Clamp Home Sensor

On(CCW)

spec. pulse

Off

spec. pulse

Set Clamp Home Sensor

j0pn732926

ELECTRICAL COMPONENTS/DRIVE TRANSMISSION

SET CLAMP MOTOR

SET CLAMP
HOME SENSOR

The Set Clamp Motor winding resistance is approx. 4.7Ω at the following
measurement positions:
P201-5 to P201-6
P201-7 to P201-8

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

TD
1

NOTE:

1

1
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HCS PWB
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HCS DRIVE PWB
PL39.37

29.27 STACKER PAPER COOLING

UPPER
FAN
PL39.37

LOWER
FAN
PL39.36

PAPER
FAN 1
PL39.34

PAPER
FAN 2
PL39.34

DC COM

J11 P11
13

INTLK
+24V_A (29.2 G3)

F501

MOT

MOT
17

DC COM

DC COM

INTLK
+24V_B1 (29.2 G2)

F1102

8
MOT

MOT

DC COM

DC COM

DC COM

DC COM

J57
4

6

7

9

J62
10

12

7

9

HCS DRIVE
PWB
PL39.37

HCS PWB
PL39.37

J376
4

1

J368
4

1

J372
4

1

J374
4

1

J376
2

J57
5

P11 J11
7

+5VDC

8 57
J368

2

J62
11 8

8 58

J372
2

J374
2

+5VDC

+5VDC

+5VDC

DC330 049-023

PAPER
FAN 1/2
ON

LOWER
FAN
ON

UPPER
FAN
ON

UPPER FAN ON
(H)+24VDC

DC330 049-022
LOWER FAN ON
(H)+24VDC

PAPER FAN 1 ON
(H)+24VDC

PAPER FAN 2 ON
(H)+24VDC

DC330 049-024

DC330 049-024

UPPER FAN FAIL
(H)+5VDC

LOWER FAN FAIL
(H)+5VDC

PAPER FAN 1 FAIL
(H)+5VDC

PAPER FAN 2 FAIL
(H)+5VDC

ORN

VIO

ORN

VIO

ORN

VIO

ORN

VIO

YEL

YEL

YEL

YEL
049-253

049-251

049-252

FAIL CODE

049-253

049-251

049-252

Paper Fan 1 Fail

Paper Fan 2 Fail

Upper Fan Fail

j0pn732927

UPPER FAN

LOWER FAN

PAPER FAN 1PAPER FAN 2

Rear

DC330 049-239

DC330 049-235

DC330 049-237

DC330 049-238
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29.28 HCS PAPER PATH

Top Tray Exit Roll

Bypass Roll 1

Top Tray Roll 2

Top Tray Roll 1

Bypass Roll 2

Stacker Exit Roll

Bypass Roll 3 Bypass Roll 4 Bypass Roll 5

Bypass Roll 6

Bypass Exit Roll

Bypass Path Sensor 1
(CH29.10)

Bypass Path Sensor 2
(CH29.10)

Bypass Exit
Sensor
(CH29.11)

Stacker Exit Sensor
(CH29.12)

Stacker
Path
Sensor
(CH29.6)

Top Tray Exit Sensor
(CH29.9)

MOT
Top Tray Motor
(CH29.8)

HCS Transport
Motor 1 (CH29.6)

Top Tray
Clutch (CH29.8)

MOT

Transport
Clutch
(CH29.6)

Stacker Paddle Clutch
(CH29.12)

MOT

HCS Transport Motor 2
(CH29.10)

Bypass Clutch 1
(CH29.11)

Bypass Clutch 2
(CH29.11)

Bypass Clutch 3
(CH29.11)

j0pn732928

Top Tray Path Sensor
(CH29.8)

MOT
Stacker Exit Motor
(CH29.12)

HCS Entrance Roll
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7.3.3 Appendix  

IIT/IOT Fail Code List 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

005-121 
DADF Feed Sensor On Jam 

(DADF 250) 

1. The DADF Feed Sensor has not turned ON a 

specified time after the start of Pre-Feed. 

2. In Duplex Mode, the DADF Feed Sensor has not 

detected the document a specified time after the 

start of Pre-feed (DADF Feed Motor ON (CW)).   

5.4 

005-122 

Pre Regi Sensor ON Jam 

(DADF Simplex/Duplex Side 1) 

(DADF 250) 

1. The Pre Regi Sensor has not turned ON a 

specified time after the 1st document turned ON 

the DADF Feed Sensor. 

2. The Pre Regi Sensor has not turned ON a 

specified time after the start of Pre-Regist 

operation for the 2nd document and afterwards. 

5.5 

005-123 

DADF Regi Sensor On Jam 

(Simplex/Duplex Side 1) 

(DADF 250) 

The DADF Regi Sensor has not turned On a 

specified time after the Pre Regi Sensor turned On. 5.6 

005-124 
DADF Lead Regi Sensor On 

Jam (DADF 250) 

The Lead Regi Sensor has not turned ON a 

specified time after the start of reading (DADF Regi 

Motor ON). 
5.6 

005-125 

DADF Regi Sensor Off Jam 

(Simplex/Duplex Side 1) 

(DADF 250) 

The Regi Sensor has not turned OFF a specified 

time after the start of reading (DADF Regi Motor 

On). 
5.6 

005-126 
DADF Out Sensor On Jam 

(DADF 250) 

The Out Sensor has not turned ON a specified time 

after the start of reading (DADF Regi. Motor On). 5.7 

005-127 
DADF Out Sensor OFF Jam 

(DADF 250) 

The Out Sensor has not turned OFF a specified 

time after the DADF Regi Sensor turned OFF. 5.7 

005-128 
DADF Exit Sensor 1 ON Jam 

(Simplex Mode) (DADF 250) 

In Simplex Mode, the DADF Exit Sensor 1 has not 

turned ON a specified time after the Out Sensor 

turned ON. 
5.8 

005-129 
DADF Exit Sensor 1 OFF Jam 

(Simplex Mode) (DADF 250) 

In Simplex Mode, the DADF Exit Sensor 1 has not 

turned OFF a specified time after the Out Sensor 

turned OFF. 
5.8 

005-130 
DADF Invert Sensor ON Jam 

(Duplex Mode) (DADF 250) 

In Duplex Mode, the Invert Sensor 1 has not turned 

ON a specified time after the Out Sensor turned 

ON. 
5.7 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

005-133 
DADF Invert Sensor OFF Jam 

(DADF 250) 

In Duplex Mode, the Invert Sensor 1 has not turned 

OFF a specified time after the Out Sensor turned 

OFF. 
5.7 

005-135 
Pre Regi Sensor ON Jam 

(Invert) (DADF 250) 

In the Invert operation, the Pre-Regi Sensor has 

not turned ON a specified time after the start of 

reversing the DADF Feed Motor. 
5.5 

005-136 
DADF Regi Sensor ON Jam 

(Invert) (DADF 250) 

During the Invert operation, the DADF Regi Sensor 

has not turned ON a specified time after the Pre 

Regi Sensor turned ON. 
5.6 

005-137 
DADF Exit Sensor 2 ON Jam 

(DADF 250) 

In the Invert Output operation, the DADF Exit 

Sensor 2 has not turned ON a specified time after 

the start of reversing the DADF Feed Motor. 
5.8 

005-138 
DADF Exit Sensor 1 ON Jam 

(DADF 250) 

In the Invert Output operation, the DADF Exit 

Sensor 1 has not turned ON a specified time after 

the DADF Exit Sensor 2 turned  ON. 
5.8 

005-141 
DADF Feed Sensor OFF Jam 

(DADF 250) 

The Pre Regi Sensor turned OFF before the DADF 

Feed Sensor turned OFF. (multifeed/stream feed) 5.4 

005-142 
DADF Exit Sensor 1 OFF Jam 

(Duplex Mode) (DADF 250) 

In the Invert Output operation, the DADF Exit 

Sensor 1 has not turned OFF a specified time after 

the DADF Exit Sensor 1 turned ON. 
5.8 

005-143 
DADF Exit Sensor 2 OFF Jam 

(DADF 250) 

The DADF Exit Sensor 2 has not turned OFF a 

specified time after the DADF Exit Sensor 2 turned 

ON. 
5.8 

005-144 
DADF Too First Pre Regi 

Sensor ON Jam (DADF 250) 

The skewed document has caused the Pre Regi 

Sensor to turn ON earlier than the specified timing. 5.5 

005-150 

DADF Feed Sensor OFF Jam 

(Punched Document Mode) 

(DADF 250) 

In Punched Document Mode, the Feed Sensor has 

not turned OFF a specified time after the Feed 

Sensor turned ON. 
5.4 

005-151 

Pre Regi Sensor OFF Jam 

(Punched Document Mode) 

(DADF 250) 

In Punched Document Mode, the Pre Regi Sensor 

has not turned OFF a specified time after the Pre 

Regi Sensor turned ON. 
5.5 

005-152 

DADF Regi Sensor OFF Jam 

(Punched Document Mode) 

(DADF 250) 

In Punched Document Mode, the DADF Regi 

Sensor has not turned OFF a specified time after 

the DADF Regi  Sensor turned ON. 
5.6 

005-153 

DADF Regi Sensor OFF Jam 

(Punched Document Mode) 

(DADF 250) 

In Punched Document Mode, the Lead Regi Sensor 

has not turned OFF a specified time after the Lead 

Regi Sensor turned ON. 
5.6 

 



 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

005-154 

DADF Out Sensor OFF Jam 

(Punched Document Mode) 

(DADF 250) 

In Punched Document Mode, the Out Sensor has 

not turned OFF a specified time after the Out 

Sensor turned ON. 
5.7 

005-155 

DADF Exit Sensor 1 Off Jam 

(Punched Document Mode) 

(Simplex) (DADF 250) 

In Punched Document Mode, the DADF Exit Sensor 

1 has not turned OFF a specified time after the 

DADF Exit Sensor 1 turned ON. (Simplex) 
5.8 

005-156 

DADF Exit Sensor 1 Off Jam 

(Punched Document Mode) 

(Duplex) (DADF 250) 

In Punched Document Mode, the DADF Exit Sensor 

1 has not turned OFF a specified time after the 

DADF Exit Sensor 1 turned ON. (Duplex) 
5.8 

005-157 

DADF Invert Sensor Off Jam 

(Punched Document Mode) 

(DADF 250) 

In Punched Document Mode, the Invert Sensor has 

not turned OFF a specified time after the Invert 

Sensor turned ON. 
5.7 

005-158 

DADF Exit Sensor 2 Off Jam 

(Punched Document Mode) 

(DADF 250) 

In Punched Document Mode, the DADF Exit Sensor 

2 has not turned OFF a specified time after the 

DADF Exit Sensor 2 turned ON. 
5.8 

005-160 

DADF Tray Lift Up Fail 

(Document Set) (during Job) 

(DADF 250) 

With the document loaded, DADF the Level Sensor 

has not turned ON a specified time after the tray 

started lifting up. Or it is detected that the Bottom 

Sensor has not turned OFF. (Detected with M/C 

running, stopping, or being purged.) 

5.1 

005-190 
Feed Motor Logic Jam (DADF 

250) 

The DADF Feed Motor that is rotating CW has not 

started rotating CCW (to start Invert) a specified 

time after the Invert Sensor turned OFF. (in Invert 

operation) 

5.4 

005-194 
Size Mismatch Jam on Slow 

Scan Mix Size (DADF 250) 

It is detected that, with <Slow Scan MIX> selected, 

the size in fast scan direction is different from the 

document guide width. 
5.3 

005-196 
Size Mismatch Jam on No Mix 

Size (DADF 250) 

A second document that is different in size from 

the 1st document has been detected. 5.3 

005-197 
Prohibit Combine Size Jam 

(DADF 250) 

A prohibited size combination has been detected. 
5.3 

005-198 
Too Short Size Jam (DADF 

250) 

The document is too short in slow scan direction to 

be transported. (When the lead edge of the 

document reached the Pre Regi Sensor, the trail 

edge had already passed the Feed Sensor.) 

5.5 

005-199 
Too Long Size Jam (DADF 

250) 

The document longer than the DADF-transportable 

length in slow scan has been detected. 

Simplex mode: 670.0mm or above 

Duplex mode: 477.4mm or above 

5.5 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

005-210 
DADF Download Fail (DADF 

250) 

It has been detected that when IISS is turned ON 

(including Power ON and Recovery from Power 

Save Mode) the DADF is in Download Mode. The 

DADF has failed in downloading and the ROM has 

crashed. 

*This includes the case where, in the market, the 

ROM was replaced with a defective ROM and the 

power was turned ON. 

3.4 

005-275 
DADF RAM Test Fail (DADF 

250) 

A failure with the RAM on 250 DADF PWB has 

been detected. (Checked at Power ON) 3.4 

005-280 
DADF EEPROM Fail (DADF 

250) 

A failure in writing in DADF EEPROM or a failure in 

communication with EEPROM has been detected. 3.4 

005-281 
DADF Tray Lift Down Fail 

(DADF 250) 

The Bottom Sensor has not turned ON a specified 

time after the DADF Tray started going down. 5.1 

005-282 
DADF Tray Lift Up Fail (No 

Document) (DADF 250) 

In the Initialize operation with no document loaded, 

the Bottom Sensor has not turned OFF a specified 

time after the Tray started going up. 
5.1 

005-283 
Level Sensor Logic Fail (DADF 

250) 

It is detected that the DADF Level Sensor or 

DADF Feed Clutch has failed logically in relation to 

output from the Document Set  Sensor. 
5.1 

005-284 
DADF APS Sensor Logic Fail 

(DADF 250) 

A combination of outputs from No.1 APS Sensor, 

No.2 APS Sensor and No.3 APS Sensor is logically 

contradictory. 
5.5 

005-305 
DADF Feeder Cover Interlock 

Open (Run中) (DADF 250) 

During the DADF operation, the Feeder Cover 

Interlock was opened. 5.2 

005-306 
DADF Tray Interlock Open 

(Run中) (DADF 250) 

During the DADF operation, the Tray Interlock was 

opened. 5.1 

005-309 
DADF L/H Cover Interlock 

Open (Running) (DADF 250) 

During the DADF operation, the L/H Interlock was 

opened. 5.2 

005-906 
DADF Feed Sensor Static 

Jam (DADF 250) 

At the following timings, the Feed Sensor has 

turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.4 

005-907 
Pre Regi Sensor Static Jam 

(DADF 250) 

At the following timings, the Pre Regi Sensor has 

turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.5 

7.3.3 Appendix 
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Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

005-908 
DADF Regi Sensor Static Jam 

(DADF 250) 

At the following timings, the DADF Regi Sensor has 

turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.6 

005-909 
DADF Lead Regi Sensor 

Static Jam (DADF 250) 

At the following timings, the Lead Regi Sensor has 

turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.6 

005-910 
DADF Out Sensor Static Jam 

(DADF 250) 

At the following timings, the Out Sensor has turned 

ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.7 

005-911 
DADF Exit Sensor 1 Static 

Jam (DADF 250) 

At the following timings, the DADF Exit Sensor 1 

has turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.8 

005-912 
DADF Exit Sensor 2 Static 

Jam (DADF 250) 

At the following timings, the DADF Exit Sensor 2 

has turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.8 

005-913 
DADF Invert Sensor Static 

Jam (DADF 250) 

At the following timings, the Invert Sensor 1 has 

turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.7 

005-914 
DADF No. 1/2/3 APS Sensor 

Static Jam (DADF 250) 

At the following timings, one of No.1/2/3 APS 

Sensors has turned. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.5 

005-918 
DADF Invert Sensor 2 Static 

Jam (DADF 250) 

At the following timings, the Invert Sensor 2 has 

turned ON. 

1.at Power ON 

2.Feeder Cover Interlock Close 

3.Platen Interlock Close 

5.7 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

005-919 
DADF Tray Lift Up Fail 

(Document Set) (DADF 250) 

With the document loaded, the Level Sensor has 

not turned ON a specified time after the Tray 

started going up. Or it is detected that the Bottom 

Sensor has not turned OFF. (Detected except 

when the M/C is running, stopping, or being 

purged.) 

5.1 

005-940 
DADF No Original Fail (DADF 

250) 

It is detected that a document has been pulled out. 
5.2 

005-941 
DADF Not Enough Document 

(DADF 250) 

It is detected that not all the documents have been 

returned after the returning of all of them. 5.2 

005-942 
DADF Tray Stack Over Fail 

(DADF 250) 

It was detected that the DADF Level Sensor did 

not turn OFF when DADF Feed Clutch solenoid 

was pulled in at the start of Job. 
5.1 

010-311 
H/R Thermistor Disconnection 

Fail 

It is detected that the Heat Roll Thermistor circuit 

has become open. 10.3 

010-319 NC Sensor Differential Fail 

Fuser NC Sensor-detected Output Error and 

Difference-from-Compensation-Output Circuit 

Output Error have been detected. 
10.3 

010-320 H/R Over Temp Fail 

・Heat Roll Thermistor has detected an over-spec. 

temperature. 

・NC Center Sensor has detected an over-spec. 

temperature. 

・ NC Rear Sensor has detected an over-spec. 

temperature. 

10.3 

010-321 Fuser Nip Fail 

The Fuser Nip Sensor has not turned ON a 

specified time after the Fuser Motor started 

reversing. 
10.1 

010-322 
NC Center Sensor 

Disconnection Fail 

Poor connection of the Center NC Sensor, or an 

open wire 10.3 

010-323 
NC Rear Sensor 

Disconnection Fail 

Poor connection of the Rear NC Sensor, or an 

open wire 10.3 

010-324 Fuser NVM Fail 
The error that Fuser Control NVM Value is garbled 

has been detected. 10.4 

010-326 Wait H/R Fuser On Time Fail 

With the machine waiting, one of the Fuser Lamps 

has been abnormally kept ON for a certain time in a 

row; therefore, the Lamp, the NC Sensor and the 

Heat Roll Thermistor have been judged to be faulty. 

10.3 

 



 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

010-327 
Standby H/R Fuser On Time 

Fail 

・When the machine is on standby, the Heat Roll 

Thermistor has detected an over-spec 

temperature. 

・When the machine is on standby, the NC Center 

Sensor has detected an over-spec temperature. 

・When the machine is on standby, the NC Rear 

Sensor has detected an over-spec temperature. 

10.3

010-328 Fuser Not Ready 
The high/low temperature of the Heat Roll has 

been detected. 10.3

010-330 Fuser Drive Motor Fail 
The abnormal rotation of the Fuser Drive Motor 

has been detected. 10.1

010-342 Decurler Upper Fail 
Decurler Cam Up Operation Error has been 

detected. 10.7

010-343 Decurler Down Fail 
Decurler Cam Down Operation Error has been 

detected. 10.8

010-420 Fuser Assy Near Life 
The replacement date for the Fuser Assy is near. 

<Near Life> has been detected. 10.5

010-421 Fuser Assy Life Over 
The replacement date for the Fuser Assy has been 

reached. 10.5

010-605 Fuser Humidity Sensor Fail 
The abnormal operation of the Humidity Sensor has 

been detected. 10.4

024-927 OCT Full Stack The OCT is full. 10.18

024-946 Tray 1 Not Set Tray 1 is not installed in place. 7.1 

024-947 Tray 2 Not Set Tray 2 is not installed in place. 7.2 

024-948 Tray 3 Not Set Tray 3 is not installed in place. 7.3 

024-950 Tray 1 No Paper Tray 1 has no paper. 7.5 

024-951 Tray 2 No Paper Tray 2 has no paper. 7.6 

024-952 Tray 3 No Paper Tray 3 has no paper. 7.7 

024-959 Tray 1 Size Mismatch 
The size of the paper in the Tray is different from 

the paper size selected for printing. 7.1 

024-960 Tray 2 Size Mismatch 
The size of the paper in the Tray is different from 

the paper size selected for printing. 7.2 

024-961 Tray 3 Size Mismatch 
The size of the paper in the Tray is different from 

the paper size selected for printing.。 7.3 

041-311 LD +24V F3 Fuse Fail F3 Fuse on the MCU PWB is blown out. 1.12

041-312 ADC +24V F4 Fuse Fail F4 Fuse on the MCU PWB is blown out. 1.12

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

041-324 PH F1 Fuse Fail F1 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-325 PH F2 Fuse Fail F2 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-326 PH F3 Fuse Fail F3 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-327 PH F4 Fuse Fail F4 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-328 PH F5 Fuse Fail F5 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-329 PH F6 Fuse Fail F6 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-330 PH F7 Fuse Fail F7 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-331 PH F8 Fuse Fail F8 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-332 PH F9 Fuse Fail F9 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-333 PH F10 Fuse Fail F10 Fuse on the PH Drive PWB is blown out. 1.13 

041-344 IOT F1 Fuse Fail F1 Fuse on the IOT PWB has failed. 1.12 

041-345 IOT F2 Fuse Fail F2 Fuse on the IOT PWB has failed. 1.12 

041-346 IOT F3 Fuse Fail F3 Fuse on the IOT PWB has failed. 1.12 

041-347 PH Drive Serial I/F Error 
Serial I/F Error between PH Drive PWB and MCU 

PWB has occurred. 3.2 

042-313 Rear Fan Fail 

The Rear Fan Fail signal has been monitored at 

intervals of  0.5 sec for 12 sec. since 2 sec. after 

the Rear Fan started operating, and the signal level 

(H) has been detected 12 or more times. 

9.29 

042-316 Front Fan Fail 

The Front Fan Fail signal has been monitored at 

intervals of  0.5sec for 12 sec. since 2 sec. after 

the Front Fan started operating, and the signal 

level (H) has been detected 12 or more times.   

10.6 

042-317 AC Unit Fan Fail 

The AC Unit Fan Fail signal was monitored 5 sec. 

after the AC Unit Fan started operating, and the 

signal level (H) was detected. 
1.14 

042-320 Drum Motor Y Fail 

The Drum Motor Y Fail signal has been monitored 

at intervals of 0.1 sec since the Drum Motor Y 

started operating, and the signal level (H) has been 

detected five or more times. 

9.3 

042-321 Drum Motor M Fail 

The Drum Motor M Fail signal has been monitored 

at intervals of 0.1 sec since the Drum Motor M 

started operating, and the signal level (H) has been 

detected five or more times. 

9.3 

042-322 Drum Motor C Fail 

The Drum Motor C Fail signal has been monitored 

at intervals of 0.1 sec since the Drum Motor C 

started operating, and the signal level (H) has been 

detected five or more times. 

9.3 
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Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

042-323 Drum Motor K Fail 

The Drum Motor K Fail signal is monitored at 

intervals of 0.1 sec since the Drum Motor K started 

operating, and the signal level (H) has been 

detected five or more times. 

9.2 

042-324 IBT Drive Motor Fail 

The IBT Drive Motor Fail signal has been monitored 

at intervals of 0.1 sec since the IBT Drive Motor 

started operating, and the signal level (H) has been 

detected five or more times. 

9.19

042-325 Main Motor Fail 

The Main Motor Fail signal has been monitored at 

intervals of 0.1 sec since the Main Motor started 

operating, and the signal level (H) has been 

detected five or more times. 

9.1 

042-326 Belt Home Position Too Long 

A specified time (PS308mm/s: 4sec, PS224mm/s: 

5.6sec, PS154mm/s: 8.1sec, PS102mm/s: 12.2sec) 

after the IBT Drive Motor started operating, the 

IBT Belt Home Sensor has not detected the 

reflective seal. 

9.20

042-327 Belt Position Fail 

The average of Belt Edge Data has become out of 

a specified range after the Belt Home Position 

signal had been detected twice since the  IBT Belt 

Motor started operating. 

9.20

042-328 Belt Edge Sensor Fail 
The IBT Belt Edge Sensor reading has not changed 

during one Belt cycle. 9.20

042-330 Fuser Exhaust Fan Fail 

The Fuser Exhaust Fan Fail signal has been 

monitored at intervals of 1 sec since 30 sec. after 

the Fuser Exhaust Fan started operating, and the 

signal level (H) has been detected 15 or more 

times. 

10.6

042-331 Blower Fan Fail 

FG Output has been checked for 12 sec since 2 

sec. after the Drum Motor K stopped, and the 

number of motor rotations has become below spec.
9.30

042-338 CC Intake Fan Fail 

The CC Intake Fan Fail signal has been monitored 

at intervals of 0.5 sec for 12 sec. since 2 sec. after 

the CC Intake Fan started operating, and the signal 

level (H) has been detected 12 or more times. 

9.30

042-339 Exit Fan Fail 

The Exit Fan Fail signal has been monitored at 

intervals of 0.5 sec for 12 sec. since 20 sec. after 

the Exit Fan started operating, and the signal level 

(H) has been detected 12 or more times. 

10.15

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

042-343 Rear Add Fan Fail 

The Rear Add Fan Fail signal has been monitored at 

intervals of 0.5 sec for 12 sec. since 2 sec. after 

the Rear Add Fan started operating, and the signal 

level (H) has been detected 12 or more times. 

10.6 

042-600 Belt Walk Fail (Hidden Fail) 

Belt Walk Quantity between the YMCK engines has 

exceeded detection quantity during one Belt cycle. 

(This fail occurs when the precision of IBT Belt 

walk becomes low.) 

9.20 

042-601 
Belt Edge Learn Fail (Hidden 

Fail) 

Belt Walk Quantity has exceeded the threshold 

(quantity) per Belt cycle. (This fail occurs when 

Belt Edge Learn does not finish successfully.) 
9.20 

042-602 Belt Edge Check Fail 

The difference between Edge Profile recorded in 

Belt Edge Check Control and the actual Edge 

Profile is great. 
9.20 

042-603 Main Filter Life Fail 

The Blower Fan FG Output has been checked for 

12 sec. since 2 sec. after the Drum Motor K 

stopped. If, at that time, the number of Blower Fan 

rotations exceeds spec., the life of the Main Filter 

is determined to have expired. 

9.30 

045-310 Image Ready NG The Controller has not prepared images in time. 3.2 

045-311 Controller Communication Fail IOT-to-Controller Communication Fail 3.1 

045-312 IOT Drive Serial I/F Error IOT PWB Serial I/F Error 3.2 

045-314 IOT Sequence Time Over 
Process time inside the IOT has exceeded 

allowance. 3.1 

045-315 Video Line M Fail 
Unlit beams have caused failure in M image 

processing.。 6.10 

045-316 Video Line K Fail 
Unlit beams have caused failure in K image 

processing. 6.12 

045-360 Cont IF Error Y Fail 

The MCU PWB detected an error with the image 

sync signal from the External ESS (DFE) to the 

IOT. (Y) 
6.9 

045-361 Cont IF Error M Fail 

The MCU PWB detected an error with the image 

sync signal from the External ESS (DFE) to the 

IOT. (M) 
6.10 

045-362 Cont IF Error C Fail 

The MCU PWB detected an error with the image 

sync signal from the External ESS (DFE) to the 

IOT. (C) 
6.11 

 



 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 
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045-363 Cont IF Error K Fail 

The MCU PWB detected an error with the image 

sync signal from the External ESS (DFE) to the 

IOT. (K) 
6.12

045-364 IRECT Error Y Fail Error has occurred in IRECT memory. (Y) 6.9 

045-365 IRECT Error M Fail Error has occurred in IRECT memory. (M) 6.10

045-366 IRECT Error C Fail Error has occurred in IRECT memory. (C) 6.11

045-367 IRECT Error K Fail Error has occurred in IRECT memory. (K) 6.12

047-210 OCT Offset Fail 

・At the offset operation to Front Position or Rear 

Position, the OCT has failed in moving in the same 

direction consecutive three times. 

・Both the OCT Front Position Sensor and the OCT 

Rear Position Sensor are ON at the start of the 

offset operation. 

10.18

047-320 All Out Tray Broken 
No Output Device to which paper can be output is 

not connected. 3.6 

048-100 
IFM Decurler In Sensor On 

Jam (IOT) 

A specified time after the IOT Exit Sensor turns 

On, the IFM Decurler In Sensor does not turn On. 26.11

048-102 IFM Exit Sensor On Jam 
A specified time after the IFM Decurler In Sensor 

turns On, the IFM Exit Sensor does not turn On. 

26.14

/26.1

5 

048-300 IFM Front Door Open The IFM Front Door is open. 26.2

048-310 
IFM Decurler Cam Position 

Sensor 1 On Fail 

A specified time after the IFM Decurler Cam Motor 

Clock starts outputting, the IFM Decurler Cam 

Position Sensor 1 does not turn On. (L remains 

displayed.) 

26.13

048-311 
IFM Decurler Cam Position 

Sensor 1 Off Fail 

A specified time after the IFM Decurler Cam Motor 

Clock starts outputting, the IFM Decurler Cam 

Position Sensor 1 does not turn Off. 
26.13

048-312 
IFM Decurler Cam Position 

Sensor 2 On Fail 

A specified time after the IFM Decurler Cam Motor 

Clock starts outputting, the IFM Decurler Cam 

Position Sensor 2 does not turn On. (L remains 

displayed.) 

26.13

048-313 
IFM Decurler Cam Position 

Sensor 2 Off Fail 

A specified time after the IFM Decurler Cam Motor 

Clock starts outputting, the IFM Decurler Cam 

Position Sensor 2 does not turn Off. (H remains 

displayed) 

26.13

048-314 
IFM Decurler Gate Sensor On 

Fail 

The IFM Decurler Gate Sensor does not turn On 

within 150ms after the IFM Decurler Gate Solenoid 

turns On. 
26.12

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

048-315 
IFM Decurler Gate Sensor Off 

Fail 

The IFM Decurler Gate Sensor does not turn Off 

within 150ms after the IFM Decurler Gate Solenoid 

turns On. 
26.12 

048-316 IFM Decurler Belt Motor Fail 
The rotation speed of the IFM Decurler Belt Motor 

is beyond the normal speed +/-6.25%. 26.14 

048-317 IFM Cooling Fan 5 Fail The IFM Cooling Fan 5 is not rotating. 26.16 

048-318 IFM Cooling Fan 1/2 Fail The IFM Cooling Fan 1 or 2 is not rotating. 26.16 

048-319 IFM Cooling Fan 3/4 Fail The IFM Cooling Fan 3 or 4 is not rotating. 26.16 

048-320 HCS 1 Communication Fail 
No communication can be made between the IFM 

Module and the HCS 1. 29.5 

048-321 
Finisher D3/D4 

Communication Fail 

No communication can be made between the IFM 

Module and the Finisher D3/D4. 26.10 

048-322 
Output Configuration 

Mismatch Fail 

The Interface Cable is not properly connected 

between the IFM and the HCS or the Finisher 

D3/D4 . 
26.4 

048-323 IFM Download Mode Fail 

Whenever the machine is turned On after being 

turned Off in Download Mode, it starts in Download 

Mode only. 
26.4 

048-500 IFM ROM Write Error 

The machine failed in writing onto the IFM ROM 

though it had entered Download Mode and had 

been downloading IFM, following the proper 

procedure. 

26.4 

048-900 
IFM Decurler In Sensor Static 

Jam 

The IFM Decurler In Sensor detected paper, or 

remaining paper was detected between the IFM 

Transport Sensor and the IFM Decurler In Sensor 

(provided that either of the sensors did not detect 

any paper when the machine stopped). 

26.11 

048-901 
IFM Decurler Exit Sensor 

Static Jam 

The IFM Exit Sensor detected paper, or remaining 

paper was detected between the IFM Decurler In 

Sensor and the IFM Exit Sensor (provided that  

either of the sensors did not detect any paper 

when the machine stopped). 

26.15 

049-100 Top Tray Exit Sensor On Jam

A specified time after the Top Tray Path Sensor 

turns On, the Top Tray Exit Sensor does not turn 

On. (H stays displayed.) 
29.9 

049-101 Top Tray Exit Sensor Off Jam
A specified time after turning On, Top Tray Exit 

Sensor does not turn Off. (L stays displayed.) 29.9 

049-102 Top Tray Path Sensor On Jam

A specified time after Stacker Path Sensor turns 

On, Top Tray Path Sensor does not turn On. (H 

stays displayed.) 
29.8 
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Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

049-104 Bypass Exit Sensor On Jam 

A specified time after Bypass Path Sensor 2 turns 

On, Bypass Exit Sensor does not turn On. (H stays 

displayed.) 
29.11

049-106 
Bypass Exit Sensor On Jam 

(Purge enable) 

A specified time after Bypass Path Sensor 2 turns 

On, Bypass Exit Sensor does not turn On. (H stays 

displayed.) 

(The paper in question stops, but sheets following it 

can be output to Top Tray.) 

29.11

049-108 Bypass Path Sensor 1 On Jam 

A specified time after Stacker Path Sensor turns 

On, Bypass Path Sensor 1 does not turn On. (H 

stays displayed.) 
29.10

049-113 Stacker Path Sensor On Jam 

A specified time after IFM Exit Sensor turns On, 

Stacker Path Sensor does not turn On. (Remains 

H) 
29.6

049-114 Stacker Path Sensor Off Jam 
A specified time after turning On, Stacker Path 

Sensor does not turn Off. (L stays displayed.) 29.6

049-115 Stacker Exit Sensor On Jam 

A specified time after Stacker Path Sensor turns 

On, Stacker Exit Sensor does not turn On. 

(Remains H) 
29.12

049-116 Stacker Exit Sensor Off Jam 
A specified time after turning On, Stacker Exit 

Sensor does not turn Off. (Remains L) 29.12

049-117 Bypass Path Sensor 2 On Jam 

A specified time after Bypass Path Sensor 1 turns 

On, Bypass Path Sensor 2 does not turn On. 

(Remains H) 
29.10

049-119 
Bypass Path Sensor 2 On Jam 

(Purge enable) 

A specified time after Bypass Path Sensor 1 turns 

On, Bypass Path Sensor 2 does not turn On. 

(Remains H) (The paper in question stops, but 

sheets following it can be output to Top Tray.) 

29.10

049-121 Stacker Exit Sensor Off Jam 

A specified time after turning On, the Stacker Exit 

Sensor does not turn Off. (The paper concerned 

stops, but subsequent sheets of paper can be 

output to the Top Tray.) (L stays displayed.) 

29.12

049-210 
Front Door Lock Sensor On 

Fail 

Front Door Lock Sensor does not turn On. 

(Remains H) (This does not occur while sheets are 

being stacked.) 
29.3

049-211 
Front Door Lock Sensor Off 

Fail 

Front Door Lock Sensor does not turn Off. 

(Remains L) (This does not occur while sheets are 

being stacked.) 
29.3

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 
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049-212 Stacker Up Fail 

A specified time after Stacker Elevator Motor is 

turned On to raise Stacker, none of the following 

sensors turn On. (This does not occur while sheets 

are being stacked.) 

・Stacker Upper Limit Sensor 

・ Stacker Height Sensor Side Left/Side 

Center/Side Right 

・Stacker Height Control Sensor 

・Stacker Height Sensor Lead 

29.3, 

29.18 

29.19 

29.20 

049-213 Stacker Down Fail 

A specified time after the Stacker Elevator Motor 

is turned On to lower the Stacker, none of the 

following sensors turn On  (This does not occur 

while sheets are being stacked.).  

・Stacker Lower Limit Switch  

・Dolly Set Position Sensor 

29.2 

29.16 

049-214 
Dolly Set Position Sensor On 

Fail 

After the Dolly is set and the Front Door is closed, 

the Tray Set Sensor turns On and Dolly Set 

Position Sensor turns Off. (This does not occur 

while sheets are being stacked.) 

29.16 

049-215 
Dolly Set Position Sensor Off 

Fail 

A specified time after the Stacker Elevator Motor 

is turned On to raise the Stacker, The Dolly Set 

Position Sensor does not turn Off. (L stays 

displayed.) (This does not occur while sheets are 

being stacked.) 

29.16 

049-216 Stacker Full Sensor On Fail 

After Dolly is set and Front Door is closed, Stacker 

Full Sensor does not turn On. (H stays displayed.) 

(This does not occur while sheets are being 

stacked.) 

29.17 

049-217 Stacker Full Sensor Off Fail 

After the Dolly is set and the Front Door is closed, 

the Stacker Full Sensor does not turn On.( L stays 

displayed.) (This does not occur while sheets are 

being stacked.) 

29.17 

049-218 Stacker Height Sensor Off Fail

A specified time after the Stacker Elevator Motor 

is turned On to raise the Stacker, none of the 

following sensors turn Off. (This does not occur 

while sheets are being stacked.) 

・ Stacker Height Sensor Side Left/Side 

Center/Side Right 

・Stacker Height Control Sensor 

・Stacker Height Sensor Lead 

29.3, 

29.18 

29.19 

29.20 

049-219 HCS Front Door Open 
With Front Door locked, it is detected that HCS 

Front Door Switch is open. 29.2 

 



 

Fail 
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049-220 Stacker Tray Upper Limit Fail 
After Stacker Tray starts rising, Stacker Upper 

Limit Switch turns On. 29.2

049-221 Stacker Tray Lower Limit Fail 
After Stacker Tray starts lowering, Stacker Lower 

Limit Switch turns On. 29.2

049-224 
Rear Paper Edge Sensor 

Initialize Fail 

During initialization, the Rear Paper Edge Sensor 

detects paper. (L stays displayed.) 29.15

049-225 
Front Paper Edge Sensor 

Initialize Fail 

During initialization, the Front Paper Edge Sensor 

detects paper. (L stays displayed.) 29.15

049-228 
Lead Tamper Home Sensor 

On Fail 

A specified time after Lead Tamper Motor turns 

On, Lead Tamper Home Sensor does not turn On. 

(Remains H) 
29.25

049-229 
Lead Tamper Home Sensor 

Off Fail 

In the operation for fixing the Lead Tamper home 

position, Lead Tamper Home Sensor turns On but 

does not turn Off. (Remains L) 
29.25

049-232 
Set Clamp Home Sensor On 

Fail 

A specified time after Set Clamp Motor turns On, 

Set Clamp Home Sensor does not turn On. 29.26

049-233 
Set Clamp Home Sensor Off 

Fail 

A specified time after Set Clamp Motor turns On, 

Set Clamp Home Sensor does not turn Off. 

(Remains L) 
29.26

049-234 
Side Tamper Extension Home 

Sensor On Fail 

A specified time after Side Tamper Extension 

Motor turns On, Side Tamper Home Sensor does 

not turn On. (Remains H) 
29.22

049-235 
Side Tamper Extension Home 

Sensor Off Fail 

In the operation for setting Extension, Side Tamper 

Extension Home Sensor turns On but does not turn 

Off. (Remains L) 

* Detection of an error in the operation for moving 

Side Tamper from the Release position (Home) to 

the Set position. 

29.22

049-236 
Rear Tamper Home Sensor On 

Fail 

A specified time after Rear Tamper Motor turns 

On, Rear Tamper Home Sensor does not turn On. 

(H stays displayed.) 
29.24

049-237 
Rear Tamper Home Sensor 

Off Fail 

A specified time after the start of the operation for 

fixing the Home position, Rear Tamper Home 

Sensor that has been On does not turn Off. 

(Remains L) (The operation for fixing the Home 

position is not complete.) 

29.24

049-238 
Front Tamper Home Sensor 

On Fail 

A specified time after the start of initialization, 

Front Tamper Home Sensor does not turn On 

(Remains H). 
29.23

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
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049-239 
Front Tamper Home Sensor 

Off Fail 

A specified time after the start of the operation for 

fixing the Home position, Front Tamper Home 

Sensor that has been On does not turn Off. 

(Remains L) (The operation for fixing the Home 

position is not complete.) 

29.23 

049-240 
Pad Move Home Sensor On 

Fail 

A specified time after Pad Move Motor turns On, 

Pad Move Home Sensor does not turn On. 

(Remains H) 
29.21 

049-241 
Pad Move Home Sensor Off 

Fail 

A specified time after Pad Move Motor turns On, 

Pad Move Home Sensor does not turn Off. 

(Remains L) 
29.21 

049-242 
Stacker Exit Roll Home 

Sensor On Fail 

A specified time after the Stacker Exit Roll Offset 

Motor turns On, the Stacker Exit Roll Home Sensor 

does not turn On. (H stays displayed.) 
29.13 

049-243 
Stacker Exit Roll Home 

Sensor Off Fail 

At output of paper to Stacker and initialization, the 

Stacker Exit Roll Home Sensor turns On but does 

not turn Off. (L stays displayed.)  (The Stacker 

Exit Roll does not do the offset operation to the 

rear from where the Stacker Exit Roll Home Sensor 

has turned On.)) 

29.13 

049-248 
Paper Edge Home Sensor On 

Fail 

A specified time after the Edge Sensor Move Motor 

turns On, the Paper Edge Home Sensor does not 

turn On. 
29.14 

049-251 Paper Fan 1 Fail 

1.Paper Fan 1 is not rotating.  

2.A specified time after the start of the operation 

for outputting paper to the Stacker, the Paper Fan 

1 Sensor does not turn On. 

29.27 

049-252 Paper Fan 2 Fail 

1.The Paper Fan 2 is not rotating. 

2.A specified time after the start of the operation 

for outputting paper to the Stacker, the Paper Fan 

2 Sensor does not turn On. 

29.27 

049-253 Upper Fan Fail 

1.The Upper Fan is not rotating. 

2.A specified time after the start of the operation 

for outputting paper to the Stacker, the Upper Fan 

is not rotating. 

29.27 

049-280 Gate Sensor 1 Fail 1 

A specified time after Gate Solenoid 1/2 is 

controlled, Gate Sensor 1 does not switch (to 

Stacker). (H stays displayed.) 
29.7 

049-281 Gate Sensor 1 Fail 2 

A specified time after Gate Solenoid 1/2 is 

controlled, Gate Sensor 1 does not switch (to Top 

Tray/Bypass). (L stays displayed.)) 
29.7 
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049-282 Gate Sensor 2 Fail 1 

A specified time after Gate Solenoid 1/2 is 

controlled, Gate Sensor 2 does not switch (to Top 

Tray). (L stays displayed.) 
29.7

049-283 Gate Sensor 2 Fail 2 

A specified time after Gate Solenoid 1/2 is 

controlled, Gate Sensor 2 does not switch (to 

Bypass). (H stays displayed.) 
29.7

049-284 
Paper Edge Home Sensor Off 

Fail 

At initialization, the Paper Edge Home Sensor turns 

On but does not turn Off. 29.14

049-285 EEPROM Read/Write Error 
An error occurs with EEPROM Read/Write. (IC fails 

or it is not inserted.) 29.5

049-286 EEPROM Sum Error 
Data in EEPROM is not correct. (The sum is 

different.) 29.5

049-287 System Error An internal error has occurred in PWB. 29.5

049-288 
HCS Drive PWB Not 

Connected 

HCS PWB is not connected to HCS Drive PWB. 
29.5

049-300 
HCS Upper Cover Switch 

Open 

The HCS Upper Cover is open. 
29.2

049-310 HCS Download Mode Fail 
Download ends abnormally, and when powered on, 

the machine can start only in Download Mode. 29.5

049-500 HCS ROM Write Error 

Writing to the HCS ROM has failed when 

downloading is being performed in the proper 

procedure in Download Mode. 
29.5

049-900 
Top Tray Exit Sensor Static 

Jam 

Top Tray Exit Sensor detects paper. (Remains L) 
29.9

049-901 
Top Tray Path Sensor Static 

Jam 

Top Tray Path Sensor detects paper. (Remains L) 
29.8

049-902 
Bypass Exit Sensor Static 

Jam 

Bypass Exit Sensor detects paper. (Remains L) 
29.11

049-903 
Bypass Path Sensor 1 Static 

Jam 

Bypass Path Sensor 1 detects paper. (Remains L) 
29.10

049-905 
Stacker Path Sensor Static 

Jam 

Stacker Path Sensor detects paper. (Remains L) 
29.6

049-907 
Stacker Exit Sensor Static 

Jam 

Stacker Exit Sensor detects paper. (Remains L) 
29.12

049-908 
Bypass Path Sensor 2 Static 

Jam 

Bypass Path Sensor 2 detects paper. (Remains L) 
29.10

049-940 Front Door Switch Open The HCS Front Door Interlock Switch is open. 29.2

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

049-941 Tray Set Fail 

When the Dolly is set and the Front Door is closed, 

the Dolly Set Position Sensor turns On and the 

Tray Set Sensor turns Off. 
29.16 

049-945 Top Tray Full 
Top Tray Full Sensor detects Full for 10 

consecutive seconds. (Remains L) 29.9 

049-960 
Stacker Up Curl Sensor Off 

Fail 

An error in loading the Stacker is detected. After 

the Stacker is adjusted to lower (after height 

control) during Job, The Stacker Up Curl Sensor 

detects Low. (Light blocked). 

29.20 

049-964 Stacker Height Sensor On Fail

Though the Stacker is adjusted to lower a specified 

number of times in a row (height control) while 

being loaded with paper, one of the following 

sensors detects High. (Height Control Error) 

・ Stacker Height Sensor Side Left/Side 

Center/Side Right 

・Stacker Height Control Sensor 

・Stacker Height Sensor Lead 

29.3, 

29.18 

29.19 

29.20 

049-965 Stacker Sheet Count Full 
The number of sheets output to Stacker exceeds 

the preset number. - 

049-966 Stacker Height Limit Full Paper Remain at Stacker Tray 29.16 

049-967 Paper Remain at Stacker Tray

After the Front Door is opened and closed with no 

paper on the Stacker, the Stacker No Paper 

Sensor detects paper. 
29.17 

049-968 Mix Size Stacker Full 
The height of the Stacker loaded with paper of 

mixed sizes exceeds the preset height. 29.16 

049-969 Elevator Motor Step Out 
When the Elevator is rising, the Elevator Encoder 

Sensor output level does not change. 29.16 

049-970 Stacker Upper Limit Fail 
When the Stacker is rising, the Stacker Upper Limit 

Sensor turns On. 29.3 

049-971 Stacker Full Stack 
During the operation for adjusting the height of the 

Stacker Tray, the Stacker Full Sensor turns On. 29.17 

049-972 Stacker Middle Stack A load on the Stacker is over the preset load. - 

049-973 
HCS Dolly Remove Button 

Pressed 

The Remove HCS Dolly button was pressed. 

The external controller ordered removal of Dolly. 29.4 

061-310 Video ASIC Y/M Fail Y/M Video ASIC has failed. 6.9 

/6.10 

061-311 Video ASIC C/K Fail C/K Video ASIC has failed. 6.11 

/6.12 

061-313 SOS Long M Fail 
The M SOS Signal interval is longer than a 

specified time. 6.13 
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061-315 SOS Long K Fail 
The K SOS Signal interval is longer than a specified 

time. 6.14

061-317 SOS Short M Fail 
The M SOS Signal invert is shorter than a specified 

time. 6.13

061-319 SOS Short K Fail 
The K SOS Signal interval is shorter than a 

specified time. 6.14

061-320 ROS Motor Y/M Fail The Y/M ROS Motor has failed. 6.13

061-321 ROS Motor C/K Fail The C/K ROS Motor has failed. 6.14

061-323 No SOS M Fail M SOS Signal has not been detected at all. 6.13

061-325 No SOS K Fail K SOS Signal has not been detected at all. 6.14

061-326 ROS Connect Fail Y 
A poor connection has occurred between the LDD 

PWB Y and the MCU PWB. 6.9 

061-327 ROS Connect Fail M 
A poor connection has occurred between the LDD 

PWB M and the MCU PWB. 6.10

061-328 ROS Connect Fail C 
A poor connection has occurred between the LDD 

PWB C and the MCU PWB. 6.11

061-329 ROS Connect Fail K 
A poor connection has occurred between the LDD 

PWB K and the MCU PWB. 6.12

061-334 ROS YM VDD Fail 
While the Y/M ROS Motor is OFF, the LDD PWB Y 

and the LDD PWB M have become ON. 
6.9 

/6.10

061-335 ROS CK VDD Fail 
While the CK ROS Motor is OFF, the LDD PWB C 

and the LDD PWB K has become ON. 
6.11 

/6.12

061-336 ROS YM VDD Down Fail 

During the operation for turning ON the LASER, 5V 

to the LDD PWB Y and the LDD PWB M has been 

cut OFF. 

6.9/ 

6.10

061-337 ROS CK VDD Down Fail 

During the operation for turning ON the LASER, 5V 

to the LDD PWB C and the LDD PWB K has been 

cut OFF. 

6.11 

/6.12

061-338 SOS Stop M Fail M SOS Signal has become disrupted. 6.13

061-339 SOS Stop K Fail K SOS Signal has become disrupted. 6.14

061-340 ROS LD K Fail The K LD has deteriorated. 6.12

061-341 ROS LD Y Fail The Y LD has deteriorated. 6.9 

061-342 ROS LD M Fail The M LD has deteriorated. 6.10

061-343 ROS LD C Fail The C LD has deteriorated. 6.11

061-348 
ROS Motor YM Ready Check 

Fail 

The ROS Motor Y/M has failed. 
6.13

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

061-349 
ROS Motor CK Ready Check 

Fail 

The ROS Motor C/K has failed. 
6.14 

061-380 ROS Data Fail Y 
A failure has occurred in transmitting Y Control 

Signal. 6.9 

061-381 ROS Data Fail M 
A failure has occurred in transmitting M Control 

Signal. 6.10 

061-382 ROS Data Fail C 
A failure has occurred in transmitting C Control 

Signal. 6.11 

061-383 ROS Data Fail K 
A failure has occurred in transmitting K Control 

Signal. 6.12 

061-604 LD Alarm Y The Y LD has deteriorated. 6.9 

061-605 LD Alarm M The M LD has deteriorated. 6.10 

061-606 LD Alarm C The C LD has deteriorated. 6.11 

061-607 LD Alarm K The K LD has deteriorated. 6.12 

062-211 IIT/IPS EEPROM Fail 
EEPROM Write Error or EEPROM Communication 

Failure has occurred (though retried). 3.3 

062-277 
IIT/IPS-DADF Communication 

Fail 

No communication can be conducted between the 

IIT/IPS PWB and the 250 DADF PWB. 3.4 

062-300 Platen Interlock Open The Platen Interlock is open. 6.1 

062-310 
IIT/IPS-ESS Communication 

Fail 

IIT/IPS-ESS PWB communication failure 
3.3 

062-321 IIT/IPS-YATA Connection Fail

1. A poor connection has been detected between 

the IIT/IPS PWB and the T/I  SPLIT PWB (YATA). 

The T/I  SPLIT PWB (YATA) cannot be used. 

2. As to CPU-related Signal, a poor connection has 

been detected between IIT/IPS PWB and T/I  

SPLIT PWB (YATA). The T/I  SPLIT PWB (YATA) 

cannot be used. 

3.3 

062-323 T/I SPLIT PWB(YATA) Fail DDR-SDRAM Failure has been detected. 

The T/I  SPLIT PWB (YATA) cannot be used. 
3.3 

062-345 IISS EEPROM Fail 
IIT/IPS PWB EEPROM Write Error or EEPROM 

Communication Failure has occurred. 3.3 

062-355 IPS Fan Fail The IPS Fan has failed. 6.2 

062-356 Lamp Fan Fail The Lamp Fan Error signal has been detected. 6.2 

062-357 CCD Fan Fail The CCD Fan Error signal has been detected. 6.6 
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Fail 
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Ref, 
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062-360 Carriage Position Fail 

One of the following cases: 

1.Carriage Position Control count error has been

detected.

2.It has been detected that there is no input from

the Regi Sensor during Carriage Initialization.

3.It has been detected that the IIT Regi

Sensor-detected position is wrong.

6.8 

062-362 X Hard Fail 
When the machine is turned ON or alive, modified 

recognition device hardware has been detected. 6.7 

062-371 Lamp Illumination Fail 

It has been detected that sufficient light from the 

Lamp has not come to the CCD. (at White Change 

Correction before the start of Scan or at AGC) 
6.7 

062-380 AGC Fail 

At Automatic Gain Control (AGC), a shortage of 

light from the Lamp has been detected. (AGC 

retried) 
6.7 

062-386 AOC Fail 
At Automatic Offset Control (AOC), CCD Output 

Error has been detected. (AOC retried) 6.7 

062-389 Carriage Over Run Fail It has been detected that the Carriage has overrun. 6.8 

071-100 Tray 1 Mis Pre Feed Jam 
The Tray1 Pre Feed Sensor has not turned ON 

within 2040ms after paper feed from Tray  
7.5、

/8.1

071-101 Tray 1 Mis Feed Jam 
The Feed Out Sensor 1 has not turned ON within 

2190ms after paper feed from Tray1. 

7.5、

/8.2/

8.3 

071-104
Pre Regi Sensor On Jam 

(Tray 1) 

The Pre Regi Sensor has not turned ON within 

2350ms from paper feed from Tray 1. 
8.2/ 

8.5 

071-105
Regi In Sensor On Jam (Tray 

1) 

The Regi In Sensor has not turned ON within 

2610ms after paper feed from Tray 1. 
8.6、

/8.7

071-210 Tray 1 Lift Up Fail 

The Level Sensor has not turned ON three 

consecutive times 6000ms after Tray 1 started 

lifting up. 
7.5 

071-211 Tray 1 Size Sensor Broken 

Five consecutive failures in the Tray Size Sensor 

that monitors Tray1 at intervals of 100ms have 

been detected. 
7.1 

072-100 Tray 2 Mis Pre Feed Jam 
The Tray2 Pre Feed Sensor has not turned ON 

within 1860ms after paper feed from Tray 2. 
7.6/ 

8.1 

072-101 Tray 2 Mis Feed Jam 
The Feed Out Sensor 2 has not turned ON within 

2010ms after paper feed from Tray 2. 

7.6/ 

8.2/ 

8.3 

072-102
Feed Out Sensor 1 On Jam 

(Tray2) 

At paper feed form Tray 2, The Feed Out Sensor 1 

has not turned ON within a specified time. 8.3 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

072-104
Pre Regi Sensor On Jam 

(Tray 2) 

The Pre Regi Sensor has not turned ON within 

2350ms after paper feed from Tray 2. 
8.2/ 

8.5 

072-105
Regi In Sensor On Jam (Tray 

2) 

The Regi In Sensor has not turned ON within 

2610ms after paper feed from Tray 2. 
8.6/ 

8.7 

072-210 Tray 2 Lift Up Fail 

The Level Sensor has not turned ON three 

consecutive times 6000ms after Tray 2 started 

lifting up. 
7.6 

072-211 Tray 2 Size Sensor Broken 

Five consecutive failures in the Tray Size Sensor 

that monitors Tray 2 at intervals of 100ms have 

been detected. 
7.2 

073-100 Tray 3 Mis Pre Feed Jam 
The Tray3 Pre Feed Sensor has not turned ON 

within 1700ms after paper feed from Tray 3. 
7.7/ 

8.1 

073-101 Tray 3 Mis Feed Jam 
The Feed Out Sensor 3 has not turned ON within 

1850ms after paper feed from Tray 3. 

7.7/ 

8.2/ 

8.3 

073-102
Feed Out Sensor 1 On Jam 

(Tray3) 

The Feed Out Sensor 1 has not turned ON within a 

specified time after paper feed from Tray 3. 8.3 

073-104
Pre Regi Sensor On Jam 

(Tray 3) 

The Pre Regi Sensor has not turned ON within 

2350ms after paper feed from Tray 3. 
8.2/ 

8.5 

073-105
Regi In Sensor On Jam (Tray 

3) 

The Regi In Sensor has not turned ON within 

2610ms after paper feed from Tray 3. 
8.6/ 

8.7 

073-210 Tray 3 Lift Up Fail 

The Level Sensor has not turned ON three 

consecutive times 6000ms after Tray 3 started 

lifting up. 
7.7 

073-211 Tray 3 Size Sensor Broken 

Five consecutive failures in the Tray Size Sensor 

that monitors Tray 3 at intervals of 100ms have 

been detected.ﾅB 
7.3 

075-100 MSI Pre Feed Sensor On Jam
The MSI Pre Feed Sensor has not turned ON within 

a specified time after paper feed from MSI. 8.4 

075-109
Pre Regi Sensor On Jam 

(MSI) 

Paper fed from the MSI, which is being transported 

at the Regi section, has not turned ON the MSI Pre 

Regi Sensor within a specified time. 
8.5 

075-135 Regi In Sensor On Jam (MSI) 

Paper fed from the MSI, which is being transported 

at the Regi section, has not turned ON the Regi In 

Sensor within a specified time. 
8.7 

075-210 MSI Lift Up Fail 
When lifting up the MSI, the MSI Lift Up Sensor has 

not been turned ON within a specified time. 7.8 



 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
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075-211 MSI Lift Down Fail 

When lifting down the MSI, the MSI Lift Down 

Sensor has not been turned ON within a specified 

time. 
7.8 

077-103 
Fuser Exit Sensor Off Jam 

(Straight) 

Paper to be output face up (straight output), which 

is being transported through the Fuser, has not 

turned OFF the Fuser Exit Sensor within a 

specified time. 

10.5

077-106 Fuser Exit Sensor On Jam 

Paper, which is being transported through the 

Fuser, has not turned ON the Fuser Exit Sensor 

within a specified time.。 
10.5

077-107 
Fuser Exit Sensor Off Jam 

(Invert) 

Paper to be output face down (Invert Output), 

which is being transported through the Fuser, has 

not turned OFF the Fuser Exit Sensor within a 

specified time. 

10.5

077-109 
IOT Exit Sensor On Jam 

(Straight) 

Paper to be output face up, which is being 

transported at the IOT Exit section, has not turned 

ON the IOT Exit Sensor within a specified time. 
10.14

077-111 
IOT Exit Sensor On Jam 

(Invert) 

Paper to be output face down, which is being 

transported at the IOT Exit section, has not turned 

ON the IOT Exit Sensor within a specified time. 
10.14

077-112 Regi Out Sensor On Jam 

Paper fed from the Regi Roll, which is being 

transported at the Regi section, has not turned ON 

the Regi Out Sensor within a specified time. 
8.10

077-113 
IOT Exit Sensor Off Jam 

(Straight) 

Paper to be output face up, which is being 

transported at the IOT Exit section, has not turned 

OFF the IOT Exit Sensor within a specified time. 
10.14

077-115 
IOT Exit Sensor Off Jam 

(Invert) 

Paper to be output face down, which is being 

transported at the IOT Exit section, has not turned 

OFF the IOT Exit Sensor within a specified time. 
10.14

077-118 
Pre Regi Sensor On Jam 

(Duplex) 

Paper transported from Dup, which is being 

transported at the Regi section, has not turned ON 

the Pre Regi Sensor within a specified time. 
8.5 

077-120 Post 2nd BTR Sensor On Jam 
Post 2nd BTR Sensor does not turn on within a 

spec time. 9.25

077-121 Post 2nd BTR Paper On Belt 

Paper, transported at the Transfer section, has 

turned OFF the Post 2nd BTR Sensor within a 

specified time after turning ON the Post 2nd BTR 

Sensor. 

9.25

077-123 
Regi In Sensor On 

Jam(Duplex) 

Paper from Dup, which is being transported at the 

Regi section, has not turned ON the Regi In Sensor 

within a specified time. 
8.7 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
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077-128 Invert In Sensor On Jam 

Paper, which is being transported at the Invert 

section, has not turned ON the Invert In Sensor 

within a specified time. 
10.10 

077-129 Dup In Sensor On Jam  

At Duplex Print, paper, which being transported on 

the Duplex Path, has not turned ON the Duplex In 

Sensor within a specified time. 
10.16 

077-130 Dup Out Sensor On Jam 

At Duplex Print, paper, which being transported on 

the Duplex Path ,has not turned ON the Duplex Out 

Sensor within a specified time. 
10.16 

077-132 Invert In Sensor Off Jam 

Paper, which being transported at the Invert 

section, has not turned OFF the Invert In Sensor 

within a specified time. 
10.10 

077-143 CIS Side Regi Fail 

Any of the following hidden fails has occurred. 

・CIS Side Edge Detect A Fail 

・CIS Side Edge Detect B Fail 

・CIS Side Edge Detect C Fail 

・CIS Side Edge Detect Fail 

・CIS Side Edge Out of Range 

8.9 

077-145 Lead Regi Error 
Regi Out Sensor has not turned ON within a 

specified time after Regi sync. 8.10 

077-220 Side Shift Home Fail 

The Side Shift Home Sensor has not turned ON 

within a specified time after the Side Shift Motor 

started operating. 
8.10 

077-222 Pre Regi Release Fail 

The Pre Regi N/R  Home Sensor has not detected 

the Release state within a specified time after the 

Pre Regi N/R Motor started operating. 
8.6 

077-223 Regi Release Fail 

The Regi N/R Home Sensor has not detected the 

Release state within a specified time after the Regi 

N/R Motor started operating. 
8.8 

077-300 Front Door Interlock Open The Front Cover is open. 1.9 

077-301 L/H Cover Interlock Open The L/H Cover is open. 1.10 

077-302 R/H Cover Interlock Open The R/H Cover is open. 1.10 

077-303 PH Drawer Interlock Open The PH Drawer is slid out. 1.10 

077-304 MSI Cover Interlock Open The MSI Cover is open. 1.9 

077-311 Invert Release Fail 
The release operation has not successfully been 

completed. 10.11 

077-312 Feeder Communication Fail 
A communication failure between the IOT and the 

HCF has occurred. 3.5 
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Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 
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077-315 CIS Subsystem Fail 

Any of the following hidden fails has occurred. 

・CIS Dark Level Error 

・CIS White Level Error 

・CIS LED Power Control Fail 

・CIS Shading Data Fail 

・CIS FPGA Fail 

・CIS Comm Fail 

・CIS Side Edge Detect Fail 

8.9 

077-320 All Feed Tray Broken Fail 
All the paper trays (including the MSI) are out of 

order. 3.1 

077-325 Pre Regi Nip Fail 

The Pre Regi N/R  Home Sensor has not detected 

the Nip state within a specified time after the Pre 

Regi N/R Motor started operating. 
8.6 

077-326 Regi Nip Fail 

The Regi N/R  Home Sensor has not detected the 

Nip state within a specified time after the Regi N/R 

Motor started operating. 
8.8 

077-909 IOT Static Jam 
When each Interlock is closed or the PH Drawer is 

closed, one of the IOT sensors has detected paper.
3.1/ 

7.10

078-100 
MSI Pre Regi Sensor On Jam 

(2000 A3 HCF) 

The MSI Pre Regi Sensor has not turned ON within 

a specified time after feed from 2000 A3 HCF Tray. 8.5 

078-100 
MSI Pre Regi Sensor On Jam 

(4000 A3 HCF) 

The MSI Pre Regi Sensor has not turned ON within 

a specified time after feed from 4000 A3 HCF 

Tray1. 
8.5 

078-102 
MSI Regi In Sensor On Jam 

(2000 A3 HCF) 

The Regi In Sensor has not turned ON within a 

specified time after feed from 2000 A3 HCF Tray. 8.7 

078-102 
Regi In Sensor On Jam(4000 

A3 HCF Tray 1) 

The Regi In Sensor has not turned ON within a 

specified time after feed from 4000 A3 HCF Tray 1. 8.7 

078-105 
Pre Feed Sensor On Jam 

(2000 A3 HCF MSI ) 

The 2000 A3 HCF MSI Pre Feed Sensor has not 

turned ON within a specified time after feed from 

2000 A3 HCF MSI. 
19.19

078-110 
MSI Pre Regi Sensor On Jam 

(2000 A3 HCF MSI ) 

The MSI Pre Regi Sensor has not turned ON within 

a specified time after feed from  2000 A3 HCF 

MSI. 
8.5 

078-110 
MSI Pre Regi Sensor On Jam 

(4000 A3 HCF MSI ) 

The MSI Pre Regi Sensor has not turned ON within 

a specified time after feed from 4000 A3 HCF MSI. 8.5 

078-111 
Regi In Sensor On Jam (2000 

A3 HCF) 

The Regi In Sensor has not turned ON within a 

specified time after feed from  2000 A3 HCF MSI. 8.7 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
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078-111 
Regi In Sensor On Jam (4000 

A3 HCF MSI) 

The Regi In Sensor has not turned ON within a 

specified time after feed from 4000 A3 HCF MSI. 8.7 

078-150 
MSI Pre Regi Sensor On Jam 

(4000 A3 HCF Tray2) 

The MSI Pre Regi Sensor has not turned ON within 

a specified time after feed from 4000 A3 HCF 

Tray2. 
8.5 

078-152 
Regi In Sensor On Jam (4000 

A3 HCF Tray2) 

The Regi In Sensor has not turned ON within a 

specified time after feed from 4000 A3 HCF Tray2. 8.7 

078-219 
HCF Soft Download Fail (4000 

A3 HCF) 

Downloading software to 4000 A3 HCF has failed. 
- 

089-600 
RC Sample Lateral 

Fail-A1(Hidden Fail) 

RC Sample Lateral Fail-A1. Fast Scan Correction 

Error: At detection of A1/C Patch, the fast scan 

position of color #3 (Cyan) is incorrect. 
6.15 

089-601 
RC Sample Block Fail-A1-IN 

(Hidden Fail) 

RC Sample Block Fail-A1-IN. At fine adjustment, 

the Inner MOB Sensor could not detect the 

fine-adjustment pattern properly. MOB Sensor 

Detection Error or A1/C Patch Generation Failure. 

At detection of A1/C Patch, with the MOB Sensor 

IN, the specified number of effective sample blocks 

has not been reached. 

6.15 

089-602 
RC Sample Block 

Fail-A1-CNT (Hidden Fail) 

RC Sample Block Fail-A1-CNT. At fine adjustment, 

the CENTER MOB Sensor could not detect the 

fine-adjustment pattern properly. MOB Sensor 

Detection Error or A1/C Patch Generation Failure. 

At detection of A1/C Patch, with the MOB Sensor 

CENTER, the specified number of effective sample 

blocks has not been reached. 

6.15 

089-603 
RC Sample Block 

Fail-A1-OUT (Hidden Fail) 

RC Sample Block Fail-A1-OUT. At fine adjustment, 

the OUTER MOB Sensor could not detect the 

fine-adjustment pattern properly. MOB Sensor 

Detection Error or A1/C Patch Generation Failure. 

At detection of A1/C Patch, with the MOB Sensor 

OUT, the specified number of effective sample 

blocks has not been reached 

6.15 

089-604 
RC Sample Block 

Fail-B-Yellow-IN (Hidden Fail)

RC Sample Block Fail-B-#1-IN. MOB Sensor 

Detection Error or B Patch Generation Failure. At 

detection of color #1 (Yellow) B Patch, with the 

MOB Sensor IN, the specified number of effective 

sample blocks has not been reached. 

6.15 
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089-605 

RC Sample Block 

Fail-B-Yellow-CNT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#1-CNT. At rough 

adjustment of Yellow, the CENTER MOB Sensor 

could not detect the rough-adjustment pattern 

properly. 

6.15

089-606 

RC Sample Block 

Fail-B-Yellow-OUT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#1-OUT. At rough 

adjustment of Yellow, the OUTER MOB Sensor 

could not detect the rough-adjustment pattern 

properly. 

6.15

089-607 

RC Sample Block 

Fail-B-Magenta-IN (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#2-IN. At rough 

adjustment of Magenta, the INNER MOB Sensor 

could not detect the rough-adjustment pattern 

properly. 

6.15

089-608 

RC Sample Block 

Fail-B-Magenta-CNT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#2-CNT. At rough 

adjustment of Magenta, the CENTER MOB Sensor 

could not detect the rough-adjustment pattern 

properly. 

6.15

089-609 

RC Sample Block 

Fail-B-Magenta-OUT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#2-OUT. At rough 

adjustment of Magenta, the OUTER MOB Sensor 

could not detect the rough-adjustment pattern 

properly. 

6.15

089-610 
RC Sample Block 

Fail-B-Cyan-IN (Hidden Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#3-IN. At rough 

adjustment of Cyan, the INNER MOB Sensor could 

not detect the rough-adjustment pattern properly. 
6.15

089-611 

RC Sample Block 

Fail-B-Cyan-CNT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#3-CNT. At rough 

adjustment of Cyan, the CENTER MOB Sensor 

could not detect the rough-adjustment pattern 

properly. 

6.15

089-612 

RC Sample Block 

Fail-B-Cyan-OUT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#3-OUT. At rough 

adjustment of Cyan, the MOB Sensor OUT could 

not detect the rough-adjustment pattern properly. 
6.15

089-613 
RC Sample Block 

Fail-B-Black-IN (Hidden Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#4-IN. At rough 

adjustment of Black, the INNER MOB Sensor could 

not detect the rough-adjustment pattern properly. 
6.15

089-614 

RC Sample Block 

Fail-B-Black-CNT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#4-CNT. At rough 

adjustment of Black, the CENTER MOB Sensor 

could not detect the rough-adjustment pattern 

properly. 

6.15

089-615 

RC Sample Block 

Fail-B-Black-OUT (Hidden 

Fail) 

RC Sample Block Fail-B-#4-OUT. At rough 

adjustment of Black, the MOB Sensor OUT could 

not detect the rough-adjustment pattern properly. 
6.15

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 
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089-616 
RC Data Overflow Fail (Hidden 

Fail) 

The calculation result has exceeded the adjustable 

range. 6.15 

089-617 
RC Data Over Range Fail 

(Hidden Fail) 

Offset Value was added to Correction Value; the 

result has exceeded the allowable setting value. 6.15 

089-618 
Rear MOB LED Fail (Hidden 

Fail) 

At detection of E Patch, the Inboard (Rear) MOB 

Sensor LED light quantity correction has not been 

successfully finished. 
6.15 

089-619 
Center MOB LED Fail (Hidden 

Fail) 

At detection of E Patch, the Center MOB Sensor 

LED light quantity correction has not been 

successfully finished. 
6.15 

089-620 
Front MOB LED Fail (Hidden 

Fail) 

At detection of E Patch, the Front MOB Sensor 

LED light quantity correction has not been 

successfully finished. 
6.15 

089-621 
Regicon Temp Sensor Fail 

(Hidden Fail) 

The value read by the Regicon Temperature Sensor 

has exceeded the normal range. 6.16 

089-639 Lead Regi Out Of Range 
The Regi Out Sensor has not turned ON within a 

specified time after Regi sync. 8.10 

089-640 CIS Dark Level Fail 

When black reference data was read in light 

quantity correction, the average of the output 

values from all the pixels (1216 pixels) was ・0・or 

less three consecutive times. 

8.9 

089-641 CIS White Level Fail 

When white reference data was read in light 

quantity correction, the average of the output 

values from all the pixels (1216 pixels) was the 

setting or less in NVM[742-568 ﾅ @White Ref. 

Threshold for Light Qty Correction] three 

consecutive times. 

8.9 

089-642 CIS LED Power Control Fail 

Light Qty Correction Control has not finished 

within a limited number of operations 

(NVM[742-572 Light Qty Correction: Operation 

Qty]). 

8.9 

089-643 CIS Shading Data Fail 

In shading correction, one or more of 1216 pixels 

(1st-1216th pixels), data on which are supposed to 

be shading reference, has shown  or less. 
8.9 

089-644 CIS FPGA Fail A failure has occurred inside the CIS PWB. 8.9 

089-645 CIS Communication Fail 
A communication failure has occurred between the 

MCU PWB and the CIS PWB. 8.9 

089-646 CIS Side Edge Detect Fail Edge data is abnormal. 8.9 

089-647 CIS Side Edge Detect A Fail 
The paper edge is to the right side of the detection 

area. 8.9 
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Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

089-648 CIS Side Edge Detect B Fail 
The paper edge is to the left side of the detection 

area. 8.9 

089-649 CIS Side Edge Detect C Fail 

The CIS detects the position of paper edge in the 

direction from M/C rear to front. Normally, 

waveforms at edge detection are as follows: with 

the edge regarded as the dividing line, the 

waveform to the rear is black, which indicates no 

paper exists, and the waveform to the front is 

white, which indicates paper exists. 

Contrary to the normal way, however, the CIS has 

detected the edge that changed the waveform from 

white to black. 

8.9 

089-650 CIS Side Edge Out of Range he paper edge is out of the valid range. 8.9 

089-651 CIS Shading Recommend 

The count of how many times such a side edge as 

requires shading correction has been detected has 

exceeded the setting in  NVM[742-593 Detection 

Qty for Recommending Shading Update]. 

8.9 

089-652 CIS Hard Fail 
A failure has occurred with the CIS Control 

function. 8.9 

091-312 CC HVPS Broken Fail 
The CC Fail Signal has been monitored at intervals 

of 10ms; a failure with HVPS S4 has been detected. 9.8 

091-313 
CRUM ASIC Communication 

Fail 

The CRUM ASIC has failed. 
9.4 

091-320 CC Wire Cut Fail 
The CC Fail Signal has been monitored at intervals 

of 10ms; the open CC Wire has been detected. 9.8 

091-400 Waste Bottle Near Full 

The Waste Bottle Full Sensor has detected that 

the replacement time for the Waste Toner Bottle is 

near. 
9.29

091-403 CC Assy Near Life 

The comparison of Drum K Drum Cycle Count with 

the threshold indicates the CC Assy replacement 

time is near. 
9.8 

091-404 CC Assy Life Over 

The comparison of Drum K Drum Cycle Count with 

the threshold indicates it is time to replace the CC 

Assy. (The machine can print.) 
9.8 

091-600 
Xero Env Sensor Temp Fail 

(Hidden Fail) 

The output from the Environment Temperature 

Sensor is out of the normal range. (NVM[750-009]) 

Counter (NVM[750-013]) 
6.16

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

091-601 
Xero Env Sensor Humidity Fail 

(Hidden Fail) 

The output from the Environment Humidity Sensor 

is out of the normal range. (NVM[750-010]) 

Counter (NVM[750-014]) 
6.16 

091-602 BCR AC Out Fail (Hidden Fail)
The number of BCR AC output errors has 

exceeded 255. 9.9 

091-910 Waste Bottle Not Position 

The Waste Bottle Set Sensor has been checked at 

intervals of 100ms; it is detected that the Waste 

Bottle is not installed. 
9.29 

091-911 Waste Bottle Full 

The Y/M/C/K Dispense Motor driving time since 

the detection of <Waste Bottle Near Full> has 

exceeded a specified time. 
9.29 

091-913 Drum K Cartridge End of Life 

The comparison of Drum K Drum Cycle Count with 

the threshold indicates it is time to replace the 

Drum Cartridge K. 
9.4 

091-914 Drum K CRUM Comm. Fail 
No communication can be established between the 

Drum K CRUM and the MCU PWB. 9.4 

091-915 Drum K CRUM Data Broken 
Data written into the Drum K CRUM is different 

from data read from it. 9.4 

091-916 Drum K CRUM Data Mismatch
Data in the recognition area of the Drum K CRUM 

is wrong. 9.4 

091-917 Drum Y CRUM Comm. Fail 
No communication can be established between the 

Drum Y CRUM and the MCU PWB. 9.5 

091-918 Drum M CRUM Comm. Fail 
No communication can be established between the 

Drum M CRUM and the MCU PWB. 9.5 

091-919 Drum C CRUM Comm. Fail 
No communication can be established between the 

Drum C CRUM and the MCU PWB. 9.4 

091-920 Drum Y CRUM Data Broken 
Data written into the Drum Y CRUM is different 

from data read from it. 9.5 

091-921 Drum K CRUM Not Position 
The Drum K CRUM is not in place. (CRUM 

disconnected) 9.4 

091-922 Drum M CRUM Data Broken 
Data written into the Drum M CRUM is different 

from data read from it. 9.5 

091-923 Drum C CRUM Data Broken 
Data written into the Drum C CRUM is different 

from data read from it. 9.4 

091-924 Drum Y CRUM Data Mismatch
Data in the recognition area of the Drum Y CRUM 

is wrong. 9.5 

091-925 Drum M CRUM Data Mismatch
Data in the recognition area of the Drum M CRUM 

is wrong. 9.5 

 



 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

091-926 Drum C CRUM Data Mismatch 
Data in the recognition area of the Drum C CRUM 

is wrong. 9.4 

091-927 Drum Y CRUM Not Position 
The Drum Y CRUM is not in place. (CRUM 

disconnected) 9.5 

091-928 Drum M CRUM Not Position 
The Drum M CRUM is not in place. (CRUM 

disconnected) 9.5 

091-929 Drum C CRUM Not Position 
The Drum C CRUM is not in place. (CRUM 

disconnected) 9.4 

091-932 Drum Cartridge Y End of Life 

The comparison of Drum Y Drum Cycle Count with 

the threshold indicates it is time to replace the 

Drum Cartridge Y. 
9.5 

091-933 Drum Cartridge M End of Life 

The comparison of Drum M Drum Cycle Count with 

the threshold indicates it is time to replace the 

Drum Cartridge M. 
9.5 

091-934 Drum Cartridge C End of Life 

The comparison of Drum C Drum Cycle Count with 

the threshold indicates it is time to replace the 

Drum Cartridge C. 
9.4 

092-649 
ADC Shutter Open Fail 

(Hidden Fail) 

The MOB ADC Shutter is left open due to its 

failure. 9.18

092-650 
ADC Shutter Close Fail 

(Hidden Fail) 

The MOB ADC Shutter is left closed due to its 

failure. 9.18

092-651 ADC Sensor Fail (Hidden Fail) 

Transfer Belt Reflective Output Value or Reference 

Board Reflective Output Value or Dark Current 

Value measured by the ADC Sensor is abnormal. 

(NVM[752-186]) 

9.18

092-652 ADC Patch Fail (Hidden Fail) 

Patch Reflective Output measured by the ADC 

Sensor is abnormally low. (This occurs with even 

one of Y, M, C and K colors.) 
9.18

092-653 
ATC Sensor Y Output Fail 

(Hidden Fail) 

ATC Sensor Y Average Output is abnormal. 

(NVM[752-379]) 9.11

092-654 
ATC Sensor M Output Fail 

(Hidden Fail) 

ATC Sensor M Average Output is abnormal. 

(NVM[752-380]) 9.12

092-655 
ATC Sensor C Output Fail 

(Hidden Fail) 

ATC Sensor C Average Output is abnormal. 

(NVM[752-381]) 9.13

092-656 
ATC Sensor K Output Fail 

(Hidden Fail) 

ATC Sensor K Average Output is abnormal. 

(NVM[752-382]) 9.14

092-657 
ATC Sensor Y Amplitude Fail 

(Hidden Fail) 

ATC Sensor Y Output Amplitude is small. 

(NVM[752-383]) 9.11

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

092-658 
ATC Sensor M Amplitude Fail 

(Hidden Fail) 

ATC Sensor M Output Amplitude is small. 

(NVM[752-384]) 9.12 

092-659 
ATC Sensor C Amplitude Fail 

(Hidden Fail) 

ATC Sensor C Output Amplitude is small. 

(NVM[752-385]) 9.13 

092-660 
ATC Sensor K Amplitude Fail 

(Hidden Fail) 

BSD-ON:CH9.14 

ATC Sensor K Output Amplitude is small. 

(NVM[752-386]) 

9.14 

092-661 Temp Fail (Hidden Fail) 
The output from the Environment Temperature 

Sensor is out of the normal range. (NVM[752-350]) 9.18 

092-662 Humidity Fail (Hidden Fail) 
The output from the Environment Humidity Sensor 

is out of the normal range. (NVM[752-351]) 9.18 

092-663 
Mini Setup ADC Fail (Hidden 

Fail) 

The difference in density between two potential 

control patches generated in Mini Setup is small. 

Y/M/C/K Fail (Y: NVM[752-202], M: 

NVM[752-203], C: NVM[752-204] and K: 

NVM[752-205]) 

9.18 

093-300 
Marking Drawer Interlock 

Open 

Marking Drawer Interlock is open. 
1.10 

093-313 
Auto Toner Supply Mode 

Aborted 

Despite six repetitive attempts of the following 

steps 1 to 3, Low Toner Sensor could not detect 

the presence of toner (H), so the automatic 

operation of supplying toner was aborted. 

1. Drive the Dispense Motor for 0.5sec. (Perform 

from the second time on.) 

2. Drive the Toner Cartridge Motor for 20sec. 

3. Check whether toner is present (H) or not 

present (L) with the Low Toner Sensor. 

9.15 

093-314 Dispenser Broken Y 
The Reserve Tank is damaged, or the Dispense 

Motor is out of order. 
9.15/

9.16 

093-315 Dispenser Broken M 
The Reserve Tank is damaged, or the Dispense 

Motor is out of order. 
9.15/

9.16 

093-316 Dispenser Broken C 
The Reserve Tank is damaged, or the Dispense 

Motor is out of order. 
9.15/

9.16 

093-317 Dispenser Broken K 
The Reserve Tank is damaged, or the Dispense 

Motor is out of order. 
9.15/

9.16 

093-320 Deve Motor Fail 
The rotation failure of the Deve Motor Y/M/C has 

been detected five consecutive times. 9.10 

093-600 Dispenser Near Broken Y 
There is a possibility that the Reserve Tank is 

broken or that the Dispense Motor is out of order. 9.15 
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Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD

093-601 Dispenser Near Broken M 
There is a possibility that the Reserve Tank is 

broken or that the Dispense Motor is out of order. 9.15

093-602 Dispenser Near Broken C 
There is a possibility that the Reserve Tank is 

broken or that the Dispense Motor is out of order. 9.15

093-603 Dispenser Near Broken K 
There is a possibility that the Reserve Tank is 

broken or that the Dispense Motor is out of order. 9.15

093-912 Toner Empty K 
Both Toner Cartridge K1 and K2 have required 

replacing. 9.15

093-918 Toner CRUM Comm. Fail K2 
No communication can be established between 

Toner Cartridge CRUM K2 and MCU PWB. 9.7 

093-924 Toner CRUM Comm. Fail K1 
No communication can be established between 

Toner Cartridge CRUM K1 and MCU PWB. 9.6 

093-925
Toner CRUM Data Broken Fail 

K1 

Data written into Toner Cartridge CRUM K1 is 

different from data read from it. 9.6 

093-926
Toner CRUM Data Mismatch 

Fail K1 

Data in the recognition area of Toner Cartridge 

CRUM K1 is wrong. 9.6 

093-927 Toner CRUM Comm. Fail Y 
No communication can be established between 

Toner Cartridge CRUM Y and MCU PWB. 9.7 

093-928 Toner CRUM Comm. Fail M 
No communication can be established between 

Toner Cartridge CRUM M and MCU PWB. 9.7 

093-929 Toner CRUM Comm. Fail C 
No communication can be established between 

Toner Cartridge CRUM C and MCU PWB. 9.7 

093-932
Toner Cartridge Exchange 

Time Over 

During print, the time during which the Dispense 

Cover is open for replacement of the Toner 

Cartridge has exceeded a specified length of time. 

9.6/ 

1.10

093-933
Toner CRUM Data Broken Fail 

Y 

Data written into Toner Cartridge CRUM Y is 

different from data read from it. 9.7 

093-934
Toner CRUM Data Broken Fail 

M 

Data written into Toner Cartridge CRUM M is 

different from data read from it. 9.7 

093-935
Toner CRUM Data Broken Fail 

C 

Data written into Toner Cartridge CRUM C is 

different from data read from it. 9.7 

093-936
Toner CRUM Data Broken Fail 

K2 

Data written into Toner Cartridge CRUM K2 is 

different from data read from it. 9.7 

093-937
Toner CRUM Data Mismatch 

Fail Y 

Data in the recognition area of the Toner Cartridge 

CRUM Y is wrong. 9.7 

093-938
Toner CRUM Data Mismatch 

Fail M 

Data in the recognition area of the Toner Cartridge 

CRUM M is wrong. 9.7 

Fail 
Code 

N a m e D e s c r i p t i o n 
Ref, 

BSD 

093-939
Toner CRUM Data Mismatch 

Fail C 

Turn OFF then ON the power, or remove or 

reinstall the Toner Cartridge C. 9.7 

093-940
Toner CRUM Data Mismatch 

Fail K2 

Data in the recognition area of the Toner Cartridge 

CRUM K2 is wrong. 9.7 

094-320 1ST BTR Retract Fail 

The 1ST BTR Cont/Ret Sensor has not detected 

Retract (L) the specified time (2400ms) after the 

start of the operation of retracting the 1ST BTR. 
9.21 

094-321 1ST BTR Contact Fail 

The 1ST BTR Cont/Ret Sensor has not detected 

Contact(H) the specified time (2400ms) after the 

start of the operation of contacting the 1ST BTR. 
9.21 

094-322 2ND BTR Retract Fail 

The 2ND BTR N/R Sensor has not detected 

Retract (L) a specified time after the start of the 

operation of retracting the 2ND BTR. 
9.24 

094-323 2ND BTR Contact Fail 

The 2ND BTR N/R Sensor has not detected 

Contact(H) a specified time after the start of the 

operation of contacting the 2ND BTR. 
9.24 
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9.1.1.1  主机的安装 (1/4)
安装步骤

安装应依照安装步骤说明书执行。

注释：本安装步骤说明书用于配置 DADF-250 的机型。以下列配置的机种为基础而编写。

本步骤的对象配置

· IOT 主机
· FCW ()
· OCT ( 产品代码： ED200026)
· OCT Exit Fan ( 产品代码： ED200278)
同时进行上述以外选装品的安装时，应参照以下项目， 有效执行作业。

· 2000HCF ( 另附 )
· 2000A3HCF ( 另附 )
· Finisher-C ( 另附 )
· 有关其他选装品的详情，请参照第 9章的各项目。
· 有关配件的详情，请参照第 8章。

1. 确认包装随附品
主机包装随附品
(1) 主机
(2) 纸盘 1 －随附品

· 使用说明书
· 询问贴纸 (FX)
· SIZE LABEL
· 电源线 (FX)
· Holder ( 电源线用 )
· Knurling Screw ( 电源线用 )
· Stopper
· Stopper Bracket
· Screw (Stopper 用 )
· Drawer Screw
· Clamp(2 ： OCT 用 )
· Right Drawer Cover
· Screw (2 ： Right Drawer Cover 用 )

(3) 纸盘 1( 容纳空间 )－随附品
· SW KYE SHEET
· NVM 表
· 来历表 (FX)
· 复印样本
· Pin

FCW Wing- 随附品 (Figure 1)
(1) FCW Wing
(2) Neck Right Cover
(3) Neck Left Cover
(4) Screw (8)
(5) Thumb Screw (2)
(6) Fastener Tape (2)

Figure 1 j0pi90001

FCW- 随附品 (Figure 2)
(1) FCW
(2) Key Label
(3) Right Cover
(4) Left Cover
(5) Tilt Cover
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Figure 2 j0tz90232

OCT- 随附品
(1) OCT
(2) Screw
OCT Exit Fan- 随附品
(1) Cover
(2) Exit Fan Assembly
(3) Knob
(4) Support
(5) Fan Support
(6) Screw (M4x6 ： 6)
(7) Screw (M4x6 ： 2)
(8) Tapping Screw
(9) Wire Harness
墨粉筒包装随附品
(1) 墨粉筒 (Y ： 1、 M ： 1、 C： 1、 K ： 2)

2. 拆除包装胶带，检查外观。 (Figure 3)

Figure 3 j0pi90002

3. 拆除 DADF 内部的包装材料。 (Figure 4)

Figure 4 j0tz90102

4. 安装 FCW Wing。 (Figure 5)
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Figure 5 j0pi90003

5. 使用 Screw (M3x6 ： 2) 及 Thumb Screw (2) 固定 FCW Wing。 (Figure 6)
(1) 旋紧 Screw (2)。
(2) 旋紧 Thumb Screw (2)。

Figure 6 j0pi90004

6. 松开固定 FCW 的 FCW 安装 Bracket 的 Screw (4)， 拆下 FCW 安装 Bracket。 (Figure 7)

Figure 7 j0tz90249

7. 使用 Screw (M3x6 ： 4)， 将 FCW 安装 Bracket 安装在 FCW Wing 上。 (Figure 8)

Figure 8 j0tz90274

8. 将 Neck Left Cover 安装至 Stay 上。 (Figure 9)
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Figure 9 j0tz90275

9. 安装 Neck Right Cover，使用 Screw (M3x6：2) 固定 Neck Right/Left Cover。(Figure
10)

Figure 10 j0tz90276

10. 安装 Right Cover 及 Left Cover。 (Figure 11)

Figure 11 j0tz90277

参考：拆下 Right Cover 及 Left Cover 时，应在按着 Right Cover 的图示位置 (2 处 )的
状态下，抬起 Left Cover 拆下。 (Figure 12)

Figure 12 j0tz90278

11. 安装 FCW，旋紧在步骤 6拆下的 Screw (4) 来固定它。
12. 安装 Tilt Cover。 (Figure 13)
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Figure 13 j0tz90279

13. 将 UI Cable 连接至 FCW。 (Figure 14)

Figure 14 j0tz90280

14. 前进至 9.1.1.2 主机的安装 (2/4)。

9.1.1.2  主机的安装 (2/4)
安装步骤

1. 将 IIT-ESS Cable 及 FCW Cable 连接到 Control Unit，用 Fastener Tape (2) 固定 FCW
Cable。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi90005

2. 打开 Front Cover。
3. 拆除主机内部的包装材料。 (Figure 2)

(1) 拆下 Stopper。
(2) 拉出 Pin。
(3) 放下手柄。
(4) 拉出包装材料。

Figure 2 j0pi90006
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4. 拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。 (Figure 3)

注释：拉出XERO/DEVE Drawer Unit进行作业时，为防止Drum的光学疲劳，应尽快作业。

(1) 升高 Lever。
(2) 拉出 XERO/DEVE Drawer Unit。

Figure 3 j0pi90007

5. 拆除包装材料。 (Figure 4)
(1) 拆除包装材料。

Figure 4 j0pi90008

6. 将 XERO/DEVE Drawer Unit 还原。
7. 安装 Drawer Screw。 (Figure 5)

(1) 旋紧 Drawer Screw。

Figure 5 j0pi90009

8. 拆下 Screw (4)。 (Figure 6)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Screw (2)。

Figure 6 j0pi90010

9. 将 Drawer 拉出 5cm。 (Figure 7)
(1) 降低 Lever。
(2) 拉出 Drawer。
(3) 拆除包装材料和 Bracket。
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Figure 7 j0pi90011

10. 将 Drawer 向内推。 (Figure 8)
(1) 将 Drawer 向内推。
(2) 升高 Lever。

Figure 8 j0pi90012

11. 安装 Right Drawer Cover。 (Figure 9)
(1) 安装 Right Drawer Cover。
(2) 旋紧 Screw (2)。

Figure 9 j0pi90013

12. 关闭 Front Cover。
13. 拉出 Tray2，拆下容纳空间的 Cover。
14. 将在步骤 9 拆下的包装材料和 Bracket 放回容纳空间。
15. 将 Cover 还原， 推入 Tray2。
16. 将 Stopper 安装至 Stopper Bracket。 (Figure 10)

Figure 10 j0tz90118

17. 使用 Screw (1) 将在步骤 16 组装的 Stopper 安装至 DADF 右侧。 (Figure 11)

注释：Stopper 属于容易损坏的部件， 请向客户说明操作时要小心。

注释：向客户说明 Stopper 的使用方法。

(1) 安装 Stopper。
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(2) 旋紧 Screw。

Figure 11 j0pi90014

18. 打开 Toner Cartridge Cover。
19. 拆除墨粉筒的包装材料，将它水平摇动几次。
20. 安装墨粉筒 (5)。 (Figure 12)

注释：确认墨粉筒的产品代码适用于 700Digital Color Press。

· Toner Cartridge (K) ： CT201205
· Toner Cartridge (C) ： CT201206
· Toner Cartridge (M) ： CT201207
· Toner Cartridge (Y) ： CT201208

Figure 12 j0pi90015

21. 关闭 Toner Cartridge Cover。
22. 前进至 9.1.1.3 主机的安装 (3/4)。
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9.1.1.3  主机的安装 (3/4)
安装步骤

1. 步骤 2 至步骤 19 所记载的是同时安装 OCT( 产品代码：ED200026) 及 OCT Exit Fan( 产品
代码：ED200278) 时之安装步骤。若装有 Finisher-C 系的输出组件，请参照另册的各安
装步骤，依照本说明书的 9.1.1.4 主机的安装 (4 之 4) 步骤 1 之后的步骤进行。

2. 打开 Front Cover。
3. 拆下 Right Upper Rear Cover 的 Screw (2)， 将它拆下。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi90021

4. 拆下 Right Upper Cover Assembly 的 Screw (2)，将它拆下。 (Figure 2)

Figure 2 j0pi90022

5. 拆下 Plate。 (Figure 3)

(1) 松开 Screw (3)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Plate。

Figure 3 j0pi40204

6. 拉出并缠绕 Exit Fan 用的 Wire Harness。 (Figure 4)
(1) 连接连接器。
(2) 插上 Wire Harness 的 Clamp。
(3) 使用 Clamp(7) 固定 Wire Harness。

Figure 4 j0pi90023

7. 将在步骤 5 拆下的 Plate 还原。
8. 安装 Support。 (Figure 5)

(1) 将 Wire Harness 的连接器插入 Support。
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(2) 安装 Support，旋紧 Screw (M4x6 ： 2)。
(3) 旋紧 Tapping Screw。

Figure 5 j0pi90024

9. 将在步骤 4 拆下的 Right Upper Cover Assembly 的盖子拆下。 (Figure 6)
(1) 拆下 Cover。

Figure 6 j0pi90025

10. 将 Right Upper Cover Assembly 还原。
11. 将在步骤 3 拆下的 Right Upper Rear Cover 还原。
12. 安装 Fan Support。 (Figure 7)

(1) 安装 Fan Support， 旋紧 Screw (M4x16 ： 2)。

Figure 7 j0pi90026

13. 安装 Exit Fan Assembly。 (Figure 8)
(1) 连接连接器。
(2) 安装 Exit Fan Assembly， 旋紧 Screw (M4x6 ： 2)。

Figure 8 j0pi90027

14. 安装 Cover。 (Figure 9)
(1) 安装 Cover，旋紧 Screw (M4x6 ： 2)。
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Figure 9 j0pi90028

15. 安装 Knob。 (Figure 10)

Figure 10 j0pi90029

16. 关闭 Front Cover。
17. 安装 Clamp(2)。 (Figure 11)

(1) 安装 Clamp(2)。

Figure 11 j0pi90019

18. 安装 OCT。 (Figure 12)

注释：将 OCT 插入 Exit Lawer Chute 的内侧。

(1) 装上 OCT， 并向前侧移动。
(2) 旋紧 Screw。
(3) 连接连接器。
(4) 用 Clamp(2) 固定 Cable。

Figure 12 j0pi90016

19. 前进至 9.1.1.4 主机的安装 (4/4)。
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9.1.1.4  主机的安装 (4/4)
安装步骤

1. 在纸盘 1/2/3/4 装载纸张。

参考：请确认纸盘 1中并未残留随附物件。

2. 配合放置的纸张，粘贴 Size Label。 (Figure 1)
(1) 粘贴 Size Lable。

Figure 1 j0pi90017

3. 将电源线连接到主机。 (Figure 2)

Figure 2 j0tz90113

4. 用 Screw 安装电源线用的 Bracket。 (Figure 3)

Figure 3 j0tz90114

5. 将机器移往安装场所，降下 Foot (2)。 (Figure 4)

Figure 4 j0pi90018

6. 连接电源。
7. 将电源断路器拨至 ON，打开电源开关。 (Figure 5)
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Figure 5 j0pi90020

8. 确认整体操作。
9. 安装 OCT 及 OCT Exit Fan 时， 会以下列 Mod No 发行报告。

OCT ： 207V
10. 进行 PX700 Print server 的连接。

注释：须将 2条 Ethernet 电缆连接至 Print Server。

· 上段之 NIC ： 与客户的网络相连接
· 下段之 NIC ： 将 Print Server 随附的交叉电缆连接到 IOT 的扫描器用网络端口

11. PX700 Print Server 的设定会因客户环境而异， 应确认环境后再进行设定。
安装时的 CE 作业如下。
· 与客户环境相符合的 PX700 Print server 之设定。
· 建立可以将 PrinterDriver 安装至客户 1台并进行打印的环境。
· 安装委托书所记载之设定 ( 网络设定、环境设定、 色阶校正 ) 的实施。
上述以外的作业应向营业部门确认后再实施。

12. 进行主机的设定。
13. 向客户安装 PrinterDriver，并进行打印确认。
14. 根据需要，向客户说明本机器的使用方法。

9.1.2  Wing Tray 的安装
产品代码

ED200022

安装步骤

1. 确认包装内的随附产品。
Wing Tray 随附品
(1) Wing Tray
(2) Wing Cover
(3) Tray Bracket (2)
(4) Thumb Screw (2)
(5) Screw (4)

2. 拆除包装胶带， 检查外观。

警告

作业已完全结束。 或确认 “发送／接收中”指示灯熄灭后， 关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后， 关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

3. 从 IIT Right Cover 拆下 Blind Cover (2)。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi90030

4. 使用 Screw (M3x6 ： 4) 安装 Tray Bracket (2)。 (Figure 2)
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Figure 2 j0pi90031

5. 将 Wing Cover 安装至 Wing Tray。 (Figure 3)

Figure 3 j0tz90286

6. 安装 Wing Tray， 使用 Thumb Screw (2) 固定。 (Figure 4)

Figure 4 j0pi90032

7. 连接主机的电源插头，打开电源开关。
8. 用以下的 MOD No 发行报告。

Wing Tray ： 217V



05/2009

9-17700 Digital Color Press 设置
9.1.1 主机的安装

Ver.1.1

9.1.3  OCT 的安装
产品代码

OCT：ED200026

OCT Exit Fan Kit：ED200278(FX)/ED200271(IBG)

安装步骤

1. 首先
1.安装本配件时，一并准备 OCT Exit Fan Kit ( 产品代码 ： ED200278(FX)/
ED200271(IBG))， 以连续的作业进行安装。

2. 确认包装随附品。
OCT- 随附品
(1) OCT
(2) Screw
OCT Exit Fan Kit- 随附品
(1) Cover
(2) Exit Fan Assembly
(3) Knob
(4) Support
(5) Fan Support
(6) Screw (M4x6 ： 6)
(7) Screw (M4x16 ： 2)
(8) Tapping Screw
(9) Wire Harness

警告

作业已完全结束。或确认 “发送／接收中” 指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关， 并将电源插头从插座拔出。

3. 打开 Front Cover。
4. 拆下 Right Upper Rear Cover 的 Screw (2)， 将它拆下。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi90021

5. 拆下 Right Upper Cover Assembly 的 Screw (2)，将它拆下。 (Figure 2)

Figure 2 j0pi90022

6. 拆下 Plate。 (Figure 3)
(1) 松开 Screw (3)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 Plate。
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Figure 3 j0pi40204

7. 拉出并缠绕 Exit Fan 用的 Wire Harness。 (Figure 4)
(1) 连接连接器。
(2) 插上 Wire Harness 的 Clamp。
(3) 使用 Clamp(7) 固定 Wire Harness。

Figure 4 j0pi90023

8. 将在步骤 6 拆下的 Plate 还原。
9. 安装 Support。 (Figure 5)

(1) 将 Wire Harness 的连接器插入 Support。
(2) 安装 Support，旋紧 Screw (M4x6 ： 2)。
(3) 旋紧 Tapping Screw。

Figure 5 j0pi90024

10. 将在步骤 5 拆下的 Right Upper Cover Assembly 的盖子拆下。 (Figure 6)
(1) 拆下 Cover。

Figure 6 j0pi90025

11. 将 Right Upper Cover Assembly 还原。
12. 将在步骤 4 拆下的 Right Upper Rear Cover 还原。
13. 安装 Fan Support。 (Figure 7)

(1) 安装 Fan Support， 旋紧 Screw (M4x16 ： 2)。
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Figure 7 j0pi90026

14. 安装 Exit Fan Assembly。 (Figure 8)
(1) 连接连接器。
(2) 安装 Exit Fan Assembly，旋紧 Screw (M4x6 ： 2)。

Figure 8 j0pi90027

15. 安装 Cover。 (Figure 9)
(1) 安装 Cover，旋紧 Screw (M4x6 ： 2)。

Figure 9 j0pi90028

16. 安装 Knob。 (Figure 10)

Figure 10 j0pi90029

17. 关闭 Front Cover。
18. 放入主机的随附品中， 将安装时暂时保管的 Clamp(2) 装上。 (Figure 11)

(1) 安装 Clamp(2)。
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Figure 11 j0pi90019

19. 安装 OCT。 (Figure 12)

注释：将 OCT 插入 Exit Lower Chute 的内侧。

(1) 装上 OCT，并向前侧移动。
(2) 旋紧 Screw。
(3) 连接连接器。
(4) 用 Clamp(2) 固定 Cable。

Figure 12 j0pi90016

20. 确认 OCT 及 OCT Exit Fan 的操作。

参考：若进入 [Component Control]、输入 “Chain-Link” ：“042-040”并按
＜启动＞键， OCT Exit Fan 的马达便会开始运作。

21. 用以下的 MOD No. 发行报告。
OCT ： 207V
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9.1.4.1  FCW ( 右 ) 的安装 (FX) (1/3)
产品代码

FCW 安装 Kit ( 右 ) ： ED200045

安装步骤

1. 首先
· 若 FCW 是安装于右侧， 该 FCW 是再度使用安装于左侧的 FCW。
· FCW ( 右 ) 的安装作业过程中，小心头可能会撞到 Arm 部。作业时务必注意。
· 虽然 KIT 内的 Wing Tray 在构造上也可安装于左侧，但为了避免安装后客户的头撞到

Arm 部，除了安装有 Finisher 的机器之外，请务必安装于右侧。
2. 确认包装内的随附产品。

FCW 安装 Kit ( 右 ) 包装随附物件 (Figure 1)
(1) Post
(2) Stay Cover 
(3) Stay Side Cover
(4) Bracket
(5) Base Bracket
(6) Support
(7) Arm Assembly
(8) Arm Cover
(9) Tray Bracket (2)
(10)Blind Cover
(11)Wing Tray
(12)Wing Cover
(13)Left Stopper (2)
(14)Thumb Screw (2)
(15)Shoulder Screw ( 红色： 2)
(16)Screw (M3x10 ： 4)
(17)Screw (M3x8 ： 7)
(18)Screw (M3x6 ： 4)
(19)Screw (M4x8 ： 21)
* 项目 13~ 项目 19 无图解说明
*项目 13 和项目 14 未使用。

Figure 1 j0pi90053

3. 拆除包装胶带， 检查外观。

警告

作业已完全结束。 或确认 “发送／接收中”指示灯熄灭后， 关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后， 关闭断路器开关，并将电源插头从插座拔出。

注意

为了防止静电导致的零件破损，应使用护腕带。若无护腕带可供使用，则应接触金属部
位，消除体内的静电。

4. 拆下 OCT 及 OCT Exit Fan 或 Finisher。
5. 拆下安装于左侧的 FCW。
6. 拆下 FCW Wing。
7. 打开 DADF。
8. 打开 Toner Cartridge Cover。
9. 松开 IIT Front Cover 的 Screw (4)。 (Figure 2)
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Figure 2 j0pi90033

10. 拆下 Screw (4)， 以拆下 IIT Left Cover。 (Figure 3)

Figure 3 j0pi90034

11. 关闭 MSI Tray。
12. 拔下连接器。 (Figure 4)

(1) 拔下连接器。

Figure 4 j0pi41301

13. 拆下 Screw (2)。 (Figure 5)
(1) 打开 Cover。
(2) 拆下 Screw (2)。

Figure 5 j0pi41302

14. 打开 MSI Tray。
15. 拆下 MSI。 (Figure 6)

(1) 拆下 MSI。
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Figure 6 j0pi41303

16. 拆下 Left Upper Cover 的 Screw (2)，将它拆下。 (Figure 7)

Figure 7 j0pi90035

17. 拆下 FCW Support。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Screw (2)。
(3) 拆下 FCW Support。

Figure 8 j0pi90036

18. 将在步骤 16 中拆下的 Left Upper Cover 恢复原状。
19. 将在步骤 12 至步骤 15 中拆下的 MSI 恢复原状。
20. 从 IIT Right Cover 拆下 Blind Cover (2)。 (Figure 9)

参考： 安装有 Finisher 的机器为了将 Wing Tray 安装于左侧， 不进行本步骤。

Figure 9 j0pi90030

21. 将在步骤 20 中拆下的 Blind Cover (2) 安装于 IIT Left Cover。 (Figure 10)
参考： 安装有 Finisher 的机器为了将 Wing Tray 安装于左侧， 不进行本步骤。
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Figure 10 j0pi90037

22. 将在步骤 10 中拆下的 IIT Left Cover 恢复原状。
23. 锁紧在步骤 9 中松开的 IIT Front Cover 的 Screw (4)。
24. 关闭 Toner Cartridge Cover。
25. 使用 Screw (M3x6 ： 4) 安装 Tray Bracket (2)。 (Figure 11)

参考： 安装有 Finisher 的机器应安装于左侧。

Figure 11 j0pi90031

26. 拆下 Right Upper Rear Cover 的 Screw (2)， 将它拆下。 (Figure 12)

Figure 12 j0pi90021

27. 用 Screw (M4x8 ： 2) 安装 Bracket。 (Figure 13)

Figure 13 j0pi90038

28. 用 Screw (M4x8 ： 6) 安装 Base Bracket。 (Figure 14)
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Figure 14 j0pi90039

29. 前进至 9.1.4.2  FCW ( 右 ) 的安装 (FX) (2/3)。

9.1.4.2  FCW ( 右 ) 的安装 (FX) (2/3)
安装步骤 ( 继续 )

1. 用 Screw (M4x8 ： 5) 安装 Post。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi90040

2. 用 Screw (M4x8 ： 4) 安装 Support。 (Figure 2)

Figure 2 j0pi90041

3. 将 Arm Assembly 的 FCW Cable 穿过 Post。 (Figure 3)
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Figure 3 j0pi90042

4. 用 Shoulder Screw ( 红色 ： 2) 及 Screw (M4x8 ： 4) 安装 Arm Assembly。 (Figure 4)

警告

在安装作业过程中，小心头可能会撞到 Arm 部。 作业时务必注意。

注释：先安装 Shoulder Screw ( 红色： 2)。

Figure 4 j0pi90043

5. 用 Screw (M3x8 ： 2) 安装 Stay Side Cover。 (Figure 5)

Figure 5 j0pi90044

6. 用 Screw (M3x8 ： 3) 安装 Stay Cover。 (Figure 6)

Figure 6 j0pi90045

7. 使用 Screw (M3x8 ： 2)，安装 Arm Cover。 (Figure 7)
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Figure 7 j0pi90046

8. 将 Blind Cover 安装至 Arm。 (Figure 8)

Figure 8 j0pi90047

9. 用 Screw (M3x6 ： 4)，将 FCW 安装 Bracket 安装至 Arm。 (Figure 9)

Figure 9 j0pi90048

10. 前进至 9.1.4.3  FCW ( 右 ) 的安装 (FX) (3/3)。
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9.1.4.3  FCW ( 右 ) 的安装 (FX) (3/3)
安装步骤 ( 继续 )

1. 安装 Right Cover 及 Left Cover。 (Figure 1)

Figure 1 j0pi90049

参考：拆下 Right Cover 及 Left Cover 时，应在按着 Right Cover 的图示位置 (2 处 )的
状态下，抬起 Left Cover 拆下。 (Figure 2)

Figure 2 j0tz90252

2. 锁紧 Screw (4)， 将 FCW 固定至 FCW 安装 Bracket。
3. 安装 Tilt Cover。 (Figure 3)

Figure 3 j0tz90253

4. 将 FCW Cable 连接至 FCW。 (Figure 4)

Figure 4 j0pi90050

5. 将 FCW Cable 穿过 Rear Lower Cover 的 Clamp(5)，连接至 Control Unit。 (Figure 5)
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Figure 5 j0pi90051

6. 若在 9.1.4.1 FCW ( 右 )的安装 (FX) (1/3) 的步骤 4中拆下 OCT和 OCT Exit Fan，将 OCT
和 OCT Exit Fan 恢复原状。

7. 将 Wing Cover 安装至 Wing Tray。 (Figure 6)

Figure 6 j0tz90286

8. 安装 Wing Tray， 使用 Thumb Screw (2) 固定。 (Figure 7)
参考： 安装有 Finisher 的机器应安装于左侧。

Figure 7 j0pi90052

9. 若在 9.1.4.1 FCW ( 右 ) 的安装 (FX) (1/3) 的步骤 4中拆下 Finisher， 将其恢复原状。
10. 连接主机的电源插头， 打开电源开关。
11. 确认机器的操作。

参考：FCW 可自动识别。
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9.1.5  I/F Module 的安装

注释：于主机安装有 OCT 或 Finisher-C 之外的 Output Option 时，此为必须。

· 产品代码：
I/F Module ： QD200045(FX)/ED200292(IBG)

· 电源线 (3Pin) ： EM100188(FX ： 选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200145(FXA/FXNZ ： 选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200146 (FXS/FXM/FXHK ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200147(THFX/AG/ICO ： 选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200148(FXP ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： EL200600(FXCL ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200168(FXK ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： EM200238(TFX ：选装 )
· I/F Cable ( 短 ) ： EM200215( 选装 )

安装步骤

1. 打开随附于 Interface Module/ 另行包装的随附物件， 进行确认。 (Figure 1) Figure 1 j0ia90001

警告

作业已完全结束。或确认“发送／接收中” 指示灯熄灭后，关闭电源开关。
机器内部的电源关闭处理结束后，关闭断路器开关， 并将电源插头从插座拔出。

2. 拆除 Interface Module 的固定胶带。 (Figure 2)

Figure 2 j0ia90002

3. 打开 Front Door， 解开 Chute 的固定绑带。 (Figure 3)

Table 1 

No. 名称 数量

1 Earth Plate ( 前端 ) 1

2 电源线保护用 Bracket 1

3 Docking Plate 1

4 Screw (M3) 3

5 Screw ( 安装 Docking Plate 用 ) (M4x16) 2

6 电源线 (选装 ) 1

7 I/F Cable ( 短 ) ( 选装 ) 1
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Figure 3 j0ia90003

4. 拆除固定材料。 (Figure 4)
(1) 降下 Chute (2b)。
(2) 拆除固定材料。

Figure 4 j0ia90018

5. 拆下 Interface Module 的 Rear Lower Cover。 (Figure 5)
(1) 拆下 Screw (4)。
(2) 拆下 Rear Lower Cover。

Figure 5 j0ia90004

6. 将 Earth Plate ( 前端 ) 安装至 Interface Module。 (Figure 6)
(1) 将 Earth Plate 安装至前端。
(2) 用包装随附的 Screw (M3 ： 1) 固定。

Figure 6 j0ia90005

7. 将 Docking Plate 以包装随附的 Screw (M4x16) (2) 安装至主机。 (Figure 7)
(1) 装上 Docking Plate。
(2) 用 Screw (M4x16) (2) 固定 Docking Plate。
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Figure 7 j0ib90001

8. [ 若为安装有 FCW ( 右 ) 的机器 ]
拆下 Blind Cover。 (Figure 8)
(1) 拆下 Screw (2)。
(2) 拆下 Blind Cover。
(3) 将 Screw (2) 恢复原状。

Figure 8 j0ib90005

9. 将 Interface Module 的 Docking 开口部对齐主机 Docking Plate 的 Hook， 使其进行
Docking， 并推入直至锁上为止。 (Figure 9)
并以目测确认此时 Earth Plate 的 Gasket 没有缝隙且已损坏。
· 若于 Earth Plate 有缝隙且尚未损坏、而主机 Docking Plate 的 Hook 与 Interface

Module 的 Docking 开口部的高度不一致，进行步骤 8， 调整 Interface Module 的
Caster 的高度。

Figure 9 j0ib90003

10. 若有需要，以随附的 Wrench 调整 Interface Module 的 Caster 高度。
(1) 拆下 Interface Module 的 Screw (1)，拆下 Wrench。 (Figure 10)

Figure 10 j0ia90008

(2) 前端 Caster。 (Figure 11)
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Figure 11 j0ia90009

(3) 后侧 Caster。 (Figure 12)

Figure 12 j0ia90010

(4) 用 Wrench 松开固定 Nut。 (Figure 13)
(5) 用 Wrench 旋转调整用六角 Bolt， 调整高度。 (Figure 13)
(6) 用 Wrench 锁紧固定 Nut。 (Figure 13)

Figure 13 j0ia90011

11. 用包装随附的 Screw (M3 ： 1) 固定 Latch Stopper。 (Figure 14)

Figure 14 j0ia90012

12. 将电源线连接至 Interface Module。 (Figure 15)
(1) 将电源线插入 Interface Module 的插入口。
(2) 用包装随附的 Screw (M3 ： 1) 安装电源线保护用 Bracket。
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Figure 15 j0ia90013

13. 用I/F Cable (短)连接后续机器(例如：与HCS连接时)和Interface Module。(Figure 16)
参考： 下列步骤 14 至步骤 18 系在与后续机器 (例如 ： HCS)Docking 后进行。
(1) 将 Lattice Connector 连接至连接器 1(P306)。
(2) 将 Lattice Connector 连接至 HCS。

Figure 16 j0ia90014

14. 装上 Interface Module 的 Rear Lower Cover。 (Figure 17)
(1) 装上 Rear Lower Cover。
(2) 用 Screw (4) 固定 Rear Lower Cover。

Figure 17 j0ia90015

15. 用 I/F Cable ( 短 ) 连接主机和 Interface Module。 (Figure 18)
(1) 将 Lattice Connector 连接至主机。
(2) 将 Lattice Connector 连接至连接器 (P305)。

Figure 18 j0ia90016

16. 打开 Interface Module 的 Breaker 的电源。 (Figure 19)
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Figure 19 j0ia90017

17. 打开 IOT 的电源。
18. 进行 Interface Module 的操作确认。

参考： 若 Interface Module 为单独安装， 便无法确认纸张的输送。
(1) 确认纸张的输送状态、异音等。

未发生纸张的卡纸、破损、 脏污、折损、 起皱等。
19. 用以下的 MOD No. 发行报告。

Interface Module ： 211V
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9.1.6.1  大容量 Stacker (HCS) 的安装 (1/2)
首先

· 安装本配件时，必须有 I/F Module ( 产品代码： QD200045(FX)/ED200292(IBG) ( 项目
9.5))。 参照步骤进行安装。

产品代码

· HCS ： QM200043
· I/F Module ： QD200045(FX)/ED200292(IBG)
· 电源线 (3Pin) ： EM100188(FX ： 选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200145(FXA/FXNZ ： 选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200146 (FXS/FXM/FXHK ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200147(THFX/AG/ICO ： 选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200148(FXP ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： EL200600(FXCL ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： ED200168(FXK ：选装 )
· 电源线 (3Pin) ： EM200238(TFX ：选装 )
· I/F Cable ( 短 ) ： EM200215( 选装 )

安装步骤

1. 打开随附于 HCS/ 另行包装的随附物件， 进行确认。
· HCS 的包装随附物件 (Figure 1) 

Figure 1 j0sa90201

· 另行包装的包装随附物件 (Figure 2)

Figure 2 j0sa90202

Table 1 

No. 名称 数量

1 Chute Guide ( 未使用 ) 1

2 Earth Plate 2

3 电源线保护用 Bracket 1

4 Docking Plate 1

5 Cable Duct 1

6 Tapping Screw (M4) 8

7 Screw (M3) 2

Table 2 

No. 名称 数量

1 电源线 (选装 ) 1

2 I/F Cable ( 短 ) ( 选装 ) 1
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· Stacker Cart ( 大容量 Stacker 用台车 )的包装随附物件 (Figure 3)

Figure 3 j0sa90041

2. 拆除 HCS 的固定胶带。 (Figure 4)

Figure 4 j0sa90003

3. 打开 Upper Cover， 拆除固定胶带。 (Figure 5)

Figure 5 j0sa90040

4. 打开 Front Door， 拆除保护材料。 (Figure 6) (Figure 7)

Table 3 

No. 名称 数量

1 Caster 1

2 Handle 1

3 Stacker Tray ( 随附包装于 HCS 内 ) 1

4 Clamper 1

5 Screw ( 六角 Bolt) 4

6 Cover 1

7 Bolt 1

8 Guide 2

9 Screw (M3x6) 8
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Figure 6 j0sa90047

Figure 7 j0sa90004

5. 找到 4 个 Tube，拆下 4个 Screw。 (Figure 8)

Figure 8 j0sa90042

6. 拆除 Lock Guard。 (Figure 9)

Figure 9 j0sa90043

7. 将 Earth Plate 安装至 HCS。 (Figure 10)
(1) 于 HCS 安装 Earth Plate ( 前端 /后侧 ： 2)。
(2) 用包装随附的 Tapping Screw (M4 ： 4) 固定 Earth Plate。
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Figure 10 j0sa90011

8. 拆下 HCS Rear Cover。 (Figure 11)
(1) 拆下 Screw (M4 ： 4)。
(2) 拆下 Rear Cover。

Figure 11 j0sa90012

9. 装上 Cable Duct。 (Figure 12)
(1) 暂时止住包装随附的 Tapping Screw (M4 ： 2)。
(2) 装上 Cable Duct， 用 Screw (M4 ： 2) 固定。

注释：与后续机器 (例如：Finisher-D3/D4) 连接时，先将 I/F Cable 和电源线从 Cable
Duct 中穿过。

Figure 12 j0sa90013

10. 将 Docking Plate 安装至 Interface Module。 (Figure 13)
(1) 将 Docking Plate 安装至 Interface Module 的前端。
(2) 用包装随附的 Tapping Screw (4 ： 2) 固定 Docking Plate。

Figure 13 j0sa90203

11. 将 HCS 的 Docking 开口部对齐 Interface Module 的 Docking Plate 的 Hook，使其进行
Docking，并推入直至锁上为止。 (Figure 14)
并以目测确认此时 Earth Plate 的 Gasket 没有缝隙且已损坏。
· 若于Earth Plate有缝隙且尚未损坏、而Interface Module的Docking Plate的Hook

与 HCS 的 Docking 开口部的高度不一致，进行步骤 12，调整 HCS 的 Caster 的高度。
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Figure 14 j0sa90204

12. 若有需要，用 Interface Module 随附的 Wrench 调整 HCS 的 Caster 高度。
(1) 拆下 Interface Module 的 Screw (1)，拆下 Wrench。 (Figure 15)

Figure 15 j0ia90008

(2) 前端 Caster。 (Figure 16)

Figure 16 j0sa90017

(3) 后侧 Caster。 (Figure 17)

Figure 17 j0sa90018

(4) 用 Wrench 松开固定 Nut。 (Figure 18)
(5) 用 Wrench 旋转调整用六角 Bolt，调整高度。 (Figure 18)
(6) 用 Wrench 锁紧固定 Nut。 (Figure 18)
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Figure 18 j0sa90019

13. 前进至 9.1.6.2 大容量 Stacker (HCS) 的安装 (2/2)。

9.1.6.2  大容量 Stacker (HCS) 的安装 (2/2)
1. 固定 HCS 的 Latch Stopper。 (Figure 1)

(1) 用包装随附的 Screw (M3 ： 1) 固定 Latch Stopper。

Figure 1 j0sa90020

2. 用 Foot 固定 HCS ( 后面 2 处 )。 (Figure 2)
(1) 使用 Interface Module 随附的 Wrench， 从 Foot 接地至半旋转为止，旋转调整用六

角 Bolt 以进行调整。
(2) 用 Wrench 锁紧 Foot 的固定 Nut。

Figure 2 j0sa90021

3. 装上 Rear Cover。
(1) 将 Rear Cover 的 Hook (2) 套进 Frame 的切口 (2) 中。 (Figure 3)
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Figure 3 j0sa90022

(2) 用 Screw (M4 ： 4) 固定 Rear Cover。 (Figure 4)

Figure 4 j0sa90023

4. 将电源线连接至 HCS。 (Figure 5)
(1) 将电源线插入 HCS 的插入口。
(2) 用包装随附的 Screw (M3 ： 1) 安装电源线保护用 Bracket。

Figure 5 j0sa90024

5. 用 I/F Cable ( 短 ) 连接 HCS 和 Interface Module。 (Figure 6)
(1) 将 Lattice Connector 连接至连接器 1(P306)。
(2) 将 Lattice Connector 连接至 HCS。

Figure 6 j0sa90027

6. 装上 Interface Module 的 Rear Lower Cover。 (Figure 7)
(1) 装上 Rear Lower Cover。
(2) 用 Screw (4) 固定 Rear Lower Cover。
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Figure 7 j0ia90015

7. 用 I/F Cable ( 短 ) 连接主机和 Interface Module。 (Figure 8)
(1) 将 Lattice Connector 连接至主机。
(2) 将 Lattice Connector 连接至连接器 (P305)。

Figure 8 j0ia90016

8. 将 HCS 的电源线插入插座。
9. 打开 Interface Module 的 Breaker 的电源。 (Figure 9)

Figure 9 j0ia90017

10. 打开 HCS 的 Breaker 的电源。 (Figure 10)

Figure 10 j0sa90033

11. 组装 Stacker Cart。
(1) 用 Screw (M3x6 ： 3) 将 Bolt 安装至 Caster。 (Figure 11)
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Figure 11 j0sa90044

(2) 用 Screw (M3x6 ： 3) 将 Cover 安装至 Bolt。 (Figure 12)

Figure 12 j0sa90045

(3) 用 Screw (M3x6 ： 2) 将 Guide (2) 安装至 Caster。 (Figure 13)

Figure 13 j0sa90046

(4) 用 Screw ( 六角 Bolt ： 4) 将 Handle 安装至 Caster。 (Figure 14)

Figure 14 j0sa90035

(5) 将Stacker Tray置于Caster上。放置Stacker Tray时，对准Caster的孔和Stacker
Tray 的突起部分。 (Figure 15)
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Figure 15 j0sa90036

(6) 将 Clamper 安装至 Handle。安装 Clamper 时， 将 Clamper 斜放，保持可用 Clamper
Stud 将 Handle 插入的样子降下 Clamper，插入 Actuator， 以此状态进行安装。
(Figure 16)

Figure 16 j0sa90037

注释：若 Clamper 未插入 Actuator 便进行安装，将 Stacker Cart 收纳于 HCS内时，
便无法关上 HCS Front Door。 (Figure 17)

Figure 17 j0sa90038

12. 打开 HCS 的 Front Door，将 Stacker Cart 收纳于 HCS 内。 (Figure 18)

Figure 18 j0sa90039

13. 打开主机的电源。
14. 进行 HCS 的操作确认。

(1) 确认纸张的输送状态、异音等。
未发生纸张的卡纸、破损、 脏污、折损、 起皱等。

15. 用以下的 MOD No. 发行报告。
大容量 Stacker ： 21V
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9.1.7  Stacker Cart ( 新增选装品 )的安装

注释：安装大容量 Stacker (HCS) 时，随附包装有 1台 Stacker Cart。

产品代码：EM200254

安装步骤

1. 打开包装，确认包装随附物件。 (Figure 1)

Figure 1 j0sa90002

2. 组装 Stacker Cart。
(1) 用 Screw ( 六角 Bolt ： 4) 将 Handle 安装至 Caster。 (Figure 2)

Figure 2 j0sa90035

(2) 将Stacker Tray置于Caster上。放置Stacker Tray时，对准Caster的孔和Stacker
Tray 的突起部分。 (Figure 3)

Figure 3 j0sa90036

(3) 将 Clamper 安装至 Handle。安装 Clamper 时，将 Clamper 斜放， 保持可用 Clamper
Stud 将 Handle 插入的样子降下 Clamper，插入 Actuator， 以此状态进行安装。
(Figure 4)

Table 1 

No. 名称 数量

1 Caster 1

2 Handle 1

3 Stacker Tray 1

4 Clamper 1

5 Screw ( 六角 Bolt) 4
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Figure 4 j0sa90037

注释：若 Clamper 未插入 Actuator 便进行安装，将 Stacker Cart 收纳于 HCS 内时，
便无法关上 HCS Front Door。 (Figure 5)

Figure 5 j0sa90038

3. 打开 HCS 的 Front Door，将 Stacker Cart 收纳于 HCS 内。 (Figure 6)

Figure 6 j0sa90039
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9.2  拆卸

注释：本拆卸步骤仅适用于移动时的情况。 (正确的拆卸应由 CSD 执行。 )

事先准备

确保下列拆卸用零件。

· Drawer Bracket (PL14.2) ： 868E 14900
· Screw (M3x6 ： 4) ： 158W 27678

步骤

1. 已安装 Input 的 Option 时，将其由主机拆下。
2. 已安装 Output 的 Option 时，将其由主机拆下。
3. 拆下 FCW 及 FCW Wing。
4. 打开 Front Cover。
5. 拆下 Right Drawer Cover。
6. 拉出 Drawer。
7. 使用 Screw (2) 将 Drawer Bracket 安装在 Drawer 上。
8. 推入 Drawer，升高 Lever。
9. 使用 Screw (2) 将 Drawer Bracket 固定在框架上。
10. 关闭 Front Cover。
11. 旋转升高 Foot (2)。
12. 必要时贴上胶带。
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